AR

Highspeed CyberCon4 Tech

i Details
| \

|

! .

| @

|

B
=
@

49,5

22

N
%
@hL5
|
|
|
|
|
+
|
i
p25

\
)
29

L1

-
O

A

T

D
A\ %

184
0
\

194

288 2 TR -
~ 22 n1 . < A
A= o o
><. E A A
1)
E
Spannzange / Collet ER16  DIN6499
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
B o) =
[ - Hakenschliissel
] Spannzangenschlissel fir mit Zapfen
innenliegende Mutter Hook wrench
Clamping wrench for with fixed pin
" .
_H.|.|.|.HH|E|_ internal collet DIN1810 B 45x50
— 216AX . .
. Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply DODDElverzahnung leenz Tran yeitergabe und V(_ervi_elfael_tigung dieser l_JnterIage,
: . erwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run ' . double tooth sys tem licence Traub gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 2.828 [kg] : T Subject fo technical modifications! G@
Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 15 / 5 [Nm] AX|a|. BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  ww ews-toolsde IDENT: DEWS145507 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 18000 [1/min] A . I d 'II' d 'II' h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=n1n2 = 13
gear rabi (l-nfnz - 83 xial drilling and milling hea 40.2516G200RLIKI13GLIM-CCh 225519




