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Technische Aenderungen vorbehalten!

Subject to technical modifications!
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Nr. - No.

Benennung - TitleBemerkung - Note

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Technische Daten - technical data

REV:  -/-

MNR.

111166660000999911119999 QQQQRRRR
Weight =  0.256 [kg]

Schneid- / Spannbereich

Kühlmittelzufuhr

Spannzangenaufnahme für

Kühlmitteldruck

Futterschaft EWS Varia VX3

0,5 mm

-

durch das Zentrum

0,5 mm

00

Softsynchro

EWS Varia - Softsynchro

Größe / Size

Längenausgleich Zug

Futtertype / Chuck type

ER 11 (GB)

max. 70 bar

Längenausgleich Druck

Zugausrastung

M2-M8/n2,8-n6

Pressure-length compensation

Tensile lock-out

Chuck shaft

Coolant pressure

Coolant supply

Collet chuck for

Cutting - / clamping range

Tensile-length compensation

through the center

4
9

n

8

23,5 bei ER-GB

25,3 bei ER

Schutzrecht angemeldet
Trademark right applied

Zug   Druck

0,5mm  0,5mm


