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Serial no:

Production date:

Machine weight:

Motor power / current:

Control voltage:
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O Main supply fuse:
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GARANT Gleitschleifmaschine GMT2
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1. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

Warnsymbole
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
|A GEFAHR oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie

nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

A WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiih-
ren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-
schaden fithren kann, wenn sie nicht ver-
mieden wird.

Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-
zienten und stérungsfreien Betrieb.

A VORSICHT

| ACHTUNG

©

QR-Code weiterfithrende Produktinformationen
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Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG
Ubergang zwischen Trog und Maschinenverkleidung
Quetsch- und Schnittgefahr von Korperteilen.
»  Nichtin Spalten oder andere Komponenten greifen.
» Maschinenverkleidung im laufenden Betrieb nicht &ffnen.
»  Trog nur langsam befllen.
»  Auf scharfkantige Werkstiicke achten.
»  Wartungsarbeiten nur im Stillstand ausfiihren.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

®  Maschine zur Oberflachenbearbeitung wie Entgraten oder Polieren von Metall-
und Kunststoffteilen
Geeignete Schleifkorper verwenden.
Fir den industriellen Gebrauch im Innenbereich. Verwendung auf trockenen und
festen Untergrund.

Nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
Nur bei ordnungsgeméBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.

2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ
m  Maschine nicht tberlasten.

Bildschirm keinen mechanischen Belastungen aussetzen.

m  Bildschirm nicht mit spitzen Gegenstanden bedienen.

m  Betrieb mit Compound ist nicht vorgesehen.

m  Keine Werkstiicke verwenden, die sehr spitz, entziindlich oder zu groB fur den Ar-
beitsbehalter sind.

m  Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen verwenden.

Nicht in Bereichen mit Steigung oder Gefélle verwenden.
Nicht in Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder L6-
sungsmitteln verwenden.
m  Keine eigenméchtigen Umbauten vornehmen.
2.4, PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhitung beachten.
Schutzkleidung wie FuBschutz und Schutzhandschuhe miissen entsprechend der bei
der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden Risiken gewdhlt, bereitgestellt und getragen
werden.

2.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind beféhigte Personen mit geeig-

neter fachlicher Ausbildung, Kenntnissen und Erfahrungen, Gefahren erkennen und

vermeiden zu kdnnen, die von Elektrizitdt ausgehen kénnen.

®  Ausbildung / Qualifizierung im Bereich Elektrik gemaf den national geltenden
Vorschriften.

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind beféhigte Personen mit geeigneter

fachlicher Ausbildung, Kenntnissen und Erfahrungen, Gefahren erkennen und ver-

meiden zu kénnen.

®  Ausbildung / Qualifizierung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die

Durchfiihrung von Arbeiten unterwiesen wurden.

Arbeiten Fachkraft filr me- | Fachkraft fiir elek- | Unterwiesene Per-
chanische Arbei- | trotechnische Ar- son
ten beiten

Transport X X

Lagerung X X

Betrieb X X X
Stérungsbehebung X X _
Wartung X X _

2.6. BETREIBERPFLICHTEN
Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-
schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fur Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

Keine beschadigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

In Verwendung der Maschine eingewiesen und geschult werden.
Zustandigkeiten fiir unterschiedliche Tatigkeiten klar festgelegt und eingehalten
werden.

m  Grenzwerte nicht tiberschritten werden.

m Sicherheitseinrichtungen regelmaBig auf Funktionsfahigkeit prifen.

2.7. LARM UND VIBRATION

@ Entstehender Schalldruckpegel abhéngig von Faktoren wie: Werkstoff und Gro-
e des Werkstlicks und der Schleifmittel, verwendetes Sieb und Bearbeitungsvor-
gang.

3. GerateUbersicht
3.1.  GLEITSCHLEIFMASCHINE

[Q)A

1 Separierstation und -sieb 4 Griffmulde

2 Trog mit Abdeckung und Befesti- 5 Kippscharnier
gungsschraube

3 Bedienpanel 6 Aufbewahrungs-Box

3.2, BEDIENPANEL

7 PROG-Taste 9 START/STOP-Taste
8 Timer 10 RESET-Taste
3.3. ZUBEHOR

Abnehmbare Sepa- 1 Aufbewahrungsbox 1
rierstation

Separiersieb mit 1 Cleaner 500 ml 1
Lochraster 10 mm

Separiersieb mit 1 Hochleistungsreini- 1
Lochraster 18 mm gungstuch

TYPENSCHILD

m Darf nicht entfernt oder verdeckt werden.

m  BeiBeschddigung oder starker Verschmutzung, neues Typenschild anbringen.
Kundenservice Hoffmann Group kontaktieren.

1 Hersteller 8 Herstellungsdatum

2 Herstelleradresse 9 Maschinengewicht

3 Entsorgungs-Kennzeichnung 10 Motorleistung / Nennstrom
4 CE-Kennzeichnung 11 Steuerspannung

5 Geratebezeichnung 12 Netzspannung / Frequenz

6 Maschinen-Code 13 Sicherung Hauptversorgung
7 Seriennummer

4. Transport und Aufstellen

@ Produkt unmittelbar nach Erhalt auf Transportschdden tiberpriifen. Bei Beschddi-
gung keine Montage sowie Inbetriebnahme vornehmen.

4.1. TRANSPORT

\\“_‘? Sicherheitsschuh

v’ Maschine vollstandig verpackt.

v Geeignete Aufstellort ausgewahlt.

1. Verpackung entfernen.

4.2, UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

m  Nur auf ebenen und festen Untergrund in geschlossenen und trockenen Raumen
aufstellen.

www.hoffmann-group.com
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®m  Zujeder Seite der Maschine mindestens 5 cm Abstand zu weiteren Gegenstan-
den oder Wéanden einhalten.

= Umgebungstemperatur zwischen +5 °C und +40 °C, durchschnittliche Luftfeuch-
tigkeit innerhalb eines Jahres unter 50 %.

= Nichtin explosionsgefahrdeten Bereichen oder Bereichen mit hohem Stauban-
teil, brennbaren Gasen, Dampfen, Losungsmitteln oder anderen Materialien auf-
stellen.

= Keinen extremen Temperaturen, hoher Spannung, Schwingungsfeldern ausset-
zen.

5. Bedienung
@ Sicherheitsschuhe

@ Trog nur zu 1/3 mit Werkstlicken befillen.

Beschadigte oder unwirksame Schutzeinrichtungen

Lebensgefahr oder schwere Verletzungen.

»  Nicht mit beschadigten, unwirksam gemachten oder tberbriickten Schutzein-
richtungen verwenden.

»  Vor Verwendung Schutzeinrichtungen auf Funktionsfahigkeit prifen.

»  Vor Verwendung auf offensichtliche Beschadigungen priifen.

»  BeiSchéaden sofort abschalten, gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten si-
chern und zustandige Stelle informieren.

5.1. EINSCHALTEN
1. Stromkabel mit Steckdose verbinden.

» Maschine ist betriebsbereit.
5.2. WERKSTUCKBEARBEITUNG

QA,[QB
v Maschine eingeschaltet.
v Trog (2) befillt.
v" Abdeckung (2) geschlossen.
1. START/STOP-Taste (9) druicken.
»  Trog startet Rotation der Schleifkorper.

2. Werkstticke in Trog (2) geben.

/\ VORSICHT! Schnittgefahr. Durch Einfiillen von Werkstiicken kénnen
Schnittverletzungen die Folge sein. Schutzhandschuhe beim Befiillen tra-
gen.

3. START/STOP-Taste (9) driicken.

4. Trogabdeckung (2) aufsetzen und mit Befestigungsschraube (2) verriegeln.
ACHTUNG! Trogabdeckung nur im Stillstand auf- oder zuschrauben.

5. START/STOP-Taste (9) driicken oder Timer einstellen [ Seite 6].
» Trog (2) startet Rotation der Schleifkorper.

6. Nach Bearbeitungszeit START/STOP-Taste (9) oder Timer (8) ablaufen lassen.
»  Werkstiick bearbeitet.
5.3. SEPARIEREN

OA

v Maschine eingeschaltet.

v Werkstlick bearbeitet.

Trogabdeckung (2) abnehmen.

Separierstation (1) mit Kippscharnier (5) in die Aussparung des Troggehéduses ein-
fihren.

N =

ACHTUNG! Separierstation nur im Stillstand mit dem Troggehéuse verbin-

den.

3. Separierstation (1) einfiihren, bis die Markierung auf dem Kippscharnier (5) mit
dem Troggehduse tbereinstimmt.

4. Griffmulde (4) des Troggehauses greifen und Trog (2) langsam anheben.

»  Werkstiicke und Schleifkorper fallen in die Separierstation (1).

Troggehduse nach Entleerung langsam absenken.

Separierstation (1) mithilfe des Kippscharniers (5) vom Troggehéause l6sen.

Separierstation (1) mit beiden Handen anheben.

Schleifkdrper durch Kipp- und Kreisbewegung durchs Separiersieb (1) fallen las-

sen.

9. Werkstiicke aus dem Separiersieb (1) entnehmen und reinigen.

© N o !

»  Schleifkdrper von den Werkstlicken getrennt.
5.4. TIMER EINSTELLEN

Q)AL

@ Um die Zeit in 10er-Schritten einzustellen START/STOP-Taste (9) lange driicken.
Die Maschine lauft im Dauerbetrieb (schaltet nicht ab), wenn der Timer auf 00:00:00
steht.

v Maschine eingeschaltet.

v Trog (2) befillt.

v Abdeckung (2) geschlossen.

1. PROG-Taste (7) driicken.
»  Timer (8) blinkt.

2. RESET/-Taste (10) oder START/STOP-Taste (9) drticken
3. PROG-Taste (7) driicken.

» Zeit eingestellt.

5.5. AUSSCHALTEN

1. Stromkabel von Steckdose I6sen.

» Maschine ist ausgeschalten.

6.  Reinigung

Trog mit einem Reinigungstuch und einem materialschonenden Reiniger reinigen.
7. Stérungen und Fehlerbehebungen

Motor lduft nicht sauber an Trog leicht anheben. Dadurch werden die
Federn entlastet. Motor lduft leichter an.

Maschine lauft nicht im Dauerbetrieb Timer auf 00:00:00 einstellen.

Maschine bewegt/dreht sich auf der Stel- Geeigneteren Maschinenuntergrund
le wabhlen (z.B. Anti-Rutschmatte).

8. Technische Daten

AuBenmaB Maschine (Ldnge X Breitex 750 mm X 400 mm X 285 mm

Hohe)

Innen-@ Trog 100 mm

AuBen-@ Trog 220 mm

Innentiefe Trog 85 mm
Gesamtvolumen Trog 2 Liter

Gewicht Maschine 20 kg
Betriebsspannung 230V, 50 Hz, einphasig
Stromstarke Vibrationsmotor 025A

Leistung Vibrationsmotor 0,05 kW

9. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wiederver-
wertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.

10.  Original EU-/EG-Konformitdtserklarung

NAME UND ANSCHRIFT DES HERSTELLERS

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Niuirnberg « Deutschland
WIR ERKLAREN IN ALLEINIGER VERANTWORTUNG, DASS DIE
GENANNTEN PRODUKTE

Marke

GARANT

Artikelnummer

501310

GroBe

GMT2

Allgemeine Bezeichnung

Gleitschleifmaschine

allen einschldgigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten européi-
schen Harmonisierungsvorschriften entsprechen

Angewandte EU-/EG-Richtlinien

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

und mit folgenden Normen iibereinstimmen.

Angewandte Normen

EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Angewandte technische Normen und Spezifikationen

EN [EC 61326-2-2:2021, EN |[EC

61326-1:2021

NAME UND ANSCHRIFT DER PERSON, DIE BEVOLLMACHTIGT IST, DIE
TECHNISCHEN UNTERLAGEN ZUSAMMENZUSTELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen -
Deutschland

Minchen, 29.07.2024
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1. General instructions
Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Indicates a hazard which if not avoided
will lead to death or serious injury.

Warning symbols

A DANGER
A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

Indicates a hazard which if not avoided
| NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

QR code for further product information

2. Safety
2.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Transition between the trough and machine cladding
Crush hazard and laceration hazard for parts of the body.

» Do not reach into the gaps or other components.

» Do not open the cladding whilst the machine is running.
»  Always fill the trough slowly.

» Beware of sharp edges on workpieces.

»  Perform maintenance only when the machine is stopped.

2.2, INTENDED USE

m  Machine for surface processing such as deburring or polishing metal and plastic
parts

= Use suitable grinding bodies.

m  Forworkin indoor industrial environments. For use on dry and solid floors.

m  Use only when it is technically in good condition and safe to operate.

m  Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the
machine fully operational.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

= Do not overload the machine.

m Do not apply mechanical loads to the touch screen.

n

[

u

Do not use sharp objects for operating the touch screen.
Operation with compound is not intended.
Do not use any workpieces that are very sharply pointed, flammable or too large
for the working container.
Do not use in potentially explosive atmospheres.
= Not for use in areas where the floor slopes upwards or downwards.
m  Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours
or solvents are present.
= Do not carry out any unauthorised modifications.
2.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT
Comply with the national and regional regulations for safety and accident preven-
tion. Protective equipment such as safety shoes and safety gloves appropriate for the
risks associated with the intended activities must be selected, provided and worn.
2.5. PERSONNEL QUALIFICATIONS
Trained specialist for electro-technical work
A trained electrician in terms of this document is a person who has been respectively
trained and who possesses the skills and experience to recognise and avoid the
dangers of working with electricity.
m Training / qualification in the field of electrical technology as specified in the na-
tionally applicable regulations.
Trained specialist for mechanical work
A trained person in terms of this document is a person who has been respectively
trained and who possesses the skills and experience to recognise and avoid hazards.
m Training / qualification in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.
Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work.
Trained specialist | Trained specialist
for mechanical for electro-tech-

Trained person

work nical work
Transport X X X
Storage X X X
Operation X X X
Troubleshooting X X _
Maintenance X X

Trained specialist | Trained specialist
for electro-tech-

Trained person

for mechanical
work nical work

2.6. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY
The operating company must ensure that personnel who work on the product com-
ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

Instruct and train operators in the use of the machine.

Clearly specify personnel responsible for the various activities and check compli-
ance.

m  Ensure limit values are not exceeded.

m  Regularly test safety devices for correct operation.

2.7. NOISE AND VIBRATION

@ The noise level generated is dependent on factors such as: the material and size
of the workpiece and the abrasive media, sieve used and machining operation.

3. Device overview
3.1. SURFACE FINISHING MACHINE

O A

1 Separating station and sieve 4 Recessed handle

2 Trough with cover and fastening 5 Tilting hinge
screw
3 Control panel 6 Storage box

3.2. CONTROL PANEL

7 PROG button START/STOP button
8 Timer 10 RESET button
3.3. ACCESSORIES

N T ) T

Removable separat- Storage box
ing station

Separating sieve 1
with 10 mm hole

grid

Separating sieve 1
with 18 mm hole

grid

3.4. NAMEPLATE

C

®m It may not be removed or covered.

m Ifitis damaged or becomes very dirty, fit a new nameplate. Contact the Hoff-
mann Group Customer Service.

Cleaner 500 ml 1

High-performance 1
cleaning cloth

1 Manufacturer 8 Date of manufacture

2 Manufacturer’s address 9 Machine weight

3 Disposal label 10 Motor power / current

4 CEmark 11 Control voltage

5 Equipment designation 12 Supply voltage / frequency
6 Machine code 13 Main supply fuse

7 Serial number

4. Transport and erection

@ Immediately on receipt check the product for damage in transport. If the product is
damaged, do not install or commission it.

4.1. TRANSPORT

w safety shoes
v Machine fully packaged.
v’ Asuitable place for erection has been selected.
1. Remove the packaging.
4.2, AMBIENT CONDITIONS
m  Erect the machine only on a flat and stable surface in an enclosed and dry area.
m  Allow at least 5 cm from other objects or walls on all sides of the machine.
m  Ambient temperature between +5°C and +40°C, average atmospheric humidity
over a year less than 50%.

m Do not erect it in explosion hazard areas or areas with a high presence of dust,
flammable gases, vapours, solvents or other materials.

www.hoffmann-group.com
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= Do not expose it to extreme temperatures, high voltages, vibration fields.

5. Operation

@ Safety shoes

@ Fill the trough only 1/3 full with workpieces.

Damaged or non-operational safety devices

Risk of fatal accident or serious injuries.

» Do not use the unit with damaged, non-operational or bypassed safety devices.

»  Before using the unit, check the safety devices for correct operation.

»  Before using the unit, check it for obvious damage.

» Ifitis damaged, switch it off immediately, secure it against being switched back
on inadvertently, and inform the responsible office.

5.1. SWITCHING ON THE DEVICE
1. Connect the power cable to the socket.

» The machine is ready for operation.
5.2, WORKPIECE PROCESSING

[O)A,[OB

v" Machine switched on.
v Trough (2) filled.
v" Cover (2) closed.
1. Press the START/STOP button (9).
»  The trough will start rotation of the abrasive beads.
2. Place workpieces in trough (2).
/\ CAUTION! Laceration hazard. Filling the chamber with workpieces can
lead to lacerations. Wear protective gloves when filling the chamber.
3. Press the START/STOP button (9).
4. Puton the trough cover (2) and lock it with the fastening screw (2).
NOTICE! Only unscrew or screw down the trough cover when at standstill.

5. Press the START/STOP button (9) or Setting the timer [ Page 10].
»  The trough (2) will start rotation of the grinding bodies.
6. After the machining time, let the START/STOP button (9) or timer (8) run out.

»  Workpiece machined.
5.3. PERFORM SEPARATION

A

v Machine switched on.

v Workpiece machined.
Remove the trough cover (2).

Insert the separating station (1) with tilting hinge (5) into the recess of the trough
housing.

N —

NOTICE! Only connect the separating station to the trough housing when it

is at standstill.

3. Insert the separating station (1) until the marking on the tilting hinge (5) corres-
ponds to the trough housing.

4. Grab the recessed handle (4) of the trough housing and lift the trough (2) slowly.
»  Workpieces and grinding bodies fall into the separating station (1).

5. Lower the trough housing slowly after emptying.

6. Release the separating station (1) from the trough housing using the tilting hinge
(5).

7. Lift the separating station (1) with both hands.

8. Let the grinding bodies fall through the separating sieve (1) using tilting and cir-
cular motions.

9. Remove workpieces from the separating sieve (1) and clean them.

»  Grinding bodies separated from workpieces.
5.4. SETTING THE TIMER

(O/A, OB

@ To set the time in increments of 10, press and hold START/STOP button (9).

The machine runs in continuous operation (does not shut down) when the timer is
set to 00:00:00.

v Machine switched on.
v' Trough (2) filled.
v Cover (2) closed.
1. Press PROG button (7).
»  Timer (8) flashes.
2. Press the RESET button (10) or START/STOP button (9)
3. Press PROG button (7).

» Time set.

5.5. SWITCH OFF
1. Disconnect the power cable from the socket.

»  The machine is switched off.

6.  Cleaning

Clean the trough with a cleaning cloth and a cleaner that is gentle on the material.
7. Faults and troubleshooting

Motor does not start up cleanly Lift the trough slightly. This relieves the
load on the springs. Motor starts more
easily.

The machine is not running in continuous Set the timer to 00:00:00.

operation

Machine moves/rotates right away Select a more suitable machine surface

(e.g. anti-slip mat).
8. Technical data

External dimensions of the machine 750 mm x 400 mm x 285 mm

(Length x Width x Height)

Inside @ of trough 100 mm
Outer @ of trough 220 mm
Inside depth of trough 85 mm
Total volume of the trough 2 litres
Machine weight 20 kg

Operating voltage 230V, 50 Hz, single phase

Current drawn by the vibratory motor 0.25A

Power of the vibratory motor 0.05 kW

9. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

10.  Original EU/CE declaration of conformity

NAME AND ADDRESS OF THE MANUFACTURER

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 » 90471 Nuremberg « Germany
WE DECLARE UNDER OUR SOLE RESPONSIBILITY THAT THE
PRODUCTS MENTIONED

Brand

GARANT

Article number

501310

Size

GMT2

General designation

Vibratory finishing machine

satisfy all applicable provisions of the following European harmonisation regu-
lations

Applied EU/EC directives

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

and comply with the following standards.

Applied standards

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC

63000:2018

Applied technical standards and specifications

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

NAME AND ADDRESS OF PERSON AUTHORISED TO COMPILE THE
TECHNICAL DOCUMENTS

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Munich « Germany

Munich, 29.07.2024

fboi™

Alexander Eckert,
Managing Director
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GARANT MawwuHa 3a wnndoBaHe n 3arnaxxgaHe GMT2

1. Obww ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgalTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTPE6UTENS, 3anaseTe ro 3a no-
KbCHa CMpaBKa 1 ro APBbXKTe Ha PasronoXKeHe Mo BCAKO BpeMe.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO BOAVW 0
CMBPT MY TEXKO HapaHsABaHe, ako He
6bae nsberHarta.

|A n PEnyn PE)I(AEH M E O603HayaBa OMacHOCT, KOATO MOXe Aa

Aosefe 40 CMbPT UIN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6bae nsberHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXeE fa
[l0Befe A0 NIEKO VY CPeAHO
HapaHsBaHe, ako He 6bje nsberHara.

| 0603HauaBa ONACHOCT, KOATO MOXe Aa
[oBefe A0 MaTePUaHI WeTH, ako He
6bae nsbderHarta.
@ 0603HayaBa NoNE3HN CbBETU 1
yKa3aHus, KakTo 1 nHpopmaus 3a
eduKacHa n 6e3aBapuiiHa ekcraoatayys.

MpeaynpeanTenHn cumeonn

A OMACHOCT

/A  MOBULIEHO

| YKA3AHUE

QR Kop AonbJIHUTENTHa IIIHd)OpMaI.[IIIﬂ 3a npoagykra
(OFd0]

I https://hog.tools/501310

0L

2. be3onacHocT

2.1. OCHOBHMU YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT

| /\ NPEQYNPEXOEHVE

Mpexopn meXxay KOPUTOTO 1 KOXKyXa Ha MaluMHaTa

OnacHOCT OT NpeMa3BaHe 1 MOPA3BaHe Ha YacTU Ha TANOTO.

» He noctaaiiTe pblie B NpoLeny Uav Apyru KOMMOHEHTU.

» He oTBapsaiiTe KOXyxa Ha MallVHaTa No Bpeme Ha paboTa.

»  [MbnHeTe KOPUTOTO GaBHO.

» BHMMaBalnTe 3a ocTpun geTannu.

»  M3BbpLuBaiiTe JeIHOCTM NO TEXHUYECKOTO 06C/yKBaHe CaMO KOraTo MalluHaTa e
B MOKOIA.

2.2, YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHUE
= MauwuHa 3a windoBaHe 1 3arnaxaaHe 3a NOBbPXHOCTHa 06paboTKa, KaTo
NOYNCTBaHE UV NOAMPaHEe Ha MeTaNIHN 1 NNIaCTMACcoBU YacTyi

= /3non3Baiite NoAXOAALYM abpasnBHM Tena.
= 3anpomuwneHa ynotpeba Ha 3akpuTo. Ynotpeba Bbpxy Cyxa 1 TBbpAa OCHOBA.

= lI3non3BaiiTe camo B TEXHUYECKUN 6e3ynpequ 1 6e30nacHo 3a eKkcnnoartauva
CbCTOAHME.

= V3nonsBaiTe mallvHaTa CaMo KOraTo € MOHTUpPaHa NPaBUIHO U NpefnasHuTe n
3aLNUTHNTE YCTPOMNCTBA GYHKLMOHMPAT HOPMAJTHO.

2.3. YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE

m He npeTtoBapBaiTe MallmHaTa.
He n3naraiite ekpaHa Ha MeXaHV4YHN HaTOBapBaHWA.

= He u3nonsgarite ocTpy npeameT 3a paboTa C ekpaHa.

®  He e npeasuaeHa paboTta CbC CbeanHeHus.

= He u3non3sgaiite AeTaniu, KOMTO Ca MHOTO OCTPY, 3aManumMm UM TBbPAE ronemn
3a paboTHUSA KOHTEHEP.

= He u3non3gaiite B NOTEHLMANHO EKCMNO3MBHA aTMOCdepa.

He n3nonsgaiite Ha MecTa CbC CTPBMHUHN UN HAKITOHU.

® He un3non3gaiiTe B 30HK C BUCOKM HMBa Ha Npax, 3ananvimm rasose, n3napeHus
VNN pasTBOpUTENN.

® He npeanpuemaiite CaMOBOHYM NPeYCTPONCTBA.

24, JINMHW NPEANA3HU CPEACTBA

Cria3BaiiTe HaLMOHATHNTE 1 PermoHanH1Te NpaBua 3a 6e30MacHoCT 1
npefoTBPaTABAHE Ha 3M1I0MOJYKM. 3aLMTHO OBNIEKIO0, KAaTo 3alLyMTa Ha KpakaTa 1
3aLUMTHM PbKaBULK, TPA6Ba fa 6bae 1N36paHo, NpPefoCTaBeHO 1 HOCEHO B
CbOTBETCTBUE C OYAKBAHUTE PUCKOBE MPU CbOTBETHATA AENHOCT.

2.5. KBANIMOUKALUA HA MEPCOHAJIA

CneymanncT No enekKTPoTeXHUYECKNTE feNHOCTY

Mo cmmcbna Ha HacToALaTa JOKYMeHTaLMA KBanMdULMpaHn enekTpoTeXHULM ca

N C NOAXOAALLO TEXHNYECKO 0byUeHe, MO3HAHUA 1 OMUT 3a pa3rno3HaBaHe 1

136ArBaHe Ha OMacHOCTU, KOMTO MoraT Aa NPOU3TYAT OT 6OPaBEHETO C

€/1eKTPMYeCTBO.

m  O6yueHune/kBanudrKaLya B 06nacTTa Ha eNeKTpoTeXHUKaTa CbrlacHO
NPUNOKUMITE HAaLMOHaNTHN pa3nopeaoy.

Cney cTno

Mo cmmcbna Ha HacTosALaTa JOKYMEHTaLMA CNeLuanucTyi ca Keanmduumpany nuua c

noaxofALLo creLmanHo obyyeHune, MO3HAHVA 1 OMUT 3a pa3no3HaBaHe 1 13bArsaHe

Ha OMacHOCTH.

m  O6yueHune/kBanudrKaLya B 06nacTTa Ha MexaHVKaTa CbrlacHO NPUNOXKUMUTE
HauuWoHanHu pasnopeaom.

NHcTpyKTUpaHu nnya
MpemMmnHanm HCTPYKTaX L No CMMCbIIa Ha HAaCcToALATa AOKYMEHTaLUA ca nnuara,
KOWTO Ca MHCTPYKTMPaHU 3a U3BbPLUBAHETO Ha PaboTHU NpoLec.

Pa6oTHu npouecn | Cneymanucrt no Cneymanuctno | KeannduumpaHo
MeXxaHuKa eneK-rporevalKa mnue

TpaHcnopTupaHe

CbxpaHeHune X X X
Pa6orta c ypena X X X
OtcTpaHABaHe Ha X X _
Hen3npaBHOCTU

Mopapbxka X X _

2.6. 3AADbJIXKEHUA HA EKCMJTOATUPALLIAA
EkcnnoatupalwmsT Tpsbea Aa rapaHTMpa, Ye nuuata, paboTelyy no npoayKra,
Crna3gat pasnopeAduTe 1 NPaBWaTa, KakTo 1 CIeAHNTE yKasaHus:

®  HaumoHanHu v permoHanHn NpeanrcaHma 3a 6e3onacHoCT, NpeanassaHe ot
3710MONYKYM 1 €KONOTNUHM pa3nopeadm.

®m  He MOHTUpaiiTe, He MHCTaNMpPaNTe 1 He NyCKaliTe B eKCnioaTaumsa NoBpeaeHu
NPOAYKTY.
HeobxoaummTe npeanasHu cpeacTsa TpAa6Ba Aa 6baaT NOArOTBEHN.
[la e IHCTPYKTMPaH 1 06yyeH 3a M3MoN3BaHe Ha MaluMHaTa.
flcHO Aa ca onpefeneHu v ja ce cnassaT OTFTOBOPHOCTUTE 3a PasnnuHuTe
fenHocTu,

m  [la He ce NpeBuLWaBaT rPaHNYHNTE CTONHOCTN.

m  Pefj0BHO Aa ce MpoBepsiBaT yCTPOMCTBaTa 3a 6€30MacHOCT 3a GYHKLMOHANHOCT.

27. LyM 1 BUBPALIUN

@ Bb3HMKBALLOTO HVBO Ha 3BYKOBO HansraHe 3aB1CK OT GpakTopw KaTo: Matepman
1 pa3mep Ha AeTaina 1 abpasBHUTE Tena, 13MoM3BaHO CUTO 1 MPOLIEC Ha
obpaboTka.

3. O6u npernen Ha ypeaa
3.1.  MALLVHA 3A LWJINOOBAHE U 3AMNAXKOAHE

A

1 Cenapvpatya craHums 1
cenapuvpatyo cMto

4 Bpnb6HaTa pbKoxBaTKa

2 KopwuTo c Kanak v ¢puKcmpall BUHT 5 T[laHTa 3a HaknaHAHe

3 [laHen 3a ynpasneHue 6 KyTtnA 3a cbxpaHeHune
MAHEN 3A YNPABJIEHUE

7 bBytoH MPOI Byton CTAPT/CTOIN

8 Taiimep 10 ByTtoH HYJIMPAHE

3.3. NPUHALNEXXHOCTU

CBansuwa ce Kytua 3a

cenapupatya CbXpaHeHvie

CTaHuuA

Cenapupallo cuTo ¢ 1 Mouncrealy 1
pasmep Ha npenapat 500 ml

oTtBopute 10 mm

Cenapupallo cuTo ¢ 1 BuicokoedekTnBHa 1

pasmep Ha
oTBopute 18 mm

3.4. OABPUYHA TABEJIKA
C

He TpA6Ba pa ce oTcTpaHABa UM NOKPKBa.

m [pv noBpexpaaHe Uy CUNHO 3aMbpcABaHe NocTaBeTe HoBa GpabpuuHa Tabenka.
CBbpKeTe ce cbe cepBm3a Ha Hoffmann Group.

no4yncTealla Kbpna

1 TMpowussoputen 8 [lata Ha Npou3BOACTBO

2 Appec Ha npoussoauTens 9 Terno Ha malunHaTa

3 ETuKeT 3a 3XBbpnaHe 10 MouwHocT Ha aBuratens/
HOMVIHaNeH TOK

4  Mapkuposka CE 11 YnpaBnABaLyo HanpexeHne

5 0603HayeHne Ha yCTPOWNCTBOTO 12 MpexoBo HanpeXeHune/yectoTa

6 Kop Ha malwmHaTa 13 lpepnasvTen Ha rMaBHOTO
3axpaHBaHe

7 CepuieH Homep

4. TpaHcnopTvpaHe 1 pa3nonaraHe

@ lposepeme npodykma 3a mpaHcnopmHu nospedu 8e0Hd2a c/ied NoJy4dsaHe.
AKo e nospedeH, He u38spwWBAtime MOHMAX /U NYCKAHe 8 eKCNIOAMAayus.



4.1. TPAHCMOPTUPAHE

@ MpepnasHn obyBKM

v/ MalumHaTa e HarmbJIHO OMaKoBaHa.

v M136paHo e NoAXoAALLO MACTO 33 NOCTaBsAHe.

1. OTcTpaHeTe onakoBKarta.

4.2, OKOJIHU YyCJ10oBUA

m [locTaBsAnTe MaluvHaTa Camo BbPXy PaBHa v TBbPAA MOBbPXHOCT B 3aTBOPEHU 1
CyX1 MOMELLEHNS.

m  OT BcAKa CTpaHa Ha MalumHaTta TpA6Ba Aa MMa pascTosiHUE OT MUHMMYM 5 cm oT
LAPYTv NPeAMETY UK CTEHW.

= TemnepaTypa Ha okonHaTa cpeaa mexay +5°C n +40°C, cpefHa BNaXkHOCT Ha
Bb3/lyxa B PaMKUTe Ha eiHa roaviHa nog 50%.

® Henocrasante Bbs B3p1BOOMNACHN 30HW UK 30HN C BUCOKO CbAbpXaHne Ha
npax, 3ananvmmn rasose, nNapun, PpasTBOPUTENN NN Apyru matepurann.

®  Hewusnarante Ha EKCTPEMHN TemnepaTypun, BUCOKO HamnpeXxeHue, BMﬁpaLU/IOHHI/I
noneta.

5. ObcnyxsaHe

@ MpepnasHu o6yBKM

@ HanbnHeTe camo 1/3 0T KOPUTOTO C feTannn.

MoBpeaeHn unu HeepeKTUBHM 3aLMTHIN YCTPOICTBa

OnacHOCT 3a XKMBOTa U TEXKIM HapaHABaHUA.

» He n3nonsgaiiTe c noBpeaeHy, HeedeKTVBHY UMW LWYHTUPaHW 3alUTHN
yCTpONCTBa.

» TpoBepeTe GyHKLIMOHANHOCTTa Ha 3aLLMTHITE YCTPOIICTBa Npeaw ynotpeba.

» TpoBepeTe 3a oueBMAHU NOBPeAV Npean ynotpeba.

» B cnyuaii Ha noBpefia He3abaBHO M3KiloyeTe, obe3onaceTe cpellly HeBOSHO
MOBTOPHO BK/TIOYBaHE U YBeJOMETe OTFOBOPHUA OpraH.

5.1. BKJ/TIOYBAHE

1. CBbpxeTe 3axpaHBaLUMA Kaben KbM KOHTaKTa.
» MawwuHarta e rotoBa 3a paborta.
5.2. OBPABOTKA HA IETANIA

[O)A,[OB

v' MalumHarta e BKoYeHa.
v KopwuToTo (2) € Hamb/iHeHo.
v KanakwbT (2) e 3aTBOpEH.
1. HatncHete 6yToHa CTAPT/CTOIM (9).
» KopunTOTO 3anouBa BbpTeHETO Ha abpa3vBHUTE Tena.
2. TocTaBeTe geTainm B KOPUTOTO (2).

A NMOBULUEHO BHUMAHME! OnacHocT ot nopsaseaHe. Mpu nocraBaHeTo
Ha AeTaiinte ModXKe fja ce CTUrHe 0 HapaHsBaHe oT nops3sBaHe. Hocete
npeanasHyM pbKaBULM NPU MbJHEHE.

3. HatucHete 6yToHa CTAPT/CTONM (9).

4. TlocTaBeTe Kanaka Ha KOpWTOTO (2) 1 ro dUKCHpaiiTe ¢ GrKCMpaLmna BUHT (2).

BHUMAHMWE! OTBMHTBaliTe /M 3aBUHTBaWTe Kanaka Ha KOPUTOTO caMo
npuv cnpsana MaluvHa.
5. HatucHete 6yToHa CTAPT/CTOI (9) unn HacTpoliika Ha Taiimepa
[ CrpaHuua 13].
»  KopwnToTo (2) 3anouBa BbpTeHeTO Ha abpasuBHUTE Tena.
6. Cnep BpemeTo 3a 06paboTka HaTcHeTe 6yToHa CTAPT/CTONM (9) unn octaseTe
Talimepa (8) fa n3Teue.

» O6paboTeH geTann.
5.3. CENAPUPAHE

(O)A

v' MawvHarta e BKtoyeHa.

v' O6paboTeH getann.

1. Caanete Kanaka Ha KOpu1ToTO (2).

2. [ocTaBeTe cenapvpallata ctaHuyua (1) ¢ naHTaTa 3a HaknaHsaHe (5) BbB
BANbOHATUHATA Ha KOpMyca Ha KOPUTOTO.

BHUMAHME! Cebp3BaiiTe cenapupaluara CTaHLMs ¢ KOpryca Ha KOPUTOTO

camo npw cnpsia MalnHa.

3. BkapaiTe cenapupaiyata ctaHums (1), JOKaTO MapKMpPOBKaTa Ha NaHTaTa 3a
HaknaHsHe (5) CbBnagHe C KOpnyca Ha KOPUTOTO.

4. XBaHeTe BAnbOHaTaTa pbKOXBaTKa (4) Ha KOpyca Ha KOPUTOTO U 6aBHO
NoBAVIrHeTe KOPUTOTO (2).
» [leTannute v abpasmBHUTe Tena Nagat B cenapupatyata ctaHuma (1).

5. Cnep u3npasBaHETO CrycHeTe 6aBHO KOPMyca Ha KOPUTOTO.

6. OcBobopfeTe cenapvipallaTa ctaHuysa (1) oT Kopnyca Ha KOPUTOTO C MOMOLLTa Ha
naHTaTa 3a HaknaHsaHe (5).

7. ToBpwnrHeTe cenapmpaluata ctaHuma (1) C ABeTe CU pbLe.

8. OcTaBeTe abpa3uBHWTE Tena Aa NagHaT Npes cenapupaioTo cuto (1) upes
HaKNaHAHE U KPBbroBO ABVKEHNE.

9. W3BapeTe feTannute oT cenapupaloto cuto (1) 1 rv nouncrerte.
»  AGpa3uBHU Tena, OTAeNeHW OT AeTannmTe.
5.4. HACTPOMKA HA TAUMEPA

[OVA,[OB

@ 3a fla HaCTpoUTe BPEMETO B CTBIKU OT Mo 10, HAaTUCHETE NPOABIIKATENHO
6yToHa CTAPT/CTONM (9).
MawwuHaTa paboTu B HeNpeKbCHAT PEXMM (He Ce N3KIIoYBa), KoraTo TalMepbT e
HacTpoeH Ha 00:00:00.
v' MalwwmHara e BKto4eHa.
v" KopuToTo (2) € Hamb/iHeHoO.
v’ KanmakbT (2) e 3aTBOpPEH.
1. HatucHete 6yToHa MPOT (7).
»  TaiimepdbT (8) mura.
2. HatucHete 6ytoHa HYJIMPAHE (10) unu 6ytoHa CTAPT/CTOIT (9)
3. HaTtucHerte 6yTtoHa MPOT (7).

» Bpeme'ro € HaCTpOeHoO.

5.5. N3KIIOYBAHE
1. V3knioueTe 3axpaHBaLynA Kaben oT KOHTaKTa.

»  MawmuHaTa e usKnyeHa.

6. [loyncTeaHe

MoumncTeTe KOPUTOTO € KbPra 3a NOYMCTBAHE 1 NOYNCTBALL NPenapar, Waasiy
matepuana.

7. HeusnpaBHOCTW 1 OTCTpaHsABaHE Ha NMoBpean

e [

[lBUraTenar He CTapTvpa YncTo MoBavrHeTe neko KoputoTo. ToBa
obnekyaBa HaTOBapBaHETO Ha
NpyXuHuTe. [1BUraTenaT ctapTrpa no-
NecHo.

MawwmHata He paboTi B HENpPeKbCcHaT HactpoliiTe Tanmepa Ha 00:00:00.

pexvm

MawwmHaTa ce ABMXMW/BbPTU e Ha MACTO  36epeTe no-noaxoasiya OCHOBa 3a
MaluM1HaTa (Hanp. NoANoXKa NPoTMB
XJTb3raHe).

8. TexHnyeckn gaHHU

BbHLWHM pa3sMepu Ha MaLLHaTa
(ABMXKUHA X WMPKHA X BUCOYMHA)

750 mm x 400 mm X 285 mm

BbTpelueH-@ Ha KOpUTOTO 100 mm
BbHLEH @ Ha KOPUTOTO 220 mm
BbTpeluHa Abn60oYmHa Ha KOPUTOTO 85 mm
061 06em Ha KOpUTOTO 2 nnuTpa
Terno Ha malHaTa 20 kg

PaboTHO HanpexeHne 230V, 50 Hz, egHodazo

Cuna Ha TOK Ha BMbpauunoHHua auraten 0,25 A

MowWHOCT Ha BUGPaLMOHHMA fBUraTen 0,05 kW

9. [penaBaHe 3a OTNaabLK

3a KOMMETEHTHO NpeAaBaHe 3a OTMaAbLM MW PeLUKVpaHe crassariTe
HaLMOHANTHUTE 1 PerroHanHuTe Hapeabu 3a onassaHe Ha OKO/HaTa cpeaa u
M3XBBPIAHETO Ha OTNaAbUN. PasgeneTe MetanuTe, HeMeTannTe, KOMNO3NTHUTE
maTtepuany v criomaraTesiHuTe MaTepuanu rno BUA v rv 13XBbpIieTe Mo eKosornyeH
HauvH. PeyuknnpareTo TpA6Ba fa ce npefnoynTa npeps n3xsbpaHeto. CBbpxeTe ce
c oTgena 3a obcnyxBaHe Ha KnveHTuTe Ha Hoffmann Group.

10.  OpwuruHanHa EC/EO geknapauma 3a CbOTBETCTBUE

WME N AQPEC HA NPOU3BOAUTENA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 » 90471 Niirnberg « FepmaHus
BEKNAPUPAME HA COBCTBEHA OTFTOBOPHOCT, YE NOCOYEHUTE
NMPOAYKTU

Mapka

GARANT

KatanoxeH Homep

501310

Pasmep

GMT2

0610 HaMMeHOoBaHNe

CbOTBETCTBA Ha BCUYKMN NPUIOKMNMMN U3NCKBaHNA Ha LONYNOCOYEHUNTE
eBponeiicku pasnopeabu 3a xapMoHM3npaHe

Mpunoxenn aupektnsn Ha EC/EO
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

www.hoffmann-group.com
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GARANT MawwuHa 3a wnndoBaHe n 3arnaxxgaHe GMT2

W Ha cnefjHUTe CTaHAapTU.

MpunoxeHn craHpapTn

EN SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC

63000:2018

MpunoxeHn TeXHNYECKN CTAHAAPTY 1 cneymduKaunm

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

WUME U AAPEC HA JIMLIETO, YITbJIHOMOLLEEHO A CbCTABA
TEXHUYECKATA JOKYMEHTAL A

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen «
lepmaHua

MioHxeH, 29.07.2024
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1 Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
elig til senere brug.

Advarselssymboler Betydning

Kendetegner en fare, der medfgrer dod
A FARE g

eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
/A ADVARSEL

undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
lette eller mellemstore kvaestelser, hvis
den ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfgre
tingskade, hvis den ikke undgas.

A FORSIGTIG

BEMARK

Kendetegner nyttige tips og henvisnin-
ger samt oplysninger vedrerende effektiv
og problemfri drift.

or

QR-kode til yderligere produktoplysninger

(=5

f https://hog.tools/501310

[=] ¥

2. Sikkerhed

2.1. GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

/\ ADVARSEL
Overgang mellem trug og maskinafdaekning
Fare for knusning eller skeering af kropsdele.
»  Gribikke ind i revner eller andre komponenter.
»  Afdaekningen ma ikke &bnes mens maskinen kerer.
»  Truget ma kun fyldes langsomt.
»  Tag hgjde for emner med skarpe kanter.
» Vedligeholdelsesarbejde ma kun udfgres mens maskinen star stille.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

®  Maskine til bearbejdning af overflader, f.eks. afgratning eller polering af metal-
og plastdele

= Anvend egnede slibestifter.

m Tilindustriel anvendelse indenders. Anvendelse pa tert og fast underlag.

®  Ma kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.

®  Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.

2.3. UKORREKT ANVENDELSE

Maskinen ma ikke overbelastes.

Udsaet ikke skaermen for mekaniske belastninger.

Betjen ikke skaermne med spidse genstande.

Ikke beregnet til anvendelse med compound.

Brug ingen emner, der er meget spidse, anteendelige eller for store til arbejdsbe-

holderen.

Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Ma ikke bruges pa omrader med stigninger eller fald.

m M43 ikke bruges pd omrader med meget stov, breendbare gasser, dampe eller op-
lesningsmidler.

m  Foretag ikke selv nogen ombygninger.

2.4. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker skal
overholdes. Beskyttelsesbeklaedning sasom fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker
skal udveelges, stilles til radighed og beeres i henhold til de risici, der métte forventes i
forbindelse med den pagaeldende opgave.

2.5. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Faglaert arbejdskraft til elektroteknisk arbejde

Fagleerte elektrikere er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har en

egnet faglig uddannelse, viden og erfaring til at identificere farer, der kan udga fra

elektricitet, og undga disse.

m Uddannelse / kvalifikation inden for elektrisk udstyr i overensstemmelse med de
geeldende nationale forskrifter.

Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Faglaert er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har en egnet faglig

uddannelse, viden og erfaring til at identificere farer.

m Uddannelse / kvalifikation inden for mekanik i overensstemmelse med de gael-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har

modtaget undervisning i gennemfarelse af arbejder.

Arbejder Fagleert arbejds- | Fagleert arbejds- | Undervist person
arbejde nisk arbejde

Transport X X

Opbevaring X X

Drift X X

Afhjaelpning af fejl X X _

Vedligeholdelse X X _

2.6. EJERPLIGTER

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og
bestemmelser og er opmaerksomme pa fglgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

® Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.
m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

m  Skal veere instrueret og uddannet i brug af maskinen.

m  Ansvaret for forskellige aktiviteter skal vaere tydeligt fastlagt og overholdes.
m  Graenseveerdierne ma ikke overskrides.

m  Kontrollér regelmaessigt, om sikkerhedsanordningerne fungerer korrekt.
2.7. ST@J OG VIBRATION

@ Det lydtryk, der opstar, afhaenger af faktorer, sasom: emnets og slibemidlernes
materiale og storrelse, den si, der bruges, og bearbejdningsmetoden.

3. Oversigt over apparater
3.1.  GLIDE-SLIBEMASKINE

[G)/A

1 Separeringsstation og -si 4 Handgrebsfordybning
2 Trug med daeksel og fastspaen- 5 Vippehangsel
dingsskrue
3 Betjeningspanel 6 Opbevaringsboks
3.2, BETJENINGSPANEL
B
7 PROG-knap START/STOP-knap
8 Timer 10 RESET-knap

3.3. TILBEH@R

Nare | Amal e | Amal |

Aftagelig separe- 1 Opbevaringsboks 1
ringsstation

Separeringssi med 1 Cleaner 500 ml 1
hulgitter 10 mm

Separeringssi med 1 Effektiv rengerings- 1
hulgitter 18 mm klud

TYPESKILT

m M3 ikke fiernes eller daekkes til.

®m  Anbring et nyt typeskilt, hvis det er beskadiget eller meget snavset. Kontakt kun-
deservice hos Hoffmann Group.

1 Producent 8 Fremstillingsdato

2 Producentadresse 9 Veegt

3 Bortskaffelsesmaerkning 10 Motoreffekt / nominel strem
4 CE-maerkning 11 Styringsspaending

5 Apparatets betegnelse 12 Netspaending / frekvens

6 Maskinens kode 13 Sikring hovedforsyning

7 Serienummer

4. Transport og opstilling

@ Produktet skal undersages for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma
ikke monteres eller tages i drift i tilfeelde af beskadigelser.

4.1. TRANSPORT

w Sikkerhedssko

v Maskinen er helt pakket.

v' Egnet opstillingssted valgt.

1. Fjern emballagen.

4.2, OMGIVELSESBETINGELSER

®  Mé kun stilles op pa jeevne og faste underlag i lukkede og terre rum.

m  Der skal mindst vaere 5 cm afstand pa hver side af maskinen til andre genstande
eller veegge.



= Omgivelsestemperatur mellem +5 °C og +40 °C, gennemsnitlig luftfugtighed in-
den for et ar under 50 %.

m  Ma ikke stilles op i omrader med eksplosionsfare eller omrader med en stor andel
af stov, brandfarlige gasser, dampe, oplgsningsmidler eller andre materialer.

m M4 ikke udseettes for ekstreme temperaturer, hgj spaending, svingningsfelter.

5. Betjening
@ sikkerhedssko

@ Truget ma kun fyldes 1/3 med emner.

Beskadigede eller ikke-fungerende beskyttelsesanordninger

Livsfare eller alvorlige kvaestelser.

»  Ma ikke anvendes med beskadigede, deaktiverede eller suspenderede beskyt-
telsesanordninger.

»  Kontrollér fer anvendelsen, om beskyttelsesanordningerne fungerer.

»  Kontrollér for tydelige beskadigelser for anvendelsen.

»  Sluk med det samme i tilfeelde af skader, sikr mod utilsigtet genindkobling, og in-
formér den ansvarlige afdeling.

5.1. TILKOBLING
1. Tilslut stremkablet til stikkontakten.

»  Maskinen er klar til brug.
5.2, BEARBEJDNING AF EMNER

OA,[Q)B
v Maskinen er teendt.
v Truget (2) er fyldt.
v Dekslet (2) er lukket.
1. Tryk pa START/STOP-knappen (9).
» Truget starter rotationen af slibestifterne.
2. Placéremnerneitruget (2).

/\ FORSIGTIG! Snitfare. Man kan komme til at skaere sig, mens man fylder

emner pa. Hav beskyttelseshandsker pa ved pafyldningen.

3. Tryk pa START/STOP-knappen (9).

4. Seet trugets daeksel (2) pa og fiksér det med fastspaendingsskruen (2).

BEMZARK! Trugets deeksel ma kun skrues af eller pa ved stilstand.

5. Tryk pa START/STOP-knappen (9) eller Indstilling af timer [ Side 17].
» Truget (2) starter rotationen af slibestifterne.

6. Efter behandlingstiden skal der trykkes pa START/STOP-knappen (9) eller timeren
(8) lgber ud.

» Emnet er bearbejdet.
5.3. SEPARER

QA

Maskinen er teendt.
Emnet er bearbejdet.
Tag trugets daeksel (2) af.
Indsaet separeringsstationen (1) i fordybningen pa trugets hus vha. vippehaengs-
let (5).
BEMZRK! Separeringsstationen ma kun forbindes med trugets hus ved
stilstand.
3. Indsaet separeringsstationen (1), indtil markeringen pa vippehaengslet (5) passer
med trugets hus.
4. Tag fatigrebsfordybningen (4) pa trugets hus, og left truget (2) langsomt op.
»  Emner og slibestifter falder ned i separeringsstationen (1).
5. Seenk trugets hus langsomt efter temning.
6. Leosn separeringsstationen (1) fra trugets hus vha. vippehaengslet (5).
7. Loft separeringsstationen (1) op med begge hander.
8
9.

NN

Lad slibestiften falde ned gennem separeringssien (1) ved at vippe og rotere den.
Fjern emnerne fra separeringssien (1), og renger dem.

»  Slibestiften er adskilt fra emnerne.
5.4. INDSTILLING AF TIMER

[OA,[Q'B

@ For at indstille tiden i trin pa 10 skal du trykke pa START/STOP-knappen (9) og
holde den nede.

Maskinen kerer i kontinuerlig drift (slukker ikke), nar timeren er indstillet til 00:00:00.
v’ Maskinen er teendt.

v’ Truget (2) er fyldt.

v Dakslet (2) er lukket.

1. Tryk pa PROG-knappen (7).

» Timeren (8) blinker.

Tryk pa RESET/-knappen (10) eller START/STOP-knappen (9)

3. Tryk pa PROG-knappen (7).

N

» Tiden er indstillet.

5.5. SLUKNING
1. Kobl stremkablet fra stikkontakten.

»  Maskinen er slukket.

6. Renggring

Renger truget med en rengeringsklud og et skansomt renggringsmiddel.
7. Fejl og fejlathjeelpning
N T R

Motoren starter ikke korrekt Loft truget en smule. Dette reducerer be-
lastningen pa fjedrene. Motoren starter
lettere.

Maskinen kerer ikke i kontinuerlig drift  Indstil timeren til 00:00:00.

Maskinen bevaeger sig/roterer pa stedet  Vzelg et bedre egnet maskinunderlag
(f.eks. en skridsikker matte).

8. Tekniske data

Maskinens udvendige dimensioner
(leengde x bredde x hejde)

750 mm X 400 mm X 285 mm

Trugets indvendige @ 100 mm

Trugets udvendige @ 220 mm

Trugets indvendige dybde 85 mm

Trugets samlede rumfang 2 liter

Maskinens veegt 20 kg
Driftsspaending 230V, 50 Hz, enfaset
Vibrationsmotorens stremstyrke 025A

Vibrationsmotorens effekt

9.  Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for milje og bortskaffelse med henblik
pé korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjaelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljevenlig vis.
En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups
kundeservice.

10.  Original EU-/EF-overensstemmelseserklaering

FABRIKANTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « Tyskland

VI ERKLARER SOM ENESTE ANSVARLIGE, AT DE NAVNTE PRODUKTER
Maerke

GARANT

Artikelnummer

501310

Storrelse

GMT2

Generel betegnelse
Glide-slibemaskine

opfylder alle gaeldende best |
harmoniseringsretsforskrifter
Anvendte EU-/EF-direktiver
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

0,05 kW

i de herunder naevnte europaeiske

og er i overensstemmelse med disse.

Anvendte standarder

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC
63000:2018

Anvendte tekniske standarder og specifikationer
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC
61326-1:2021

NAVN OG ADRESSE PA DEN PERSON, DER HAR BEMYNDIGELSE TIL AT
UDARBEJDE DEN TEKNISKE DOKUMENTATION
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Tyskland

Miinchen, 29.07.2024

A fdes

Alexander Eckert,
adm. direkter
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1. Yleisia ohjeita

Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Varoitussymbolit Merkitys
limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan
|A VAARA tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita

vélteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

A VAROITUS

A HUOMIO

| HUOMAUTUS

@ limoittaa hyodyllisista vinkeista ja
ohjeista seké tehokkaaseen ja
héiriottomaan kayttoon liittyvista
tiedoista.

Lisda tuotetietoja QR-koodilla

pAL

https://hog.tools/501310

L
2. Turvallisuus
2.1.  TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

/A VAROITUS
Kaukalon ja koneen verhouksen vilinen liitoskohta
Kehonosien puristumis- ja viiltovaara.
»  Ald koske rakoihin tai muihin komponentteihin.
» Al avaa koneen verhousta kaytén aikana.
» Taytd kaukalo hitaasti.
»  Varo terdvéreunaisia tydkappaleita.
»  Suorita huoltot6ita vain laitteen ollessa pysahdyksissa.

2.2, KAYTTOTARKOITUS
m  Kone pintakasittelyyn, kuten metalli- ja muoviosien purseenpoistoon tai
kiillotukseen
m  Kdytd soveltuvia hiomarakeita.
m  Teolliseen kdyttoon sisdtiloissa. Kaytto kuivalla ja kovalla alustalla.
= Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja
kayttoturvallinen.
= Kaytd vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.
3. VAARINKAYTTO
Ala ylikuormita konetta.
Al3 altista ndytt6a mekaaniselle kuormitukselle.
Al3 kayta nayttoa teravilla esineilla.
Ei ole tarkoitettu kdytettavaksi compoundin kanssa.
Al3 kayta tydkappaleita, jotka ovat erittéin teravid, syttyvia tai lilan suuria
tyosiiliolle.
= Al3 kayta rajahdysvaarallisissa tiloissa.
= Ali kayts kaltevilla alueilla.
= Ali kdyta paikoissa, joissa on paljon pélya, syttyvia kaasuja, héyryja tai liuottimia.
®  Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.
2.4. HENKILONSUOJAIMET
Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia
madrdyksia. Suojavaatetus, kuten esimerkiksi jalkasuojaus ja suojakdsineet, on
valittava sekd annettava ja otettava kayttoon kussakin tydssa odotettavissa olevien
vaarojen mukaisesti.
2.5. HENKILOIDEN PATEVYYS
Sahkoteknisten toiden ammattilainen
Tassa asiakirjassa sahkdalan ammattilaisella tarkoitetaan patevia henkil6ita, joilla on
sopiva ammattikoulutus, tiedot ja kokemukset, jotka voivat tunnistaa ja valttaa
sahkon aiheuttamat vaaratilanteet.
m Sahkoalan koulutus/patevyys voimassa olevien kansallisten maardysten
mukaisesti.
Mekaanisten téiden ammattilainen
Téssa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan patevia henkilit, joilla on sopiva
ammattikoulutus, tietdmys ja kokemus, jotta he voivat tunnistaa ja valttaa vaarat.
m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla voimassa olevien kansallisten maaraysten
mukaisesti.
Perehdytetty henkilo
Tassa asiakirjassa perehdytetyilld henkil6illa tarkoitetaan henkil6ita, jotka on
perehdytetty toiden suorittamiseen.

" EEEN

Tyot Mekaanisten Sahkoteknisten Perehdytetty
toiden toiden henkilo
ammattilainen ammattilainen

Kuljetus X X

Sailytys X X

Kayttd X X X
Vianetsinta X X _
Huolto X X

2.6. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET
Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot
noudattavat maardyksid ja sad@ntdja sekd seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja
ympadristonsuojelua koskevat maaraykset.

Al4 asenna tai ota kayttoon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Koneen kdyttoon on opastettava ja koulutettava.

Vastuu eri toimista on maaritelty selkedsti ja sitd noudatetaan.
Raja-arvoja ei saa ylittaa.

m  Turvalaitteiden toimintakyvyn saannollisen tarkistaminen.
2.7. MELU JA TARINA

@ Syntyva danenpainetaso riippuu muun muassa seuraavista tekijoista:
tyokappaleen ja hioma-aineiden materiaali ja koko, kdytettava seula ja
tydstoprosessi.

3. Laitteen yleiskuva
3..  LIUKUHIOMAKONE

[Q)A

1 Erotusasema ja-seula 4 Otesyvennys

2 Kaukalo, jossa kansi ja Taitettava sarana

kiinnitysruuvi
3 Ohjauspaneeli 6 Sailytyslaatikko
3.2, OHJAUSPANEELI

B
7 PROG-painike 9 START/STOP-painike

8 Ajastin 10 RESET-painike
3.3. TARVIKKEET

Tuote | Mags  Jtuote | mairs |

Irrotettava 1 Sailytyslaatikko 1
erotusasema

Erotusseula, jossa 1 Puhdistusaine 1
on 10 mm:n 500 ml

reikavali

Erotusseula, jossa 1 Erittdin tehokas 1
on 18 mm:n puhdistusliina

reikavali

TYYPPIKILPI

m Eisaa poistaa eika peittaa.
m Vaurioitunut tai hyvin likainen tyyppikilpi on vaihdettava uuteen. Ota yhteytta
Hoffmann Group -huoltopalveluun.

1 Valmistaja 8 Valmistuspdiva

2 Valmistajan osoite 9 Koneen paino

3 Havittamismerkinta 10 Moottorin teho / nimellisvirta
4 CE-merkki 11 Ohjausjannite

5 Laitteen nimitys 12 Verkkojannite / taajuus

6 Koneen koodi 13 Paasulake

7 Sarjanumero

4. Kuljetus ja pystytys

@ Tarkista vdlittémdsti tuotteen vastaanottamisen jélkeen, onko siind
kuljetusvaurioita. Vahingoittunutta tuotetta ei saa asentaa eikd ottaa kdytto6n.

4.1. KULJETUS

\\“_‘? -turvakengat
v’ Kone on taysin pakattu.
v’ Sopiva sijoituspaikka on valittu.
1. Poista pakkaus.
4.2, YMPARISTOOLOSUHTEET
m  Aseta se vain tasaiselle ja tukevalle alustalle suljetuissa ja kuivissa tiloissa.

www.hoffmann-group.com
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= Koneen kummallakin puolella on oltava vahintdan 5 cm:n etdisyys muihin
esineisiin tai seiniin.

®  Ympariston [ampétila +5 °C:n ja +40 °C:n vililla, keskimaardinen ilmankosteus
vuoden aikana alle 50 %.

= Ali asenna rajahdysvaarallisiin tiloihin tai tiloihin, joissa on paljon pély4, palavia
kaasuja, hoyryja, liuottimia tai muita materiaaleja.

m  Alj altista adrimmaisille lampétiloille, korkealle jannitteelle tai varahtelykentille.

5. Kayttd

@ -turvakengat

@ Tayta vain 1/3 kaukalosta tyokappaleilla.

Vioittuneet tai toimimattomat suojalaitteet

Hengenvaara tai vakavat loukkaantumiset.

»  Ald kdytd laitetta vioittuneilla, toimimattomaksi tehdyill tai ohitetuilla
suojalaitteilla.

»  Tarkista ennen kdyttdd suojalaitteiden toimivuus.

»  Tarkista ennen kdyttdd, nakyyko laitteissa ilmeisia vaurioita.

»  Vikojen yhteydessa laite on kytkettava valittomasti pois paalta, tahaton
paallekytkenta on estettava ja viasta on ilmoitettava vastaavalle teholle.

5.1. PAALLEKYTKENTA
1. Kytke virtajohto pistorasiaan.

»  Kone on kéyttovalmis.
5.2. TYOKAPPALEEN TYOSTO

QA,[QB
v Kone kytketty padlle.
v Kaukalo (2) taytetty.
v’ Kansi (2) suljettu.
1. Paina START/STOP-painiketta (9).
»  Kaukalo kdynnistaa hiomarakeiden pyorimisen.
2. Aseta tyokappaleet kaukaloon (2).

/\ VARO! Viiltohaavojen vaara. Tyokappaleiden tiyttiminen voi aiheuttaa
viiltohaavoja. Kadyta tayttamisen yhteydessa suojakasineita.
3. Paina START/STOP-painiketta (9).
4. Aseta kaukalon kansi (2) paikalleen ja lukitse se kiinnitysruuvilla (2).
HUOMIO! Avaa tai sulje kaukalon kansi vain koneen ollessa pysahdyksissa.
5. Paina START/STOP-painiketta (9) tai Ajastimen asettaminen [ Sivu 20].
»  Kaukalo (2) kdynnistaa hiomarakeiden py6rimisen.
6. Kasittelyajan jalkeen paina START/STOP- painiketta (9) tai anna ajastimen (8)
kayda loppuun.

» Tybkappale tyostetty.
EROTTELU

v’ Kone kytketty paille.

v Tyokappale tyostetty.

1. Irrota kaukalon kansi (2).

2. Aseta taitettavalla saranalla (5) varustettu erotusasema (1) kaukalon rungon
syvennykseen.

HUOMIO! Kytke erotusasema kaukalon runkoon vain, kun se on

pysahdyksissa.

3. Aseta erotusasema (1) paikalleen niin pitkalle, ettd taitettavan saranan (5)
merkinta on kaukalon rungossa olevan merkinnan kohdalla.

4. Tartu kaukalon rungon otesyvennykseen (4) ja nosta kaukaloa (2) hitaasti.

» Tybkappaleet ja hiomarakeet putoavat erotusasemaan (1).

Laske kaukalon runko hitaasti alas tyhjennyksen jalkeen.

Irrota erotusasema (1) kaukalon rungosta taitettavan saranan (5) avulla.

Nosta erotusasemaa (1) molemmin kasin.

Pudota hiomarakeet erotusseulan (1) lapi kallistamalla ja pyorittamalla.

Poista tyckappaleet erotusseulasta (1) ja puhdista ne.

0 ® N o W»

» Hiomarakeet on erotettu tyokappaleista.
5.4. AJASTIMEN ASETTAMINEN

[O)A,[OB

@ Voit asettaa ajan 10:n vélein painamalla pitkaan START/STOP-painiketta (9).
Kun ajastimen ajaksi on asetettu 00:00:00, kone toimii jatkuvasti (ei sammu).

v’ Kone kytketty paille.

v Kaukalo (2) taytetty.

v’ Kansi (2) suljettu.

1. Paina PROG-painiketta (7).

»  Ajastin (8) vilkkuu.

Paina RESET-painiketta (10) tai START/STOP-painiketta (9).

3. Paina PROG-painiketta (7).

g

»  Aika on asetettu.

5.5. KYTKEMINEN POIS PAALTA
1. Irrota virtajohto pistorasiasta.

» Kone on sammutettu.

6. Puhdistus

Puhdista kaukalo puhdistusliinalla ja materiaalia saastavalla puhdistusaineella.
7. Hairiot ja viankorjaus

bais ————— romenpide |

Moottori ei kdynnisty kunnolla Nosta kaukaloa hieman. Tama keventaa
jousien kuormitusta. Moottori kdynnistyy
helpommin.

Kone ei toimi jatkuvassa kaytossa Aseta ajastimeksi 00:00:00.

Kone liikkuu/py6rii paikallaan Valitse koneelle sopivampi alusta (esim.

luistamaton matto).

8. Tekniset tiedot

Koneen ulkomitta (pituus x leveys x
korkeus)

750 mm X 400 mm X 285 mm

Kaukalo sisa-@ 100 mm
Kaukalon ulko-@ 220 mm
Kaukalon sisasyvyys 85 mm
Kaukalon kokonaistilavuus 2 litraa
Koneen paino 20 kg

Kayttojannite 230V, 50 Hz, yksivaiheinen

Tarindmoottorin virran voimakkuus 025A

Tarinamoottorin teho 0,05 kW

9. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierratysta koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja héavita ne ymparistoystavallisella
tavalla. Kierratys on parempaa kuin havittaminen. Ota yhteytta Hoffmann Groupin
huoltopalveluun.

10.  Alkuperadisen EU-/EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutuksen kaannos

VALMISTAJAN NIMI JA OSOITE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « Saksa
VAKUUTAMME YKSINOMAISELLA VASTUULLAMME, ETTA MAINITUT
TUOTTEET

Tuotemerkki

GARANT

Tuotenumero

501310

Koko

GMT2

Yleisnimitys

Liukuhiomakone

noudattaa kaikkia alla lueteltujen eurooppalaisten
yhdenmukaistamisméaéaraysten asiaankuuluvia sdannoksia
Sovelletut EU-/EY-direktiivit

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

ja noudattaa seuraavia standardeja.

Sovellettavat standardit

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Sovellettavat tekniset standardit ja spesifikaatiot

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

TEKNISTEN ASIAKIRJOJEN LAATIMISEEN VALTUUTETUN HENKILON
NIMI JA OSOITE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen - Saksa

Miinchen, 29.07.2024

A fdes



Alexander Eckert,
toimitusjohtaja
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1. Remarques générales
Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Signification

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
entrainera la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légéres ou
modérées.

Symboles d'avertissement

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

/A ATTENTION

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

Code QR pour des informations complémentaires sur les produits
[OF A0

f https://hog.tools/501310

[=] !

2. Sécurité

2.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| A AVERTISSEMENT

Transition entre la cuve et le carénage de la machine

Risque d'écrasement et de coupure de parties du corps.

» Ne pas passer la main dans les fentes ou d'autres composants.

»  Ne pas ouvrir le carénage de la machine pendant le fonctionnement.
»  Toujours remplir lentement la cuve.

»  Faire attention aux piéces a arétes vives.

»  N'effectuer les opérations de maintenance qu'a l'arrét.

2.2, UTILISATION NORMALE

®  Machine destinée au traitement des surfaces, par exemple I'ébavurage ou le po-
lissage de piéces en métal ou en plastique

m  Utiliser des corps abrasifs appropriés.

= Pour usage industriel a I'intérieur. Utilisation sur une surface séche et ferme.

m Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et
sar.

= N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs
de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

= Ne pas surcharger la machine.

= Ne pas exposer I'écran a des contraintes mécaniques.

[

[

[

Ne pas toucher I'écran avec des objets pointus.
L'utilisation d’'un Compound n’est pas prévue.
Ne pas utiliser de pieces trés pointues, inflammables ou trop grandes pour le ré-
servoir de travail.
m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.
= Ne pas utiliser dans les zones en pente.
= Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant
des gaz ou des vapeurs inflammables ou des solvants.
= Ne pas procéder a des modifications non autorisées.
2.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE
Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiere de sé-
curité et de prévention des accidents. Les vétements de protection, tels que les
chaussures et les gants, doivent étre choisis, mis a disposition et portés en fonction
des risques prévus pendant l'activité concernée.

2.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien compétent en travaux électrotechniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne

qualifiée disposant de la formation, des connaissances et de I'expérience techniques

adéquates capable d'identifier et d’éviter les dangers liés a I'électricité.

m  Formation/qualification dans le domaine de I'électricité conformément a la régle-
mentation nationale en vigueur.

Technicien compétent en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne

qualifiée disposant de la formation, des connaissances et de I'expérience techniques

adéquates capable d'identifier et d'éviter les dangers.

m  Formation/qualification dans le domaine de la mécanique conformément a la ré-
glementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux.

Travaux Technicien compé-| Technicien compé-| Personne compé-
tent en travaux tent en travaux tente
mécaniques électrotechniques

Transport X X

Stockage X X

Fonctionnement X X X
Dépannage X X _
Entretien X X

2.6. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les
prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m  L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m L'utilisation de la machine nécessite des instructions et une formation appro-
priées.

m Définition claire et respect des compétences exigées pour les différentes activi-
tés.

m  Respect des valeurs limites.

m Vérification réguliére du bon fonctionnement des dispositifs de sécurité.

2.7. BRUITS ET VIBRATIONS

@ Le niveau sonore généré dépend de facteurs tels que : le matériau et la taille de
la piece et de I'abrasif, ainsi que du tamis et du procédé de traitement utilisé.

3. Apercu de l'appareil

3.1. MACHINE DE TRIBOFINITION

[Q)A

1 Station et tamis de séparation 4 Logement de poignée
2 Cuve avec couvercle et vis de fixa- 5 Charniére basculante
tion
3 Panneau de commande 6 Boite de rangement
3.2, PANNEAU DE COMMANDE
B
7 Bouton PROG 9 Bouton START/STOP
8 Minuterie 10 Bouton RESET

3.3. ACCESSOIRES

Station de sépara- Boites de range-

tion amovible ment

Tamis de séparation 1 Nettoyant 500 ml 1
avec perforations de

10 mm

Tamis de séparation 1 Chiffon de net- 1
avec perforations toyage hautes per-

de 18 mm formances

3.4. PLAQUE SIGNALETIQUE
C

m  Ne pas retirer ou recouvrir.

m Silaplaque signalétique est endommagée ou fortement encrassée, la remplacer
par une neuve. Contacter le service clientéle Hoffmann Group.

1 Fabricant 8 Date de fabrication

2 Adresse du fabricant 9 Poids de la machine

3 Symbole de mise au rebut 10 Puissance du moteur / Intensité
nominale

4 Marquage CE 11 Tension de commande

5 Désignation de I'appareil 12 Tension secteur / Fréquence

6 Code machine 13 Fusible de I'alimentation princi-
pale

7 Numéro de série
4. Transport et installation
@ Vérifierimmédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé

pendant le transport. En cas de dommages, ne pas procéder a l'installation ni a la mise en
service.

4.1. TRANSPORT

Chaussures de sécurité W
v Machine entiérement emballée.

www.hoffmann-group.com
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v’ Lieu d'installation approprié sélectionné.

1. Retirer 'emballage.

4.2, CONDITIONS AMBIANTES

m  Procéder a l'installation uniquement sur une surface plane et stable dans un local
fermé et sec.

m  Prévoir de chaque c6té de la machine une distance d’au moins 5 cm par rapport
a d'autres objets ou parois.

= Température ambiante comprise entre +5 °C et +40 °C, humidité de I'air
moyenne inférieure a 50 % sur une année.

= Ne pas installer dans une atmosphére explosible ou un local ou des quantités im-
portantes de poussieres, des gaz combustibles, des vapeurs, des diluants ou
d’autres substances sont présents.

m  Ne pas exposer a des températures extrémes, une tension élevée ou des champs
vibratoires.

5. Utilisation

Chaussures de sécurité W

@ Rempilir la cuve de pieces a seulement 1/3 de sa capacité.

Dispositifs de protection endommagés ou inopérants

Danger de mort ou risque de blessures graves.

»  Ne pas utiliser avec des dispositifs de protection endommagés, inopérants ou
shuntés.

»  Vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de protection avant utilisation.

»  Rechercher d'éventuels dommages visibles avant utilisation.

» En cas de dommages, arréter immédiatement, protéger contre toute remise en
marche accidentelle et informer le service compétent.

5.1. MISE EN MARCHE
1. Brancher le céble électrique sur la prise secteur.

» Lamachine est préte a 'emploi.
TRAITEMENT DES PIECES

v’ La machine est sous tension.
v’ Lacuve (2) est remplie.
v' Le couvercle (2) est fermé.
1. Appuyer sur le bouton START/STOP (9).
» Lacuve lance la rotation des corps abrasifs.
2. Placer les pieces dans la cuve (2).

/\ ATTENTION! Risque de coupure. L'opération de remplissage de piéces

peut étre a I'origine de blessures par coupures. Porter des gants de protec-

tion pour le remplissage.

3. Appuyer sur le bouton START/STOP (9).

4. Mettre en place le couvercle de la cuve (2) et le verrouiller a I'aide de la vis de fixa-
tion (2).

AVIS! Dévisser ou visser le couvercle de la cuve uniquement a I'arrét.

5. Appuyer sur le bouton START/STOP (9) ou Réglage de la minuterie [ Page 24].
» Lacuve (2) lance la rotation des corps abrasifs.

6. Une fois le temps de traitement écoulé, laisser revenir le bouton START/STOP (9)
ou s'écouler la minuterie (8).

» Lapiece est traitée.
5.3. SEPARATION

[OA

v La machine est sous tension.

v La piéce est traitée.

1. Retirer le couvercle de la cuve (2).

2. Insérer la station de séparation (1) avec la charniére basculante (5) dans le loge-
ment du carter de cuve.

AVIS! Raccorder la station de séparation au carter de cuve uniquement a

I'arrét.

3. Insérer la station de séparation (1) jusqu’a ce que le repére de la charniére bascu-
lante (5) soit aligné sur le carter de cuve.

4. Saisir le logement de poignée (4) du carter de cuve et soulever lentement la cuve
(2).
»  Les pieces et les corps abrasifs tombent dans la station de séparation (1).

5. Abaisser lentement le carter de cuve une fois vide.

6. Retirer la station de séparation (1) du carter de cuve a I'aide de la charniére bas-
culante (5).

7. Soulever la station de séparation (1) des deux mains.

8. Faire tomber les corps abrasifs a travers le tamis de séparation (1) par un mouve-
ment de bascule et de rotation.

9. Retirer les piéces du tamis de séparation (1) et les nettoyer.

»  Les corps abrasifs sont séparés des pieces.

54.  REGLAGE DE LA MINUTERIE
A.[Q)B

@ Pour régler I'heure par incréments de 10, maintenir enfoncé le bouton START/
STOP (9).
La machine fonctionne en continu (elle ne s’arréte pas) lorsque la minuterie est ré-
glée sur 00:00:00.
v" La machine est sous tension.
v’ Lacuve (2) est remplie.
v Le couvercle (2) est fermé.
1. Appuyer sur le bouton PROG (7).
»  La minuterie (8) clignote.

2. Appuyer sur le bouton RESET (10) ou sur le bouton START/STOP (9)
3. Appuyer sur le bouton PROG (7).

» L'heure est réglée.

5.5. ARRET

1. Débrancher le cable électrique de la prise secteur.

» Lamachine est hors tension.

6.  Nettoyage
Nettoyer la cuve a I'aide d'un chiffon de nettoyage et d'un nettoyant sans danger
pour les matériaux.

7. Perturbations et dépannage

Le moteur ne démarre pas correctement  Soulever [égérement la cuve afin de dé-
charger les ressorts. Le moteur démarre
plus facilement.

La machine ne fonctionne pas en continu Régler la minuterie sur 00:00:00.

La machine se déplace/tourne sur place  Choisir une surface mieux adaptée pour
la machine (par ex. tapis antidérapant).

8. Caractéristiques techniques

Dimensions extérieures de la machine 750 mm X 400 mm x 285 mm

(longueur x largeur x hauteur)

@ intérieur de la cuve 100 mm
@ extérieur de la cuve 220 mm
Profondeur intérieure de la cuve 85 mm
Volume total de la cuve 2 litres
Poids de la machine 20 kg

Tension de fonctionnement 230V, 50 Hz, monophasé

Intensité du moteur vibrant 025A

Puissance du moteur vibrant 0,05 kW

9.  Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de |'environnement. Préfé-
rer le recyclage a la mise au rebut. Contacter le service clientele de Hoffmann Group.

10. Déclaration de conformité UE/CE originale

NOM ET ADRESSE DU FABRICANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststra3e 15 « 90471 Nuremberg - Allemagne
NOUS DECLARONS, SOUS NOTRE RESPONSABILITE EXCLUSIVE, QUE
LES PRODUITS MENTIONNES

Marque

GARANT

Code article

501310

Réf.

GMT2

Désignation générale

Machine de tribofinition

sont conformes a toutes les dispositions pertinentes des régles d'harmonisation
européennes ci-aprés

Directives UE/CE appliquées

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

et satisfont aux normes suivantes.

Normes appliquées

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC
63000:2018

Spécifications et normes techniques appliquées



EN IEC 61326-2-2:2021, EN [EC
61326-1:2021

NOM ET ADRESSE DE LA PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LA
DOCUMENTATION TECHNIQUE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Munich « Allemagne

Munich, le 29.07.2024

A fles

Alexander Eckert,
Directeur
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1. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

Indica un pericolo che causa morte o le-
sioni gravi se non viene evitato.

A PERICOLO

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

/A  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare lesio-
ni lievi o di media entita se non viene evi-
tato.

/A  ATTENZIONE

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

Codice QR per visualizzare ulteriori informazioni sul prodotto

[=]
=

https://hog.tools/501310
L

N [Eli

Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ AVVERTENZA
Passaggio tra il trogolo e il rivestimento della macchina
Pericolo di schiacciamento o taglio di parti del corpo.
»  Non intervenire all'interno di spazi vuoti o altri componenti.
»  Non aprire il rivestimento della macchina mentre € in funzione.
»  Riempire il trogolo lentamente.
»  Prestare attenzione ai pezzi dagli spigoli vivi.
»  Eseguire i lavori di manutenzione solo a macchina ferma.

2.2, USO PREVISTO
m  Macchina per la lavorazione delle superfici quali sbavatura o lucidatura di com-
ponenti in metallo o plastica

m Utilizzare corpi abrasivi adeguati.

m  Peruso industriale in ambienti interni. Utilizzare su superfici asciutte e stabili.

m Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

= Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-
ne della macchina sono perfettamente funzionanti.

.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE
Non sovraccaricare la macchina.
Non esporre lo schermo a sollecitazioni meccaniche.

Non toccare lo schermo con oggetti appuntiti.

Funzionamento con materiali composti non previsto.

Non utilizzare pezzi estremamente appuntiti, infiammabili o grandi per la vasca

di lavoro.

Non usare in aree a rischio di esplosione.

Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiam-

mabili.

m  Non apportare modifiche non autorizzate.

2.4, DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli

infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,

deve essere selezionato, messo a disposizione e indossato conformemente ai rischi

legati all'attivita da svolgere.

2.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori elettrotecnici

Per “personale specializzato in lavori elettrotecnici” si intende personale incaricato

dotato della formazione specializzata, delle conoscenze e delle esperienze adeguate

atte a riconoscere ed evitare eventuali pericoli elettrici.

m Formazione / Qualifica in ambito elettrico ai sensi delle disposizioni nazionali vi-
genti.

Personale specializzato in lavori meccanici

Per “personale specializzato”, cosi come definito nella presente documentazione, si

intende personale idoneo dotato di formazione specializzata nonché delle compe-

tenze ed esperienze adeguate a riconoscere ed evitare eventuali pericoli.

m  Formazione / Qualifica in ambito meccanico ai sensi delle disposizioni nazionali
vigenti.

Personale addestrato

Per “personale addestrato”, cosi come definito nella presente documentazione, si in-

tende personale addestrato per I'esecuzione dei lavori.

o EEEEN

Personale specia- | Personale specia- | Personale adde-

lizzato in lavori lizzato in lavori strato
meccanici elettrotecnici

Trasporto X X

Stoccaggio X X

Uso X X X
Eliminazione dei X X _
guasti

Manutenzione X X

2.6. OBBLIGHI DELL'OPERATORE
L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-
no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-
gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

m  Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

m | dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

m  Avere dimestichezza con I'utilizzo della macchina nonché possedere un’opportu-
na formazione.

m  Definire in modo chiaro e preservare le competenze necessarie per le diverse atti-
vita.

m Assicurarsi di non superare i valori limite.

m Verificare che i dispositivi di sicurezza funzionino correttamente.

27. RUMORE E VIBRAZIONI

@ Il livello di pressione acustica generato dipende da fattori quali: il materiale
nonché la dimensione del pezzo e dei materiali abrasivi, il setaccio utilizzato e il pro-
cesso di lavorazione.

3. Panoramica dell'apparecchio
3.1.  BURATTATRICE

[Q)A

1 Stazione e setaccio di separazione 4 Incavo di presa

2 Trogolo con copertura e vite di fis- 5 Cerniera di ribaltamento
saggio

3 Pannello di comando 6 Custodia

3.2, PANNELLO DI COMANDO

7 Pulsante PROG 9 Pulsante START/STOP
8 Timer 10 Pulsante RESET
3.3. ACCESSORI

Stazione di separa- 1 Custodia 1
zione rimovibile

Setaccio di separa- 1 Cleaner 500 ml 1
zione con fori da

10 mm

Setaccio di separa- 1 Panno per la pulizia 1
zione con fori da ad alte prestazioni

18 mm

3.4.  TARGHETTA
0 C

= Non rimuovere o nascondere.

m  Applicare una nuova targhetta se quella precedente € danneggiata o presenta un
livello di sporcizia molto elevato. Contattare il servizio clienti di Hoffmann Group.

1 Produttore 8 Data di produzione
Indirizzo del produttore 9 Peso della macchina
3 Etichettatura di smaltimento 10 Potenza del motore / corrente no-
minale
4 Marcatura CE 11 Tensione di comando
5 Denominazione dell'apparecchio 12 Tensione direte / Frequenza
6 Codice macchina 13 Fusibile alimentazione principale
7 Numero di serie

4. Trasporto e installazione

@ Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al traspor-
to. In presenza di segni di danneggiamento, non effettuare il montaggio né la messa in
servizio.

4.1. TRASPORTO

Scarpe di sicurezza @
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v Macchina completamente imballata.

v’ Scegliere il luogo di installazione adatto.

1. Rimuovere 'imballaggio.

4.2, CONDIZIONI AMBIENTALI

= Installare la macchina solo su una superficie piana e stabile in un ambiente chiu-

SO e asciutto.

Rispettare una distanza minima di 5 cm rispetto a ulteriori oggetti o pareti su

ogni lato della macchina.

=  Temperatura ambiente compresa tra +5 °C e +40 °C, umidita dell’aria media mi-
surata in un anno inferiore al 50%.

= Noninstallare la macchina in ambienti a rischio di esplosione o con un’elevata
quantita di polveri, gas infiammabili, vapori, solventi o altri materiali.

= Non esporre la macchina a temperature esterne estreme, alta tensione o vibrazio-
ni.

5. Utilizzo

Scarpe di sicurezza @

@ Riempire il trogolo solo fino a 1/3 con i pezzi.

Dispositivi di protezione danneggiati o inefficienti

Pericolo di morte o gravi lesioni.

» Non usare se i dispositivi di protezione sono danneggiati, bypassati o non funzio-
nano in maniera efficiente.

» Verificare il funzionamento dei dispositivi di protezione prima dell'utilizzo.

»  Prima dell'uso, controllare se sono presenti danni evidenti.

» In caso di danni, spegnere immediatamente, proteggere contro la riaccensione
accidentale e informare I'ufficio competente.

5.1. ACCENSIONE
1. Collegare il cavo elettrico alla presa.

» Lamacchina é pronta all'uso.
LAVORAZIONE DEL PEZZO

v" Macchina accesa.
v’ Trogolo (2) riempito.
v’ Copertura (2) chiusa.
1. Premere il pulsante START/STOP (9).
» Iltrogolo avvia la rotazione dei corpi abrasivi.

2. Posizionare i pezzi nel trogolo (2).

/\ ATTENZIONE! Pericolo di taglio. L'inserimento dei pezzi puo causare ta-
gli. Durante la fase di inserimento, indossare i guanti protettivi.

3. Premere il pulsante START/STOP (9).

4. Montare la copertura del trogolo (2) e bloccarla con la vite di fissaggio (2).
AVVISO! Avvitare o svitare la copertura del trogolo solo a macchina ferma.
5. Premere il pulsante START/STOP (9) oppure Impostazione del timer [ Pagi-

na 28].
» Iltrogolo (2) avvia la rotazione dei corpi abrasivi.

6. Quando la fase di lavorazione e conclusa, lasciare che il pulsante START/STOP (9)
o il timer (8) giunga al termine.

»  Pezzo lavorato.
5.3. SEPARAZIONE

OA

v Macchina accesa.

v' Pezzo lavorato.

Rimuovere la copertura del trogolo (2).

Inserire la stazione di separazione (1) con cerniera di ribaltamento (5) nella cavita
dell'alloggiamento del trogolo.

N =

AVVISO! Collegare la stazione di separazione all’alloggiamento del trogolo

solo a macchina ferma.

3. Inserire la stazione di separazione (1) finché il contrassegno sulla cerniera di ribal-
tamento (5) non é allineato all'alloggiamento del trogolo.

4. Afferrare I'incavo di presa (4) dell’alloggiamento del trogolo e sollevare lenta-
mente il trogolo stesso (2).
» | pezzieicorpiabrasivi cadono nella stazione di separazione (1).

5. Abbassare lentamente I'alloggiamento del trogolo dopo la fase di svuotamento.

6. Staccare la stazione di separazione (1) dall’alloggiamento del trogolo con I'ausilio
della cerniera di ribaltamento (5).

7. Sollevare la stazione di separazione (1) con entrambe le mani.

8. Lasciare cheil corpo abrasivo cada attraverso il setaccio di separazione (1) attra-
verso un movimento circolare e di ribaltamento.

9. Rimuovere i pezzi dal setaccio di separazione (1) e pulirli di conseguenza.

»  Corpo abrasivo separato dai pezzi.
5.4. IMPOSTAZIONE DEL TIMER

@ Per impostare il tempo a intervalli di 10, tenere premuto il pulsante START/STOP
9).
Quando il timer & impostato su 00:00:00, la macchina funziona in modalita continua
(non si spegne).
v" Macchina accesa.
v Trogolo (2) riempito.
v Copertura (2) chiusa.
1. Premere il pulsante PROG (7).
» Il timer (8) lampeggia.
2. Premere il pulsante RESET (10) o START/STOP (9).
3. Premere il pulsante PROG (7).

»  Tempo impostato.
5.5. SPEGNIMENTO
1. Scollegare il cavo elettrico dalla presa.

» Lamacchina é spenta.

6. Pulizia
Pulire il trogolo con un panno e un detergente delicato.

7. Anomalie e risoluzione dei problemi

I motore non si avvia in modo regolare.  Sollevare leggermente il trogolo. Questa
operazione consente di scaricare le molle.

Il motore si avvia pili facilmente.
La macchina non funziona in modalita Impostare il timer su 00:00:00.
continua.
La macchina si muove/ruota sul posto. ~ Scegliere una base piu adatta (ad es. un

tappetino antiscivolo).

8.  Datitecnici

Dimensioni esterne della macchina (lun- 750 mm x 400 mm x 285 mm
ghezza x larghezza x altezza)

@ interno del trogolo 100 mm
@ esterno del trogolo 220 mm
Profondita interna del trogolo 85 mm
Volume totale del trogolo 2 litri
Peso della macchina 20 kg

Tensione di esercizio 230V, 50 Hz, monofase

Intensita di corrente del motore vibrante 0,25 A

Potenza del motore vibrante 0,05 kW

9. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell’ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il
servizio clienti di Hoffmann Group.

10. Dichiarazione di conformita CE/UE originale

NOME E INDIRIZZO DEL PRODUTTORE

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 » 90471 Norimberga » Germania
DICHIARIAMO SOTTO LA NOSTRA ESCLUSIVA RESPONSABILITA CHE |
PRODOTTI MENZIONATI

Marchio

GARANT

Codice articolo

501310

Dim.

GMT2

Denominazione generale

Burattatrice

soddisfano tutte le disposizioni pertinenti della legislazione europea in materia
di armonizzazione elencate di seguito

Direttive applicate CE / UE

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

nonché i seguenti standard.

Normative applicate

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC
63000:2018

Le normative e le specifiche tecniche applicate
EN [EC 61326-2-2:2021, EN [EC

61326-1:2021



NOME E INDIRIZZO DELLA PERSONA AUTORIZZATA A COMPILARE LA
DOCUMENTAZIONE TECNICA PERTINENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Monaco di Baviera «
Germania

Monaco di Baviera, 29.07.2024

A fles

Alexander Eckert,
Amministratore delegato
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1. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, dovodi do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Simboli upozorenja

A OPASNOST

/A  UPOZORENJE

Oznacava opasnost koja, ako se ne

|A OPREZ izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne

| NAPOMENA izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te
informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

QR kod za daljnje informacije o proizvodu

(OF A0

I https://hog.tools/501310

=]+

2. Sigurnost

2.1. OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE
Prijelaz izmedu korita i pokrova stroja
Opasnost od prignjecenja i porezivanja dijelova tijela.
»  Ne stavljati prste u proreze ili druge komponente.
»  Ne otvarati kuciste kada je stroj u pogonu.
»  Korito uvijek puniti polako.
»  Paziti na obratke s o$trim rubovima.
» Poslove odrzavanja provoditi samo kada stroj nije u pogonu.

2.2, NAMJENSKA UPOTREBA

m  Stroj za povrsinsku obradu, npr. odstranjivanje srha ili poliranje, za primjenu na
metalnim i plasti¢nim dijelovima
Koristiti odgovarajuce granule za brusenje.
Za industrijsku uporabu u zatvorenom prostoru. Uporaba na suhim i ¢vrstim
podlogama.
Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.

2.3. NEPROPISNA UPOTREBA

= Ne preopterecivati stroj.
Ne izlagati zaslon mehanickim opterecenjima.

= Ne upotrebljavati ostre predmete pri sluzenju ekranom.

= Rad s Compound nije predviden.

= Ne upotrebljavati obratke koji su vrlo ostri, zapaljivi ili preveliki za umetanje u
radni spremnik.

m Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.

Nemojte ga upotrebljavati u podru¢jima s uzbrdicama ili nizbrdicama.
Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima,
parama ili otapalima.
®m Ne raditi preinake na vlastitu ruku.
2.4. OSOBNA ZASTITNA OPREMA
Potrebno je pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i
sprjecavanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to su zastita za stopala i zastitne
rukavice, mora se odabrati, staviti na raspolaganje i nositi sukladno o¢ekivanim
rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.
2.5. KVALIFIKACIJA OSOBA
Strucno osoblje za elektrotehnicke radove
Stru¢no osoblje u ovoj dokumentaciji podrazumijeva osposobljene osobe s
odgovaraju¢om stru¢nom izobrazbom, znanjima i iskustvima u podrucju
prepoznavanja i izbjegavanja opasnosti koje mogu nastati zbog elektriciteta.
= Kuvalifikacija / osposobljavanje za elektricara u skladu s vaze¢im nacionalnim
propisima.
Struc¢no osoblje za mehanicke radove
Stru¢no osoblje u ovoj dokumentaciji podrazumijeva osposobljene osobe s
odgovaraju¢om stru¢nom izobrazbom, znanjima i iskustvima u podrucju
prepoznavanja i izbjegavanja opasnosti.
= Kuvalifikacija / osposobljavanje za mehanicara u skladu s vaze¢im nacionalnim
propisima.
Obucena osoba
Obucene osobe u ovoj dokumentaciji predstavljaju osobe koje su obucene za
provedbu odredenih radova.

Stru¢no osoblje za | Stru¢no osobljeza| Obucena osoba
mehanicke radove| elektrotehnicke
radove
X

Transport X X
Skladistenje X X
Rad X X X
Uklanjanje smetnje X X _
Odrzavanje X X _

2.6. OBVEZE OPERATERA

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju
propisa i odredbi te sljedecih napomena:

m Nacionalniiregionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu
okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.
Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Skolovanje i upu¢enost u vezi s primjenom stroja.

Jasno odredena odgovornost u vezi s raznim aktivnostima, pridrzavanje te
odgovornosti.

m Postivanje granica koje ne smiju biti prekoracene.

m  Redovito provjeravanje funkcionalnosti sigurnosne opreme.

2.7. BUKA 1 VIBRACLJE

@ Razina zvuka koja nastaje ovisna je o ¢imbenicima kao $to su: materijal i veli¢ina
obratka, sredstvo za brusenje, koristeno sito i postupak obrade.

3. Pregled uredaja
3.1.  STROJZAKLIZNO BRUSENJE

[Q)A

1 Stanica za separaciju i sito 4 Udubljenje za drsku

2 Korito s poklopcem i vijkom
za pri¢vricivanje

Nagibna Sarka

3 Upravljacka ploca 6 Kutija za pohranu
3.2 UPRAVLJACKA PLOCA

[0)B

7 PROG gumb 9 Tipka START/STOP
8 Mjerac vremena 10 Tipka RESET
3.3. PRIBOR

Odvojiva stanica za 1 Kutija za pohranu 1
separaciju

Sito za separaciju s 1 Sredstvo za Cis¢enje 1
re$etkom otvora 500 ml

10 mm

Sito za separaciju s 1 Vrlo ucinkovita krpa 1
reSetkom otvora za Cisc¢enje

18 mm

3.4. OZNAKA TIPA

o/C

m  Nije dopusteno ukloniti, niti prekriti.
m  Kod ostecenja ili jakog zaprljanja postaviti novi znak o vrsti. Obratiti se sluzbi za
korisnike tvrtke Hoffmann Group.

1 Proizvodac 8 Datum proizvodnje

2 Adresa proizvodaca 9 Masa stroja

3 Naljepnica za odlaganje 10 Snaga motora / nazivna struja
4 CE-oznaka 11 Upravljacki napon

5 Opis uredaja 12 Mrezni napon / frekvencija

6 Kod stroja 13 Osigurac glavno napajanje

7 Serijski broj

4. Transport i postavljanje

@ Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provijeriti postoje li oSte¢enja uzrokovana
transportom. U slu¢aju ostecenja proizvod se ne smije montirati niti pustiti u rad.

4.1. TRANSPORT

\\“_‘? zastitna cipela

v’ Stroj je potpuno zapakiran.

v Odabrano je prikladno mjesto za postavljanje.
1. Ukloniti ambalazu.

4.2, UVJETI OKOLINE

m  Postavljanje iskljucivo na ravnu i ¢vrstu podlogu u zatvorenom i suhom prostoru.
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= Na svakoj strani stroja ostaviti najmanje 5 cm prostora u odnosu na druge
predmete ili zidove.

= Temperatura okoline od +5 °C do +40 °C, prosjecna vlaznost zraka u
jednogodisnjem periodu manja od 50 %.

= Ne postavljati na mjesto s opasnoscu od eksplozije, niti na mjesta s visokim
udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parom, otopinama ili drugim materijalima.

= Neizlagati ekstremnim temperaturama, visokom naponu, vibracijskim poljima.

5. Rukovanje
@ zastitne cipele

@ Korito samo 1/3 napuniti obratcima.

Ostecena ili neucinkovita sigurnosna oprema

Opasnost po zivot ili opasnost nastanka teske ozljede.

» Nemojte stavljati uredaj u pogon ako je sigurnosna oprema ostecena,
neucinkovita ili iskljucena.

»  Prije upotrebe potrebno je provjeriti funkcionalnost sigurnosne opreme.

»  Prije upotrebe potrebno je provjeriti ima li vidljivih ostecenja.

»  Ako ima ostecenja, potrebno je iskljuciti uredaj, osigurati ga od nehoti¢nog
ukljucenja i informirati odgovorno osoblje.

5.1. UKLJUCIVANJE
1. Prikljuciti strujni kabel u uti¢nicu.

»  Stroj je spreman za rad.
5.2, OBRADIVANJE OBRADAKA

QA,[QB
V' Stroj je ukljucen.
v’ Korito (2) napunjeno.
v’ Poklopac (2) zatvoren.
1. Pritisnuti tipku START/STOP (9).
»  Korito pocinje rotirati granule za brusenje.
2. Obratke staviti u korito (2).

/\ OPREZ! Opasnost od posjekotina. Punjenje stroja obratcima moze

dovesti do nastanka posjekotina. Zato pritom treba nositi zastitne

rukavice.

3. Pritisnuti tipku START/STOP (9).

4. Postaviti poklopac korita (2) i zakljucati ga pri¢vrsnim vijkom (2).

NAPOMENA! Poklopac korita odvrnuti ili zavrnuti samo dok je stroj

zaustavljen.

5. Pritisnuti tipku START/STOP (9) ili Postavljanje mjeraca vremena [ Stranica 32].
»  Korito (2) pocinje rotirati granule za brusenje.

6. Nakon vremena obrade pritisnuti tipku START/STOP (9) ili pustiti da mjerac
vremena (8) istekne.

» Obradak obraden.
5.3. ODVAJANJE

A

v’ Stroj je uklju¢en.

v’ Obradak obraden.

1. Skinuti poklopac korita (2).

2. Umetnuti stanicu za separaciju (1) u udubinu kucista korita pomocu nagibne
sarke (5).

NAPOMENA! Stanicu za separaciju prikljuciti na kuciste korita samo dok je

stroj zaustavljen.

3. Umetnuti stanicu za separaciju (1) sve dok se oznaka na nagibnoj sarki (5) ne
poravna s kucistem korita.

4. Uhvatiti udubljenje za drsku (4) kucista korita i polako podignuti korito (2).

»  Obratci i granule za brusenje padaju u stanicu za separaciju (1).

Nakon praznjenja polako spustiti kuciste korita.

Otpustiti stanicu za separaciju (1) od ku¢ista korita pomocu nagibne Sarke (5).

Podignuti stanicu za separaciju (1) s obje ruke.

Pustiti da granule za brusenje padnu kroz sito za separaciju (1) naginjanjem i

kruznim pokretima.

9. Ukloniti obratke sa sita za separaciju (1) i ocistiti.

© N oW

»  Granule za brusenje odvojene od obradaka.
5.4. POSTAVLJANJE MJERACA VREMENA

([O)A,[O)B

@ Za postavljanje vremena u koracima od 10, dugo pritisnuti tipku START/STOP
(9).

Stroj radi neprekidno (ne iskljucuje se) kada je mjerac vremena postavljen na
00:00:00.

v’ Stroj je uklju¢en.

v’ Korito (2) napunjeno.

v Poklopac (2) zatvoren.

1. Pritisnuti (7) tipku PROG.
»  Mjera¢ vremena (8) treperi.

2. Pritisnuti tipku RESET (10) ili START/STOP (9)

3. Pritisnuti (7) tipku PROG.

»  Vrijeme postavljeno.

5.5. ISKLJUCIVANJE

1. Odspojiti strujni kabel od uti¢nice.

»  Stroj je iskljucen.

6. CiS¢enje

Ocistiti korito krpom za ciscenje i sredstvom za cisc¢enje koje nece ostetiti materijal.
7. Smetnje i uklanjanje problema

Lagano podignuti korito. Time se
rasterecuju opruge. Motor se pokrece
lakse.

Postaviti mjerac vremena na 00:00:00.

Motor se ne pokrece glatko

Stroj ne radi u neprekidnom radu

Stroj se pomice/rotira na mjestu Odabrati prikladniju podlogu za stroj

(npr. protukliznu prostirku).

8. Tehnicki podaci

Vanjske dimenzije stroja (duljina x $irina x 750 mm x 400 mm X 285 mm
visina)

Unutarnji @ korita 100 mm

Vanjski @ korita 220 mm

Unutarnja dubina korita 85 mm

Ukupni volumen korita 2 litre

Masa stroja 20 kg

Radni napon 230V, 50 Hz, jedna faza
Napon vibracijskog motora 025A

Snaga vibracijskog motora 0,05 kW

9. Odlaganje u otpad

Pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi
pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale
i pomocne materijale prema vrstama i odloziti ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati
korisnicku podrsku tvrtke Hoffmann Group.

10.  Prijevod Izvornog primjerka EU/EZ izjave o

sukladnosti

NAZIV | ADRESA PROIZVODACA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Nuirnberg « Njemacka
MIIZJAVLJUJEMO, ISKLJUCIVU ODGOVORNOST, DA NAVEDENI
PROIZVODI

Robna marka

GARANT

Broj artikla

501310

Velic¢ina

GMT2

Opdi opis

Stroj za vibro poliranje

mi izjavljujemo, iskljucivu odgovornost, da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama navedenih europskih propisa o harmonizaciji
Primijenjene EU/EZ smjernice

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

i da su u skladu sa sljede¢im normama.

Primijenjene norme

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC

63000:2018

Primijenjene tehnicke norme i specifikacije

EN [EC 61326-2-2:2021, EN |[EC

61326-1:2021

NAZIV | ADRESA OSOBE KOJA JE OPUNOMOCENA SASTAVITI
TEHNICKE DOKUMENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen -
Njemacka

Minchen, 29.07.2024
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1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A PAVOJUS
A ISPEJIMAS

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

/A PERSPEJIMAS

Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti materialinés zalos.

| PRANESIMAS

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be

trikéiy.
QR kodas i$samesnei informacijai apie gaminj gauti
[OF A0
f https://hog.tools/501310
[=] !
2. Sauga

2.1. ESMINES SAUGOS NUORODOS

A\ ISPEJIMAS

Peréjimas tarp lovio ir stakliy gaubto

Kano daliy prispaudimo ir supjaustymo pavojus.

»  Nekiskite ranky j tarpus ar kitus komponentus.

»  Eksploatacijos metu neatidarykite stakliy gaubto.

»  Leétai pripildykite lovelj.

»  Saugokités detaliy astriomis briaunomis.

»  Techninés priezitros darbus atlikite tik tada, kai prietaisas yra stovéjimo rézime.

2.2, NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

= PavirSiaus apdirbimo staklés, pavyzdziui, metaliniy ir plastikiniy detaliy uzvarty
nuémimui arba poliravimui

= Naudokite tinkamus slifavimo akmenukus.

Skirtas pramoniniam naudojimui patalpose. Naudokite ant sauso ir tvirto

pavirsiaus.

Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.

Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

NETINKAMAS NAUDOJIMAS

Neapkraukite stakliy.

Nepalikite ekrano veikiamo mechaniniy apkrovy.

Nenaudokite astriy daikty ekranui valdyti.

Operacija su Compound néra numatyta.

Darbiniam indui (loveliui) nenaudokite ruosiniy, kurie yra labai astras, degus arba

per dideli.

Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

Nenaudokite nuoZulniose vietose.

Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.

= Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

2.4. ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos

taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz., kojy apsauga ir apsaugines pirstines, reikia

pasirinkti ir jomis apsirapinti priklausomai nuo galimos rizikos, kylancios vykdant

atitinkama veikla.

2.5. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Elektrotechnikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai — asmenys, turintys atitinkamg i$silavinima, Zinias bei patirtj ir

geba atpazinti su elektra susijusius pavojus bei kaip jy iSvengti.

m I3silavinimas / kvalifikacija elektronikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Mechanikos darby specialistai

Specialistai, kaip apibrézta Siuose dokumentuose, yra kvalifikuoti asmenys turintys

atitinkama i$silavinima, Zinias bei patirtj ir geba atpazinti su susijusius pavojus bei

kaip jy iSvengti.

m Issilavinimas / kvalifikacija mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo

Instruktuoti asmenys, kaip apibrézta siuose dokumentuose, yra asmenys, kurie buvo

instruktuoti atlikti darba.

Mechanikos darby | Elektrotechnikos Instruktuotas
specialistas darby specialistas asmuo
X X X

Transportavimas

w

" EEENES=

Laikymas X X X

specialistas darby specialistas asmuo
Darbas X X X
Problemy X X _
sprendimas
Techniné priezidra X X _

2.6. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,
nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirtpinti batinomis apsaugos priemonémis.

Bukite instruktuoti ir apmokyti naudotis staklémis.

Atsakomybeés uz jvairias veiklas yra aiskiai apibréztos ir jy privalu laikytis.
Nevirsijamos ribinés vertés.

m  Reguliariai tikrinkite, ar apsaugos prietaisai veikia.

2.7. TRIUKSMAS IR VIBRACIJA

@ Gaunamas triuk$mo lygis priklauso nuo tokiy veiksniy kaip: Ruosinio medziaga
ir dydis, slifavimo priemoné, naudojamas sietas ir apdirbimo procesas.

3. Jrenginio apzvalga
3.1.  VIBRACINIO SLIFAVIMO MASINA
A

1 Atskyrimo stotis ir sietas 4 |leista rankenéle

2 Lovelis su dangciu ir tvirtinimo 5 Kreipiamasis lankstas
varztu
3 Valdymo pultas 6 Sandéliavimo dézé
VALDYMO PULTAS
B
7 PROG mygtukas 9 START/STOP mygtukas
8 Laikmatis 10 RESET mygtukas

3.3. PRIEDAI

Nuimama atskyrimo 1 Sandéliavimo 1
stotis dézuté

Skiriamasis sietelis 1 Cleaner 500 ml 1
su 10 mm

kiaurymémis

Skiriamasis sietelis 1 Aukstos kokybés 1
su 18 mm valymo $luosté

kiaurymémis

3.4. ZENKLELIS
C
m  Negalima nuimti ar uzdengti.

m Jei pazeista ar smarkiai sutepta, priklijuokite naujg Zenklelj. Susisiekite su
Hoffmann Group klienty aptarnavimu.

1 Gamintojas 8 Pagaminimo data

2 Gamintojo adresas 9 Stakliy svoris

3 Atlieky 3alinimo Zenklinimas 10 Variklio galia / nominali srové

4 CE zenklinimas 11 Kontroliné jtampa

5 |renginio Zyméjimas 12 Tinklo jtampa / daznis

6 Stakliy kodas 13 Pagrindinio maitinimo apsauga
7 Serijiniy numeriy valdymas

4. Transportavimas ir montavimas

@ Gave produktq, i$ karto patikrinkite, ar jskaiciuotos transportavimo islaidos.
Pazeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti.

4.1. TRANSPORTAVIMAS

w apsauginiai batai

v’ Stakles pilnai supakuokite.

v' Pasirinkite tinkama montavimo vieta.

1. Pasalinkite pakuote.

4.2, APLINKOS SALYGOS

m  Statykite tik ant lygaus ir tvirto pavirSiaus uzdarose ir sausose patalpose.

m  Uztikrinkite ne mazesnj kaip 5 cm atstuma nuo kity objekty ar sieny i$ abiejy
stakliy pusiy.

m  Aplinkos temperatira nuo +5 °C iki +40 °C, vidutiné drégmé per metus mazesné
kaip 50 %.

www.hoffmann-group.com
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= Nemontuokite potencialiai sprogiose vietose arba vietose, kuriose yra daug
dulkiy, degiy dujy, gary, tirpikliy ar kity medziagy.
= Nelaikykite ekstremalioje temperatiroje, aukstoje jtampoje ar vibracijoje.

5. Valdymas
@ apsauginiai batai

@ Uzpildykite tik 1/3 lovelio ruoSiniais.

Sugadinti ar neveiksmingi apsauginiai jrenginiai

Pavojus gyvybei ar sunkus suzeidimas.

» Nenaudokite su pazeistais, neveiksmingais ar tiltiniais apsauginiais jtaisais.

»  Prie$ naudodami patikrinkite, ar apsauginiai jtaisai veikia.

»  Prie$ naudojima patikrinkite, ar néra akivaizdziy pazeidimy.

» Pazeidus nedelsiant isjunkite, apsaugokite nuo netycinio paleidimo ir
informuokite atsakinga jstaiga.

5.1. JUNGTI
1. Prijunkite maitinimo kabelj prie lizdo.

»  Staklés paruostos naudoti.
5.2, RUOSINIO APDIRBIMAS

A, (0B

Jjunkite stakles.

Uzpildykite lovelj (2).

Uzdarykite (2) gaubta.

Paspauskite START / STOP mygtuka (9).

»  Lovelis pradeda sukti slifavimo akmenukus.
2. |dékite ruosinius j lovelj (2).

EANENRN

/\ PERSPEJIMAS! Pavojus jsipjauti. Pjiiviy pavojus uzpildant ruosinius.
Uzpildant reikia miavéti apsaugines pirstines.
3. Paspauskite START / STOP mygtuka (9).
4. Uzdékite lovelio dangtj (2) ir uzfiksuokite jj tvirtinimo varztu (2).
PRANESIMAS! Atidarykite arba uzdarykite lovio dangt; tik tada, kai
jrenginys yra stovéjimo padétyje.
5. Paspauskite START / STOP mygtuka (9) arba Laikmacio nustatymas [ 36].
»  Lovelis (2) pradeda sukti $lifavimo akmenukus.
6. Pasibaigus apdirbimo laikui, leiskite START / STOP mygtukui (9) arba laikmaciui
(8) pasibaigti.
»  Apdirbtas ruosinys.
5.3. ATSKYRIMAS

v' Jjunkite stakles.

v’ Apdirbtas ruosinys.

1. Nuimkite lovelio (2) dangtj.

2. |statykite atskyrimo stotele (1) su kreipiamuoju lankstu (5) j lovelio korpuso jduba.

PRANESIMAS! Atskyrimo stotele prijunkite prie lovelio korpuso tik tada,

kai jrenginys yra stovéjimo padétyje.

3. |statykite atskyrimo stotele (1) tol, kol kreipiamojo lanksto (5) Zymé susilygins su
lovio korpusu.

4. Suimkite lovelio korpuso rankeng (4) ir étai pakelkite lovelj (2).
»  Ruogsiniai ir slifavimo akmenukai patenka j atskyrimo stotj (1).

5. Létai nuleiskite lovio korpusa po istustinimo.

6. Atjunkite atskyrimo stotele (1) nuo lovio korpuso, naudodami kreipiamajj lankstg
(5).

7. Pakelkite atskyrimo stotele (1) abiem rankomis.

8. Kreipiant ir sukant slifavimo akmenukus leiskite jiems patekti pro skiriamajj sietelj
(1).

9. Isimkite ruosinius is skiriamojo sietelio (1) ir juos isvalykite.
»  Atskirkite $lifavimo akmenukus nuo ruosiniy.
5.4. LAIKMACIO NUSTATYMAS

[O)A,[O)B

@ Norédami nustatyti laikg po 10 Zingsniy, paspauskite ir palaikykite START / STOP
mygtuka (9).

Kai laikmatis nustatytas j 00:00:00, staklés veikia nepertraukiamai (neissijungia).

v' Jjunkite stakles.

v’ Uzpildykite lovelj (2).

v’ Uzdarykite (2) gaubta.

1. Paspauskite PROG mygtuka (7).

»  Laikmatis mirksi (8).

Paspauskite RESET mygtuka (10) arba START / STOP mygtuka (9)

3. Paspauskite PROG mygtuka (7).

g

» Laikas nustatytas.

5.5. ISJUNGTI
1. Atjunkite maitinimo kabelj i3 lizdo.

»  Staklés isjungtos.

6.  Valymas

Valykite lovelj valomaja $luoste ir nekenksmingu medziagoms valikliu.
7. Gedimaiir jy alinimas

Variklis neuzsiveda tvarkingai Lengvai pakelkite lovelj. Tai atlaisvins
spyruokles. Variklis lengviau uzsiveda.

Staklés neveikia nepertraukiamu rezimu  Nustatykite laikmatj 00:00:00.

Staklés juda / sukasi vietoje Pasirinkite tinkamesnj pagrindg stakléms

(pvz., neslidy kilimelj).
8. Techniniai duomenys

ISorinis stakliy matmuo (ilgis x plotis x
aukstis)

750 mm X 400 mm X 285 mm

Lovio vidinis @ 100 mm
Lovio iSorinis @ 220 mm
Lovio vidinis gylis 85 mm
Lovio bendras taris 2 litrai
Stakliy svoris 20 kg

Darbiné jtampa 230V, 50 Hz, vienfazis

Vibracinio variklio srove 025A

Vibracinio variklio galia 0,05 kW

9.  Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rasis ir $alinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau perdirbti
nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.

10. Originali EB / ES atitikties deklaracija

GAMINTOJO PAVADINIMAS IR ADRESAS

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « Vokietija
MES SAVO ATSAKOMYBE DEKLARUOJAME, KAD [VARDYTI
PRODUKTAI

Prekés zenklas

GARANT

Prekés kodas

501310

Dydis

GMT2

Bendrasis aprasymas

Vibracinio Slifavimo masina

laikytis visy toliau iSvardyty atitinkamy Europos derinamuyjy teisés akty
nuostaty

Taikomos EU/ES direktyvos

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

bei Siuos standartus.

Taikomi standartai

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Taikomi techniniai standartai ir specifikacijos

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

ASMENS, |GALIOTO SUDARYTI TECHNINIUS DOKUMENTUS, VARDAS,
PAVARDE IR ADRESAS

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Vokietija

Miinchen, 29.07.2024

A fdes

Alexander Eckert,
imonés vadovas
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Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Waarschuwingssymbolen
Duidt een gevaar aan, dat de dood of
A GEVAAR g

zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

|/A WAARSCHUWING

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

/A VOORZICHTIG

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

| LET OP

QR-code aanvullende productinformatie

iOF A0

I https://hog.tools/501310
=]+

2. Veiligheid

2.1. BASISVEILIGHEIDSAANWLZINGEN

[ A waarscHuwinG |

Overgang tussen trog en machinebekleding

Knel- en snijgevaar voor lichaamsdelen.

» Nietin spleten of andere componenten grijpen.

» Machinebekleding niet openen tijdens het bedrijf.

» Trog alleen langzaam vullen.

»  Op werkstukken met scherpe randen letten.

»  Onderhoudswerkzaamheden alleen bij stilstand uitvoeren.

2.2, BEOOGD GEBRUIK

®  Machine voor oppervlaktebewerking zoals afbramen of polijsten van metalen en
kunststof delen

Geschikte slijpdeeltjes gebruiken.

Voor industrieel gebruik binnen. Gebruik op droge en vaste ondergrond.

Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.

Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.

2.3. ONJUIST GEBRUIK

®  Machine niet overbelasten.

m  Beeldscherm niet blootstellen aan mechanische belastingen.

m  Beeldscherm niet bedienen met spitse voorwerpen.
[
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Niet bedoeld voor gebruik met compound.
Geen werkstukken gebruiken die zeer puntig, ontvlambaar of te groot voor het
werkreservoir zijn.
= Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
= Niet op plaatsen met hellingen gebruiken.
Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of op-
losmiddelen gebruiken.
u  Niet zelf ombouwen.
2.4. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht
nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen
moeten overeenkomstig de bij de desbetreffende werkzaamheid te verwachten risi-
co’s worden gekozen, beschikbaar worden gesteld en worden gedragen.

2.5. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor elektrotechnische werkzaamheden

Elektrotechnicus als bedoeld in deze documentatie zijn bevoegde personen met een

geschikte vakopleiding, evenals de kennis en ervaring voor het herkennen en voor-

komen van gevaren die van elektriciteit kunnen uitgaan.

m  Opleiding/kwalificatie op het gebied van elektrotechniek volgens de nationaal
geldende voorschriften.

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn bevoegde personen met een ge-

schikte vakopleiding, evenals de kennis en ervaring voor het herkennen en voorko-

men van gevaren.

m  Opleiding/kwalificatie op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde personen als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn ge-

instrueerd voor de uitvoering van werkzaamheden.

Werkzaamheden [Specialist voor me-| Specialist voor |Geinstrueerde per-
chanische werk- | elektrotechnische soon
zaamheden werkzaamheden

Transport X X

Opslag X X

Gebruik X X

Storingen verhelpen X X _
Onderhoud X X

2.6. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT
De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.
Geinstrueerd en geschoold worden m.b.t. het gebruik van de machine.
Verantwoordelijkheden voor verschillende activiteiten duidelijk worden vastge-
legd en nageleefd.

m  Grenswaarden niet worden overschreden.

m Veiligheidsvoorzieningen regelmatig op goede werking controleren.

2.7. LAWAAI EN TRILLINGEN

@ Optredend geluidsdrukniveau afhankelijk van factoren zoals: materiaal en
grootte van het werkstuk en de slijpmiddelen, gebruikte zeef en bewerkingsproces.

3. Overzicht van het apparaat
3. GLUSLIJPMACHINE
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1 Scheidingsstation en -zeef 4 Handgreep

2 Trog met afdekking en bevesti- 5 Kantelbaar scharnier
gingsschroef

3 Bedieningspaneel 6 Opslagbox
3.2, BEDIENINGSPANEEL

7 PROG-toets START/STOP-toets
8 Timer 10 RESET-toets
3.3. ACCESSOIRES

Afneembaar schei- Opslagbox

dingsstation

Scheidingszeef met 1 Cleaner 500 ml 1
gatenpatroon

10 mm

Scheidingszeef met 1 Hoogrendements- 1
gatenpatroon reinigingsdoek

18 mm

TYPEPLAATIJE

m  Mag niet verwijderd of afgedekt worden.

m Bij beschadiging of sterke vervuiling een nieuw typeplaatje aanbrengen. Contact
opnemen met de klantenservice van de Hoffmann Group.

1 Producent 8 Productiedatum
Adres producent 9 Machinegewicht
3 Afvoer-markering 10 Motorvermogen/nominale
stroom
4 CE-markering 11 Stuurspanning
5 Apparaataanduiding 12 Netspanning/frequentie
6 Machinecode 13 Zekering hoofdvoeding
7 Serienummer

4. Transport en opstellen

@ Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadi-
ging geen montage en ingebruikneming uitvoeren.

4.1. TRANSPORT

w veiligheidsschoen

v Machine volledig verpakt.

v’ Geschikte opstelplaats gekozen.
1. Verpakking verwijderen.



4.2, OMGEVINGSOMSTANDIGHEDEN
m  Alleen op een vlakke en vaste ondergrond in gesloten en droge ruimtes opstel-
len.

= Aan elke zijde van de machine ten minste 5 cm afstand ten opzichte van andere
voorwerpen of wanden aanhouden.

= Omgevingstemperatuur tussen +5 °C en +40 °C, gemiddelde luchtvochtigheid in
een jaar lager dan 50%.

= Nietin omgevingen met explosiegevaar of op plaatsen met hoge stofconcentra-
ties, brandbare gassen, dampen, oplosmiddelen of andere materialen opstellen.

= Niet blootstellen aan extreme temperaturen, hoge spanning, trillingsvelden.

5. Bediening
@ veiligheidsschoenen

@ Trog alleen voor 1/3 met werkstukken vullen.

Beschadigde of onwerkzame veiligheidsvoorzieningen

Levensgevaar of zwaar letsel.

»  Niet gebruiken met beschadigde, onwerkzaam gemaakte of omzeilde veilig-
heidsvoorzieningen.

»  Véor gebruik veiligheidsvoorzieningen op correcte werking controleren.

»  Véor gebruik op duidelijke beschadigingen controleren.

»  Bij schade direct uitschakelen, tegen onbedoeld opnieuw inschakelen beveiligen
en bevoegde afdeling informeren.

5.1. INSCHAKELEN
1. Stroomkabel op contactdoos aansluiten.

»  Machine is klaar voor gebruik.
5.2. BEWERKING VAN WERKSTUKKEN

[O)A,[OB

v Machine ingeschakeld.
v Trog (2) gevuld.
v’ Afdekking (2) gesloten.
1. START/STOP-toets (9) indrukken.
» Trog start rotatie van de slijpdeeltjes.

2. Werkstukken in trog (2) plaatsen.

/\ VOORZICHTIG! Snijgevaar. Het vullen met werkstukken kan snijverwon-
dingen tot gevolg hebben. Veiligheidshandschoenen dragen bij het vullen.
3. START/STOP-toets (9) indrukken.

4. Trogafdekking (2) aanbrengen en met bevestigingsschroef (2) vergrendelen.

LET OP! Trogafdekking alleen in stilstand open- of dichtschroeven.

5. START/STOP-toets (9) indrukken of Timer instellen [ Pagina 39].
» Trog (2) start rotatie van de slijpdeeltjes.

6. Na bewerkingstijd de START/STOP-toets (9) of timer (8) laten aflopen.
»  Werkstuk bewerkt.
SCHEIDEN

v Machine ingeschakeld.

v Werkstuk bewerkt.

1. Trogafdekking (2) verwijderen.

2. Scheidingsstation (1) met kantelbaar scharnier (5) in de uitsparing van de trogbe-
huizing aanbrengen.

LET OP! Scheidingsstation alleen in stilstand aansluiten op de trogbehui-

zing.

3. Scheidingsstation (1) inbrengen tot de markering op het kantelbare scharnier (5)
overeenkomt met de trogbehuizing.

4. Handgreep (4) van de trogbehuizing vastpakken en trog (2) langzaam optillen.
»  Werkstukken en slijpdeeltjes vallen in het scheidingsstation (1).

5. Trogbehuizing na het legen langzaam laten zakken.

6. Scheidingsstation (1) met behulp van het kantelbare scharnier (5) losmaken van
de trogbehuizing.

7. Scheidingsstation (1) met beide handen optillen.

8. Slijpdeeltjes door kantel- en cirkelbeweging door de scheidingszeef (1) laten val-
len.

9. Werkstukken uit de scheidingszeef (1) verwijderen en reinigen.

» Slijpdeeltjes gescheiden van de werkstukken.
5.4. TIMER INSTELLEN

[OJA,[OB

@ Om de tijd in stappen van 10 in te stellen, START/STOP-toets (9) lang indrukken.
De machine werkt in continubedrijf (wordt niet uitgeschakeld) als de timer op
00:00:00 staat.

v Machine ingeschakeld.

v Trog (2) gevuld.

v’ Afdekking (2) gesloten.

1. PROG-toets (7) indrukken.

»  Timer (8) knippert.
2. RESET-toets (10) of START/STOP-toets (9) indrukken.
3. PROG-toets (7) indrukken.

»  Tijd ingesteld.
5.5. UITSCHAKELEN
1. Stroomkabel van contactdoos losmaken.

»  Machine is uitgeschakeld.
6.  Reiniging
Trog reinigen met een reinigingsdoek en een milde reiniger.

7. Storingen en fouten verhelpen

Soring ———— Maawregel |

Motor start niet goed Trog een stukje optillen. Hierdoor wor-
den de veren ontlast. Motor start gemak-
kelijker.

Machine werkt niet in continubedrijf Timer op 00:00:00 instellen.

Machine beweegt/draait op haar plek Geschiktere machineondergrond kiezen

(bijv. antslipmat).

8. Technische gegevens

Buitenmaat machine (lengte x breedte x 750 mm x 400 mm x 285 mm
hoogte)

Binnen-@ trog 100 mm
Buiten-@ trog 220 mm
Binnendiepte trog 85 mm
Totaal volume trog 2 liter
Gewicht machine 20 kg

Werkspanning 230V, 50 Hz, eenfasig

Stroomsterkte vibratiemotor 0,25A

Vermogen vibratiemotor 0,05 kW

9.  Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en
hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren. Herge-
bruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacte-
ren.

10.  Originele EU-/EG-conformiteitsverklaring

NAAM EN ADRES VAN DE FABRIKANT

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Niirnberg « Duitsland
HIERBIJ VERKLAREN WI1J OP EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID DAT DE
GENOEMDE PRODUCTEN

Merk

GARANT

Artikelnummer

501310

Grootte

GMT2

Algemene aanduiding

Glijslijpmachine

aan alle relevante bepalingen van de hierna vermelde Europese harmonisatie-
wetgeving voldoen

Toegepaste EU-/EG-richtlijnen

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

en in overeenstemming zijn met de volgende normen.

Toegepaste normen

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Toegepaste technische normen en specificaties

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

NAAM EN ADRES VAN DE PERSOON DIE BEVOEGD IS OM HET
TECHNISCHE DOSSIER SAMEN TE STELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Duits-
land

Minchen, 29.07.2024

www.hoffmann-group.com
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Generelle merknader

Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

Varselsymboler Betydning

Kjennemerker en fare som vil fere til ded
A FARE j

eller alvorlige personskader dersom den
/A ADVARSEL

ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til
ded eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fare til lite
eller middels alvorlige personskader
dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til
materielle skader dersom den ikke
unngas.

Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri
drift.

QR-kode til videre produktinformasjon

A FORSIKTIG

| LES DETTE

©

O A0

I https://hog.tools/501310
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2. Sikkerhet

2.1. GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

/\ ADVARSEL
Overgang mellom trau og maskindeksel
Risiko for knusing og skjeering av kroppsdeler.
Ikke grip inn i spalter eller andre komponenter.
Ikke apne maskindekselet under drift.
»  Fyll trauet sakte.
»  Veer oppmerksom pad arbeidsstykker med skarpe kanter.
Utfer bare vedlikeholdsarbeid nar maskinen stér stille.

2.2, KORREKT BRUK

Maskin for overflatebehandling som avgrading eller polering av metall- og
plastdeler

Bruk egnede slipelegemer.

Til industriell innenders bruk. Skal brukes pa terre og faste underlag.

Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.

Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og
beskyttelsesinnretninger fungerer.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

um  Ikke overbelast maskinen.

m  lkke utsett skjermen for mekanisk belastning.

m  lkke beten skjermen med spisse gjenstander.

m  Skal ikke brukes med compound.

m  Ikke bruk arbeidsstykker som er svaert spisse, brannfarlige eller for store for
arbeidsbeholderen.

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

m  Skal ikke brukes i omrader med stigning eller fall.

m M4 ikke brukes i omrader med mye stav, brennbare gasser, damper eller

lesemidler.
m  Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.
2.4. PERSONLIG VERNEUTSTYR
Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern.

Beskyttelsesklzer slik som vernesko og beskyttelseshansker ma velges, klargjeres og

brukes i henhold til farene som forventes i forbindelse med den aktuelle aktiviteten.

2.5. PERSONKVALIFIKASJON

Fagkraft for elektrotekniske arbeider

Elektrofagkraft i henhold til denne dokumentasjonen, er egnede personer med riktig

faglig utdanning, kunnskap og erfaring, som kan oppdage og unnga farer som utgar

fra elektrisitet.

m Utdanning/kvalifikasjoner innen elektriske anlegg iht. nasjonale forskrifter.

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen er egnede personer med riktig

faglig utdanning, kunnskap og erfaring, som kan oppdage og unnga farer.

m Utdanning/kvalifikasjoner innen mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person

Oppleerte personer i henhold til denne dokumentasjonen er personer som har fatt

opplaering i utferelsen av arbeidet.
Arbeid Fagperson for

mekaniske
arbeider

Fagperson for
elektrotekniske
arbeider

Oppleert person

Transport

Arbeid Fagperson for Fagperson for Oppleert person
mekaniske elektrotekniske
arbeider arbeider
Lagring X X
Drift X X
Feilretting X X _
Vedlikehold X X

2.6. OPERATQ@RENS PLIKTER

Operatgren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt falgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og
miljgvern.

m  Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

m  Nedvendig verneutstyr ma gjores tilgjengelig.

m  Fainnfering og oppleering i bruk av maskinen.

m Ansvar for ulike aktiviteter er klart definert og respektert.

m  Grenseverdiene overskrides ikke.

m  Regelmessig kontroll av at sikkerhetsutstyret fungerer som det skal.

2.7. ST@Y OG VIBRASJON

@ Resulterende lydtrykkniva avhenger av faktorer som: materiale og sterrelse pa
arbeidsstykket og slipemidler, anvendst sil og fremgangsmate.

3. Apparatoversikt
3.1.  VIBRASJONSSLIPER

[G)/A

1 Separeringsstasjon og -sil 4 Innfelt handtak
2 Trau med deksel og festeskrue 5 Vippehengsel
3 Kontrollpanel 6 Oppbevaringsboks

3.2, KONTROLLPANEL

B
7 PROG-tast START/STOPP-tast
8 Timer 10 RESET-tast

3.3. TILBEH@R

Avtakbar 1 Oppbevaringsboks 1
separeringsstasjon

Separeringssil med 1 Rengjeringsmiddel 1
hullrutenett 10 mm 500 ml

Separeringssil med 1 Hoyytelses- 1
hullrutenett 18 mm rengjeringsklut

TYPESKILT

m M3 ikke fjernes eller dekkes til.
m  Monter et nytt typeskilt hvis det er skadet eller svaert skittent. Kontakt
kundeservice i Hoffmann Group.

1 Produsent Produksjonsdato

Produsentadresse Maskinens vekt

3 Sorteringsmerke for 10 Motorytelse / nominell strem
avfallshandtering

4 CE-merking 11 Styrespenning

5 Utstyrsbetegnelse 12 Nettspenning/frekvens

6 Maskinkode 13 Sikring hovedforsyning

7 Serienummer

4. Transport og oppstilling

@ Kontroller produktet rett etter at du har mottatt det for G se om det har
transportskader. Ved skader skal ikke produktet monteres eller startes opp.

TRANSPORT

4.1
W Vernesko

v’ Maskinen er pakket fullstendig inn.

v Egnet installasjonssted valgt.

1. Fjern emballasjen.

4.2. KRAV TIL OMGIVELSENE

m Skal bare installeres pa en flat og fast overflate i lukkede og terre rom.

®  Hold minst 5 cm avstand til andre gjenstander eller vegger pa alle sider av
maskinen.

m  Omgivelsestemperatur mellom +5 °C og +40 °C, gjennomsnittlig luftfuktighet pa
under 50 % i lopet av ett ar.



m  Skal ikke plasseres i eksplosjonsfarlige omrader eller omrader med hoyt
stevinnhold, brannfarlige gasser, damper, lgsemidler eller andre materialer.

m  Skal ikke utsettes for ekstreme temperaturer, hgy spenning, vibrasjonsfelt.

5. Betjening
@ Vernesko

@ Fyll bare trauet opp til 1/3 med arbeidsstykker.

Skadde beskyttel inger eller beskyttelsesinnretninger som ikke virker

Fare for ded eller alvorlig personskade.

»  Ma ikke brukes sammen med skadde, ubrukeliggjorte eller forbikoblede
beskyttelsesinnretninger.

»  Kontroller funksjonene til beskyttelsesinnretningene for bruk.

»  Kontroller om det finnes apenbare skader for bruk.

»  Hvis det oppstér skade, ma maskinen umiddelbart slas av, sikres mot a bli slatt pa
igjen, og ansvarlig instans ma informeres.

5.1. INNKOBLING
1. Koble stremkabelen til stikkontakten.

»  Maskinen er klar til bruk.
5.2. BEARBEIDING AV ARBEIDSSTYKKER

A QB
Maskinen er slatt pa.
Trauet (2) er fylt.
Deksel (2) lukket.
Trykk p& START/STOPP-tasten (9).
» Trauet starter rotasjonen av slipelegemene.
2. Legg arbeidsstykkene i trauet (2).
/\ FORSIKTIG! Fare for & skjere seg. Pafylling av arbeidsstykker kan fore
til kuttskader. Bruk vernehansker under pafylling.
3. Trykk pa START/STOPP-tasten (9).
4. Sett traudekselet (2) pa, og las det med festeskruen (2).
LES DETTE! Traudekselet skal bare skrus pa eller lases i stillstand.
5. Trykk pa START/STOPP-tasten (9) eller Stille inn timeren [+ Side 43].
»  Trauet (2) starter rotasjonen av slipelegemene.
6. Etter bearbeidingstiden lar du START/STOPP-tasten (9) eller timeren (8) ga ut.

SENENEN

»  Arbeidsstykket er bearbeidet.
5.3. SEPARERE

QA

v Maskinen er slatt pa.

V' Arbeidsstykket er bearbeidet.

1. Taavtraudekselet (2).

2. Sett separeringsstasjonen (1) med vippehengsel (5) inn i utsparingen i trauhuset.

LES DETTE! Koble bare separeringsstasjonen til trauhuset i stillstand.

3. Settinn separeringsstasjonen (1) til merket pa vippehengselet (5) passer til
trauhuset.

4. Tatakidetinnfelte handtaket (4) pa trauhuset og loft trauet (2) sakte opp.

»  Arbeidsstykker og slipelegemer faller inn i separeringsstasjonen (1).

Senk trauhuset sakte ned etter temming.

Losne separeringsstasjonen (1) fra trauhuset ved hjelp av vippehengselet (5).

Loft separeringsstasjonen (1) med begge hender.

La slipelegemet falle gjennom separeringssilen (1) med vippende- og

sirkulerende bevegelse.

9. Fjern arbeidsstykkene fra separeringssilen (1), og rengjer dem.

© N oW

»  Slipelegemer atskilt fra arbeidsstykkene.
5.4. STILLE INN TIMEREN

[QA,[OB

@ Hvis du vil stille inn tiden i trinn p& 10, mé du trykke lenge pa START/STOPP-
tasten (9).
Maskinen kjerer i kontinuerlig drift (slas ikke av) nar timeren er satt til 00:00:00.
v' Maskinen er slatt pa.
v Trauet (2) er fylt.
v' Deksel (2) lukket.
1. Trykk pa PROG-tasten (7).
»  Timeren (8) blinker.
2. Trykk pa RESET-tasten (10) eller START/STOPP-tasten (9)
3. Trykk pad PROG-tasten (7).

» Tiden er innstilt.

5.5. SLA AV
1. Koble stremkabelen fra stikkontakten.

» Maskinen er slatt av.

6. Rengjgring
Rengjer trauet med en rengjeringsklut og et rengjgringsmiddel som er skdnsomt
mot materialet.

7. Feil og utbedring av feil
Pl Ttk

Motoren starter ikke rent Loft trauet litt. Dette avlaster fjeerene.
Motoren starter lettere.

Maskinen er ikke i kontinuerlig drift Sett timeren til 00:00:00.

Maskinen beveger seg/roterer pa stedet  Velg et mer egnet maskinunderlag (f.eks.
sklisikker matte).

8. Tekniske data

Utvendige mal pa maskinen (lengde x
bredde x hgyde)

750 mm x 400 mm X 285 mm

Innvendig @ trau 100 mm
Utvendig @ trau 220 mm
Innvendig dybde trau 85 mm
Totalt volum trau 2 liter
Vekt maskin 20 kg

Driftsspenning 230V, 50 Hz, enkeltfase

Stremstyrke vibrasjonsmotor 0,25A

Ytelse vibrasjonsmotor 0,05 kW

9. Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og avfallshdndtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for kassering. Kontakt kundeservice i
Hoffmann Group.

10. Oversettelse av original EU-/EF-samsvarserklaering

PRODUSENTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 » 90471 Niirnberg « Tyskland
VI ERKLARER UNDER VART EGET ANSVAR AT DE NEVNTE
PRODUKTENE

Merke

GARANT

Artikkelnummer

501310

Storrelse

GMT2

Allmenn betegnelse

overholde alle relevante bestemmelser i retningslinjene og europeiske
forskrifter om harmonisering som er angitt nedenfor

Brukte EU / EF-direktiver

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

og overholder folgende standarder.

9

Anvendte standarder

EN1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC
63000:2018

Anvendte tekniske standarder og spesifikasjoner
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC
61326-1:2021

NAVN OG ADRESSE TIL PERSON MED FULLMAKT TIL A SETTE SAMMEN
DEN TEKNISKE DOKUMENTASJONEN
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Minchen « Tyskland

Munchen, 29.07.2024

A fdes

Alexander Eckert,
administrerende direktor

www.hoffmann-group.com
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1. Informacje ogdlne
Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jeze-
li nie da sie go uniknac.

Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.

Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

|ANIEBEZPIECZENSTW

/A  OSTRZEZENIE

/A  PRZESTROGA

| NOTYFIKACJA

©

Kod QR z dodatkowymi informacjami o produkcie

A0

=

https://hog.tools/501310
L

N =l

Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE
Przejscie pomiedzy korytem a obudowa maszyny
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i przeciecia czesci ciata.
»  Nie siegac do szczelin ani innych komponentéw.
»  Nie otwiera¢ obudowy maszyny podczas pracy.
»  Koryto napetniac tylko powoli.
» Uwazac na ostre krawedzie obrabianych elementéw.
»  Czynnosci konserwacyjne przeprowadzac wyfacznie po zatrzymaniu maszyny.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

®  Maszyna do obrébki powierzchni, np. do usuwania zadzioréw z czesci wykona-

nych z metalu i tworzyw sztucznych

Stosowac odpowiednie $ciernice.

Do uzytku przemystowego w pomieszczeniach. Uzytkowanie na suchym i statym

podtozu.

m  Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie
i umozliwiajacym bezpieczng eksploatacje.

m  Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy
sposob, a urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne maszyny sg w petni sprawne.

2.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

= Nie przecigza¢ maszyny.

= Nie narazac¢ ekranu na obcigzenia mechaniczne.

= Do obstugi ekranu nie stosowac spiczastych przedmiotéw.

m Eksploatacja z ptynem wspomagajacym obrébke nie jest planowana.

= Nie obrabiac¢ elementéw, ktére sg ostro zakoriczone, palne lub zbyt duze w sto-
sunku do zbiornika roboczego.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

= Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub spadkiem podtoza.

m Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary

lub rozpuszczalniki.
m  Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.
2.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Odziez ochronng, taka jak ochrona stép i reka-
wice ochronne nalezy dobra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajow ryzyka ocze-
kiwanego podczas wykonywania danej czynnosci.
2.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Wykwalifikowany elektryk
W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany elektryk to fachowiec posia-
dajacy odpowiednie przeszkolenie specjalistyczne, wiedze i doswiadczenie umozli-
wiajace rozpoznawanie i unikanie niebezpieczenstw zwiazanych z elektrycznoscia.
m  Wyksztatcenie / kwalifikacja w dziedzinie elektryki zgodnie z przepisami obowia-
zujacymi w kraju uzytkowania.
Wykwalifikowany mechanik
W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany mechanik to fachowiec po-
siadajacy odpowiednie przeszkolenie specjalistyczne, wiedze i doswiadczenie umoz-
liwiajace rozpoznawanie i unikanie niebezpieczenstw.
m  Wyksztatcenie / kwalifikacja w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujacymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby, ktére po-
instruowano w zakresie przeprowadzania prac.

Wykwalifikowany | Wykwalifikowany | Osoba poinstru-
mechanik elektryk owa
X X

Transport X

Magazynowanie X X X
Eksploatacja X X X
Usuwanie usterek X X _
Konserwacja X X _

2.6. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-
strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.

Poinstruowanie i przeszkolenie w zakresie obstugi maszyny.

Zakresy odpowiedzialnosci dla réznych czynnosci s jasno okreslone i przestrze-
gane.

m  Brak przekraczania limitow.

m  Regularne sprawdzanie sprawnosci urzadzen zabezpieczajacych.

27. HALAS | WIBRACJE

@ Poziom wytwarzanego ci$nienia akustycznego zalezy od takich czynnikéw jak:
materiat i wielko$¢ obrabianego elementu oraz materiat $cierny, uzyte sito i proces
obrabki.

3. Przeglad czesci urzadzenia
3.1.  POLERKA WIBROSCIERNA

O A

1 Stacja separacyjna i sito separacyj- 4 Trzonek
ne
2 Koryto z ostong i Srubg mocujaca 5 Odchylany zawias
3 Panel obstugi 6 Pojemnik do przechowywania

3.2, PANEL OBSLUGI

B
7 Przycisk PROG 9 Przycisk START/STOP
8 Timer 10 Przycisk RESET
3.3. WYPOSAZENIE

ryicl = libs Aryial "l |

Zdejmowana stacja 1 Pojemnik do prze- 1
separacyjna chowywania
Sito separacyjne o 1 Srodek czyszczacy 1
otworach 10 mm 500 ml
Sito separacyjne o 1 Wysokowydajna 1
otworach 18 mm Sciereczka do czysz-

czenia

TABLICZKA ZNAMIONOWA

m Zakaz zdejmowania lub zakrywania.

m W razie uszkodzenia lub silnego zanieczyszczenia umiesci¢ nowa tabliczke zna-
mionowa. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

1 Producent 8 Data produkgji

2 Adres producenta 9 Ciezar maszyny

3 Etykieta dotyczaca utylizacji 10 Mocsilnika / Prad znamionowy

4 Oznaczenie CE 11 Napiecie sterujace

5 Nazwa urzadzenia 12 Napiecie sieciowe / czestotliwosé
6 Kod maszyny 13 Bezpiecznik zasilania

7 Numer seryjny

4. Transport i ustawianie

@ Bezposrednio po otrzymaniu produktu skontrolowac go pod kqtem uszkodzeri
transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzen nie wolno przeprowadza¢ montazu ani
uruchomienia.

4.1. TRANSPORT
Obuwie ochronne w

v Maszyna catkowicie opakowana.
v" Wybrano odpowiednie miejsce ustawienia.

www.hoffmann-group.com
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1. Zdjac opakowanie.
4.2, WARUNKI OTOCZENIA

= Stawiac tylko na réwnym i stabilnym podtozu w zamknietych i suchych pomiesz-
czeniach.

m  Maszyna musi by¢ oddalona od innych obiektéw lub $cian o co najmniej 5 cm z
kazdej strony.

m  Temperatura otoczenia od +5°C do +40°C, srednia wilgotnos¢ powietrza w ciggu
roku ponizej 50%.

= Nie stawia¢ w obszarach narazonych na eksplozje ani w obszarach o duzej zawar-
tosci pytu, palnych gazéw, oparéw, rozpuszczalnikéw lub innych materiatéw.

= Nie narazac¢ na dziatanie skrajnych temperatur, wysokiego napiecia, pdl wibracyj-
nych.

5. Obstuga
Obuwie ochronne @

@ Napetni¢ koryto elementami tylko do 1/3.

[ A nieBezpiEczensTwo |

Uszkodzone lub niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Zagrozenie zycia lub powazne obrazenia.

»  Nie stosowac z uszkodzonymi, niesprawnymi lub zmostkowanymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

»  Przed uzyciem sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace pod katem dziatania.

»  Przed uzyciem sprawdzi¢ pod katem oczywistych uszkodzen.

» W przypadku uszkodzen natychmiast wytaczy¢ przyrzad, zabezpieczy¢ go przed
przypadkowym uruchomieniem i poinformowac wtasciwa jednostke.

5.1. WLACZANIE
1. Podtaczy¢ przewdd pradowy do gniazda zasilania.

» Maszyna jest gotowa do pracy.
5.2. OBROBKA ELEMENTU

[G)A,[O)B

Maszyna wigczona.

Koryto (2) napetnione.

Pokrywa (2) zamknieta.

Nacisna¢ przycisk START/STOP (9).

»  Koryto rozpoczyna obracanie sciernic.
2. Umiescic¢ obrabiane elementy w korycie (2).

EEENENEN

/\ PRZESTROGA! Ryzyko przeciecia. Podczas napelniania obrabianymi ele-
mentami mozna sie skaleczy¢. Nosi¢ rekawice podczas napetniania.
3. Nacisna¢ przycisk START/STOP (9).
4. Zatozy¢ pokrywe koryta (2) i zablokowac jg za pomoca sruby mocujacej (2).
NOTYFIKACJA! Pokrywe koryta odkrecac lub zamykac wytacznie po zatrzy-
maniu.
5. Nacisna¢ przycisk START/STOP (9) lub Ustawianie zegara [ Strona 46].
»  Koryto (2) rozpoczyna obracanie sciernic.
6. Gdy uptynie czas przeznaczony na obrobke, nalezy poczekad, az nastapi dezakty-
wacja przycisku START/STOP (9) lub zegara (8).

» Element obrobiony.
5.3. SEPARACJA

[OA

Maszyna wiaczona.

Element obrobiony.

Zdjac¢ ostone koryta (2).

Za pomoca zawiasu uchylnego (5) wsunac stacje separacyjna (1) do wneki obu-

dowy koryta.

NOTYFIKACJA! Stacje separacyjna nalezy podtacza¢ do obudowy koryta

wylacznie po zatrzymaniu maszyny.

3. Wsunac stacje separacyjna (1), az oznakowanie na zawiasie uchylnym (5) znajdzie
sie w jednej linii z obudowa koryta.

4. Chwyci¢ uchwyt wpuszczany (4) obudowy koryta i powoli podnies¢ koryto (2).
» Obrabiane elementy i $ciernice wpadajg do stacji separacyjnej (1).

5. Po oproznieniu powoli opusci¢ obudowe koryta.

6. Oddzieli¢ stacje separacyjna (5) od obudowy koryta za pomoca zawiasu uchylne-
go (1).

7. Podnies¢ stacje separacyjng (1) oburacz.

8. Wykonujac ruchy przechylne i okrezne, ,przesiac” sciernice przez sito separacyjne
(1.

9. Wyjac obrabiane elementy z sita separacyjnego (1) i oczyscic.

NN

»  Sciernice oddzielone od obrabianych elementéw.
5.4. USTAWIANIE ZEGARA

(O)A,[OB

@ Aby ustawic¢ czas w odstepach co 10 krokéw, nacisnac i przytrzymac przycisk
START/STOP (9).

Urzadzenie pracuje w trybie ciaggtym (nie wyfacza sie), gdy zegar jest ustawiony na
00:00:00.
v" Maszyna wiaczona.
v Koryto (2) napetione.
v Pokrywa (2) zamknieta.
1. Nacisna¢ przycisk PROG (7).
»  Zegar (8) miga.
2. Nacisna¢ przycisk RESET (10) lub START/STOP (9)
3. Nacisng¢ przycisk PROG (7).

»  Czas ustawiony.
5.5. WYLACZANIE
1. Wyciagna¢ przewdd pradowy z gniazda.

» Maszyna jest wylaczona.

6. (Czyszczenie

Oczyscic¢ koryto, uzywajac Sciereczki do czyszczenia oraz srodka czyszczacego tagod-
nego dla czyszczonych materiatéw.

7. Usterki i usuwanie bteddéw

vsterka————————_Jogitanie |

Silnik nie uruchamia sie prawidtowo Unies$¢ nieco koryto. Powoduje to odcia-
zenie sprezyn. Silnik tatwiej sie urucha-
mia.

Maszyna nie pracuje w trybie ciagtym Ustawic¢ zegar na 00:00:00.

Maszyna porusza sie/obraca na miejscu  Wybra¢ bardziej odpowiednie podtoze

maszyny (np. mate antyposlizgowa).
8. Dane techniczne

Wymiar zewnetrzny maszyny (dtugo$¢ x 750 mm x 400 mm X 285 mm
szerokos¢ x wysokosc)

@ wewnetrzna koryta 100 mm
@ zewnetrzna koryta 220 mm
Gtlebokos¢ wewnetrzna koryta 85 mm
taczna pojemnosc koryta 21
Ciezar maszyny 20 kg

Napiecie robocze 230V, 50 Hz, jednofazowe

Natezenie pradu silnika wibracyjnego 025A

Moc silnika wibracyjnego 0,05 kW

9. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
teriaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed
utylizacja. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

10. Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci UE/
WE

NAZWA | ADRES PRODUCENTA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 - 90471 Niuirnberg « Niemcy
OSWIADCZAMY NA WYLACZNA ODPOWIEDZIALNOSC, ZE
WYMIENIONE PRODUKTY

Marka

GARANT

Numer artykutu

501310

Rozmiar

GMT2

Opis ogdlny

Polerka wibroscierna

spetnia wszystkie odnosne wymogi okreslone w wymienionych ponizej euro-
pejskich przepisach harmonizujacych

Zastosowane dyrektywy UE/WE

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

i jest zgodne z ponizszymi normami.

Zastosowane normy

EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC
63000:2018

Zastosowane normy techniczne i specyfikacje
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021



IMIE | NAZWISKO ORAZ ADRES OSOBY UPOWAZNIONEJ DO
SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Niemcy

Monachium, 29.07.2024
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Alexander Eckert,
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1. Indicaces gerais
Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

Significado
Identifica um perigo que causa a morte
ou ferimentos graves se néo for evitado.

Simbolos de aviso

A PERIGO
A AVISO

Identifica um perigo que pode causar a
morte ou ferimentos graves se nao for
evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se ndo for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se ndo for evitado.

A CUIDADO

| AVISO

@ Identifica dicas e indicagées uteis, assim
como informagoes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

Codigo QR mais informacdes sobre o produto

EzaE

f https://hog.tools/501310

[=] !

2. Seguranca

2.1. INSTRUCOES BASICAS DE SEGURANCA

Transicao entre cuba e a revestimento da maquina

Perigo de esmagamento e de corte de partes do corpo.

» Né&o inserir as maos em fendas ou outros componentes.

»  Néo abrir o revestimento da méaquina durante o funcionamento.
» Encherlentamente a cuba.

»  Prestar atencao as pecas de trabalho afiadas.

»  Efetuar trabalhos de manutengédo apenas com maquina parada.

2.2, USO PRETENDIDO

= Retificadora deslizante para tratamento de superficie, como rebarbar ou polir
pegas de metal e plastico

m  Usar corpos abrasivos adequados.

m  Para uso industrial em interiores. Usar em superficies secas e firmes.

m Usar apenas em estado impecavel e seguro do ponto de vista técnico e
operacional.

m Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecdo da maquina estiverem plenamente
funcionais.

2.3. UTILIZAGAO NAO AUTORIZADA

= Nao sobrecarregar a maquina.

= Nao expor o ecra a tensdes mecanicas.

n

[

[

Nao operar o ecrd com objetos pontiagudos.
A operagdo com compound néo esta prevista.
Néo usar pegas de trabalho muito afiadas, inflamaveis ou muito grandes para o
recipiente de trabalho.
= Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.
= Nao usar em dreas com inclinagoes.
= Nao usar em dreas com muito po, gases inflamaveis ou solventes.
= Nao realizar conversdes por conta propria.
2.4. EQUIPAMENTO DE PROTEGCAO INDIVIDUAL
Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevencao de
acidentes. O vestudario de protecdo, como protecao para os pés e luvas de protecao,
deve ser selecionado, fornecido e usado de acordo com os riscos esperados na
respetiva atividade.
2.5. QUALIFICAC[\O DO PESSOAL
Técnico especializado em trabalhos eletrotécnico
Na acecédo desta documentacéo, os eletricistas sdo pessoas habilitadas com a
formacéo técnica adequada, os conhecimentos e a experiéncia que Ihes permitem
reconhecer e evitar os perigos que podem ser causados pela eletricidade.
m  Formacgdo/qualificacdo na area da engenharia elétrica de acordo com os
regulamentos nacionais.
Técnico especializado em trabalhos mecanicos
Na acecédo desta documentacéo, sdo pessoas habilitadas com a formacao técnica
adequada, os conhecimentos e a experiéncia que lhes permitem reconhecer e evitar
os perigos.
m  Formacéo/qualificagéo na drea da mecanica de acordo com os regulamentos
nacionais.
Pessoa instruida
Pessoas instruidas na acegao da presente documentacédo sdo pessoas que receberam
instrucdo para a realizacao de trabalhos.

Pessoa instruida

Trabalho

Técnico
especializado em
trabalhos
mecanicos

Técnico para
trabalhos
eletrotécnicos

Transporte X X X
Armazenamento X X
Funcionamento X X
Resolucéo de falhas X X _
Manutengao X X _

2.6. DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA

A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste

produto, respeitam as disposi¢des e determinagdes, bem como as seguintes

indicacoes:

m Disposi¢des nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.

= Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.

m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de prote¢ao necessario.

m Terinstrucao e formagao na utilizacao da maquina.

m  Asresponsabilidades pelas diversas atividades sdo definidas de forma clara e
respeitadas.

m  Nao exceder os valores-limite.

m Verificar regularmente os dispositivos de protecdo quanto ao funcionamento
correto.

27. RUIDO E VIBRAGAO

@ O nivel de presséao acustica resultante depende de fatores como: material e
tamanho da peca de trabalho e dos abrasivos, filtro usado e processamento.

3. Vista geral do aparelho
3..  RETIFICADORA DESLIZANTE

[Q)A

1 Estacdo e filtro de separagao Pega encastrada

2 Cuba com tampa e parafuso de fix 5 Dobradica inclindvel

acao
3 Painel de operacao 6 Caixa de acondicionamento
PAINEL DE OPERAGAO
7 Tecla PROG 9 Botdo START/STOP
8 Temporizador 10 Tecla RESET

3.3. ACESSORIOS

fAigo | Quantidade |Artgo | Quantidade |
1 1

Estacdo de Caixa de

separacdo amovivel acondicionamento

Filtro de separagao 1 Cleaner 500 ml 1
com padrédo de

orificios de 10 mm

Filtro de separagdao 1 Pano de limpeza de 1

com padréao de alto rendimento

orificios de 18 mm
3.4. PLACA DE CARACTERISTICAS

C

m Nao pode ser retirada nem tapada.

m Instalar uma nova placa de caracteristicas em caso de danos ou de forte sujidade.
Contactar o servico ao cliente Hoffmann Group.

1 Fabricante 8 data de fabrico
Endereco do fabricante 9 Peso da maquina
3 Etiqueta de eliminagdo 10 Poténcia do motor/corrente
nominal
4 Marcagao CE 11 Tensao de comando
5 Designagao do aparelho 12 Tensao de rede/frequéncia
6 Codigo da maquina 13 Fusivel alimentagao principal
7 Numero de série

4. Transporte e instalacdo
@ Verificar o produto imediatamente apds rece¢do quanto a danos de transporte. Em
caso de danos, ndo efetuar a montagem nem a coloca¢do em funcionamento.

4.1. TRANSPORTE

\\“_‘? Calgado de seguranca

www.hoffmann-group.com
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v' Méaquina totalmente embalada.

v’ Local de instalacao adequado selecionado.

1. Retirar a embalagem.

4.2, CONDIGCOES AMBIENTAIS

m  Colocar apenas numa superficie plana e firme em espacos fechados e secos.

®  Mantenha pelo menos 5 cm de distdncia de outros objetos ou paredes de cada
lado da méaquina.

= Temperatura ambiente entre +5 °C e +40 °C, humidade média num ano abaixo
dos 50 %.

= Nao colocar em dreas potencialmente explosivas, areas com muito pd, gases
inflamaveis, vapores, solventes ou outros materiais.

= Nao expor a temperaturas extremas, a alta tensdo, campos de vibragéo.

5. Operacao
@ Cal¢ado de seguranca

@ Encher a cuba apenas até 1/3 com pecas de trabalho.

Dispositivos de protecao danificados ou ineficazes

Risco de morte ou ferimentos graves.

» Na&o usar com dispositivos de protegao danificados, ineficazes ou em ponte.

» Verificar o funcionamento correto dos dispositivos de protecao antes da
utilizagao.

»  Verificar quanto a danos ébvios antes da utilizagdo.

» Em caso de danos, desligar imediatamente, proteger contra a religacao
inadvertida informar autoridade responsavel.

5.1. LIGAR
1. Ligar o cabo de alimentagao a tomada.

» A maquina estd pronta para ser utilizada.
5.2. PROCESSAMENTO DA PECA DE TRABALHO

[O)A,[OB

Maquina ligada.

Cuba (2) cheia.

Tampa (2) fechada.

Premir o botao START/STOP (9).

» A cuba inicia a rotacao dos corpos abrasivos.

2. Colocar as pecas de trabalho na cuba (2).

/A CUIDADO! Perigo de corte. O enchimento de pegas de trabalho pode
causar ferimentos por corte. Usar luvas de protecido durante o enchimento.
3. Premir o botdao START/STOP (9).

4. Instalar a tampa da cuba (2) e fixar com o parafuso de fixacdo (2).

EENENEN

AVISO! S6 aparafusar ou fechar a tampa da cuba com maquina parada.
5. Premir o botdo START/STOP (9) ou Ajustar o temporizador [ Pagina 50].
» A cuba (2) inicia a rotagcao dos corpos abrasivos.
6. Apds o tempo de processamento, soltar botdo START/STOP (9) ou deixar
temporizador (8) chegar ao fim.

» Peca de trabalho processada.
5.3. SEPARAR

OA

v' Maquina ligada.

v’ Peca de trabalho processada.

Retirar a tampa da cuba (2).

Inserir a estacdo de separacao (1) dobradica inclindvel (5) na reentrancia da

carcaga da cuba.

AVISO! Ligar a estacao de separagdo a carcaga da cuba apenas com a

maquina parada.

3. Inserir a estacao de separacao (1) até que a marcacao na dobradica inclinavel (5)
esteja alinhada com a carcaca da cuba.

4. Agarrar na pega embutida (4) da carcaca da cuba e levantar lentamente a cuba
(2).
» Pecas de trabalho e corpos abrasivos caem na estacdo de separacdo (1).

5. Baixar lentamente a carcaca da cuba depois de esvaziar.

6. Soltar a estacdo de separacdo (1) da carcaca da cuba utilizando a dobradica
inclinavel (5).

7. Levantar a estacdo de separacéo (1) com as duas méos.

8. Deixar cair o corpo abrasivo através do filtro de separacao (1) mediante
movimento basculante e circular.

9. Remover e limpar as pecas de trabalho do filtro de separacéo (1).

N =

»  Corpos abrasivos separados das pegas de trabalho.
5.4. AJUSTAR O TEMPORIZADOR

[OA, OB

@ Para definir o tempo em passos de 10, premir sem soltar o botdo START/STOP
(9).

A méaquina funciona em operacao continua (ndo desliga) se o temporizador estiver
ajustado para 00:00:00.
v' Méaquina ligada.
v' Cuba (2) cheia.
v" Tampa (2) fechada.
1. Premir o botdao PROG (7).
» O temporizador (8) pisca.
2. Premir o RESET (10) ou o botdo START/STOP (9)
3. Premir o botdo PROG (7).

» Tempo definido.

5.5. DESLIGAR
1. Desligar o cabo de alimentacao da tomada.

» A maquina esta desligada.

6. Limpeza

Limpar a cuba com um pano de limpeza e um produto de limpeza suave para o
material.

7. Falhas e resolucao de erros

Faha —— Medsa |

O motor ndo arranca de forma limpa Levantar ligeiramente a cuba. Isto alivia a
carga nas molas. O motor arranca mais
facilmente.

A maquina nao esta a funcionar em Ajustar o temporizador para 00:00:00.

operagao continua

A méquina move-se/roda no local Selecionar uma base de maquina mais
adequada (por exemplo, tapete
antiderrapante).

8. Dados técnicos

Dimensoes externas da maquina
(comprimento X largura X altura)

750 mm x 400 mm X 285 mm

@ interior cuba 100 mm
@ exterior cuba 220 mm
Profundidade interior cuba 85 mm
Volume total cuba 2 litros
Peso da maquina 20 kg

Tensdo operacional 230V, 50 Hz, monofasica

Intensidade de corrente do motor de 0,25 A
vibracao

Poténcia do motor de vibracao 0,05 kW

9. Eliminagéo

Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecdo ambiental e eliminagéo
para a eliminagao ou a reciclagem adequada. Separar metais, ndo metais, compdsitos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve
dar-se preferéncia a uma reciclagem em vez de uma eliminagao. Contactar o servico
ao cliente Hoffmann Group.

10.  Declaracdo UE/CE de conformidade original

NOME E MORADA DO FABRICANTE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 « 90471 Nuirnberg « Alemanha
DECLARAMOS, SOB A NOSSA INTEIRA RESPONSABILIDADE, QUE OS
PRODUTOS MENCIONADOS

Marca

GARANT

Numero de artigo

501310

Tamanho

GMT2

Designacao geral

Retificadora deslizante

estdao em conformidade com as disposicdes aplicaveis das normas de
harmonizacéo europeias indicadas de seguida

Diretivas UE/CE aplicadas

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

ecomas seguintes normas.

Normas aplicadas

EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC
63000:2018

Normas técnicas e especificagoes aplicadas
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021



NOME E MORADA DA PESSOA AUTORIZADA A COMPILARA
DOCUMENTAGAO TECNICA

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen -
Alemanha

Munique, 29.07.2024

A fles

Alexander Eckert,
Administrador
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1. Indicatii generale
Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Marcheaza un pericol care provoaca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca
vdtdmare corporala minora sau
moderatd, dacd nu este evitat.
Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

Simboluri de avertizare

A PERICOL

/A AVERTISMENT

A PRECAUTIE

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

Cod QR pentru a afla mai multe informatii despre produs

[OF A0

f https://hog.tools/501310

[=] !

2. Siguranta

2.1. INSTRUCTIUNI DE BAZA PRIVIND SIGURANTA

[ A AverTismENT

Trecerea dintre jgheab si masca masinii

Pericol de strivire si tdiere a partilor corpului.

»  Nu patrundeti in deschideri sau in alte componente.

»  Nu deschideti masca masinii cand aceasta este in functiune.

»  Umpleti jgheabul incet.

»  Aveti grija la piesele cu muchii ascutite.

»  Efectuati lucrarile de intretinere numai cand masina este in repaus.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

®  Masina pentru prelucrarea suprafetelor, cum ar fi debavurarea sau lustruirea
partilor de metal si plastic
Utilizati corpuri pentru slefuire corespunzator.
Pentru uz industrial, in spatii interioare. A se utiliza pe o suprafatd uscata si solida.
Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.
Folositi-l numai dacd este montat corespunzator si dacd echipamentele de
sigurantd si de protectie ale masinii sunt complet functionale.

2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

= Nusuprasolicitati masina.

= Nuexpuneti ecranul la solicitdri mecanice.

[ ]

[ ]

]

Nu utilizati ecranul cu obiecte ascutite.
Nu utilizati masina cu compusi.
Nu folositi piese foarte ascutite, inflamabile sau prea mari pentru recipientul de
lucru.
®  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.
®  Nu utilizati aparatul in zone cu pante sau rampe.
= Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu
solventi.
m  Nu efectuati transformari din propria initiativa.
2.4. ECHIPAMENTUL DE PROTECTIE PERSONALA
Respectati reglementarile nationale si regionale privind securitatea si prevenirea
accidentelor. imbracidmintea de protectie, cum ar fi elementele de protejare a
picioarelor si manusile de protectie, trebuie sa fie pregatita si purtata in functie de
riscurile preconizate in timpul activitatii respective.
2.5. CALIFICAREA PERSONALULUI
Specialist in lucrari electrotehnice
Specialistii electrotehnicieni in sensul prezentei documentatii sunt persoanele
specializate cu calificare, cunostinte si experienta adecvate, in masura sa identifice si
sa previna riscurile care pot fi generate de electricitate.
m Instruire / calificare in domeniul electric, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.
Specialist in lucrari mecanice
Specialistii in sensul prezentei documentatii sunt persoanele specializate cu
calificare, cunostinte si experientd adecvate, in masurd sa identifice si sa previna
riscurile.
m Instruire / calificare in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.
Persoana instruita
Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoanele care au fost
instruite sa desfasoare lucrari.

Transport X X X
Depozitare X X X
Operare X X X
Remedierea X X _
defectiunilor

Intretinere X X

2.6. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI
Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respecta
reglementdrile si prevederile, precum si urmdtoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementdrile pentru protectia mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.
Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

Sa fie instruite si formate cu privire la utilizarea masinii.

Competentele pentru diferitele activitati sa fie clar stabilite si respectate.
Sé nu se depaseasca valorile limita.

m  Sé verifice periodic functionalitatea echipamentelor de sigurantd.

2.7. ZGOMOT Sl VIBRATII

@ Nivelul de presiune acustica rezultat depinde de factori precum: materialul si
dimensiunea piesei de prelucrat si a materialelor abrazive, sita utilizatd si procesul de
prelucrare.

3. Prezentare generala a aparatului
3.1.  MASINA DE SLEFUIRE CU VIBRATII

[Q)A

1 Statie si sita de separare 4 Maner incastrat
2 Jgheab cu capac si surub de fixare 5 Balamald inclinata
3 Panou de comanda 6 Cutie de depozitare

3.2. PANOU DE COMANDA

7 Tasta PROG 9 Buton START/STOP
8 Timer 10 Tasta RESET
3.3. ACCESORII

fArticol | Cantitate JArtiol | Cantitate |
1 1

Statie de separare Cutie de pastrare

detasabild

Sitd de separare cu 1 Cleaner 500 ml 1
grila de gauri de

10 mm.

Sita de separare cu 1 Laveta de curatare 1
grila de gauri de defnalta

18 mm. performanta

3.4. PLACUTA DE IDENTIFICARE
0] C

m  Nu este permisd indepartarea sau acoperirea acesteia.

m Daca este deteriorata si foarte murdard, aplicati o noua placuta de identificare.
Contactati serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

1 Producator 8 Data fabricatiei
2 Adresa producator 9 Greutatea masinii
3 Eticheta de eliminare 10 Puterea motorului/ curent
nominal
4 Marcaj CE 11 Tensiune de comanda
Denumirea dispozitivului 12 Tensiune de retea / frecventa
6 Cod masina 13 Sigurantd pentru sursa de

alimentare principala

7 Numar de serie

4. Transport siamplasare

@ Verificati imediat dupd primire dacd produsul prezintd semne de deteriorare din
timpul transportului. In caz de deteriorare, nu efectuati asamblarea sau punerea in
functiune.

4.1. TRANSPORT

w Incaltdminte de protectie

v Masind complet ambalata.

v Locul de amplasare a fost ales corespunzator.
1. Indepartati ambalajul.

www.hoffmann-group.com
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4.2, CONDITII DE MEDIU

®  Amplasati numai pe o suprafatd plana si stabild, in spatii inchise si uscate.

m  Pastrati pe fiecare parte a masinii o distantd de cel putin 5 cm fatd de alte obiecte
sau pereti.

m  Temperaturd ambientald intre +5 °C si +40 °C, umiditate medie a aerului in
decursul unui an sub 50 %.

= Nuamplasati in zone cu pericol de explozie sau zone cu un procent mare de praf,
gaze, vapori, solventi sau alte materiale inflamabile.

= Nuexpuneti la temperaturi extreme, tensiuni ridicate, campuri de vibratii.

5. Operare
@ Incéltdminte de protectie

@ Umpleti jgheabul cu piese de prelucrat numai in proportie de 1/3.

Echipamente de protectie deteriorate sau ineficiente

Pericol de moarte sau de vatamare grava.

»  Nu utilizati cu echipamente de protectie deteriorate, neutralizate sau cu
echipamente de protectie suntate.

» Inainte de utilizare, verificati functionalitatea echipamentelor de protectie.

» Inainte de utilizare, verificati cu privire la deteriorari vizibile.

» In caz de defectiuni decuplati imediat, asigurati impotriva repornirii accidentale si
informati serviciul competent.

5.1. PORNIRE
1. Conectati cablul de alimentare la priza.

» Utilajul este gata de functionare.
5.2. PRELUCRAREA PIESEI

Masina este pornitd.

Jgheabul (2) este umplut.

Capacul (2) este inchis.

Apasati butonul START/STOP (9).

» Jgheabul porneste rotatia corpurilor de slefuire.
2. Asezati piesele de prelucrat in jgheab (2).

v
v
v
1.

/\ PRECAUTIE! Pericol de tiiere. La umplerea cu piese pot rezulta rini prin
tdiere. Purtati manusi de protectie la umplerea jgheabului.
3. Apasati butonul START/STOP (9).
4. Instalati capacul jgheabului (2) si blocati-I cu surubul de fixare (2).
INDICATIE! Deschideti sau inchideti capacul jgheabului numai in stationare.
5. Apasati butonul START/STOP (9) sau Setarea cronometrului [ Pagina 54].

» Jgheabul (2) porneste rotatia corpurilor de slefuire.

6. Dupd timpul de procesare, butonul START/STOP (9) sau ldsati cronometrul (8) sa
se termine.

»  Piesd prelucrata.
5.3. SEPARARE
O)A

Masina este pornitd.

Piesa prelucrata.

Scoateti capacul jgheabului (2).

Introduceti statia de separare (1) cu balam inclinata (5) in nisa carcasei

jgheabului.

INDICATIE! Conectati statia de separare cu carcasa jgheabului numai in

stationare.

3. Introduceti statia de separare (1) pana cand marcajul de pe balamaua inclinata (5)
este aliniat cu carcasa jgheabului.

4. Apucati manerul (4) carcasei jgheabului si ridicati incet jgheabul (2).
» Piesele de prelucrat si corpurile de slefuire cad in statia de separare (1).

5. Dupd golire, coboréati incet carcasa jgheabului.

6. Detasati statia de separare (1) de carcasa jgheabului cu ajutorul balamalei
inclinate (5).

7. Ridicati statia de separare (1) cu ambele maini.

8. Ldsati corpurile de slefuire sa cada prin sita de separare (1) prin inclinare si miscari
circulare.

9. Scoateti piesele de prelucrat din sita de separare (1) si curatati-le.

v
v
1.
2.

»  Corpurile de slefuire separate de piesele de prelucrat.
5.4. SETAREA CRONOMETRULUI

[O)A,[OB

@ Pentru a seta timpull in pasi de 10, apasati butonul START/STOP (9) pentru o
perioadd lunga.

Atunci cand cronometrul este setat la 00:00:00 masina functioneaza continuu (nu se
opreste).

v Masina este pornita.

v’ Jgheabul (2) este umplut.

v Capacul (2) este inchis.
1. Apasati butonul PROG (7).
»  Cronometrul (8) clipeste.

2. Apésati butonul RESET (10) sau butonul START/STOP (9)
3. Apasati butonul PROG (7).
»  Timp setat.

5.5. OPRIRE
1. Deconectati cablul de alimentare de la priza.

»  Masina este oprita.

6.  Curatare

Curatati jgheabul cu un lavetd de curdtare si un detergent de curatare prietenos cu
materialele.

7. Defectiuni si remedierea problemelor

Defecgiune————— Imasura____ |

Motorul nu porneste cu usurinta Ridicati usor jgheabul. Astfel reduceti
sarcina pe arcuri. Motorul porneste mai
usor.

Utilajul nu functioneaza in mod continuu Setati cronometrul la 00:00:00.

Utilajul se miscé/se roteste pe loc Selectati o suprafata mai potrivitad pentru
masina (de exemplu, covoras

antialunecare).

8. Date tehnice

Dimensiuni exterioare masina (lungime x 750 mm x 400 mm x 285 mm
latime X inaltime)

@ interior jgheab 100 mm
@ exterior jgheab 220 mm
Adancime interioara jgheab 85 mm
Volum total al jgheabului 2 litri
Greutate masina 20 kg

Tensiune de functionare 230V, 50 Hz, monofazic

Intensitatea curentului motorului vibrant 0,25 A

Puterea motorului vibrant 0,05 kW

9.  Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.
Este preferata reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti
al Hoffmann Group.

10. Declaratie de conformitate UE/CE originala

NUMELE Sl ADRESA PRODUCATORULUI

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststra3e 15 « 90471 Niirnberg « Deutschland/
Germania

DECLARAM PE PROPRIA NOASTRA RASPUNDERE CA PRODUSELE
MENTIONATE

Marca

GARANT

Cod articol

501310

Marime

GMT2

Denumire generala

Masina de slefuire cu vibratii

respecta toate prevederile relevante din r
armonizare enumerate mai jos

Directive UE/CE aplicate

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

1
9

arile europ de

si sunt conform urmatoarelor norme.

Norme aplicate

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Standarde si specificatii tehnice aplicate

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

NUMELE $I ADRESA PERSOANEI IMPUTERNICITE SA INTOCMEASCA
DOCUMENTATIA TEHNICA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Minchen «
Deutschland / Germania
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1. Allmanna anvisningar

Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

Varningssymboler
Anger en risk som medfér dodsfall eller
|A FARA svara kroppsskador om den inte

undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra dodsfall
eller svéra kroppsskador om den inte
undanrgjs.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller
mattliga kroppsskador om den inte

A VARNING

A OBSERVA

undanrgjs.
Anger en risk som kan medféra sakskador
| OBS om den inte undanrgjs.

@ Anger anvandbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.

QR-kod ytterligare produktinformation

(O]

f https://hog.tools/501310

[=] ¥

2. Sakerhet

2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

/\ VARNING
Overgang mellan trag och maskinskydd
Risk for klam- och skérskador av kroppsdelar.
»  Stickinte in hdnderna i springor eller andra komponenter.
»  Oppna inte maskinskyddet under drift.
»  Fyll endast pa traget langsamt.
»  Var uppmaérksam pa vassa arbetsstycken.
»  Utfor endast underhallsarbete nar maskinen stér stilla.

2.2, ANVANDNING FOR AVSETT ANDAMAL
®  Maskin for ytbehandling sdsom avgradning eller polering av metall- och
plastdelar
= Anvand lampligt slipelement.
m  Forindustriell anvdndning inomhus. Anvand pa ett torrt och fast underlag.
®  Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsdkert tillstand.
= Anvdnd medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och
maskinens sdkerhets- och skyddsanordningar ar fullt funktionsdugliga.
3. FELAKTIG ANVANDNING
Overbelasta inte maskinen.
Utsétt inte skarmen for mekanisk péfrestning.
Anvand inte vassa foremal pa skarmen.
Far inte anvandas med Compound.
Anvénd inte arbetsstycken som dr mycket vassa, brandfarliga eller for stora for
arbetsbehdllaren.
Anvand inte i omraden med explosionsrisk.
Anvand inte arbetsbdnken i omraden som lutar uppat eller nedat.
Anvand inte lampan i omraden med hoga halter av damm, bréannbara gaser,
angor eller I6sningsmedel.
m  Goringa andringar pa egen hand.
2.4. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING
Folj nationella och regionala foreskrifter for sékerhet och férebyggande av olycksfall.
Skyddskladsel, till exempel fotskydd och skyddshandskar, maste valjas,
tillhandahéllas och anvéndas allt efter de risker som den aktuella verksamheten
medfor.
2.5. PERSONALENS KVALIFIKATIONER
Behorig elektriker
Som behdrig elektriker i denna dokumentations mening betraktas personer med
lamplig yrkesutbildning, fackkunskap och erfarenhet som kan identifiera och
undanrdja risker som kan uppsta till foljd av elektricitet.
m  Utbildning / kvalificering inom elomradet enligt nationellt géllande
bestammelser.
Behorig mekaniker
Som behérig personal i denna dokumentations mening betraktas personer med
lamplig yrkesutbildning, fackkunskap och erfarenhet som kan identifiera och
undanrdja risker.
m  Utbildning / kvalificering inom mekanikomradet enligt nationellt gallande
bestammelser.
Instruerad person
Personer med kdnnedom é&r enligt denna dokumentation personer som har
instruerats om genomférandet av arbeten.

" EEEN

Arbeten Behd Behorig elektriker | Instruerad person
mekaniker
X

Transport X X
Foérvaring X X
Drift X X
Felavhjalpning X X _
Service X X

2.6. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Driftforetaget maste sékerstalla att personer som arbetar med produkten féljer alla
foreskrifter och bestimmelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sakerhet, forebyggande av olycksfall och
skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning maste tillhandahallas.

Instrueras och utbildas i anvandningen av maskinen.

Ansvarsforhallanden for olika verksamheter ska vara tydligt faststallda och foljas.
Gransvérdena overskrids inte.

m  Kontrollera regelbundet att sékerhetsanordningarna ar funktionsdugliga.

2.7. BULLER OCH VIBRATION

@ Resulterande ljudtrycksniva beror pa faktorer som: material och storlek pa
arbetsstycket och slipmedel, anvand sil och bearbetningsmetod.

3. Apparatoversikt
3.1.  VIBRATIONSSLIPMASKIN

[Q)A

1 Separeringsstation och -sil 4 Handtagsurtag
2 Trag med lock och fastskruv 5 Tippgangjarn
3 Manéverpanel 6 Forvaringsbox

3.2 MANOVERPANEL

OB
7 PROG-knapp 9 START/STOPP-knapp
8 Timer 10 RESET-knapp

3.3. TILLBEHOR

Lostagbar 1 Forvaringsbox 1
separationsstation

Separationssil med 1 Rengdringsmedel 1
galler 10 mm 500 ml

Separationssil med 1 Rengdringsduk 1
galler 18 mm

3.4. TYPSKYLT
C
m Farinte tas bort eller téckas 6ver.

m  Montera en ny typskylt om den gamla blir skadad eller starkt nedsmutsad.
Kontakta kundtjansten hos Hoffmann Group.

1 Tillverkare 8 Tillverkningsdatum

2 Tillverkarens adress 9 Maskinens vikt

3 Etikett for avfallshantering 10 Motoreffekt / markstrom
4 CE-mérkning 11 Styrspanning

5 Apparatbeteckning 12 Natspanning / frekvens
6 Maskinkod 13 Sékring huvudmatning
7 Serienummer

4. Transport och uppstallning

@ Kontrollera omedelbart efter mottagandet att produkten inte har nagra
transportskador. Om skador konstateras fdr ingen montering eller idrifttagning géras.

4.1. TRANSPORT

\\“_‘? Skyddssko

v Maskinen &r helt férpackad.

v' Vilj lamplig uppstéliningsplats.

1. Tabort férpackningen.

4.2, OMGIVNINGSFORHALLANDEN

m  Den far endast stéllas upp pa ett jamnt och fast underlag i slutna och torra
utrymmen.

m  Hall minst 5 cm avstand till andra foremal eller vaggar pa bada sidor om
maskinen.

www.hoffmann-group.com
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m  Omgivningstemperatur mellan +5 °C och +40 °C, genomsnittlig luftfuktighet
inom ett ar under 50 %.

m Installera inte i explosionsfarliga omraden eller omraden med hég dammbhalt,
brandfarliga gaser, angor, I16sningsmedel eller andra material.

m  Utsatt inte for extrema temperaturer, hog spanning eller vibrationsfalt.

5. Mandvrering

@ Skyddsskor

@ Fyll endast traget till en 1/3 med arbetsstycken.

Skyddsanordningar som dr skadade eller ur funktion

Livsfara eller risk for allvarliga personskador.

»  Anvénd inte med skyddsanordningar som &r skadade, satta ur funktion eller
forbikopplade.

»  Kontrollera om skyddsanordningarna &r funktionsdugliga fére anvandning.

» Kontrollera avseende uppenbara skador fore anvandning.

»  Stang omedelbart av vid skador, sékra mot oavsiktlig aterstart och informera
ansvarig enhet.

5.1. STARTA
1. Anslut stromkabeln till ett eluttag.

»  Maskinen ar klar for anvandning.
5.2, BEARBETNING AV ARBETSSTYCKE

A, OB
v Maskinen ar startad.
v Fylltraget (2).
v’ Stdng locket (2).
1. Tryck pd START/STOPP-knappen (9).
»  Traget startar rotationen av slipelementen.
2. Légg arbetsstycken i traget (2).

/\ FORSIKTIGHET! Risk for skirskador. Vid pafylining av arbetsstycken kan
skérsar uppsta. Anvind skyddshandskar vid pafylining.
3. Tryck pa START/STOPP-knappen (9).
4. Satt pa traglocket (2) och |as med fastskruven (2).
OBS! Fast eller lossa endast traglocket nar maskinen &r stoppad.
5. Tryck pa START/STOPP-knappen (9) eller Stélla in timern [ Sida 58].
» ltraget (2) borjar slipelementen rotera.
6. Tryck pa START/STOPP-knappen (9) efter bearbetningen eller lat timern (8) ga ut.

»  Arbetsstyckena har bearbetats.
5.3. SEPARERA

0 A

v Maskinen ar startad.

v" Arbetsstyckena har bearbetats.

1. Tabort traglocket (2).

2. Forin separeringsstationen (1) med tippgangjarnet (5) i urtaget pa traghuset.

OBS! Sitt endast in separeringsstationen i traghuset nar maskinen &r

stoppad.

3. Forin separeringsstationen (1) tills markering pa tippgangjarnet (5) ar i linje med
traghuset.

4. Halli handtagsurtaget (4) pa traghuset och lyft langsamt traget (2).

»  Arbetsstycken och slipelement faller in i separeringsstationen (1).

Sank langsamt traget efter tomningen.

Lossa separeringsstationen (1) med hjélp av tippgangjarnet (5) fran traghuset.

Lyft separeringsstationen (1) med bada handerna.

Lat slipelementen falla ner genom separeringssilen (1) genom att luta och réra i

en cirkelrorelse.

9. Ta bort arbetsstyckena fran separeringssilen (1) och reng6ér dem.

® N o !

» Slipelementen har separerats fran arbetsstyckena.
5.4. STALLA IN TIMERN

A,[Q'B

@ Stall in tiden i steg om 10 genom att halla in START/STOPP-knappen (9).
Maskinen gar i kontinuerlig drift (stangs inte av) nar timern &r installd pa 00:00:00.
v Maskinen ar startad.

v Fyll traget (2).

v’ Stdng locket (2).

1. Tryck pd PROG-knappen (7).

»  Timern (8) blinkar.

Tryck pa RESET-knappen (10) eller START/STOPP-knappen (9)

3. Tryck pa PROG-knappen (7).

N

» Tiden har stéllts in.

5.5. STANG AV
1. Lossa stromkabeln fran eluttaget.

» Maskinen dr avstangd.

6. Rengdring

Rengor traget med en rengoringsduk och ett materialbestandigt rengdringsmedel.
7. Feloch felatgarder
N [ I

Motorn startas inte korrekt Lyft upp traget lite grann. P4 sa satt

avlastas fjadrarna. Motorn startas lattare.
Maskinen gér inte i kontinuerlig drift Stall in timern pa 00:00:00.

Maskinen ror sig/vrider sig pa plats Valj ett [ampligt underlag fér maskinen

(t.ex. halkskyddsmatta).

8. Tekniska data

Yttermatt maskin (Iangd x bredd x héjd) 750 mm x 400 mm x 285 mm

Inv.-@ trdg 100 mm
Utv.-@ trag 220 mm
Inv. tragdjup 85 mm
Total volym trag 2 liter
Vikt maskin 20 kg

Driftspanning 230V, 50 Hz, enfasig

Stromstyrka vibrationsmotor 025A

Effekt vibrationsmotor 0,05 kW

9.  Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjalpmaterial och omhanderta dem miljomassigt korrekt. Atervinning &r att foredra
framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjénst.

10. EU-/EG-forsakran om Gverensstammelse i original

TILLVERKARENS NAMN OCH ADRESS

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « Tyskland

VI FORSAKRAR HARMED PA EGET ANSVAR ATT NEDAN ANGIVNA
PRODUKTER

Marke

GARANT

Artikelnummer

501310

Storlek

GMT2

Allmén beteckning

Vibrationsslipmaskin

uppfyller alla relevanta regler i nedan angivna harmoniserade europeiska
foreskrifter

Tillimpade EU-/EG-direktiv

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

och uppfyller féljande standarder.

Tillimpade standarder

EN SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Tillampade tekniska standarder och specifikationer

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

NAMN PA OCH ADRESS TILL PERSON SOM AR BEHORIG ATT
SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « D-81241 Miinchen «
Tyskland

Miinchen, 29.07.2024

A fdes

Alexander Eckert,
verkstallande direktor
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1. VSeobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,

uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.

Vjstrainé symboly
x Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

|A NEBEZPECENSTVO mu nezabrani, bude mat za nasledok

smrt alebo véZne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze spdsobit smrt alebo
véazne zranenie.

/A VAROVANIE

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze mat za nasledok lah-
ké alebo stredne tazké zranenie.

/A UPOZORNENIE

| Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, moze spdsobit vecné
skody.

@ Oznaéuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

OZNAMENIE

QR kod pre dalsie informacie o vyrobku

peA0

https://hog.tools/501310
LoL

O

Bezpecnost
2.1.  ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE
Prechod medzi zlabom a oblozenim stroja
Nebezpecenstvo stlacenia a porezania Casti tela.
»  Nesiahajte do $kér alebo inych komponentov.
» Pocas prevadzky neotvarajte obloZenie stroja.
»  Zlab naplnajte len pomaly.
»  Davajte pozor na obrobky s ostrymi hranami.
» Udrzbu vykondvajte len vtedy, ked je stroj vypnuty.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE

m Stroj na povrchovu Upravu, ako je odihlovanie alebo lestenie kovovych a

plastovych dielov

Pouzivajte vhodné brusne telieska.

Na priemyselné pouZzitie v interiéri. PouZivajte na suchom a pevnom podklade.

Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.

Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked je sprdvne namontovany a bezpe¢nostné a

ochranné zariadenia su plne funkéné.

2.3. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

Stroj nepretazujte.

Obrazovku nevystavujte mechanickému zatazeniu.

Na obsluhu obrazovky nepouzivajte Spicaté predmety.

Prevadzka so zmesou sa nepredpoklada.

Nepouzivajte obrobky, ktoré su velmi Spicaté, horlavé alebo prilis velké na

pracovnu nadobu.

Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.

Nepouzivajte v oblastiach so stupanim alebo klesanim.

m  Nepouzivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horlavymi plynmi, vyparmi
alebo rozpustadlami.

m  Nevykonavajte Ziadne neopravnené tpravy.

2.4. OCHRANNE VYBAVENIE

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-

ciou Urazov. Ochranny odev ako ochrana néh a ochranné rukavice sa musia vybe-

rat, poskytovat a nosit podla rizik o¢akdvanych pri prislusnej ¢innosti.

2.5, KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na elektrotechnické prace

Elektrikari s v zmysle tejto dokumentécie osobami schopnymi vdaka vhodnému od-

bornému vzdelaniu, znalostiam a skdsenostiam rozpoznat a vyhnut sa nebezpecen-

stvam, ktoré moézu vyplyvat z pouzivania elektrickej energie.

m Vzdelanie/kvalifikacia v oblasti elektrickych zariadeni v stlade s platnymi
narodnymi predpismi.

Odbornik na mechanické prace

Odbornici st v zmysle tejto dokumentacie osobami schopnymi vdaka vhodnému od-

bornému vzdelaniu, znalostiam a skdsenostiam rozpoznat a vyhnut sa nebezpecen-

stvam.

m Vzdelanie/kvalifikacia v oblasti mechanickych zariadeni v stlade s platnymi
narodnymi predpismi.

Poucené osoby

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie su osoby, ktoré boli poucené pre vy-

konavanie prac v tychto oblastiach:

Odbornik na Odbornik na Poucena osoba
mechanické prace | elektrotechnické
prace

Preprava X X

Skladovanie X X

Prevadzka X X

Odstranovanie X X _
portch

Udrzba X X

2.6. POVINNOSTI OBSLUHY

Prevadzkovatel' musi zabezpecit, aby osoby pracujuice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujuce pokyny:

m  Narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a prevenciou Urazov a
environmentdlne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-

robky.

Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

Poucenie a vyskolenie v oblasti pouzivania stroja.

Kompetencie pre rozne ¢innosti su jasne stanovené a reSpektované.

Hrani¢né hodnoty nie st prekrocené.

m  Pravidelne kontrolujte funk¢nost bezpecnostnych zariadeni.

2.7. HLUK A VIBRACIE

@ Vysledna hladina akustického tlaku zavisi od takych faktorov, ako je: material a
velkost obrobku a brusiv, pouzité sito a proces obrabania.

3. Prehlad zariadenia
3.1.  BUBNOVA OMIELACKA

[G)/A

1 Separacna stanica a sito 4 Rukovit
2 Zlab s krytom a upeviiovacou 5 Sklopny zéves
skrutkou
3 Ovladaci panel 6 Ulozny box
OVLADACI PANEL
7 Tlacidlo PROG 9 Tlacidlo START/STOP
8 Casovat 10 Tlacidlo RESET

3.3. PRISLUSENSTVO

Polozka | Mnoistvo_|Polotka | Mnostvo |

Odnimatelna sepa- 1 Ulozny box 1
ra¢na stanica

Separa¢né sito s ot- 1 Cisti¢ 500 ml 1
vorovou mriezkou

10 mm

Separacné sito s ot- 1 Vysoko vykonna ¢is- 1
vorovou mriezkou tiaca handricka

18 mm

TYPOVY STITOK

m  Nesmie sa odstranit alebo prekryt.

m Vpripade poskodenia alebo silného znecistenia upevnite novy typovy stitok.
Kontaktujte zékaznicky servis Hoffmann Group.

1 Vyrobca 8 Datum vyroby

2 Adresa vyrobcu 9 Hmotnost stroja

3 Stitok s udajmi o likviddcii 10 Vykon motora/menovity prad

4 oznacenie CE 11 Riadiace napatie

5 Oznacenie zariadenia 12 Sietové napatie/frekvencia

6 Kod stroja 13 Poistka hlavného zdsobovania
prudom

7 Sériové cislo
4. Preprava a instalacia

@ Po prijati je okamZite potrebné skontrolovat prepravné poskodenia produktu. Pri
poskodeni sa nesmie uskutocnit ani montdz, ani uvedenie do prevddzky.

4.1. PREPRAVA

W Bezpecnostna obuv

v’ Stroj je Gplne zabaleny.

v Vhodné miesto instaldcie je zvolené.
1. Odstrarite obal.



4.2, OKOLITE PODMIENKY
= Instalujte len na rovhom a pevnom podklade v uzavretych a suchych miestnos-
tiach.

m  Po kazdej strane stroja udrziavajte odstup minimalne 5 cm od dalsich predmetov
alebo stien.

m  Okolité teplota od +5 °C do +40 °C, priemerna vlhkost vzduchu v priebehu jedné-
ho roka pod 50 %.

= Neinstalujte do priestorov s rizikom expldzie alebo do priestorov s vysokou pras-
nostou, horfavymi plynmi, vyparmi, rozpustadlami alebo inymi materialmi.
= Nevystavujte extrémnym teplotam, vysokému napétiu, vibra¢nym poliam.

5. Obsluha

@ Bezpecnostné obuv

@ Zllab napliajte obrobkami len do 1/3.

| /\ NEBEZPECENSTVO

Poskodené alebo nefunkéné ochranné zariadenia

Ohrozenie Zivota alebo zavazné zranenia.

»  Nepouzivajte spolu s poskodenymi, nefunkénymi alebo prepojenymi ochrannymi
zariadeniami.

»  Pred pouzitim preskusajte funkénost ochrannych zariadeni.

»  Pred pouzitim preverte vyskyt viditelnych poskodeni.

» V pripade poskodenia okamzite vypnite, zaistite proti neimyselnému opatovné-
mu zapnutiu a informujte o tom prislusné miesta.

5.1. ZAPNUTIE
1. Pripojte napajaci kabel k elektrickej zasuvke.

»  Stroj je pripraveny na prevadzku.
5.2. OBRABANIE OBROBKU

[O)A,[OB

v’ Stroj je zapnuty.
v’ Zlab (2) je naplneny.
v’ Kryt (2) je zatvoreny.
1. Stlacte tlacidlo START/STOP (9).
»  Zlab spusti rotaciu brasnych teliesok.
2. Umiestnite obrobky do zlabu (2).

/\ UPOZORNENIE! Nebezpeéenstvo porezania. Pri plneni obrobkov méze
dojst’ k zraneniam porezanim. Pri plneni noste ochranné rukavice.
3. Stlacte tlacidlo START/STOP (9).
4. Nasadte kryt zlabu (2) a zaistite ho upeviovacou skrutkou (2).
OZNAMENIE! Kryt zlabu odskrutkujte alebo priskrutkujte len pri zastaveni.
5. Stlacte tlacidlo START/STOP (9) alebo Nastavenie ¢asovaca [ Strana 61].
»  Zlab (2) spusti rotaciu brasnych teliesok.
6. Po uplynuti ¢asu spracovania nechajte vypriat platnost tlacidla START/STOP (9)
alebo c¢asovaca (8).

»  Obrobok je opracovany.
5.3. SEPARACIA

[OA

v’ Stroj je zapnuty.

v’ Obrobok je opracovany.

1. Odoberte kryt zlabu (2).

2. Separacnu stanicu (1) so sklopnym zavesom (5) vlozte do vybrania v kryte Zlabu.

OZNAMENIE! Separaénii stanicu pripajajte ku krytu zl'abu len pri zastaveni.

3. Vlozte separa¢nu stanicu (1) tak, aby sa znacka na sklopnom zévese (5) zhodovala
s krytom Zlabu.

4. Uchopte rukovat (4) krytu Zlabu a pomaly zdvihnite Zlab (2).

»  Obrobky a brusne telieska padaju do separacnej stanice (1).

Po vyprazdneni pomaly spustite kryt zlabu.

Pomocou sklopného zavesu (5) uvolnite separacnu stanicu (1) z krytu zlabu.

Oboma rukami zdvihnite separa¢nu stanicu (1).

Naklananim a krazivym pohybom nechajte brusne telieska prepadnut cez sepa-

racné sito (1).

9. Odoberte obrobky zo separa¢ného sita (1) a vycistite ich.

© N oW

»  Brusne telieska si oddelené od obrobkov.
5.4. NASTAVENIE CASOVACA

[QA,[QB

@ Ak chcete nastavit ¢as v krokoch po 10, stla¢te a podrzte tla¢idlo START/STOP
(9).

Stroj pracuje v nepretrzitej prevadzke (nevypne sa), ked'je ¢asovac nastaveny na
00:00:00.

v’ Stroj je zapnuty.

V' Zlab (2) je naplneny.

v Kryt (2) je zatvoreny.

1. Stlacte tla¢idlo PROG (7).
»  Blika ¢asovac (8).
2. Stlacte tlacidlo RESET (10) alebo tlacidlo START/STOP (9)
3. Stlacte tlacidlo PROG (7).
» Cas je nastaveny.
5.5. VYPNUT
1. Odpojte napéjaci kabel z elektrickej zasuvky.
»  Stroj je vypnuty.

6. Cistenie

Vycistite zlab cistiacou handri¢kou a ¢istiacim prostriedkom Setrnym k materialu.
7. Poruchy a odstranenie problémov

Porucha——— Rietenie |
Motor nestartuje hladko Mierne nadvihnite zlab. Tym sa odlah¢ia
pruziny. Motor lahsie Startuje.

Stroj nebezi v nepretrzitej prevadzke Nastavte ¢asovac na 00:00:00.

Stroj sa pohybuje/otaca na mieste Vyberte vhodnejsi podklad stroja (napr.

protismykovu podlozku).

8. Technické udaje

Vonkajsie rozmery stroja (dizka x $irkax 750 mm x 400 mm x 285 mm
vyska)

Vnutorny @ zlabu 100 mm
Vonkajsi @ zlabu 220 mm
Vnutorna hibka zfabu 85 mm
Celkovy objem zlabu 2 litre
Hmotnost stroja 20 kg

Prevadzkové napatie 230V, 50 Hz, jednofazové

Intenzita el. pradu vibra¢ného motora 025A

Vykon vibra¢ného motora 0,05 kW

9.  Likvidacia
Na odborn likvidaciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat narodné a regionélne
predpisy na ochranu zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a po-

mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat. Recyklacia je vhodnejsia ako
likvidacia. Kontaktujte zakaznicku sluzbu Hoffmann Group.

10.  Original Vyhldsenia EU/ES o zhode

NAZOV A ADRESA VYROBCU

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Niuirnberg « Nemecko
VYHLASUJEME NA VLASTNU ZODPOVEDNOST, ZE UVEDENE
PRODUKTY

Znacka

GARANT

Cislo vyrobku

501310

Velkost

GMT2

Vseobecné oznacenie

spliiaji vietky prislusné ustanovenia nizsie uvedenych eurépskych harmonizo-
vanych predpisov

Uplatiiované smernice EU/ES

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

asu v sulade s tymito normami.

Uplatiiované normy

ENISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN [EC

63000:2018

Pouzité technické normy a s$pecifikacie

EN [EC 61326-2-2:2021, EN |[EC

61326-1:2021

MENO A ADRESA OSOBY, KTORA JE OPRAVNENA ZOSTAVIT
TECHNICKE PODKLADY

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Nemec-
ko

Mnichov, 29.07.2024
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1. Splosna navodila

Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

Opozrini simbol Pomen
Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti
A NEVARNOST ) P

ali resne poskodbe, Ce je ne preprecite.
/A OPOZORILO

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, e je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

A POZOR

OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in
nemoteno delovanje.

Koda QR za dodatne informacije o izdelku

Fim

! https://hog.tools/501310
Ll
Varnost

2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

N E

/\ OPOZORILO

Prehod med koritom in oblogo stroja

Nevarnost zmeckanja in ureznin delov telesa.

» Ne segajte v reze ali druge komponente.

»  Ne odpirajte obloge stroja med obratovanjem.

»  Korito polnite pocasi.

» Pazite na obdelovance z ostrimi robovi.

» Vzdrzevalna dela izvajajte le med mirovanjem stroja.

2.2, NAMEN UPORABE

m  Stroj za obdelavo povrsin, kot je posnemanje zarobka ali poliranje kovinskih
delov ali delov iz umetne mase

Uporabite ustrezna brusna telesa.

Za industrijsko rabo v zaprtih prostorih. Uporaba na suhi in trdni podlagi.
Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.
Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne
priprave stroja popolnoma delujoce.

2.3. NAPACNA UPORABA

= Stroja ne preobremenjujte.

m Zaslona ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam.

m  Zaslona ne upravljajte s konicastimi predmeti.

m Delovanje s spojino ni predvideno.

= Ne uporabljajte obdelovancev, ki so zelo konicasti, vnetljivi ali preveliki za
delovno posodo.

= Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Ne uporabljajte na obmogjih z vzponi ali spusti.

m  Ne uporabljajte na obmogjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali

topili.
= Ne izvajajte nepooblas¢enih predelav.
2.4. OSEBNA VAROVALNA OPREMA
Upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varnost in preprecevanje nezgod.
V skladu s tveganiji, ki se pri¢akujejo pri posamezni dejavnosti, je treba izbrati in
zagotoviti zas¢itna oblacila, kot so zascita nog in zascitne rokavice.
2.5. USPOSOBLJENOST OSEB
Strokovnjak za elektrotehni¢na dela
Za namene te dokumentacije so elektricarji strokovno usposobljene osebe z ustrezno
strokovno izobrazbo, znanji in izkusnjami, ki znajo prepoznati in prepreciti
nevarnosti, ki so povezane z elektriko.
m Izobrazba/kvalifikacije na podrocju elektrike v skladu z veljavnimi drzavnimi
predpisi.
Strokovnjak za mehanska dela
Za namene te dokumentacije so strokovnjaki za mehanska dela strokovno
usposobljene osebe z ustrezno strokovno izobrazbo, znanji in izkusnjami, ki znajo
prepoznati in prepreciti nevarnosti.
m  Izobrazba/kvalifikacije na podroc¢ju mehanike v skladu z veljavnimi drzavnimi
predpisi.
Poucena oseba
Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za
izvajanje del.

Strokovnjak za Strokovnjak za Poucena oseba
mehanska dela elektrotehni¢na
dela
Transport X X
Shranjevanje X X
Delovanje X X
Odpravljanje X X _
motenj
Vzdrzevanje X X _

2.6. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in

dolocila ter naslednje napotke:

®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise
za varstvo okolja.

m  Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

m  Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

®m  Poducenost in usposobljenost za uporabo stroja.

m Jasna dolocitev in upostevanje pristojnosti za razli¢na opravila.

m  Mejne vrednosti ne smejo biti presezene.

m Redno preverjanje pravilnega delovanja varnostnih naprav.

2.7. HRUP IN VIBRACLJE

@ Nastajajoca raven hrupa je odvisna od naslednjih dejavnikov: material in
velikost obdelovanca ter brusnega sredstva, uporabljenega sita in postopka
obdelave.

3. Pregled naprave
3.1.  DRSNIBRUSNISTROJ

[G)/A

1 Locevalna postaja in sito 4 Oprijemalna vdolbina
2 Korito s pokrovom in pritrdilnim 5 Nagibni tecaj
vijakom
3 Panel za upravljanje 6 Skatla za shranjevanje
PANEL ZA UPRAVLJANJE
7 Tipka PROG 9 Gumb za vklop/izklop
8 Casovnik 10 Tipka RESET

3.3. PRIBOR

Odstranljiva 1 Skatla za 1
locevalna postaja shranjevanje

Locevalno sito z 1 Cistilo 500 ml 1
rastrom lukenj

10 mm

Locevalno sito z 1 Visokozmogljiva 1
rastrom lukenj cistilna krpa

18 mm

3.4. TIPSKA TABLICA

C

m Nije dovoljeno odstraniti ali prekriti.

m Vprimeru poskodbe ali mo¢ne umazanosti namestite novo tipsko tablico.
Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group.

1 Proizvajalec 8 Datum proizvodnje

2 Naslov proizvajalca 9 Teza stroja

3 Oznaka o odstranjevanju 10 Moc¢ motorja/nazivni tok

4 Oznaka CE 11 Krmilna napetost

5 Oznaka naprave 12 Omrezna napetost/frekvenca
6 Koda stroja 13 Varovalka za glavno napajanje
7 Serijska Stevilka

4. Transport in postavitev

@ Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru
poskodbe ne opravljajte montaZe in zagona.

4.1. TRANSPORT

Varnostni delovni cevlji @

v’ Stroj je v celoti zapakiran.
v'Izbrano je ustrezno mesto postavitve.
1. Odstranite embalazo.



4.2, POGOJI OKOLICE
= Postavite samo na ravno in trdno podlago v zaprtih in suhih prostorih.
= Na vsaki strani stroja ohranite razdaljo vsaj 5 cm od drugih predmetov ali sten.

= Temperatura okolice med +5 in +40 °C, povpre¢na zracna vlaznost v enem letu
pod 50 %.

= Ne postavite na potencialno eksplozivnih obmogjih ali obmocgjih z veliko koli¢ino
prahu, gorljivimi plini, parami, topili ali drugimi materiali.

= Neizpostavljajte ekstremnim temperaturam, visoki napetosti ali vibracijskim
poljem.

5. Upravljanje
Varnostni delovni cevlji @

@ Napolnite korito z obdelovanci le do 1/3.

/\ NEVARNOST

Poskodovane ali nedelujoce zascitne naprave

Zivljenjska nevarnost ali resne poskodbe.

» Ne uporabljajte s poskodovanimi, nedelujocimi ali premoscenimi zas¢itnimi
napravami.

»  Pred uporabo preverite, ali zas¢itne naprave pravilno delujejo.

»  Pred uporabo preverite glede vidnih poskodb.

» V primeru poskodb takoj izklopite, zavarujte pred nenamernim ponovnim
vklopom in obvestite pristojno mesto.

5.1. VKLOP
1. Prikljucite napajalni kabel v vti¢nico.

»  Stroj je pripravljen za delovanje.
5.2. OBDELAVA OBDELOVANCEV

A OB
v’ Stroj je vklopljen.
v' Korito (2) je napolnjeno.
V' Pokrov (2) je zaprt.
1. Pritisnite gumb za vklop/izklop(9).
»  Korito zacne z rotacijo brusnih teles.
2. Dajte obdelovance v korito (2).
/\ POZOR! Nevarnost vrezov. Pri dodajanju obdelovancev lahko pride do
poskodb zaradi vrezov. Med polnjenjem nosite zascitne delovne rokavice.
3. Pritisnite gumb za vklop/izklop(9).
4. Namestite pokrov korita (2) in ga zapahnite s pritrdilnim vijakom (2).
OBVESTILO! Pokrov korita odvijajte ali privijajte samo v mirovanju.

5. Pritisnite gumb za vklop/izklop (9) ali Nastavitev ¢asovnika [ Stran 65].
»  Korito (2) za¢ne z rotacijo brusnih teles.

6. Po casu obdelave pritisnite gumb za vklop/izklop (9) ali pustite, da se iztece
¢asovnik (8).

»  Obdelovanec je obdelan.
LOCEVANJE

v’ Stroj je vklopljen.

v Obdelovanec je obdelan.

1. Odstranite pokrov korita (2).

2. Znagibnim tecajem (5) v vdolbino ohisja korita vstavite lo¢evalno postajo (1).

OBVESTILO! Locevalno postajo prikljucujte na ohisje korita samo v

mirovanju.

3. Vstavite lo¢evalno postajo (1) tako, da je oznaka na nagibnem tecaju (5)
poravnana z ohisjem korita.

4. Primite oprijemalno vdolbino (4) ohisja korita in korito (2) pocasi dvignite.

»  Obdelovanciin brusna telesa padejo v lo¢evalno postajo (1).

Po praznjenju ohisje korita pocasi spustite.

Z nagibnim tecajem (5) sprostite locevalno postajo (1) z ohisja korita.

Dvignite loc¢evalno postajo (1) z obema rokama.

Z nagibanjem in kroznim gibanjem poskrbite, da brusna telesa padejo skozi

zaslon locevalnega sita (1).

9. Odstranite obdelovance iz locevalnega sita (1) in jih ocistite.

© N o wn

»  Brusno telo je lo¢eno od obdelovancev.
5.4. NASTAVITEV CASOVNIKA

[OJA,[OB

@ Ce zelite nastaviti ¢as v korakih po 10, pritisnite in pridrzite gumb za vklop/
izklop (9).

Ce je ¢asovnik nastavljen na 00:00:00, stroj deluje v neprekinjenem nacinu (se ne
zaustavi).

v’ Stroj je vklopljen.

v’ Korito (2) je napolnjeno.

v’ Pokrov (2) je zaprt.

1. Pritisnite gumb PROG (7).
» Casovnik (8) utripa.
2. Pritisnite gumb RESET (10) ali gumb za vklop/izklop (9)
3. Pritisnite gumb PROG (7).
» Cas je nastavljen.
5.5. IZKLOP
1. Iztaknite napajalni kabel iz vti¢nice.
»  Stroj je izklopljen.
6. CiScenje
Korito ocistite s krpo za ¢is¢enjem in Cistilom, primernim za material.

7. Odpravljanje motenj in napak

Rahlo dvignite korito. S tem razbremenite
vzmeti. Motor se lazje zazene.

Nastavite ¢asovnik na 00:00:00.

Motor se ne zazene gladko

Stroj ne deluje v neprekinjenem nacinu

Stroj se premika/vrti na mestu Izberite primernej$o podlago za stroj

(npr. protizdrsno podlogo).
8. Tehni¢ni podatki

Zunanje mere stroja (dolzina x $irinax 750 mm x 400 mm X 285 mm

visina)

Notranji @ korita 100 mm
Zunanji @ korita 220 mm
Notranja globina korita 85 mm
Skupna prostornina korita 2 litra
Teza stroja 20 kg

Obratovalna napetost 230V, 50 Hz, enofazna

Jakost toka vibracijskega motorja 025A

Moc¢ vibracijskega motorja 0,05 kW

9. Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke
Hoffmann Group.

10.  Originalna izjava EU/ES o skladnosti

IME IN NASLOV PROIZVAJALCA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Niuirnberg « Nemdija
NA LASTNO ODGOVORNOST IZJAVLJAMO, DA SO NAVEDENI IZDELKI
Znamka

GARANT

Stevilka artikla

501310

Velikost

GMT2

Splosno poimenovanje
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Uporabljene direktive EU/ES
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Uporabljeni standardi
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Uporabljeni tehni¢ni standardi in specifikacije
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61326-1:2021
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1. Indicaciones generales

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

Simbolos de advertencia Significado
Identifica un peligro que ocasiona la
A PELIGRO o

muerte o lesiones graves si no se evita.
/A  ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasionar
la muerte o lesiones graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar lesiones leves o medianamente gra-
ves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar
dafnos materiales si no se evita.

A ATENCION

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.

Mas informacion sobre el producto en el cédigo QR

(OF A0

4 https://hog.tools/501310
[=] !

2. Seguridad

2.1. INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

| A ApVERTENCIA |

Transicion entre la cubeta y el revestimiento de la maquina

Peligro de aplastamiento y de corte de partes del cuerpo.

»  No introducir las manos en intersticios u otros componentes.

»  No abrir el revestimiento de la maquina durante el funcionamiento.

» Llenarla cubeta lentamente.

»  Prestar atencion a piezas de trabajo con aristas cortantes.

»  Ejecutar los trabajos de mantenimiento Unicamente en estado parado.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m  Maquina para el mecanizado de superficies, tal como el desbarbado o pulido de
elementos metélicos y de plastico

m Utilizar un cuerpo abrasivo apropiado.
Para el uso industrial en interiores. Utilizar en superficies secas y firmes.
Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-
to.

m  Utilizar la méaquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos
de proteccion y de seguridad funcionales.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  Evitar la sobrecarga de la maquina.

No exponer la pantalla a esfuerzos mecanicos.

No manejar la pantalla con objetos puntiagudos.

No esta previsto el funcionamiento con compuesto.

No utilizar piezas de trabajo muy puntiagudas, inflamables o demasiado grandes

para el deposito de trabajo.

No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.

= No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolven-
tes combustibles.

m  No realizar modificaciones arbitrarias.

2.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y preven-

cion de accidentes. La ropa de proteccién como proteccién para los pies y guantes

protectores se ha de seleccionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos propios

de la actividad correspondiente.

2.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos electrotécnicos

A efectos de esta documentacion, se define a un electricista como una persona capa-

citada con formacion técnica, conocimientos y experiencia adecuados para recono-

cery evitar peligros que puedan ser causados por la electricidad.

m  Formacién/cualificacion en el ambito eléctrico de acuerdo con las normas nacio-
nales vigentes.

Personal cualificado para trabajos mecanicos

A efectos de esta documentacion, se define al personal cualificado como personas

capacitadas con formacion técnica, conocimientos y experiencia adecuados para re-

conocer y evitar peligros.

m  Formacién/cualificacion en el campo mecanico de acuerdo con las normas nacio-
nales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccion para realizar trabajos.

Trabajos Personal cualifica- | Personal cualifica- | Persona instruida
do para trabajos | do para trabajos
mecanicos electrotécnicos
Transporte X X
Almacenamiento X X
Funcionamiento X X
Reparacién de averi- X X _
as
Mantenimiento X X

2.6. OBLIGACIONES DEL USUARIO

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan
en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencién de accidentes y proteccién del medio ambiente.

= No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m Hade estar dispuesto el equipo de proteccion necesario.

m Instruirse en el empleo de la maquina.

m  Definir claramente y observar las competencias para las diferentes actividades.
m  No superar los valores limite.

m  Comprobar regularmente el estado operativo de los dispositivos de seguridad.
2.7. RUIDO Y VIBRACIONES

@ El nivel de presion acustica resultante depende de factores como: Material y ta-
manio de la pieza y abrasivos, tamiz utilizado y proceso de mecanizado.

3. Vista general del equipo
3.1.  MAQUINA DE RECTIFICADO DESLIZANTE

[G)/A

1 Estacién de separacion y tamiz 4 Empunadura

2 Cubeta con tapay tornillo de fija- 5 Bisagra basculante
cion
3 Panel de mando 6 Caja de almacenamiento
3.2, PANEL DE MANDO
B
7 Tecla PROG Tecla START/STOP
8 Temporizador 10 Tecla RESET

3.3. ACCESORIOS

hricie | conidad e ____conisad__

Estacion de separa- Caja de almacena-

cion extraible miento

Pantalla de separa- 1 Limpiador 500 ml 1
cion con rejilla de

agujeros de 10 mm

Pantalla de separa- 1 Paio de limpieza de 1

cion con rejilla de alto rendimiento

agujeros de 18 mm
3.4. PLACA DE CARACTERISTICAS

C

No se debe retirar ni tapar.

m  En caso de dafos o suciedad intensa colocar una placa de caracteristicas nueva.
Contactar con el servicio de atencién al cliente del Hoffmann Group.

1 Fabricante 8 Fecha de fabricacion
Direccion del fabricante 9 Peso de la maquina
3 Etiqueta de eliminacién 10 Potencia del motor/corriente no-
minal
4 |dentificacion CE 11 Tension de mando
5 Denominacion del dispositivo 12 Tension de red/frecuencia
6 Coddigo de la maquina 13 Fusible alimentacién principal
7 Numero de serie

4. Transporte e instalacion

@ Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido dafos durante el transporte. Si ha
sufrido darios no se debe montar ni poner en marcha.

4.1. TRANSPORTE

Zapato de seguridad W

v" Méquina completamente empaquetada.

v" Se ha elegido un lugar de instalacion adecuado.
1. Retirar el embalaje.



4.2, CONDICIONES AMBIENTALES

m Instalar inicamente en una superficie planay firme en un local cerrado y seco.

m  Dejar a cada lado de la méaquina una distancia de 5 cm como minimo frente a
otros objetos o paredes.

m  Temperatura ambiente entre +5 °Cy +40 °C, humedad ambiental media a lo lar-
go de un aio inferior al 50 %.

= Noinstalar en atmésferas potencialmente explosivas o en dmbitos con una pro-
porcién elevada de polvo, gases, vapores, disolventes u otros materiales inflama-
bles.

= No exponer a temperaturas extremas, tension elevada y campos de vibracion.

5. Manegjo
Zapatos de seguridad @

@ Llenar la cubeta sol a 1/3 con piezas de trabajo.

Dispositivos de proteccion danados o ineficaces

Peligro de muerte o de lesiones graves.

»  No utilizar con dispositivos de proteccion defectuosos, ineficaces o puenteados.

»  Antes de la utilizacién, comprobar el estado operativo de los dispositivos de pro-
teccion.

»  Antes de la utilizacién, comprobar si existen dafios visibles.

»  En caso de dafnos apagar inmediatamente, asegurar contra reconexion imprevis-
ta e informar a la autoridad competente.

5.1. ENCENDIDO
1. Conectar el cable eléctrico a la toma de corriente.

» Lamaquina estd lista para la operacion.
5.2. MECANIZADO DE LAS PIEZAS DE TRABAJO

[O)A,[OB

v' Maquina encendida.
v Rellenar la cubeta (2).
v’ Latapa (2) esté cerrada.
1. Presionar el botén START/STOP (9).
» La cubeta inicia la rotacién de los cuerpos abrasivos.
2. Colocar las piezas de trabajo en la cubeta (2).

/\ ATENCION! Peligro de corte. Al introducir las piezas de trabajo existe el
riesgo de lesiones de corte. Llevar guantes de proteccion al efectuar el lle-
nado.
3. Presionar el boton START/STOP (9).
4. Instalar la tapa de la cubeta (2) y bloquear con el tornillo de fijacion (2).
AVISO! Atornillar o cerrar solo la tapa de la cubeta cuando esté inmovil.
5. Presionar el botédn START/STOP (9) o Configurar el temporizador [ Pagina 69].
» La cubeta (2) inicia la rotacién de los cuerpos abrasivos.
6. Después del tiempo de procesamiento, dejar que se agote el tiempo del botén
START/STOP (9) o el temporizador (8).

» Pieza de trabajo procesada.
5.3. SEPARAR
A

Méquina encendida.

Pieza de trabajo procesada.

Retirar la tapa de la cubeta (2).

Insertar la estacion de separacion (1) en el hueco de la carcasa de la cubeta usan-
do una bisagra basculante (5).

v
v
1.
2.

AVISO! Conectar solo la estacion de separacion a la carcasa de la cubeta en

parada.

3. Introducir la estacion de separacion (1) hasta que la marca de la bisagra basculan-
te (5) esté alineada con la carcasa de la cubeta.

4. Agarrar laempunadura (4) de la carcasa de la cubeta y levantar la cubeta (2) len-
tamente.
» Las piezas de trabajo y el cuerpo abrasivo caen en la estaciéon de separacion

(1.

5. Bajar la carcasa de la cubeta lentamente después del vaciado.

6. Soltar la estacion de separacion (1) utilizando la bisagra basculante (5) de la car-
casa de la cubeta.

7. Levantar la estacion de separacién (1) con ambas manos.

8. Dejar que el cuerpo abrasivo caiga a través de la pantalla de separacion (1) me-
diante movimientos basculantes y circulares.

9. Retirar las piezas de trabajo de la pantalla de separacion (1) y limpiarlas.

»  El cuerpo abrasivo se ha separado de las piezas de trabajo.
5.4. CONFIGURAR EL TEMPORIZADOR

[O)A,[OB

@ Para ajustar la hora en intervalos de 10, se debe presionar y mantener presiona-
do el botén START/STOP (9).

La maquina funciona de forma continua (no se apaga) cuando el temporizador se
ajusta en 00:00:00.
v' Méaquina encendida.
v' Rellenar la cubeta (2).
v’ Latapa (2) esta cerrada.
1. Presionar el boton PROG (7).
» Eltemporizador (8) parpadea.
2. Presionar el botén RESET (10) o START/STOP (9).
3. Presionar el botén PROG (7).

»  Se ha configurado el tiempo.

5.5. APAGAR
1. Desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

» Lamdquina estd apagada.

6. Limpieza

Limpiar la cubeta con un pafio de limpieza y un limpiador respetuoso con los mate-
riales.

7. Averias y correccion de errores

aver——— —  Wedsa |

El motor no arranca limpiamente Levantar la cubeta ligeramente. De este
modo, se liberan los muelles. El motor
arranca mas facilmente.

La maquina no funciona de forma conti-  Establecer el temporizador en 00:00:00.

nua

La maquina se mueve/gira en el lugar Seleccionar un sustrato de maquina mas

adecuado (por ejemplo, una estera anti-

deslizante).

8. Especificaciones técnicas

Medida exterior maquina (Longitud x An- 750 mm x 400 mm X 285 mm
chura x Altura)

@ interior de la cubeta 100 mm
@ exterior de la cubeta 220 mm
Profundidad interior de la cubeta 85 mm
Volumen total cubeta 2 litros
Peso maquina 20 kg

Tension de servicio 230V, 50 Hz, monofasica

Intensidad motor vibratorio 0,25A

Potencia motor vibratorio 0,05 kW

9. Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente. Es preferible reciclar que eliminar. Contactar con el servicio de atencién al
cliente de Hoffmann Group.

10. Declaracion de conformidad CE/UE original

NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 - 90471 Nuremberg « Alemania
DECLARAMOS BAJO NUESTRA EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD QUE
LOS PRODUCTOS MENCIONADOS

Marca

GARANT

Numero de articulo

501310

Tamaio

GMT2

Designacion general

Méquina de rectificado deslizante

cumple todas las disposiciones pertinentes de los reglamentos europeos de ar-
monizacion mencionados a continuaciéon

Directivas UE/CE aplicadas

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

y se ajusta a las siguientes normas.

Normas aplicadas

EN SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC
63000:2018

Normas y especificaciones técnicas aplicadas
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021
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ELABORAR EL EXPEDIENTE TECNICO
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Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Vystrainé symboly
| 2 N EBEZPECi Oznacuje nebezpeci, které v pfipadé
nezabranéni zpisobi usmrceni nebo
zavazna poranéni.
Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit usmrceni
nebo zévazna poranéni.
Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit lehka
nebo stfedné zévaznd poranéni.
Oznacuje nebezpedi, které mize v
piipadé nezabranéni zplsobit vécné
skody.
Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

A VYSTRAHA

I//A  UPOZORNENI

| OZNAMENI

©

provoz.
QR kéd pro dalsi informace o vyrobku
iOF A0
I https://hog.tools/501310
=]+
2. Bezpeclnost
2.1. ZAKLADNI BEZPECNOSTNIi POKYNY

/\ VAROVANI
Pfechod mezi vanou a oplasténim stroje
Nebezpedi pfimacknuti a porezani ¢asti téla.
Nesahejte do $térbin nebo do jinych soucasti.
Béhem provozu neotvirejte kryt stroje.
Vanu naplnujte pomalu.
Vénujte pozornost obrobkim s ostrymi hranami.
Udrzbové préace provéadéjte, jen kdyz je stroj v klidu.

2.2, STANOVENE POUZITI

Stroj pro obrabéni povrchd, jako je odjehlovani nebo lesténi kovovych a
plastovych dili

PouZzijte odpovidajici brusna téliska.

Pro primyslové pouziti ve vnitini oblasti. Pouziti na suchém a pevném podkladu.

Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.
Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pii plné funkénich bezpecnostnich a
ochrannych zafizeni stroje.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

= Stroj nepretézujte.

m  Obrazovku nevystavujte zddnému mechanickému namahani.

= Kovladani obrazovky nepouzivejte zadné ostré predméty.

= Neniurceno pro pouziti s aditivy.

= Nepouzivejte obrobky, které jsou pro pracovni nadobu pfilis $picaté, horlavé
nebo pfilis velké.

= Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

= Nepouzivejte v oblastech se stoupanim nebo klesanim.

m  Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plyn(, par nebo

rozpoustédel.
m  Neprovadéjte zadné neopravnéné tpravy.
2.4, OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpec¢nost a Urazovou prevenci. Ochranny
oblek jako je ochrana nohou a ochranné rukavice musi byt zvoleny, poskytnuty a
pouzivany pfi provadéni prislusné ¢innosti podle ocekavaného rizika.
2.5. KVALIFIKACE OSOB
Odbornik na elektrotechnické prace
Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani elektrikafi diky odbornym
znalostem a zkusenostem schopni rozpoznat nebezpedi vyplyvajici z elektfiny a
zabranit jim.
m  Zaskoleni/kvalifikace v oblasti elektrotechniky podle narodnich platnych
predpisa.
Odbornik na mechanické prace
Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani pracovnici diky odbornym
znalostem a zkusenostem schopni rozpoznat nebezpedi a zabranit jim.
m  Zaskoleni/kvalifikace v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisd.

Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro
provedeni praci.

Odbornik na Odbornik na
mechanické prace | elektrotechnické
prace

Vyskolena osoba

Preprava

Odbornik na Odbornik na Vyskolena osoba
mechanické prace | elektrotechnické
prace

Skladovani X X

Provoz X X

Odstranovani X X _

poruch

Udrzba X X

2.6. POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a
ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m  Vnitrostatni a regiondlni predpisy pro bezpe¢nost a prevenci Uraz(.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostiedky.

Zauceni a zaskoleni v pouZziti stroje.

Kompetence k provadéni riiznych ¢innosti jsou jasné definovany a dodrzovany.
Nejsou prekrac¢ovany mezni hodnoty.

m Pravidelna kontrola funkce bezpecnostnich zafizeni.

2.7. HLUK A VIBRACE

@ Vyslednd hladina akustického tlaku zévisi na nasledujicich faktorech: Material a
velikost obrobku a brusiva, pouZzité sitko a proces obrabéni

3. Pfehled pfistroje
3.1.  BRUSKA

O)A

1 Separacni stanice a sito 4 Prohluben pro uchopeni
2 Zlab s krytem a upeviiovacim 5 Vyklopny zavés
Sroubem
3 Ovladaci panel 6 Ukladaci box
OVLADACI PANEL
7 Tlacitko PROG 9 Tlacitko START/STOP
8 Casovac 10 Tlac¢itko RESET

3.3. PRISLUSENSTVI

Polozka | Mnoistvi _|Polotka | Mnoisti__|

Odnimateln 1 Ulozny box 1
separacni stanice

Separacni sito 1 Cistici prostredek 1
s rastrem 10 mm 500 ml

Separacni sito 1 Vysoce funkéni 1
s rastrem 18 mm Cistici utérka

TYPOVY STITEK

m  Nesmi byt odstranény nebo zakryty.
m Vpiipadé poskozeni nebo silného znecisténi umistéte novy typovy stitek.
Kontaktujte zékaznicky servis Hoffmann Group.

1 Vyrobce 8 Datum vyroby

2 Adresa vyrobce 9 Hmotnost stroje

3 Oznaceni pro likvidaci 10 Vykon motoru / jmenovity proud
4 Znatka CE 11 Ovladaci napéti

5 Oznaceni pfistroje 12 Sitové napéti/ frekvence

6 Kod stroje 13 Jisténi hlavniho napajeni

7 Sériové ¢islo

4. Preprava a instalace

@ Ihned po prevzeti zkontrolujte, zda se vyrobek pii pfepravé neposkodil. V piipadé
poskozeni neprovddéjte montdz ani uvedeni do provozu.

4.1. PREPRAVA

Bezpecnostni boty W

v’ Stroj je kompletné zabaleny.

v’ Zvolte vhodné misto instalace.

1. Odstrarite obal.

4.2, PODMINKY PROSTREDI

m  Zafizeni umistéte pouze na rovny a pevny podklad v uzaviené a suché mistnosti.

m  Na kazdé strané stroje zachovejte vzdalenost nejméné 5 cm od dalsich predmétu
nebo stén.



m  Okolni teplota v rozmezi +5 °C az +40 °C, pramérna vlhkost vzduchu béhem roku
méné nez 50 %.

m Zatizeni neumistujte do potencidlné vybusnych prostor nebo do oblasti s
vysokym obsahem prachu, hoflavych plynd, par, rozpoustédel nebo jinych
materiéld.

= Nevystavujte extrémnim teplotam, vysokému napéti nebo vibracim.

5. Obsluha

Bezpecnostni boty @ GARANT

@ Vanu pliite obrobky pouze do 1/3.

Poskozena nebo netucinna ochranna zafizeni

Ohrozeni zivota nebo zévazna poranéni.

»  NepouZzivejte s poskozenymi, neti¢innymi nebo pfemosténymi ochrannymi
zafizenimi.

»  Pied pouZitim zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.

»  Pred pouzitim zkontrolujte na viditelna poskozeni.

» V pfipadé poskozeniihned vypnéte, zajistéte proti nechténému opétovnému
zapnuti a informujte odpovédné misto.

5.1. ZAPNUTI
1. Pripojte elektricky kabel k elektrické zasuvce.

»  Stroj je pfipraven k provozu.
5.2. ZPRACOVANI OBROBKU

QA0 B
v’ Stroj je zapnuty.
v Naplnény zlab (2).
v’ Zavieny kryt (2).
1. Stisknéte tlacitko START/STOP (9).
» Vana za¢ne otacet brusnymi télisky.
2. Umistéte obrobky do Zlabu (2).
/\ UPOZORNENI! Nebezpeti poFezani. Pfi pInéni obrobkid mize dojit k
porezani. P¥i plnéni pouzivejte ochranné rukavice.
3. Stisknéte tla¢itko START/STOP (9).
4. Nasadte kryt Zlabu (2) a zajistéte jej upeviiovacim Sroubem (2).

OZNAMENI! Kryt zlabu zasroubujte nebo vysroubujte pouze za klidu stroje.

5. Stisknéte tla¢itko START/STOP (9) nebo Nastaveni ¢asovace [+ Strana 73].
» Ve zlabu (2) zacina rotace brusnych télisek.

6. Po uplynuti doby obrabéni stisknéte tlacitko START/STOP (9) nebo nechejte
dobéhnout nastaveny ¢asovac (8).

»  Obrobek je obrobeny.
5.3. SEPARACE

QA

v’ Stroj je zapnuty.

v' Obrobek je obrobeny.

1. Sundejte kryt zlabu (2).

2. Zavedte separacni stanici (1) sklopnym zavésem (5) do vybrani v télese zlabu.

OZNAMENI! Pfipojujte separacni stanici k télesu zlabu pouze za klidu

stroje.

3. Zavadéjte separacni stanici (1) tak, aby se oznaceni na sklopném zavésu (5)
shodovalo s oznacenim na télese Zlabu.

4. Uchopte rukojet (4) télesa zlabu a pomalu zvedejte Zlab (2).

»  Obrobky a brusna téliska padaji do separacni stanice (1).

Po vyprazdnéni téleso zlabu pomalu spustte.

Uvolnéte separac¢ni stanici (1) sklopnym zavésem (5) od télesa zlabu.

Zvednéte separacni stanici (1) obéma rukama.

Nechejte propadnout brusna téliska separa¢nim sitem (1) nakldpénim a

krouzivymi pohyby.

9. Odstrarite obrobky ze separa¢niho sita (1) a vycistéte je.

© N oW

»  Byla oddélena brusna téliska od obrobku.
5.4. NASTAVENI CASOVACE

[OA,[QB

@ Pokud si prejete nastavit ¢as v 10 krocich, stisknéte a podrzte tla¢itko START/
STOP (9).

Pokud na ¢asovaci nastavite 00:00:00, stroj nepretrzité bézi (nevypina se).

v’ Stroj je zapnuty.

v Naplnény Zlab (2).

v’ Zavieny kryt (2).

1. Stisknéte tlacitko PROG (7).

» Casova¢ (8) blika.

Stisknéte tla¢itko RESET (10) nebo tla¢itko START/STOP (9)

3. Stisknéte tlacitko PROG (7).

N

»  Provedlijste nastaveni ¢asu.

5.5. VYPNUTI
1. Odpojte elektricky kabel ze zasuvky.

»  Stroj je vypnuty.

6. Cisténi

Vycistéte zlab pomoci Cistici utérky a Cistice, ktery je Setrny k materidlu.
7. Poruchy a odstrariovani poruch

T "

Motor se nerozbiha hladce Mirné pfizvednéte zlab. Tim uvolnite
zatizeni pruzin. Rozbéh motoru bude
snadnéjsi.

Stroj nebézi v nepfretrzitém provozu Nastavte ¢asovac na 00:00:00.

Stroj se v misté instalace pohybuje/otaci  Vyberte vhodnéjsi podklad pro stroj
se (napf. protiskluzovou rohoz).

8. Technické udaje
Vnéjsi rozméry stroje (délka x Sitka x
vyska)

750 mm X 400 mm X 285 mm

Vnitini @ zlabu 100 mm
Vnéjsi @ zlabu 220 mm
Vnitini hloubka Zlabu 85 mm
Celkovy objem zlabu 2 litry
Hmotnost stroje 20 kg

Provozni napéti 230V, 50 Hz, jednofazové

Proud vibra¢niho motoru 025A

Vykon vibra¢niho motoru 0,05 kW

9.  Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu
Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky roztfidte podle
druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte pfednost recyklaci pred likvidaci. Kontaktujte
zakaznicky servis Hoffmann Group.

10. Preklad originalniho EU/ES proh

NAZEV A ADRESA VYROBCE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « Némecko
PROHLASUJEME NA SVOU VYHRADNI ODPOVEDNOST, ZE UVEDENE
PRODUKTY

Znacka

GARANT

Cislo artiklu

501310

Velikost

GMT2

Vseobecné oznaceni

Omilaci stroj

odpovidaji vSem pfislusnym ustanovenim nize uvedenych evropskych
harmonizacénich piedpist

pouzitym smérnicim EU/ES

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

aseni o shodé

a vSsem nasledujicim normam.

Pouzité normy

EN SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN
61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC
63000:2018

Pouzité technické normy a specifikace
EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC
61326-1:2021

JMENO A ADRESA OSOBY OPRAVNENE K SESTAVENI TECHNICKE
DOKUMENTACE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Mnichov - Némecko

Mnichov, 29.07.2024

A fdes

Alexander Eckert,
jednatel

www.hoffmann-group.com
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1. Altaldnos tudnivalok
Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sériléshez vezet, ha nem el6zik
meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely haldlhoz vagy
sulyos sérlléshez vezethet, ha nem el6zik
meg.

Olyan veszélyt jeldl, amely kdnnyd vagy
kozepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem el6zik meg.

Figyelmezteto jelolések

A VESZELY

A\ FIGYELMEZTETES

A VIGYAZAT

| ERTESITES

@ A hatékony és zavartalan mikodésre vo-
natkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informacidkat jeloli.

QR kdd a tovabbi termékinformaciokhoz

[OF A0

f https://hog.tools/501310

[=] !

2. Biztonsag

2.1. ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FiGvELmEZTETES |

Atmenet a valyu és a gép burkolata kozott

Testrészek becsipédésének és vagdsanak veszélye.

»  Ne nyuljon a résekbe vagy mas alkotéelemekbe.

» A gép burkolatdt miikodés kozben ne nyissa ki.

»  Avalyut csak lassan toltse fel.

»  Ugyeljen az éles szélt munkadarabokra.

»  Akarbantartasi munkakat csak nyugalmi helyzetben végezze.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m A gép fém- és miianyag alkatrészek feliiletmegmunkalasahoz, mint sorjazashoz
vagy polirozashoz készlt

= Hasznéljon arra alkalmas csiszolotestet.

m  Beltériipari hasznalathoz. Szaraz és stabil feliileten hasznélja.

m  Csak mUszakilag kifogdastalan és izembiztos allapotban hasznalja.

m  Csak szakszer( felszerelés és a gép teljesen miikddéképes biztonsagi- és védelmi
eszkdzei esetén hasznalja.

2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT

m A gépet ne terhelje tul.

m  Aképernyét ne tegye ki mechanikus terheléseknek.

[

[

[

A képernyét ne kezelje hegyes eszkozokkel.

Nem adalék hasznalatdhoz készult.

Ne hasznalja olyan munkadarabokhoz, melyek nagyon hegyesek, gyulékonyak

vagy a munkaedényhez képest tul nagyok.

Ne hasznalja robbandasveszélyes teriileteken.

= Ne hasznalja emelkedén vagy lejtén.

= Ne hasznalja nagyon poros tertileteken, vagy ahol égheté gazokkal, g6zokkel
vagy oldoészerekkel dolgoznak.

m  Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

2.4. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési elSirdsokat vegye figyelem-

be. Az adott tevékenység végrehajtasa kozben a varhaté kockazatoknak megfelelé

véddruhazatot, pl. labvédét és védokesztydit kell kivalasztani, biztositani és viselni.

2.5. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember villanyszerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacidnak az értelmében a villamossagi szakemberek olyan feljogo-

sitott személyek, akik megfelel6 szakmai képzettséggel, tudassal és tapasztalattal

rendelkeznek a villamossaggal egyutt jar6 veszélyek felismeréséhez és elkeriiléséhez.

m Az adott orszagban érvényes eléirdsoknak megfelel6 elektronikai képesités /
szakképzettség.

Szerel6 szakember

Ennek a dokumentécionak az értelmében a képesitett szakemberek olyan feljogosi-

tott személyek, akik megfelel6 szakmai képzettséggel, tudassal és tapasztalattal ren-

delkeznek a veszélyek felismeréséhez és elkertiléséhez.

®m Az adott orszagban érvényes eléirdsoknak megfelelé6 mechanikai képesités /
szakképzettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacio értelmében betanitott személy a munkak végrehajtasara betani-

tott személy.

szakember
Szallitas X X X
Tarolas X X
Mukodtetés X X
X
X

Hibaelharitas

X X X X

Karbantartds

2.6. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Az iizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-
lembe veszik a vonatkoz¢ el6irdsokat, rendelkezéseket és az aldbbi tudnivalokat:

® A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
el6irasokat vegye figyelembe.

Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

A sziikséges védofelszerelést biztositani kell.

A gép hasznalatardl képzést kell tartani és azt meg kell tanitani.

A kiilonboz6 tevékenységekkel kapcsolatos illetékességeket vilagosan meg kell
hatérozni és be kell tartani.

m A hatarértékeket nem szabad tullépni.

m Rendszeresen ellendrizze a biztonsagi eszk6zok mikoddképességét.

2.7. ZAJ ES VIBRACIO

@ A keletkezé hangnyomdsszint fligg az olyan tényez6ktél, mint: a munkadarab
és a csiszoldanyag alapanyaga és mérete, a felhasznalt rosta és a megmunkalasi fo-
lyamat.

3. AkészUlék attekintése
3.1.  VIBRACIOS KOPTATO

[Q)A

1 Szeparal6 allomas és rosta 4 Markolat
2 Valyu fedéllel és rogzitéesavarral 5 Billentd csuklépant
3 Kezel6panel 6 Tarolédoboz

3.2. KEZELOPANEL

B
7 PROG gomb 9 START/STOP gomb
8 1d6zitd 10 RESET gomb

3.3. TARTOZEKOK

remer | wemyies_temet _____vemyista

Levehet6 szeparald Tarolédoboz
allomas

Szeparalé rosta 1

10 mm-es lyukrasz-
terrel.

Tisztité 500 ml 1

Szeparalé rosta 1
18 mm-es lyukrasz-
terrel.

Nagy teljesitmény 1
tisztitokend6

TiPUSTABLA

m  Nem szabad eltavolitani vagy eltakarni.

m  Sérilés vagy erds szennyezédés esetén szereljen fel Uj tipustablat. Lépjen kapcso-
latba a Hoffmann Group lgyfélszolgalataval.

1 Gyarté 8 Gyartasi datum
Gyarto6 cime 9 Gépsulya
3 Artalmatlanitési jelolés 10 Motorteljesitmény / névleges
aramerésség
4 CEjelolés 11 Vezérlé fesziiltség
5 Eszkozok elnevezése 12 Haldzati fesziiltség / frekvencia
6 Gép kddja 13 F6 tapellatas biztositéka
7 Sorozatszam

4. Szallitas és felallitas

@ A termék sértetlenségét dtvétel utdn kozvetleniil ellendrizni kell. Sértilés esetén a ter-
méket ne szerelje Ossze és ne helyezze (izembe.

4.1. SZALLITAS

\\“_‘? biztonsagi cipék

v Gép teljesen csomagolva.

v’ Vélassza ki a megfelel6 felallitasi helyet.
1. Tavolitsa el a csomagolast.

4.2, KORNYEZETI FELTETELEK
m  Csakssik és szilard alapzatra allitsa zart és szaraz helyiségekben.

www.hoffmann-group.com
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= A gép minden oldalénél tartson legalabb 5 cm tavolsagot a tobbi eszkozh6z vagy
a falakhoz képest.

m  Kornyezeti h6mérséklet +5 °C és +40 °C kozott, az éves atlagos paratartalom 50%
alatt van.

= Ne allitsa fel robbanasveszélyes terileteken vagy olyan részeken, ahol magas a
por aranya, égheté gazok, gézok, olddszerek vagy mas anyagok fordulnak eld.

m  Ne tegye ki extrém hémérsékleteknek, magas fesziltségnek, rezgésmezéknek.

5. Kezelés
@ biztonsagi cipé

@ A vilyunak csak az 1/3-at toltse fel munkadarabbal.

Sériilt vagy nem miikodo védelmi eszk6zok

Eletveszély vagy sulyos sériilések.

»  Ne haszndlja sériilt, hatdstalanitott vagy athidalt védelmi eszkdzokkel.

» A védelmi eszkozok felhasznalasa el6tt ellendrizze azok miikoddképességét.

»  Ahasznalat el6tt ellendrizze a nyilvanvalé sériiléseket.

»  Sérilések esetén azonnal kapcsolja ki, biztositsa véletlen bekapcsolas ellen és ta-
jékoztassa az illetékes személyt.

5.1. BEKAPCSOLAS
1. Csatlakoztassa az aramkabelt az aljzathoz.

» A gép lizemkész.
5.2, MUNKADARABOK MEGMUNKALASA

QA,[QB
v A gép be van kapcsolva.
v Téltse fel a valyut (2).
V' Fedél (2) zarva.
1. Nyomja meg a START/STOP gombot (9).
»  Avalyu elinditja a csiszolotest forgatasat.
2. Helyezze a munkadarabokat a valyuba (2).

/\ VIGYAZAT! Vagasveszély. A munkadarabok behelyezése vagasi sériilé-

seket okozhat. A behelyezésnél viseljen védékesztyiit.

3. Nyomja meg a START/STOP gombot (9).

4. Helyezze fel a valyu fedelét (2) és rogzitse a régzitécsavarral (2).

ERTESITES! A valyu fedelét csak all6 helyzetben csavarozza fel vagy le.

5. Nyomja meg a START/STOP gombot (9) vagy 1d6zit bedllitasa [ Oldal 76].
»  Avalyu (2) elinditja a csiszolétest forgatdsat.

6. A megmunkalasi idé utdn nyomja meg a START/STOP gombot (9) vagy hagyja le-
jarni az id6zit6t (8).

» Munkadarab megmunkalva.

5.3. SZEPARALAS

oA

v A gép be van kapcsolva.

v" Munkadarab megmunkalva.

Vegye le a valyu fedelét (2).

Helyezze a szeparalé dllomast (1) a billenté csuklopanttal (5) valyihaz mélyedé-
sébe.

N =

ERTESITES! A szeparal6 allomast csak nyugalmi helyzetben kapcsolja 6ssze

a valyuhazzal.

3. Helyezze be a szeparald allomast (1), mig a billentd csuklépanton (5) 1évé jelolés
egy vonalba nem kerdil a valyd hazaval.

4. Fogja meg a valyuhaz fogantyujat (4), és lassan emelje fel a valyut (2).

» A munkadarabok és a csiszoldtest a szeparalé allomasba (1) esnek.

Urités utan lassan engedje le a valydhazat.

A billenté csuklépanttal (5) oldja le a szeparald allomast (1) a valyuhazrol.

Emelje fel a szeparal6 allomast (1) mindkét kezével.

Ejtse at a csiszolotesteket billentéssel és korkéros mozdulatokkal a szeparator

rostajan (1).

9. Vegye le a munkadarabokat a szeparator rostajarol (1) és tisztitsa meg Sket.

© N o wn

» A csiszolotestek el vannak vélasztva a munkadaraboktdl.
5.4. IDOZITO BEALLITASA

[O)A,[OB

@ Az id6 10-es [épésekben torténd bedllitdsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva
a START/STOP gombot (9).
A gép folyamatos tizemben mukodik (nem all le), ha az id6zité 00:00:00-an all.
v A gép be van kapcsolva.
v Téltse fel a valyut (2).
V' Fedél (2) zarva.
1. Nyomja meg a PROG gombot (7).
»  Azid6zité (8) villog.
2. Nyomja meg a RESET gombot (10) vagy a START/STOP gombot (9)

3. Nyomja meg a PROG gombot (7).

» Azid6 be van allitva.

5.5. KIKAPCSOLAS

1. Vélassza le az dramkabelt az aljzatrol.

» A gép kivan kapcsolva.

6.  Tisztitas

Tisztitsa meg a valyut egy tisztitokendé és egy kiméletes tisztitd segitségével.

7. Hibak és hibaelharitas

Hiba o lierkedds

A motor nem szépen indul el Emelje fel kissé a valyut. Ez enyhiti a ru-
g6k terhelését. A motor kdnnyebben in-
dulel.

A gép nem tartés tizemben miikodik Allitsa az id6zit6t 00:00:00-ra.

A gép helyben mozog/forog Alkalmasabb padlét valasszon a gépnek

(pl. csuiszasgatlé szényeq).
8. Mdszaki adatok

Gép kiilsé méretei (hossz x szélességx 750 mm x 400 mm x 285 mm

magassag)

Belsé valyu @ 100 mm
Kiilsé valya @ 220 mm
Valyud belsé mélysége 85 mm
Valyu teljes térfogata 2 liter
Gép sulya 20 kg

Uzemi fesziiltség 230V, 50 Hz, egyfazisu

Rezgémotor dramerdsség 0,25A

Rezgémotor teljesitménye 0,05 kW

9. Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszer(i artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozd
nemzeti és regionalis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi elGirasokat. A fémeket,
nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornyezet-
barat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal szemben az tjrahasznositast kell
preferalni. Forduljon a Hoffmann Group lgyfélszolgalatahoz.

10. Eredeti EU/EK megfelel¢ségi nyilatkozat

A GYARTO NEVE ES CIME

Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststralBe 15 » 90471 Nurnberg « Németorszag
MI SAJAT FELELOSSEGUNKRE KIJELENTJUK, HOGY A NEVEZETT
TERMEKEK

Marka

GARANT

Cikkszam

501310

Méret

GMT2

Altalanos megnevezés

Vibraciés koptatogép

az alabbiakban felsorolt eurépai harmonizaciés eléirasok minden ide vonatko-
z6 rendelkezésének eleget tesznek

Alkalmazott EU/EK iranyelvek

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

és a kovetkezé szabvanyoknak megfelelnek.

Alkalmazott szabvanyok

EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN

61326-1:2013, EN 61326-2-2:2013, EN IEC

63000:2018

Alkalmazott miiszaki szabvanyok és specifikaciok

EN IEC 61326-2-2:2021, EN IEC

61326-1:2021

ANNAK A SZEMELYNEK A NEVE ES A CIME, AKI JOGOSULT A MUSZAKI
DOKUMENTACIO OSSZEALLITASARA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Minchen « Német-
orszag

Munchen, 29.07.2024
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Garant
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Manufacturer

Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG
Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany
www.hoffmann-group.com

Hoffmann UK Quality Tools Ltd
GEE Business Centre
Holborn Hill, Birmingham, B7 5JR, United Kingdom
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