[ Garant ]

SCHRUMPFGERAT SU1 UND
KUHLEINHEIT CU1

354210, 354215
BETRIEBSANLEITUNG

Instruction handbook | PrkoBoacTBO 3a ekcnnoatauwms | Driftsvejledning | Kdyttdohje |
Notice d'instructions | Manuale di istruzioni | Upute za upotrebu | Valdymo instrukcija |
Handleiding | Brukerhdndbok | Instrukcja eksploatacji | Manual do utilizador |

Manual de operare | Driftshandbok | Ndvod na pouzitie | Navodila za uporabo |
Manual de uso | Provozni ndvod | Hasznalati utasitas

| fosaam PO T V)]




YN
\ 3/ o

N/ 0\
(2) |
JNE/ &

O
N\ZANaZa g\

N

fIrrIrzsiiizzIIIIccz bﬁ\\nw//mgvns/um\—\///u

=T E NZANDANNAN




3

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

O
—

> N (D wn D) _ _. D

o

wn

wn

GARANT Schrumpfgerat SU1 und Kihleinheit CU1
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1. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
ren und jederzeit verfligbar halten.

1.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewah-
/ ren und jederzeit verfligbar halten.

Warnsymbole
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
|A GEFAHR oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie

nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Tod
oder schwerer Verletzung fithren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

A  WARNUNG

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer
leichten oder mittleren Verletzung fiih-
ren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sach-

schaden fiihren kann, wenn sie nicht ver-

mieden wird.

@ Kennzeichnet niitzliche Tipps und Hin-
weise sowie Informationen fiir einen effi-

zienten und stérungsfreien Betrieb.

| ACHTUNG

1.2. BEGRIFFSERKLARUNG
m Derin dieser Betriebsanleitung verwendete Begriff ,Spannfutter” bezieht sich auf
fiir das thermische Spannen geeignete Spannfutter oder Schrumpffutter.

m Derin dieser Betriebsanleitung verwendete Begriff ,Schrumpfgerat” bezieht sich
auf das Schrumpfgerat SU1.
m  Derin dieser Betriebsanleitung verwendete Begriff ,Kiihleinheit” bezieht sich auf

die Kiihleinheit CU1.

2. Sicherheit
2.1.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Elektromagnetische Stérungen durch Induktionsfeld.
Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschrittmachern oder aktiven Implantaten.
» Mindestens 3 m Abstand zwischen Gerat und Implantat einhalten.

Stromfiihrende Komponenten

Lebensgefahr durch Stromschlag.

»  Nur gereinigte Werkzeuge in gereinigte Spannfutter schrumpfen.

»  Eindringen von Metallspanen und Fliissigkeiten vermeiden.

»  Gerdt regelmaBig reinigen.

»  Reparaturen nur durch Hoffmann Group Kundenservice.

»  Beibeschddigten Stromkabeln oder Steckdosen, Geradt nicht mehr verwenden.

» Vor Beginn aller Montage-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten, Gerat vom Strom-
netz trennen.

»  Kabel nicht Giberfahren, klemmen oder quetschen.

»  Zum Trennen des Gerdtes vom Stromnetz, nur an Stecker und nicht an Kabel zie-
hen.

»  Nicht mit feuchten oder nassen Handen bedienen.

»  Keine Flissigkeiten in Nahe von stromfiihrenden Komponenten lagern.

HeiBes Spannfutter und Werkzeug

Bei ungentigender Kiihlung Verbrennungsgefahr an heiBem Spannfutter und Werk-

zeug.

» HeiBe Teile nicht berihren.

»  Beim Aus-/Einschrumpfen Schutzhandschuhe tragen.

»  HeiBe Werkzeugaufnahmen mit Kiihladaptern abdecken und in Kiihlplatze stel-
len.

» HeiBe Spannfutter nach dem Schrumpfprozess in geeignetem Kihler abkiihlen.

»  HeiBBe Werkzeuge auf nicht brennbare, hitzebestandige Unterlagen legen.

Elektromagnetische Strahlung

Bei unsachgeméaBem Gebrauch der Anlage Gefahrdung durch elektromagnetische
Strahlung

»  Schrumpfprozess nur mit eingelegter Wechselscheibe starten.

»  Schrumpfprozess nur mit eingesetztem Spannfutter starten.

/\ VORSICHT

Quetsch- und Schnittgefahr

Quetsch- und Schnittgefahr im Bereich zwischen Induktionsspule und Werkzeug.
»  Schutzhandschuhe tragen.

»  Keine Korperteile oder Gegenstande in den Verfahrbereich der Spule bringen.

ACHTUNG

Beschidigung durch Erhitzung von ungeeigneten Spannfuttern

Beschéddigung der Spule durch Beriihrung von heiBem Spannfutter und Spulenkor-
per.

»  Nur fir den Schrumpfprozess geeignete Spannfutter verwenden.

2.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
®  Zum Spannen von Werkzeugen mit Schéften aus HM und HSS in geeignete
Spannfutter durch Schrumpfen.

Maximal schrumpfbare Werkzeugldange 500 mm.

Zur Verwendung als Tischgerét.

Fir den industriellen Gebrauch.

Nur auf ebenen und sauberem Untergrund verwenden.

Nur gereinigte Werkzeuge in gereinigte Futter schrumpfen.

Nur originale Ersatz- und VerschleiB3teile verwenden.

Nur bei ordnungsgemaBer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen der Maschine verwenden.

®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.
2.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Keine ungeeigneten Spannfutter verwenden.

m  Keine leicht entzlindlichen Reinigungsmittel verwenden.

m  Nicht in Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Dampfen oder L6-
sungsmitteln verwenden.

m  Nichtin explosionsgeféhrdeten Bereichen verwenden.

m  Keine eigenmdchtigen Umbauten vornehmen.

m  Keiner starken Hitze, direkter Sonnenbestrahlung, offenem Feuer oder Flissigkei-
ten aussetzen.

2.4. BETREIBERPFLICHTEN

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fach-

personal ausgefiihrt werden:

Transport [ Seite 6]

Aufstellen [+ Seite 6]

Inbetriebnahme [ Seite 6]

Betrieb [ Seite 6]

Wartung [ Seite 8]

Stérungen und Fehlerbeseitigung [ Seite 8]

Reinigung [ Seite 9]

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vor-

schriften und Bestimmungen sowie folgende Hinweise beachten:

m Nationale und regionale Vorschriften fir Sicherheit, Unfallverhiitung und Um-
weltschutzvorschriften.

Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.
Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

Bedienung nur von geschultem, unterwiesenem Personal.

m  Gefahrenstellen sichern.

2.5. PERSONLICHE SCHUTZAUSRICHTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhitung beachten.

Schutzkleidung wie FuBBschutz und Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen

Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wahlen und bereitstellen.

2.6. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechani-

scher Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts

vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

®  Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden
Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die

Durchfiihrung von Arbeiten in den Bereichen Transport, Lagerung und Betrieb unter-

wiesen worden sind.

2.7. LARM UND VIBRATION

Emissionsschalldruckpegel bei einem Meter Abstand zur Larmquelle <70 dB(A)

3. GerateUbersicht
3.1.  MITGELIEFERTES ZUBEHOR

Schrumpfgerat

m 4% Wechselscheiben @ 3 - 32 mm
m  T1xKlemmring

m 1 Paar Hitzehandschuh

Kuhleinheit
m  2xSchlauch

m  2x Steckverbindung
m  1xKuhlwasser-Rickkihler
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3.2. SCHRUMPFGERAT SU1 UND KUHLEINHEIT CU1
A
1 Integrierte Werkzeugablage 8 Werkzeugablage
2 Induktionsspule 9 Ablagen flir Wechselscheiben
3 Einstellhebel Hohenverstellung 10 Luftkiihlung
4 Kihleinsatze 11 Anschlusskabel des Induktions-
Generators
Kontaktkiihler 12 Steckdose
6 Lochblechwand 13 Anschlusskabel fiir Steckdose
7 Bedienpanel 14

3.3. TYPENSCHILD

@ Typenschild kann im Aussehen abweichen. In diesem Fall die Angaben entspre-
chend tibernehmen.

Designation: ——— 1

Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number: *3
Voltage / Phases / Frequency: —3 74
Full load current / SCCR: 0O
19 Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH
PoststraBe 15+ 90471 Nuremberg - Germany

1 Allgemeine Bezeichnung

6 CE-Kennzeichnung

2 Handelsbezeichnung 7 Elektro- und Elektronikgerate-

Kennzeichnung

3 Serie / Typ / Artikelnummer 8 Herstelleranschrift

4 Spannung inV/Phasen / Fre- 9 Seriennummer / Baujahr
quenzin Hz

5 Vollstromlastin A / max. Kurz- 10 Nennleistung in kW

schlussstrom in kA

4. Transport

@ Produkt unmittelbar nach Erhalt auf Transportschdden tberpriifen. Bei Beschddi-
gung keine Montage sowie Inbetriebnahme vornehmen.

Schwebende Lasten
Quetschgefahr durch herabfallende und unkontrolliert schwenkende Teile oder Aus-

riistung.
»  Nicht unter oder in Schwenkbereich von schwebenden Lasten treten oder grei-
fen.

»  Sicheren Sitz der Anschlagmittel priifen, nicht an hervorstehenden Komponen-
ten anschlagen.

»  Nurzugelassenes Hebezeug und Anschlagmittel mit ausreichender Tragfahigkeit
verwenden.

»  Transportarbeiten durch Personen mit sicherheitstechnischer Unterweisung im
Umgang mit Hebezeugen und Transportarbeiten, durchfiihren lassen.

Transport zum Aufstellort

Verletzungsgefahr aufgrund des hohen Eigengewichts durch unsachgemafBes Anhe-

ben.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Schieben oder Transportieren nur mit geschlossenen, verriegelten Schubladen
und Schrankabteil.

»  Mit mindestens zwei Personen zum Aufstellort transportieren.

ACHTUNG

UnsachgemaBer Transport

Beschadigung durch unsachgeméfen Transport.

»  Nur geeignete Lasthebemittel fiir Transport zum Aufstellort verwenden.
»  Nuram Gehduse. nicht an Induktionsspule anheben.

»  Nicht iber Boden ziehen.

»  Waagrecht transportieren.

» Langsam absetzen.

Aufstellen
m Lichtgeschitzt, staubfrei, trocken im Innenbereich und frei von Erschiitterungen
und Vibrationen lagern oder aufstellen.

m  Nichtin Nahe von dtzenden, aggressiven, chemischen Substanzen, Losungsmit-
teln, Feuchtigkeit und Schmutz lagern oder aufstellen.

m Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Schrumpfgerat aufstellen

v Bedingungen an Aufstellort einhalten.

v Schrumpfgerat wird funktionsfahig geliefert.

1. Transportpalette am Aufstellort abstellen.

2. Gerat auf die StellfiiBe stellen.

3. Gerat am Gehduse von der Transportpalette abnehmen.
4. Vor Inbetriebnahme alle Transportmittel entfernen.

»  Schrumpfgerét aufgestellt.

Kiihleinheit aufstellen

Bedingungen an Aufstellort einhalten.

Kihleinheit wird teilmontiert geliefert.

Ruckkihler enthélt keine Flussigkeiten.

Kihleinheit neben Schrumpfgerat abstellen.

Vor Inbetriebnahme alle Transportmittel entfernen.

NI R NENEN

» Kuhleinheit aufgestellt.

6. Inbetriebnahme
6.1.  ANSCHLUSS SPANNUNGSVERSORGUNG

O)A

Schrumpfgerat
1. Anschlusskabel des Induktions-Generators (3) mit Stromnetz (3-AC 400 V/ 50 Hz)
verbinden.

»  Schrumpfgeréat (4) mit Stromnetz verbunden.

Kihleinheit

@ Den Anschluss der Steckdose am Schrumpfgercit nicht mit der Sicherung des Induk-
tions-Generators absichern. Die Sicherung kann in diesem Fall bei gleichzeitigem Betrieb
von Induktions-Generator und Kiihlwasser-Riickkiihler auslésen.
1. Am Schrumpfgerét (4) Anschlusskabel fiir Steckdose (2) mit Stromnetz
(230 V /50 - 60 Hz) verbinden.
2. Anschlusskabel des Kiihlwasser-Riickkiihlers mit Steckdose am Schrumpfgerat (4)
verbinden.

»  Kuhleinheit mit Stromnetz verbunden.
6.2. ANSCHLUSS KUHLEINHEIT

@B

1. An beide Schlduche (10) eine Steckverbindung (8) (im Lieferumfang enthalten)
aufstecken.

2. Schlauch (10) an Kiihlwasser-Zulauf (2) der Kiihleinheit (1) und an Kiihlwasser-
Ausgang (9) des Kihlwasser-Ruickkiihlers (4) anschlieBen.

3. Schlauch (10) an Kiihlwasser-Ablauf (3) der Kiihleinheit (1) und an Kiihlwasser-
Eingang (7) des Kuihlwasser-Ruickkiihlers (4) anschlieen.

4. In den Einfillstutzen (6) des Kuihlwasser-Riickkiihlers (4) 5,6 | Wasser und 1,41
Ethylenglykol (z.B. Glysantin G40, G64 oder G65) einfillen.

5. Die Temperatureinstellung (5) am Kiihlwasser-Ruickkiihler (4) auf 18 °C einstellen.

»  Kihleinheit angeschlossen.

6.3. EINSCHALTEN

1. Hauptschalter des Schrumpfgerats einschalten.
»  Fur 5 s erscheint die Programm-Versionsnummer des Bedienpanels.
»  Fur5 s erscheint die Versionsnummer des Schrumpfgerats.

Betrieb

7.

7.1. FUNKTIONSWEISE DES THERMISCHEN SPANNVERFAHRENS

v Nur geeignete Spannfutter verwenden

v Nur Werkzeuge mit zylindrischem Schaft (z.B. DIN 6535 Form HA) verwenden.

1. Induktionsspule Giber dem Spannfutter positionieren.

2. Spannbereich des Spannfutters kurz und rdumlich begrenzt induktiv erwdrmen.
»  Der Spannbereich dehnt sich aus.
Werkzeug in Spannfutter einsetzen / aus Spannfutter entnehmen.

4. Spannfutter und Werkzeugaufnahme in Kiihladapter oder in Kihleinheit abkiih-

len.

w

»  Werkzeug ist fest und prazise gespannt / sicher entnommen.
7.2, SPANNFUTTER EINSETZEN

ACHTUNG

HeiBBes Werkzeug

Erwarmung des Werkzeugs und beeintréchtigter Schrumpfprozess durch Verwen-

dung von Wechselscheiben mit zu groBem Offnungsdurchmesser.

»  Nur Wechselscheiben mit an Werkzeugdurchmesser angepasster Offnung ver-
wenden.

v' Werkzeug gereinigt, fettfrei und trocken.
v Werkzeugschaft frei von Erhebungen und Auswiirfen.



—

Induktionsspule in oberste Position fahren.

2. Fur Spannfutter und Werkzeugdurchmesser geeignete Wechselscheibe in Induk-
tionsspule einlegen.

3. Fur Spannfutter geeigneten Kiihladapter bereitlegen.

4. Spannfutter in Werkzeugaufnahme einlegen.

5. Werkzeugaufnahme an Positionier-Prisma ausrichten.

6. Induktionsspule nach unten fahren, bis Unterkante der Wechselscheibe auf

Spannfutter aufliegt.
»  Spannfutter und Werkzeug bereit zum Einschrumpfen.
7.3. SCHRUMPFEN

Prozessparameter definieren - Automatikmodus

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Syl

v Schrumpfgerat eingeschaltet.

1. Im Hauptbildschirm den Reiter ,Auswahl” (1) auswahlen.

2. ,Spannfutter auswahlen” (5) auswdhlen.

3. Im Bildschirm ,Spannfutter auswahlen” (4) den Typ des Spannfutters auswahlen.
» Das gewahlte Spannfutter wird in den Hauptbildschirm (1) ibernommen.
»  Der Hauptbildschirm wird angezeigt.

4. Im Hauptbildschirm Feld ,Durchmesser auswéhlen” (2) auswahlen.

5. Im Bildschirm ,Durchmesser auswéhlen” (3) den Werkzeugdurchmesser auswah-
len.
»  Der gewdhlte Werkzeugdurchmesser wird in den Hauptbildschirm (1) tGber-

nommen.

»  Der Hauptbildschirm wird angezeigt.

Parameter des Schrumpfprozesses sind ausgewahlt.

Prozessparameter definieren - Manueller Modus

Gespeicherte Einstellung verwenden

1. Im Hauptbildschirm den Reiter ,Eingabe” (1) auswéhlen.
2. im Bereich ,Gespeicherte Parameter” (2) die Taste mit der gewiinschten hinter-
legten Einstellung auswahlen.

»  Parameter des Schrumpfprozesses sind gewahlt.

Neue Einstellung definieren

Garant

80s 110 %

1. Im Hauptbildschirm den Reiter ,Eingabe” (1) auswéhlen.

2. Im Bereich ,Schrumpfzeit” (5) mittels ,+/- - Tasten eine Schrumpfzeit zwischen
5,0 und 15,0 Sekunden auswahlen.

3. ImBereich ,Leistung” (4) mittels ,+/-“ - Tasten eine relative Leistung zwischen
50 % und 150 % des Standardwertes auswahlen.

4. Falls die Einstellung gespeichert werden soll, im Bereich ,Gespeicherte Parame-
ter” (2) eine Taste 1 - 6 auswdhlen und ,Tastenbelegung speichern” (3) auswéh-
len.

»  Die Einstellung ist der gewahlten Taste zugeordnet.

»  Parameter des Schrumpfprozesses sind gewahlt.

Gespeicherte Einstellung bearbeiten

Garant

80s 110 %

Im Hauptbildschirm den Reiter ,Eingabe” (1) auswéhlen.

im Bereich ,Gespeicherte Parameter” (2) die Taste mit der gewiinschten hinter-
legten Einstellung auswéhlen.

3. ,Tastenbelegung bearbeiten” (3) auswahlen.

L

4. Im Bereich ,Schrumpfzeit” (5) mittels ,+/-" - Tasten eine Schrumpfzeit zwischen
5,0 und 15,0 Sekunden auswahlen.

5. ImBereich ,Leistung” (4) mittels ,+/-" - Tasten eine relative Leistung zwischen
50 % und 150 % des Standardwertes auswahlen.

6. ,Tastenbelegung speichern” (3) auswéhlen.

»  Parameter des Schrumpfprozesses in der gewéhlten Einstellung sind gespeichert.

Einschrumpfen / Ausschrumpfen

HeiBBes Werkzeug

Verbrennungsgefahr an heiBem Werkzeug.

»  Schutzhandschuhe tragen.

» HeiBes Werkzeug hochstens 5 Sekunden greifen.

Abplatzungen
Gefahr des Abplatzens heifer Bruchstiicke von Werkzeug oder Werkzeugaufnahme.
»  Schutzbrille tragen.

v' Einschrumpfen: Spannfutter in Werkzeugaufnahme eingelegt und im Positionier-
Prisma positioniert und Werkzeug bereitgelegt.

v Ausschrumpfen: Spannfutter mit Werkzeug in Werkzeugaufnahme eingelegt und
im Positionier-Prisma positioniert.

1. Im unteren Bereich des Hauptbildschirms ,Start” (2) auswéahlen.
»  Spannbereich des Spannfutters wird erwarmt.
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Garant

2. ,Start” (2) auswahlen um den Ventilator zur Kithlung des Spannfutters einzu-
schalten

b BEENDEN

1 3. Ist das Spannfutter ausreichend abgekdihlt, ,Abschalten” (1) auswéhlen.
2. Zum vorzeitigen Beenden des Erhitzungsvorgang, ,Beenden” (1) auswahlen.

o)

Kihlen in Kiihleinheit
Einschrumpfen 1. Spannfutter mit Werkzeug mit Schutzhandschuhen aus Werkzeugaufnahme ent-
nehmen.
2. Spannfutter mit Werkzeug in freie Kuihlstelle der Kiihleinheit bewegen.
3. Passende Kiihleinsatzgrée wéhlen und unten in Kontaktkiihlung einsetzen, bis
zur Rastung.
4. Kontaktkiihlung tber eingespanntes Werkzeug fiihren.

jp)

ACHTUNG! Minimale Werkzeug-Einschrumpftiefe beachten, sieche Minimale

Werkzeug-Einschrumpftiefe [ Seite 9].

v’ Heizzeit abgelaufen.

1. Werkzeug mit Schutzhandschuhen greifen und biindig in das Spannfutter einset-
zen.

2. Werkzeug in Position halten bis Spannfutter so weit abgekhlt ist, dass das Werk- »  Werkzeug wird gekihlt.
zeug nicht in Spannfutter rutscht.

3. Die Induktionsspule nach oben fahren.

ACHTUNG! Bei eingesetztem Werkzeug darauf achten, dass die Schneide
beim Aufsetzen der Wechselscheibe nicht beschadigt wird.

=
=

ACHTUNG! Bei eingesetztem Werkzeug darauf achten, dass die Schneide
beim Aufsetzen des Kiihladapters nicht beschadigt wird.

8. Einstellungen
v’ Gerét befindet sich im Startbildschirm.
1. Einstellungen auswahlen.

Ausschrumpfen . .

v Heizzeit abgelaufen. » Folgende Einstellungen kénnen vorgenommen werden:

1. Werkzeug mit Schutzhandschuhen greifen und aus dem Spannfutter entneh- Laufzeit Ventilator Laufzeit des Ventilators einstellen.
men. Sprache Sprache einstellen

2. Werkzeug auf hitzebestidndiger Unterlage ablegen. P P '

3. Die Induktionsspule nach oben fahren. Einheit MaBeinheit wechseln. (mm/in)

/\ VORSICHT! HeiBes Werkzeug vor Zugriff sichern. Q. Wartu ng

7.4. KUHLEN

Stromfiihrende Komponenten
A VORSICHT Lebensgefahr durch Stromschlag.

HeiBes Spannfutter und Werkzeug »  Wartung und Reparatur nur durch Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten.
Verbrennungsgefahr an heiSem Spannfutter und heiRem Werkzeug. »  Vor Beginn aller Wartungsarbeiten, Gerat ausschalten, vom Stromnetz trennen,
»  Schutzhandschuhe tragen. freischalten, gegen Wiedereinschalten sichern.

»  Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschlieBen.

»  Unter Spannung stehende, benachbarte Komponenten abdecken oder abschran-
Kiihlen mit Ventilator des Schrumpfgerats ken.

1. Den Kuhladapter auf das Spannfutter aufsetzen. » Beschadigung an stromfiihrenden Komponenten unverziiglich beheben.
ACHTUNG! Bei eingesetztem Werkzeug darauf achten, dass die Schneide
beim Aufsetzen des Kiihladapters nicht beschadigt wird.
otervatl———— [Warumgsabeit  lhusafienvon
Wéchentlich oder bei Bedarf u  Gehduse mit leicht feuchtem Tuch abwischen. Unterwiesene Person

m  Bildschirm mit handelstblichen Glasreinigern und wei-
chem Tuch séubern.

(@) Nach giiltiger nationaler Vorschrift Elektrische Betriebsmittel (inklusive Netzteil) entsprechend
nationalen Vorschriften priifen.

10.  Stérungen und Fehlerbeseitigung

Nummer——————— stoung | Wogiiche rsache Mainahme T pusaufibrenvon |

O
—
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Gerét lasst sich nicht in Betrieb Fehlende Druckluft Energie- und/ oder Druckluftver-
nehmen und nicht programmie-  Keine Stromversorgung sorgung tberpriifen und/ oder
ren. herstellen.

3.1 Bei der Initialisierung Induktions-  Induktions-Generator nicht an der  Uberpriifen Sie die Verbindungen

Generator nicht erkannt. Verteilerplatine angeschlossen. im Gerat.

3.6 Stromfehler im IGBT. Fehlende Phase, Netzspannung zu Netzspannung priifen an der Netz-
niedrig anschluBdose bzw. im Gerét hinter
oder bricht wahrend des Schrump- den Sicherungen.
fens ein.

37 Stromfehler in Spule. Stromiberwachung der Spule er-  Spulenkontakte tiberpriifen.
kennt Spule tauschen.

Uber-/ Unterstrom.
eS 3.8 Sicherheitskreis offen. Spulentemperatur > 60°C Warten bis Spule abgekdihlt ist
Spulentemperatur oder Spule tauschen. Erneut versu-
chen.
3.9 Keine Spule vorhanden oder Spule Spule nicht montiert oder defekt.  Spule montieren oder ersetzen.
C defekt.
3.10 Sicherheitskreis offen. Temperatur im Induktions-Genera- Abkihlen lassen, warten.

Temperatur Kiihlkérper zu hoch  tor zu hoch.
zum Starten.

3.1 Sicherheitskreis offen Temperatur im Induktions-Genera- Abkiihlen lassen, warten.
Temperatur Kiihlkérper zu hoch.  tor zu hoch.



(Nummer ____________[storung ___________[MaglicheUrsache _______|MaBnahme ________|

3.12
3.13

3.24
3.25
3.26
3.27
3.28

3.29

3.30
3.31
333

11. Reinigung

Relais Stérung.

Hardware Fehler.

Induktions-Generator hat nicht
korrekt abgeschaltet.

Hardwarefehler IGOR Prozessor-
fehler.

Kommunikationsfehler IGOR zwi-
schen den beiden Prozessoren.

Relaisgruppe 1 Fehler.
Relaisgruppe 2 Fehler.

Relais/ Sicherung/ Phase Fehler.
Relais/ Lastwiderstand Fehler.

Relaistest momentan nicht aus-
fuhrbar.

Relaistest nicht bestanden Time
Out.

Uberspannung Netz.
Unterspannung Netz.

Phase fehlt.

Endstufenrelais zieht nicht an.

Ungliltige Induktions-Generator
Hardware erkannt.

Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.

Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.

Fehler im Induktions-Generator.
Fehler im Induktions-Generator.

Netzspannung zu hoch.

Netzspannung zu niedrig.

Erneut versuchen.

Mit Hersteller in Verbindung set-
zen.

Fehler quittieren und erneut versu-

chen.
Induktions-Generator tauschen.

Induktions-Generator tauschen.

Induktions-Generator tauschen.
Induktions-Generator tauschen.
Induktions-Generator tauschen.
Induktions-Generator tauschen.

Induktions-Generator tauschen.
Induktions-Generator tauschen.

Netz priifen.

Netz priifen.

Fehlende Phase bei der Netzversor- Anschluss Netz priifen.

gung.

Vor Beginn der Reinigung vom Stromnetz trennen. Mit leicht feuchtem Tuch reini-
gen. Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder Isemittelhaltigen Reini-

gungsmittel verwenden.

12. Lagerung

Nach Verwendung mit Staubschutzhiille abdecken.

Bei langerer Lagerung in Transportkiste lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem
Ort und bei Temperaturen zwischen +5°C und +40°C und relativer Luftfeuchtigkeit

14.5.

HSS
Hartmetall
HSS

>
c
w
N
S
=
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S
<
o
S

(D
>

6..32mm
20..25 mm
20..25 mm

WECHSELSCHEIBEN FUR SPANNFUTTERTYP SL, N, V

Fiir Werkzeug-@ |Wechselscheibe m

zwischen 50% und 70% lagern. Gelagerte Komponenten vor mechanischen Erschiit- 3-5mm 354240_3-5 3s 50 %
terungen und Beschadigungen schiitzen.
. 6 mm 354240_6-12 3s 100 %
] 3 ErsatZtel Ie 8 mm 354240_6-12 5s 100 %
Original-Ersatzteilbezug tiber Hoffmann Group Kundenservice.
14 T h . h D ¢ 10 mm 354240_6-12 3s 100 %
' echnische a"en 12mm 354240_6-12 4s 100 %
14.1. SCHRUMPFGERAT
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
Bezeichnung —_ Jwenr
- 0
Breite 700 mm 16 mm 354240_12-20 4s 100 %
Hohe 986 mm 18 mm 354240_12-20 6s 100 %
Tiefe 533 mm 20 mm 354240_12-20 7s 100 %
Maximal schrumpfbare Werkzeugldnge 500 mm 253 DA AU 12¢ L
Spannungsversorgung 3-AC 400V /50Hz + N G 54 AVSY ve 0L
230V, 50 - 60 Hz +P 14.6. MINIMALE WERKZEUG-EINSCHRUMPFTIEFE
Leistung TTkw Werkzeug - @ inimale Einschrumpftiefe
Gewicht 45 kg 3mm 13 mm
14.2.  KUHLEINHEIT 4mm 15 mm
(Bezeichnung ____________wet | 5mm 18mm
Breite 430 mm & 26 mm
Hohe 902 mm & 20w
Tiefe 533 mm 10 mm 32 mm
Gewicht 39 kg 12 34 mm
14.3. KUHLWASSER-RUCKKUHLER 14 mm 34 mm
Bezeichnung ————— qwen [ =
Breite 413 mm
18 mm 39 mm
Hohe 415 mm
20 mm 42 mm
Tiefe 283 mm
25 mm 47 mm
Spannungsversorgung 230V, 50-60Hz
32mm 52 mm
Leistung 0,47 kW . ..
14.7. AUSWAHLTABELLE FUR LUFTKUHLADAPTER
Gewicht 22 kg ”
GARANT-Art.-Nr. Vorbauldnge Aussendurchmes-
Fullmenge 71 GroBe = Bohrungs ser der Stirnflache
(1,6 Etylernglykol, 5,4 | Wasser) -9 des Spannfutters
14.4. AUSWAHLTABELLE WECHSELSCHEIBEN 354235_3-5,9 4,5 normal bis 120 mm 12 mm
354235 69 455 normal bis 120 mm 21 mm
SL Hartmetall 3.12mm 354235 9,1-12 4,5 normal bis 120 mm 24 mm
Nicht schrumpfbar 354235_12,1-16 4,5 normal bis 120 mm 27 mm
N Hartmetall 3.32mm
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GARANT Schrumpfgerat SU1 und Kihleinheit CU1

GARANT-Art.-Nr. Vorbaulidnge Aussendurchmes-
GroBe = Bohrungs ser der Stirnflache
-0 des Spannfutters
354235_16,1-22 4,5 normal bis 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normal bis 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normal 120 - 200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normal 120 - 200 mm 21T mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 - 200 mm 44 mm

15.  Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachge-
rechte Entsorgung oder Recycling beachten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk-
und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wiederver-
wertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.

16.  Original EU-/EG-Konformitatserklarung

NAME UND ANSCHRIFT DES HERSTELLERS

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststralle 15 - 90471 Nurnberg « Deutschland
WIR ERKLAREN IN ALLEINIGER VERANTWORTUNG, DASS DIE
GENANNTEN PRODUKTE

Marke

GARANT

Artikelnummer

354210

GroBe

SU1

Allgemeine Bezeichnung

Schrumpfgerat

Funktionsbeschreibung

Zum Ein-/ Ausschrumpfen fiir Schéfte aus

HM und HSS

allen einschldgigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten européi-
schen Harmonisierungsvorschriften entsprechen

Angewandte EU-/EG-Richtlinien

2006/42/EG, 2014/30/EU

und mit folgenden Normen iibereinstimmen.

Angewandte Normen

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Angewandte technische Normen und Spezifikationen
EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAME UND ANSCHRIFT DER PERSON, DIE BEVOLLMACHTIGT IST, DIE
TECHNISCHEN UNTERLAGEN ZUSAMMENZUSTELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen «
Deutschland
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Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
Geschaftsfihrer

wn
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1. General information
Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

1.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for
later and ensure they are accessible at all times.

Indicates a hazard which if not avoided
will lead to death or serious injury.

Warning symbols

A DANGER
A WARNING

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to death or serious injury.

Indicates a hazard which if not avoided
may lead to minor or moderate injury.

A CAUTION

Indicates a hazard which if not avoided
NOTICE may lead to damage to property.

@ Indicates useful tips and instructions to-
gether with information for efficient and
problem-free operation.

1.2, EXPLANATION OF TERMS

m  The term “chuck” used in these operating instructions refers to chucks or shrink-
fit chucks suitable for thermal clamping.

m  The term “shrink-fit unit” used in these operating instructions refers to the shrink-
fit unit SU1.

m  The term “cooling unit” used in these operating instructions refers to the cooling
unit CUT.

2. Safety

2.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

/\ DANGER

Electromagnetic interference from induction field.

Risk of fatal consequences for persons fitted with heart pacemakers or active im-
plants.

Maintain at least 3 m distance between the device and the implant.

/\ WARNING

Electrically live components

Risk of fatal electric shock.

Only shrink fit cleaned tools in cleaned chucks.

Avoid ingress of metal chips and liquids.

Clean the appliance regularly.

Repairs only by Hoffmann Group Customer Service.

If power cables or sockets are damaged, do not continue to use the device.
Before starting any installation, cleaning or maintenance work, disconnect the
device from the mains power supply.

Do not drive over, pinch or crush cables.

When disconnecting the unit from the mains, grip only the plug not the cable.
Do not operate with wet or damp hands.

Do not store liquids in the vicinity of electrically live components.

/\ CAUTION

Hot chuck and tool

If the cooling is insufficient, there is a risk of burns on hot chuck and tool.

Do not touch hot parts.

Wear safety gloves when shrinking in and for removal.

Cover hot tool holders with cooling adapters and place them in cooling places.
After the shrink fitting process, cool hot chucks in a suitable cooler.

Put hot tools down on non-flammable, heat-resistant surfaces.

/\ CAUTION
Electromagnetic radiation
Improper use of the equipment could result in exposure to electromagnetic radiation
Only start the shrink fitting process with the screening plate inserted.
Only start the shrink fitting process with the chuck inserted.

/\ CAUTION
Risk of crushing and cutting
Risk of crushing and cutting in the area between the induction coil and the tool.
Wear safety gloves.
Do not bring any body parts or objects into the travel area of the coil.

Damage caused by heating unsuitable chucks
Damage to the coil due to contact between hot chuck and coil body.
Only use chucks suitable for the shrink fitting process.

2.2, INTENDED USE

m  For clamping tools with shanks made of carbide and HSS in suitable chucks by
shrink fitting.

Maximum shrink-fit tool length 500 mm.

For use as a bench-top device.

For work in industrial environments.

Use only on a flat and clean base.

Shrink fit only clean tools in clean chucks.

Use only original spare parts and wearing parts.

Use only when correctly assembled and with safety devices and guards on the
machine fully operational.

m  Useonly when it is technically in good condition and safe to operate.

2.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not use unsuitable chucks.

m Do not use any highly flammable cleaning agents.

m  Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours
or solvents are present.
Do not use in potentially explosive atmospheres.
Do not carry out any unauthorised modifications.
Not for use where there is exposure to intense heat, direct sunlight, naked flames
or liquids.

2.4. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY

Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist person-
nel:

Transport [ Page 13]

Installation [ Page 13]

Commissioning [ Page 13]

Operation [ Page 13]

Maintenance [ Page 15]

Faults and troubleshooting [ Page 15]

Cleaning [ Page 16]

The operating company must ensure that personnel who work on the product com-

ply with the regulations and provisions together with the following instructions:

m National and regional regulations for safety, accident prevention and environ-
mental protection regulations.

m  No damaged products are assembled, installed or commissioned.

m  The necessary protective equipment is provided.

m  For operation only by trained and instructed personnel.

m  Provide protection at hazard points.

2.5. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention.

Select and provide protective work wear, such as foot protection and protective

gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.

2.6. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with as-

sembly work, mechanical installation, commissioning, troubleshooting and mainten-

ance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally ap-
plicable regulations.

Trained person
Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been
trained to perform work in the areas of transport, storage and operation.

2.7. NOISE AND VIBRATION

Emission sound pressure at one metre distance from the source of noise <70 dB(A)
3. Device overview

3.1. ACCESSORIES SUPPLIED

Shrink-fit unit

m  4xscreening plates @ 3 - 32 mm
® 1xclampring

m 1 pair heat-resistant gloves

Cooling unit

m  2xhoses

m  2x plug connections

m 1xcooling water recooler

3.2, SHRINK-FIT UNIT SU1 AND COOLING UNIT CU1
A

1 Integral tool storage 8 Tool storage

2 Induction coil 9 Storage for screening plates

3 Height adjustment lever 10 Air cooling

4 Cooling inserts 11 Connecting cable of the induction
generator



5 Contact cooler 12 Socket

6 Perforated panel 13 Socket connecting cable
7 Control panel 14

3.3. NAMEPLATE

@ Appearance of the nameplate may differ. In this case, take over the information ac-
cordingly.

Designation: ——— 1
Commercial Designation: — fz
Series / Type / Item number: *3

Voltage / Phases / Frequency: —

Full load current / SCCR:

Power: c e
Serial Number / YOC: %
( Hoffmann Supply Chain GmbH
ﬁbﬁalﬂnt PoststraRe 15 + 90471 Nuremberg  Germany 8

—— (5

—®

1 General designation 6 CEmark
2 Trade name 7 Electrical and electronic device
identification
Series / type / article number 8 Manufacturer’s address
4 VoltageinV/ phases / frequency 9 Serial number / build year
inHz

5 Fullload current in A / max. short- 10 Rated power in kW
circuit current in kA

4. Transport

@ Immediately on receipt check the product for damage in transport. If the product is
damaged, do not install or commission it.

Suspended loads

Crush hazard due to parts or equipment if they fall or swing uncontrollably.

» Do not enter under suspended loads or reach under them or into their range of
swinging.

»  Check that the attachment gear is securely attached. Do not attach attachment
gear to projecting components.

» Use only approved hoists and attachment gear rated for a sufficient lifting capa-
city.

»  Transport work must be performed by persons who have been instructed in the
safety aspects of hoists and transport work.

Transporting to the place of installation

The net weight is high - risk of injury if it is lifted improperly.

»  Wear foot protection and safety gloves.

»  Make sure the paths for movement and transport are clear.

»  Ensure during movement and transport that all drawers and cupboard doors are
closed and locked.

»  Atleast two persons must be employed to transport it to the installation location.

Improper transport

Damage due to improper transport.

» Use only suitable lifting gear for transport to the installation location.
»  Only lift by the housing, not by the induction coil.

» Do not drag them across the floor.

»  Transport horizontally.

»  Slowly set down.

Installation
m  Store or erect the system indoors at a location dust-free, dry and not exposed to
sunlight, free from shaking and vibration.
= Do not store or erect the system close to corrosive or aggressive chemical sub-
stances, solvents, moisture or dirt.
= Avoid exposure to direct sunlight.

Install the shrink-fit unit

v' Observe conditions at the installation location.

Shrink-fit unit is supplied in working order.

Put down the transport pallet at the installation location.

Place the unit on its feet.

Grip the unit by the housing and remove it from the transport pallet.
Remove all transport equipment before commissioning.

N

»  Shrink-fit unit installed.

Install the cooling unit

Observe conditions at the installation location.

Cooling unit is supplied partially assembled.

Recooler does not contain any fluids.

Place the cooling unit next to the shrink-fit unit.
Remove all transport equipment before commissioning.

S NENAN

»  Cooling unit installed.
6. Commissioning
6.1. POWER SUPPLY CONNECTION

A

Shrink-fit unit
1. Connect the connecting cable of the induction generator (3) to the electrical
mains (3-AC 400 V/ 50 Hz).

»  Shrink-fit unit (4) connected to electrical mains.

Cooling unit

@ Do not secure the socket connection to the shrink-fit unit with the induction gener-

ator fuse. In this case, the fuse can trip when the induction generator and cooling water

recooler are operated simultaneously.

1. On the shrinkfit unit (4), connect the socket connecting cable (2) to the electrical
mains (230 V /50 - 60 Hz).

2. Connect the connecting cable of the cooling water recooler to the socket on the
shrink-fit unit (4).

»  Connect the cooling unit to the electrical mains.
6.2. COOLING UNIT CONNECTION

B
. Attach a plug connection (8) (supplied) to both hoses (10).

2. Connect hose (10) to the cooling water inlet (2) of the cooling unit (1) and to the
cooling water outlet (9) of the cooling water recooler (4).

3. Connect hose (10) to the cooling water outlet (3) of the cooling unit (1) and to
the cooling water inlet (7) of the cooling water recooler (4).

4. Add 5.6 of water and 1.4 | of ethylene glycol (e.g. Glysantin G40, G64 or G65) to
the filler neck (6) of the cooling water recooler (4).

5. Set the temperature setting (5) on the cooling water recooler (4) to 18 °C.

»  Cooling unit connected.

6.3. SWITCHING ON

1. Turn on the main switch on the shrink-fit unit.
»  The program version number of the control panel appears for 5 s.
»  The version number of the shrink-fit unit appears for 5 s.

7. Operation

7.1. OPERATING PRINCIPLE OF THE THERMAL CLAMPING
PROCESS

v Only use suitable chucks

v Only use tools with a cylindrical shank (e.g. DIN 6535 form HA).

1. Position the induction coil over the chuck.

2. Inductively heat the clamping section of the chuck for a brief period.

»  The clamping section expands.
3. Insert the tool into the chuck / remove it from the chuck.
4. Cool the chuck and tool holder in the cooling adapter or in the cooling unit.
» Thetool is securely and precisely clamped / safely removed.

7.2. INSERTING THE CHUCK

Hot tool

Using screening plates with too large an opening diameter will result in heating of
the tool and impair the shrink fitting process.

»  Use only screening plates with an opening adapted to the diameter of the tool.

Tool cleaned, grease-free and dry.

Tool shank free of high points or projections.

Move the induction coil to the top position.

Insert a screening plate that is suitable for the chuck and tool diameter into the
induction coil.

Set aside a cooling adapter suitable for the chuck.

Insert the chuck into the tool holder.

Align the tool holder with the positioning Vee block.

Move the induction coil downwards until the lower edge of the screening plate
rests on the chuck.

AN

o v AW

»  Chuck and tool are ready for shrinking in.
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7.3. SHRINK FITTING

Define the process parameters — automatic mode

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Shrink-fit unit switched on.

From the main screen, select the “Selection” tab (1).

Select “Select chuck” (5).

Select the type of chuck in the “Select chuck” screen (4).

»  The selected chuck is transferred to the main screen (1).

»  The main screen is displayed.

From the main screen, select the “Select diameter” field (2).

5. Inthe “Select diameter” screen (3), select the tool diameter.

» The selected tool diameter is transferred to the main screen (1).
»  The main screen is displayed.

NN

»  Shrink fitting process parameters are selected.
Define the process parameters - manual mode

Use the saved setting

100 s 100 %

1. From the main screen, select the “Input” tab (1).
2. Inthe “Saved parameters” area (2), select the key with the desired saved setting.

»  Shrink fitting process parameters are selected.

Define a new setting

Garant

80s 110 %

1. From the main screen, select the “Input” tab (1).
2. Inthe “Shrink-fitting time” area (5), select a shrink-fitting time between 5.0 and
15.0 seconds using the “+/-" buttons.

3. Inthe “Performance” area (4), use the “+/-" buttons to select a relative perform-
ance between 50% and 150% of the default value.

4. If the setting is to be saved, select a key from 1 - 6 in the “Saved parameters” area
(2) and select “Save key assignment” (3).
» The setting is assigned to the selected key.

»  Shrink fitting process parameters are selected.

Edit a saved setting

Garant

80s 110 %

From the main screen, select the “Input” tab (1).

In the “Saved parameters” area (2), select the key with the desired saved setting.
Select “Edit key assignment” (3).

In the “Shrink-fitting time” area (5), select a shrink-fitting time between 5.0 and
15.0 seconds using the “+/-" buttons.

In the “Performance” area (4), use the “+/-" buttons to select a relative perform-
ance between 50% and 150% of the default value.

6. Select “Save key assignment” (3).

HwN =

v

»  Shrink fitting process parameters in the selected setting are saved.

Shrinking in / removal

Hot tool

Risk of burns from hot tool.

»  Wear safety gloves.

» Do not grip hot tool for more than 5 seconds.

Spalling
Risk of spalling of hot fragments of tool or tool holder.
»  Wear safety glasses.

v Shrinking in: chuck inserted in the tool holder and positioned in the positioning
Vee block and tool ready.

v" Removal: chuck with tool inserted in the tool holder and positioned in the posi-
tioning Vee block.

1. Select “Start” (2) at the bottom of the main screen.
»  The clamping section of the chuck is heated.

agang Lautt

b BEENDEN

2. To stop the heating process prematurely, select “Exit” (1).

Shrink in

NOTICE! Observe the minimum tool shrink-in depth, see Minimum tool

shrink-in depth [ Page 16].

v Heating time has finished.

1. Grasp the tool with safety gloves and insert it flush into the chuck.

2. Hold the tool in position until the chuck has cooled down enough so that the
tool does not slip in the chuck.

3. Move the induction coil upwards.



NOTICE! Take care not to damage the cutting edge of the inserted tool
when placing the screening plate.

Remove

v’ Heating time has finished.

1. Grasp the tool with safety gloves and remove it from the chuck.
2. Place the tool on a heat-resistant surface.

3. Move the induction coil upwards.

/\ CAUTION! Secure hot tool against access.
7.4. COOLING

Hot chuck and tool
Risk of burns on hot chuck and hot tool.

Cooling in cooling unit

1. Wearing safety gloves, remove the chuck with the tool from the tool holder.

2. Move the chuck with the tool to an available cooling point in the cooling unit.

3. Select the appropriate cooling insert size and insert it in the contact cooling at
the bottom, up to the detent.

4. Guide contact cooling over clamped tool.

»  Cooling of tool begins.

NOTICE! Take care not to damage the cutting edge of the inserted tool
when placing the cooling adapter.

8. Settings

v' Device is showing the start screen.
1. Select settings.

»  The following settings can be configured:

»  Wear safety gloves.

Cooling with the shrink-fit unit fan

1. Place the cooling adapter on the chuck.

NOTICE! Take care not to damage the cutting edge of the inserted tool

when placing the cooling adapter.

2. Select “Start” (2) to switch on the fan to cool the chuck.

3. If the chuck has cooled down sufficiently, select “Switch off” (1).

nterval -~ IMaintenancework | performedby

Weekly or as required m  Wipe down the housing with a slightly damp cloth.

According to the applicable national regulations

)

Fan runtime Set the runtime of the fan.
Language Set the language.
Unit Change the unit of measurement. (mm /

in)

9.  Maintenance

Electrically live components
Risk of fatal electric shock.

»  Maintenance and repair may be performed only by a trained specialist for elec-

tro-technical work.

»  Before starting any maintenance work, switch the unit off and disconnect it from
the power supply, disable it and protect it from being switched on again.

» Check that the system is electrically dead, earth it and short circuit it.

»  Cover or barrier off any adjoining components that are still live.

»  If any current-carrying components suffer damage, have them repaired immedi-

ately.

Trained person

m Clean the screen with a commercially-available glass
cleaner and a soft cloth.

10. Faults and troubleshooting

Number et lossiblecase ___ [acion ___|perormeby

The unit cannot be commissioned
or programmed.

Missing compressed air
No power supply

Check the electrical components (including the power sup-
ply unit) for conformity to national regulations.

Check and/or establish the energy
supply and/or compressed air sup-
ply.

Induction generator not connected Check the connections in the

to the distributor board.
Missing phase, mains voltage too

or falls during shrink fitting.
Current monitoring of the coil de-

overcurrent/undercurrent.
Coil temperature > 60 °C.

Coil not installed or defective.

Temperature in induction gener-

Temperature in induction gener-

device.

Check the mains voltage at the
mains connection socket or on the
unit behind the fuses.

Check coil contacts.
Replace the coil.

Wait until the coil has cooled down
or replace the coil. Try again.

Install or replace the coil.

Allow to cool, wait.

Allow to cool, wait.

Power amplifier relay does not en- Try again.

Invalid induction generator hard-
Induction generator error.
Induction generator error.
Induction generator error.

Induction generator error.
Induction generator error.

Induction generator error.

3.1 Induction generator not detected
during initialisation.
3.6 Power fault in the IGBT.
low
37 Current fault in coil.
tects
3.8 Safety circuit open.
Coil temperature
39 No coil present or coil defective.
3:10 Safety circuit open.
Cooler temperature too high to ator too high.
start.
31 Safety circuit open
Cooler temperature too high. ator too high.
3:12 Relay fault.
ergise.
3:13 Hardware error.
ware detected.
3:18 Induction generator has not
switched off correctly.
3:22 Hardware error IGOR processor er-
ror.
3:23 IGOR communication error
between the two processors.
3:24 Relay group 1 error.
3:25 Relay group 2 error.
3:26 Relay/fuse/phase error.
3:27 Relay/load resistance error.

Induction generator error.

Contact the manufacturer.

Acknowledge the error and try
again.
Replace the induction generator.

Replace the induction generator.

Replace the induction generator.
Replace the induction generator.
Replace the induction generator.

Replace the induction generator.
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Number e poblecause —— JAgion ——|performedby

3:28 Relay test cannot be executed at
this time.

3:29 Relay test failed, timeout.

3:30 Mains overvoltage.

3:31 Main undervoltage.

3:33 Phase missing.

11. Cleaning

Disconnect from the power supply before starting cleaning. Clean with a slightly
damp cloth. Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners.
12. Storage

After use, cover the unit with the dust cover.

If the unit is to be stored for an extended period, place it in the transport case in a dry
place protected from light and dust at temperatures between +5°C and +40°C and
relative atmospheric humidity between 50% and 70%. Protect stored components
against mechanical shaking and damage.

13. Spare parts

Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.

14. Technical data
14.1.  SHRINK-FIT UNIT

Width 700 mm
Height 986 mm
Depth 533 mm

Maximum tool length that can be shrink 500 mm
fitted

Power supply 3-AC 400V /50Hz + N

230V, 50 - 60 Hz +P
Performance 11 kw

Weight 45 kg
14.2. COOLING UNIT

Width 430 mm
Height 902 mm
Depth 533 mm
Weight 39kg

14.3. COOLING WATER RECOOLER

Width 413 mm

Height 415 mm

Depth 283 mm

Power supply 230V, 50 - 60 Hz
Performance 0.47 kW

Weight 22 kg

Capacity 71

(1.6 ethylene glycol, 5.4 | water)
14.4. SCREENING PLATES SELECTION TABLE

Chuck type Type of oo

SL Tungsten carbide 3.12mm

HSS Unsuitable for shrink fitting
N Tungsten carbide 3.32mm

HSS 6..32mm
\'% Tungsten carbide 20..25mm

HSS 20..25mm

14.5. SCREENING PLATES FOR CHUCKTYPESSL, N, V

For tool @ Screening plate W Heating power

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 65 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %

Induction generator error.

Induction generator error.
Mains voltage too high.

Mains voltage too low.

Replace the induction generator.

Replace the induction generator.
Check the network.
Check the network.

Missing phase in the mains supply. Check the network connection.

Foronio__Jscening e Shiingiime Heatngponer

18 mm 354240_12-20 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 125 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. MINIMUM TOOL SHRINK-IN DEPTH

Tool-g |Minmumshrinkcin depth

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm
32mm 52mm

14.7.  SELECTION TABLE FOR AIR COOLING ADAPTER

GARANT item No. |Chuck Engagement External diameter
Size =Hole - @ length of the end face of
354235_3-5.9 4.5 standard up to 120 mm 12 mm
354235_6-9 4.5 standard up to 120 mm 21 mm
354235_9.1-12 4.5 standard up to 120 mm 24 mm
354235_12.1-16 4.5 standard up to 120 mm 27 mm
354235_16.1-22 4.5 standard up to 120 mm 33 mm
354235_22.1-32 4.5 standard up to 120 mm 44 mm
354236_3-5.9 4.5 standard 120-200 mm 12mm
354236_6-9 4.5 standard 120 - 200 mm 21 mm
354236_9.1-12 4.5 standard 120 - 200 mm 24 mm
354236_12.1-16 4.5 standard 120 - 200 mm 27 mm
354236_16.1-22 4.5 standard 120 - 200 mm 33mm
354236_22.1-32 4.5 standard 120 - 200 mm 44 mm

15. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regu-
lations for correct disposal or recycling. Segregate items into metals, non-metals,
composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

16.  Original EU/CE declaration of conformity

NAME AND ADDRESS OF THE MANUFACTURER

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 - 90471 Nuremberg « Germany
WE DECLARE UNDER OUR SOLE RESPONSIBILITY THAT THE
PRODUCTS MENTIONED

Brand

GARANT

Article number

354210

Size

SU1

General designation

Shrink-fit unit

Function description

For shrink-fitting and removal of carbide
and HSS shanks



satisfy all applicable provisions of the following European harmonisation regu-
lations

Applied EU/EC directives

2006/42/EG, 2014/30/EU

and comply with the following standards.

Applied standards

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Applied technical standards and specifications

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAME AND ADDRESS OF PERSON AUTHORISED TO COMPILE THE
TECHNICAL DOCUMENTS

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Munich « Germany

Munich, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
Managing Director

www.hoffmann-group.com
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16. Opwurunanua EC/EO peknapauus 3a cboTBeTCTBME 24



1. 06wy ykazaHus

MpoueTeTe 1 cnasgaiiTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTPE6UTENS, 3ara3eTe ro 3a no-
KbCHa CMpaBKa 1 ro APbXKTe Ha PasronoXKeHe Mo BCAKO Bpeme.

1.1. CMMBOJIN U CPEACTBA 3A NPEACTABAHE

I'IpoqueTe 1 cnassanTe PBKOBOACTBOTO 3a I'IOTpeGMTenﬂ, 3anaseTe ro 3a no-
/K‘bCHa CnpaBKa 1 ro ApbXTe Ha Pa3nosioXKeHMe No BCAKO Bpeme.

0603HauaBa OMacHOCT, KOATO BOAW [0
CMBPT WAV TEXKO HapaHsABaHe, ako He
6bae nsberHara.

|A n PEnyn PE)'(AEH M E 0603HayaBa OMaCHOCT, KOATO MOXe Aa

AoBefe A0 CMbPT UITN TEXKO
HapaHABaHe, ako He 6'bﬂe n3berHara.

| 0603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXKeE fia

[l0Befe A0 JIEKO VNV CPEAHO

HapaHsBaHe, ako He 6be n3berHara.

| O603HauaBa OMacHOCT, KOATO MOXKeE fia

[l0Befie 0 MaTePUANHU LIETH, aKO He

6bae nsberHara.

@ O603HauaBa MosiesHN CbBETU 1
yKa3aHus, KakTo 1 nHpopmaums 3a
edukacHa 1 6e3aBapuiiHa ekcrnoaTayys.

1.2. OBACHEHUE HA MOHATUATA

®  /I13n0Nn3BaHOTO B HAaCTOALIOTO PHKOBOACTBO 3a €KCMN/I0ATaLuA NOHATIE

,3aTeraTefieH NaTPOHHIIK” Ce OTHACA 3a 3aTeraTesieH NaTPOHHUK 1NN
TePMOCBVIBaeM NaTPOHHIK, MOAXOAALM 33 TEPMUYHO 3aTAraHe.

®  /I13non3BaHOTO B HAaCTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a €KCMN/I0aTaLmaA NoHATME
,YCTPOWCTBO 3a CrbBaHe"” ce OTHacA 3a YCTPOWCTBOTO 3a crbBaHe SUT.

® V3non3eaHoTo B HaCToALWOTO PbKOBOACTBO 3a eKcruioaTtaynsa noHATNE
LOXNaXkaall, Moayn” ce oTHacA 3a oxnaxpaawma mogyn CU1.

2. besonacHocT

2.1. OCHOBHUW YKA3AHUA 3A BE3OMNMACHOCT

EneK'rpomaerer CMyLieHNA OT NoJie Ha UHAYKUMATa.
OnacHOCT 3a MBOTa Ha XOpa CbC CbpAeYHN CTUMYNAaTOPW UKW aKTUBHU UMMNIAHTN.
» I'Io,cmbpxaﬁTe pa3cToAaHue oT Hall-manko 3 m mexapy yCTpOVICTBOTO nwvmnnaHTa.

MpeaynpeanTenHn cUMBoOnAM

A OMACHOCT

/A  NOBULIEHO

| VYKA3AHUE

[ A npEpynPEXAEHVE |

TokoBoaeLw KOMMOHEHTH

OnacHOCT 3a X1BOTa NOPajAMN TOKOB yaap.

» [locTaBAaiTe caMo NOYMCTEHN MHCTPYMEHTU B MOUNCTEHU 3aTeraTesHn
naTPOHHNLN.

»  W3barBaiTe NPOHMKBaHe Ha METasHW CTPYXKKW U TEYUHOCTW.

» [louncreaiiTe pefJOBHO YCTPOWMCTBOTO.

»  PeMOHTU camo OT cepBu3HaTa cyx6a 3a 06cnyBaHe Ha knueHTu Ha Hoffmann
Group.

»  [pun noBpeaeHy enekTpuUeckn Kabenu nnu enekTpuYeckn KOHTaKTu noeeye He
n3nonseanTe ypena.

»  W3KniouBaiiTe ypeaa oT eNekTpuyeckaTa Mpexa npeau 3anoysaHe Ha BCAKaKBY
PaboTN MO MOHTaXa, NOYNCTBAHETO 1 NoAApPbKKATA.

» He npemuHaBaliTe BbpXy kabena, He ro onbBaiiTe U He ro NPUTUCKaiTe.

»  3a[a M3KNounTe YCTPOICTBOTO OT efleKTpryeckaTa Mpexa, IpbrHeTe camo
ulencena, a He Kabena.

» He paboTeTe C BNaXHu U1 MOKpY pbLie.

»  He cbxpaHABaliTe TEUHOCTY B GNN30CT 4O KOMMOHEHTY MOJ HanpeKeHue.

| /\ NOBUILEHO BHUMAHVE

lopely 3aTeraTesnieH NaTPOHHUK U UHCTPYMEHT

AKO OXNax[aHeTo e HeflOCTaTbUHO, OMACHOCT OT M3rapAHe OT ropeLy 3aTerateneH

NaTPOHHVK N UHCTPYMEHT.

» He pokocBaiTe ropeLym YacTu.

» HoceTe 3aWmUTHN pbKaBULM NpK pas3rbBaHe/CBUBaHE.

»  TloKpuiTe NprcnocobneHnsTa 3a 3aKkpenBaHe Ha roOPeLLY UHCTPYMEHTM C
afanTepwu 3a oxnaxxaaHe 1 rvi NoctTaBeTe B OXNAANTENHM CTaHLMN.

» Cnep npoleca Ha CB/BaHe oxnajeTe ropeLyyTe 3ateraTesiHn NaTPOHHULM B
NOAXOAALL OXNaAnUTen.

» [ocTaBANTe ropewmTe MHCTPYMEHTU BbPXY He3ananvimu, orHeycTonunsmn
MOANOXKN.

| /\ NOBULIEHO BHYMAHVE

EneK'rpomaerHo n3nbyBaHe

OnacHocTt oT €1eKTPOMArHTHO 13/TbYBaHe Npu HenpasuiHa yno1'pe6a Ha cucTtemata
»  3anoyHeTte npoueca Ha CBMBaHe CaMO C NOCTaBEH CMeHAEM ANCK.

»  3anoyHeTte npoueca Ha CBMBaHe CaMO C MNOCTaBeH 3aTeraTesieH NaTpoHHNK.

| /\ MOBUILEHO BHUMAHUE

Puck oT cmaukBaHe n nopsasBaHe

OnacHOCT OT CMaYKBaHe n nopAsBaHe B 30HaTa Mexay NHAYKUMNOHHaTa HaMOTKa 1

NHCTPYMEHTa.

» Hocete npegnasHy pbKaBuyn.

» He nocraBsiTe yactu Ha TANOTO UK npegmeTn B obcera Ha ABWXeHNe Ha
HaMOTKaTa.

Mospeau nopaan HarpABaHe Ha HENOAXOAALYN 3aTeraTe/IHN NaTPOHHULUN

I'IOBpe,qa Ha HaMOTKaTa nopajamn KOHTaKT C ropeLl 3ateratefnieH nNnaTpoOHHUK U TANO Ha

HaMoOTKaTa.

» M3non3BaiiTe camo 3aTeratenHu NMaTpOHHNUN, NOAXOAALWMN 3a nNpoLueca Ha
CB/BaHe.

2.2, YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

®m 3a3aTAraHe Ha UHCTPYMEHTU C APBXKKY, M3paboTeHn oT TBbpAa crnas u HSS, B

noaXoAALM 3aTeraTesHy NaTPOHHNLM Ype3 CBMBaHe.

MakcumanHa AbmKnHa Ha MHCTPYMeHTa 3a cBuBaHe 500 mm.

3a u3nonsBaHe KaTo HacTOMEH ypes.

3a npomuiuneHa ynotpeba.

M3non3Balite camo Ha paBHa 1 Y/CTa OCHOBA.

CBuBaliTe CaMO NMOUYNCTEHN UHCTPYMEHTMN B MOUNCTEHN NATPOHHULIN.

M3non3Balite caMo OpuUrnHanHy pe3epBHU 1 U3HOCBALLW Ce YacTu.

M3non3BaiTe mallyHaTa camo KOraTo € MOHTMpaHa NpaBuiHO 1 nNpefnasHuTe 1

3aLMTHUTE YCTPONCTBA GYHKLMOHUPAT HOPMAJTHO.

®  /I3nonsBaiiTe camo B TexHUYeCKM 6e3ynpeyHo 1 6e30MacHo 3a ekcnioaTayus
CbCTOAHME.

2.3. YMNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUE

® He u3snonsgarite HeNoaxoAAWM 3aTeraTeNiHy NAaTPOHHNLN.

®  He u3snonsgarite necHo3ananimv NOYMCTBALLM NpenapaTu.

®m He u3nonsgaiiTe B 30HU C BUCOKM HMBA Ha Npax, 3ananumu rasose, U3napeHus
WAN pasTBOPUTENN.

®m He u3nonsgaiite B NoTeHUMaNHo eKcnnosnsHa atMocdepa.
® He npepnpuemaiite camoOBONHM NpeyCcTPONCTBa.

®  He unsnarante Ha cunHa TonnmHa, npAKa CibHYEBa CBET/INHA, OTKPUT Or'bH, BOAa
NN NPAK KOHTAKT C TEYHOCTW.

2.4. 3AABJIKEHUA HA EKCIIJIOATUPALLNA

YBeperTe ce, 4e BCUYKM Aonynoco4yeHn fenHoCTN ce N3BBbpLIBAT CaMo OT
KBaﬂVId)VILlVIpaH cneymnannsnpaH nepcoHarn:

TpaHcnoptupaHe [+ CtpaHuua 20]
Pasnonarane [ Ctpanuua 20]

MyckaHe B ekcnnoatauwmsa [ CtpaHuua 20]

Pa6ota c ypepa [ CtpaHuua 21]

Mopapbxka [ CtpaHmua 22]

HeunsnpaBHOCTU 1 OTCTpaHABaHe Ha rpewwku [+ CtpaHuua 23]

Mouncreane [ CtpaHuua 23]

EkcnnoatupawuaT Tpabsa Aa rapaHTMpa, Ye nruaTta, paboTelly Nno NpofyKTa,

cnasgart pasnopefouTe 1 NpaBuaTa, KakTo 1 ClIefHNTE yKa3aHUs:

®  HaumoHanHu 1 permoHanHu npeanrcaHma 3a 6e3onacHoOCT, NpeAnasBaHe ot
3710MOMNYKM 1 €KONOTMYHM pasrnopeaom.

m  He MoHTUpaiiTe, He NHCTanMpaiTe 1 He NycKanTe B eKCrnnoaTauma NoBpeseHn
NPOAYKTY.

m  Heobxogumute npegnasHu cpeacTsa Tpabsa fa 6bAaT NOArOTBEHN.

m  O6cnyxBaHeTo TpAGBa Aa ce M3BbPLLBA CaMO OT 06yyeH, KBanuduuympaH
nepcoHan.

m  Obe3onaceTe onacHUTE 30HU.

2.5. JINYHU NPEANA3HU CPEACTBA

CnasBaiiTe HaLVIOHaHKTe 1 PervioHanHnTe pasnopenou 3a 6e3onacHoCT u

npeanasBaHe oT aBapuu. V136epeTe 1 ocurypeTe 3alMTHO 06NeKNo, Hanp.

npeanasHu CpeACcTBa 3a KpakaTa W 3aliMTHI PbKaByLK, CNOPeA CboTBeTHaTa

NIeiHOCT 1 OYaKBaHUTe PUCKOBe.

2.6. KBAJIMOMKALUA HA MEPCOHANA

Cney TV No HUYHN Aeil ™

CneupranncTi B KOHTEKCTa Ha Ta3n JOKYMEHTaLMA ca XOpa, KOWTO Ca 3ano3HaT CbC

CTPYKTypaTa, MEXaHWYHMA MOHTaX, MyCKaHeTO B eKCMIoaTaLus, OTCTPaHABAHETO Ha

HeM3MpaBHOCTM 1 NOAAPBKKATA Ha MPOAYKTA U KOUTO MMAT CefjHuTe

KBanuomnkaumu:

m  KBanudukauma/obyueHue B 06nacTTa Ha MexaHMKaTa CbrIacHO HaLMOHANHUTe
pa3snopenbw.

UHCTpyKTMpaHn nuua

WVIHCTpYKTUpaHM Mua no CMUCHAA Ha Tasu AOKYMEHTALMA ca LA, KOMTO ca

VHCTPYKTUPaHW 3a M3BbpLUBaHe Ha paboTa B 0611aCTTa Ha TPaHCNOPTMPAHETO,

CbXPaHEHVETO 1 eKCnoaTaumaTa.

27. LWyM U BUBPALIN

Hueo Ha 3BYKOBO HanAraHe Ha pa3ctoAHue OT €ANH METbP OT N3TOYHMKaA Ha LWyMm <70
dB(A)
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3. O6u npernen Ha ypeaa
3.1.  JOMbAHUTENHO OGOPYABAHE

YcTponcTBO 3a crbBaHe
m  4x cmeHsemu gucka @ 3 - 32 mm

m Ix3aTAaraw npbcreH
= 1 4ndT TONNO3AWMUTHN PBKaBULM

Oxnaxpaiy moayn

B 2X MapKy4

®  2X LUencenHo cbefjuHeHve

®m Ixcuctema 3a cHabasABaHe c 060pOTHa BOfa 3a OXnaxpaaHe

3.2, YCTPOWCTBO 3A CIbBAHE SU1 U OXJTAXKAALL MOAY CU1
A

1 WHTerpupaHo cbxpaHaBaHe Ha 8 MacTo 3a cbXpaHABaHe Ha
VHCTPYMEHTN VNHCTPYMEHTN

2 WHpyKUMOHHa HaMOTKa 9 [locTaBKM 3a CMEHAEMM ANCKOBE

3 JlocT 3a perynupaHe Ha 10 Bb3aywHo oxnaxpaaHe
BMCOYMHATA

4 Oxnakgawiy BNoxKmn 11 Cebp3Baly Kaben Ha

VHAYKUVIOHHWA reHepaTop
5 KoHTakTeH oxnaguten 12 EneKkTpryecKkn KOHTaKT
6 MNepdopupaH naHen 13 Cebp3Baly Kaben 3a

€/1eKTPNYECKN KOHTaKT
7 Maxen 3a ynpasneHune 14
3.3. OABPUYHA TABEJIKA

@ DabpuyHama mabesnka Moxe 0a u3enexod pasaudHo. B makwss cyyaii
npunoxeme 0aHHUMe CbOMBEMHO.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —3

~ Power: ~
ce -
Serial Number / YOC:

| . | Hoffmann Supply Chain GmbH
P Y T TEV L8l PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

1 TeHepnyHO HavMeHOBaHUe 6 Mapkuposka CE

2 TbproBCKO HaMMeHOBaHMe 7 CvmBON 3a MapKmpaHe Ha
€/1eKTPNYECKO 1 eNIeKTPOHHO
obopypaBaHe

3 Cepwua/Tun/KatanoxeH Homep 8 Appec Ha npousBoanTens

4 HanpexeHve BbB V/pasun/uectota 9 CepueH Homep/ToauHa Ha

B Hz Npon3BOACTBO
5 T[lbnHO enekTpuyecko 10 HomwuHanHa mouHoct B kW

HaToBapBaHe B A/MaKc. TOK npu
KbCo cbefuHeHue B kA

4. TpaHcnoptupaHe

@ posepeme npodykma 3a mpaHcnopmHu nospedu 8edHdza c/ied Nosy4asaHe.
AKo e nospedeH, He U3BBpWBALime MOHMAX U/IU NYCKAHE 8 eKCNIOAMAyus.

[ A noBuwEHO BHUMAHVE |

Bucawm roBapmn

OnacHOCT OT cMayKBaHe NopajAu Naaally v HEKOHTPONMPaHO 3aBbPTaLyM ce YacTu

nnn obopypBaHe.

» He npucTbnBaiiTe 1 He NocAraiiTe NoA U B 06xeaTa Ha 3aBbpTaHe Ha OKayeH
TOBapu.

» [poBepeTe CTabUIHOTO NONOMXEHME Ha MPVUCNOCObNEHNATa 3a 3aKpenBaHe, He
3aKpenBaiiTe KbM N3AaBaLLy Ce KOMMOHEHTH.

»  V3non3BaiiTe camo paspeLLeHn NofeMHU MEXaHU3MMN U MPUCIOCO6NeHNs 3a
3aKpenBaHe ¢ JOCTaTb4yHa TOBaPOHOCKIMOCT.

»  TpaHCnopTHWTE AeiHOCTY TPAGBA Aa Ce M3BbPLLUBAT OT ML, TPEeMUHANMN
VHCTPYKTaX Mo TeXHUYecka 6€30nacHOCT npu paboTa ¢ NofeMHN MEXaHU3MM U
TPAHCMNOPTHY AEHOCTH.

| /\ MOBUIIEHO BHUMAHUE

TpaHcnopTupaHe 0 MACTOTO Ha NOCTaBAHe

OnacHOCT OT HapaHsABaHe NOPaAM roffMO COBCTBEHO TEr0 OT HEMPABUAHO

noBauraHe.

» Hocete 3awmtHn 06yBKY, pbKaBuULM.

»  Ocurypere MbTuLa 3a N36yTBaHE N TPAHCMOPT.

»  ByTaiiTe nnn TpaHcnopTupaiiTe camo CbC 3aTBOPEHM, 3aKNIOUEHU YeKMEeLKeTa 1
oTaeneHue Ha wkada.

»  TpaHcrnopTupainTe A0 MACTOTO Ha MOCTaBAHE HaN-Manko C ABaMa AyLUu.

HenpaeunHo TpaHcnoptupaHe

MoBpefa nopaav HenpaBWIHO TPaHCNOPTHPaHe.

»  3aTpaHcnopTpaHe A0 MACTOTO Ha pa3rnonaraHe 13non3paiTe camo NOAXOAALLN
TOBapONoAeMH/ CpeAcTBa.

» [oBauranTe camo 3a KOpPMyca, a He 3a MHAYKLMOHHaTa HaMOTKa.

» He gbpnanTe no noga.

»  TpaHcnopTupanTe B XOPU3OHTANTHO MONOXKEHME.

»  CBanaunTe 6aBHo.

5. Pa3nonaraHe

| | C'bXpaHHBaVITe WM NOCTaBANTE Ha MACTO, 3alLNTEHO OT CBET/INHA, 6e3 npax, cyxo
OTBbTPe U 6e3 TpenTeHua 1 Bubpaumn.

m He CbXpaHﬂBaVlTe 1 He rnocTaBaiTe B 65M30cT A0 pasaxaalwmn, arpecnBHN,
XUMNYECKN BeLLECTBA, Pa3sTBOPUTENN, BNara v 3aMbpcABaHe.

m  W3bareanTe npAKa cbHYeBa CBET/IMHA.

Pa3snonaraHe Ha yCTpOIﬁCTBOTO 3a croBaHe

CnasBaiite YyCnoBMATa Ha MACTOTO Ha pa3nonaraHe.

YCTPOIZCTBOTO 3a CrbBaHe ce A0CTaBA B CbCTOAHME, TOAHO 3a eKcrioaTayma.
MNocTaBeTe TPaHCNOPTHMA NaNeT Ha MACTOTO Ha pasnonaraHe.

MocTasete yCTpOVICTBOTO Ha KpakKaTa 3a nocTtaBAHe.

W3BapeTe yCTpODICTBOTO OT TPAaHCNOPTHMA NaneT, KaTo ro XBaHeTe 3a Kopnyca.
I'Ipe,qvn nycKaHe B eKcrniioatauma oTCTpaHeTe BCUYKN TPAHCMOPTHW CpeAcTBa.

HWN =

»  YCTPONCTBOTO 3a CrbBaHe € MOHTUPAHO.

Pa3snonaraHe Ha oxnaxpawma moayn

v’ CnasBaiiTe yc/i0BUsATa Ha MACTOTO Ha pasronaraHe.

v OxnaxpalyysaT Mogys ce JOCTaBsA YacTUYHO MOHTHPAH.

v Cuctemara 3a cHabpABaHe C 060POTHa BOAA 3a OX/aX/aHe He Cbibpa
TEYHOCTU.

1. TocTtaBeTe oxnaxpaalymna MOAyn A0 YCTPONCTBOTO 3a CrbBaHe.

2. Tpepnu nyckaHe B eKCrioaTaLma oTCTpaHeTe BCUYKM TPAHCMIOPTHM CpefcTBa.

»  OxnakpawyaT Mogys € MOHTUPaH.

6. TlyckaHe B ekcrnnoatauma
6.1.  CBbP3BAHE KbM 3AXPAHBAHETO C HAMPEXEHUE

A

YcTpoicTBO 3a CrbBaHe
1. CBbpxeTe cBbp3BaLMA Kaben Ha NHAYKUMOHHUA reHepaTop (3) KbM
enekTpuyeckata mpexa (3-AC 400 V/ 50 Hz).

»  CBbpeTe yCTPONCTBOTO 3a CrbBaHe (4) KbM enekTpuyeckata mpexa.

Oxnaxpauy moayn

@ He o6e3onacsasaiime c6bp386aHemo Ha KOHMAKMHAMA Kymus Ha

ycmpolicmeomo 3a c2peaHe ¢ npednasumerns Ha UHOYKUUOHHUSA 2eHepamop. B mosu

cnyyali npednasumensam moxe 0a ce 3adelicmed, ako UHOYKUUOHHUAM 2eHepamop u

cucmemama 3a cHa60seaHe ¢ 060pomHa 800d 3a oxsiaxoaHe pabomam

e0HoBpeMeHHO.

1. CBbpeTe CBbp3BaLLMA Kaben 3a enekTpUYeCcKns KOHTAKT (2) KbM
eneKkTpuyeckata mpexa (230 V/ 50 - 60 Hz) Ha ycTpoCTBOTO 3a crbBaHe (4).

2. CBbpKeTe CBbp3BalyMsA Kaben Ha cucTemarta 3a cHabgsBaHe ¢ 060poTHa BoAa 3a
oxNaXAaHe KbM KOHTaKTHaTa KyTuA Ha YCTPOWCTBOTO 3a CrbBaHe (4).

»  OxnaxpawwmaT MOAyJ e CBbP3aH KbM e/IeKTpryecKaTa Mpexa.
6.2. CBbP3BAHE HA OXJIAXOALLMA MOAYIN

1. CBbpxeTe LWencenHo cbegnHeHmne (8) (NpefoCcTaBeHO C JOCTaBKaTa) KbM ABaTa
mapkyuya (10).

2. CebpKeTe mapkyua (10) Kbm NoAaBaLLOTO YCTPOWCTBO 3a OXNaxaalla Boaa (2) Ha
oxnaxpaaluma moayn (1) v KbM 3xofa 3a oxnaxjalya Bofa (9) Ha cuctemarta 3a
cHabpsABaHe c 060pOTHa BOAA 3a OXNaxgaHe (4).

3. CebpeTe mapkyya (10) KbM YCTPOICTBOTO 3a M3THYaHe 3a oxNaxaalya Boaa (3)
Ha oxnaxaauma moayn (1) M KbM BXofa 3a oxnaxpjalya Bofa (7) Ha cuctemarta 3a
cHabpsABaHe c 060pOTHa BOAA 3a OXNaxaaHe (4).



4. [lo6asete 5,6 | Boga u 1,4 | etunenrnukon (Hanp. Glysantin G40, G64 unn G65) B
HaKpaWHMKa 3a MbiHeHe (6) Ha crcTemata 3a cHabasaBaHe c 060pOTHa Bofa 3a
oxnaxpgaHe (4).

5. 3apaiiTe HacTpoliKaTa 3a Temnepartypa (5) Ha ccTemaTa 3a cHabasaBaHe ¢
o6opoTHa BoAa 3a oxnaxpaaHe (4) Ha 18°C.

»  OXNaxpawusaT MOAYN € CBbp3aH.
6.3. BKJTIOYBAHE

1. BkntoueTe rnaBHUA NPeKbCBaY Ha yCTPOMCTBOTO 3a CrbBaHe.
» HomepbT Ha BepcuATa Ha Nporpamara Ha KOMaHAHWA NaHen ce Mokassa 3a 5
Cek.
» HomepbT Ha BepcKATa Ha YCTPOCTBOTO 3a CrbBaHe Ce MoKasBsa 3a 5 cek.

7. Paborta c ypena

7.1. MPUHLMM HA AEACTBUE HA NMPOLIECA HA TEPMUYHO
3ATATAHE

M3non3BaiTe camo NoAxoAALM 3aTeraTesiHy NaTPOHHULN

M3non3BanTe caMo MHCTPYMEHTM C LUANHAPUYHa fpbxKa (Hanp. DIN 6535

dopma HA).

1. MNo3nunoHMpaiiTe UHAYKLMOHHATa HAMOTKa Haj 3aTeraTesHVA NaTPOHHMK.

2. 3aTonneTe UHAYKTUBHO yYacTbKa 3a 3aTAraHe Ha 3aTeraTesiHmA NaTPOHHUK 3a
KpaTKo Bpeme.
»  [InanasoHbT 3a 3aTAraHe ce paswWwmpsBa.

3. TlocTaBeTe MHCTPYMeHTa B 3aTeraTesiHUA NaTPOHHVK/U3BaAeTe ro ot
3aTeraTesIHNA NaTPOHHNK.

4. OxnapeTe 3aTeraTesHVA NaTPOHHMK M NPUCNOCOBNEHNETO 3a 3aKpenBaHe Ha
VHCTPYMeHTa B afanTepa 3a oxylaxxaaHe Uiy B oxnaxpalna mogyn.

v
v

»  VIHCTPYMEHTBT € 30paBo 1 NpeLn3HO 3aTerHat/6e3onacHo 1sBageH.
7.2. NMOCTABAHE HA 3ATEITATEJIHUA NATPOHHUK

Fopely MHCTPYMeHT

3arpsABaHe Ha MHCTPYMEHTA 1 HapyLUEH NPOLIEC Ha CrbBAHE NOPaAM U3MOM3BaHe Ha

CMEeHAEMM AUCKOBE C TBbPAE FONAM AUAMETBP Ha OTBOPA.

»  M3non3gaiiTe camo CMEHAEMY VCKOBE C OTBOP, CbOBpaseH C ArameTbpa Ha
VHCTPYMEHTa.

MHCprMeHTbT € MouncTeH, o6e3macneH n CyX.

[pbXKKaTa Ha UHCTPYMeHTa e 6e3 N3MbKHaNoCTn n W3XBBPAAHUA.

anMECTeTe NHAYKUMOHHaTa HaMOTKa B Hal?l-rOpHO nonoXxeHune.

MocTaBeTe cMeHAEeM ANCK, NOAXOAALL 33 3aTeraTenHms MaTPOHHUK U AnaMeTbpa
Ha NHCTPYMEHTQ, B UHOYKUMNOHHAaTa HaMOTKa.

S EENAN

3. TpuroTseTe NoaxoAALy afanTep 3a OxaxAaHe 3a 3aTeraTesHMA NaTPOHHUK.

4. MocTaBeTe 3aTerateNIHMA NATPOHHKK B MPUCMOCOBNEHNETO 3a 3aKpenBaHe Ha
MNHCTPYMeHTa.

5. ToppaBHeTe NPUCMOCOBEHMETO 3a 3aKpernBaHe Ha MHCTPYMEHTa C Np13MaTa 3a
no3uLMOHMpPaHe.

6. [MpemecTeTe MHAYKUMOHHATA HAMOTKA HafoNy, AOKAaTO AONHUAT pbb Ha
CMeHAeMMA ANCK NIerHe BbPXy 3aTeraTesiHvA NaTPOHHMK.

» 3aTeraTenHuAT MATPOHHNK N UHCTPYMEHTDBHT Ca rOTOBU 3a CBMBAHeE.

7.3. CBUBAHE

[LedpnHnpaHe Ha napameTpuTe Ha NpoLieca — aBTOMATUYEH PEXUM

Garant

Spannfutter

swihlen auswihlen

v’ YCTPOWICTBOTO 3a CrbBaHe e BKIIIOUEHO.
1. Ha ocHoBHUA ekpaH n3bepeTe pasaena ,M360p” (1).
2. W36eperte ,/360p Ha 3aTerateneH NaTpoHHuK” (5).

NedunHnpaHe Ha NapameTpuTe Ha NpoLeca — PbUeH PeXnm

M3nonspaiiTe 3anameTeHaTa HacTpolika

[leduHnpaHe Ha HOBa HacTpoiKa

PepakTupanTe 3anameTeHaTa HacTpoiika

Ha ekpaHa ,M360p Ha 3aTerateneH naTpoHHUK" (4) nsbepete Tuna Ha

3aTeraTesHNA NaTPOHHMK.

»  M36paHMAT 3aTerateneH NaTPOHHMK Ce MPeXBbPSIA Ha OCHOBHMA eKpaH (1).

»  OCHOBHUAT €KpaH ce Nnokassa.

Ha ocHoBHUA ekpaH n3bepeTe noneto ,/1360p Ha guameTbp” (2).

Ha ekpaHa ,/1360p Ha guametbp” (3) n3bepete AnameTbpa Ha UHCTPYMEHTA.

»  M36paHMAT AnameTbp Ha MHCTPYMEHTa ce MPeXBbpIiA Ha OCHOBHMA eKpaH
(1).

»  OCHOBHUAT €KpaH ce nokassa.

M36paHu ca napameTpuTe Ha NpoLieca Ha CBIBaHe.

(D
>

Garant . f

100s 100 %

Ha ocHoBHUA ekpaH n3bepeTe pasaena ,BbeexpaHe” (1).
B obnactra ,3anaseHu napametpun” (2) n3bepeTe byTOHa C >KenaHaTa 3anameTeHa
HacTpolKa.

136paHn ca napameTpuTe Ha NpoLeca Ha CBMBaHe.

Ha ocHoBHUA eKkpaH n3bepeTe pasaena ,BbeexpaHe” (1).

B obnactrta ,Bpeme 3a cBuBaHe” (5) usnonsainte 6yToHnTe ,+/-", 3a fa n3bepete
BpeMe 3a cBrBaHe mexay 5,0 n 15,0 cekyHan.

B o6nactta ,MowHocT” (4) n3nonssaiite 6yToHuTe ,+/-*, 3a Aa nsbepete
OTHOCMTENHA MOLWHOCT Mexay 50 % 1 150 % oT cTaHfapTHaTa CTOMHOCT.

AKo HacTpolikaTa TpsabBa Aa 6bae 3anaseHa, usbepete 6yToH 1 - 6 B obnactta
,3anaseHun napametpun” (2) n nsbepete ,3anasBaHe Ha MPUCBOABAHETO Ha
6yTOHMTE” (3).

» HacTpoiikaTa ce npncBosBa Ha 136paHusa GYTOH.

©
—
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l/I36paH|/| Ca napameTpuTe Ha npoLleca Ha CBMBaHe.

Ha ocHoBHUA ekpaH n3bepeTe pasgena ,BbeexpaHe” (1).

B o6nactTa ,3anaseHn napameTpu” (2) nsbepete 6yToHa C XenaHaTa 3anameTeHa
HacTponKa.

M36epeTe ,PepakTupaHe Ha NPUCBOABAHETO Ha GyToHuTe” (3).

www.hoffmann-group.com
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4. Bobnactta ,Bpeme 3a cBrBaHe” (5) usnonsgarite 6ytoHuTe ,+/-", 3a fa nsbepete
Bpeme 3a cBMBaHe mexay 5,0 1 15,0 cekyHan.

5. Bobnactra ,MowHoct” (4) nanonseaite 6ytoHute ,+/-", 3a fla n3beperte
OTHOCWTENHA MOLHOCT Mexay 50 % 1 150 % oT cTaHfapTHaTa CTOMHOCT.

6. V36epete ,3ana3BaHe Ha NPUCBOABAHETO Ha byToHuTE” (3).

» [lapameTpuTe Ha NpoLieca Ha CBUBaHE B V|36paHaTa HacTpolKa ce 3ana3sar.

PasrbBaHe/cBuBaHe

| /\ NOBULIEHO BHUMAHUE

lFopewy MHCTPYMEHT

OnacHOCT OT n3rapsHe oT ropeLl UHCTPYMEeHT

» HoceTe npegnasHu pbKaBuLm.

» He ppbXTe ropewna MHCTPYMeHT 3a MoBeye OT 5 CEKyHAN.

| /\ NOBUILEHO BHUMAHVE

OT4yynBaHmnAa

PycK OT oTuynBaHe Ha ropeluy pparmMeHTI OT MHCTPYMEHTa UK NPUCNocobneHneTo
3a 3aKpenBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

» HoceTe npegnasHu oumnna.

v’ CBuBaHe: 3aTeratenHuaT NMaTPOHHUK € NOCTaBeH B I'Ipl/ICI'IOCOGI'IEHI/IETO 3a
3aKpenBaHe Ha NHCTPYMeHTa 1 € MO3NLNOHMPaH B Npr3MaTa 3a No3nunoHnpaHe
W HCTPYMEHTBT € NPUroTBeH.

v’ Pa3rbBaHe: 3aTeratesiHuaT NAaTPOHHWK C UHCTPYMEHTA € MOCTaBeH B
|'|p|/|C|'|0CO6J'IeHI/IETO 3a 3aKpernBaHe Ha NHCTPYMEHTa 1 € NO3NLNOHNPaH B
npursmMata 3a no3nyroHnpaHe.

1. B ponHaTa yacT Ha OCHOBHUA eKpaH n3bepete ,CtapTt” (2).
» [InanasoHbT Ha 3aTAraHe Ha 3aTeraTefiHUA NaTPOHHMK Ce 3arpsaBa.

Garant

b BEENDEN

2. 3apanpekpaTuTe NpexaeBpemMeHHo npoLeca Ha HarpsisaHe, nsbepete ,Kpain”
(M.

CsuBaHe

BHWUMAHME! Cna3Baiite MMHMManHaTa AbA6GoUMHa Ha CBMBaHe Ha

WHCTPYMeHTa, BMKTe MyHMManHa Abn6ourHa Ha CBMBaHe Ha MHCTPYMeHTa

[ CrpaHunua 24].

V' TIpogb/IKMTENHOCTTA Ha HarpsIBaHETO e U3TeKNa.

1. XBaHeTe MHCTPYMEHTa CbC 3aLLMTHN PHKABULIM 1 FO MOCTaBETe NOAPABHEH B
3aTeraTesiHNA NaTPOHHNIK.

2. [IpbKTe UHCTPYMEHTa Ha MACTO, AOKATO 3aTeraTe/HVAT NaTPOHHMK Ce OXNaamn
[OCTaTbYHO, TaKa Ye MHCTPYMEHTDT fla He Ce NPUMNITb3Ba B 3aTerateNiHua
NaTPOHHNIK.

3. lpemecTteTe MHAYKLMOHHATa HAMOTKa Harope.

BHUMAHMWE! KoraTo nsnonssare MHCTPYMEeHTa, Bt Te peXxkewmar
P16 Aa He ce NoBpeay Npu NOCTaBAHE Ha CMet AMCK.

PasrbBaHe

v TIpogb/IKNTENHOCTTA Ha HarpPsIBAaHETO € 3TeKNa.

1. XBaHeTe MHCTPYMEHTa CbC 3alUMTHN PbKaBULWM 1 rO M3BaAeTe OT 3aTeratenHua
NaTPOHHNIK.

CegMUYHO namn npun HeO6XOF\VIMOCT

2. TlocTaBeTe MHCTPYMEHTa BbPXY OrHeyCTONUMBa MOBBbPXHOCT.
3. [pemecTeTe UHAYKLMOHHATa HAMOTKa Harope.

A MOBULLEHO BHUMAHME! O6e3onaceTe ropelmnsa MHCTPYMEHT cpeLLy
AOCTHI.
7.4. OXJTAXKOAHE

| /\ MOBULLEHO BHUMAHUE

ropeu.| 3aTeraTtesieH NaTPOHHUK N NHCTPYMEHT
OnacHOCT OT n3rapsAHe OT ropely 3aTeratefieH NaTPOHHVK 1 ropeLy NHCTPYMEHT.
» HoceTe npeanasHy pbKasuLn.

OxnaxpaaHe C BEHTMNATOPa Ha YCTPONCTBOTO 3a CrbBaHe

1. TocTaBeTe aganTepa 3a oxnax/jaHe BbpXy 3aTeraTeNHyA NaTPOHHUK.
BHUMAHME! KoraTo nsnosseare MHCTPYMEHTa, BHUMaBaliTe peXxewmaT
pb6 Aa He ce NoBpeay NpU 3aKpenBaHe Ha ajanTepa 3a oxaAaXaaHe.

2. W36epete ,CTapT” (2), 3a Aa BKAOYMTE BEHTUIATOPA 33 OXNIaKAaHe Ha
3aTeratenHmA NaTPOHHUK

3. AKo 3aTeraTenHuAT NAaTPOHHUK Ce e OXNaAns AoCTaTbyHO, n3bepeTe
JM3kmousane” (1).

OxnaxkpaHe B oxnaxaawmsa moayn

1. W3BapeTe 3aTeraTeNHNA NaTPOHHMK C UHCTPYMEHTa OT MPMCMNOCO6NEHNETO 3a
3aKpenBaHe Ha MHCTPYMEHTa CbC 3alUMTHU PbKaBUL.

2. [pemecTeTe 3aTeraTesHUA NAaTPOHHUK C MHCTPYMEHTa B CBOGOAEH XnaanneH
ypen Ha oxnaxpaLma mogyn.

3. U3bepeTe noaxoaawma pasmep Ha oxnaxaallaTa BNoXKa 1 A NocTaBeTe B
[l0/HaTa YacT Ha KOHTaKTHOTO OXNaX/jaHe, JOKaTo LpaKHe Ha MACTO.

4. TlycHeTe KOHTaKTHO OXflaxaHe BbpXy 3aKperneHVA NHCTPYMEHT.

» MHCprMeHT'bT ce oxnaxpa.

BHUMAHME! KoraTo nsnossBare MHCTPYMEHTa, BHUMaBaliTe peXxewmaT
pb6 Aa He ce NoBpeay NpU 3aKpenBaHe Ha ajanTepa 3a oxAaXaaHe.

8. Hactponkn
v YCTPOMCTBOTO Ce HaMM1pa B HaYasiHWA eKpaH.
1. WU3bepeTe HacTpomnku.

» Morat fa 6bAaT HanpaBeHW CNeAHUTE HACTPOKM:

Bpeme Ha paboTa Ha BeHTunaTopa 3apaiTe BpemeTo Ha pabota Ha

BEHTMNaTopa.
E3uk 3apanTe esunKa.

EavHunua MpomeHeTe MmepHaTa egnHuULa. (mm/in)

9. [lopapbxka

ToKoBogeLM KOMMOHEHTN

OnacHOCT 3a KMBOTa MNOPaAMN TOKOB yAap.

» TMopapbKKaTa v pemMoHTUTE TpsAGBa Aa Ce U3BbPLUBAT CAMO OT CMELMaNUCT No
eneKTPOTEXHIIKA.

» Tpeau 3anoysBaHe Ha BCAKAKBY [AEMHOCTY MO NOAAPDBKKA U3KIloueTe
YCTPOICTBOTO, Pa3efUHETE ro OT eNleKTpUYecKaTa Mpexa, N3KioueTe ro u ro
obe3onaceTe cpeLLy MOBTOPHO BKMOYBaHE.

» TpoBeperTe 3a OTCLCTBYE Ha eNIEKTPUYECKO HAMPeXeHNe, 3a3emMeTe 1 CbejuHeTe
HaKbCo.

»  ToKpuiTe UK oTAENeTe Ypes Nperpaamn CbCeAHN KOMMOHEHTY MOA HanpeeHue.

»  OTCcTpaHeTe He3abaBHO NOBPEAUTE HA TOKOBOAELUM KOMIMOHEHTN.

repsan —————— poct o nonapeara

®  /I36bpLuiete kopryca € 1€KO BaxHa Kbpra.

Keanudmumparo nmue

m [MoumncteTe eKpaHa C HaNIMYHY B TbProBCKaTa MpeXxa
NouKCTBaLYM NPenapaTy 3a CTbKIO 1 MeKa Kbpra.

CbrnacHo AeicTBalmTe HaLMoHanHy pasnopenov

MpoBepeTe enekTpMUeCcKOTO 060pYyABaHe (BKIOUNTENHO

3axpaHBaLy 6,10K) B CbOTBETCTBME C HALMOHaNHUTE

pasnopeg6m.



10. Hewu3npaBHOCTW M OTCTPaHABAHE Ha rPeLLKY

3.1 Mo Bpeme Ha MHULManu3npaHeTo  MHAYKUMOHHUAT reHepaTtop He e [lpoBepeTe Bpb3KuTe B
He e pa3no3HaT MHAYKLUMOHEH CBbp3aH KbM pasnpefennTenHata yCTpONCTBOTO.
reHepartop. nnatka.
36 TokoBa rpetuka B IGBT. Jlunca Ha daza, MpexxoBoTo MpoBepeTe MpeKOBOTO
HanpeeHvie e TBbpfie HUCKO HanpeeHvie B KOHTaKTa 3a
WK ce cpuBa No Bpeme Ha CBbp3BaHe KbM MpeXaTa Unm B
CBUBaHe. YCTPOWCTBOTO 3aj
npepnasutenure.
37 TokoBa rpeLuka B HaMOTKaTa. MpoBepKaTa Ha TOKa B HaMoTKaTa  [lpoBepeTe KOHTaKTUTE Ha
pa3no3HaBa HamoTKaTa
CBPBXTOK/MUHMUMANEH TOK. CMeHeTe HamoTKaTa.
3.8 MNpennasHata Bepura e oTBopeHa. TemnepaTypa Ha HamoTKaTa > 60°C M3uakalite, AOKaTO HamOTKaTa ce
TemnepaTypa Ha HamOTKaTa oX/1afu, N CMeHeTe HamoTKaTa.
OnwuraiiTe OTHOBO.
39 HAma HanmuHa HamoTKa nnn HamotkaTa He e MOHTVpaHa unv e  MoHTUpaiiTe unn cmeHeTe
HamoTKaTa e fledeKTHa. nedeKTHa. HamoTKaTa.
3.10 MpennasHaTa Bepura e oTBopeHa. TemnepaTypaTa B UHAYKUMOHHKUA — OcTaBeTe Aa ce oxnaau,
TemnepaTypaTa Ha OXNafUTENHNA FeHepaTop e TBbp/e B1COKa. n3vaKaiiTe.
paamaTop e TBbpAe BUCOKa, 3a fla
ce cTapTupa.
3.1 MpennasHaTa Bepura e oTBopeHa TemnepaTypaTa B UHAYKUMOHHKUA — OcTaBeTe fja ce OXnaau, U3yaKkanTe.
TemnepaTypaTa Ha OXNafMTENHNA TeHepaTop e TBbp/e B1COKa.
paamaTtop e TBbpAe BUCOKa.
BY1P; HensnpaBHoCT B peneto. Peneto Ha n3xoaHOTO cTbnano He  OnuTalnTe OTHOBO.
ce BK/IOYBa.
3.13 XappayepHa rpeLuka. OTKpuT e HeBanvaeH xapayep Ha  CBbpXeTe ce C NPOU3BOAUTENA.
VHAYKUVOHHUA reHepaTop.
3.18 NHAYKUMOHHUAT reHepaTop He e [peLuka B MHAYKLUMOHHMA MoTBbpAeTe rpeLkaTta n onutanTe
U3KMIOYEH NPaBuIIHO. reHeparop. OTHOBO.
322 XappayepHa rpeluka; [pelka B [pelika B UHAYKLNOHHMA CmeHeTe NHAYKUNOHHNA
npouecopa IGOR. reHepartop. reHepartop.
3.23 ['pewwka B KomyHuKauuaTa IGOR [pelka B UHAYKLNOHHNA CmeHeTe NHAYKUNOHHNA
Mex/ly fiBaTa npoLecopa. reHeparop. reHeparop.
3.24 [pelwka B KoMnnekTa peneta 1. [pelika B UHAYKLNOHHNA CmeHeTe NHAYKLUNOHHNA
reHeparop. reHeparop.
3.25 [pelka B KOMMeKTa peneTa 2. [pelika B UHAYKLNOHHNA CmeHeTe NHAYKUNOHHNA
reHeparop. reHeparop.
3.26 Pene/npepnasuten/¢pasosa [pelka B UHAYKLNOHHNA CmeHeTe NHAYKUNOHHNA
rpeuKa. reHeparop. reHeparop.
3.27 peluka B peneTo/ToBapHOTO [pelKa B UHAYKUMOHHUA CmeHeTe NHAYKUMOHHUA
CbnpoTMBREHNe. reHeparop. reHeparop.
3.28 M3nutBaHeTO Ha peneTo He Moxe  [peLlka B MHAYKLMOHHMA CmeHeTe NHAYKUNOHHNA
[la ce U3BBLPLUN B TO3U MOMEHT. reHeparop. reHeparop.
3.29 M3nutBaHeTo Ha peneto e [pelika B UHAYKLNOHHNA CMeHeTe VHAYKLUMOHHUA
HeycnelwHo. MNpekbcBaHe. reHeparop. reHeparop.
3.30 CBpbXHanpexeHune B Mpexara. MpexoBoTO HanpexeHue e TBbpae lNposepeTe mpexarta.
BUCOKO.
3.31 MwHUManHo HanpexeHne B MpeKoBOTO HanpexeHue e [poBepete mMpexarta.
Mpe>aTa. TBbpAE HUCKO.
333 Jluncea ¢asa. Jlunca Ha ¢pa3a B MpexxoBoTO MpoBepeTe cBbP3BaHETO KbM

11. TloynctBaHe

Mpeaun 3anouBaHe Ha NoOUYNCTBaHE U3K/OYETE OT enekTpuyeckaTta mpexa. lNouncrete
C NeKo HaBnaXHeHa Kbpna. He M3Mnon3BanTe NoYncTaLm CpeAcTBa, CbabpKawmn

YCTpOiACTBOTO He MOXe Aa 6bae
MyCHATO B eKCMoatauys u He
MOXe Aa 6bae NnporpammpaHo.

XVMUKau, ankoxosnu, abpasvsv Ui pasTBopuTenu.

12. CbxpaHeHue

Jlunca Ha crbCcTeH Bb3ayx
Hama enekTpo3axpaHBaHe

3axpaHBaHe.

HanmeHoBaHmne CToinHocT

MakcmmanHa AbK1Ha Ha WHCTPYMEHTa

3a CBMBaHe

3axpaHBaHe C HanpexeHne

MNpoBepeTe n/nnn Bb3cTaHOBETE
CcHabpABaHeTO C eNleKTpoeHeprus
W/VNn CrbCTeH Bb3AyX.

MpeXxaTa.

500 mm

3-AC400V/50Hz + N
230V, 50 - 60 Hz +P

MouwHocT 11 kW
Cnep ynotpeba NOKpuiiTe C NPOTNBONPAaxXOB Kalbd.
. Terno 45 kg
Mpu No-AbAro CbxpaHeHe B CaHABK 3a TPAHCMOPTUPaHe CbXpaHABaNTe Ha Cyxo
MSACTO, 3aLMNTEHO OT CBET/IMHA U 6e3 npax, U Npu TemnepaTtypu mexay +5°C n +40°C 14.2. OXJNTAXKOALL Mmoayn
1 OTHOCUTESTHA BNAXXHOCT Ha Bb3fyxa mexay 50 % 1 70 %. 3awutete cbxpaHABaHUTE
KOMMOHEHTN OT MeXaHUYHV YAapU 1 NMOBpeau.
p WnpnHa 430 mm
13. Pe3sepBHu yactn - 902 mm
Mopbuka Ha OPUrMHANHW Pe3ePBHY YacTU Ype3 OTAeNa No 06CyKBaHe Ha KITMEHTH
Ha Hoffmann Group. [bn6ounHa 533 mm
14.  TexHUYeCKM AaHHW SIS 22lkg
14.1. YCTPOWCTBO 3A CI'bBAHE 14.3. CUCTEMA 3A CHABAABAHE C OBOPOTHA BOJA 3A
[Hamenosanne ——————— [Cromwoer | OXNAKAAHE
pea T
w 413
BucounHa 986 mm npura mm
B 415
[bn6ounHa 533 mm vicota mm

www.hoffmann-group.com
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O3HayeHmne CroiHocT

[ObnboumnHa 283 mm
3axpaHBaHe C HanpexeHne 230V, 50 - 60 Hz
MowHocTt 0,47 kW

Terno 22 kg
Bmectumoct 71

(1,6 eTunos ravikon, 5,4 | Boaa)
14.4. TABJIMLUA 3A U360P HA CMEHAEMUW ANCKOBE

SL Tebpaa cnnas 3.12mm
HSS He e cBBaem
N Tebppaa cnnas 3.32mm
HSS 6.32mm
Vv Tebpaa cnnas 20..25 mm
HSS 20.25 mm
14.5. CMEHAEMU AUCKOBE 3A 3ATEFATEJIEH NATPOHHUK TUN
SL,N, V.
VNHCTPYMEHT @ MOLLHOCT
3-5mm 354240_3-5 3s 50 %
6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25 mm 354240_20-32 12s 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %
14.6. MUHUMAJIHA AbJIBOYNHA HA CBUBAHE HA
WHCTPYMEHTA
3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm
32mm 52 mm
14.7. TABJINLIA 3A U3BOP HA AJANTEPU 3A Bb3AVLLHO
OXJTAXKOAHE
GARANT- 3arerateneH AbmkuHa Ha BbHweH
apTUKyJieH HOMep |NaTPOHHMK u3paAeHa Hanpea |AnaMeTbp Ha
pasmep = vacr YyenHarta
ANameTbp Ha NOBBbPXHOCT Ha
oTBopa - @ 3aTeratenHuns
NaTPOHHUK
354235 _3-59 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 12mm
354235 _6-9 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 21 mm
354235 9,1-12 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 33 mm
354235 _22,1-32 4,5 HopmanHo 0o 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 HopmanHo 120 -200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 HopmanHo 120 - 200 mm 21 mm

GARANT- 3aTerareneH AbmKuHa Ha BbHwWeH
apTUKyNeH HOMep |NaTPOHHUK nspajeHa Hanpep |AnameTbp Ha
pa3smep = vacr yenHata
AVameTbp Ha MOBBPXHOCT Ha
oTBopa - @ 3aTeraTeNiHuA
NaTPOHHUK
354236_9,1-12 4,5 HopMmanHo 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 HopmanHo 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 HopmanHo 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 HopmanHo 120 - 200 mm 44 mm

15. TlpenaBaHe 3a OTNagbLM

3a KOMMNETEHTHO npefasaHe 3a oTnagbun nin peynknmpaHe cnasBauTe
HaUNOHaNHUTE N pernoHanHnTe Hapen6m 3a Ona3BaHe Ha OKOJ1HaTa cpefa u
N3XBBPIAHETO Ha oTrnaabuyn. Pa3p,eneTe MeTannTe, HeMeTanmnTe, KOMNO3UTHUTE
maTepuanu n cnomaraTenHuTe matepuanu rno BUA N rm n3XsbpneTe no ekosiormyeH
HauuH. PeLlVIKJWIpaHeTO TpﬂﬁBa Aa ce npeanoynTa npej n3XBbpriAaHETO. CB'bp)KeTe ce
coThena 3a OGCHy)KBaHe Ha KnneHTuTe Ha Hoffmann Group.

16. OpwuruHanHa EC/EO peknapauma 3a CbOTBETCTBME

WME U AQPEC HA NPON3BOAUTENA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 - 90471 Niirnberg « FepmaHusa

AEKNAPUPAME HA COBCTBEHA OTFTOBOPHOCT, YE MOCOYEHUTE

NMPOAYKTU

Mapka

GARANT

KaTanoxeH Homep

354210

Pasmep

SuU1

0610 HauMeHOBaHNe

YCTpOWCTBO 3a CrbBaHe

DyHKUMOHaNHO onucaHne

3a crbBaHe/pa3rbBaHe Ha Banose ot HM n

HSS

CbOTBETCTBA Ha BCMUKU NPUNOKUMYN N3UCKBAHNA Ha AONYNOCOYEHNTE
p icKu pasnopea6m 3a xapMoHU3MpaHe

Mpunoxenn gupektnsun Ha EC/EO

2006/42/EG, 2014/30/EU

1 Ha ciegHUTe CTaH[apTU.

MpunoxeHn ctaHpapTh

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

MpunoxxeHn TeXHNYECKN CTaHAAPTU U cneyndnKaunm

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

WME N AQPEC HA IMLIETO, YIMTBbJIHOMOLLEHO A CbCTABA
TEXHUYECKATA JOKYMEHTALUA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen «
lepmaHua

MioHxeH, 11.08.2023

A

AnekcaHabp Exepr,
ynpasuten
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Generelle henvisninger

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

1.1. SYMBOLER OG VISNINGER

Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeen-
gelig til senere brug.

Betydning

Kendetegner en fare, der medferer dod
eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
dad eller alvorlige kvaestelser, hvis den ik-
ke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
lette eller mellemstore kvaestelser, hvis
den ikke undgas.

Kendetegner en fare, der kan medfere
tingskade, hvis den ikke undgas.

Advarselssymboler

A FARE

A ADVARSEL

A FORSIGTIG

| BEMARK

@ Kendetegner nyttige tips og henvisnin-
ger samt oplysninger vedrerende effektiv
og problemffri drift.

1.2. FORKLARING AF BEGREBER
m  Begrebet ,spaendepatron”, der anvendes i denne driftsvejledning, henviser til
spaendepatroner eller krympepatroner, der er egnet til termisk opspaending.

m  Begrebet krympeapparat”, der anvendes i denne driftsvejledning, henviser til
krympeapparatet SU1.
m  Begrebet ,koleenhed”, der anvendes i denne driftsvejledning, henviser til kaleen-

heden CU1.

2. Sikkerhed
2.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Elektromagnetisk interferens fra induktionsfelt.
Livsfare for personer med pacemakere eller aktive implantater.
» Hold mindst 3 m afstand mellem apparatet og implantatet.

Stremforende komponenter

Livsfare som falge af elektrisk sted.

Krymp kun rengjorte vaerktgjer i rensede spandepatroner.

Undga indtraengen af metalspaner og veesker.

» Renger enheden regelmaessigt.

»  Reparationer ma kun udferes af Hoffmann Groups kundeservice.

» Itilfeelde af beskadigede stromkabler eller stikkontakter, ma apparatet ikke laen-
gere anvendes.

»  Fer pabegyndelse af monterings-, rengerings- og vedligeholdelsesarbejder, skal
apparatet kobles fra elnettet.

»  Kablerne ma ikke kgres over, klemmes eller presses sammen.

»  Traek kun i stikket og ikke i kablet, nér apparatet kobles fra elnettet.

»  Maikke betjenes med fugtige eller vade haender.

Der ma ikke opbevares veaesker i nzerheden af stremferende komponenter.

/\ FORSIGTIG

Varme spaendepatroner og veerktgjer

Hvis afkelingen er utilstraekkelig, er der risiko for forbraendinger pa varme spaendepa-

troner og veerktgjer.

»  Rer ikke ved varme dele.

»  Beer beskyttelseshandsker ved ind-/udkrympning.

» Daek de varme veerktgjsholdere med kgleadaptere til, og placér dem pa keleplad-
ser.

»  Efter krympeprocessen afkeles varme spaendepatroner i en passende koler.

»  Anbring varme veerktgjer pa ikke-braendbare, varmebestandige overflader.

/\ FORSIGTIG

Elektromagnetisk straling

Forkert brug af anlaegget kan medfare risiko for elektromagnetisk straling
»  Start kun krympeprocessen med skifteskiven sat i.

»  Start kun krympeprocessen med spaendepatronen sat i.

/\ FORSIGTIG

Fare for klemning og snit

Fare for klemning og snit i omradet mellem induktionsspolen og vaerktgjet.

»  Beer beskyttelseshandsker.

» Hverken kropsdele eller genstande ma befinde sig i spolens bevaegelsesomrade.

BEMARK

Skader forarsaget af opvarmning af uegnede spaendepatroner
Skader pa spolen som fglge af kontakt med varm spaendepatron og spolelegemet.
»  Brug kun spaendepatroner, der er egnet til krympeprocessen.

2.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
m Til opspaending af veerktgjer med skafter af HM og HSS i egnede spaendepatroner
ved krympning.
Maks. veerktgjsleengde, der kan krympes 500 mm.
Til anvendelse som bordapparat.
Til industriel anvendelse.
Ma kun anvendes pa en plan og ren undergrund.
Krymp kun rengjort vaerktgj i rensede patroner.
Anvend kun originale reserve- og sliddele.
Ma kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds-
og beskyttelsesanordninger pa maskinen.
® M3 kun anvendes i teknisk upaklagelig og driftssikker tilstand.
2.3. UKORREKT ANVENDELSE
m  Brug ikke uegnede spaendepatroner.
Brug ikke letantaendelige rengeringsmidler.

Mé ikke bruges pa omrader med meget stgv, breendbare gasser, dampe eller op-
lesningsmidler.

m  Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

m  Der ma ikke foretages egne ombygninger.

m  Ma ikke udseettes for staerk varme, direkte sollys, aben ild eller vaesker.

2.4. EJERPLIGTER

Kontrollér, at alle felgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:
Transport [ Side 27]

Opstilling [ Side 27]

Idrifttagning [ Side 27]

Drift [ Side 27]

Vedligeholdelse [ Side 29]

Fejl og fejlafhjeelpning [+ Side 29]

Rengering [+ Side 30]

Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og
bestemmelser og er opmaerksomme pa falgende henvisninger:

m Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og milje-
forskrifter.

®m Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.

m  Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.

®  Mé kun betjenes af uddannet, instrueret personale.

m  Sorg for at sikre farestederne.

2.5. PERSONLIGE VARNEMIDLER

Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af

ulykker. Vaelg og stil beskyttelsestaj som fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til

radighed efter det pagzeldende arbejde og de forventede risici.

2.6. PERSONERS KVALIFIKATIONER

Faglaert arbejdskraft til mekanisk arbejde

Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har vi-

den omkring opbygning, mekanisk installation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og ved-

ligeholdelse af produktet samt falgende kvalifikationer:

m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gzel-
dende nationale forskrifter.

Undervist person

Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har
modtaget undervisning vedrgrende gennemfarelse af arbejder pa omréderne trans-
port, opbevaring og drift.

2.7. ST@J OG VIBRATION

Lydtrykniveau ved en afstand af en meter fra stgjkilden <70 dB(A)
3. Oversigt over apparater

3.1. MEDF@LGENDE TILBEH@R

Krympeapparat

m  4xskifteskiver @ 3 -32 mm
m 1x klemmering

m 1 parvarmehandsker

Koleenhed

m 2xslange

m 2xstikforbindelse

m  1xkelevands-efterkgler

KRYMPEAPPARAT SU1 OG K@LEENHED CU1

1 Integreret veerktgjshylde 8 Veerktgjshylde



2 Induktionsspole 9 Hylder til skifteskiver
Handtag til hejdejustering 10 Luftkeling
4 Koleindsatser 11 Tilslutningskabel til induktionsge-
neratoren
5 Kontaktkgler 12 Stikkontakt
6 Hulpladevaeg 13 Tilslutningskabel til stikkontakt
7 Betjeningspanel 14

3.3. TYPESKILT

@ Typeskiltet kan se anderledes ud. | dette tilfelde skal de relevante angivelser anven-
des.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC: .
[ I Hoffmann Supply Chain GmbH
P Y eV L8l PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany 8

1 Generel betegnelse

6 CE-maerkning

2 Handelsbetegnelse 7 Meerkning for elektriske og elek-
troniske apparater
3 Serie/type/artikelnummer 8 Fabrikantens adresse
4 Spaending i V/faser/frekvens i Hz 9 Serienummer / produktionsar
Fuld stremlast i A/maks. kortslut- 10 Nominel effekt i kW

ningsstrom i kKA

4. Transport

@ Produktet skal undersages for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma
ikke monteres eller tages i drift i tilfeelde af beskadigelser.

/\ FORSIGTIG

Haengende laster

Fare for klemning, hvis dele eller udstyr falder ned eller svinger ukontrolleret.

»  Ga ikke og grib ikke ind under bevaegelsesomradet for barne laster.

»  Kontrollér, at anhugningsudstyret sidder sikkert. Md ikke anhugges pa fremsprin-
gende komponenter.

»  Anvend kun godkendt lgftegrej og anhugningsudstyr med tilstraekkelig baereev-
ne.

»  Transportarbejderne skal udferes af personer, der har modtaget sikkerhedstek-
nisk instruktion i handtering af lgftegrej og transportarbejder.

/\ FORSIGTIG

Transport til opstillingsstedet

Fare for kvaestelser ved ukorrekt lgft pa grund af den hgje egenvaegt.

» Baerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

»  Skubbe- og transportveje skal sikres.

»  Den ma kun skubbes eller transporteres med lukkede, laste skuffer og skabsdel.
»  Skal transporteres til opstillingsstedet med mindst to personer.

BEMARK

Ukorrekt transport

Beskadigelse som folge af ukorrekt transport.

» Der ma kun anvendes egnet laftegre;j til transporten til opstillingsstedet.
»  Kun pa kabinettet. Loft ikke pa induktionsspolen.

»  Maikke traekkes hen over gulvet.

»  Skal transporteres vandret.

»  Skal saenkes langsomt.

Opstilling
m  Skal opbevares eller opstilles beskyttet mod lys, stevfrit, tert indenders og uden
rystelser og vibrationer.

= Ma ikke opbevares eller opstilles i naerheden af setsende, aggressive eller kemiske
stoffer, oplasningsmidler, fugt og snavs.

® Undga direkte solstraling.

Opstilling af krympeapparatet

v Overhold forholdene pé opstillingsstedet.

v Krympeapparatet leveres i driftsklar tilstand.

1. Stil transportpallen pa opstillingsstedet.

2. Stil apparatet pa fedderne.

3. Fjern enheden fra transportpallen pa kabinettet.

4. Fjern alle transportmidler for idrifttagning.

»  Krympeapparatet er opstillet.

Opstilling af keleenheden

Overhold forholdene pa opstillingsstedet.
Koleenheden leveres delvist samlet.

Efterkeleren indeholder ingen vaesker.

Opstil keleenheden ved siden af krympeapparatet.
Fjern alle transportmidler for idrifttagning.

I R NENEN

» Keleenheden er opstillet.

6. Idrifttagning
6.1.  TILSLUTNING AF STROMFORSYNING

[O)A

Krympeapparat
1. Tilslut tilslutningskablet til induktionsgeneratoren (3) til elnettet (3-AC 400 V/
50 Hz).

»  Krympeapparatet (4) er tilsluttet elnettet.

Koleenhed

@ Tilslutningen af stikkontakten pa krympeapparatet ma ikke sikres med sikringen til

induktionsgeneratoren. | dette tilfeelde kan sikringen udlgses, ndr induktionsgeneratoren

og kelevands-efterkoleren betjenes samtidigt.

1. Forbind tilslutningskablet til stikkontakten (2) pa krympeapparatet (4) med elnet-
tet (230V /50 - 60 Hz).

2. Forbind kelevands-efterkglerens tilslutningskabel med stikkontakten pa krympe-
apparatet (4).

» Koleenheden er tilsluttet elnettet.
6.2. TILSLUTNING AF KBLEENHED

B

1. Seet en stikforbindelse (8) (medfglger) pa begge slanger (10).

2. Tilslut slangen (10) til kelevandsindlgbet (2) pa keleenheden (1) og til kelevands-
udlgbet (9) pa kelevands-efterkaleren (4).

3. Tilslut slangen (10) til kelevandsudlgbet (3) pa kaleenheden (1) og til kelevands-
indlgbet (7) pa kolevands-efterkgleren (4).

4. | pafyldningsstudsen (6) pa kelevands-efterkgleren (4) pafyldes 5,6 | vand og 1,4 |
ethylenglykol (f.eks. Glysantin G40, G64 eller G65).

5. Indstil temperaturindstillingen (5) pa kelevands-efterkgleren (4) til 18 °C.

» Koleenheden er tilsluttet.

6.3. TANDING

1. Teend for krympeapparatets hovedafbryder.
» Betjeningspanelets programversionsnummer vises i 5 s.
»  Krympeapparatets versionsnummer vises i 5 s.

Drift

7.

7.1. FUNKTIONALITETEN AF DEN TERMISKE SPANDEPROCES

v’ Brug kun egnede spandepatroner

v' Brug kun vaerktej med cylindrisk skaft (f.eks. DIN 6535 form HA).

1. Anbring induktionsspolen over spaendepatronen.

2. Speaendeomradet pa spaendepatronen opvarmes induktivt i kort tid og pa et be-
greenset omrade.
» Speaendeomradet udvides.

3. Setveerktgjet ind i spaendepatronen/fijern det fra spaendepatronen.

4. Afkel spaendepatronen og veerktgjsholderen i koleadapteren eller i keleenheden.

»  Veerktgjet er spaendt praecist og fast/fjernet sikkert.
7.2, ISATNING AF SPANDEPATRONEN

BEMARK

Varmt veerktoj

Opvarmning af veerktgjet og negativ pavirkning af krympeprocessen ved brug af skif-
teskiver med en for stor dbningsdiameter.

»  Brug kun skifteskiver med en dbning, der er tilpasset veerktgjsdiameteren.

Veerktgjet er rengjort, smurt og tert.

Veerktgjsskaftet er fri for forhgjninger og udstedninger.

Ker induktionsspolen til den gverste position.

Seet en skifteskive, der er egnet til speendepatronen og veerktgjsdiameteren, i in-
duktionsspolen.

Serg for at holde en koleadapter, der er egnet til spaendepatroner, parat.

Seet spaendepatronen i veerktgjsholderen.

Ret veerktgjsholderen ind efter positioneringsprismen.

Ker induktionsspolen nedad, indtil den nederste kant af skifteskiven hviler pa
speendepatronen.

IR NEN

o v AW

» Speaendepatronen og vaerktgjet er parat til krympning.

www.hoffmann-group.com
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7.3. KRYMPNING

Definer procesparametre — automatisk tilstand

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Krympeapparatet er teendt.

Veelg fanen ,Valg" (1) pa hovedskaermen.

Velg ,Veelg spaendepatron” (5).

Veelg typen af spaendepatron pa skaermbilledet ,Vaelg spaendepatron” (4).
» Den valgte spandepatron overfares til hovedskaerm (1).

» Hovedskaermen vises.

Veelg feltet ,Veelg diameter” (2) pa hovedskaermen.

5. Veelg veerktgjsdiameteren pa skeermen ,Veelg diameter” (3).

»  Den valgte veerktgjsdiameter overfares til hovedskaermen (1).

» Hovedskaermen vises.

NN

»  Krympeprocessens parametre er valgt.
Definér procesparametre - Manuel tilstand

Brug den gemte indstilling

100 s 100 %

1. Veelg fanen ,Indtastning” (1) pa hovedskaermen.
2. Veelg tasten med den gnskede gemte indstilling i afsnittet ,Gemte parametre”
(2).

»  Krympeprocessens parametre er valgt.

Definition af ny indstilling

Garant

80s 110 %

1. Veelg fanen ,Indtastning” (1) pa hovedskaermen.
2. Veelg en krympetid pa mellem 5,0 og 15,0 sekunder i afsnittet ,Krympetid” (5) ved
hjeelp af tasterne ,+/-".

3. Veelgi afsnittet ,Ydelse” (4) en relativ ydelse pa mellem 50 % og 150 % af stan-
dardvaerdien med tasterne ,+/-".

4. Huvis indstillingen skal gemmes, vaelges en tast pa 1 - 6 i afsnittet ,Gemte parame-
tre” (2) og derefter ,Gem tildeling af taster” (3).
» Indstillingen er tildelt den valgte knap.

»  Krympeprocessens parametre er valgt.

Redigering af den gemte indstilling

Garant

80s 110 %

Veelg fanen ,Indtastning” (1) pa hovedskaermen.

2. Velg tasten med den gnskede gemte indstilling i afsnittet ,Gemte parametre”
(2).

3. Velg ,Redigér tildeling af taster” (3).

4. Veelg en krympetid pa mellem 5,0 og 15,0 sekunder i afsnittet ,Krympetid” (5) ved
hjeelp af tasterne ,+/-".

5. Velgiafsnittet ,Ydelse” (4) en relativ ydelse pa mellem 50 % og 150 % af stan-
dardvaerdien med tasterne ,+/-".

6. Velg ,Gem tildeling af taster” (3).

»  Krympeprocessens parametre i den valgte indstilling er gemt.

Indkrympning/udkrympning

/\ FORSIGTIG

Varmt veerktoj

Fare for forbraending som fglge af varmt veerktg;.

»  Beer beskyttelseshandsker.

» Hold ikke fat i det varme vaerktgj i mere end 5 sekunder.

/\ FORSIGTIG

Afskalning
Risiko for afskalning af varme dele af veerktgjet eller veerktgjsholderen.
»  Baer beskyttelsesbriller.

v Indkrympning: Spaendepatronen er sat i veerktgjsholderen og placeret i positio-
neringsprismen, og vaerktgjet ligger klart til brug.

v Udkrympning: Spaendepatronen med vaerktgj er sat i veerktgjsholderen og place-
ret i positioneringsprismen.

1. Veelg ,Start” (2) pa den nederste del af hovedskaermen.
» Speaendepatronens speendeomrade opvarmes.

Garant

b BEENDEN

2. Veelg ,Afslut” (1) for at afbryde opvarmningsprocessen for tid.

Indkrympning

BEMZRK! Vzer opmaerksom pa vaerktgjets minimale indkrympningsdybde,
se Veerktgjets minimale indkrympningsdybde [ Side 30].

v" Opvarmningstiden er udlgbet.

1. Tagfativeerktgjet med beskyttelseshandsker, og saet det lige ind i speendepatro-
nen.



2. Hold veerktgjet pa plads, indtil speendepatronen er kolet tilstraekkeligt af til at
veerktgjet ikke glider ind i speendepatronen.

3. Ker induktionsspolen opad.

BEMZRK! Ved isat vaerktgj skal du passe pa ikke at beskadige skeeret, nar

du saetter den nye skifteskive pa.

Udkrympning
v Opvarmningstiden er udlgbet.

1. Tag fativeerktgjet med beskyttelseshandsker, og tag det ud af spaendepatronen.

2. Leeg varktgjet pa et varmebestandigt underlag.

3. Kerinduktionsspolen opad.

/\ FORSIGTIG! Sgrg for, at ingen kommer i naerheden af det varme vaerk-
toj.

7.4. K@LING

/\ FORSIGTIG

Varme spandepatroner og vaerktgjer
Risiko for forbreendinger pa varme spaendepatroner og veerktgjer.
»  Baer beskyttelseshandsker.

Koling med krympeapparatets ventilator

1. Seet keleadapteren pa spaendepatronen.

BEMARK! Ved isat veerktgj skal du passe pa ikke at beskadige skaeret, nar
du szetter keleadapteren pa.

3. Veelg ,Sluk” (1) ndr spaendepatronen er kolet tilstraekkeligt af.

Keling i keleenheden

1. Fjern spaendepatronen fra veerktgjsholderen med vaerktojet med beskyttelses-
handsker.

2. Flyt speendepatronen til en fri keleplads i keleenheden med veerktgjet.

3. Veelg den passende storrelse keleindsats, og saet den i kontaktkeling nederst,
indtil den gar i indhak.

4. Kor kontaktafkelingen over det opspaendte veerktgj.

»  Veerktgjet afkoles.

BEMZARK! Ved isat veerktgj skal du passe pa ikke at beskadige skaret, nar
du saetter koleadapteren pa.

8. Indstillinger

v Apparatet befinder sig pa startskeermen.
1. Veelg indstillinger.

»  Der kan foretages felgende indstillinger:
Driftstid ventilator Indstil ventilatorens driftstid.
Sprog Angiv sprog.

Enhed Skift maleenhed. (mm / in)

9. Vedligeholdelse

Stromforende komponenter

Livsfare som folge af elektrisk sted.

» Vedligeholdelse og reparation mé kun udferes af fagleert arbejdskraft til elektro-
teknisk arbejde.

»  Foralle vedligeholdelsesarbejder begyndes, skal apparatet slukkes, kobles fra el-

imterval e igeholdelsesarbelde Skal udfores o

Ugenligt eller efter behov

I henhold til geeldende national forskrift

10.  Fejl og fejlafhjeelpning
Nummer ——— —[rgl __ |Wuigirag _______|Foranstaltning ________|kal udforesaf

nettet, frikobles og sikres mod genindkobling.
»  Konstatér, at der ikke er nogen spaending, opret jordforbindelse og kortslut.
2. Veelg ,Start” (2) for at teende for ventilatoren til koling af spaendepatronen »  Afdaek eller afskaerm spaendingsferende komponenter i naerheden.

» Beskadigelser pa stramferende komponenter skal afhjeelpes med det samme.

= Rengor kabinettet med en let fugtig klud.
m  Renger skeermen med kommercielt tilgaengelige glas-
rengeringsmidler og en bled klud.

Undervist person

Kontrollér, at det elektriske udstyr (inklusive stremforsynin-

gen) er i overensstemmelse med nationale regler.

Apparatet kan ikke saettes i drift el-
ler programmeres.

Manglende trykluft
Ingen stremforsyning

Induktionsgeneratoren er ikke til-

Manglende fase, netspaending for

Stremovervdgning af spolen regi-

Spolen er ikke monteret eller de-

Temperaturen i induktionsgenera-

Temperaturen i induktionsgenera-

Udgangsrelaeet aktiveres ikke.

Der registreres ugyldig induktions-

3,1 Induktionsgeneratoren blev ikke
genkendt under initialisering. sluttet fordelingskortet.
36 Stremfejl i IGBT.
lav
eller falder under krympning.
37 Stremfejl i spolen.
strerer
over-/understrgm.
38 Sikkerhedskredslabet er dbent. Spoletemperatur > 60°C
Spoletemperatur
39 Ingen spole til stede eller spolen er
defekt. fekt.
3:10 Sikkerhedskredslabet er afbrudt.
Kolelegemets temperatur er for toren er for hgj.
hej til at starte.
31 Sikkerhedskredslabet er afbrudt
Kolelegemets temperatur er for toren er for hgj.
hej.
3:12 Relaefejl.
3:13 Hardwarefejl.
generatorhardware.
3:18 Induktionsgeneratoren er ikke Fejl i induktionsgeneratoren.
slukket korrekt.
3:22 Hardwarefejl IGOR processorfejl.  Fejl i induktionsgeneratoren.
3:23 Kommunikationsfejl IGOR mellem  Fejl i induktionsgeneratoren.
de to processorer.
3:24 Fejl i releegruppe 1. Fejl i induktionsgeneratoren.
3:25 Fejl i releegruppe 2. Fejl i induktionsgeneratoren.

Kontrollér og/eller tilkobl energi-
og/eller trykluftforsyningen.

Kontroller forbindelserne i appara-
tet.

Kontrollér netspaendingen pa til-
slutningsdasen eller i apparatet
bag sikringerne.

Kontrollér spolekontakterne.
Udskift spolen.

Vent, indtil spolen er kolet af, eller
udskift spolen. Prov igen.

Montér eller udskift spolen.

Lad den kele af, vent.

Lad den kele af, vent.

Prov igen.

Kontakt producenten.
Afhjaelp fejlen, og prev igen.

Udskift induktionsgeneratoren.

Udskift induktionsgeneratoren.

Udskift induktionsgeneratoren.

Udskift induktionsgeneratoren.
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Nummer el g asag Foranstaltning Skl udfores af

3:26 Relee/sikring/fasefejl. Fejl i induktionsgeneratoren. Udskift induktionsgeneratoren.
3:27 Relee/belastningsmodstandsfejl.  Fejl i induktionsgeneratoren. Udskift induktionsgeneratoren.
3:28 Releetesten kan ikke udfgres pa nu- Fejl i induktionsgeneratoren. Udskift induktionsgeneratoren.

vaerende tidspunkt.

3:29 Relaetest ikke bestaet, timeout.
3:30 Overspzending i nettet.

3:31 Underspaending i nettet.

3:33 Manglende fase.

gen.

11. Rengering

For pabegyndelse af rengeringen, skal elnettet frakobles. Rengor med en let fugtig
klud. Der ma ikke anvendes kemiske, alkoholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmid-
delholdige renggringsmidler.

12. Opbevaring

Skal deekkes med en stovbeskyttelsesafdaekning efter brug.

Ved lzengere opbevaring i transportkassen skal det opbevares beskyttet mod lys og
stov et tort sted ved temperaturer pa mellem +5°C og +40°C og en relativ luftfugtig-
hed p& mellem 50 % og 70 %. Beskyt opbevarede komponenter mod mekaniske
rystelser og beskadigelser.

13. Reservedele

Originale reservedele fés gennem Hoffmann Groups kundeservice.

14. Tekniske data
14.1. KRYMPEAPPARAT

Bredde 700 mm
Hojde 986 mm
Dybde 533 mm

Maks. veerktgjsleengde, der kan krympes 500 mm

3-AC400V/50Hz + N
230V, 50 - 60 Hz +P

Effekt 11 kW
Veegt 45 kg
14.2. K@LEENHED

Spaendingsforsyning

Bredde 430 mm
Hgjde 902 mm
Dybde 533 mm
Vaegt 39 kg

14.3. K@LEVANDS-EFTERK@LER

Betegnelse Vardi ________]

Bredde 413 mm

Hojde 415 mm

Dybde 283 mm
Speendingsforsyning 230V, 50 - 60 Hz
Effekt 0,47 kW

Veegt 22 kg
Pafyldningsmaengde 71

(1,6 ethylenglykol, 5,4 | vand)
14.4. TABEL TIL VALG AF SKIFTESKIVER

SL Hardmetal 3.12mm

HSS Kan ikke krympes
N Hardmetal 3.32mm

HSS 6..32mm
\ Hardmetal 20..25mm

HSS 20..25 mm

14.5.  SKIFTESKIVER TIL SPANDEPATRONER AF TYPEN SL, N, V

e T S T

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %

Fejl i induktionsgeneratoren.
Netspaendingen er for hgj.
Netspaendingen er for lav.

Manglende fase i stremforsynin-

Udskift induktionsgeneratoren.
Kontrollér nettet.
Kontrollér nettet.

Kontrollér tilslutningen til nettet.

Tivatro [sesine __Jomeis __vamesii

12 mm 354240_6-12 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 125 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. VARKT@JETS MINIMALE INDKRYMPNINGSDYBDE

Vaeritoj @ [Minimal indkaympningsdybde

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39mm
18 mm 39mm
20 mm 42 mm
25mm 47 mm
32mm 52mm

14.7. TABELTIL VALG AF LUFTK@LINGSADAPTER

GARANT-art.-nr. [Spaendepatron Fremspringsleeng- |Den udvendige
Storrelse = bor- de diameter af spaen-
ings-@ depatronens ende-
354235_3-5,9 4,5 normal op til 120 mm 12 mm
354235_6-9 4,5 normal op til 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normal op til 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normal op til 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normal op til 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normal op til 120 mm 44 mm
354236_3-59 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 - 200 mm 44 mm

15. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik
pa korrekt bortskaffelse eller genanvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, kom-
posit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa miljgvenlig vis.
En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups
kundeservice.

16. Original EU-/EF-overensstemmelseserklaering
FABRIKANTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststralBe 15 » 90471 Niurnberg « Tyskland

VI ERKLARER SOM ENESTE ANSVARLIGE, AT DE NAVNTE PRODUKTER

Maerke
GARANT

Artikelnummer



354210

Storrelse

SuU1

Generel betegnelse

Krympeapparat

Funktionsbeskrivelse

Til ind- / udkrympning af skafter i HM og
HSS
opfylderalleg
harmoniseringsretsforskrifter
Anvendte EU-/EF-direktiver
2006/42/EG, 2014/30/EU

Idende h 1

i de herunder naevnte europaiske

og er i overensstemmelse med disse.

Anvendte standarder

EN1SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Anvendte tekniske standarder og specifikationer

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAVN OG ADRESSE PA DEN PERSON, DER HAR BEMYNDIGELSE TIL AT
UDARBEJDE DEN TEKNISKE DOKUMENTATION

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Tyskland

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
adm. direktor

www.hoffmann-group.com
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1. Yleisia ohjeita
Lue kdyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd mychempaa
tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

1.1. SYMBOLIT JA VAROITUKSET
@Lue kayttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilytd myohempaa

tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

Varoitussymbolit G
limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan
|A VAARA tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sitd

valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, jos sita ei valteta.
limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan
tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valtetd.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa
aineellisiin vahinkoihin, jos sitd vélteta.

A VAROITUS

A HUOMIO

| HUOMAUTUS

@ limoittaa hyddyllisisté vinkeista ja
ohjeista sekd tehokkaaseen ja
hairiottomaan kayttoon liittyvista
tiedoista.

1.2. KASITTEEN SELITYS
= Naissa kdyttoohjeissa kaytetylld termilla "kiristysistukka" viitataan
lampopuristukseen soveltuviin kiristysistukoihin tai kutisteistukoihin.

Tassa kayttoohjeessa kaytetylla termilld "kutistuslaite" viitataan SU1-
kutistuslaitteeseen.

Tassa kdyttoohjeessa kaytetylla termilld "jadhdytysyksikkd" viitataan CU1-
jaahdytysyksikkoon.

2. Turvallisuus

2.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Induktiokentédn aiheuttamat séhkomagneettiset hédiriot.
Hengenvaara ihmisille, joilla on sydédmentahdistin tai aktiivisia implantteja.
»  Sailytd vahintaan 3 m:n etdisyys laitteen ja implantin valilla.

Virtaa johtavat komponentit

Séhkoiskun aiheuttama hengenvaara.

»  Kutista vain puhdistettuja tyokaluja puhdistetuissa kiristysistukoissa.
» Valta metallilastujen ja nesteiden paasya.

»  Puhdista laite saannollisesti.

»  Korjaukset vain Hoffmann Groupin huoltopalvelun toimesta.

»  Ala kdyti laitetta enad, jos virtakaapelit tai pistorasiat ovat viallisia.

» Irrota laite séhkoverkosta ennen kaikkia asennus-, puhdistus- ja huoltotgita.
»  Ala aja johtojen ylitse, &l4 jata puristuksiin.

»  Erota laite sahkoverkosta pitamalla kiinni pistokkeesta eika kaapelista.
»  Al3 kdyti laitetta kosteilla tai marilla kasilla.

»  Ala sdilyta nesteiti virtaa johtavien komponenttien laheisyydessa.

Kuuma kiristysistukka ja tyokalu

Jos jaahdytys on riittdmaton, kuuma kiristysruuvi ja tyokalu voivat aiheuttaa

palovammoja.

» Al koske kuumiin osiin.

»  Kéyta suojakasineitd ulos- ja sisdadnkutistamisen yhteydessa.

»  Peitd kuumat tyokalunpitimet jaahdytyssovittimilla ja aseta ne
jaahdytyspaikkoihin.

» Jaahdytd kuuma kiristysistukka soveltuvassa jadhdyttimessa kutistamisen jalkeen.

»  Aseta kuumat tyokalut palamattomalle, iamménkestavalle alustalle.

Sahkomagneettinen séteily

Laitteiden epdasianmukainen kaytto voi johtaa altistumiseen sahkdmagneettiselle
sateilylle

»  Aloita kutistaminen vain, kun vaihtolaippa on paikallaan.

»  Aloita kutistuminen vain, kun kiristysistukka on paikallaan.

Puristumisvaara ja viiltohaavojen vaara

Puristumisvaara ja viiltohaavojen vaara induktiokelan ja tyckalun vélissa.
»  Kéytd suojakasineita.

»  Ald tuo mitdén ruumiinosia tai esineitd kelan liikkumisalueelle.

Epédsopivien kiristysistukoiden lampenemisesta johtuvat vauriot

Kelan vaurioitumisen vaara kuuman kiristysistukan ja kelan rungon koskettamisen
vuoksi.

»  Kayta vain kutistamiseen sopivia kiristysistukoita.

2.2 KAYTTOTARKOITUS
m  Kovametalli- ja HSS-varrella varustettujen tydkalujen kiinnittdmiseen soveltuviin
kiristysistukoihin kutistamalla.
Kutistettavan tydkalun maksimipituus 500 mm.
Tarkoitettu kdytettavaksi poytalaitteena.
Teolliseen kayttdon.
Kayta vain tasaisella ja puhtaalla alustalla.
Kutista vain puhdistettuja tyckaluja puhdistetuissa istukoissa.
Kayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia.
Kayta vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet
toimivat.
Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja
kayttoturvallinen.
3. VAARINKAYTTO
Ala kdytd epdsopivia kiristysistukoita.
Al3 kdytad helposti syttyvia puhdistusaineita.
Ala kdytad paikoissa, joissa on paljon polyd, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.
Omavaltaisia muutoksia ei saa tehda.

Al3 altista suurelle kuumuudelle, suoralle auringonpaisteelle, avotulelle tai
nesteille.

2.4. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET

On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut tyot annetaan vain patevan
henkilokunnan suoritettavaksi:

m  Kuljetus [ Sivu 34]

Pystyttaminen [ Sivu 34]

Kayttéonotto [+ Sivu 34]

Kaytto [ Sivu 34]

Huolto [+ Sivu 36]

Hairiot ja virheiden korjaus [ Sivu 36]

Puhdistus [ Sivu 37]

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilot
noudattavat maarayksia ja sdantoja seka seuraavia ohjeita:

m  Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja

ympadristonsuojelua koskevat maaraykset.

Ala asenna tai ota kayttdon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Laitteen antaminen vain koulutetun, opastetun henkilston kayttéon.

m Vaarakohtien varmistaminen.

2.5. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia

maadrayksid. Varaa kayttoon ja kdytd tehtavan ja odotettavissa olevien riskien

mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakdsineita.

2.6. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Téssa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen

rakenteen, mekaanisen asennuksen, kdyttéonoton, hairiiden poiston ja huollon ja

joilla on seuraava patevyys:

m  Patevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten
mubkaisesti.

Opastettu henkilo

Téssa asiakirjassa opastetuilla henkil6illd tarkoitetaan henkil6ita, jotka on opastettu

kaikkiin kuljetusta, sailytysta ja kayttoad koskeviin toihin.

2.7. MELU JA TARINA

Padstoaanenpainetaso yhden metrin etdisyydelld melun lahteesta <70 dB(A)

3. Laitteen yleiskuva
3.1.  LAITTEEN MUKANA TOIMITETUT VARUSTEET

B " mEEN

Kutistuslaite
m  4xvaihtolaippa @ 3 -32 mm

m 1xkiinnitysrengas
m 1 parilampokasineita

Jaahdytysyksikko

m  2xletku

m  2xpistoliiténta

m Ixjadhdytysveden paluujadhdytin

3.2 KUTISTUSLAITE SU1 JA JAAHDYTYSYKSIKKO CU1

A
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1 Integroitu tyckalualusta 8 Tyokalualusta
2 Induktiokaami 9 Sailytystila vaihtolaipoille
3 Korkeuden saatévipu 10 llmajadhdytys
4 Jadhdytysholkit 11 Induktiogeneraattorin
litdntdkaapeli
5 Kontaktijaghdytin 12 Pistorasia
Reikélevyseina 13 Pistorasian liitdntdkaapeli
Ohjauspaneeli 14

3.3. TYYPPIKILPI
@ Tyyppikilven ulkondkd voi vaihdella. Huomioi tdll6in vastaavat tiedot.

Designation:
Commercial Designation: —_— —{

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —3 —5

Power: .
Serial Number / YOC: :%; c E

Hoffmann Supply Chain GmbH

| PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany 7‘%‘
1 Yleinen nimitys 6 CE-merkki
2 Kauppanimi 7 Séahko- ja
elektroniikkalaitemerkinté
3 Sarja/tyyppi/ tuotenumero 8 Valmistajan osoite
4 Jannite V/ vaiheet / taajuus Hz 9 Sarjanumero / valmistusvuosi
5 Taysvirta A/ maks. oikosulkuvirta 10 Nimellisteho kW
kA
4. Kuljetus

@ Tarkista vilittdmdsti tuotteen vastaanottamisen jélkeen, onko siind
kuljetusvaurioita. Vahingoittunutta tuotetta ei saa asentaa eikd ottaa kdyttdon.

Riippuvat kuormat

Putoavista ja hallitsemattomasti heiluvista osista tai varusteista aiheutuva

puristumisvaara.

»  Al3 astu tai kurkota riippuvien kuormien kantdalueelle tai niiden alle.

» Tarkista nostoapuvalineiden varma kiinnitys, ala kiinnita ulkoneviin
komponentteihin.

»  Kéytd vain hyvéksyttyja nostovalineita ja kiinnitysvélineitd, joiden kantokyky on
riittava.

»  Kuljetukseen liittyvat tyot on teetettava henkilillg, jotka ovat saaneet
nostolaitteiden kdyttoa ja kuljetukseen kuuluvia t6ita koskevan turvateknisen
opastuksen.

Kuljetus sijoituspaikalle

Suuri omapaino aiheuttaa tapaturmavaaran epaasianmukaisesti nostettaessa.
»  Kéyta jalkasuojainta ja suojakasineita.

»  Varmista tyonto6- ja kuljetusreitit.

»  Tyonna tai kuljeta vain, kun vetolaatikot ja kaappiosa on suljettu ja lukittu.
»  Sijoituspaikkaan kuljettamiseen tarvitaan véhintaan kaksi henkiloa.

Virheellinen kuljetus

Virheellisesta kuljetuksesta aiheutuva vioittuminen.

»  Kuljettamiseen sijoituspaikalle on kdytettava vain tarkoitukseen soveltuvia
nostovalineita.

»  Nosta vain rungosta, dld induktiokelasta.

»  Ald veda lattiaa pitkin.

» Kuljeta vaakatasossa.

»  Laske alas hitaasti.

Pystyttaminen
m Varastoi tai sijoita valolta suojattuna, polyttdmand, kuivana sisatiloissa paikkaan,
jossa laite ei altistu tarindlle tai iskuille.

m Eisaavarastoida tai sijoittaa sydvyttdvien, aggressiivisten, kemiallisten aineiden,
liuottimien, kosteuden ja lian ldheisyyteen.

m Valtd suoraa auringonvaloa.

Kutistuslaitteen pystyttaminen
v" Huomioi asennuspaikan olosuhteet.
v’ Kutistuslaite toimitetaan toimintakykyisena.

1. Aseta kuljetuslava asennuspaikalle.

2. Aseta laite sdatojalkojen varaan.

3. Ota laite pois kuljetuslavalta rungosta nostaen.

4. Poista kaikki kuljetusvélineet ennen kdyttoonottoa.

»  Kutistuslaite on pystytetty.

Jadhdytysyksikon pystyttaminen

v Huomioi asennuspaikan olosuhteet.
Jaahdytysyksikko toimitetaan osittain koottuna.

v’ Paluujaahdytin ei sisalla nesteitd.

1. Aseta jaahdytysyksikko kutistuslaitteen viereen.

Poista kaikki kuljetusvalineet ennen kayttéonottoa.

»

» Jaahdytysyksikko on pystytetty.

6. Kayttdonotto
6.1.  JANNITTEENSYOTON LUTTAMINEN

O)A

Kutistuslaite
1. Kytke induktiogeneraattorin liitantakaapeli (3) sahkoverkkoon (3-AC 400 V/
50 Hz).

»  Kutistuslaite (4) kytketty saéhkoverkkoon.

Jaahdytysyksikko

@ Ald suojaa kutistuslaitteen pistorasian liitéintdd induktiogeneraattorin sulakkeella.
Tdlloin sulake voi laueta, jos induktiogeneraattoria ja jddhdytysveden paluujddhdytintd
kdytetddn samanaikaisesti.
1. Kytke kutistuslaitteen (4) pistorasian liitdntakaapeli (2)
sahkoverkkoon(230 V /50 - 60 Hz).
2. Kytke jadhdytysveden paluujaahdyttimen liitdntakaapeli kutistuslaitteen
pistorasiaan (4).

»  Jadhdytysyksikko on kytketty séhkoverkkoon.
6.2. JAAHDYTYSYKSIKON LUTANTA

[0)B

1. Kiinnita pistoliitanta (8) (siséltyy toimitukseen) molempiin letkuihin (10).

2. Liitd letku (10) jadhdytysyksikon (1) jaahdytysveden tuloon (2) ja jaéhdytysveden
paluujadhdyttimen (4) jadhdytysveden Idhtoon (9).

3. Liitd letku (10) jadhdytysyksikon (1) jadhdytysveden [dhtéon (3) ja
jaahdytysveden paluujadhdyttimen (4) jadhdytysveden tuloon (7).

4. Taytd 5,6 | vettd ja 1,4 | etyleeniglykolia (esim. Glysantin G40, G64 tai
G65)jadhdytysveden paluujadhdyttimen (4) tayttdaukkoon (6).

5. Aseta jadhdytysveden paluujaéhdyttimen (4) lampétila-asetukseksi (5) 18 °C.

» Jaahdytysyksikko on kytketty.

6.3. KYTKEMINEN PAALLE

1. Kytke kutistuslaitteen paakytkin paalle.
»  Ohjauspaneelin ohjelmaversion numero nakyy 5 sekunnin ajan.
»  Kutistuslaitteen version numero nékyy 5 sekunnin ajan.

Kayttd

7.
7.1. TERMISEN KIINNITYSMENETELMAN TOIMIVUUS
v’ Kaytd vain soveltuvia kiristysistukoita
v’ Kayta vain tydkaluja, joissa on lieriomainen varsi (esim. DIN 6535 muoto HA).
1. Aseta induktiokela kiristysistukan ylapuolelle.
2. Lammita kiristysistukan kiinnitysaluetta induktiivisesti lyhyen aikaa.
»  Kiinnitysalue laajenee.
Aseta tyokalu kiristysistukkaan / poista se istukasta.
4. Jaahdyta kiristysistukka ja tydkalunpidin jadhdytyssovittimessa tai
jaahdytysyksikossa.

w

»  Tyokalu on kiinnitetty lujasti ja tarkasti / irrotettu turvallisesti.
7.2, KIRISTYSISTUKAN KIINNITTAMINEN

Kuuma tydkalu

Tyokalu lampenee ja kutistusprosessi karsii, jos kdytetaan vaihtolaippoja, joiden
aukon halkaisija on liian suuri.

»  Kaytd vain vaihtolaippoja, joiden aukko sopii tydkalun halkaisijaan.

v Tydkalu on puhdistettu, rasvaton ja kuiva.

v Tyokalun varressa ei saa olla ulkonemia eikd kohoumia.

1. Siirrd induktiokela yldasentoon.

2. Aseta induktiokelaan kiristysistukalle ja tydkalun halkaisijalle soveltuva
vaihtolaippa.

3. Valmistele sopiva jadhdytyssovitin kiristysistukkaa varten.

4. Aseta kiristysistukka tyokalunpitimeen.

5. Kohdista tyokalunpidin kohdistusprisman mukaan.



6. Siirrd induktiokelaa alaspdin, kunnes vaihtolaipan alareuna asettuu kiristysistukan
paalle.

»  Kiristysistukka ja tyokalu ovat valmiina kutistamista varten.

7.3. KUTISTAMINEN

Prosessiparametrien maarittaminen - automaattinen tila

Spannfutter
auswahlen

Durchmesser
auswihlen

Kutistuslaite on kytketty paalle.

Valitse paanaytossa valilehti "Valinta" (1).

Valitse "Valitse kiristysistukka" (5).

Valitse kiristysistukan tyyppi ndytdssa "Valitse kiristysistukka" (4).
»  Valittu kiristysistukka siirretddn paanayttoon (1).

»  Paandytto tulee nakyviin.

4. Valitse paandytosta kohta "Valitse halkaisija" (2).

5. Valitse tyokalun halkaisija ndytossa "Valitse halkaisija" (3).

»  Valittu tyokalun halkaisija siirretddn paandyttoon (1).

»  Paandytto tulee nakyviin.

RN

»  Kutistusprosessin parametrit on valittu.
Prosessiparametrien maarittaminen - manuaalinen tila

Tallennetun asetuksen kadyttaminen

Garant

100s 100 %

1. Valitse paandytossa vélilehti "Syotto" (1).
2. Valitse alueelta "Tallennetut parametrit" (2) painike, jossa on haluttu tallennettu
asetus.

»  Kutistusprosessin parametrit on valittu.

Uuden asetuksen maarittaminen

80s 110 %

1. Valitse padnaytossa valilehti "Syotto" (1).

2. Valitse alueella "Kutistumisaika" (5) painikkeilla "+/-" kutistumisaika 5,0 ja 15,0
sekunnin valilta.

3. Valitse alueella "Teho" (4) painikkeilla "+/-" suhteellinen teho, joka on 50-150 %
vakioarvosta.

4. Jos asetus halutaan tallentaa, valitse alueella "Tallennetut parametrit" (2) jokin
painike 1 - 6 ja valitse "Tallenna painikkeen toiminto" (3).
»  Asetus madritetdan valittuun painikkeeseen.

»  Kutistusprosessin parametrit on valittu.

Tallennetun asetuksen muokkaaminen

Garant

80s 110 %

1. Valitse padndytdssa valilehti "Syotto" (1).

2. Valitse alueelta "Tallennetut parametrit" (2) painike, jossa on haluttu tallennettu
asetus.

3. Valitse "Muokkaa painikkeen toimintoa" (3).

4. Valitse alueella "Kutistumisaika" (5) painikkeilla "+/-" kutistumisaika 5,0 ja 15,0

sekunnin valilta.

Valitse alueella "Teho" (4) painikkeilla "+/-" suhteellinen teho, joka on 50-150 %

vakioarvosta.

6. Valitse "Tallenna painikkeen toiminto" (3).

v

»  Kutistusprosessin parametrien valitut asetukset tallennetaan.

Kiinnittaminen / irrottaminen kutistamalla

Kuuma tyokalu

Kuuma tydkalu aiheuttaa palovammojen vaaran.

»  Kaytd suojakasineita.

»  Koske kuumaan tyékaluun enintaan 5 sekunnin ajan.

Halkeilu
Tyokalusta tai tyokalunpitimesta voi irrota kuumia palasia.
»  Kaytd suojalaseja.

v Kiinnittdminen kutistamalla: kiristysistukka on asetettu tyckalunpitimeen ja
kohdistettu kohdistusprismaan, ja tyokalu on valmiina.

v' Irrottaminen kutistamalla: kiristysistukka ja tydkalu on asetettu tydkalunpitimeen
ja kohdistettu kohdistusprismaan.

1. Valitse "Kdynnista" (2) paandyton alareunasta.
»  Kiristysistukan kiinnitysaluetta lammitetaan.

Garant

wgang lautt

b BEENDEN

2. Jos haluat lopettaa lammittamisen ennenaikaisesti, valitse "Lopeta” (1).

Kiinnittaminen kutistamalla

HUOMIO! Huomioi tydkalun minimaalinen kutistumissyvyys, katso
Tyokalun minimaalinen kutistumissyvyys [ Sivu 371.
v' Lammitysaika on paattynyt.

www.hoffmann-group.com

(D
>

=N

©
—

w o wn = ) — o

(93]


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Kutistuslaite SU1 ja jaahdytysyksikko CU1

1. Tartu tyokaluun suojakasineilld ja tydnna se kiristysistukkaan reunan tasaan.

2. Pida tyokalua paikallaan, kunnes kiristysistukka on jadhtynyt riittavasti, jotta
tyokalu ei paase liitkkumaan kiristysistukassa.

3. Siirrd induktiokelaa ylospain.

HUOMIO! Kun tydkalu on paikallaan, varmista, etta terd ei vaurioidu

vaihtolaippoja kiinnitettiessi. 3. Kun kiristysistukka on jaahtynyt riittavasti, valitse "Sammuta" (1).

Irrottaminen kutistamalla Jadhdyttaminen jadhdytysyksikossa

v Limmitysaika on paittynyt. 1. Irrota kiristysistukka ja tydkalu tyékalunpitimestd kdyttden suojakasineita.

1. Tartu tydkaluun suojakasineilla ja poista se kiristysistukasta. 2. Siirrd kiristysistukka ja tydkalu jaahdytysyksikén vapaaseen jadhdytyspaikkaan.
2. Aseta tydkalu kuumuutta kestavalle pinnalle. 3. Valitse sopivan kokoinen jadhdytyspaikka ja aseta se kontaktijadhdyttimeen niin,

3. Siirra induktiokelaa ylospéin. ettd se lukittuu paikalleen.

4. Ohjaa kontaktijaahdytin kiinnitetyn tyckalun ylédpuolelle.
/A VARO! Suojaa kuumat tyokalut kisiksi paasylts. ) ) vt yny yiap

7.4. JAAHDYTYS 7
HUOMIO! Kun tyékalu on paikallaan, varmista, etta terd ei vaurioidu

jaahdytysadapteria kiinnitettidessa.
— | L 8. Asetukset
Kuuma kiristysistukka ja tyokalu

Kuuma kiristysistukka ja kuuma ty6kalu aiheuttavat palovammojen vaaran.
»  Kéyta suojakasineita.

Tyokalua jadhdytetaan.

v’ Laite on aloitusndytdssa.
1. Valitse asetukset.

»  Seuraavat asetukset voidaan madrittaa:

Tuulettimen kayntiaika Aseta tuulettimen kayntiaika.

Jaahdyttaminen kutistuslaitteen tuulettimella

1. Aseta jaahdytyssovitin kiristysistukkaan. Kieli Valitse kieli.
HUOMIO! Kun tydkalu on paikallaan, varmista, etté terd ei vaurioidu Yksikko Vaihda mittayksikkod. (mm / in)
jaahdytysadapteria kiinnitettdessa.

9. Huolto

Sdhkoa johtavat komponentit

Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara.

»  Vain sahkoteknisten téiden ammattilainen saa suorittaa huolto- ja korjaustyét.

»  Kytke laite pois paaltd, erota se sdhkoverkosta, kytke se vapaaksi ja esta sen
kytkeminen uudelleen péélle ennen huoltotdiden aloittamista.

»  Varmista jannitteettdmyys, maadoita ja oikosulje.

»  Peitd tai eristd jannitteiset, viereiset komponentit.

»  Sdhkoa johtaviin komponentteihin tulevat vauriot on korjattava valittomasti.

s Sworitap

Viikottain tai tarvittaessa m  Pyyhi kotelo nihkealld liinalla. Opastettu henkild
m Puhdista ndyttoruutu tavallisilla lasinpuhdistusaineilla
ja pehmedlla liinalla.
Tarkasta sahkolaitteet (verkkolaite mukaan luettuna)
kansallisten maaraysten mukaisesti.

2. Kéynnista tuuletin kiristysistukan jadhdyttamistd varten valitsemalla "Kaynnista"
(2)

Voimassa olevan kansallisen maarayksen mukaisesti

10. Hairiot ja virheiden korjaus

Numero W6 | Mahdollinensyy Toimenpide —————[suoritigja

Laitetta ei voi ottaa kdyttéon eikd  Paineilma puuttuu Tarkista ja/tai kytke energian ja/tai
sitd voi ohjelmoida. Ei virransyottoa paineilman syotto.

pt 31 Induktiogeneraattoria ei Induktiogeneraattoria ei ole Tarkista laitteen liitdnnat.
tunnistettu alustuksen aikana. kytketty jakolevyyn.
3,6 IGBT:n virtavirhe. Puuttuva vaihe, verkkojdnnite liian Tarkista verkkojannite
alhainen verkkoliitantarasiasta tai laitteesta
ro tai heikkenee kutistamisen aikana. sulakkeiden takaa.
37 Virtahairio kelassa. Kelan virranvalvonta havaitsee Tarkista kelan koskettimet.
yli-/alivirran. Vaihda kela.
38 Turvapiiri avoin. Kelan lampétila > 60°C Odota, ettd kela on jaahtynyt, tai
S Kelan lampétila vaihda kela. Yritd uudestaan.
39 Kela puuttuu tai on viallinen. Kelaa ei ole asennettu tai se on Asenna tai vaihda kela.
viallinen.
3:10 Turvapiiri avoin. Induktiogeneraattorin lampétila  Anna jaahtya, odota.
Jaahdytyselementin [ampétila liian on liian korkea.
korkea kaynnistysta varten.
311 Turvapiiri avoin Induktiogeneraattorin lampétila on Anna jaahtya, odota.
Jaahdytyselementin [ampétila liian liian korkea.
korkea.
312 Releen hairio. Paateasteen rele ei veda. Yritd uudestaan.
3:13 Laitteistovirhe. Virheellinen induktiogeneraattorin Ota yhteytta valmistajaan.
laitteisto havaittu.
3:18 Induktiogeneraattori ei ole Induktiogeneraattorin virhe. Kuittaa virhe ja yrita uudelleen.
kytkeytynyt oikein pois paalta.
3:22 Laitteistovirhe IGOR-prosessorin  Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.
virhe.
3:23 IGOR-kommunikaatiovirhe kahden Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.
prosessorin valilla.
3:24 Releryhmén 1 virhe. Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.
3:25 Releryhmén 2 virhe. Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.
3:26 Releen/sulakkeen/vaiheen virhe.  Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.

w > ) D wn D — _. )
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3:27 Releen/kuormitusvastuksen virhe. Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.

3:28 Reletestid ei voida suorittaa tilla  Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.
hetkella.

3:29 Reletesti epdonnistui, aikakatkaisu. Induktiogeneraattorin virhe. Vaihda induktiogeneraattori.

3:30 Verkon ylijannite. Verkkojannite on liian korkea. Tarkista verkko.

3:31 Verkon alijannite. Verkkojannite on liian alhainen. Tarkista verkko.

3:33 Vaihe puuttuu. Verkkovirran syotosta puuttuu Tarkista verkkoliitanta.

vaihe.

11. Puhdistus

Irrota séhkdverkosta ennen puhdistuksen aloittamista. Puhdista nihkeélla liinalla. Ala
kayta kemikaaleja, alkoholia sekd hioma-aineita tai liuottimia sisaltavia
puhdistusaineita.

12. Sdilytys

Peita laite kdyton jalkeen polysuojuksella.

Sailyta laitetta pitemman sailytyksen yhteydessa kuljetuslaatikossa valolta suojattuna
ja polyyntymatta kuivassa paikassa +5 °C:n ja +40 °C:n valisessa lampétilassa ja 50
%:n ja 70 %:n vélisessa suhteellisessa ilmankosteudessa. Suojaa sdilytetyt
komponentit mekaanisilta tardhdyksilta ja vaurioitumiselta.

13. Varaosat

Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

14. Tekniset tiedot
14.1.  KUTISTUSLAITE

Leveys 700 mm
Korkeus 986 mm
Syvyys 533 mm

Kutistettavan tyckalun maksimipituus 500 mm

Virtalahde 3-AC 400V /50Hz + N
230V,50-60Hz +P

Teho 11 kw

Paino 45 kg

14.2. JAAHDYTYSYKSIKKO

Nmtys A

Leveys 430 mm
Korkeus 902 mm
Syvyys 533 mm
Paino 39 kg

14.3. JAAHDYTYSVEDEN PALUUJAAHDYTIN

Nimitys_____JAvo |

Leveys 413 mm

Korkeus 415 mm

Syvyys 283 mm
Virtaldhde 230V, 50 - 60 Hz
Teho 0,47 kW

Paino 22 kg
Tayttomaara 71

(1,6 | etyleeniglykolia, 5,4 | vettd)
14.4. VAIHTOLAIPPOJEN VALINTATAULUKKO

Istukkatyyppi Tyokalutyyppi

SL Kovametalli 3.12mm

HSS Ei kutistettavissa
N Kovametalli 3.32mm

HSS 6..32mm
\ Kovametalli 20..25mm

HSS 20..25mm

14.5.  VAIHTOLAIPAT KIRISTYSISTUKAN TYYPEILLE SL, N, V

g Tiamooe ittt Kumenusere

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %

ysiing __ sivaipps _utsumsaiaJKuumemuscre

14 mm 354240_12-20 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 125 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. TYOKALUN MINIMAALINEN KUTISTUMISSYVYYS

Tyokalun @ Minimaalinen kutistumissyvyys

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25mm 47 mm
32mm 52mm

14.7.  ILMAJAAHDYTYSSOVITTIMIEN VALINTATAULUKKO

GARANT-tuotenro Varren pituus Kiristysistukan
Koko = aukon @ otsapinnan
ulkohalkaisija

354235_3-59 5 normaali enint. 120 mm 12 mm

354235_6-9 4,5 normaali enint. 120 mm 21 mm

354235_9,1-12 4,5 normaali enint. 120 mm 24 mm

354235_12,1-16 4,5 normaali enint. 120 mm 27 mm pt
354235_16,1-22 4,5 normaali enint. 120 mm 33 mm

354235_22,1-32 4,5 normaali enint. 120 mm 44 mm

354236_3-59 4,5 normaali 120 -200 mm 12 mm O
354236_6-9 4,5 normaali 120 -200 mm 21 mm

354236_9,1-12 4,5 normaali 120 -200 mm 24 mm

354236_12,1-16 4,5 normaali 120 -200 mm 27 mm S
354236_16,1-22 4,5 normaali 120 -200 mm 33 mm

354236_22,1-32 4,5 normaali 120 -200 mm 44 mm

15. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierrdtystd koskevat valtakunnalliset ja
paikalliset ymparistonsuojelu- ja jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit,
komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havitd ne ymparistoystavallisella
tavalla. Kierratys on parempaa kuin havittaminen. Ota yhteyttd Hoffmann Groupin
huoltopalveluun.

16.  Alkuperdisen EU-/EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutuksen kddnnds

VALMISTAJAN NIMI JA OSOITE

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststrale 15 « 90471 Niirnberg « Saksa

VAKUUTAMME YKSINOMAISELLA VASTUULLAMME, ETTA MAINITUT

TUOTTEET

Tuotemerkki

GARANT

Tuotenumero
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GARANT Kutistuslaite SU1 ja jaahdytysyksikko CU1

Koko

Su1

Yleisnimitys

Kavennin

Toimintakuvaus

HM- ja HSS-varsien kiinnittamiseen /

irrottamiseen kutistamalla

noudattaa kaikkia alla lueteltujen eurooppalaisten
hd ukaistamismaardysten asiaankuuluvia saannoksia

Sovelletut EU-/EY-direktiivit

2006/42/EG, 2014/30/EU

janoudattaa seuraavia standardeja.

Sovellettavat standardit

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Sovellettavat tekniset standardit ja spesifikaatiot

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

TEKNISTEN ASIAKIRJOJEN LAATIMISEEN VALTUUTETUN HENKILON
NIMI JA OSOITE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen - Saksa

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
toimitusjohtaja
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GARANT Appareil de frettage SU1 et unité de refroidissement CU1
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
ion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

1.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consulta-
tion ultérieure, et toujours les garder a disposition.

Signification

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
entrainera la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer la mort ou des blessures
graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des blessures légeres ou
modérées.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité,
peut entrainer des dommages matériels.

Symboles d'avertissement

A DANGER

A\ AVERTISSEMENT

/A  ATTENTION

| AVIS

@ Indique des astuces et des conseils utiles,
ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

1.2. DEFINITION
m  Leterme "mandrin” utilisé dans cette notice d'instructions désigne un mandrin
standard adapté au serrage thermique ou un mandrin de frettage.

m Leterme "appareil de frettage" utilisé dans cette notice d'instructions fait réfé-
rence a l'appareil de frettage SU1.

m  Le terme "unité de refroidissement" utilisé dans cette notice d'instructions fait ré-
férence a I'unité de refroidissement CU1.

2. Sécurité
2.1.  CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

/\ DANGER

Perturbations électromagnétiques dues au champ d'induction.
Danger de mort pour les porteurs de stimulateur cardiaque ou d'implants actifs.
» Respecter une distance d’au moins 3 m entre |'appareil et I'implant.

| A AVERTISSEMENT |

Composants conducteurs

Danger de mort par choc électrique.

»  Fretter uniquement des outils propres dans des mandrins propres.

»  Eviter la pénétration de copeaux métalliques et de liquides.

»  Nettoyer régulierement I'appareil.

»  Réparations exclusivement par le service clientéle de Hoffmann Group.

» Ne plus utiliser I'appareil si des cables électriques ou des prises sont endomma-
gés.

» Avant toute opération de montage, de nettoyage et d'entretien, débrancher I'ap-
pareil du secteur.

»  Ne pas écraser les cables, les coincer ni les pincer.

»  Pour débrancher I'appareil du secteur, tirer sur le connecteur, pas sur le cable.

» Ne pas manipuler avec les mains moites ou humides.

»  Ne pas stocker de liquides a proximité de composants conducteurs.

/\ ATTENTION

Mandrin et outil chauds

Si le refroidissement est insuffisant, il existe un risque de bralures au contact du man-
drin et de I'outil chauds.

» Ne pas toucher les piéces chaudes.

» Porter des gants de protection lors du frettage/défrettage.

»  Recouvrir les porte-outils chauds avec des adaptateurs de refroidissement et les
placer dans des emplacements de refroidissement.

Aprés le frettage, laisser refroidir le mandrin chaud dans un refroidisseur appro-
prié.

» Poser les outils chauds sur des surfaces ininflammables et résistantes la chaleur.

/\ ATTENTION

Rayonnement électromagnétique

Une utilisation incorrecte de I'équipement peut entrainer une exposition aux rayon-
nements électromagnétiques

»  Ne démarrer le processus de frettage qu'avec le disque interchangeable inséré.
» Ne démarrer le processus de frettage qu'avec le mandrin inséré.

/\ ATTENTION

Risque d'écrasement et de coupure

Risque d'écrasement et de coupure dans la zone entre la bobine d'induction et I'outil.

» Porter des gants de protection.

»  Ne pas introduire de parties du corps ou d'objets dans la zone de déplacement
de la bobine.

Dommages causés par le chauffage de mandrins inappropriés
Endommagement de la bobine par contact avec le mandrin chaud et le corps de la
bobine.

»  Utiliser uniguement des mandrins adaptés au frettage.

2.2, UTILISATION NORMALE

m Pourle serrage par frettage d'outils avec queues en carbure et HSS dans des

mandrins adaptés.

Longueur frettable maximale 500 mm.

A utiliser comme appareil de table.

Pour usage industriel.

Utiliser uniquement sur une surface propre et plane.

Fretter uniquement des outils propres dans des mandrins propres.

Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.

N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs

de protection et de sécurité sont en parfait état de fonctionnement.

m  Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et
sdr.

2.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas utiliser de mandrins inappropriés.
Ne pas utiliser de produits de nettoyage facilement inflammables.

m  Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant
des gaz ou des vapeurs inflammables ou des solvants.

Ne pas utiliser dans des zones explosibles.
Ne pas procéder a des modifications non autorisées.

Ne pas exposer a une chaleur excessive, aux rayons directs du soleil, a une
flamme nue ou a des liquides.

2.4, OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-aprés sont effectués uniquement par du

personnel qualifié :

Transport [ Page 41]

Installation [ Page 41]

Mise en service [ Page 41]

Fonctionnement [ Page 41]

Entretien [ Page 43]

Perturbations et dépannage [ Page 43]

=  Nettoyage [ Page 44]

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les

prescriptions et dispositions ainsi que les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des
accidents et d'environnement.

m  Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m  Utilisation exclusivement par un personnel formé et qualifié.

m  Sécuriser les zones dangereuses.

2.5. EQUIPEMENT INDIVIDUEL DE PROTECTION

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sé-

curité et de prévention des accidents. Choisir et mettre a disposition des vétements

de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de l'activité et des

risques prévus.

2.6. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne fa-

miliarisée avec le montage, l'installation mécanique, la mise en service, le dépannage

et |'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

m Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la
réglementation nationale en vigueur.

Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les per-

sonnes qui ont été formées pour effectuer des travaux dans les domaines du trans-

port, du stockage et de I'exploitation.

2.7. BRUITS ET VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique a un meétre de distance de la source de bruit

<70 dB(A)

3. Apercu de l'appareil
3.1.  ACCESSOIRES FOURNIS

Appareil de frettage

m  4xdisques interchangeables @ 3 - 32 mm
m 1x bague de serrage

m 1 paire de gants anti-chaleur

Unités de refroidissement
m  2xtuyaux
m  2xraccords



= 1Ixrefroidisseur de retour a eau
3.2, APPAREIL DE FRETTAGE SU1 ET UNITE DE

REFROIDISSEMENT CU1
A

1 Tablette pour outils intégrée 8 Tablette pour outils

2 Labobine d'induction 9 Tablettes de dépose pour disques
interchangeables

Levier de réglage de la hauteur 10 Arrosage par air

4 Inserts de refroidissement 11 Cable de raccordement du géné-
rateur d'induction

5 Refroidisseur a contact 12 Prise de courant

6 Panneau perforé en tole 13 Cable de raccordement pour prise

7 Panneau de commande 14

3.3. PLAQUE SIGNALETIQUE

@ L'aspect de la plaque signalétique peut étre différent. Dans ce cas, reprendre les in-
dications en conséquence.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / ltem number:

Voltage / Phases / Frequency: (a)
Full load current / SCCR: 5
Power: .

Serial Number / YOC: Kc e 77

( Hoffmann Supply Chain GmbH N
‘Oﬁalﬂnt PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg « Germany — 8

1 Désignation générale 6 Marquage CE

2 Désignation commerciale 7 Marquage relatif aux appareils

électriques et électroniques

3 Série/ Type / Code article 8 Adresse du fabricant
4 Tension enV/Phases /Fréquence 9 Numéro de série / Année de
en Hz construction

5 Intensité maximaleen A/Courant 10 Puissance nominale en kW
de court-circuit max. en kA

4. Transport

@ Vérifierimmédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé
pendant le transport. En cas de dommages, ne pas procéder a l'installation ni d la mise en
service.

/\ ATTENTION

Charges suspendues

Risque d'écrasement d(1 a la chute ou a I'oscillation non contrélée de pieces ou

d'équipements.

»  Ne pas se tenir sous ou dans la zone de pivotement des charges suspendues.

»  Vérifier la bonne fixation de I'équipement d'élingage, ne pas accrocher a des
composants en saillie.

»  Toujours utiliser un engin de levage autorisé et un équipement d'élingage pré-
sentant une charge admissible suffisante.

»  Confier les opérations de transport a des personnes ayant recu une formation a la
sécurité pour la manipulation des engins de levage et les opérations de trans-
port.

/\ ATTENTION

Transport sur le lieu d'installation

Risque de blessure en raison du poids a vide élevé en cas de levage inapproprié.

» Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

» Procéder au déplacement ou au transport uniquement avec |'armoire intégrée et
les tiroirs fermés et verrouillés.

»  Au moins deux personnes doivent assurer le transport vers le lieu d'installation.

Transport non conforme

Dommages dus a un transport non conforme.

»  Utiliser uniquement des engins de levage appropriés pour le transport jusqu'au
lieu d'installation.

»  Au niveau du boitier uniquement. Ne pas soulever par la bobine d'induction.

» Ne pas tirer sur le sol.

» Transporter a I'horizontale.

» Déposer lentement.

W

Installation

m  Stocker ouinstaller a I'abri de la lumiére, des poussiéres, au sec et a l'intérieur et a
I'écart de secousses ou de vibrations.

m  Ne pas stocker ni installer a proximité de produits corrosifs, agressifs, chimiques
ou de solvants ; stocker et installer a I'abri de I'humidité et de la saleté.

m Eviter d’exposer au rayonnement solaire direct.

Installation de I'appareil de frettage

v’ Respecter les conditions sur le lieu d'installation.

L'appareil de frettage est livré prét a I'emploi.

Déposer la palette de transport sur le lieu d'installation.

Placer I'appareil sur les pieds de réglage.

Retirer I'appareil de la palette de transport par son boitier.

Retirer tous les équipements de transport avant la mise en service.

ECESIEIEN

» L'appareil de frettage est installé.

Installation de I'unité de refroidissement

Respecter les conditions sur le lieu d'installation.

L'unité de refroidissement est livrée partiellement assemblée.

Le refroidisseur de retour ne contient pas de liquide.

Installer I'unité de refroidissement a coté de l'appareil de frettage.
Retirer tous les équipements de transport avant la mise en service.

N2 RN

»  L'unité de refroidissement est installée.

6. Mise en service
6.1. RACCORDEMENT A L'ALIMENTATION ELECTRIQUE

A

Appareil de frettage
1. Brancher le cable de raccordement du générateur d'induction (3) sur le secteur
(3-AC 400 V/50 Hz).

» L'appareil de frettage (4) est raccordé au secteur.

Unités de refroidissement

@ Ne pas protéger la prise de 'appareil de frettage avec le fusible du générateur d'in-

duction. Dans ce cas, le fusible peut se déclencher si le générateur d'induction et le refroi-

disseur de retour a eau fonctionnent simultanément.

1. Surl'appareil de frettage (4), brancher le cable de raccordement pour prise (2) sur
le secteur (230 V/50 - 60 Hz).

2. Brancher le cable de raccordement du refroidisseur de retour a eau sur la prise de
I'appareil de frettage (4).

»  L'unité de refroidissement est raccordée au secteur.
6.2. RACCORDEMENT DE L'UNITE DE REFROIDISSEMENT

B

1. Insérer un raccord (8) (fourni) sur les deux tuyaux (10).

2. Raccorder le tuyau (10) a l'arrivée d'eau de refroidissement (2) de I'unité de refroi-
dissement (1) et a la sortie d'eau de refroidissement (9) du refroidisseur de retour
aeau (4).

3. Raccorder le tuyau (10) a la sortie d'eau de refroidissement (3) de I'unité de refroi-
dissement (1) et a I'entrée d'eau de refroidissement (7) du refroidisseur de retour
aeau (4).

4. Verser 5,6 litres d'eau et 1,4 litre d'éthylene glycol (par exemple Glysantin G40,
G64 ou G65) dans I'orifice de remplissage (6) du refroidisseur de retour a eau (4).

5. Régler la température (5) sur le refroidisseur de retour a eau (4) sur 18 °C.

»  L'unité de refroidissement est raccordée.

6.3. MISE EN MARCHE
1. Actionner l'interrupteur principal de I'appareil de frettage.
»  Le numéro de version du programme du panneau de commande s'affiche
pendant 5 secondes.
»  Le numéro de version de I'appareil de frettage s'affiche pendant 5 secondes.

7. Fonctionnement

7.1. FONCTIONNEMENT DU PROCESSUS DE SERRAGE
THERMIQUE

Utiliser uniquement des mandrins appropriés

Utiliser uniquement des outils a queue cylindrique (par ex. DIN 6535 type HA).

Positionner la bobine d'induction sur le mandrin.

Chauffer par induction la zone de serrage du mandrin pendant une bréve pé-

riode.

» Lazone de serrage augmente.

Insérer 'outil dans le mandrin / Retirer I'outil du mandrin.

4. Refroidir le mandrin et le porte-outils dans I'adaptateur de refroidissement ou
dans l'unité de refroidissement.

AN

w

»  L'outil est serré fermement et avec précision / retiré en toute sécurité.
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7.2, INSERTION DU MANDRIN

Outil chaud

Echauffement de I'outil et processus de frettage altéré par |'utilisation de disques in-

terchangeables avec un diametre d'ouverture trop grand.

»  Utiliser uniquement des disques interchangeables avec une ouverture adaptée
au diamétre de l'outil.

Outil propre, dégraissé et sec.

Queue d'outil exempte de bosses et de bavures.

Amener la bobine d'induction dans la position la plus haute.

Placer le disque interchangeable adapté au mandrin et au diamétre de l'outil
dans la bobine d'induction.

Préparer I'adaptateur de refroidissement approprié pour le mandrin.

Insérer le mandrin dans le porte-outils.

Aligner le porte-outils sur le prisme de positionnement.

Descendre la bobine d'induction jusqu'a ce que le bord inférieur du disque inter-
changeable repose sur le mandrin.

NN

» Le mandrin et I'outil sont préts pour le frettage.
7.3. FRETTAGE

Définition des paramétres de processus - Mode automatique

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Appareil de frettage activé.

Dans I'écran principal, sélectionner I'onglet "Sélection" (1).

Sélectionner "Sélectionner le mandrin” (5).

Sélectionner le type de mandrin dans I'écran "Sélectionner le mandrin” (4).

»  Le mandrin sélectionné s'affiche sur I'écran principal (1).

»  L'écran principal s'affiche.

Dans I'écran principal, sélectionner le champ "Sélectionner le diametre" (2).
5. Dans I'écran "Sélectionner le diameétre" (3), sélectionner le diamétre de l'outil.
» Le diamétre d'outil sélectionné s'affiche sur I'écran principal (1).

» L'écran principal s'affiche.

NN

» Les parametres du processus de frettage sont sélectionnés.
Définition des paramétres de processus - Mode manuel

Utilisation des parameétres enregistrés

Garant

100 s 100 %

1. Dans I'écran principal, sélectionner I'onglet "Saisie" (1).
2. Dans lazone "Parametres enregistrés” (2), sélectionner la touche avec le réglage
désiré en surbrillance.

» Les parametres du processus de frettage sont sélectionnés.

Définition d'un nouveau réglage

Garant

80s 110 %

1. Dans I'écran principal, sélectionner I'onglet "Saisie" (1).

2. Dans lazone "Durée de frettage" (5), sélectionner une durée de frettage comprise
entre 5,0 et 15,0 secondes a I'aide des touches "+/-".

3. Dans la zone "Puissance" (4), sélectionner une puissance relative comprise entre
50 % et 150 % de la valeur par défaut a I'aide des touches "+/-".

4. Sileréglage doit étre enregistré, sélectionner une touche entre 1 a 6 dans la zone
"Parametres enregistrés" (2), puis sélectionner "Enregistrer I'affectation des
touches" (3).

» Leréglage est affecté a la touche sélectionnée.

» Les paramétres du processus de frettage sont sélectionnés.

Modification du réglage enregistré

Garant

80s 110 %

Dans I'écran principal, sélectionner I'onglet "Saisie" (1).

Dans la zone "Paramétres enregistrés" (2), sélectionner la touche avec le réglage
désiré en surbrillance.

3. Sélectionner "Modifier |'affectation des touches" (3).

N

4. Dans la zone "Durée de frettage" (5), sélectionner une durée de frettage comprise
entre 5,0 et 15,0 secondes a l'aide des touches "+/-".

5. Dans lazone "Puissance” (4), sélectionner une puissance relative comprise entre
50 % et 150 % de la valeur par défaut a I'aide des touches "+/-".

6. Sélectionner "Enregistrer I'affectation des touches" (3).

» Les parameétres du processus de frettage sont mémorisés dans le réglage sélec-
tionné.

Frettage / Défrettage

Outil chaud

Risque de bralure en raison d'un outil chaud.

»  Porter des gants de protection.

»  Ne pas saisir un outil chaud pendant plus de 5 secondes.

Ecaillage
Risque d'écaillage de fragments chauds de I'outil ou du porte-outils.
» Porter des lunettes de protection.

v’ Frettage : le mandrin est inséré dans le porte-outils et placé dans le prisme de po-
sitionnement et I'outil est prét.

v’ Défrettage : le mandrin est inséré avec |'outil dans le porte-outils et placé dans le
prisme de positionnement.

1. Sélectionner "Démarrer" (2) au bas de I'écran principal.
» Lazone de serrage du mandrin est chauffée.



Garant

1 2
2. Sélectionner "Démarrer" (2) pour mettre en marche le ventilateur et refroidir le
mandrin.
b BEENDEN
1 3. Sile mandrin a suffisamment refroidi, sélectionner "Arréter" (1).

2. Pour arréter prématurément le processus de chauffage, sélectionner "Quitter" (1).

Refroidissement dans I'unité de refroidissement
Frettage 1. Retirer du porte-outils le mandrin avec I'outil a I'aide de gants de protection.
2. Déplacer le mandrin avec I'outil dans I'emplacement de refroidissement libre de
I'unité de refroidissement.
3. Sélectionner la taille appropriée de l'insert de refroidissement et I'insérer dans le
dispositif de refroidissement par contact en bas, jusqu'au cran.
4. Amener le dispositif de refroidissement par contact sur 'outil serré.

AVIS! Respecter la profondeur de frettage minimum de I'outil, voir Profon-

deur de frettage minimum de I'outil [ Page 44].

v Temps de chauffe expiré.

1. Saisir I'outil avec des gants de protection et l'insérer de maniére affleurante dans
le mandrin.

2. Maintenir I'outil en position jusqu'a ce que le mandrin ait suffisamment refroidi »
pour que l'outil ne glisse pas dans le mandrin.

3. Déplacer la bobine d'induction vers le haut.

L'outil est refroidi.
AVIS! Une fois I'outil inséré, veiller a ne pas endommager I'aréte lors de la
mise en place de I'adaptateur de refroidissement.

8. Parametres
v’ L'écran de démarrage est affiché sur l'appareil.
1. Sélectionner les réglages.

AVIS! Une fois I'outil inséré, veiller a ne pas endommager I'aréte lors de la
mise en place du disque interchangeable.

Défrettage

v' Temps de chauffe expiré.

1. Saisir I'outil avec des gants de protection et le retirer du mandrin.
2. Déposer l'outil sur une surface résistante a la chaleur.

3. Déplacer la bobine d'induction vers le haut.

/\ ATTENTION! Protéger I'outil chaud contre tout accés.
7.4. REFROIDISSEMENT

/\ ATTENTION

Mandrin et outil chauds
Risque de bralure au contact du mandrin et de I'outil chauds.
» Porter des gants de protection.

» Les options suivantes peuvent étre définies :

Durée de fonctionnement du ventilateur Réglage de la durée de fonctionnement
du ventilateur.

Langue Définition de la langue.

Unité Changement de I'unité de mesure. (mm /

pouce)

9. Entretien

Composants conducteurs

Danger de mort par choc électrique.

» Maintenance et réparation uniquement réservées au technicien compétent en
travaux électrotechniques.

» Avant toute intervention d'entretien, arréter I'appareil, le débrancher du secteur,
le mettre hors tension et le protéger contre toute remise en marche.

»  Vérifier I'absence de tension, mettre a la terre et en court-circuit.

AVIS! Une fois I'outil inséré, veiller & ne pas endommager I'aréte lors de la »  Recouvrir ou délimiter les composants sous tension situés a proximité.

mise en place de I'adaptateur de refroidissement. »  Réparer immédiatement tout composant conducteur endommagé.

intervalle e dentretion | Responable

Toutes les semaines ou au besoin m  Essuyer le caisson a I'aide d'un chiffon légérement hu-  Personne compétente
mide.

m  Nettoyer |'écran a I'aide d'un chiffon et d'un nettoyant
pour vitres d’emploi courant.

Vérifier le matériel électrique (y compris le bloc d’alimenta-

tion) conformément a la réglementation nationale appli-

cable.

Refroidissement avec le ventilateur de I'appareil de frettage
1. Placer I'adaptateur de refroidissement sur le mandrin.

Conformément a la réglementation nationale en vigueur

10. Perturbations et dépannage

Numéro————— Perturbation | Cause possibi Mesuwre " Responsable

Impossible de mettre en service ou Absence d'air comprimé Vérifier et/ou établir I'alimentation
de programmer l'appareil. Absence d'alimentation électrique en énergie et/ou en air comprimé.

31 Générateur d'induction non détec- Générateur d'induction non raccor- Vérifier les connexions de I'appa-
té lors de l'initialisation. dé ala platine de distribution. reil.

3,6 Probléme électrique dans I'lGBT.  Phase manquante, tension secteur Vérifier la tension secteur au ni-
trop basse veau de la prise secteur ou dans
ou chute pendant le frettage. I'appareil derriére les fusibles.

37 Probléme électrique dans labo-  La surveillance du courant de la Vérifier les contacts de bobine.

bine. bobine détecte Remplacer la bobine.
des surintensités/sous-intensités.
38 Circuit de sécurité ouvert. Température de la bobine > 60 °C  Attendre que la bobine ait refroidi

Température de la bobine

ou remplacer la bobine. Réessayer.

39 Aucune bobine présente oubo-  Bobine non installée ou défec- Installer ou remplacer la bobine.
bine défectueuse. tueuse.

3.10 Circuit de sécurité ouvert. Température trop élevée dansle  Laisser refroidir, patienter.
Température du corps de chauffe générateur d'induction.
trop élevée pour démarrer.

3.11 Circuit de sécurité ouvert Température trop élevée dansle  Laisser refroidir, patienter.

Température du corps de chauffe
trop élevée.

générateur d'induction.
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Numéro " perturbation [Cause possible ———IMeswre | Responsable

3.12 Défaillance du relais. Le relais de I'amplificateur de puis- Réessayer.
sance ne s'enclenche pas.
313 Erreur matérielle. Matériel du générateur d'induction Contacter le fabricant.
non valide détecté.
3.18 Le générateur d'induction ne s'est  Erreur du générateur d'induction.  Confirmer l'erreur et réessayer.

pas arrété correctement.

3.22 Erreur matérielle, erreur du proces- Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
seur IGOR. tion.
3.23 Erreur de communication IGOR Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
entre les deux processeurs. tion.
3.24 Erreur du groupe de relais 1. Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
tion.
3.25 Erreur du groupe de relais 2. Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
tion.
3.26 Erreur de relais/fusible/phase. Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
tion.
3.27 Erreur de relais/résistance de Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
charge. tion.
3.28 Test de relais momentanément im- Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
possible. tion.
3.29 Echec du test de relais, expiration  Erreur du générateur d'induction. Remplacer le générateur d'induc-
du délai. tion.
3.30 Surtension secteur. Tension secteur trop élevée. Vérifier le réseau.
3.31 Sous-tension secteur. Tension secteur trop basse. Vérifier le réseau.
333 Phase manquante. Phase manquante dans l'alimenta- Vérifier le raccordement au réseau.

tion secteur.

11.  Nettoyage

Débrancher du secteur avant le nettoyage. Nettoyer a I'aide d'un chiffon humide. Ne
pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou conte-
nant des solvants.

12.  Stockage

Apres utilisation, recouvrir d'une housse anti-poussiéres.

En cas d'entreposage prolongé, stocker dans une caisse de transport, a I'abri de la lu-
miére et de la poussiére, dans un endroit sec, a des températures comprises entre
+5 °C et +40 °C et a une humidité relative entre 50 % et 70 %. Protéger les compo-
sants entreposés des secousses mécaniques et des dommages.

13. Pieces de rechange

Pieces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientele de Hoffmann
Group.

14, Caractéristiques techniques
14.1.  APPAREIL DE FRETTAGE

Largeur 700 mm
Hauteur 986 mm
Profondeur 533 mm
Longueur frettable maximale 500 mm

3-AC400V/50Hz+N
230V, 50 -60 Hz +P

Puissance 11 kW
Poids 45 kg
14.2. UNITES DE REFROIDISSEMENT

Tension d'alimentation

Largeur 430 mm
Hauteur 902 mm
Profondeur 533 mm
Poids 39 kg

14.3.  REFROIDISSEUR DE RETOUR A EAU

esignation——— [alewr |

Largeur 413 mm
Hauteur 415 mm
Profondeur 283 mm

Tension d'alimentation 230V, 50 - 60 Hz
Puissance 0,47 kW

Poids 22 kg

Quantité de remplissage 71

(1,6 | d'éthylene glycol, 5,4 | d'eau)

14.4. TABLEAU DE SELECTION DES DISQUES INTERCHANGEABLES

Type de mandrin Type d’outil Plage @

SL Carbure 3.12mm
HSS Non frettable

N Carbure 3.32mm
HSS 6..32mm

v Carbure 20..25mm
HSS 20..25 mm

14.5. DISQUES INTERCHANGEABLES POUR MANDRIN DE TYPE SL,

N,V
Pour @ outil Disque interchan- [Temps de frettage |Puissance de
geable chauffage
3 3s

3-5mm 54240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 125 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. PROFONDEUR DE FRETTAGE MINIMUM DE L'OUTIL

_ Profondeur de frettage minimum

3mm 13 mm
4mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm
32 mm 52 mm



14.7. TABLEAU DE SELECTION DES ADAPTATEURS DE
REFROIDISSEMENT PAR AIR

Code art. GARANT Longueur de saillie| Diamétre extérieur
Réf. = @ alésage de la face frontale
du mandrin

354235_3-5,9 4,5 normal jusqu’a 120 mm 12mm
354235_6-9 4,5 normal jusqu’a 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normal jusqu’a 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normal jusqu’a 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normal jusqu’a 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normal jusqu’a 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 -200 mm 44 mm

15. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au
rebut et le recyclage. Trier les matériaux métalliques, non métalliques, composites et
auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environnement. Préfé-
rer le recyclage & la mise au rebut. Contacter le service clientéle de Hoffmann Group.

16. Déclaration de conformité UE/CE originale

NOM ET ADRESSE DU FABRICANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrafe 15 - 90471 Nuremberg « Allemagne
NOUS DECLARONS, SOUS NOTRE RESPONSABILITE EXCLUSIVE, QUE
LES PRODUITS MENTIONNES

Marque

GARANT

Code article

354210

Réf.

SU1

Désignation générale

Appareil de frettage

Description fonctionnelle

Pour frettage de queues en carbure et HSS

sont conformes a toutes les dispositions pertinentes des régles d'harmonisation
européennes ci-aprés

Directives UE/CE appliquées

2006/42/EG, 2014/30/EU

et satisfont aux normes suivantes.

Normes appliquées

EN SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Spécifications et normes techniques appliquées

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NOM ET ADRESSE DE LA PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LA
DOCUMENTATION TECHNIQUE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich « Allemagne

Munich, le 11.08.2023

A fdest—

Alexander Eckert,
Directeur
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1. Note generali
Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
nerlo sempre a portata di mano.

1.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e te-
/nerlo sempre a portata di mano.

Significato
Indica un pericolo che causa morte o le-
sioni gravi se non viene evitato.

Simboli di avvertimento

A PERICOLO
|/  AVVERTENZA

Indica un pericolo che puo causare morte
o lesioni gravi se non viene evitato.

Indica un pericolo che puo causare lesio-
ni lievi o di media entita se non viene evi-
tato.

A  ATTENZIONE

Indica un pericolo che puo causare danni
materiali se non viene evitato.

| AVVISO

@ Fornisce consigli, indicazioni e informa-
zioni utili per un funzionamento corretto
ed efficiente.

1.2. CHIARIMENTO TERMINOLOGICO
m Iltermine "mandrino” utilizzato in questo manuale di istruzioni si riferisce ai man-
drini o ai mandrini portautensili a calettare adatti al serraggio termico.

m Il termine “apparecchio di calettamento” che ricorre nel presente manuale di
istruzioni si riferisce all'apparecchio di calettamento SU1.
m |l termine “unita di raffreddamento” che ricorre nel presente manuale di istruzio-

ni si riferisce all'unita di raffreddamento CU1.

2. Sicurezza
2.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Interferenza elettromagnetica dovuta al campo di induzione.
Pericolo di vita per i soggetti portatori di pacemaker o impianti attivi.
» Rispettare la distanza minima di 3 m tra il dispositivo e I'impianto.

/\ AVVERTENZA

Comp 1ti sotto tensione

Pericolo di morte per scosse elettriche.

»  Introdurre solo utensili puliti in mandrini puliti.

»  Evitare la penetrazione di trucioli metallici e liquidi.

»  Pulire regolarmente 'apparecchio.

» Leriparazioni devono essere effettuate solo dal servizio clienti di Hoffmann
Group.

» Interrompere I'utilizzo del dispositivo se i cavi elettrici o le prese sono danneggia-
ti.

»  Prima diiniziare qualsiasi operazione di montaggio o pulizia e intervento di ma-
nutenzione, scollegare il dispositivo dalla rete elettrica.

» Non passare sopra, bloccare o schiacciare il cavo.

»  Perscollegare I'apparecchio dalla rete elettrica, tirare solamente la spina e noniil
cavo.

»  Non azionare con le mani bagnate o umide.

»  Non conservare liquidi in prossimita di componenti sotto tensione.

/\ ATTENZIONE

Mandrino e utensile caldi

In caso di raffreddamento insufficiente, sussiste il rischio di ustioni a causa del surri-

scaldamento di mandrino e utensile.

» Non toccare le parti calde.

» Indossare guanti protettivi durante il calettamento a caldo e lo scalettamento.

»  Coprire i portautensili caldi con adattatori di raffreddamento e posizionarli in
aree di raffreddamento.

» Dopo il processo di calettamento, lasciare raffreddare i mandrini caldi in un appo-
sito raffreddatore.

»  Posizionare gli utensili caldi su superfici non infiammabili e resistenti al calore.

/\ ATTENZIONE

Radiazione elettromagnetica

In caso di utilizzo improprio del sistema, sussiste il pericolo dato dalle radiazioni elet-
tromagnetiche

»  Avviare il processo di calettamento solo con l'anello intercambiabile inserito.

»  Avviare il processo di calettamento solo con il mandrino in posizione.

/\ ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento e lesioni da taglio

Pericolo di schiacciamento e lesioni da taglio nell'area tra la bobina a induzione e
I'utensile.

» Indossare guanti protettivi.

»  Non introdurre parti del corpo o oggetti nel raggio di azione della bobina.

Danni dovuti al surriscaldamento di mandrini non idonei
Danni alla bobina dovuti al contatto tra il mandrino caldo e il corpo della bobina.
»  Utilizzare solo mandrini adatti al processo di calettamento.

2.2, USO PREVISTO
m  Peril serraggio di utensili con codoli in HM e HSS in mandrini idonei mediante ca-
lettamento.

Lunghezza utensile max. calettabile 500 mm.

Da utilizzare come apparecchio da tavolo.

Per uso industriale.

Usare solo su superfici piane e pulite.

Introdurre solo utensili puliti in mandrini puliti.

Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezio-

ne della macchina sono perfettamente funzionanti.

m  Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

2.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

= Non utilizzare mandrini non idonei.

= Non utilizzare detergenti altamente infiammabili.

m Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiam-
mabili.

m Non usare in aree a rischio di esplosione.

m  Non apportare modifiche non autorizzate.

m Tenere lontano da forti fonti di calore, raggi solari diretti, fiamme libere o liquidi.

2.4. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed

esclusivamente da personale specializzato e qualificato:

Trasporto [ Pagina 48]

Installazione [ Pagina 48]

Messa in funzione [ Pagina 48]

Uso [ Pagina 48]

Manutenzione [ Pagina 50]

Guasti e risoluzione degli errori [ Pagina 50]

m Pulizia[" Pagina 51]

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispetti-

no le norme e le disposizioni vigenti nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione de-

gli infortuni, nonché le norme per la tutela dell'ambiente.

Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

| dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

Uso consentito solo a personale specializzato.

m  Proteggere le aree di pericolo.

2.5. DISPOSITIVO DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli

infortuni. L'abbigliamento di protezione, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi,

deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivita e ai ri-

schi a essa associati.

2.6. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono

quelle persone che hanno dimestichezza con il montaggio, I'installazione di compo-

nenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzione del

prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello na-
zionale.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono

quelle persone che sono state istruite per eseguire lavori attinenti al trasporto, allo

stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

2.7. RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica delle emissioni a un metro di distanza dalla fonte di ru-

more <70 dB(A)

3. Panoramica dell'apparecchio
3.1.  ACCESSORIIN DOTAZIONE

Apparecchio di calettamento
m  4xanelliintercambiabili @ 3 - 32 mm

m 1xanello difissaggio
m 1 paio di guanti a protezione termica.
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Unita di raffreddamento
m  2x Tubo flessibile

m  2xcollegamento a spina
m Txraffreddatore di liquido
3.2. APPARECCHIO DI CALETTAMENTO SU1 E UNITA DI

RAFFREDDAMENTO CU1
O)A
1 Appoggio per utensili integrato. 8 Appoggio per utensili
2 Bobina ainduzione 9 Supporti per anelli intercambiabili
3 Leva diregolazione dell'altezza 10 Raffreddamento ad aria
4 Inserti di raffreddamento 11 Cavo di collegamento del genera-
tore a induzione
5 Raffreddatori a contatto 12 Presadi corrente
Pannello forato 13 Cavo di collegamento per la presa
Pannello di comando 14

3.3. TARGHETTA

@ L’aspetto della targhetta potrebbe risultare diverso. In questo caso, indicare sempli-
cemente i dati corrispondenti.

Designation:

Commercial Designation:

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR: —

O Power: c .
PN A - €7 )
g Serial Number / YOC: B
| Hoffmann Supply Chain GmbH ~
[ I 8l PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany —(8)

1 Denominazione generale 6 Marcatura CE

2 Denominazione commerciale 7 Marchio di identificazione appa-
recchiature elettriche ed elettroni-
che

3 Serie / Modello / Codice articolo 8 Indirizzo del produttore

4 Tensionein V/Fasi/Frequenzain 9 Numero di serie / Anno di costru-

Hz zione
5 Carico elettrico totale in A/ Cor- 10 Potenza nominale in kW

rente di cortocircuito max. in kA

4. Trasporto

@ Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al traspor-
to. In presenza di segni di danneggiamento, non effettuare il montaggio né la messa in
servizio.

/\ ATTENZIONE

Carichi sospesi

Pericolo di schiacciamento dovuto alla caduta o all'oscillazione incontrollata di pezzi

o dispositivi.

» Non sostare o mettere le mani sotto al/nel campo di oscillazione dei carichi so-
spesi.

»  Controllare che le cinghie di sollevamento siano fissate correttamente. Non ag-
ganciarle a componenti sporgenti.

» Usare solo ed esclusivamente strumenti di sollevamento e mezzi di ancoraggio
autorizzati con una portata idonea.

» Iltrasporto deve essere effettuato da persone che abbiano ricevuto una forma-
zione tecnica adeguata per poter usare gli strumenti di sollevamento ed eseguire
operazioni del genere in modo sicuro.

/\ ATTENZIONE

Trasporto al luogo di installazione

Pericolo di lesioni in caso di sollevamento scorretto dovuto al peso elevato.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

» Spostare o trasportare il banco da lavoro solo con i cassetti e I'armadietto debita-
mente chiusi e bloccati.

» Trasportare sul luogo di installazione con almeno due persone.

Trasporto errato

Danni causati da un trasporto errato.

»  Utilizzare solo dispositivi di sollevamento adatti per il trasporto nel luogo previ-
sto per l'installazione.

»  Sollevare unicamente la custodia, non la bobina a induzione.

»  Non trascinare sul pavimento.

» Trasportare in posizione orizzontale.

» Posare lentamente e con cautela.

Installazione
m Stoccare o posizionare in un ambiente interno riparato dalla luce, privo di polve-
re, asciutto e privo di oscillazioni e vibrazioni.
m Non stoccare o posizionare in prossimita di sostanze corrosive, aggressive o chi-
miche, solventi, umidita e sporcizia.
m  Evitare I'esposizione diretta ai raggi solari.

Installare I'apparecchio di calettamento

v’ Osservare le condizioni del luogo di installazione.

L'apparecchio di calettamento viene fornito funzionante.

Posizionare il pallet per il trasporto nel luogo di installazione previsto.
Posizionare l'apparecchio sui piedini regolabili.

Rimuovere I'apparecchio dal pallet di trasporto afferrando la custodia.
Prima della messa in funzione, rimuovere tutti gli strumenti di trasporto.

HwN =L

»  Apparecchio di calettamento installato.

Installare I'unita di raffreddamento
v’ Osservare le condizioni del luogo di installazione.
L'unita di raffreddamento viene fornita parzialmente assemblata.
v' Il raffreddatore non contiene liquidi.
1. Posizionare I'unita di raffreddamento accanto all'apparecchio di calettamento.
Prima della messa in funzione, rimuovere tutti gli strumenti di trasporto.

g

» Unita di raffreddamento installata.

6. Messain funzione
6.1.  COLLEGAMENTO ALL'ALIMENTAZIONE

(DA

Apparecchio di calettamento
1. Collegare il cavo di collegamento del generatore a induzione (3) alla rete elettrica
(3-AC 400 V/ 50 Hz).

»  Collegare I'apparecchio di calettamento (4) alla rete elettrica.

Unita di raffreddamento

@ Non attaccare il collegamento della presa sull'apparecchio di calettamento al fusi-

bile del generatore a induzione. In questo caso, il fusibile puo saltare se il generatore a in-

duzione e il raffreddatore di liquido vengono azionati contemporaneamente.

1. Collegare il cavo di collegamento per la presa (2) sull'apparecchio di calettamen-
to (4) alla rete elettrica (230 V/ 50 - 60 Hz).

2. Collegare il cavo di collegamento del raffreddatore di liquido alla presa dell'appa-
recchio di calettamento (4).

» Unita di raffreddamento collegata alla rete elettrica.
6.2. COLLEGAMENTO DELL'UNITA DI RAFFREDDAMENTO

B

1. Inserire un collegamento a spina (8) (compreso nella dotazione) su entrambi i tu-
bi (10).

2. Collegare il tubo (10) all'ingresso dell'acqua di raffreddamento (2) dell'unita di
raffreddamento (1) e all'uscita dell'acqua di raffreddamento (9) del raffreddatore
4.

3. Collegare il tubo flessibile (10) all'uscita dell'acqua di raffreddamento (3) dell'uni-
ta di raffreddamento (1) e all'ingresso dell'acqua di raffreddamento (7) del raf-
freddatore di liquido (4).

4. Versare 5,6 | diacqua e 1,41 di glicole etilenico (ad esempio, Glysantin G40, G64 o
G65) nel bocchettone di riempimento (6) del raffreddatore di liquido (4).

5. Impostare la temperatura (5) del raffreddatore di liquido (4) a 18 °C.

» Unita di raffreddamento collegata.

6.3. ACCENSIONE

1. Accendere l'interruttore principale dell'apparecchio di calettamento.
»  Per5sappare il numero di versione del programma del pannello di controllo.
» Per5sappare il numero di versione dell'apparecchio di calettamento.

7. Uso

7.1. FUNZIONALITA DEL SERRAGGIO TERMICO
v’ Utilizzare solo mandrini adatti!



v’ Utilizzare solo ed esclusivamente utensili con codolo cilindrico (ad es. DIN 6535
forma HA).

1. Posizionare la bobina a induzione sul mandrino.

2. Riscaldare induttivamente il campo di serraggio del mandrino per un breve lasso
di tempo.
» Il campo di serraggio si dilata.

3. Inserire I'utensile nel mandrino / rimuoverlo dal mandrino.

4. Raffreddare il mandrino e il portautensili nell'adattatore di raffreddamento o
nell'unita di raffreddamento.

»  L'utensile viene bloccato in modo preciso e stabile / rimosso in modo sicuro.
7.2. INSERIMENTO DEL MANDRINO

Strumento caldo

Surriscaldamento dell'utensile e processo di calettamento compromesso a causa

dell'uso di anelli intercambiabili con un diametro di apertura troppo grande.

»  Utilizzare solo anelli intercambiabili con un'apertura adatta al diametro dell'uten-
sile.

Utensile pulito, privo di grasso e asciutto.

Codolo dell'utensile privo di sporgenze ed elementi di scarto.

Portare la bobina a induzione nella posizione piu alta.

Inserire I'anello intercambiabile adatto al diametro del mandrino e dell'utensile
nella bobina a induzione.

Preparare un adattatore di raffreddamento adeguato per il mandrino.

Inserire il mandrino nel portautensili.

Allineare il portautensili con il prisma di posizionamento.

Spostare la bobina a induzione verso il basso finché il bordo inferiore dell'anello
intercambiabile non poggia sul mandrino.

NI NEN

S

» Mandrino e utensile pronti per il calettamento.
7.3. CALETTAMENTO

Definizione dei parametri di processo - Modalita automatica

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

L'apparecchio di calettamento & acceso.

Nella schermata principale, selezionare la scheda "Selezione" (1).

Selezionare "Seleziona mandrino” (5).

Nella schermata "Seleziona mandrino" (4), selezionare il modello di mandrino.

» Il mandrino selezionato viene trasferito alla schermata principale (1).

» Viene visualizzata la schermata principale.

Nella schermata principale, selezionare il campo "Seleziona diametro" (2).

5. Nella schermata "Seleziona diametro" (3), selezionare il diametro dell'utensile.

» Il diametro dell'utensile selezionato viene trasferito alla schermata principale
m.

» Viene visualizzata la schermata principale.

v
1.
2.
3.

» Vengono selezionati i parametri del processo di calettamento.

Definizione dei parametri di processo - Modalita manuale

Utilizzare I'impostazione salvata

Garant

100s 100 %

Nella schermata principale, selezionare la scheda "Input” (1).
Nell'area "Parametri memorizzati" (2), selezionare il tasto con l'impostazione me-
morizzata desiderata.

Vengono selezionati i parametri del processo di calettamento.

Definire una nuova impostazione

Garant

80s 110 %

Nella schermata principale, selezionare la scheda "Input” (1).

Nell'area "Tempo di calettamento” (5), utilizzare i tasti "+/-" per selezionare un
tempo di calettamento compreso tra 5,0 e 15,0 secondi.

Nella sezione "Potenza" (4), utilizzare i tasti "+/-" per selezionare una potenza rela-
tiva compresa tra il 50 % e il 150 % del valore standard.

Se si desidera salvare I'impostazione, selezionare un tasto da 1 a 6 nell'area "Para-
metri salvati” (2) e selezionare "Salva assegnazione dei tasti" (3).

» L'impostazione viene assegnata al tasto selezionato.

Vengono selezionati i parametri del processo di calettamento.

Modificare un'impostazione salvata

80s 110 %

Nella schermata principale, selezionare la scheda "Input" (1).

Nell'area "Parametri memorizzati" (2), selezionare il tasto con l'impostazione me-
morizzata desiderata.

Selezionare "Modifica assegnazione dei tasti" (3).

Nell'area "Tempo di calettamento" (5), utilizzare i tasti "+/-" per selezionare un
tempo di calettamento compreso tra 5,0 e 15,0 secondi.

Nella sezione "Potenza" (4), utilizzare i tasti "+/-" per selezionare una potenza rela-
tiva compresa tra il 50 % e il 150 % del valore standard.

Selezionare "Salva assegnazione dei tasti" (3).

| parametri del processo di calettamento nell'impostazione selezionata vengono
salvati.
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Calettamento a caldo / scalettamento

/\ ATTENZIONE

Strumento caldo

Pericolo di ustioni causate dal surriscaldamento dell'utensile.
» Indossare guanti protettivi.

» Non tenere in mano l'utensile caldo per piti di 5 secondi.

/\ ATTENZIONE

Sfaldamenti
Pericolo di distacco di frammenti caldi dall'utensile o dal portautensili.
» Indossare gli occhiali di protezione.

v’ Calettamento a caldo: mandrino inserito nel portautensili e posizionato nel pri-
sma di posizionamento, utensile pronto.

v’ Scalettamento: mandrino con utensile inserito nel portautensili e posizionato nel
prisma di posizionamento.

1. Selezionare "Avvio" (2) nell'area inferiore della schermata principale.
» Il campo di serraggio del mandrino viene riscaldato.

b BEENDEN

2. Perterminare anticipatamente il processo di riscaldamento, selezionare "Esci" (1).

Calettamento a caldo

AVVISO! Attenzione alla profondita minima di calettamento a caldo

dell'utensile, vedere Profondita minima di calettamento a caldo dell'utensile [ Pa-

gina 52].

v" Il tempo previsto per il riscaldamento & terminato.

1. Impugnare |'utensile indossando guanti protettivi e inserirlo a filo nel mandrino.

2. Tenere |'utensile in posizione finché il mandrino non si é raffreddato, in modo
che I'utensile non scivoli nel mandrino.

3. Spostare la bobina a induzione verso l'alto.

AVVISO! Se l'utensile é inserito, evitare che I'anello intercambiabile dan-
neggi il tagliente.

Scalettamento

v" Il tempo previsto per il riscaldamento & terminato.

1. Impugnare l'utensile con guanti protettivi e rimuoverlo dal mandrino.
2. Posizionare I'utensile su una superficie resistente al calore.

3. Spostare la bobina a induzione verso l'alto.

/\ ATTENZIONE! Impedire I'accesso agli strumenti caldi.
7.4. RAFFREDDAMENTO

/\ ATTENZIONE

Mandrino e utensile caldi
Toccando il mandrino e o l'utensile caldo, sussiste il pericolo di ustioni.
» Indossare guanti protettivi.

Raffreddare mediante la ventola dell'apparecchio di calettamento

1. Posizionare I'adattatore di raffreddamento sul mandrino.

AVVISO! Se I'utensile é inserito, evitare che I'applicazione dell’adattatore di
raffreddamento danneggi il tagliente.

2. Selezionare "Avvio" (2) per attivare la ventola di raffreddamento del mandrino.

3. Quando il mandrino si é raffreddato a sufficienza, selezionare "Spegni" (1).

Raffreddamento nell'unita di raffreddamento

1. Rimuovere il mandrino con l'utensile dal portautensili indossando guanti protet-
tivi.

2. Spostare il mandrino con l'utensile nel punto dell'unita di raffreddamento libero.

3. Selezionare l'inserto di raffreddamento della dimensione appropriata e inserirlo
nel contatto di raffreddamento inferiore finché non scatta in posizione.

4. Eseguire il raffreddamento a contatto mediante I'utensile bloccato.

» L'utensile viene raffreddato.

AVVISO! Se I'utensile é inserito, evitare che I'applicazione dell’adattatore di
raffreddamento danneggi il tagliente.

8. Impostazioni
v Il dispositivo si trova sulla schermata iniziale.
1. Selezionare le impostazioni.

» Possono essere effettuate le seguenti impostazioni

Durata del ventilatore Impostare il tempo di funzionamento del

ventilatore.
Lingua Impostare la lingua.
Unita Cambiare |'unita di misura. (mm/in)

9. Manutenzione

Componenti sotto tensione

Pericolo di morte per scosse elettriche.

» Lamanutenzione e la riparazione devono essere eseguite solo da personale spe-
cializzato in lavori elettrotecnici.

»  Prima diiniziare qualsiasi intervento di manutenzione, spegnere I'apparecchio,
scollegarlo dalla rete elettrica, disattivarlo e proteggerlo contro una possibile
riaccensione.

»  Constatare I'assenza di tensione, collegare a terra e cortocircuitare.

»  Coprire o isolare i componenti sotto tensione vicini.

»  Eliminare immediatamente gli eventuali danni riscontrati sui componenti sotto
tensione.

_ Intervento di manutenzione Addetto all’esecuzione

Settimanale o al bisogno
do.

m Pulire I'alloggiamento con un panno leggermente umi- Personale addestrato

m  Pulire lo schermo con un detergente per vetri comune

e un panno morbido.
Controllare i mezzi di esercizio elettrici (incluso I'alimenta-

In base alle norme nazionali vigenti

tore) in conformita alle disposizioni nazionali vigenti.

10.  Guasti e risoluzione degli errori

L'apparecchio non puo essere

humers————— — Touaso |ossiblecassa__Jintervento | Addettoallesecuzione

Aria compressa assente

Controllare e/o fornire alimenta-

messo in funzione e non puo esse- Assenza di alimentazione elettrica zione e/o aria compressa.

re programmato.

31 Generatore a induzione non rico- Il generatore a induzione non & col- Controllare i collegamenti nell'ap-
nosciuto durante l'inizializzazione. legato al quadro di distribuzione.  parecchio.

3,6 Anomalia corrente nell'|GBT.

Fase mancante, tensione di rete
eccessivamente bassa

Controllare la tensione di rete per
la presa di corrente o nell'apparec-

o interrotta durante il calettamen-  chio dietro i fusibili.

to.



Anomalia corrente nella bobina.

3,8 Circuito di sicurezza aperto.
Temperatura della bobina

3,9 Bobina assente o difettosa.

3:10 Circuito di sicurezza aperto.
Temperatura del dissipatore di ca-
lore troppo elevata per 'avvio.

311 Circuito di sicurezza aperto
Temperatura del dissipatore di ca-
lore troppo alta.

3:12 Guasto del relé.

3:13 Errore hardware.

3:18 Il generatore a induzione non si &
spento correttamente.

3:22 Errore hardware Errore del proces-
sore IGOR.

3:23 Errore di comunicazione tra i due
processori IGOR.

3:24 Errore del gruppo rele 1.

3:25 Errore del gruppo rele 2.

3:26 Guasto rele/fusibile/fase.

3:27 Guasto al relé/resistenza di carico.

3:28 Al momento non & possibile ese-
guire il test del rele.

3:29 Test del rele fallito: Time Out.

3:30 Sovratensione di rete.

3:31 Sottotensione di rete.

3:33 Fase assente.

11. Pulizia

Scollegare dalla rete elettrica prima di procedere con la pulizia. Pulire con un panno
leggermente umido. Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di

solventi.

12. Stoccaggio

Una volta terminato I'utilizzo, coprire con un telo protettivo antipolvere.

Il monitoraggio della corrente della Verificare i contatti della bobina.

bobina rileva

un sovraccarico o un ammanco di
corrente.

Temperatura della bobina > 60°C

Bobina non montata o difettosa.

Temperatura nel generatore a in-
duzione eccessivamente elevata.

Temperatura nel generatore a in-
duzione eccessivamente elevata.

Il rele dello stadio di uscita non si

avvia.
Rilevato hardware del generatore

di induzione non valido.

Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.
Guasto al generatore a induzione.

Guasto al generatore a induzione.

Tensione di rete eccessiva.

Tensione di rete eccessivamente
bassa.

Fase mancante nella rete di alimen- Verificare collegamento di rete.

tazione.
14.3.

Larghezza
Altezza

Profondita

Alimentazione

In caso di stoccaggio prolungato, conservare nella cassetta di trasporto in un luogo

privo di polvere, asciutto e al riparo dalla luce, nonché a una temperatura compresa
tra +5 °C e +40 °C e con un’umidita relativa tra il 50% e il 70%. Proteggere i compo-

nenti stoccati dalle oscillazioni meccaniche e da eventuali danni.

13.  Ricambi

Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.

14. Dati tecnici

Potenza
Peso

Capacita

14.4.

14.1.  APPARECCHIO DI CALETTAMENTO A
Descrizione ———___[valore |

Larghezza 700 mm N
Altezza 986 mm

Profondita 533 mm Vv
Lunghezza utensile max. calettabile 500 mm

Alimentazione 3-AC 400V /50Hz + N 14.5.

230V, 50-60Hz +P

Potenza 11 kw
Peso 45 kg 3-5mm
14.2. UNITA DI RAFFREDDAMENTO 6 mm
Descrirone——————————Jvalore [
Larghezza 430 mm 10 mm
Altezza 902 mm 12 mm
Profondita 533 mm 14 mm
Peso 39kg 16 mm
18 mm

REFRIGERATORE ACQUA DI RAFFREDDAMENTO

TABELLA DI SELEZIONE DEGLI ANELLI INTERCAMBIABILI

Tipo di mandrino Tipo di utensile

ANELLI INTERCAMBIABILI PER MANDRINO TIPO SL, N, V

Per @ utensile Anello intercam- | Periodo di caletta- |Capacita di riscal-
biabile mento damento

Sostituire la bobina.

Attendere che la bobina si sia raf-
freddata o sostituirla. Riprovare.

Montare o sostituire la bobina.

Lasciare raffreddare, attendere.

Lasciare raffreddare, attendere.

(D
>

Riprovare.

)

Contattare il produttore.
Individuare l'errore e riprovare.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Sostituire il generatore a induzio-
ne.

Verificare la rete.

Verificare la rete.

413 mm

415 mm

283 mm

230V, 50 - 60 Hz
0,47 kW

22 kg

71
(1,6 glicole etilenico, 5,4 | acqua)

©
—

() o wn = ) — —.
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Metallo duro 3.12mm

HSS Non calettabile
Metallo duro 3.32mm

HSS 6..32mm
Metallo duro 20..25mm
HSS 20..25mm

354240_3-5 50 % es
354240_6-12 3s 100 %
354240_6-12 5s 100 %
354240_6-12 3s 100 %
354240_6-12 4s 100 %
354240_12-20 6s 100 %
354240_12-20 4s 100 %
354240_12-20 6s 100 %

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Apparecchio di calettamento SU1 e unita di raffreddamento CU1

O
—

(0] > ) D wn ) = . (D

o

wn

wn

Per @ utensile Anello intercam- |Periodo di caletta- | Capacita diri
abile mento damento
7s

20 mm 354240_12-20 100 %
25mm 354240_20-32 12s 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. PROFONDITA MINIMA DI CALETTAMENTO A CALDO
DELL'UTENSILE

(] Profondita minima di calettamento a
caldo

3mm 13 mm

4 mm 15 mm

5mm 18 mm

6 mm 26 mm

8 mm 30 mm

10 mm 32mm

12 mm 34 mm

14 mm 34 mm

16 mm 39 mm

18 mm 39 mm

20 mm 42 mm

25mm 47 mm

32mm 52 mm

14.7. TABELLA DI SELEZIONE DEGLI ADATTATORI PER IL

RAFFREDDAMENTO AD ARIA

GARANT codice Lunghezza ante- |Diametro esterno

art. riore della superficie

Dimensione = @ fo- frontale del man-

ro drino

354235 _3-59 4,5 misura campio- finoa 120 mm 12mm
ne

354235 _6-9 4,5 misura campio- finoa 120 mm 21 mm
ne

354235 9,1-12 4,5 misura campio- finoa 120 mm 24 mm
ne

354235_12,1-16 4,5 misura campio- finoa 120 mm 27 mm
ne

354235_16,1-22 4,5 misura campio- finoa 120 mm 33 mm
ne

354235 _22,1-32 4,5 misura campio- finoa 120 mm 44 mm
ne

354236_3-59 4,5 misura campio- 120 -200 mm 12mm
ne

354236_6-9 4,5 misura campio- 120 -200 mm 21 mm
ne

354236_9,1-12 4,5 misura campio- 120 -200 mm 24 mm
ne

354236_12,1-16 4,5 misura campio- 120 -200 mm 27 mm
ne

354236_16,1-22 4,5 misura campio- 120 -200 mm 33 mm
ne

354236_22,1-32 4,5 misura campio- 120 -200 mm 44 mm
ne

15. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regio-
nali in materia di smaltimento e tutela ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i
materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza e smal-
tirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il
servizio clienti di Hoffmann Group.

16. Dichiarazione di conformita CE/UE originale

NOME E INDIRIZZO DEL PRODUTTORE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststralle 15 « 90471 Norimberga « Germania
DICHIARIAMO SOTTO LA NOSTRA ESCLUSIVA RESPONSABILITA CHE |
PRODOTTI MENZIONATI

Marchio

GARANT

Codice articolo

354210

Dim.

SuU1

Denominazione generale

Apparecchio di calettamento

Descrizione delle funzioni

Per il calettamento a caldo e per I'opera-

zione inversa di codoli in HM e HSS

soddisfano tutte le disposizioni pertinenti della legislazione europea in materia
di armonizzazione elencate di seguito

Direttive applicate CE / UE

2006/42/EG, 2014/30/EU

nonché i seguenti standard.

Normative applicate

EN1SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Le normative e le specifiche tecniche applicate

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NOME E INDIRIZZO DELLA PERSONA AUTORIZZATA A COMPILARE LA
DOCUMENTAZIONE TECNICA PERTINENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Monaco di Baviera «
Germania

Monaco di Baviera, 11.08.2023

A fdos

Alexander Eckert,
Amministratore delegato
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1. Opce upute

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

1.1. SIMBOLI | ZNAKOVLIJE

Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drzite na
raspolaganju kao referencu.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, dovodi do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih
ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do laksih ili
umjerenih ozljeda.

Oznacava opasnost koja, ako se ne
izbjegne, moze dovesti do materijalne
Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te

informacije za ucinkovit i besprijekoran
rad.

Simboli upozorenja

/A OPASNOST

|/AA  UPOZORENJE

A OPREZ

| NAPOMENA

1.2. OBJASNJENJE POJMOVA
m lzraz ,;stezna glava” koji se koristi u ovim uputama za upotrebu odnosi se na
stezne glave ili termoskupljajuce stezne glave prikladne za toplinsko stezanje.

m  lzraz ,indukcijski uredaj za termostezanje” koji se koristi u ovim uputama za
upotrebu odnosi se na indukcijski uredaj za termostezanje SU1.
m lzraz ,rashladna jedinica” koji se koristi u ovim uputama za upotrebu odnosi se na

rashladnu jedinicu CU1.

2. Sigurnost
2.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

Elektromagnetske smetnje uzrokovane indukcijskim poljem.
Opasno po zZivot za osobe s elektrostimulatorom srca ili aktivnim implantatima.
»  Odrzavajte razmak od najmanje 3 m izmedu uredaja i implantata.

/\ UPOZORENJE

Komponente pod naponom

Opasnost po zivot zbog strujnog udara.

»  Koristite samo ciste alate i Ciste stezne glave.

» lzbjegavajte prodiranje metalnih cestica i tekucina.

»  Redovito Cistite uredaj.

» Popravci koje provodi samo korisni¢ka podrska tvrtke Hoffmann Group.

»  Prekinuti upotrebu uredaja ako su osteceni strujni kabeli ili uti¢nice.

»  Prije pocetka radova montaze, ¢is¢enja i odrZavanja odvojite mrezni adapter od
elektricne mreze.

»  Kabel nije dozvoljeno pregaziti, stisnuti ili gnjeciti.

»  Zaisklju¢ivanje uredaja iz strujne mreze povucite za utika¢, ne za kabel.

»  Ne rukovati vlaznim ili mokrim rukama.

»  Ne skladistite tekucine u blizini komponenti pod naponom.

Vruca stezna glavai alat

Kod nedostatka hladenja postoji opasnost od opeklina od vrucih steznih glava i alata.

»  Nemojte dodirivati vruce dijelove.

»  Prilikom obrade nosite zastitne rukavice.

»  Pokrijte vruce prihvate za alate adapterima za hladenje i stavite ih u podrucja za
hladenje.

»  Ohladite vruce stezne glave u prikladnom hladnjaku nakon procesa stezanja.

» Vruce alate stavite na nezapaljive podloske otporne na toplinu.

Elektromagnetsko zracenje

Nepravilno koristenje opreme moze rezultirati izlaganjem elektromagnetskom
zracenju

»  Postupak stezanja zapocnite samo s umetnutom izmjenjivom ploc¢icom.

»  Postupak stezanja zapoc¢nite samo s umetnutom steznom glavom.

Rizik od prignjecenja i posjekotina

Rizik od prignjecenja i posjekotina u podru¢ju izmedu indukcijskog kalema i alata.
»  Nositi zastitne rukavice.

»  Ne stavljajte dijelove tijela ili predmete unutar dometa kretanja kalema.

NAPOMENA

Ostecenja uzrokovana zagrijavanjem neprikladnih steznih glava
Ostecenje kalema zbog kontakta izmedu vruce stezne glave i tijela kalema.
»  Koristite samo stezne glave prikladne za proces stezanja.

2. NAMJENSKA UPOTREBA
Za stezanje alata s drskama od HM i HSS u odgovarajuce stezne glave stezanjem.
Duljina alata koja se moze maksimalno stegnuti 500 mm.
Za upotrebu kao stolni uredaj.
Za industrijsku upotrebu.
Upotreba je dozvoljena samo na ravnoj i ¢istoj povrsini.
Koristite samo Ciste alate i Ciste glave.
Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potro3ne dijelove.
Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i
zastitnih naprava stroja.
m  Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
2.3. NEPROPISNA UPOTREBA
m  Nemojte koristiti neprikladne stezne glave.
Nemoijte koristiti lako zapaljiva sredstva za cis¢enje.

m  Ne upotrebljavajte u podru¢jima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima,
parama ili otapalima.

Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.
Ne raditi preinake na vlastitu ruku.

Nemojte izlagati velikoj vrucini, izravnoj suncevoj svjetlosti, otvorenom plamenu
ili tekuc¢inama.

2.4, OBVEZE OPERATERA

Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:

Transport [ Stranica 55]

Postavljanje [+ Stranica 55]

Pustanje urad [ Stranica 55]

Rad [ Stranica 55]

Odrzavanje [ Stranica 57]

Smetnje i otklanjanje gresaka [ Stranica 57]

Cis¢enje [+ Stranica 58]

Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju

propisa i odredbi te sljedec¢ih napomena:

m Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjeavanje nezgoda i zastitu

okolisa.

Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.

Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.

Uredaje smije rukovati samo obuceno osoblje.

m Osigurajte opasna mjesta.

2.5. OSOBNA ZASTITNA OPREMA

Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda.

Zastitna odjeca, kao sto je zastita za stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i

staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih aktivnosti.

2.6. KVALIFIKACIJA OSOBA

Stru¢no osoblje za mehanicarske radove

Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom,

mehani¢kom instalacijom, pustanjem u rad, rjesavanjem problema i odrzavanjem

proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:

m Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vazeé¢im
nacionalnim propisima.

Obucena osoba

Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu

radova u podru¢jima transporta, skladistenja i upravljanja.

2.7. BUKA | VIBRACLJE

Emisija zvu¢nog pritiska pri razmaku od jednog metra od izvora buke <70 dB(A)
3. Pregled uredaja

3.1. OPREMA U ISPORUCENOM PAKETU

H B B B EEEEN

Indukcijski uredaj za termostezanje
4 Xxizmjenjive plocice @ 3 - 32 mm
m 1 xstezniprsten

m 1 parrukavica za zastitu od vrucine

Rashladna jedinica
m 2 Xxcrijevo

®m 2 X uti¢ni spoj

m 1 xhladnjak vode

3.2, INDUKCLSKI UREDAJ ZA TERMOSTEZANJE SU1 |
RASHLADNA JEDINICA CU1

A



1 Integrirani pretinac za odlaganje 8 Pretinac za odlaganje alata
alata

2 Indukcijski kalem 9 Pretinci za odlaganje izmjenjivih
plocica

3 Rucica za podesavanje visine 10 Hladenje zrakom

4 Rashladni umetci 11 Priklju¢ni kabel indukcijskog
generatora

5 Kontaktno hladenje 12 Uticnica

6 Stijenka od perforiranog lima 13 Priklju¢ni kabel za uti¢nicu

7 Upravljacka ploca 14

3.3. OZNAKA TIPA

@ Tipska ploc¢ica moze se razlikovati po izgledu. U tom slucaju preuzmite informacije
u skladu s tim.

Designation: +— W

Commercial Designation:

Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| > . Hoffmann Supply Chain GmbH N
VS TG LMl PoststraBe 15+ 90471 Nuremberg - Germany (8)

1 Opdi opis 6 CE-oznaka
2 Trgovacki naziv 7 Oznaka elektri¢nih i elektronickih
uredaja
Serija / Vrsta / Broj artikla 8 Adresa proizvodaca
4 Napon uV/Faze / Frekvencijau 9 Serijski broj / godina proizvodnje
Hz
5 Puno strujno opterecenjeu A/ 10 Nazivna snaga u kW

maks. struja kratkog spoja u kA

4. Transport

@ Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provjeriti postoje li ostecenja uzrokovana
transportom. U slucaju ostecenja proizvod se ne smije montirati niti pustiti u rad.

Visedi tereti
Opasnost od gnjecenja uslijed padajucih dijelova ili opreme te dijelova ili opreme
koja se nekontrolirano okrece.

»  Nije dopusteno prolaziti, niti posezati za ne¢im unutar podrucja okretanja visecih

tereta.

» Potrebno je provjeriti siguran dosjed trake za podizanje, bez podizanja na okolne

komponente.

» Potrebno je upotrebljavati isklju¢ivo dopustene dizalice i trake za podizanje
dovoljne nosivosti.

»  Transportne poslove trebaju obavljati osobe sa sigurnosno-tehni¢kom obukom
kod rukovanja dizalicama te kod transportnog rada.

Transport do mjesta postavljanja

Opasnost od ozljeda zbog neto teZine uzrokovana neprimjerenim podizanjem.

»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

»  Osigurati putove za guranje i transport.

»  Guranje ili transportiranje izvodite samo sa zatvorenim, zaklju¢anim ladicama i
odjeljkom ormara.

»  Transportirati do mjesta postavljanja s barem dvije osobe.

NAPOMENA

Neprimjeren transport

Ostecenje uzrokovano neprimjerenim transportom.

»  Zatransport do mjesta postavljanja koristite samo prikladnu napravu za
podizanje.

»  Samo na kucistu. Ne podizati na indukcijskom kalemu.

»  Ne vudi po podu.

»  Transportirati vodoravno.

»  Spustati polako.

Postavljanje
= Napravu skladistite ili postavljajte na suhom unutarnjem prostoru bez prasine,
zasticenom od svjetla i tresnji i vibracija.
= Nemojte cuvati ili postavljati u blizini nagrizajucih, agresivnih kemijskih tvari,
otapala, vlage i prljavstine.
m Izbjegavajte izravno suncevo zracenje.

Postavljanje indukcijskog uredaja za termostezanje
Pridrzavajte se uvjeta na mjestu postavljanja.
v" Indukcijski uredaj za termostezanje se isporu¢uje funkcionalan.
1. Postavite transportnu paletu na mjesto postavljanja.
2. Postavite uredaj na nozice.
3. lzvadite uredaj iz transportne palete drzeci kuciste.
4. Prije pustanja u rad uklonite sva transportna sredstva.

»  Indukcijski uredaj za termostezanje postavljen.

Postavljanje rashladne jedinice

PridrZavajte se uvjeta na mjestu postavljanja.

Rashladna jedinica isporucuje se djelomi¢no sastavljena.

Suhi hladnjak ne sadrzi tekucine.

Postavite rashladnu jedinicu pored indukcijskog uredaja za termostezanje.
Prije pustanja u rad uklonite sva transportna sredstva.

NSO X

» Rashladna jedinica postavljena.

6. Pustanje u rad
6.1.  PRIKLJUCIVANJE NAPAJANJA

[Q)A

Indukcijski uredaj za termostezanje
1. Spojite priklju¢ni kabel indukcijskog generatora (3) na napajanje (3-AC 400 V/
50 Hz).

»  Indukcijski uredaj za termostezanje (4) priklju¢en na mrezno napajanje.

Rashladna jedinica

@ Nemojte osigurati spoj uti¢nice na indukcijskom uredaju za termostezanje s

osiguracem indukcijskog generatora. U tom slucaju, osigurac moze iskociti ako

indukcijski generator i hladnjak vode rade u isto vrijeme.

1. Priklju¢ni kabel za uti¢nicu (2) spojite na napajanje (230 V / 50 - 60 Hz) na
indukcijskom uredaju za termostezanje (4).

2. Priklju¢ni kabel hladnjaka vode spojite na uti¢nicu na indukcijskom uredaju za
termostezanje (4).

» Rashladna jedinica priklju¢ena na mrezno napajanje.
6.2, PRIKLJUCIVANJE RASHLADNE JEDINICE

B

1. Pricvrstite uti¢ni spoj (8) (ukljucen u isporuku) na oba crijeva (10).

2. Spojite crijevo (10) na ulaz rashladne vode (2) rashladne jedinice (1) i na izlaz
rashladne vode (9) hladnjaka vode (4).

3. Spojite crijevo (10) na izlaz rashladne vode (3) rashladne jedinice (1) i na ulaz
rashladne vode (7) hladnjaka vode (4).

4. Ulijte 5,6 litara vode i 1,4 litre etilen glikola (npr. Glysantin G40, G64 ili G65) u
otvor za punjenje (6) hladnjaka vode (4).

5. Postavite temperaturu (5) na hladnjaku vode (4) na 18 °C.

» Rashladna jedinica je priklju¢ena.

6.3. UKLJUCIVANJE
1. Ukljucite glavni prekidac indukcijskog uredaja za termostezanje.
»  Broj verzije programa na upravljackoj ploci pojavljuje se 5 s.
»  Broj verzije indukcijskog uredaja za termostezanje pojavljuje se 5s.

Rad

1. KAKO FUNKCIONIRA PROCES TOPLINSKOG STEZANJA
Koristite samo prikladne stezne glave

Koristite samo alate s cilindricnom drskom (npr. DIN 6535 oblik HA).

Postavite indukcijski kalem iznad stezne glave.

Kratko i u ograni¢enoj mjeri induktivno zagrijte podrucje stezanja stezne glave.
»  Podrucje stezanja se $iri.

Umetnite alat u steznu glavu/izvadite iz stezne glave.

4. Ohladite steznu glavu i prihvat za alat u rashladnom adapteru ili rashladnoj
jedinici.

N AN N

w

»  Alatje sigurno pri¢vrséen i precizno / sigurno uklonjen.
7.2, UMETANJE STEZNE GLAVE

NAPOMENA

Vrudi alat

Zagrijavanje alata i poremecen proces stezanja zbog upotrebe izmjenjivih plocica s
prevelikim promjerom otvora.

»  Koristite samo izmjenjive plocice s otvorom prilagodenim promjeru alata.

v’ Alat ocis¢en, odmascen i suh.

v' Drska alata bez ostecenja.

1. Postavite indukcijski kalem u gornji polozaj.

2. Umetnite izmjenjivu plocicu prikladnu za steznu glavu i promjer alata u
indukcijski kalem.

3. Pripremite rashladni adapter prikladan za steznu glavu.

www.hoffmann-group.com
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Umetnite steznu glavu u prihvat za alat.

Poravnajte prihvat za alat s prizmom za pozicioniranje.

Pomaknite indukcijski kalem prema dolje dok donji rub izmjenjive plocice ne
nalegne na steznu glavu.

Stezna glava i alat spremni za stezanje.

7.3. STEZANJE

Definiranje parametara procesa — automatski nacin rada

AN

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Indukcijski uredaj za termostezanje je ukljucen.

Odaberite karticu ,Odabir” (1) na glavhom zaslonu.

Odaberite ,Odaberi steznu glavu” (5).

Na zaslonu ,Odaberi steznu glavu” (4) odaberite vrstu stezne glave.
» Odabrana stezna glava se prenosi na glavni zaslon (1).

»  Prikazuje se glavni zaslon.

Na glavnom zaslonu odaberite polje ,Odaberi promjer” (2).

Na zaslonu ,Odaberi promjer” (3) odaberite promjer alata.

»  Odabrani promjer alata prenosi se na glavni zaslon (1).

»  Prikazuje se glavni zaslon.

Parametri procesa stezanja su odabrani.

Definiranje parametara procesa - ru¢ni nacin rada

Koristite spremljene postavke

100 s 100 %

Odaberite karticu ,Unos” (1) na glavnhom zaslonu.
U podrucju ,Spremljeni parametri” (2) odaberite tipku sa Zeljenom spremljenom
postavkom.

Odabrani su parametri procesa stezanja.

Definiranje nove postavke

Garant

80s 110 %

1. Odaberite karticu ,Unos” (1) na glavhom zaslonu.

2. U podrugju ,Vrijeme stezanja” (5) koristite tipke ,+/-" za odabir vremena stezanja
izmedu 5,0 15,0 sekundi.

3. U podrugju ,Ucinak” (4) koristite tipke ,+/-" za odabir relativnog ucinka izmedu
50 9% i 150 % standardne vrijednosti.

4. Ako zelite spremiti postavku, odaberite tipku 1 - 6 u podrucju ,Spremljeni
parametri” (2) i odaberite ,Spremi dodjelu tipke” (3).
» Postavka je dodijeljena odabranoj tipki.

»  Odabrani su parametri procesa stezanja.

Uredivanje spremljene postavke

Garant

80s 110 %

1. Odaberite karticu ,Unos” (1) na glavhom zaslonu.

2. U podrugju ,Spremljeni parametri” (2) odaberite tipku sa Zeljenom spremljenom
postavkom.

3. Odaberite ,Uredivanje dodjele tipke” (3).

4. U podru¢ju ,Vrijeme stezanja” (5) koristite tipke ,+/-" za odabir vremena stezanja
izmedu 5,0 15,0 sekundi.

5. U podrugju ,Ucinak” (4) koristite tipke ,+/-" za odabir relativnog ucinka izmedu
50 % i 150 % standardne vrijednosti.

6. Odaberite ,Spremi dodjelu tipke” (3).

»  Parametri procesa stezanja u odabranoj postavci se spremaju.

Suzavanje / Rastezanje

Vrudi alat

Opasnost od opeklina od vruceg alata.
»  Nositi zastitne rukavice.

»  Drzite vrudi alat najvise 5 sekundi.

Odvajanje
Opasnost od odvajanja vrucih dijelova od alata ili prihvata za alat.
»  Nositi zastitne naocale.

v’ Suzavanje: Stezna glava umetnuta u prihvat za alat i postavljena u prizmu za
pozicioniranje i alati su spremni.

v’ Rastezanje: Stezna glava s alatom umetnuta u prihvat za alat i postavljena u
prizmu za pozicioniranje.

1. Odaberite ,Start” (2) na dnu glavnog zaslona.
»  Podrugje stezanja stezne glave se zagrijava.



Garant

b BEENDEN

2. Zaprijevremeni prekid postupka grijanja odaberite ,Izlaz” (1).

Suzavanje

NAPOMENA! Pridrzavajte se minimalne dubine suzavanja alata, vidi

Minimalna dubina suzavanja alata [ Stranica 58].

v’ Vrijeme grijanja je isteklo.

1. Uhvatite alat zastitnim rukavicama i umetnite ga ravno u steznu glavu.

2. Drzite alat u polozaju dok se stezna glava dovoljno ne ohladi da alat ne sklizne u
steznu glavu.

3. Pomaknite indukcijski kalem prema gore.

NAPOMENA! Kada je alat umetnut, uvjerite se da ostrica nije oStecena kada
se stavlja izmjenjiva plocica.

Rastezanje

v' Vrijeme grijanja je isteklo.

1. Uhvatite alat zastitnim rukavicama i izvadite ga iz stezne glave.
2. Postavite alat na podlosku otpornu na toplinu.

3. Pomaknite indukcijski kalem prema gore.

OPREZ! Osigurajte vru¢i alat od pristupa.
guraj p! p

Vruca stezna glavai alat
Opasnost od opeklina od vrucih steznih glava i vru¢ih alata.
»  Nositi zastitne rukavice.

Hladenje pomocu ventilatora indukcijskog uredaja za termostezanje

1. Postavite adapter za hladenje na steznu glavu.

NAPOMENA! Prilikom koriStenja alata pazite da se ostrica ne osteti
prilikom postavljanja adaptera za hladenje.

2. Odaberite ,Start” (2) za ukljucivanje ventilatora za hladenje stezne glave

3. Nakon sto se stezna glava dovoljno ohladi, odaberite ,Iskljuci” (1).

Hladenje u rashladnoj jedinici

1. Uklonite steznu glavu s alatom iz prihvata za alat koristeci zastitne rukavice.

2. Pomaknite steznu glavu s alatom u slobodno mjesto za hladenje rashladne
jedinice.

3. Odaberite odgovarajucu veli¢inu umetka za hladenje i umetnite ga u kontaktno
hladenje na dnu dok ne sjedne na mjesto.

4. Provedite kontaktno hladenje pomocu stegnutog alata.

» Alat se hladi.

NAPOMENA! Prilikom koriStenja alata pazite da se ostrica ne osteti
prilikom postavljanja adaptera za hladenje.

8. Postavke
v’ Uredaj je na po¢etnom zaslonu.
1. Odaberite Postavke.

» Sljedece postavke mogu se prilagoditi:

Vrijeme rada ventilatora Postavite vrijeme rada ventilatora.

Jezik Postavite jezik.

Jedinica Promijenite mjernu jedinicu. (mm/in)

9. (Odrzavanje

/\ OPASNOST

Komponente pod naponom

Opasnost po zivot zbog strujnog udara.

»  Odrzavanje i popravak samo od strane stru¢njaka za elektrotehnicke radove.

»  Prije provodenja svakog postupka odrzavanja potrebno je iskljuciti uredaj,
prekinuti vezu s elektricnom mrezom, odmaknuti uredaj od prepreka i osigurati
ga od ponovnog uklju¢enja.

»  Treba utvrditi slobodu napona, izvrsiti uzemljenje i kratko spajanje.

»  Pokriti ili ograditi susjedne komponente koje su pod naponom.

»  Svako ostecenje na komponentama pod naponom potrebno je ukloniti bez
odgadanja.

Interval | Zadatakradi odrzavanja vt |

Tjedno ili po potrebi

m  Kuciste ocistite lagano namocenom krpom.

Obucena osoba

m  Ekran istite komercijalnim sredstvom za ¢is¢enje

stakla i mekanom krpom.
Provjerite elektri¢no pogonsko sredstvo (uklju¢ujuci i

Prema valjanim propisima na nacionalnoj razini

napajanje) u skladu s nacionalnim propisima.

10.  Smetnje i otklanjanje gresaka

Broj s lMogucuwok  lwem  lwow

Uredaj se ne moze pustiti u rad niti Nedostatak komprimiranog zraka Provjerite i/ili uspostavite dovod

programirati.

Nema opskrbe energijom

energije i/ili komprimiranog zraka.

Indukcijski generator nije spojen

31 Indukcijski generator nije
prepoznat tijekom inicijalizacije. ~ narazvodnu plocu.

3,6 Strujna pogreska u IGBT-u. Nedostaje faza, mrezni napon je

prenizak
ili pada tijekom stezanja.

37 Strujna pogreska u kalem. Pracenje struje kalema otkriva

prekomjernu/podstruju.

38 Sigurnosni krug je otvoren. Temperatura kalema > 60°C
Temperatura kalema

319 Nema dostupnog kalema ili je Kalem nije montiran ili je
kalem neispravan. neispravan.

3:10 Sigurnosni krug je otvoren. Temperatura u indukcijskom
Temperatura hladnjaka je generatoru je previsoka.
previsoka za pokretanje.

3:11 Sigurnosni krug je otvoren Temperatura u indukcijskom
Temperatura hladnjaka je generatoru je previsoka.
previsoka.

3:12 Smetnja releja. Relej se ne ukljucuje.

3:13 Hardverska pogreska. Otkriven je nevazeci hardver

indukcijskog generatora.

Provjerite veze na uredaju.

Provjerite mrezni napon na
mreznoj uti¢nici ili u uredaju iza
osiguraca.

Provijerite kontakte kalema.
Zamijenite kalem.

Pricekajte da se kalem ohladi ili
zamijenite kalem. Pokusajte
ponovno.

Montirajte ili zamijenite kalem.

Pustite da se ohladi, pricekajte.

Pustite da se ohladi, pri¢ekajte.

Pokusajte ponovno.

Obratite se proizvodacu.
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GARANT Indukcijski uredaj za termostezanje SU1 i rashladna jedinica CU1

Boi — lsmema  Moguciuwok  Iwem  Jaosr

3:18 Indukcijski generator nije ispravno Pogreska u indukcijskom
iskljucen. generatoru.
3:22 Pogreska hardvera IGOR procesora. Pogreska u indukcijskom
generatoru.
3:23 IGOR komunikacijska pogreska Pogreska u indukcijskom
izmedu dva procesora. generatoru.
3:24 Pogreska grupe releja 1. Pogreska u indukcijskom
generatoru.
3:25 Pogreska grupe releja 2. Pogreska u indukcijskom
generatoru.
3:26 Pogreska releja/osiguraca/faze. Pogreska u indukcijskom
generatoru.
3:27 Pogreska releja/otpora Pogreska u indukcijskom
opterecenja. generatoru.
3:28 Testiranje releja trenutno se ne Pogreska u indukcijskom
moze izvrsiti. generatoru.
3:29 Testiranje releja nije uspjelo. Pogreska u indukcijskom
generatoru.
3:30 Prenapon mreze. Napon mreze je previsok.
3:31 Podnapon mreze. Napon mreze je prenizak.
3:33 Faza nedostaje. Faza nedostaje u napajanju.

Potvrdite pogresku i pokusajte
ponovo.

Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.
Zamijenite indukcijski generator.

Zamijenite indukcijski generator.

Provjerite mrezu.
Provjerite mrezu.

Provjerite mreznu vezu.

11. Cis¢enje

Prije ¢is¢enja prekinuti vezu s elektri¢cnom mrezom. Cistiti lagano namoc¢enom
krpom. Nemojte primjenjivati sredstva za ¢is¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol,
abrazivna sredstva ili otapala.

12, Skladistenje

Poslije upotrebe pokrijte uredaj folijjom za zastitu od prasine.

Kod dugotrajnog skladistenja u transportnoj kutiji uredaj treba biti zasticen od
svjetlosti i praine te ostavljen na temperaturi od +5 °C do +40 °C i relativnoj vlaznosti
zraka od 50 % do 70 %. Uskladistene komponente moraju biti zasticene od
mehanickih vibracija i o$tecenja.

13. Rezervnidijelovi

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisnicke podrske tvrtke Hoffmann
Group.

14, Tehnicki podaci
14.1.  INDUKCIJSKI UREDAJ ZA TERMOSTEZANJE

Omaka ——— [Vjednost |

Sirina 700 mm
Visina 986 mm
Dubina 533 mm

Maksimalna stezna duljina alata 500 mm

Napajanje 3-AC 400V /50Hz + N
230V, 50 -60 Hz +P

Snaga 11 kW

Masa 45 kg

14.2. RASHLADNA JEDINICA

omaka—— Vjednost |

Sirina 430 mm
Visina 902 mm
Dubina 533 mm
Masa 39 kg

14.3. HLADNJAKVODE

Sirina 413 mm

Visina 415 mm

Dubina 283 mm
Napajanje 230V, 50 - 60 Hz
Snaga 0,47 kW

Masa 22 kg

Koli¢ina punjenja 71

(1,6 etilen glikol, 5,4 | voda)
14.4. TABLICA ZA ODABIR IZMJENJIVIH PLOCICA

Tip stezne glave @ podruéja

SL tvrdi metal 3.12mm
HSS Ne moze se stezati
N tvrdi metal 3.32mm

Tip stezne glave @ podrucja

HSS 6..32 mm
Vv tvrdi metal 20..25 mm
HSS 20..25 mm

14.5.  1ZMJENJIVE PLOCICE ZA STEZNE GLAVE TIPA SL, N, V

oo __licries i Snaga grjana

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25 mm 354240_20-32 12s 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. MINIMALNA DUBINA SUZAVANJA ALATA

Wat-0 —IMinimaina dubina susavanja

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34mm
14 mm 34mm
16 mm 39mm
18 mm 39mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm
32 mm 52 mm

14.7. TABLICA ZA ODABIR ADAPTERA ZA HLADENJE
GARANT art. br.

Stezna glava

Vanjski promjer

Veli¢cina=9 lica stezne glave
busenja

354235_3-5,9 4,5 normalno do 120 mm 12mm
354235_6-9 4,5 normalno do 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normalno do 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normalno do 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normalno do 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normalno do 120 mm 44 mm



GARANT art. br. Stezna glava Vanjski promjer
Veli¢éina=9 lica stezne glave
busenja

354236_3-5,9 4,5 normalno 120 - 200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normalno 120 - 200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normalno 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normalno 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normalno 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normalno 120 - 200 mm 44 mm

15. Odlaganje u otpad

Pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi

pravilnog odlaganja ili recikliranja. Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale

i pomoc¢ne materijale prema vrstama i odloziti ih na ekoloski prihvatljiv nacin.
Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati
korisni¢ku podrsku tvrtke Hoffmann Group.

16. Prijevod Izvornog primjerka EU/EZ izjave o

sukladnosti

NAZIV | ADRESA PROIZVOPACA

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststralle 15 - 90471 Nurnberg « Njemacka
MII1ZJAVLJUJEMO, ISKLJUCIVU ODGOVORNOST, DA NAVEDENI
PROIZVODI

Robna marka

GARANT

Broj artikla

354210

Veli¢ina

Su1

Opci opis

Indukcijski uredaj za termostezanje

Opis funkcije

XZa stezanje / istezanje drski od tvrdog

metala i HSS

mi izjavljujemo, iskljucivu odgovornost, da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama navedenih europskih propisa o harmonizaciji
Primijenjene EU/EZ smjernice

2006/42/EG, 2014/30/EU

i da su u skladu sa sljede¢im normama.

Primijenjene norme

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Primijenjene tehni¢ke norme i specifikacije

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAZIV | ADRESA OSOBE KOJA JE OPUNOMOCENA SASTAVITI
TEHNICKE DOKUMENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen «
Njemacka

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
direktor

www.hoffmann-group.com
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GARANT Karstojo uzspaudimo modulis SU1 ir ausinimo modulis CU1

Turinys
1. Bendrieji nurodymai
1.1. Simboliai ir vaizdavimo priemonés
1.2 Terminy paaiskinimas
2. Sauga
2.1, Esminés saugos nuorodos
2.2 Naudojimas pagal paskirtj
2.3. Netinkamas naudojima
2.4, Eksploatuotojo pareigos
2.5. Asmeninés apsaugos priemonés
2.6. Personalo kvalifikacija
27. TriukSmas ir vibracija

3. Irenginio apzvalga

3.1. Komplekte esantys priedai
3.2 Karstojo uzspaudimo modulis SUT ir ausinimo modulis CU1
3.3. Zenklas

4.  Transportavimas

5. Pastatymas

6. Paleidimas eksploatuoti

6.1. Maitinimo 3altinio jungtis
6.2 Ausinimo modulio jungtis
6.3. Jjungti
7. Darbas
7.1, Terminio uzspaudimo proceso funkcionalumas
7.2. |statykite uZzspaudimo griebtuva
7.3. Uzspaudimas
74. Ausinti

8. Nuostatos

9.  Techniné prieziura

10. Gedimai ir trik¢iy Salinimas

11. Valymas

12. Laikymas

13. Atsarginés dalys

14. Techniniaid y:
14.1. Karstojo uzspaudimo modulis
14.2. Ausinimo elementas
14.3. Ausinimo vandeniu ausintuvas
14.4. Keic¢iamy disky pasirinkimo lentelé
14.5. Keiciami diskai uzspaudimo griebtuvo tipams SL, N, V.
14.6. Minimalus jrankio uzspaudimo gylis
14.7. Ausinimo oru adapteriy pasirinkimo lentelé

15. Utilizavimas

16. Originali EB / ES atitikties deklaracija

61
61
61

61
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
62

62

62

62
62
62
62

62
62
62
63
64

64

64

64

65

65

65

65
65
65
65
65
65
65
65

65

65



1. Bendrigji nurodymai
Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités
tolesniy nurodymuy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

1.1. SIMBOLIAI IR VAIZDAVIMO PRIEMONES

@ Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités

tolesniy nurodymy ir visada ja laikykite pasiekiamoje vietoje.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

Ispéjimo simbolis

A PAVOJUS
A ISPEJIMAS

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty
suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus
iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio
sunkumo suzalojimy.

Nurodo pavojy, kuris, jei jo nebus

PRANESIMAS iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.

@ Nurodo naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija,
reikalingg efektyviai eksploatacijai be
trik¢iy.

/A PERSPEJIMAS

1.2. TERMINY PAAISKINIMAS

= Siose naudojimo instrukcijose vartojamas terminas ,Uzspaudimo griebtuvas”
reiskia uzspaudimo griebtuvus arba karstojo uzspaudimo griebtuvus, tinkamus
terminiam uzspaudimui.

= Sioje naudojimo instrukcijoje naudojamas terminas ,Karstojo uzspaudimo
modulis” reiskia karstojo uzspaudimo modulj SU1.
= Sioje naudojimo instrukcijoje naudojamas terminas ,Ausinimo modulis” reiskia

ausinimo modulj CU1.

2. Sauga
2.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

Elektromagnetiniai trukdziai dél indukcinio lauko.
Pavojinga Zzmoniy, turin¢iy Sirdies stimuliatorius ar aktyvius implantus, gyvybei.
»  Laikykités maziausiai 3 m atstumo tarp prietaiso ir implantg turin¢io asmens.

/\ ISPEJIMAS

Srovei laidas komponentai

Elektros smugio pavojus.

» I3valytus jrankius montuokite tik j iSvalytus uzspaudimo griebtuvus.

»  Venkite metalo drozliy ir skysciy patekimo.

»  Reguliariai valykite prietaisa.

»  Remontas atliekamas tik per Hoffmann Group klienty aptarnavimo paslauga.

» Jei pazeisti srovés kabeliai ar lizdai, prietaiso nenaudokite.

»  Pradedant montavimo ir valymo darbus, iSjunkite prietaisg i$ maitinimo tinklo.

»  Nevaziuokite per kabelj, nespauskite, netraiskykite.

»  Norédami atjungti jrenginj nuo maitinimo 3altinio, traukite tik uz kistuko, o ne uz
laido.

»  Nenaudokite Slapiomis ar drégnomis rankomis.

»  Skysciy nelaikyti netoliese srovei laidziy komponenty.

/\ PERSPEJIMAS

Uzspaudimo griebtuvas ir jrankis

Nepakankamai ausinant kar$ta uzspaudimo griebtuva ir jrankj kyla nudegimy

pavojus.

»  Nelieskite karsty daliy.

»  Dévékite apsaugines pirstines, kai atlaisvinate / uzspaudziate.

»  Uzdenkite karsty jrankiy laikiklius ausinimo adapteriais ir jdékite juos j ausinimo
stoteles.

»  Po uZspaudimo proceso karsta uzspaudimo griebtuva atvésinkite tinkamame
ausintuve.

»  Karstus jrankius padékite ant nedegiy, kars¢iui atspariy pavirsiy.

/\ PERSPEJIMAS

Elektromagnetiné spinduliuoté

Pavojus dél elektromagnetinés spinduliuotés, jei sistema naudojama netinkamai
»  Uzspaudimo procesg pradékite tik tada, kai jdétas kei¢iamas diskas.

» Uzspaudimo procesg pradékite tik su jdétu griebtuvu.

/\ PERSPEJIMAS

Suspaudimo ir supjaustymo pavojus

Indukcinés rités ir jrankio zonoje kyla suspaudimo ir supjaustymo pavojus.
» Mavékite apsaugines pirstines.

»  Nekiskite jokiy kano daliy ar daikty j rités judéjimo zona.

PRANESIMAS

Pazeidimai dél netinkamo griebtuvo jkaitinimo
Rités sugadinimas dél jkaitusio griebtuvo ir rités korpuso salycio.
Naudokite tik uzspaudimo procesui tinkamus griebtuvus.

2. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Skirtas jrankiams su kotais i$ HM ir HSS uzspausti tinkamuose griebtuvuose.
Maksimalus uzspaudziamojo jrankio ilgis 500 mm.

Skirtas naudoti kaip stalinis prietaisas.

Skirtas pramoniniam naudojimui.

Naudokite tik ant lygaus ir Svaraus pagrindo.

13valytus jrankius montuokite tik j iSvalytus griebtuvus.

Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.
Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos basenos prietaisa.
NETINKAMAS NAUDOJIMAS

Nenaudokite netinkamy griebtuvy.

Nenaudokite labai degiy valymo priemoniy.

Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.
Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

Savavaliskai nedarykite jokiy pakeitimy.

Saugokite nuo stipraus karscio, tiesioginiy saulés spinduliy, atviros liepsnos ar
tiesioginio salycio su vandeniu.

2.4, EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:
Transportavimas [+ 62]

Pastatymas [ 62]

Paleidimas eksploatuoti [ 62]

Darbas [ 62]

Techniné priezira [ 64]

Gedimai ir trikciy Salinimas [ 64]

Valymas [ 65]

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy,
nuostaty ir toliau pateikiamy nurodymuy:

m Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos
apsaugos taisykliy.

Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirGpinti batinomis apsaugos priemonémis.

Eksploatuoti gali tik apmokyti, instruktuoti darbuotojai.

m  Apsaugokite pavojingas vietas.

2.5. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy. Apsauginius drabuZius, pvz., kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia
pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant  atitinkama veikla ir numatoma rizika.
2.6. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas,
mechaniné instaliacija, paleidimas eksploatuoti, trik¢iy Salinimas ir techniné priezidra
ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m  Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

w

5 E B EEENEEENEENEEEEBERBEN

Instruktuotas asmuo
Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie
transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

2.7. TRIUKSMAS IR VIBRACIJA
Skleidziamo garso lygis vieno metro atstumu nuo triuksmo 3altinio <70 dB (A)

3. Jrenginio apzvalga
3.1.  KOMPLEKTE ESANTYS PRIEDAI

Karstojo uzspaudimo modulis

m  4x kei¢iamos poverzlés @ 3 - 32 mm

m  Txuzspaudimo Ziedas

m 1 poranuo karscio apsauganciy pirstiniy

Ausinimo elementas

W 2xZarnos

m  2xkistukinés jungtys

®m Txausinimo vandens ausintuvas

3.2, KARSTOJO UZSPAUDIMO MODULIS SU1 IR AUSINIMO

MODULIS CU1
A
1 Integruotas jrankiy déklas 8 Padéklas jrankiams
2 Indukciné rité 9 Padéklai keiciamiems diskams
3 Aukscio reguliavimo svirtis 10 Ausinimas oru
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4 Ausinimo antgaliai 11 Indukcinio generatoriaus
prijungimo laidas

5 Kontaktinis ausintuvas 12 Kistukas

6 Perforuoto laksto sienelé 13 Prijungimo laidas kistukiniam
lizdui

7 Valdymo pultas 14

3.3. ZENKLAS
@ Zenklo isvaizda gali skirtis. Siuo atveju atitinkamai pritaikykite informacijq.

Designation:
Commercial Designation:
Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —

Power:

Serial Number / YOC: .
PR . | Hoffmann Supply Chain GmbH N
Ao Garant’ [ R —(8)

1 Bendrasis aprasymas

6 CE Zenklinimas

2 Komercinis pavadinimas 7 Elektros ir elektroninés jrangos
Zenklinimas

3 Serijos / tipo / produkto numeris 8 Gamintojo adresas

4 Jtampa V/fazés / daznis Hz 9 Serijinis numeris / pagaminimo
metai

5 Pilna srovés apkrova, iSreiksta A / 10 Nominalioji galia kW

maks. trumpojo jungimo srové kA

4. Transportavimas

@ Gave produktg, i$ karto patikrinkite, ar jskaiciuotos transportavimo islaidos.
Pazeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti.

/\ PERSPEJIMAS

Kintamosios apkrovos

Prispaudimo pavojus dél krentanciy ir pasukamy daliy ar jrangos.

» Negalima eiti po kintamosios apkrovos kroviniais ar j juos jsikibti.

»  Patikrinkite, ar tvirtinimo priemonés patvarios, nespauskite issikisusiy
komponenty.

»  Naudokite tik leistinus keltuvus ir pakankamos apkrovos keltuvus.

»  Transportavimo darbus atlieka asmenys, gave saugos nurodymus, susijusius su
kélimo ir transportavimo veikla.

/\ PERSPEJIMAS

Transportavimas j pastatymo vieta

Dél netinkamai keliamo sunkaus darbastalio kyla pavojus susizeisti.

»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.

»  Uztikrinkite sauguma darbastalio stdmimo kelyje.

»  Prie$ stumdami ar transportuodami darbastalj, uztikrinkite, kad stalciai ir spintelé
baty uzdaryti ir uzsklesti.

»  Darbastalj j montavimo vietg transportuokite maziausiai su dviejy asmeny
pagalba.

PRANESIMAS

Netinkamas transportavimas

Zala dél netinkamo transportavimo.

»  Transportuoti j montavimo vietg naudokite tik tam tinkama kélimo priemone.
»  Pakelkite tik korpusa. o ne indukcine rite.

»  Netraukti grindimis.

»  Transportavimas horizontaliai.

»  Létai nuleiskite.

Pastatymas
m Laikykite apsaugotoje, sterilioje, sausoje, drebéjimui ir vibracijai atsparioje
vietoje.
m  Laikykite atokiau nuo ésdinanciy, agresyviy cheminiy medziagy, tirpikliy,
drégmeés ir neSvarumy.
m Vengti tiesioginiy saulés spinduliy.

Nustatykite karstojo uzspaudimo modulj

v' Laikykités jrengimo vietos salygy.

v' Pristatomas veikiantis karstojo uzspaudimo modulis.

1. Transportavimo padéklg pastatykite montavimo vietoje.
2. Pastatykite jrenginj ant reguliuojamy kojy.

3. Isimkite prietaisg uz korpuso i$ transportavimo padéklo.

4. Prie$ paleidziant veikti, pasalinkite visas transportavimo priemones.

»  Karstojo uzspaudimo modulis sumontuotas.

Nustatykite ausinimo modulj

Laikykités jrengimo vietos salygy.

Ausinimo modulis pristatomas i$ dalies surinktas.

Ausintuve néra jokiy skysciy.

Pastatykite ausinimo modaulj $alia karstojo uzspaudimo modulio.
Pries paleidziant veikti, pasalinkite visas transportavimo priemones.

S NENEN

»  Ausinimo modulis sumontuotas.

6. Paleidimas eksploatuoti
6.1.  MAITINIMO SALTINIO JUNGTIS

[O)A

Karstojo uzspaudimo modulis
1. Prijunkite indukcinio generatoriaus kabelj (3) prie elektros tinklo (3-AC 400 V/
50 Hz).

»  Karstojo uzspaudimo modulis (4) prijungtas prie elektros tinklo.

Ausinimo elementas

@ Karstojo uzspaudimo modulio lizdo jungties nereikia saugoti su indukcinio

generatoriaus saugikliu. Tokiu atveju saugiklis gali suveikti, jei indukcinis generatorius ir

ausinimo vandeniu ausintuvas veikia vienu metu.

1. Prijunkite lizdo (2) jungiamajj laidg prie elektros tinklo (230 V / 50-60 Hz) ant
karstojo uzspaudimo modulio (4).

2. Prijunkite ausinimo vandeniu ausintuvo prijungimo laida prie karstojo
uzspaudimo modulio lizdo (4).

»  Ausinimo modulis prijungtas prie elektros tinklo.
6.2. AUSINIMO MODULIO JUNGTIS

0B

1. Prie abiejy zarny (10) pritvirtinkite kistukine jungtj (8) (pridedama prie
komplekto).

2. Prijunkite zarng (10) prie ausinimo modulio (1) ausinamojo vandens jleidimo
angos (2) ir auSinamo vandeniu ausintuvo (4) ausinamojo vandens isleidimo
angos (9).

3. Prijunkite zarng (10) prie ausinimo modulio (1) ausinamojo vandens isleidimo
angos (3) ir ausinimojo vandens jleidimo angos (7) prie ausinimo vandeniu
ausintuvo (4).

4. ] ausinimo vandeniu ausintuvo (4) pripildymo kaklelj (6) jpilkite 5,6 | vandens ir
1,4 | etilenglikolio (pvz. Glysantin G40, G64 arba G65).

5. Nustatykite temperatdra (5) ant ausinimo vandeniu ausintuvo (4) iki 18°C.

»  Prijungtas ausinimo modulis.

6.3. JJUNGTI
1. Jjunkite pagrindinj karstojo uzspaudimo modulio jungiklj.
» 5srodomas valdymo pulto programos versijos numeris.
» 5srodomas kar$tojo uzspaudimo modulio versijos numeris.

Darbas

7.
7.1. TERMINIO UZSPAUDIMO PROCESO FUNKCIONALUMAS
v Naudokite tik tinkamus griebtuvus
v Naudokite tik jrankius su cilindriniu kotu (pvz., DIN 6535 HA formos).
1. Padékite indukcine rite vir$ griebtuvo.
2. Trumpai ir ribotai indukciniu badu jkaitinkite uzspaudimo griebtuvo uzspaudimo
sritj.
»  Uzspaudimo diapazonas pleciasi.
|statykite jrankj j uzspaudimo griebtuva / isimkite jj i$ uzspaudimo griebtuvo.
4. Atvésinkite uzspaudimo griebtuva ir jrankio laikiklj ausinimo adapteryje arba
ausinimo modulyje.

w

»  |rankis yra saugiai ir tiksliai uzspaustas / saugiai pasalintas.
7.2, JSTATYKITE UZSPAUDIMO GRIEBTUVA

PRANESIMAS

Karstas jrankis

Irankio jkaitimas ir sutrikes uzspaudimo procesas dél per didelio skersmens kei¢iamy
disky naudojimo.

»  Naudokite tik kei¢iamuosius diskus su jrankio skersmeniui pritaikyta kiauryme.

v’ Irankis i3valytas, be riebaly ir sausas.

v’ Irankio kotas be iskilimy ir isky3y.

1. Perkelkite indukcine rite j virSutine padét;.

2. | indukcine rite jkiskite kei¢iama diska, tinkama uzspaudimo griebtuvui ir jrankio
skersmeniui.

3. Paruoskite tinkama ausinimo adapterj uzspaudimo griebtuvui.

4. |statykite uzspaudimo griebtuva j jrankio laikiklj.

5. Sulygiuokite jrankio griebtuva su padéties nustatymo prizme.



6. Stumkite indukcine rite zemyn, kol kei¢iamas diskas atsirems j uzspaudimo
griebtuva.

»  Uzverzimo griebtuvas ir jrankis paruostas uzspaudimui.
7.3. UZSPAUDIMAS

Apibrézti proceso parametrus -- automatinis rezimas

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

Karstojo uzspaudimo modulis jjungtas.

Pagrindiniame ekrane pasirinkite skiltj ,Pasirinkimas” (1).

Pasirinkite ,Pasirinkti uzspaudimo griebtuva” (5).

Ekrane ,Pasirinkti uzspaudimo griebtuva” (4) pasirinkite griebtuvo tipa.

»  Pasirinktas uzspaudimo griebtuvas perkeliamas j pagrindinj ekrana (1).
» Rodomas pagrindinis ekranas.

4. Pagrindiniame ekrane pasirinkite laukelj ,Pasirinkti skersmenj” (2).

5. Ekrane ,Pasirinkti skersmenj” (3) pasirinkite jrankio skersmenj.

»  Pasirinktas jrankio skersmuo perkeliamas j pagrindinj ekrana (1).

» Rodomas pagrindinis ekranas.

RN

»  Parenkami uzspaudimo proceso parametrai.
Apibrézti proceso parametrus - rankinis rezimas

Naudoti iS$saugota nustatyma

Garant

100s 100 %

1. Pagrindiniame ekrane pasirinkite skiltj ,Jvestis” (1).
2. Skiltyje ,I1Ssaugoti parametrai” (2) pasirinkite mygtuka su norimu i$saugoti
nustatymu.

»  Parenkami uzspaudimo proceso parametrai.

Nustatyti naujg nustatyma

1. Pagrindiniame ekrane pasirinkite skiltj ,Jvestis” (1).

2. Skiltyje ,Uzspaudimo laikas” (5) pasirinkite uzspaudimo laika nuo 5,0 iki 15,0
sekundziy, naudodami mygtukus ,+/-".

3. ,Galia” (4) skiltyje naudokite mygtukus "+/-", kad pasirinktuméte santykine galig
nuo 50% iki 150% numatytosios vertés.

4. Jeinorite iSsaugoti nustatyma, skiltyje ,I$saugoti parametrai” (2) pasirinkite
klavisa 1 - 6 ir pasirinkite ,ISsaugoti mygtuka” (3).
»  Nustatymas priskiriamas pasirinktam mygtukui.

»  Parenkami uzspaudimo proceso parametrai.

Redaguokite i$saugota nustatyma

Garant

80s 110 %

Pagrindiniame ekrane pasirinkite skiltj ,Jvestis” (1).

Skiltyje ,13saugoti parametrai” (2) pasirinkite mygtuka su norimu i$saugoti
nustatymu.

3. Pasirinkite ,Redaguoti mygtuko issaugojima” (3).

~

4. Skiltyje ,Uzspaudimo laikas” (5) pasirinkite uzspaudimo laikg nuo 5,0 iki 15,0
sekundziy, naudodami mygtukus ,+/-".

5. ,Galia” (4) skiltyje naudokite mygtukus "+/-", kad pasirinktuméte santykine galig
nuo 50% iki 150% numatytosios vertés.

6. Pasirinkite ,ISsaugoti mygtuka” (3).

»  Pasirinkto uzspaudimo proceso parametrai iSsaugomi.

Uzspaudimas / atlaisvinimas

/\ PERSPEJIMAS

Karstas jrankis

Nusideginimo karstais jrankiais pavojus.

»  Mavékite apsaugines pirstines.

» Nelaikykite karsto jrankio ilgiau nei 5 sekundes.

/\ PERSPEJIMAS

Atskilimas
Pavojus, kad nuo jrankio ar jrankio laikiklio gali atskilti jkaite fragmentai.
»  Uzsidéti akinius.

v Uzspaudimas: j jrankio laikiklj jdétas uzspaudimo griebtuvas, jstatytas j padéties
nustatymo prizme ir paruostas jrankis.

v' Atlaisvinimas: uzspaudimo griebtuvas su jrankiu, jdétu  jrankio laikiklj ir jstatytu j
padéties nustatymo prizme.

1. Pagrindinio ekrano apacioje pasirinkite ,Pradéti” (2).
»  UzZspaudimo griebtuvo uzspaudimo sritis yra Sildoma.

Garant

p——

b BEENDEN

2. Norédami anksciau sustabdyti Sildymo procesa, pasirinkite ,Pabaiga” (1).

Uzspaudimas

PRANESIMAS! Stebékite minimaly jrankio uzspaudimo gylj, zr. Minimalus
irankio uzspaudimo gylis [ 65].
v" Sildymo laikas baigési.
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1. Suimkite jrankj apsauginémis pirstinémis ir jdékite jj lygiai j uzspaudimo
griebtuva.

2. Laikykite jrankj padétyje, kol uzspaudimo griebtuvas pakankamai atvés, kad
irankis nenuslysty j uzspaudimo griebtuva.

3. Perkelkite indukcine rite j virsy.

PRANESIMAS! Naudodami jranki jsitikinkite, kad montuodami kei¢iama
diska nepazeisite pjovimo briaunos.

Atlaisvinimas
v Sildymo laikas baigeési.

1. Suimkite jrankj apsauginémis pirstinémis ir isimkite jj i uzspaudimo griebtuvo.

2. Padékite jrankj ant kars¢iui atsparaus pavirsiaus.

3. Perkelkite indukcine rite j virsy.

/\ PERSPEJIMAS! Saugokite karstus jrankius nuo prieigos.
7.4. AUSINTI

/\ PERSPEJIMAS

Uzspaudimo griebtuvas ir jrankis
|kaitusio uZspaudimo griebtuvo ir jkaitusio jrankio keliamas nudegimy pavojus.
» Mavékite apsaugines pirstines.

Ausinimas karstojo uzspaudimo griebtuvo ventiliatoriumi

1. Uzdékite ausinimo adapterj ant uzspaudimo griebtuvo.

PRANESIMAS! Naudodami jranki jsitikinkite, kad montuodami ausinimo
adapterj nepazeisite pjovimo briaunos.

2. Pasirinkite ,Pradéti” (2), norédami jjungti ventiliatoriy, kad atvésintuméte
uzspaudimo griebtuva

3. Kai uzspaudimo griebtuvas pakankamai atvés, pasirinkite ,ISjungti” (1).

Ausinimas ausinimo modulyje

1. ISimkite uzspaudimo griebtuva su jrankiu i laikiklio mavédami apsaugines
pirstines.

2. Perkelkite griebtuva su jrankiu j laisva ausinimo modulio ausinimo vieta.

3. Pasirinkite atitinkamo dydzio ausinimo jdéklg ir jdékite apacioje j kontaktinj
ausinima, kol jis uzsifiksuos.

4. Kontaktinis ausinimas per prispaustg jrankj.

» |rankis yra ausinamas.

PRANESIMAS! Naudodami jranki jsitikinkite, kad montuodami ausinimo
adapterj nepazeisite pjovimo briaunos.

8. Nuostatos
v’ Prietaisas pradZios ekrane.
1. Pasirinkite nustatymus.

»  Galima atlikti $iuos nustatymus:

Ventiliatoriaus vykdymo laikas Nustatykite ventiliatoriaus veikimo laika.

Kalba Nustatykite kalba.

Blokas Pakeiskite matavimo vienetg. (mm / in)

9.  Techniné priezilra

Srovei laidis komponentai

Elektros smugio pavojus.

» Techning priezilra ir remonta gali atlikti tik elektrotechnikos darby specialistai.

»  Prie$ pradédami techninés priezilros darbus, i$junkite prietaisa, atjunkite jj nuo
maitinimo 3altinio, izoliuokite jj ir uztikrinkite, kad jis vel nejsijungty.

»  [sitikinkite, ar néra jtampos, jzeminimo ar trumpojo jungimo.

»  Uzdenkite tas detales, kurios veikiamos jtampos ar yra netoli jtampos 3altinio.

» Nedelsdami pasalinkite sugadintus komponentus.

imtervalas —————— psigrosdarbsl —[Tuniati

Kas savaite arba pagal poreikj m  Nuvalykite korpusa drégna $luoste. Instruktuotas asmuo
m Ekrang valykite naudodami stikly valymo priemones ir
minkstg Sluoste.
Patikrinkite elektros jranga (jskaitant maitinimo bloka)
pagal nacionalinius jstatymus.

Pagal galiojancius nacionalinius reglamentus

10.  Gedimai ir trik¢iy Salinimas

Numeris —————— [iriis |Galmapriefastis ___[Sprendimas |muriatics |

|renginio negalima jjungti ir

Traksta suslégto oro

Patikrinkite ir / arba nustatykite

pt uzprogramuoti. néra elektros tiekimo energijos ir / arba suslégto oro
tiekima.
31 |diegimo metu indukcinis Indukcinis generatorius Patikrinkite jungtis jrenginyje.

generatorius neaptiktas.

neprijungtas prie paskirstymo
plokstés.

3,6 Srovés klaida IGBT. Traksta fazés, tinklo jtampa per Patikrinkite tinklo jtampa tinklo
Zema jungties lizde arba prietaise uz
arba mazéja uzspaudimo metu. saugikliy.
S 37 Srovés klaida ritéje. Vykdant rités srovés priezitirg Patikrinkite rités kontaktus.
atpazjstama per didelé arba per Pakeiskite rite.
maza srové.
38 Atvira saugos grandiné. Rités temperatdra > 60°C Palaukite, kol rité atvés arba
Rités temperatdra pakeiskite rite. Bandykite dar karta.
39 Néra rités ar rités gedimy. Rité nesumontuota arba pazeista. Sumontuokite arba pakeiskite rite.
3:10 Atvira saugos grandiné. Per auksta temperatira Leiskite atvésti, palaukite.

(@)
D

o 9) %) = >} _ L

Temperatira per auksta, kad buty
galima pradéti.

indukciniame generatoriuje.

311 Saugos grandinés atvira Per auksta temperatira Leiskite atvésti, palaukite.
temperatira per auksta. indukciniame generatoriuje.

3:12 Relés gedimas. Nejsijungia iséjimo relé. Bandykite dar karta.

3:13 Techninés jrangos klaida. Aptikta netinkama indukcinio Susisiekite su gamintoju.

generatoriaus jranga.

3:18 Indukcinis generatorius néra Indukcinio generatoriaus klaida.  Patvirtinkite klaida ir bandykite dar
tinkamai iSjungtas. karta.

3:22 |rangos klaida IGOR procesoriaus  Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
klaida.

3:23 IGOR rysio klaida tarp abiejy Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
procesoriy.

3:24 1 relés grupés klaida. Indukcinio generatoriaus klaida.  Pakeiskite indukcinj generatoriy.



Numeris ——————tricis | Galima priastis Sprendimas ———————[Turiai

3:25 2 relés grupés klaida. Indukcinio generatoriaus klaida.  Pakeiskite indukcinj generatoriy.
3:26 Relés / saugiklio / fazés gedimas.  Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
3:27 Relés / apkrovos varzos klaida. Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
3:28 Relés testas Siuo metu negali bati  Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
atliekamas.

3:29 Relés testas nepavyko ,Time Out”. Indukcinio generatoriaus klaida. ~ Pakeiskite indukcinj generatoriy.
3:30 Tinklo virsjtampis. Per auksta tinklo jtampa. Patikrinkite tinkla.
3:31 Nepakankama tinklo jtampa. Per Zema tinklo jtampa. Patikrinkite tinkla.
3:33 Traksta fazés. Traksta fazés tinkle. Patikrinkite tinklo rysj.
11. Valymas Keic¢iama plokstelé | Karstojo Siluminé galia
Prie$ pradédami darbg, atjunkite prietai tinklo. Nuvalykite dré $luost: uzspaudlmo e

rie§ pradédami darba, atjunkite prietaisus nuo tinklo. Nuvalykite drégna $luoste.
Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy. 0w A2 e
12 Laikymas 12 mm 354240_6-12 4s 100 %
Po naudojimo uzdenkite dangteliu nuo dulkiy. 14 mm 354240_12-20 6s 100 %
Jei jis ilgesnj laikg laikomas transportavimo dézéje, saugokite jj nuo 3viesos ir dulkiy, 16 mm 354240_12-20 4s 100 %
Ialk.ykltg SauSOJe.VPetOJe, esant + 5°Cir +'4.0 Qtemperatural, o santykiné oro drggrne 18 mm 354240_12-20 6s 100%
turi bati nuo 50 iki 70%. Saugokite sandéliuojamus komponentus nuo mechaniniy
smugiy ir pazeidimy. 20 mm 354240_12-20 7s 100 %
13.  Atsarginés da|y5 25 mm 354240_20-32 12 100 %
Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo 32mm 354240_20-32 7s 100 %

tarnyba.
14.  Techniniai duomenys
14.1.  KARSTOJO UZSPAUDIMO MODULIS

Plotis 700 mm

Aukstis 986 mm

Gylis 533 mm

Maksimalus uzspaudziamojo jrankio ilgis 500 mm

Maitinimo 3altinis 3-AC 400V /50Hz + N

230V, 50 - 60 Hz +P

Galia 11 kW

Svoris 45 kg

14.2.  AUSINIMO ELEMENTAS

Plotis 430 mm
Aukstis 902 mm
Gylis 533 mm
Svoris 39kg

14.3.  AUSINIMO VANDENIU AUSINTUVAS

Plotis 413 mm

Aukstis 415 mm

Gylis 283 mm
Maitinimo Saltinis 230V, 50-60Hz
Galia 0,47 kW

Svoris 22 kg
Uzpildymo kiekis 71

(1,6 etiloglikolis, 5,4 | vanduo)
14.4. KEICIAMY DISKY PASIRINKIMO LENTELE

Grcbtuvotipas —Jirankiotipas _[o-sris |

SL kietlydininis 3.12mm

HSS Neuzspaudziama
N kietlydininis 3.32mm

HSS 6..32mm
\ kietlydininis 20..25mm

HSS 20..25mm

14.5.  KEICIAMI DISKAI UZSPAUDIMO GRIEBTUVO TIPAMS SL, N, V.

Keic¢iama plokstelé | Karstojo Siluminé galia
uzspaudlmo laikas

3-5mm 354240_3-5 50 %
6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %

14.6.  MINIMALUS JRANKIO UZSPAUDIMO GYLIS

rankis =0 Winimlus uispaudimo oy

3mm 13 mm

4 mm 15 mm

5mm 18 mm

6 mm 26 mm

8 mm 30 mm

10 mm 32mm

12 mm 34mm

14 mm 34 mm

16 mm 39mm

18 mm 39 mm

20 mm 42 mm

25mm 47 mm

32mm 52mm

14.7. AUSINIMO ORU ADAPTERIY PASIRINKIMO LENTELE

GARANT- tipas -Nr. ISorinis

dydis = kiaurymés uzspaudimo

-9 griebtuvo pt
pavirsiaus
skersmuo

354235_3-5,9 4,5 normalus iki 120 mm 12 mm

354235_6-9 4,5 normalus iki 120 mm 21 mm O

354235_9,1-12 4,5 normalus iki 120 mm 24 mm

354235_12,1-16 4,5 normalus iki 120 mm 27 mm

354235_16,1-22 4,5 normalus iki 120 mm 33 mm S

354235_22,1-32 4,5 normalus iki 120 mm 44 mm

354236_3-5,9 4,5 normalus 120 - 200 mm 12 mm

354236_6-9 4,5 normalus 120 -200 mm 21 mm

354236_9,1-12 4,5 normalus 120 -200 mm 24 mm

354236_12,1-16 4,5 normalus 120 -200 mm 27 mm

354236_16,1-22 4,5 normalus 120 -200 mm 33 mm

354236_22,1-32 4,5 normalus 120 -200 mm 44 mm

15, Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos
apsaugos ir utilizavimo taisykliy. Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir
pagalbines medziagas pagal rasis ir salinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau perdirbti
nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.

16.  Originali EB / ES atitikties deklaracija

GAMINTOJO PAVADINIMAS IR ADRESAS

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststral8e 15 » 90471 Nirnberg « Vokietija
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GARANT Karstojo uzspaudimo modulis SU1 ir ausinimo modulis CU1

MES SAVO ATSAKOMYBE DEKLARUOJAME, KAD |[VARDYTI
PRODUKTAI

Prekeés zenklas

GARANT

Prekés kodas

354210

Dydis

SuU1

Bendrasis aprasymas

Karstojo uzspaudimo modulis

Funkcijos aprasymas

Uzspausti / atleisti jrankius, kuriy kotai i$

HM ir HSS

laikytis visy toliau iSvardyty atitinkamy Europos derinamuyjy teisés akty
nuostaty

Taikomos EU/ES direktyvos

2006/42/EG, 2014/30/EU

bei Siuos standartus.

Taikomi standartai

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Taikomi techniniai standartai ir specifikacijos

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

ASMENS, JGALIOTO SUDARYTI TECHNINIUS DOKUMENTUS, VARDAS,
PAVARDE IR ADRESAS

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen - Vokietija

Miinchen, 11.08.2023
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Alexander Eckert,
imonés vadovas
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GARANT Krimpapparaat SU1 en koeleenheid CU1
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Algemene aanwijzingen

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

1.1. SYMBOLEN EN AANDUIDINGSMIDDELEN

Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tij-
de beschikbaar houden.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of
zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet
wordt voorkomen.

Duidt een gevaar aan, dat de dood of

zwaar letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

Waarschuwingssymbolen

A GEVAAR

/A WAARSCHUWING

Duidt een gevaar aan, dat licht of middel-
matig letsel tot gevolg kan hebben als
het niet wordt voorkomen.

I/AA  VOORZICHTIG

Duidt een gevaar aan, dat materiéle scha-

de tot gevolg kan hebben als het niet

wordt voorkomen.

@ Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan,
evenals informatie voor een efficiént en

storingsvrij gebruik.

| LET OP

1.2. BEGRIPPENVERKLARING

m Hetin deze handleiding gebruikte begrip “spanhouder” heeft betrekking op
spanhouders of krimphouders die geschikt zijn voor thermisch spannen.

m Hetin deze handleiding gebruikte begrip “krimpapparaat” heeft betrekking op
het krimpapparaat SU1.

m Hetin deze handleiding gebruikte begrip “koeleenheid” heeft betrekking op de
koeleenheid CU1.

2. Veiligheid
2.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWLZINGEN

Elektromagnetische storingen door inductieveld.
Levensgevaar voor personen met pacemakers of actieve implantaten.
»  Minstens 3 m afstand tussen apparaat en implantaat aanhouden.

[ A waarscHuwinG |

Stroomvoerende componenten

Levensgevaar door elektrische schokken.

»  Alleen gereinigd gereedschap in gereinigde spanhouders krimpen.

»  Binnendringen van metaalspanen en vloeistoffen vermijden.

»  Apparaat regelmatig reinigen.

» Reparaties alleen door Hoffmann Group klantenservice.

»  Bij beschadigde stroomkabels of contactdozen het apparaat niet meer gebrui-
ken.

» Vé6r aanvang van alle montage-, reinigings- en onderhoudswerkzaamheden, ap-
paraat van lichtnet loskoppelen.

»  Kabels niet overrijden, inklemmen of platdrukken.

»  Alleen aan de stekker en niet aan de kabel trekken om het apparaat van het
stroomnet los te koppelen.

»  Niet met vochtige of natte handen bedienen.

»  Geen vloeistoffen in de buurt van stroomvoerende componenten opslaan.

[ A voorzicHTi

Hete spanhouder en heet gereedschap

Bij onvoldoende koeling bestaat verbrandingsgevaar bij hete spanhouder en heet

gereedschap.

» Hete onderdelen niet aanraken.

»  Bij het uitzetten/krimpen veiligheidshandschoenen dragen.

» Hete gereedschapsopnames met koeladapters afdekken en in koelpunten plaat-
sen.

» Hete spanhouders na het krimpproces in geschikte koeler laten afkoelen.

» Heet gereedschap op niet-brandbare, hittebestendige oppervlakken plaatsen.

[ A voorzicuTic

Elektromagnetische straling

Bij onjuist gebruik van de installatie bestaat gevaar door elektromagnetische straling.
»  Krimpproces alleen starten met geplaatste wisselschijf.

»  Krimpproces alleen starten met geplaatste spanhouder.

[ A voorziciTic

Knel- en snijgevaar

Knel- en snijgevaar in het gebied tussen inductiespoel en gereedschap.

»  Veiligheidshandschoenen dragen.

»  Geen lichaamsdelen of voorwerpen in het verplaatsingsbereik van de spoel bren-
gen.

Beschadiging door verhitting van ongeschikte spanhouders

Beschadiging van de spoel door aanraking van hete spanhouder en heet spoelli-
chaam.

»  Uitsluitend spanhouders gebruiken die geschikt zijn voor het krimpproces.

2.2, BEOOGD GEBRUIK
m Voor het spannen van gereedschap met schachten van HM en HSS in geschikte
spanhouders door middel van krimpen.
Maximaal krimpbare gereedschapslengte 500 mm.
Voor het gebruik als tafelapparaat.
Voor industrieel gebruik.
Alleen op een vlakke en schone ondergrond gebruiken.
Alleen gereinigd gereedschap in gereinigde houders krimpen.
Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.
Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzie-
ningen van de machine gebruiken.
m  Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.
2.3. ONJUIST GEBRUIK
m  Geen ongeschikte spanhouders gebruiken.
Geen licht ontvlambare reinigingsmiddelen gebruiken.

Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of op-
losmiddelen gebruiken.

m  Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.

m  Niet zelf ombouwen.

m Niet blootstellen aan grote hitte, direct zonlicht, open vuur of vloeistoffen.
2.4. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT

Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitge-
voerd door gekwalificeerd vakpersoneel:

Transport [ Pagina 69]

Opstellen [ Pagina 69]

Ingebruikneming [ Pagina 69]

Gebruik [ Pagina 69]

Onderhoud [ Pagina 71]

Storingen en verhelpen van fouten [ Pagina 71]

Reiniging [ Pagina 72]

De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de
voorschriften en bepalingen, alsmede de volgende aanwijzingen in acht nemen:

m Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en mi-
lieubescherming.

m  Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.

m De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.

m Bediening alleen door geschoold, geinstrueerd personeel.

m  Gevaarlijke plaatsen beveiligen.

2.5. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht

nemen. Beschermende kleding zoals voetbescherming en veiligheidshandschoenen

overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s kiezen en

beschikbaar stellen.

2.6. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met op-

bouw, mechanische installatie, ingebruikneming, verhelpen van storingen en onder-

houd van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal gel-
dende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn gein-

strueerd voor de uitvoering van werkzaamheden op het gebied van transport, opslag

en gebruik.

2.7. LAWAAI EN TRILLINGEN

Emissiegeluidsdrukniveau bij één meter afstand tot de geluidsbron <70 dB(A)

3. Overzicht van het apparaat
3.1.  MEEGELEVERDE ACCESSOIRES

Krimpapparaat

m  4x wisselschijven @ 3 - 32 mm
m 1xklemring

m 1 paar hittehandschoenen

Koeleenheid

m 2xslang

m  2xsteekverbinding

m  Txkoelwater-terugkoeler



3.2 KRIMPAPPARAAT SU1 EN KOELEENHEID CU1

(0A

1 Geintegreerde gereedschaps- 8 Gereedschapssteun
steun

2 Inductiespoel 9 Opbergmogelijkheden voor wis-
selschijven

3 Instelhendel hoogteverstelling 10 Luchtkoeling

4 Koelinzetstukken 11 Aansluitkabel van de inductiege-
nerator

5 Contactkoeler 12 Contactdoos

6 Geperforeerde wand 13 Aansluitkabel voor contactdoos

7 Bedieningspaneel 14

3.3. TYPEPLAATIJE

@ Het uiterlijk van het typeplaatje kan afwijken. In dit geval de gegevens overeenkom-
stig overnemen.

Designation: —
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency: —

Full load current / SCCR:

Power: .

c e 7‘\6/‘

Serial Number / YOC: ~
—®

( Hoffmann Supply Chain GmbH
ﬁoﬁaﬂnt PoststraBe 15 + 90471 Nuremberg - Germany (8

1 Algemene aanduiding

—— (5

6 CE-markering

2 Handelsbenaming 7 Markering elektrische en elektro-
nische apparaten
Serie / type / artikelnummer 8 Adres producent
4 Spanning inV/fasen /frequentie 9 Serienummer / bouwjaar
inHz

5 Vollaststroom in A/ max. kortsluit- 10 Nominaal vermogen in kW
stroom in kA

4. Transport

@ Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadi-
ging geen montage en ingebruikneming uitvoeren.

| A voorzicTic |

Zwevende lasten

Beknellingsgevaar door naar beneden vallende en ongecontroleerd zwenkende on-

derdelen of uitrusting.

»  Niet onder of in het zwenkbereik van zwevende lasten lopen of grijpen.

»  Controleren of de hijsmiddelen goed vastzitten, niet aan uitstekende componen-
ten bevestigen.

»  Alleen toegelaten hefwerktuigen en hijsmiddelen met voldoende draagvermo-
gen gebruiken.

»  Transportwerkzaamheden laten uitvoeren door personen die een veiligheids-
technische instructie hebben gekregen m.b.t. het omgaan met hefwerktuigen en
transportwerkzaamheden.

[ A voorzichTic

Transport naar de opstelplaats

Gevaar voor letsel door het hoge eigen gewicht bij onjuist optillen.

» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

» Verplaatsings- en transportroutes beveiligen.

»  Alleen met gesloten, vergrendelde lades en kastgedeelte duwen of transporte-
ren.

» Met ten minste twee personen naar de opstelplaats transporteren.

Onjuist transport

Beschadiging door onjuist transport.

»  Alleen geschikte hefwerktuigen gebruiken voor het transport naar de opstel-
plaats.

»  Alleen aan de behuizing, niet aan de inductiespoel optillen.

»  Niet over de vloer trekken.

» Horizontaal transporteren.

» Langzaam neerzetten.

Opstellen
m  Tegen licht beschermd, stofvrij, droog binnenshuis en vrij van schokken en trillin-
gen opslaan of opstellen.

m Niet opslaan of opstellen in de buurt van bijtende, agressieve, chemische stoffen,
oplosmiddelen, vocht en vuil.

m  Direct zonlicht vermijden.

Krimpapparaat opstellen

v De voorwaarden aan de opstelplaats in acht nemen.

v’ Het krimpapparaat wordt goed werkend geleverd.

1. Transportpallet op de opstelplaats neerzetten.

2. Apparaat op de stelvoeten plaatsen.

3. Apparaat aan de behuizing van de transportpallet halen.

4. Vé6r ingebruikneming alle transportmiddelen verwijderen.

»  Krimpapparaat opgesteld.

Koeleenheid opstellen

De voorwaarden aan de opstelplaats in acht nemen.

De koeleenheid wordt gedeeltelijk gemonteerd geleverd.
De terugkoeler bevat geen vloeistoffen.

Koeleenheid naast krimpapparaat neerzetten.

Vé6r ingebruikneming alle transportmiddelen verwijderen.

N2 RN

» Koeleenheid opgesteld.

6.  Ingebruikneming
6.1.  AANSLUITING VOEDING

[Q)A

Krimpapparaat
1. Aansluitkabel van de inductiegenerator (3) met stroomnet (3-AC 400 V/ 50 Hz)
verbinden.

»  Krimpapparaat (4) verbonden met stroomnet.

Koeleenheid

@ De aansluiting van de contactdoos op het krimpapparaat niet beveiligen met de ze-

kering van de inductiegenerator. De zekering kan in dat geval bij gelijktijdige werking van

inductiegenerator en koelwater-terugkoeler geactiveerd worden.

1. Op het krimpapparaat (4) de aansluitkabel voor contactdoos (2) met stroomnet
(230 V/ 50 - 60 Hz) verbinden.

2. Aansluitkabel van de koelwater-terugkoeler verbinden met de contactdoos op
het krimpapparaat (4).

» Koeleenheid verbonden met stroomnet.
6.2. AANSLUITING KOELEENHEID

B

1. Op beide slangen (10) een steekverbinding (8) (meegeleverd) plaatsen.

2. Slang (10) op koelwatertoevoer (2) van de koeleenheid (1) en op koelwateruit-
gang (9) van de koelwater-terugkoeler (4) aansluiten.

3. Slang (10) op koelwaterafvoer (3) van de koeleenheid (1) en op koelwateringang
(7) van de koelwater-terugkoeler (4) aansluiten.

4. Inde vulhals (6) van de koelwater-terugkoeler (4) 5,6 | water en 1,4 | ethyleengly-
col (bijv. Glysantin G40, G64 of G65)) gieten.

5. De temperatuurinstelling (5) op de koelwater-terugkoeler (4) op 18 °Cinstellen.

» Koeleenheid aangesloten.

6.3. INSCHAKELEN
1. Hoofdschakelaar van het krimpapparaat inschakelen.
»  Gedurende 5 s verschijnt het programma-versienummer van het bedienings-
paneel.
»  Gedurende 5 s verschijnt het versienummer van het krimpapparaat.

7. Gebruik
7.1.  WERKING VAN DE THERMISCHE SPANMETHODE

v Alleen geschikte spanhouders gebruiken.

v’ Uitsluitend gereedschap met cilindrische schacht (bijv. DIN 6535 vorm HA) ge-
bruiken.

1. Inductiespoel boven de spanhouder positioneren.

2. Spanbereik van de spanhouder kort inductief verwarmen.
» Het spanbereik zet uit.

3. Gereedschap in spanhouder plaatsen / uit spanhouder verwijderen.

4. Spanhouder en gereedschapsopname in koeladapter of in koeleenheid laten af-

koelen.

Gereedschap is stevig en nauwkeurig gespannen / veilig verwijderd.

www.hoffmann-group.com
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7.2, SPANHOUDER PLAATSEN

Heet gereedschap

Verwarming van het gereedschap en nadelig beinvloed krimpproces door gebruik

van wisselschijven met te grote openingsdiameter.

»  Alleen wisselschijven gebruiken met aan de gereedschapsdiameter aangepaste
opening.

Gereedschap gereinigd, vetvrij en droog.

Gereedschapsschacht vrij van verhogingen en onregelmatigheden.
Inductiespoel in bovenste positie brengen.

Voor spanhouder en gereedschapsdiameter geschikte wisselschijf in inductie-
spoel plaatsen.

Voor spanhouder geschikte koeladapter klaarleggen.

Spanhouder in gereedschapsopname plaatsen.

Gereedschapsopname op positioneer-prisma uitlijnen.

Inductiespoel naar beneden verplaatsen tot de onderkant van de wisselschijf op
de spanhouder ligt.

NN

» Spanhouder en gereedschap gereed voor het krimpen.
7.3. KRIMPEN

Procesparameters definiéren - Automatische modus

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Krimpapparaat ingeschakeld.
In het hoofdbeeldscherm het tabblad “Selectie” (1) selecteren.
“Spanhouder selecteren” (5) selecteren.

NN

men.
»  Het hoofdbeeldscherm wordt weergegeven.
In het hoofdbeeldscherm het veld “Diameter selecteren” (2) selecteren.

5. In het beeldscherm “Diameter selecteren” (3) de gereedschapsdiameter selecte-
ren.

» De geselecteerde gereedschapsdiameter wordt in het hoofdbeeldscherm (1)

overgenomen.
» Het hoofdbeeldscherm wordt weergegeven.

»  Parameters van het krimpproces zijn geselecteerd.

Procesparameters definiéren - Handmatige modus

Opgeslagen instelling gebruiken

Garant

100 s 100 %

1. In het hoofdbeeldscherm het tabblad “Invoer” (1) selecteren.

In het beeldscherm “Spanhouder selecteren” (4) het type spanhouder selecteren.
» De geselecteerde spanhouder wordt in het hoofdbeeldscherm (1) overgeno-

2.

»

In het gedeelte “Opgeslagen parameters” (2) de toets met de gewenste opgesla-
gen instelling selecteren.

Parameters van het krimpproces zijn geselecteerd.

Nieuwe instelling definiéren

Garant

80s 110 %

In het hoofdbeeldscherm het tabblad “Invoer” (1) selecteren.

In het gedeelte “Krimptijd” (5) door middel van de toetsen “+/-" een krimptijd
tussen 5,0 en 15,0 seconden selecteren.

In het gedeelte “Vermogen” (4) door middel van de toetsen “+/-" een relatief ver-
mogen tussen 50 % en 150 % van de standaardwaarde selecteren.

Als de instelling moet worden opgeslagen, in het gedeelte “Opgeslagen parame-
ters” (2) een toets 1 - 6 selecteren en “Toetsbezetting opslaan” (3) selecteren.

» Deinstelling is toegewezen aan de geselecteerde toets.

Parameters van het krimpproces zijn geselecteerd.

Opgeslagen instelling bewerken

Garant

80s 110 %

In het hoofdbeeldscherm het tabblad “Invoer” (1) selecteren.

In het gedeelte “Opgeslagen parameters” (2) de toets met de gewenste opgesla-
gen instelling selecteren.

“Toetsbezetting bewerken” (3) selecteren.

In het gedeelte “Krimptijd” (5) door middel van de toetsen “+/-" een krimptijd
tussen 5,0 en 15,0 seconden selecteren.

In het gedeelte “Vermogen” (4) door middel van de toetsen “+/-" een relatief ver-
mogen tussen 50 % en 150 % van de standaardwaarde selecteren.
“Toetsbezetting opslaan” (3) selecteren.

Parameters van het krimpproces in de geselecteerde instelling zijn opgeslagen.

Krimpen / uitzetten

| A voorzichTi

Heet gereedschap
Verbrandingsgevaar bij heet gereedschap.

»

»

Veiligheidshandschoenen dragen.
Heet gereedschap maximaal 5 seconden vastpakken.

[ A voorzicHTi

Afsplinteringen
Risico op afsplintering van hete fragmenten van gereedschap of gereedschapsopna-

Veiligheidsbril dragen.

Krimpen: spanhouder in gereedschapsopname geplaatst en in positioneer-pris-
ma gepositioneerd en gereedschap klaargelegd.

Uitzetten: spanhouder met gereedschap in gereedschapsopname geplaatst en in
positioneer-prisma gepositioneerd.

In het onderste gedeelte van het hoofdbeeldscherm “Start” (2) selecteren.
»  Spanbereik van de spanhouder wordt verwarmd.



Garant

b BEENDEN

2. "Beéindigen” (1) selecteren om het verwarmingsproces voortijdig te beéindigen.

Krimpen

LET OP! Minimale krimpdiepte van het gereedschap in acht nemen, zie Mi-

nimale krimpdiepte van het gereedschap [ Pagina 72].

v’ Verwarmingstijd verstreken.

1. Gereedschap met veiligheidshandschoenen vastpakken en vlak in de spanhou-
der plaatsen.

2. Gereedschap in positie houden tot de spanhouder zodanig is afgekoeld dat het
gereedschap niet in de spanhouder glijdt.

3. Deinductiespoel naar boven verplaatsen.

LET OP! Bij geplaatst gereedschap erop letten dat de snijkant bij het plaat-
sen van de wisselschijf niet beschadigd raakt.

Uitzetten

v’ Verwarmingstijd verstreken.

1. Gereedschap met veiligheidshandschoenen vastpakken en uit de spanhouder
verwijderen.

2. Gereedschap op hittebestendig oppervlak plaatsen.

3. Deinductiespoel naar boven verplaatsen.

/\ VOORZICHTIG! Heet gereedschap tegen vastpakken beveiligen.
7.4. KOELEN

[ A voorzicHTic

Hete spanhouder en heet gereedschap
Verbrandingsgevaar bij hete spanhouder en heet gereedschap.
» Veiligheidshandschoenen dragen.

Koelen met ventilator van het krimpapparaat

1. De koeladapter op de spanhouder plaatsen.

LET OP! Bij geplaatst gereedschap erop letten dat de snijkant bij het plaat-
sen van de koeladapter niet beschadigd raakt.

mterval————|onderhoudswerkzaamheden

m Behuizing met licht bevochtigde doek afvegen.

Wekelijks of indien nodig

2. “Start” (2) selecteren om de ventilator voor de koeling van de spanhouder in te
schakelen.

3. Als de spanhouder voldoende is afgekoeld, “Uitschakelen” (1) selecteren.

Koelen in koeleenheid

1. Spanhouder met gereedschap met veiligheidshandschoenen uit gereedschaps-
opname verwijderen.

2. Spanhouder met gereedschap naar vrij koelpunt van de koeleenheid bewegen.

3. Passend formaat van koelinzetstuk selecteren en onder in de contactkoeling
plaatsen, tot vergrendeling.

4. Contactkoeling over ingespannen gereedschap leiden.

» Het gereedschap wordt gekoeld.

LET OP! Bij geplaatst gereedschap erop letten dat de snijkant bij het plaat-
sen van de koeladapter niet beschadigd raakt.

8. Instellingen

v Apparaat bevindt zich in het startbeeldscherm.

1. Instellingen selecteren.

» De volgende instellingen kunnen worden uitgevoerd:
Looptijd ventilator Looptijd van de ventilator instellen.
Taal Taal instellen.

Eenheid

9.  Onderhoud

Maateenheid wisselen. (mm /in)

Stroomvoerende componenten

Levensgevaar door elektrische schokken.

» Onderhoud en reparatie alleen door specialist voor elektrotechnische werkzaam-
heden.

» Voor begin van alle onderhoudswerkzaamheden het apparaat uitschakelen, van
het stroomnet loskoppelen, vrijschakelen en tegen opnieuw inschakelen beveili-
gen.

»  Controleren of het systeem spanningsvrij is, aarden en kortsluiten.

» Spanningvoerende, aangrenzende componenten afdekken of blokkeren.

» Beschadiging van stroomvoerende componenten onmiddellijk verhelpen.

Geinstrueerde persoon

m  Beeldscherm met in de handel verkrijgbare glasreini-
gingsmiddelen en zachte doek schoonmaken.

Volgens geldig nationaal voorschrift

Elektrische bedrijfsmiddelen (inclusief netadapter) conform

nationale voorschriften controleren.

10. Storingen en verhelpen van fouten

Nummer——————— storing | Mogeljke orzaak Mastregel Uitte voeren door

Apparaat kan niet in gebruik wor-  Ontbrekende perslucht
den genomen en niet worden ge- Geen voeding

programmeerd.

Energie- en/of persluchtvoorzie-
ning controleren en/of tot stand
brengen.

3.1 Inductiegenerator niet herkend tij- Inductiegenerator niet aangeslo-  De verbindingen in het apparaat

dens initialisatie.

ten op de verdelerprintplaat.

controleren.

3.6 Stroomfout in de IGBT. Ontbrekende fase, netspanning te  Netspanning controleren op de
laag netaansluitdoos resp. in het appa-
of daalt tijdens het krimpen. raat achter de zekeringen.

37 Stroomfout in de spoel. Stroombewaking van de spoel her- Spoelcontacten controleren.
kent Spoel vervangen.
over-/onderstroom.

3.8 Veiligheidscircuit open. Spoeltemperatuur > 60 °C Wachten tot spoel is afgekoeld of

Spoeltemperatuur spoel vervangen. Opnieuw probe-
ren.

3.9 Geen spoel aanwezig of spoel de-  Spoel niet gemonteerd of defect. ~ Spoel monteren of vervangen.

fect.

3.10 Veiligheidscircuit open. Temperatuur in inductiegenerator Laten afkoelen, wachten.

Temperatuur koellichaam te hoog te hoog.
om te starten.

3.11 Veiligheidscircuit open
Temperatuur koellichaam te hoog. te hoog.
3.12 Storing relais.

Eindtraprelais komt niet op.

Temperatuur in inductiegenerator Laten afkoelen, wachten.

Opnieuw proberen.
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H [Nummer ———"storing —Mogelijkeoorzask _|Mastregel Uit te voeren door

313 Hardwarefout. Ongeldige hardware van inductie- Contact opnemen met fabrikant.
generator herkend.
e n 3.18 Inductiegenerator is niet correct  Fout in de inductiegenerator. Fout bevestigen en opnieuw pro-
uitgeschakeld. beren.
3.22 Hardwarefout IGOR processorfout. Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
3.23 Communicatiefout IGOR tussen de Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
beide processors.
3.24 Fout relaisgroep 1. Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
3.25 Fout relaisgroep 2. Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
3.26 Fout relais/zekering/fase. Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
3.27 Fout relais/belastingsweerstand. ~ Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
5 3.28 Relaistest momenteel niet uitvoer- Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
ﬂ baar.
3.29 Relaistest niet doorstaan time-out. Fout in de inductiegenerator. Inductiegenerator vervangen.
330 Overspanning net. Netspanning te hoog. Net controleren.
3.31 Onderspanning net. Netspanning te laag. Net controleren.
333 Fase ontbreekt. Ontbrekende fase bij de netvoe-  Aansluiting net controleren.
ding.

11, Reiniging Houdertype Gereedschapstype
Voor aanvang van de reiniging van het stroomnet loskoppelen. Met licht bevochtig-
de doek reinigen. Geen chemische, alcoholische, schuurmiddel- of oplosmiddelhou- \% Hardmetaal 20..25mm
dende reinigi iddel bruiken.
ende reinigingsmiddelen gebruiken HSS 20..25 mm
12. Opslag

14.5. WISSELSCHIJVEN VOOR SPANHOUDERTYPE SL, N, V
Na gebruik met stofhoes afdekken. "

. . . . . . Voor gereed- Verwarmingsver-
Bij langdurige opslag in transportkist beschermd tegen licht en stofvrij op een droge schaps - @ mogen

plaats en bij temperaturen tussen +5°C en +40°C en een relatieve luchtvochtigheid

It
|t tussen 50% en 70% opslaan. Opgeslagen componenten tegen mechanische schok- 3:5mm 354240235 3s 50%
ken en beschadigingen beschermen. 6 mm 354240_6-12 3s 100 %
13. Reservedelen 8mm 354240_6-12 55 100 %
n | Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice. 10 mm 354240 6-12 3s 100 %
14.  Technische gegevens 12mm 354240 6-12 4s 100 %
14.1. KRIMPAPPARAAT 14 mm 354240_12-20 6s 100 %
R /2rduiding 16 mm 3542401220 4s 1009%
Breedt 700
reedte mm 18 mm 354240_1220 65 100 9%
H t 986
B mm 20 mm 354240_1220  7s 100 9%
Diept: 533
B mm 25 mm 3542402032 125 100 9%
Maximaal krimpbare gereedschapslengte 500 mm 3mm 354240_20-32 72 100%
Voeding 3-AC400V/50Hz + N
230V, 50 - 60 Hz +P 14.6. MINIMALE KRIMPDIEPTE VAN HET GEREEDSCHAP
pt Vermogen 11 kW Gereedschaps - @ Minimale krimpdiepte
Gewicht 45 kg SN U8 G
4 mm 15 mm
14.2. KOELEENHEID
O [Omschriving _ [Waarde | >mm 18mm
Breedte 430 mm 6mm 26 mm
Hoogte 902 mm 8 mm 30 mm
SV Diepte 533 mm 10 mm 32mm
Gewicht 39kg 12mm 34mm
14.3. KOELWATER-TERUGKOELER I G £ (Al
sk Womschriving —— warde — JERTLY 39mm
Breedte 413 mm 18 mm 39 mm
Hoogte 415 mm 20 mm 42 mm
Sl Diepte 283 mm 25 mm 47 mm
Voeding 230V, 50 - 60 Hz 32mm 52mm
Vermogen 0,47 kW 14.7. SELECTIETABEL VOOR LUCHTKOELADAPTER
e S Gewicht 22 kg GARANT-art.nr. Spanhouder Voorbouwlengte |Buitendiameter
i) 71 Maat = borings - @ van de kopse kant
(1,6 | ethyleenglycol, 5,4 | water)
14.4. SELECTIETABEL WISSELSCHIJVEN 354235_3-5,9 Y re— tot 120 mm 12 mm
CS Houdertype Gereedschapstype
354235_6-9 4,5 normaal tot 120 mm 21 mm
SL Hardmetaal 3.12mm
354235_9,1-12 4,5 | tot 120 24
HSS Niet krimpbaar - normaa ° mm mm
354235_12,1-16 4,5 normaal tot 120 mm 27 mm
h u N Hardmetaal 3.32mm
354235_16,1-22 4,5 normaal tot 120 mm 33 mm
HSS 6..32mm



GARANT-art.nr. Spanhouder Voorbouwlengte |Buitendiameter
Maat = borings - @ van de kopse kant

van de spanhou-

354235_22,1-32 4,5 normaal tot 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normaal 120 - 200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normaal 120 - 200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normaal 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normaal 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normaal 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normaal 120 - 200 mm 44 mm
15.  Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor
correcte afvoer of recycling in acht nemen. Metalen, niet-metalen, composieten en
hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren. Herge-
bruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacte-
ren.

16. Originele EU-/EG-conformiteitsverklaring

NAAM EN ADRES VAN DE FABRIKANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststral3e 15 - 90471 Nurnberg « Duitsland
HIERBIJ VERKLAREN WIJ OP EIGEN VERANTWOORDELIJKHEID DAT DE
GENOEMDE PRODUCTEN

Merk

GARANT

Artikelnummer

354210

Grootte

Su1

Algemene aanduiding

Krimpapparaat

Functiebeschrijving

Voor het krimpen en uitzetten voor

schachten van HM en HSS

aan alle relevante bepalingen van de hierna vermelde Europese harmonisatie-
wetgeving voldoen

Toegepaste EU-/EG-richtlijnen

2006/42/EG, 2014/30/EU

en in overeenstemming zijn met de volgende normen.

Toegepaste normen

EN SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Toegepaste technische normen en specificaties

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAAM EN ADRES VAN DE PERSOON DIE BEVOEGD IS OM HET
TECHNISCHE DOSSIER SAMEN TE STELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen « Duits-
land

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
directeur

www.hoffmann-group.com
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GARANT Krympeenhet SU1 og kjgleenhet CU1

Innholdsfortegnelse

1.

Generelle merknader

1.1. Symboler og visningsmidler

12. Forklaring av faguttrykkene

Sikkerhet

2.1. Grunnleggende sikkerhetshenvisninger
2.2. Korrekt bruk

23. Ikke-korrekt bruk

2.4. Operaterens plikter

2.5. Personlig verneutstyr

2.6. Personkvalifikasjon
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Apparatoversikt
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3.2 Krympeenhet SU1 og kjeleenhet CU1
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Tr port

Oppstilling

Oppstart

6.1. Tilkobling av stramforsyning
6.2. Tilkobling av kjgleenhet

6.3. Innkobling

Drift

7.1. Funksjonsprinsipp for termisk fastspenning
7.2 Sette inn chucken

7.3. Krymping

7.4. Kjgling
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Feil og utbedring av feil

Rengjgring

Lagring
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14.3. Returkjoler for kjglevann
14.4. Tabell for valg av utskiftbare skiver

14.5. Utskiftbare skiver for chucktype SL, N, V
14.6. Minste krympedybde for verktoyet.

14.7. Tabell for valg av luftkjoleadaptere
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Generelle merknader

1.
Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den
alltid tilgjengelig.

1.1. SYMBOLER OG VISNINGSMIDLER
@Les instruksjonsboken, fglg den, oppbevar den for senere bruk og hold den

alltid tilgjengelig.

Betydning

Kjennemerker en fare som vil fere til ded
eller alvorlige personskader dersom den
ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til
dad eller alvorlige personskader dersom
den ikke unngas.

Kjennemerker en fare som kan fore til lite

eller middels alvorlige personskader

dersom den ikke unngas.

Kjennemerker en fare kan fore til

materielle skader dersom den ikke

unngas.

@ Kjennemerker nyttige tips og merknader
samt informasjon om effektiv og feilfri

drift.

1.2. FORKLARING AV FAGUTTRYKKENE
= Begrepet «chuck» som brukes i denne brukerhdndboken, refererer til chuck eller
krympechuck som er egnet for termisk fastspenning.

Varselsymboler

A FARE

A ADVARSEL

A FORSIKTIG

| LES DETTE

m  Uttrykket "krympeenhet" som brukes i denne brukerhandboken, refererer til
krympeenhet SU1.
m  Uttrykket "kjsleenhet" som brukes i denne brukerhandboken, refererer til

kjoleenhet CU1.

2. Sikkerhet
2.1.  GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSHENVISNINGER

Elektromagnetisk interferens fra induksjonsfelt.
Livsfare for personer med pacemaker eller aktive implantater.
» Hold minst 3 m avstand mellom apparat og implantat.

Stromforende komponenter

Livsfare pa grunn av elektrisk stot.

»  Du ma bare krympe rengjort verktey i rengjorte chucker.

» Unnga inntrengning av metallspon og vaesker.

» Rengjer apparatet regelmessig.

» Reparasjoner skal kun utfgres av kundeservice i Hoffmann Group.

»  Apparatet skal ikke lenger brukes ved skader pa stramkabler eller stikkontakter.

» Koble apparatet fra stremnettet for start av alle arbeider med montering,
rengjoring og vedlikehold.

»  Ikke kjor over, klem eller knus kabelen.

»  Nér du vil koble apparatet fra stramnettet, mé du bare trekke i stopselet og ikke i
kabelen.

»  Skal ikke betjenes med fuktige eller vate hender.

» Vaeske skal ikke oppbevares i nzerheten av stramfgrende komponenter.

/\ FORSIKTIG

Varm chuck og varmt verktay

Huvis kjelingen ikke er tilstrekkelig, er det fare for a brenne seg pa varme chucker og
verktoy.

»  lkke bergr varme deler.

»  Bruk vernehansker nar du krymper.

»  Dekk til varme verktgyfester med kjgleadaptere, og plasser dem i kjglestasjoner.
»  Etter krympeprosessen ma du avkjele den varme chucken i en egnet kjgler.

»  Plasser varme verktoy pa ikke-brennbare, varmebestandige overflater.

/\ FORSIKTIG

Elektromagnetisk straling

Feil bruk av utstyret kan fere til risiko pa grunn av eksponering for elektromagnetisk
straling

»  Krympeprosessen ma bare startes nar den utskiftbare skiven er satt inn.

»  Krympeprosessen md bare startes nar chucken er satt inn.

/\ FORSIKTIG

Fare for knusing av legemsdeler og kuttskader

Fare for knusing og skjeering i omradet mellom induksjonsspolen og verktayet.
»  Bruk beskyttelseshansker.

»  lkke ta med kroppsdeler eller gjenstander inn i spolens bevegelsesomrade.

LES DETTE

Skader forarsaket av oppvarming av uegnede chucker
Skade pa spolen pa grunn av kontakt med varm chuck og spolelegeme.
»  Bruk bare chucker som er egnet for krympeprosessen.

2.2, KORREKT BRUK

m Til fastspenning av verktey med skaft laget av HM og HSS i egnede chucker ved &
krympe.

Maksimal krympbar verktaylengde 500 mm.

Til bruk som bordapparat.

Til industriell bruk.

Ma bare brukes pa jevnt og rent underlag.

Du ma bare krympe rengjort verktey i rengjorte chucker.

Bruk kun originale reserve- og slitedeler.

Maskinen skal kun brukes hvis den er riktig montert og alle sikkerhets- og
beskyttelsesinnretninger fungerer.

m  Skal kun brukes i forskriftsmessig teknisk og driftssikker stand.

2.3. IKKE-KORREKT BRUK

m  Ikke bruk uegnede chucker.

m  Ikke bruk brannfarlige rengjeringsmidler.

m  Maikke brukes i omrader med mye stgv, brennbare gasser, damper eller
lesemidler.

m  Skal ikke brukes i omrader med eksplosjonsfare.

m  Ikke utfer egenmektige konstruksjonsendringer.

m  Ma ikke utsettes for sterk varme, direkte sollys, dpen ild eller vaesker.

2.4. OPERATO@RENS PLIKTER

Forsikre deg om at arbeidene som er oppfert under, kun utferes av kvalifisert

fagpersonale:

m  Transport [ Side 76]

Oppistilling [+ Side 76]

Oppstart [+ Side 76]

Drift [ Side 76]

Vedlikehold [ Side 78]

Feil og utbedring av feil [ Side 78]

Rengjering [ Side 79]

Operateren ma forvisse seg om at personene som arbeider med produktet,

overholder gjeldende forskrifter og bestemmelser samt fglgende henvisninger:

m Nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet, forebygging av ulykker og

miljgvern.

Produkter med skader skal ikke monteres, installeres eller tas i drift.

Nedvendig verneutstyr ma gjeres tilgjengelig.

Skal bare betjenes av opplzeert, instruert personell.

m  Sikre farlige omrader.

2.5. PERSONLIG VERNEUTSTYR

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om sikkerhet og arbeidsvern. Velg og

hold klar verneklzer som f.eks. vernesko og vernehansker i samsvar med det aktuelle

arbeidet og de risikoer som kan forventes.

2.6. PERSONKVALIFIKASJON

Fagperson for mekaniske arbeider

Fagperson i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har jobber med

bygging, mekanisk installasjon, oppstart, feilretting og vedlikehold av produktet og

har felgende kvalifikasjoner:

m  Kvalifisering/utdanning innenfor mekanikk iht. nasjonale forskrifter.

Oppleert person
Opplaerte personer i henhold til denne dokumentasjonen, er personer som har fatt
opplaering for gjennomfering av arbeider pa omradene transport, lagring og drift.

2.7. ST@Y OG VIBRASJON
Emisjonsniva for lydtrykk i en avstand pa en meter fra stoykilden <70 dB(A)

3. Apparatoversikt
3.1.  MEDF@LGENDE TILBEH@R

Krympeapparat

m  4xreserveskiver @3 -32mm
m  1xklemring

m 1 parvarmehansker

Kjoleenhet

m 2x-slange

m  2xpluggforbindelse

m  Ixreturkjeler for kjglevann

3.2, KRYMPEENHET SU1 OG KJGLEENHET CU1
A

1 Integrert verktgyhylle 8 Verktoyhylle

2 Induksjonsspole 9 Hyller for utskiftbare skiver

www.hoffmann-group.com
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3 Hoydejusteringsspak 10 Luftkjeling
4 Kjoleinnsatser 11 Tilkoblingskabel for
induksjonsgeneratoren
5 Kontaktkjeler 12 Stikkontakt
Verktoytavle i metall 13 Tilkoblingskabel for stikkontakt
Kontrollpanel 14

3.3. TYPESKILT

@ Typeskiltet kan ha et utseende som avviker. | et slikt tilfelle skal opplysningene
brukes tilsvarende.

4.

Designation:
Commercial Designation:

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

1 Allmenn betegnelse

Power: c
Serial Number / YOC: E
. | Hoffmann Supply Chain GmbH
[ I Ml Poststrae 15 - 90471 Nuremberg - Germany

6 CE-merking

2 Handelsbetegnelse 7 Merking av elektrisk og

elektronisk utstyr

3 Serie / Type / Artikkelnummer 8 Produsentens adresse

4 SpenningiV/Faser/Frekvens i 9 Serienummer / produksjonsar
Hz

5 Full strambelastning i A / maks. 10 Nominell effekt i kW

kortslutningsstrem i kA

Transport

@ Kontroller produktet rett etter at du har mottatt det for G se om det har
transportskader. Ved skader skal ikke produktet monteres eller startes opp.

/\ FORSIKTIG

Hengende last
Fare for a knuse legemsdeler ved at deler eller utstyr faller ned eller svinger
ukontrollert.

Ikke ga eller grip under bevegelses omradet for hengende last.

Kontroller at festemidlene sitter godt og at de ikke slér mot fremstikkende
komponenter.

Bruk kun godkjent lgfteutstyr og festemiddel med tilstrekkelig laftekapasitet.
Transportarbeider skal utfgres av personer som har fatt sikkerhetsteknisk
oppleering i handtering av lefteutstyr og transportarbeider.

/\ FORSIKTIG

Transport til oppstillingsstedet
Fare for skader pa grunn av den hgye egenvekten ved ufagmessig lofting.

»

»

»

»

Bruk vernesko og beskyttelseshansker.

Sikre skyve- og transportveier.

Skyv eller transport kun med lukkede, laste skuffer og skaprom.
Transporter til oppstillingsstedet med minst to personer.

LES DETTE

Ufagmessig transport
Skader pa grunn av ufagmessig transport.

Bruk kun egnet lgfteutstyr for a transportere til oppstillingsstedet.
Skal bare lgftes etter huset, ikke etter induksjonsspolen.

Ikke trekk den over gulvet.

Transporteres horisontalt.

Settes sakte ned.

Oppstilling
Oppbevares eller settes opp i et lysbeskyttet, stovfritt, tert interier og fritt for
rystelser og vibrasjoner.

Skal ikke oppbevares eller installeres i naerheten av etsende, aggressive, kjemiske
substanser, lesemidler, fuktighet og smuss.

Unnga direkte sollys.

Installere krympeenheten

v

wn

Oppfyll kravene til installasjonssted.

Krympeenheten leveres funksjonsdyktig.

Sett transportpallen ned pa installasjonsstedet.

Sett enheten pa fattene.

Fjern enheten fra transportpallen ved & Iofte den opp etter huset.

4. Fjern alle transportmidler for idriftsettelse.

»  Krympeenheten erinstallert.

Sette opp kjoleenheten

v Oppfyll kravene til installasjonssted.

v Kjoleenheten leveres delvis montert.

v' Returkjgleren inneholder ikke vaesker.

1. Plasser kjoleenheten ved siden av krympeenheten.
2. Fjern alle transportmidler for idriftsettelse.

» Kjoleenheten er installert.

6.  Oppstart
6.1.  TILKOBLING AV STROMFORSYNING

[O)A

Krympeapparat
1. Koble tilkoblingskabelen til induksjonsgeneratoren (3) til stramnettet (3-
AC 400 V/ 50 Hz).

»  Krympeenheten (4) er koblet til stramnettet.

Kjoleenhet

@ Ikke sikre tilkoblingen av stikkontakten pa krympeenheten med sikringen for

induksjonsgeneratoren. | sé fall kan sikringen ga ndr induksjonsgeneratoren og

returkjoleren for kjlevann er i drift samtidig.

1. Koble tilkoblingskabelen for stikkontakten (2) pa krympeenheten (4) til
stromforsyningen (230 V / 50 - 60 Hz).

2. Koble tilkoblingskabelen for returkjeleren for kjglevann til stikkontakten pa
krympeenheten (4).

» Kjoleenheten er koblet til stramforsyningen.
6.2. TILKOBLING AV KJBLEENHET

0B

1. Sett en pluggforbindelse (8) (falger med) inn pa de to slangene (10).

2. Koble slangen (10) til kjglevannsinntaket (2) pa kjgleenheten (1) og
kjglevannsutlapet (9) pa returkjoleren for kjelevann (4).

3. Koble slangen (10) til kjslevannsutlgpet (3) pa kjgleenheten (1) og til
kjolevannsinntaket (7) pa returkjeleren for kjelevann (4).

4. Fyll 561vannog 1,4 etylenglykol (f.eks. Glysantin G40, G64 eller G65) pa
péfyllingsstussen (6) pa returkjoeleren for kjglevann (4).

5. Still temperaturinnstillingen (5) pa returkjeleren for kjglevann (4) inn pé 18 °C.

»  Kjoleenheten er tilkoblet.

6.3. INNKOBLING

1. SI& pa hovedbryteren for krympeenheten.
»  Programversjon-nummeret til kontrollpanelet vises i 5 sekunder.
» | 5sekunder vises versjonsnummeret til krympeenheten.

Drift

7.

7.1. FUNKSJONSPRINSIPP FOR TERMISK FASTSPENNING

v’ Bruk bare egnede chucker

v’ Bruk bare verktgy med sylindrisk skaft (f.eks. DIN 6535 Form HA).

1. Plasser induksjonsspolen over chucken.

2. Varm opp chuckens fastspenningsomrade induktivt med romlig begrensning.
»  Fastspenningsomradet utvides.
Sett verktgyet inn i chucken / ta det ut av chucken.
Kjol chucken og verktoyfestet i kjsleadapteren eller i kjoleenheten.

»w

»  Verktoyet er spent fast forsvarlig og presis / trygt fjernet.
7.2, SETTE INN CHUCKEN

LES DETTE

Varmt verktay

Oppvarming av verktgy og negativ pavirkning av krympeprosessen ved bruk av
utskiftbare skiver med en for stor diameter pa apningen.

»  Bruk bare utskiftbare skiver med en apning tilpasset verktoyets diameter.

Verktoyet er rengjort, fettfritt og tort.

Verktoyskaftet er uten forhgyninger og kast.

Kjor induksjonsspolen til @verste posisjon.

Sett en utskiftbar skive inn i induksjonsspolen som er egnet for chucken og
verktoyets diameter.

Hold klar en egnet kjeleadapter for chucken.

Sett chucken inn i verktoyfestet.

Innrett verktoyfestet med posisjonsprismen.

Flytt induksjonsspolen nedover til den nedre kanten av den utskiftbare skiven
hviler pa chucken.

IR NEN

o v AW

»  Chuck og verktay er klar for krymping.



7.3. KRYMPING

Definere prosessparametere - automatisk modus

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

Krympeenhet slatt pa.

Velg fanen "Valg" (1) i hovedskjermen.

Velg «Velg Chuck» (5).

Velg type chuck i "Velg chuck"-skjermen (4).

»  Den valgte chucken overfores til hovedskjermbildet (1).

» Hovedskjermen vises.

4. Velg feltet "Velg diameter" (2) pa hovedskjermen.

5. Velg verktgydiameter pa skjermen "Velg diameter" (3).

» Den valgte verktgydiameteren overfgres til hovedskjermen (1).
» Hovedskjermen vises.

NN

»  Parametere for krympeprosessen er valgt.
Definere prosessparametere - manuell modus

Bruke lagret innstilling

100s 100 %

1. l'hovedskjermen velger du fanen "Inndata" (1).
2. lomradet "Lagrede parametere" (2) velger du tasten med gnsket lagret
innstilling.

»  Parametere for krympeprosessen er valgt.

Definere en ny innstilling

Garant

80s 110 %

1. I hovedskjermen velger du fanen "Inndata" (1).
2. lomréadet "Krympetid" (5) velger du en krympetid mellom 5,0 og 15,0 sekunder
ved hjelp av "+/-"-knappene.

3. lomradet "Effekt" (4) bruker du "+/-"-knappene for a velge en relativ effekt
mellom 50 % og 150 % av standardverdien.

4. Huvis innstillingen skal lagres, velger du en tast 1-6 i omradet "Lagrede
parametere” (2) og velger "Lagre tilordning av knapper" (3).
» Innstillingen tilordnes den valgte knappen.

»  Parametere for krympeprosessen er valgt.

Redigere en lagret innstilling

Garant

(D
>

80s 110 %

)

| hovedskjermen velger du fanen "Inndata" (1).

| omradet "Lagrede parametere" (2) velger du tasten med gnsket lagret
innstilling.

3. Velg "Rediger tilordning av knapper" (3).

~

4. | omradet "Krympetid" (5) velger du en krympetid mellom 5,0 og 15,0 sekunder
ved hjelp av "+/-"-knappene.

5. lomradet "Effekt" (4) bruker du "+/-"-knappene for a velge en relativ effekt
mellom 50 % og 150 % av standardverdien.

6. Velg "Lagre tilordning av knapper" (3).

»  Parametere for krympeprosessen i den valgte innstillingen er lagret.

Krymping

/\ FORSIKTIG

Varmt verktoy

Fare for forbrenning pa grunn av varmt verktgy.

»  Bruk beskyttelseshansker.

»  Ikke grip tak i det varme verktayet i mer enn 5 sekunder.

/\ FORSIKTIG

Spalting
Risiko for spalting av varme fragmenter fra verktoy eller verktoyfeste.
»  Bruk vernebiriller.

v Krymping: Chuck er satt inn i verktgyfestet og plassert i posisjonsprismet, og
verktey er klargjort.

v Krympe ut: Chuck med verktgy er satt inn i verktgyfestet og plassert i
posisjonsprismet.

©
—

1. Velg "Start" (2) nederst pa hovedskjermen.
»  Chuckens fastspenningsomrade varmes opp.

Garant

(93]
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2. Hvis du vil stoppe oppvarmingsprosessen for tiden, velger du "Avslutt" (1).

Krymping

LES DETTE! Overhold minste krympedybde for verktoyet, se Minste
krympedybde for verktayet [ Side 79].

v Oppvarmingstiden er utlgpt.

1. Tatakiverktoyet med vernehansker og sett det korrekt inn i chucken.

2. Hold verktoyet i posisjon til chucken er avkjolt nok til at verktayet ikke glir inn i
chucken.

(@)
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3. Kjerinduksjonsspolen oppover.

LES DETTE! Nar verktoyet er satt inn, ma du passe pa at skjeerekanten ikke

skades nar du setter inn den utskiftbare skiven.

Krympe ut

v Oppvarmingstiden er utlgpt.

1. Tatakiverktayet med vernehansker og ta det ut av chucken.
2. Plasser verktgyet pa et varmebestandig underlag.

3. Kjer induksjonsspolen oppover.

/\ FORSIKTIG! Sikre varmt verktoy mot tilgang.
7.4. KJOLING

/\ FORSIKTIG

Varm chuck og varmt verktgy
Fare for & brenne seg pa varm chuck og varmt verktay.
»  Bruk beskyttelseshansker.

3. Nar chucken er tilstrekkelig avkjolt, velger du "Sla av" (1).

Kjoling i kjoleenhet

1. Tachucken med verktoyet ut av verktgyfestet med vernehansker.

2. Beveg chucken med verktgyet inn i kjgleenhetens ledige kjglestasjon.

3. Velg riktig kjgleinnsatsstarrelse, og sett den inn i kontaktkjelingen nederst, opp
til sperren.

4. Kjer kontaktkjelingen over det fastspente verktoyet.

» Verktoyet kjoles.

LES DETTE! Nar verktoyet er satt inn, ma du kontrollere at skjerekanten
ikke blir skadet under monteringen av kjsleadapteren.

8. Innstillinger
v’ Apparatet befinner seqg i startskjermen.
1. Velginnstillinger.

» Felgende innstillinger kan utfores:

Driftstid for vifte Angi driftstiden for viften.

Sprak Angi sprak.
Kjoling med krympeenhetens vifte Enhet Endre maleenheten. (mm / tommer)
1. Sett kjoleadapteren pé chucken.
LES DETTE! Nar verktayet er satt inn, ma du kontrollere at skjeerekanten 0. Vedlikehold

ikke blir skadet under monteringen av kjoleadapteren.

Stromferende komponenter

Livsfare pé grunn av elektrisk stot.

» Vedlikehold og reparasjon skal kun utfgres av fagperson for elektrotekniske

1 2 arbeider.

»  For du starter vedlikeholdsarbeid, ma du sla av enheten, koble den fra
stremnettet, sla den av, sikre den mot & bli slatt pa igjen.

»  Kontroller at det ikke foreligger spenning, jord og kortslutt.

» Dekk til eller isoler tilgrensende stremfarende komponenter.

»  Reparer skader pa stramferende komponenter umiddelbart.

2. Velg "Start" (2) for a sla pa viften for & kjole chucken

intervall = N elicholdsarbeid Skal utfores av

Ukentlig eller ved behov m  Terk av huset med en litt fuktig klut. Oppleert person
m  Rengjer skjermen med vanlige glassrens og en myk
klut.
Kontroller elektrisk utstyr (inkludert nettadapter) i samsvar
med nasjonale forskrifter.

I henhold til gjeldende nasjonale forskrifter

10. Feil og utbedring av feil
amall el wigasak [Tk |Slutoresav |

Enheten kan ikke settes i drift eller Manglende trykkluft Kontroller og/eller opprett energi-

programmeres. Uten stremforsyning og/eller trykkluftforsyningen.
31 Induksjonsgenerator ble ikke Induksjonsgenerator er ikke koblet Kontroller tilkoblingene i enheten.
identifisert under initialisering. til fordelingskortet.
36 Stremfeil i IGBT. Manglende fase, nettspenningen  Kontroller nettspenningen i
for lav stikkontakten eller i enheten bak
eller faller under krymping. sikringene.
37 Stremfeil i spolen. Spolens stramvokter registrerer Kontroller spolekontaktene.
overstrgm/understrem. Skift ut spolen.
38 Sikkerhetskretsen er apen. Spoletemperatur > 60 °C Vent til spolen har kjolt seg ned,
Spoletemperatur eller skift ut spolen. Prov pa nytt.
319, Ingen spole til stede, eller spolen  Spolen er ikke montert, eller den er Monter eller skift ut spolen.
er defekt. defekt.
3.10 Sikkerhetskretsen er apen. Temperaturen i La den avkjoles, vent.

Temperaturen pa kjsleribbene er  induksjonsgeneratoren er for hoy.
for hoy til & starte.

3.11 Sikkerhetskrets dpen Temperaturen i La den avkjgles, vent.
For hgy temperatur pé kjsleribber. induksjonsgeneratoren er for hay.
3.12 Feil pa relé. Sluttrinnsrelé kobles ikke inn. Prov pa nytt.
3.13 Maskinvarefeil. Ugyldig maskinvare for Kontakt produsenten.
induksjonsgenerator registrert.
3.18 Induksjonsgeneratoren er ikke Feil i induksjonsgenerator. Kvitter for feilen, og prev pa nytt.
slatt av pd riktig méate.
3.22 Maskinvarefeil IGOR-prosessorfeil. Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
3.23 Kommunikasjonsfeil IGOR mellom  Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
de to prosessorene.
3.24 Feil i relégruppe 1. Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
3.25 Feil i relégruppe 2. Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
3.26 Relé-/sikring-/fasefeil. Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
3.27 Feil pa relé/lastmotstand. Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
3.28 Relétest kan ikke utfores pa dette  Feil i induksjonsgenerator. Skift ut induksjonsgeneratoren.
tidspunktet.



amall Rl g ok itk sialutioresav

3.29 Relétest mislyktes med Feil i induksjonsgenerator.
tidsavbrudd.

3.30 Overspenning i nett. Nettspenningen er for hoy.

3.31 Underspenning i nett. Nettspenningen er for lav.

333 Fase mangler. Manglende fase i

stremforsyningen.

11. Rengjering

Koble fra stremnettet for rengjering startes. Rengjer med en litt fuktig klut. Ikke bruk
kjemiske, alkoholholdige, slipende eller Iasemiddelholdige rengjeringsmidler.

12. Lagring

Dekk til med stgvdeksel etter bruk.

Ved langvarig oppbevaring i transportkasse ma dette finne sted pé et tert sted
beskyttet mot lys og stev og ved temperaturer mellom +5 °C og +40 °C og relativ
fuktighet mellom 50 % og 70 %. Beskytt lagrede komponenter mot mekaniske
rystelser og skade.

13.  Reservedeler

Originale reservedeler kan bestilles fra kundeservice i Hoffmann Group.

14. Tekniske data

14.1. KRYMPEAPPARAT

Bredde 700 mm
Hoyde 986 mm
Dybde 533 mm
Maks. krympbar verktgylengde 500 mm

3-AC 400V /50Hz + N
230V, 50-60Hz +P

Spenningsforsyning

Effekt 11 kW

Vekt 45 kg

14.2. KJOLEENHET

Bredde 430 mm

Hoyde 902 mm

Dybde 533 mm

Vekt 39kg

14.3. RETURKJ@LER FOR KJOLEVANN

Betegnelse e |

Bredde 413 mm

Hoyde 415 mm

Dybde 283 mm

Spenningsforsyning 230V, 50-60Hz

Effekt 0,47 kW

Vekt 22 kg

Fyllmengde 71

(1,6 etylenglykol, 5,4 | vann)

14.4. TABELL FOR VALG AV UTSKIFTBARE SKIVER

SL Hardmetall 3.12mm
HSS Ikke-krympbart

N Hardmetall 3.32mm
HSS 6..32mm

v Hardmetall 20..25mm
HSS 20..25mm

14.5. UTSKIFTBARE SKIVER FOR CHUCKTYPESL, N, V

For verktoy-@ Utskiftbar skive  |Krympetid
3s

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 65 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 65 100 %

Skift ut induksjonsgeneratoren.

Kontroller nettverket.
Kontroller nettverket.

Kontroller tilkoblingen til nettet.

For verktoy-@ Utskiftbar skive m Varmeeffekt

20 mm 354240_12-20 7s 100 %

25 mm 354240_20-32 12s 100 %

32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. MINSTE KRYMPEDYBDE FOR VERKT@YET

3mm 13 mm

4 mm 15 mm

5mm 18 mm

6 mm 26 mm

8 mm 30 mm

10 mm 32mm

12mm 34 mm

14 mm 34 mm

16 mm 39 mm

18 mm 39 mm

20 mm 42 mm

25 mm 47 mm

32 mm 52 mm

14.7. TABELL FOR VALG AV LUFTKJ@LEADAPTERE

GARANT-art.nr. Chuck Stammelengde Utvendig diameter

Storrelse = hull-@ pa forsiden av
chucken

354235_3-59 4,5 normal inntil 120 mm 12mm

354235_6-9 4,5 normal inntil 120 mm 21 mm

354235_9,1-12 4,5 normal inntil 120 mm 24 mm

354235_12,1-16 4,5 normal inntil 120 mm 27 mm

354235_16,1-22 4,5 normal inntil 120 mm 33mm

354235_22,1-32 4,5 normal inntil 120 mm 44 mm

354236_3-59 4,5 normal 120-200 mm 12 mm

354236_6-9 4,5 normal 120-200 mm 21 mm

354236_9,1-12 4,5 normal 120-200 mm 24 mm pt

354236_12,1-16 4,5 normal 120-200 mm 27 mm

354236_16,1-22 4,5 normal 120-200 mm 33 mm

354236_22,1-32 4,5 normal 120-200 mm 44 mm

@)

15.  Avfallsbehandling

Overhold nasjonale og regionale forskrifter om miljevern og avfallshandtering og
kasser eller resirkuler pa forskriftsmessig mate. Metaller, metalloider,
komposittmaterialer og tilsetningsstoffer ma sorteres etter type og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Gjenbruk foretrekkes for kassering. Kontakt kundeservice i
Hoffmann Group.

16. Oversettelse av original EU-/EF-samsvarserklzering

PRODUSENTENS NAVN OG ADRESSE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststrale 15 « 90471 Niirnberg - Tyskland
VI ERKLARER UNDER VART EGET ANSVAR AT DE NEVNTE
PRODUKTENE

Merke

GARANT

Artikkelnummer

354210

Storrelse

SU1

Allmenn betegnelse

Krympeapparat

Funksjonsbeskrivelse

For & krympe inn og ut skaft av HM og HSS

overholde alle relevante bestemmelser i retningslinjene og europeiske
forskrifter om harmonisering som er angitt nedenfor
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GARANT Krympeenhet SU1 og kjgleenhet CU1

Brukte EU / EF-direktiver
2006/42/EG, 2014/30/EU

og overholder folgende standarder.

Anvendte standarder

EN1SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Anvendte tekniske standarder og spesifikasjoner

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAVN OG ADRESSE TIL PERSON MED FULLMAKT TIL A SETTE SAMMEN
DEN TEKNISKE DOKUMENTASJONEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Tyskland

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
administrerende direktor
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GARANT Przyrzad do oprawek termokurczliwych SU1 oraz zespét chtodzacy

CU1
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Informacje ogdlne

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

1.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na
przysztos¢, przechowujac w dostepnym miejscu.

Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje
Smierc lub powazne obrazenia ciata, jeze-
li nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac smier¢ lub powazne obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac érednie lub lekkie obrazenia
ciata, jezeli nie da sie go uniknac.
Informuje o zagrozeniu, ktére moze spo-
wodowac straty materialne, jezeli nie da
sie go uniknac.
@ Umieszczony obok porad i wskazéwek,

a takze informacji zapewniajacych wydaj-
na i bezawaryjng eksploatacje.

Symbole ostrzegawcze

\AANIEBEZPIECZENSTW

|/  OSTRZEZENIE

/A  PRZESTROGA

| NOTYFIKACJA

1.2 WYJASNIENIE POJEC

m  Pojecie ,uchwyt zaciskowy” stosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji odnosi
sie do uchwytu zaciskowego lub uchwytu termokurczliwego odpowiedniego do
mocowania termicznego.

m  Pojecie ,przyrzad do oprawek termokurczliwych” stosowane w niniejszej instruk-
¢ji eksploatacji odnosi sie do przyrzadu do oprawek termokurczliwych SU1.

m Pojecie ,zespdt chtodzacy” stosowane w niniejszej instrukeji eksploatacji odnosi
sie do zespotu chtodzacego CU1.

2. Bezpieczenstwo
2.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

[ A nieBezpiEczensTwo |

Zaklécenia elektromagnetyczne spowodowane polem indukcyjnym.
Zagrozenie zycia dla 0séb z rozrusznikami serca lub aktywnymi implantami.
»  Odlegto$¢ pomiedzy urzadzeniem a implantem musi wynosi¢ co najmniej 3 m.

/\ OSTRZEZENIE

Komponenty przewodzace prad

Zagrozenie dla zycia spowodowane porazeniem pradem.

»  Zaciska¢ wylgcznie czyste narzedzia w czystych uchwytach zaciskowych.

»  Unika¢ wnikania wiéréw metalowych i cieczy.

» Regularnie czy$¢ urzadzenie.

»  Naprawy moze wykonywac wytacznie dziat obstugi klienta firmy Hoffmann Gro-
up.

» W razie uszkodzenia przewoddw pradowych lub gniazd zaprzestac eksploatacji
urzadzenia.

»  Przed rozpoczeciem montazu, czyszczenia lub konserwacji odgczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

»  Nie przejezdzac po przewodach, nie zaciskac ani nie zgniatac.

» W celu odfgczenia urzadzenia od sieci elektrycznej ciagnac tylko za wtyczke, a nie
za kabel.

»  Nie obstugiwac¢ wilgotnymi ani mokrymi rekami.

»  Nie sktadowac cieczy w poblizu komponentédw przewodzacych prad elektryczny.

/\ PRZESTROGA

Goracy uchwyt zaciskowy i narzedzie

Przy niewystarczajgcym chtodzeniu istnieje ryzyko oparzenia o goracy uchwyt zaci-

skowy i narzedzie.

»  Nie dotykac gorgcych czesci.

» Podczas luzowania / zaciskania nosi¢ rekawice ochronne.

»  Przykry¢ gorace uchwyty narzedziowe adapterami chtodzacymi i odstawi¢ na sta-
nowiska schtadzania.

»  Po zakornczeniu procesu zaciskania schtodzi¢ goracy uchwyt zaciskowy w odpo-
wiedniej chtodnicy.

»  Gorace narzedzia odktadac na niepalne i odporne na wysoka temperature pod-
ktadki.

/\ PRZESTROGA

Promieni rie elektr gnetyczne

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac narazenie na niebezpiecz-

ne promieniowanie elektromagnetyczne

»  Proces zaciskania nalezy rozpoczyna¢ dopiero po wtozeniu krazka wymiennego.

»  Proces zaciskania nalezy rozpoczyna¢ dopiero po zatozeniu uchwytu zaciskowe-
go.

/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i przecigcia

Niebezpieczerstwo zmiazdzenia i przecigcia w obszarze miedzy cewka indukcyjna a
narzedziem.

»  Nosi¢ rekawice ochronne.

»  Nie wkfada¢ zadnych czesci ciata ani przedmiotéw do obszaru przesuwu cewki.

NOTYFIKACJA

Uszkodzenie spowodowane podgrzewaniem nieodpowiednich uchwytéow
zaciskowych

Uszkodzenie cewki spowodowane kontaktem z goragcym uchwytem zaciskowym i
korpusem cewki.

»  Uzywac wylacznie uchwytéw zaciskowych odpowiednich do procesu zaciskania.

2.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
m Do mocowania narzedzi z chwytami wykonanymi z HM i HSS w odpowiednich
uchwytach zaciskowych poprzez zaciskanie.

Maksymalna dtugos¢ narzedzia mozliwa do zacisniecia termokurczliwego

500 mm.

Do stosowania jako urzadzenie stotowe.

Do uzytku przemystowego.

Stosowac wytacznie na réwnym i czystym podtozu.

Zaciskac wyfgcznie czyste narzedzia w czystych uchwytach.

Stosowac wylacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.

Stosowac wytgcznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy

sposob, a urzadzenia zabezpieczajace i ochronne maszyny sa w petni sprawne.

m  Stosowac wytacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie
i umozliwiajgcym bezpieczng eksploatacje.

23. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie uzywac nieodpowiednich uchwytéw zaciskowych.

m  Nie stosowac tatwopalnych srodkéw czyszczacych.

m  Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary
lub rozpuszczalniki.
Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.
Nie dokonywac zadnych samodzielnych modyfikacji.
Nie wystawiac¢ na dziatanie wysokiej temperatury, bezposredniego promieniowa-
nia stonecznego, otwartego ognia ani bezposredniego kontaktu z cieczami.
2.4. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA
Upewnic sie, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytacznie pra-
cownicy wykwalifikowani:
Transport [ Strona 83]
Ustawianie [ Strona 83]
Uruchamianie [ Strona 83]
Eksploatacja [ Strona 84]
Konserwacja [ Strona 85]
Usterki i usuwanie btedéw [ Strona 85]
Czyszczenie [ Strona 86]
Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie prze-
strzegaja przepisow i regulacji oraz ponizszych informacji:
m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobie-
gania nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.
m  Nie montowad, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.
m  Zapewni¢ wymagane srodki ochrony.
m  Obstuga tylko przez przeszkolony, poinstruowany personel.
m Zabezpieczenie miejsc stwarzajgcych zagrozenie.
2.5. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapo-
biegania nieszczesliwym wypadkom. Nalezy dobrac i udostepnic odziez ochronna,
taka jak ochrona stép i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej czyn-
nosci oraz do rodzajoéw ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.
2.6. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW
Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych
Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby
obeznane z budowg, instalacjg mechaniczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek
i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:
m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obo-
wigzujgcymi w kraju uzytkowania.
Osoba poinstruowana
Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby, ktére po-
instruowano w zakresie przeprowadzania prac w zakresie transportu, magazynowa-
nia i uzytkowania.
2.7. HALAS | WIBRACJE
Poziom emisji ci$nienia akustycznego przy odlegtosci od Zrédta hatasu wynoszacej
metr <70 dB(A)




3. Przeglad czesci urzadzenia
3.1.  DOLACZONE AKCESORIA

Przyrzad do oprawek termokurczliwych

u 4 xkrazek wymienny @ 3-32 mm

m 1 xpierscien zaciskowy

m 1 pararekawic chronigcych przed wysoka temperatura

Zesp6t chlodzacy

m 2XWwaz

m 2 xziacze wtykowe

m 1 xchtodnica nagrzanego chtodziwa

3.2, PRZYRZAD DO OPRAWEK TERMOKURCZLIWYCH SU1 ORAZ
ZESPOL CHLODZACY CU1

A

1 Zintegrowane miejsce do odkta- 8 Podstawka pod narzedzia
dania krazkéw wymiennych

2 Cewka indukcyjna 9 Miejsca do odktadania krazkéw
wymiennych

3 Dzwignia nastawcza do regulacji 10 chtodzenie powietrzem

wysokosci

4 Wkiadki chtodzace 11 Przewdd przytaczeniowy genera-
tora indukcyjnego

5 Chtodnica kontaktowa 12 Gniazdo

6 Sciana z blachy perforowanej 13 Przewdd przytaczeniowy gniazda

7 Panel obstugi 14

3.3. TABLICZKA ZNAMIONOWA

@ Wyglqd tabliczki znamionowej moze sie rézni¢. W takiej sytuacji przejqc odpowied-
nie dane.

Designation: ——( 1

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

. . Hoffmann Supply Chain GmbH ~
P  cCICT LMl PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany —(8)

1 Opis ogdlny 6 Oznaczenie CE

2 Nazwa handlowa 7 Oznaczenie urzadzen elektrycz-

nych i elektronicznych

Seria / Typ / Numer artykutu 8 Adres producenta

4 Napiecie w V/ Fazy / Czestotli- 9 Numer seryjny / Rok produkgji
wos¢ w Hz

5 Petne obcigzenie pradowe w A/ 10 Moc znamionowa w kW

maks. prad zwarciowy w kA
4. Transport
@ Bezposrednio po otrzymaniu produktu skontrolowac go pod kqtem uszkodzeri

transportowych. W razie stwierdzenia uszkodzen nie wolno przeprowadzac¢ montazu ani
uruchomienia.

/\ PRZESTROGA

Wiszace tadunki

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez spadajace i zwisajace w niekontrolowany spo-

s6b czesci lub wyposazenie.

»  Nie przechodzi¢ pod wiszacymi tadunkami ani nie sieggac w ich zakres ruchu.

»  Sprawdzi¢ zawiesia pod katem mocnego osadzenia, nie zaczepia¢ o wystajace
komponenty.

»  Stosowac wylacznie dozwolone urzadzenia do podnoszenia i zawiesia o wystar-
czajacej nosnosci.

»  Prace transportowe mozna zleca¢ osobom, ktére poinstruowano w zakresie bez-
piecznego postugiwania sie urzadzeniami do podnoszenia i wykonywania prac
transportowych.

/\ PRZESTROGA

Transport na miejsce ustawienia

Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen ciata stwarzane przez duzg mase wtasna

w czasie nieprawidtowego unoszenia.

»  Nosi¢ ochrone stép i rekawice ochronne.

» Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Przesuwac¢ lub transportowac stét tylko po zamknieciu i zablokowaniu szuflad
oraz czesci szafkowej.

»  Transportowad na miejsce ustawienia przynajmniej we dwie osoby.

NOTYFIKACJA

Nieprawidlowy transport

Uszkodzenie wskutek nieprawidtowego transportu.

»  Uzywac tylko odpowiednich $rodkéw podnoszacych do transportu na miejsce
ustawienia.

»  Tylko za obudowe. Nie podnosi¢ za cewke indukcyjna.

»  Nie przeciggac po podtozu.

»  Transportowac w pozycji poziomej.

»  Opuszczaé powoli.

Ustawianie
®m  Magazynowac/ustawi¢ w chronionym przed $wiattem, wolnym od kurzu, suchym
pomieszczeniu zabezpieczonym przed wstrzasami i wibracjami.
m  Nie przechowywac ani nie ustawia¢ w poblizu zracych, agresywnych substancji
chemicznych, rozpuszczalnikéw, przy wystepowaniu wilgoci lub zanieczyszczen.
m  Unika¢ bezposredniego promieniowania stonecznego.

Ustawianie przyrzadu do oprawek termokurczliwych

v Uwzgledni¢ warunki w miejscu ustawienia.

v' Przyrzad do oprawek termokurczliwych jest dostarczany w sprawnym stanie.
1. Odstawi¢ palete transportowa w miejscu ustawienia.

2. Ustawic urzadzenie na stopach.

3. Trzymajac za obudowe, zdja¢ urzadzenie z palety transportowej.

4. Przed uruchomieniem usuna¢ wszystkie srodki transportu.

»  Przyrzad do oprawek termokurczliwych ustawiony.

Ustawianie zespotu chtodzacego

Uwzgledni¢ warunki w miejscu ustawienia.

Zespot chtodzacy jest dostarczany w stanie cze$ciowo zmontowanym.
Chtodnica zwrotna nie zawiera zadnych ptynéw.

Umiesci¢ zespét chtodzacy obok przyrzadu do oprawek termokurczliwych.
Przed uruchomieniem usuna¢ wszystkie $rodki transportu.

SR NENEN

»  Zespdt chtodzacy ustawiony.

6. Uruchamianie
6.1.  PODLACZENIE ZASILANIA

(DA

Przyrzad do oprawek termokurczliwych
1. Podtaczy¢ przewdd przytaczeniowy generatora indukcyjnego (3) do sieci elek-
trycznej (3-AC 400 V/ 50 Hz).

»  Przyrzad do oprawek termokurczliwych (4) podtaczony do zasilania sieciowego.

Zespot chlodzacy

@ Do zabezpieczania przytqcza gniazda przyrzqdu do oprawek termokurczliwych nie

uzywac bezpiecznika generatora indukcyjnego. W takim przypadku bezpiecznik moze

zadziata¢ w momencie, gdy generator indukcyjny i chfodnica nagrzanego chtodziwa sq

uruchamiane jednoczesnie.

1. Przewdd przytaczeniowy gniazda (2) przyrzadu do oprawek termokurczliwych (4)
podtaczy¢ do sieci elektrycznej (230 V / 50-60 Hz).

2. Podtaczyc przewdd przytaczeniowy chtodnicy nagrzanego chtodziwa do gniazda
przyrzadu do oprawek termokurczliwych (4).

»  Zespot chtodzacy podtaczony do sieci elektrycznej.
6.2. PODLACZENIE ZESPOLU CHLODZACEGO

B

1. Podtaczy¢ ztacze wtykowe (8) (w zakresie dostawy) do obu wezy (10).

2. Podtaczy¢ waz (10) do doptywu chtodziwa (2) zespotu chtodzacego (1) oraz do
wyjscia chtodziwa (9) chtodnicy nagrzanego chtodziwa (4).

3. Podtaczy¢ waz (10) do odptywu chtodziwa (3) zespotu chtodzacego (1) oraz do
wejécia chtodziwa (7) chtodnicy nagrzanego chtodziwa (4).

4. Do kroéca wlewu (6) chtodnicy nagrzanego chtodziwa (4) wla¢ 5,6 | wody oraz 1,4
| glikolu etylenowego (np. Glysantin G40, G64 lub G65).

5. Ustawic regulacje temperatury (5) na chtodnicy nagrzanego chtodziwa (4) na
18°C.

»  Zespot chtodzacy podtaczony.
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6.3. WLACZANIE

1.

7.
7.
v
v
1.
2

»

Wiaczyc¢ wytacznik gtéwny przyrzadu do oprawek termokurczliwych.

»  Przez 5 sekund wyswietla sie numer wersji programu panelu obstugi.

»  Przez 5 sekund wyswietla sie numer wersji przyrzadu do oprawek termo-
kurczliwych.

Eksploatacja

1. ZASADA DZIALANIA ZACISKANIA TERMICZNEGO

Uzywac wytacznie odpowiednich uchwytéw zaciskowych

Uzywac wytacznie narzedzi z chwytem walcowym (np. DIN 6535 ksztatt HA).
Umiesci¢ cewke indukcyjng nad uchwytem zaciskowym.

Przez krotki czas ogrzewac indukcyjnie obszar zaciskania uchwytu zaciskowego
na ograniczonej przestrzeni.

»  Obszar zaciskania rozszerza sie.

Wiozy¢ narzedzie do uchwytu zaciskowego / wyjac¢ narzedzie z uchwytu zacisko-
wego.

Schtodzi¢ uchwyt zaciskowy i uchwyt narzedziowy w adapterze chtodzacym lub
w zespole chtodzacym.

Narzedzie jest mocno i precyzyjnie zamocowane / bezpiecznie usuniete.

7.2, WKELADANIE UCHWYTU ZACISKOWEGO

NOTYFIKACJA

Gorace narzedzie
Nagrzewanie narzedzia oraz utrudnienie procesu zaciskania wskutek uzycia krazkéw
wymiennych o zbyt duzej srednicy otworu.

»

Uzywac wytacznie krazkow wymiennych z otworem dostosowanym do $rednicy
narzedzia.

NN

o AW

»

Narzedzie oczyszczone, wolne od ttuszczu i suche.

Chwyt narzedzia wolny od wzniesien i wybrzuszen.

Przesunac cewke indukcyjna w najwyzsze potozenie.

W cewce indukcyjnej umieszczac krazek wymienny odpowiedni dla uchwytu za-
ciskowego i srednicy narzedzia.

Przygotowac odpowiednie adaptery chtodzace dla uchwytéw zaciskowych.
Umiesci¢ uchwyt zaciskowy w uchwycie narzedziowym.

Wyréwnac uchwyt narzedziowy w pryzmie pozycjonujacej.

Przesunac cewke indukcyjna w dot, az dolna krawedz krazka wymiennego oprze
sie na uchwycie zaciskowym.

Uchwyt zaciskowy i narzedzie gotowe do zaciskania.

7.3. ZACISKANIE

Definiowanie parametréw procesu - tryb automatyczny

NN

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Przyrzad do oprawek termokurczliwych wiaczony.

Na ekranie gtéwnym wybrac karte ,Wybor” (1).

Wybra¢ ,Wybierz uchwyt zaciskowy” (5).

Na ekranie ,Wybierz uchwyt zaciskowy” (4) wybra¢ typ uchwytu.

»  Wybrany uchwyt zaciskowy narzedzia zostaje przeniesiony do ekranu gtéw-
nego (1).

»  Wyswietla sie ekran gtéwny.

Na ekranie gltéwnym wybra¢ pole ,Wybierz srednice” (2).

Na ekranie ,Wybierz srednice” (3) wybra¢ srednice narzedzia.

»  Wybrana $rednica narzedzia zostaje przeniesiona do ekranu gtéwnego (1).

»  Wyswietla sie ekran gtowny.

Parametry procesu zaciskania sa wybrane.

Definiowanie parametréw procesu - tryb reczny

Uzycie zapisanego ustawienia

Garant

100s 100 %

Na ekranie gtéwnym wybrac karte ,Wprowadzanie” (1).
W obszarze ,Zapisane parametry” (2) wybrac przycisk z zagdanym zapisanym usta-
wieniem.

Parametry procesu zaciskania sa wybrane.

Definiowanie nowego ustawienia

Garant

80s 110 %

Na ekranie gtéwnym wybra¢ karte ,Wprowadzanie” (1).

W obszarze ,Czas zaciskania” (5) za pomoca przyciskow ,+/-" wybrac czas zaciska-
nia w zakresie od 5,0 do 15,0 sekund.

W obszarze ,Moc” (4) za pomoca przyciskéw ,+/-" wybra¢ moc wzgledng w zakre-
sie od 50% do 150% wartosci standardowe;j.

Jesli ustawienie ma zostac zapisane, w obszarze ,Zapisane parametry” (2) wybraé
przycisk 1-6 oraz wybrac ,Zapisz przypisanie przyciskow” (3).

»  Ustawienie jest przypisane do wybranego przycisku.

Parametry procesu zaciskania sa wybrane.

Edycja zapisanego ustawienia

80s 110 %

Na ekranie gtéwnym wybrac karte ,Wprowadzanie” (1).

W obszarze ,Zapisane parametry” (2) wybrac¢ przycisk z zadanym zapisanym usta-
wieniem.

Wybra¢ opcje ,Edytuj przypisanie przyciskow” (3).

W obszarze ,Czas zaciskania” (5) za pomoca przyciskow ,+/-" wybrac czas zaciska-
nia w zakresie od 5,0 do 15,0 sekund.

W obszarze ,Moc” (4) za pomoca przyciskéw ,+/-" wybra¢ moc wzglednag w zakre-
sie od 50% do 150% wartosci standardowe;j.

Wybra¢ opcje ,Zapisz przypisanie przyciskow” (3).

Parametry procesu zaciskania w wybranym ustawieniu s zapisane.



Zaciskanie/luzowanie

/\ PRZESTROGA

Gorace narzedzie

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek oparzenia o gorace narzedzie.
»  Nosi¢ rekawice ochronne.

»  Nie chwytac goracego narzedzia na dtuzej niz 5 sekund.

/\ PRZESTROGA

Odpryski
Ryzyko odpryskiwania goracych fragmentéw narzedzia lub uchwytu narzedziowego.
»  Nosi¢ okulary ochronne.

v’ Zaciskanie: uchwyt zaciskowy wtozony do uchwytu narzedziowego oraz umiesz-
czony w pryzmie pozycjonujacej i gotowy do uzycia.

v Luzowanie: uchwyt zaciskowy wraz z narzedziem wiozony do uchwytu narze-
dziowego oraz umieszczony w pryzmie pozycjonujacej.

N

Wybra¢ opcje ,Start” (2) u dotu ekranu gtéwnego.
»  Obszar mocowania uchwytu zaciskowego jest ogrzewany.

b BEENDEN

2. W celu wczedniejszego zatrzymania procesu podgrzewania wybrac ,Zakoncz” (1).

zaciskanie

NOTYFIKACJA! Uwzgledni¢ minimalna gtebokos¢ zaciskania narzedzia,

patrz Minimalna gtebokos¢ zaciskania narzedzia [ Strona 871.

v’ Czas podgrzewania uptynat.

1. Zatozy¢ rekawice ochronne, chwyci¢ narzedzie i wtozy¢ je rowno do uchwytu za-
ciskowego.

2. Przytrzymac narzedzie w odpowiednim potozeniu do momentu, az uchwyt zaci-
skowy ostygnie na tyle, aby narzedzie nie zsuneto sie do uchwytu mocujacego.

3. Przesunac cewke indukcyjng do gory.

NOTYFIKACJA! W przypadku narzedzia osadzanego nalezy pamietac, aby

nie uszkodzi¢ ostrza podczas wktadania krazka wymiennego.

luzowanie

v’ Czas podgrzewania uptynat.

1. Zatozy¢ rekawice ochronne, chwyci¢ narzedzie i wyjac je z uchwytu zaciskowego.
2. Odtozy¢ narzedzie na podktadke odporna na wysoka temperature.

3. Przesung¢ cewke indukcyjng do gory.

/\ PRZESTROGA! Zabezpieczyé gorace narzedzie przed dostepem do nie-
go.

Crgstotwost | Gaynnosc konserwacyina

m  Przetrze¢ obudowe lekko zwilzona Sciereczka.

Co tydzien lub w razie potrzeby

7.4. CHLODZENIE

/\ PRZESTROGA

Goracy uchwyt zaciskowy i narzedzie

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek oparzenia o goracy uchwyt zaci-
skowy i gorace narzedzie.

»  Nosi¢ rekawice ochronne.

Chtodzenie za pomoca wentylatora przyrzadu do oprawek termokurczliwych

1. Natozy¢ adapter chtodzacy na uchwyt zaciskowy.

NOTYFIKACJA! W przypadku narzedzia osadzanego nalezy pamieta¢, aby
nie uszkodzi¢ ostrza podczas wktadania adaptera chlodzacego.

2. Wybrac opcje ,Start” (2), aby wiaczy¢ wentylator w celu schtodzenia uchwytu za-
ciskowego

3. Gdy uchwyt ostygnie wystarczajaco, wybrac opcje ,Wytacz” (1).

Chlodzenie w zespole chtodzacym

1. Zatozyc rekawice ochronne, zdja¢ uchwyt zaciskowy wraz z narzedziem z uchwy-
tu narzedziowego.

2. Przenies¢ uchwyt zaciskowy wraz z narzedziem do wolnego punktu chtodzenia
zespotu chtodzacego.

3. Wybrac¢ odpowiedni rozmiar wktadu chtodzacego i wtozy¢ go do chtodnicy kon-
taktowej u dotu az do zatrzasniecia.

4. Poprowadzi¢ chtodnice kontaktowa nad zaci$nietym narzedziem.

» Narzedzie jest chtodzone.

NOTYFIKACJA! W przypadku narzedzia osadzanego nalezy pamietac, aby
nie uszkodzi¢ ostrza podczas wktadania adaptera chlodzacego.

8. Ustawienia

v Wyswietla sie ekran poczatkowy urzadzenia.
1. Wybrac ustawienia.

» Mozna dokona¢ nastepujacych ustawien:
Czas pracy wentylatora Ustawianie czasu pracy wentylatora.
Jezyk Ustawianie jezyka.

Jednostka Zmiana jednostki miary. (mm / cale)

9. Konserwacja

| A nieezpiEczENsTWO |

Komponenty przewodzace prad

Zagrozenie dla zycia spowodowane porazeniem pradem.

» Konserwacjg i naprawami moze zajmowac sie tylko wykwalifikowany elektryk.

»  Przed rozpoczeciem wszelkich czynnosci konserwacyjnych wytaczy¢ urzadzenie,
odtaczy¢ od zrodia zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym wiaczeniem.

»  Sprawdzi¢ brak napiecia, uziemic i zewrzec.

»  Przykry¢ lub odgrodzi¢ sasiadujace komponenty znajdujace sie pod napieciem.

»  Uszkodzenia komponentéw przewodzacych prad nalezy niezwtocznie usuna¢.

Osoba poinstruowana

m  Ekran czysci¢ migkka Sciereczka i dostepnymi w handlu

srodkami do mycia okien.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi

Skontrolowac elektryczne srodki eksploatacyjne (wiacznie z

zasilaczem) w sposoéb zgodny z wymogami wiasciwych

przepiséw krajowych.

10.  Usterki i usuwanie bteddéw

Numer " JUsteria | Mosiwaprayeayna Daioanie ————————|Wylonanie

Brak sprezonego powietrza

Nie mozna uruchomic ani zapro-

gramowac urzadzenia. Brak zasilania

31 Podczas inicjalizacji nie wykryto
generatora indukcyjnego.
3,6 Btad pradu w IGBT.

sieciowe

lub pekanie podczas kurczenia.

Skontrolowac i/lub zapewnic zasi-
lanie w energig i/lub zasilanie spre-
zonym powietrzem.

Generator indukcyjny nie jest pod- Sprawdzi¢ potgczenia w urzadze-
faczony do ptyty rozdzielacza. niu.

Brakujaca faza, za niskie napiecie

Sprawdzi¢ napiecie sieciowe w
gniezdzie przyfacza sieciowego lub
w urzadzeniu za bezpiecznikami.
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37 Btad pradu w cewce.
wykrywa

Uktad monitorowania pradu cewki Sprawdzi¢ styki cewki.

Wymieni¢ cewke.

prad przetezeniowy / niedomiaro-

wy.

38 Otwarty obwdd bezpieczeristwa.  Temperatura cewki > 60°C Poczekac, az cewka ostygnie lub
Temperatura cewki wymieni¢ cewke. Sprébowac po-
nownie.
39 Cewka niedostepna lub uszkodzo- Cewka niezamontowana lub uszko- Zamontowac lub wymieni¢ cewke.
na. dzona.
3:10 Otwarty obwdd bezpieczeristwa  Za wysoka temperatura w genera- Odczeka¢, az ostygnie.

Za wysoka temperatura elementu  torze indukcyjnym.

chtodzacego, aby uruchomic.

311 Otwarty obwdd bezpieczeristwa — Za wysoka temperatura w genera- Odczeka¢, az ostygnie.
Za wysoka temperatura elementu  torze indukcyjnym.
chtodzacego.
3:12 Usterka przekaznika. Przekaznik koricéwki mocy nie Sprébowac ponownie.
wilacza sie.
313 Bfad sprzetu. Wykryto nieprawidtowy sprzet ge- Skontaktowac sie z producentem.
neratora indukcyjnego.
3:18 Generator indukcyjny nie wytaczyt Btad generatora indukcyjnego. Potwierdzic¢ btad i sprébowac po-

sie prawidtowo.

nownie.

3:22 Btad sprzetowy, btad procesora Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.
IGOR.

3:23 Btad komunikacji IGORA miedzy ~ Bfad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.
dwoma procesorami.

3:24 Btad 1. grupy przekaznikéw. Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.

3:25 Btad 2. grupy przekaznikéw. Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.

3:26 Btad przekaznika/bezpiecznika/fa- Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.
zy.

3:27 Btad przekaznika / rezystora obcia- Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.
Zenia.

3:28 W tej chwili nie mozna wykonac te- Btad generatora indukcyjnego. Wymieni¢ generator indukcyjny.

stu przekaznika.

3:29 Test przekaznika nie powiddt sie,
przekroczenie czasu.

3:30 Przepiecie w sieci.

3:31 Podnapigcie w sieci.

3:33 Brak fazy.

11. Czyszczenie

Przed rozpoczeciem czyszczenia odtaczy¢ od zrédta pradu. Czyscic lekko zwilzong
Sciereczka. Nie stosowac¢ chemicznych srodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol,
materiatéw sciernych ani rozpuszczalnikéw.

12.  Magazynowanie

Po uzyciu przykry¢ pokrowcem chronigcym przed pytem.

W przypadku magazynowania przez dtuzszy czas sktadowac w skrzyni transportowej
w suchym i chronionym przed $wiattem i kurzem miejscu w temperaturze od +5°C do
+40°C przy wilgotnosci wzglednej miedzy 50% a 70%. Chroni¢ przechowywane kom-
ponenty przed wstrzgsami mechanicznymi i uszkodzeniami.

13. (Czescizamienne

Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta
Hoffmann Group.

14. Dane techniczne
14.1.  PRZYRZAD DO OPRAWEK TERMOKURCZLIWYCH

Szerokosc¢ 700 mm
Wysokos¢ 986 mm
Gtebokos¢ 533 mm

Maksymalna dtugo$¢ narzedzia mozliwa 500 mm
do zacisniecia termokurczliwego

Zasilanie 3-AC400V/50Hz+N
230V, 50-60 Hz +P

Moc 11 kW

Masa 45 kg

14.2.  ZESPOL CHLODZACY

Szerokos¢ 430 mm
Wysokosé 902 mm
Gtebokos¢ 533 mm
Masa 39kg

Btad generatora indukcyjnego.

Za wysokie napiecie sieciowe.
Za niskie napiecie sieciowe.

Brak fazy w zasilaniu sieciowym.

Wymieni¢ generator indukcyjny.

Sprawdzic siec.
Sprawdzic siec.
Sprawdzi¢ podtaczenie do sieci.

14.3. CHLODNICA NAGRZANEGO CHLODZIWA

Szerokos¢ 413 mm
Wysokos¢ 415 mm
Gtlebokos¢ 283 mm
Zasilanie 230V, 50-60 Hz
Moc 0,47 kW

Masa 22 kg
Pojemnosc¢ 71

(1,6 | glikolu etylenowego, 5,4 | wody)
14.4. TABELA WYBORU KRAZKOW WYMIENNYCH

Typ uchwytu Rodzaj narzedzia

SL Weglik spiekany 3.12mm
HSS Zaciskanie niemozliwe
N Weglik spiekany 3.32mm
HSS 6..32mm
Vv Weglik spiekany 20..25 mm
HSS 20..25mm
14.5. KRAiKI WYMIENNE DO UCHWYTOW ZACISKOWYCH TYPU
SL,N,V
3-5mm 354240_3-5 3s 50 %
6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %



Do B narzedzia | Krazekwymienny

20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 12s 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6.  MINIMALNA GLEBOKOSC ZACISKANIA NARZEDZIA

Minimalna glebokos¢ zaciskania

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm
32mm 52 mm
14.7. TABELA WYBORU ADAPTEROW DO CHLODZENIA
POWIETRZEM

Nr art. GARANT

Uchwyt zaciskowy |Dlugosé wsporni- |Srednica ze-

Rozmiar = @ otwo- ka wnetrzna czolowej
ru powierzchni
uchwytu zacisko-
wego
354235_3-5,9 4,5 normalny do 120 mm 12mm
354235_6-9 4,5 normalny do 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normalny do 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normalny do 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normalny do 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normalny do 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normalny 120-200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normalny 120-200 mm 21T mm
354236_9,1-12 4,5 normalny 120-200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normalny 120-200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normalny 120-200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normalny 120-200 mm 44 mm

15.  Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i uty-
lizacji regulujacych prawidtowe usuwanie i recykling opadéw. Metale, niemetale, ma-
teriaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb nie-
szkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed
utylizacjg. Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

16. Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci UE/

WE

NAZWA | ADRES PRODUCENTA

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststral3e 15 - 90471 Nirnberg « Niemcy
OSWIADCZAMY NA WYLACZNA ODPOWIEDZIALNOSC, ZE
WYMIENIONE PRODUKTY

Marka

GARANT

Numer artykutu

354210

Rozmiar

SU1

Opis ogdlny

Przyrzad do oprawek termokurczliwych

Opis dziatania

Do zaciskania i luzowania chwytéw z HM i

HSS

spelnia wszystkie odnosne wymogi okreslone w wymienionych ponizej euro-
pejskich przepisach harmonizujacych

Zastosowane dyrektywy UE/WE

2006/42/EG, 2014/30/EU

i jest zgodne z ponizszymi normami.

Zastosowane normy

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009
+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN
60519-3:2005

Zastosowane normy techniczne i specyfikacje
EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009
+A1:2010

IMIE | NAZWISKO ORAZ ADRES OSOBY UPOWAZNIONEJ DO
SPORZADZENIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Niemcy

Monachium, 11.08.2023

A fdest—

Alexander Eckert,
prezes
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E e
1. Indicagbes gerais 89
1.1. Simbolos e meios de representagao 89
e n 1.2. Definicdo de termos 89
2. Seguranca 89
2.1. Indicagdes basicas de seguranca 89
2.2 Utilizacdo adequada 89
2.3. Utilizagdo indevida 89
2.4, Deveres da entidade exploradora 89
2.5. Orientagao de protecdo pessoal 89
2.6. Qualificacdo do pessoal 89
27. Ruido e vibracao 89
f‘- 3.  Vistageral do aparelho 89
I 3.1. Acessorios fornecidos. 89
3.2 Aparelho de contracao SU1 e unidade de arrefecimento CU1 90
33. Placa de caracteristicas 90
4. ransporte
fr T 920
5. Instalar 90
|t 6.  Colocagao em funci to 90
6.1. Ligagdo da alimentagéo tensao 90
6.2 Ligagdo da unidade de arrefecimento 90
6.3. Ligar 90
hr
7. Funcionamento 920
7.1, Funcionamento do processo de aperto térmico 90
7.2. Inserir o mandril 91
|t 7.3. Contrair 91
7.4. Refrigerar 92
8. Configuragoe: 92
nl ~
9. Manutengao 92
10. Falhas e eliminagéo de erros 92
no 11.  Limp 93
12. Ar t 93
13. Pecas sobressalentes 93
14. Dados técnico 93
14.1. Aparelho de contracao 93
pt 14.2.  Unidade de arrefecimento 93
14.3. Permutador de calor com agua de arrefecimento 93
14.4. Tabela de selecdo de discos intercambiéveis 93
14.5. Discos intercambidveis para mandril tipo SL, N, V 93
rO 14.6. Profundidade minima de contracdo da ferramenta 93
14.7. Tabela de selecdo de adaptadores de arrefecimento do ar 94
15. Eliminagao 94
Y . o
16. Declaragao UE/CE de conformidade original 94



1. Indicaces gerais

Ler e respeitar o manual de instrucdes, guardar para referéncia futura e
manter sempre disponivel para consulta.

1.1. SIMBOLOS E MEIOS DE REPRESENTAGAO

Ler e respeitar o manual de instru¢des, guardar para referéncia futura e
/ manter sempre disponivel para consulta.

Significado

Simbolos de aviso

Identifica um perigo que causa a morte
|A PERIGO ou ferimentos graves se néo for evitado.
| 2 AVISO Identifica um perigo que pode causar a

morte ou ferimentos graves se ndo for

evitado.

Identifica um perigo que pode causar
ferimentos ligeiros ou de gravidade
média se nao for evitado.

Identifica um perigo que pode causar
danos materiais se nao for evitado.

A CUIDADO

AVISO

@ Identifica dicas e indicacoes Uteis, assim
como informagoes para um
funcionamento eficiente e isento de
falhas.

1.2. DEFINICAO DE TERMOS

m O termo “mandril” usado no presente manual do utilizador refere-se ao mandril
de aperto ou de contracdo adequado ao aperto térmico.

O termo “aparelho de contracao” utilizado no presente manual do utilizador
refere-se ao aparelho de contragdo SU1.

O termo “unidade de arrefecimento” utilizado no presente manual do utilizador
refere-se a unidade de arrefecimento CU1.

2. Seguranca
2.1.  INDICACOES BASICAS DE SEGURANCA

Interferéncias eletromagnéticas do campo de inducéao.
Perigo de vida para pessoas com pacemakers ou implantes ativos.
» Manter uma distancia minima de 3 m entre o aparelho e o implante.

Componentes condutores de corrente

Perigo de vida devido a choque elétrico.

»  Efetuar a contragdo apenas ferramentas limpas em mandris limpos.

»  Evitar a entrada de aparas de metal e liquidos.

» Limpar o aparelho regularmente.

»  Asreparagdes devem ser efetuadas apenas pelo servico ao cliente do Hoffmann
Group.

»  Nao utilizar mais o aparelho em caso de cabos elétricos ou tomadas danificadas.

» Desligar o aparelho da rede elétrica antes de iniciar quaisquer trabalhos de
montagem, limpeza e manutengdo.

» N&o prender, apertar nem passar por cima de cabos.

» Paradesligar o aparelho da rede, puxar apenas pela ficha e ndo pelo cabo.

» N&o operar com méaos humidas ou molhadas.

» N&o armazenar liquidos perto de componentes condutores de corrente.

Mandril e ferramenta quentes

Se o arrefecimento for insuficiente, existe o risco de queimaduras no mandril ou na

ferramenta quentes.

» Nao tocar em pecas quentes.

» Usar luvas de protecao ao colocar ou remover ferramentas por contragao.

» Tapar os alojamentos de ferramentas quentes com adaptadores de
arrefecimento e coloca-los em locais refrigerados.

»  Apds o processo de contragdo, arrefecer o mandril quente numa unidade de
arrefecimento adequada.

»  Colocar ferramentas quentes em superficies ndo combustiveis e resistentes ao
calor.

Radiacao eletromagnética

O uso inadequado do equipamento pode resultar na exposicao a radiagdo
eletromagnética

» Iniciar o processo de contragdo apenas com o disco intercambiavel inserido.
» Iniciar o processo de contragdo com o mandril inserido.

Risco de esmagamento e corte

Risco de esmagamento e corte na drea entre a bobina de inducéo e a ferramenta.
»  Usarluvas de protecao.

»  Néo colocar partes do corpo ou objetos na drea de deslocacdo da bobina.

Danos causados pelo aquecimento de mandris inadequados
Danos na bobina devido ao contacto com o mandril quente e o corpo da bobina.
»  Usar apenas mandris adequados ao processo de contragao.

2.2, UTILIZACAO ADEQUADA

m Parafixacdo de ferramentas com veios metal duro e metal duro e HSS em
mandris adequadas.
Comprimento méaximo da ferramenta contraivel 500 mm.
Para utilizagao como dispositivo de mesa.
Para o uso industrial.
Utilizar apenas em superficie plana e limpa.
Efetuar a contragao apenas de ferramentas limpas em mandris limpos.
Utilizar apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais.
Utilizar apenas se a montagem tiver sido corretamente efetuada e se os
dispositivos de seguranca e protecao da maquina estiverem plenamente
funcionais.
Usar apenas em estado impecével e seguro do ponto de vista técnico e
operacional.

2.3. UTILIZACAO INDEVIDA

m  N&o usar mandris inadequados.

m Nao usar agentes de limpeza facilmente inflamaveis.

n

n

n

N&o usar em dreas com muito pd, gases inflamaveis ou solventes.
Nao utilizar em areas potencialmente explosivas.
Nao realizar conversdes por conta propria.
m  Nao expor a calor intenso, radiagdo solar direta, chama aberta ou liquidos.
2.4, DEVERES DA ENTIDADE EXPLORADORA
Garantir que todos os trabalhos mencionados em seguida sao realizados apenas por
pessoal especializado qualificado:
Transporte [ Pagina 90]
Instalar [ Pagina 90]
Colocacao em funcionamento [ Pagina 90]
Funcionamento [ Pagina 90]
Manutencéo [ Pagina 92]
Falhas e eliminacao de erros [ Pagina 92]
m Limpeza[ Pégina 93]
A entidade exploradora devera certificar-se de que as pessoas, que trabalham neste
produto, respeitam as disposicoes e determinagdes, bem como as seguintes
indicagoes:
m Disposicoes nacionais e regionais em matéria de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental.
m  Nao montar, instalar nem colocar em funcionamento quaisquer produtos
danificados.
m  Tem de ser disponibilizado o equipamento de protecdo necessario.
m  Operacao apenas por pessoal qualificado com a devida formagéo.
m Proteger dreas perigosas.
2.5, ORIENTAGAO DE PROTEGAO PESSOAL
Observar as disposi¢oes nacionais e regionais em matéria de seguranca e prevengao
de acidentes. Selecionar e disponibilizar o vestuario de protecao, como protegao
para os pés e luvas de protegao, de acordo com a respetiva atividade e os riscos
esperados.
2.6. QUALIFICAGAO DO PESSOAL
Técnicos para trabalhos mecanicos
Técnico na acegdo da presente documentagao sao pessoas que estdo familiarizadas
com a construgao, instalagao mecanica, colocacao em funcionamento, eliminagao de
falhas e manutengdo do produto e que dispéem das seguintes qualificagdes:
m qualificagdo/formagao no campo da mecénica, de acordo com os regulamentos
nacionais.
Pessoa instruida
Pessoas instruidas na ace¢do da presente documentacao sao pessoas que receberam
instrugao para a realizacao de trabalhos nos campos de transporte, armazenamento
e operagao.
2.7. RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora de emissdes a um metro de distancia da fonte de ruido < 70
dB(A)

3. Vista geral do aparelho
3.1.  ACESSORIOS FORNECIDOS

Aparelho de contragao
m 4 xdiscos intercambidveis @ 3 - 32 mm

m 1xanel de aperto
m 1 pardeluvas térmicas

Unidade de arrefecimento
® 2x mangueiras

m  2x conectores
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m 1x permutador de calor com agua de arrefecimento
3.2. APARELHO DE CONTRACAO SU1 E UNIDADE DE

ARREFECIMENTO CU1
A
1 Armazenamento de ferramentas 8 Armazenamento de ferramentas
integrado
2 Bobina de indugao 9 Armazenamento de discos
intercambiaveis
3 Alavanca de regulagéo da altura 10 Arrefecimento do ar
4 Insertos de arrefecimento 11 Cabo de ligagao do gerador de
inducéo
5 Refrigerador de contacto 12 Tomada
Parede de chapa perfurada 13 Cabo de ligacao para tomada
Painel de operacao 14

3.3. PLACA DE CARACTERISTICAS

@ O aspeto da placa de caracteristicas pode divergir. Neste caso, assumir as
indicagbes em conformidade.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / ltem number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR:
Power: c e
Serial Number / YOC: %

| Hoffmann Supply Chain GmbH

—— (5

PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

1 Designagao geral 6 Marcacao CE

2 Designagao comercial 7 Marcagao de equipamentos
elétricos e eletrénicos

3 Série/tipo / referéncia 8 Endereco do fabricante

4 Tensao emV/fases/frequéncia 9 Numero de série / ano de
em Hz construcao

5 Carga de corrente totalem A/ 10 Poténcia nominal em kW
corrente de curto-circuito max.
em kA

4. Transporte

@ Verificar o produto imediatamente ap6s rece¢éo quanto a danos de transporte. Em
caso de danos, ndo efetuar a montagem nem a colocagdo em funcionamento.

Cargas suspensas

Perigo de esmagamento devido a queda e a rotacdo descontrolada de pecas ou

equipamentos.

»  Né&o estar por baixo, nem entrar na area de oscilacdo de cargas suspensas.

» Verificar se o equipamento de fixagdo esta bem assente; nao fixar em
componentes salientes.

»  Utilizar apenas equipamento de elevacao e equipamento de fixagdo
homologado com capacidade de carga suficiente.

» Solicitar a realizacdo dos trabalhos de transporte por pessoas que tenham
recebido instrugdo técnica de seguranca no &mbito do manuseamento de
equipamentos de elevacgdo e de trabalhos de transporte.

Transporte para o local de instalacao

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado ao elevar inadequadamente.

»  Usar protecdo para os pés, luvas de protecdo.

»  Proteger as vias de deslocacéo e transporte.

»  Empurrar ou transportar apenas com gavetas e compartimento do armario
fechados e bloqueados.

»  Transportar para o locar de instalacdo com pelo menos duas pessoas.

Transporte inadequado

Danos devido a transporte inadequado.

» Utilizar apenas equipamento de elevacao de cargas adequado ao transporte até
ao local de instalagéo.

»  Levantar segurando apenas pela caixa, ndo pela bobina de indugéo.

» Na&o arrastar a mesa de trabalho pelo chéo.

»  Transportar na horizontal.

» Pousar lentamente.

5. Instalar

®  Armazenar ou instalar em local interior seco protegido da luz, sem pé e sem
trepidacoes e vibracoes.

m Nao armazenar perto de substancias corrosivas, agressivas, quimicas, solventes,
humidade e sujidade.

m Evitar a radiacao solar direta.

Instalar o aparelho de contracao

v Observar as condi¢des no local de instalagdo.

O aparelho de contragao é fornecido pronto a funcionar.

Colocar a palete de transporte no local de instalagéo.

Colocar o aparelho sobre os pés de suporte.

Retirar o aparelho da palete, segurando pela caixa.

Remover todos dispositivos de transporte antes da colocagcdo em
funcionamento.

RSN

»  Aparelho de contragéo instalado.

Colocar a unidade de arrefecimento

Observar as condigdes no local de instalagao.

A unidade de arrefecimento é fornecida parcialmente montada.

O permutador de calor ndo contém liquidos.

Colocar a unidade de arrefecimento junto ao aparelho de contragao.
Remover todos dispositivos de transporte antes da colocagdo em
funcionamento.

N2 X

» Unidade de arrefecimento instalada.

6. Colocacdo em funcionamento
6.1. LIGACAO DA ALIMENTAGCAO TENSAO

A

Aparelho de contracéo
1. Ligar o cabo de ligagdo do gerador de inducao (3) a rede elétrica (3 CA 400 V/
50 Hz).

»  Aparelho de contracéo (4) ligado a rede elétrica.

Unidade de arrefecimento

@ Nao proteger a ligagdo da tomada ao aparelho de contragdo com o fusivel do

gerador de indugdo. Neste caso, o fusivel pode disparar quando o gerador de indug¢éo e o

permutador de calor com dgua de arrefecimento sdo operados simultaneamente.

1. No aparelho de contracéo (4), ligar o cabo de ligacdo da tomada (2) a rede
elétrica (230 V/ 50 - 60 Hz).

2. Ligar o cabo de ligagao do permutador de calor com agua de arrefecimento a
tomada do aparelho de contragao (4).

» Unidade de arrefecimento ligada a rede elétrica.
6.2. LIGACi\O DA UNIDADE DE ARREFECIMENTO

B

1. Fixar um conetor (8) (fornecido) em ambas as mangueiras (10).

2. Ligara mangueira (10) a entrada de dgua de arrefecimento (2) da unidade de
arrefecimento (1) e a saida de dgua de arrefecimento (9) do permutador de calor
com agua de arrefecimento (4).

3. Ligara mangueira (10) a saida de agua de arrefecimento (3) da unidade de
arrefecimento (1) e a entrada de agua de arrefecimento (7) do permutador de
calor com agua de arrefecimento (4).

4. Adicionar 5,6 | de dgua e 1,4 | de etilenoglicol (por exemplo, Glisantin G40, G64
ou G65) na manga de enchimento (6) do permutador de calor com agua de
arrefecimento (4).

5. Ajustar a regulagdo da temperatura (5) no permutador de calor com dgua de
arrefecimento (4) para 18 °C.

» Unidade de arrefecimento ligada.

6.3. LIGAR
1. Ligar o interruptor principal do aparelho de contracéo.
» O numero da versdo do programa do painel de controlo aparece durante
5seq.
» O numero da versdo do aparelho de contracdo aparece durante 5 seg.

Funcionamento

7.

7.1. FUNCIONAMENTO DO PROCESSO DE APERTO TERMICO

v' Usar apenas mandris adequados

v' Usar apenas ferramentas de veio cilindrico (por ex. DIN 6535, forma HA).

1. Posicionar a bobina de indugao sobre o mandril.

2. Aquecer indutivamente a area de aperto do mandril, durante um curto periodo
de tempo.
» A gama de aperto expande-se.

3. Inserir a ferramenta no mandril / remové-la do mandril.



4. Arrefecer o mandril e o alojamento da ferramenta no adaptador de
arrefecimento ou na unidade de arrefecimento.

»  Aferramenta estad bem apertada e com precisao / é removida com seguranca.
7.2. INSERIR O MANDRIL

Ferramenta quente

Aquecimento da ferramenta e prejuizo do processo de contragao se se usar discos

intercambidveis com um diametro de abertura demasiado grande.

»  Utilizar apenas discos intercambidveis com uma abertura adaptada ao diametro
da ferramenta.

v’ Ferramenta limpa, sem lubrificante e seca.

v’ Veio da ferramenta sem elevagdes nem eje¢des.

1. Deslocar a bobina de indugao para a posi¢ao superior.

2. Inserir na bobina de indug¢ao um disco intercambidvel adequado ao mandril e ao
diametro da ferramenta.

3. Fornecer adaptadores de arrefecimento adequados ao mandril.

4. Inserir o mandril no alojamento da ferramenta.

5. Alinhar o alojamento da ferramenta com o prisma de posicionamento.

6. Deslocar a bobina de indugdo para baixo até que a extremidade inferior do disco

intercambidvel assente no mandril.
»  Mandril e ferramenta prontos para a contragao.
7.3. CONTRAIR

Definir parametros de processo - modo automatico

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

v Aparelho de contragdo ligado.

1. No ecra principal, selecionar o separador “Selecao” (1).

2. Selecionar “Selecionar mandril” (5).

3. No ecra “Selecionar mandril” (4), selecionar o tipo de mandril.

» O mandril selecionado é transferido para o ecré principal (1).

» Eapresentado o ecra principal.

No ecra principal, selecionar o campo “Selecionar diametro” (2).

No ecré “Selecionar diametro” (3), selecionar o diametro da ferramenta.

» O diametro da ferramenta selecionado é transferido para o ecra principal (1).
» Eapresentado o ecra principal.

v oA

Os parametros do processo de contragdo estao selecionados.
Definir parametros de processo - modo manual

Utilizar a definicao guardada

Garant

100s 100 %

1. No ecra principal, selecionar o separador “Entrada” (1).

2. Na area “Parametros guardados” (2), selecionar o botdo com a definicao
memorizada pretendida.

»  Os parametros do processo de contracdo estdo selecionados.

Definir uma nova configuragao

Garant

80s 110 %

1. No ecré principal, selecionar o separador “Entrada” (1).

2. Na area “Tempo de contragdo” (5), selecionar um tempo de contragdo entre 5,0 e
15,0 segundos, utilizando os botdes “+/-".

3. Na area “Poténcia” (4), usar os botdes “+/-" para selecionar uma poténcia relativa
entre 50 % e 150 % do valor padréo.

4. Se se pretender guardar a configuragdo, na area “Parametros guardados” (2)
selecionar um botdo 1 - 6 e selecionar “Guardar atribuicao de botdes” (3).
» A configuracéo é atribuida ao botéo selecionado.

»  Os parametros do processo de contracdo estao selecionados.

Editar uma configuracdo guardada

Garant

80s 110 %

1. No ecra principal, selecionar o separador “Entrada” (1).

2. Na area “Parametros guardados” (2), selecionar o botdo com a defini¢éo
memorizada pretendida.

3. Selecionar “Editar atribuicdo de botdes” (3).

4. Na érea "“Tempo de contragdo” (5), selecionar um tempo de contracdo entre 5,0 e
15,0 segundos, utilizando os botdes “+/-".

5. Na area “Poténcia” (4), usar os botdes “+/-" para selecionar uma poténcia relativa
entre 50 % e 150 % do valor padréo.
6. Selecionar “Guardar atribuicao de botdes” (3).

»  Os parametros do processo de contragdo na configuragao selecionada sao
armazenados.

Contracédo/remover ap6s a contragédo

A\ cuibADO

Ferramenta quente

Perigo de queimadura devido a ferramenta quente.

»  Usar luvas de protecao.

» Agarrar na ferramenta quente durante no maximo 5 segundos.

Projegoes

Risco de projecao de fragmentos quentes da ferramenta ou do alojamento da
ferramenta.

»  Usar 6culos de protecédo.

v’ Contragao: Mandril inserido no alojamento da ferramenta e posicionado no
prisma de posicionamento e ferramenta pronta.

v" Remover ap6s a contragdo: Mandril com ferramenta inserido no alojamento da
ferramenta e posicionado no prisma de posicionamento.
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1. Selecionar “Iniciar” (2) na parte inferior do ecra principal.
» A areade aperto do mandril é aquecida.

Garant

b BEENDEN

2. Para parar o processo de aquecimento prematuramente, selecionar “Terminar”
(1.

Contragao

AVISO! Para a profundidade minima de contracdo da ferramenta, consultar

Profundidade minima de contracdo da ferramenta [ Pagina 93].

v O tempo de aquecimento expirou.

1. Agarrar na ferramenta com luvas de protecéo e inseri-la no mandril de modo a
ficar a face.

2. Segurar a ferramenta na devida posicdo até que o mandril de aperto arrefeca o
suficiente para que a ferramenta nao deslize dentro do mandril.

3. Deslocar a bobina de indugéo para cima.

AVISO! Com a ferramenta inserida, garantir que a lamina nao sofre danos
ao ser colocada no disco intercambiavel.

Remover apods a contragao

v O tempo de aquecimento expirou.

1. Agarrar na ferramenta com luvas de protecao e remové-la do mandil.
2. Pousar a ferramenta numa superficie resistente ao calor.

3. Deslocar a bobina de indugao para cima.

/A CUIDADO! Impedir o acesso as ferramentas quentes.
7.4. REFRIGERAR

Mandril e ferramenta quentes
Risco de queimaduras no mandril e na ferramenta quentes.
»  Usar luvas de protecao.

Arrefecimento com o ventilador do aparelho de contracdo
1. Colocar o adaptador de arrefecimento no mandril.

AVISO! Com a ferramenta inserida, garantir que a lamina nao fica
danificada ao colocar o adaptador de arrefecimento.

2. Selecionar “Iniciar” (2) para ligar o ventilador de arrefecimento do mandril

3. Quando o mandril tiver arrefecido o suficiente, selecionar “Desligar” (1).

Refrigeracdo na unidade de arrefecimento

1. Retirar do alojamento da ferramenta o mandril com ferramenta, usando luvas de
protecao.

2. Mover o mandril com ferramenta para uma estagao arrefecimento livre na
unidade de arrefecimento.

3. Selecionar o tamanho adequado do inserto de arrefecimento e inseri-lo em
baixo, no arrefecimento por contacto, até encaixar.

4. Passar o arrefecimento por contacto sobre a ferramenta presa.

»  Aferramenta é arrefecida.

AVISO! Com a ferramenta inserida, garantir que a lamina nao fica
danificada ao colocar o adaptador de arrefecimento.

8. Configuracdes
v" O aparelho esté no ecra inicial.
1. Selecionar as configuragoes.

» Podem ser efetuadas as seguintes configuracoes:

Tempo de funcionamento do ventilador  Definir o tempo de funcionamento do
ventilador.

Idioma Definir o idioma.

Unidade Alterar a unidade de medida. (mm/pol.)

9.  Manutencao

Componentes condutores de corrente

Perigo de vida devido a choque elétrico.

» Manutencao e reparagdo apenas por um técnico para trabalhos eletrotécnicos.

»  Antes de iniciar quaisquer trabalhos de manutencao, desligar e desconectar o
aparelho da rede elétrica, desbloquear e proteger contra religacéo.

»  Assegurar auséncia de tensdo, ligar a terra e curto-circuitar.

»  Cobrir ou limitar componentes sob tensdo ou adjacentes.

»  Eliminar imediatamente os danos nos componentes condutores de corrente.

intervalo bl de manutensio

Semanalmente ou conforme necessério

m Limpar a caixa com um pano ligeiramente humido.

Pessoa instruida

m Limpar o ecrd com um limpa-vidros disponivel no

mercado e um pano macio.
Verificar o equipamento elétrico (incluindo a fonte de

De acordo com a regulamentacdo nacional vélida

alimentacdo) de acordo com os regulamentos nacionais.

10. Falhas e eliminacédo de erros

Néo se consegue colocar o
aparelho em funcionamento ou
programa-lo.

3.1 Gerador de indugdo néo detetado O gerador de indugao nao esta
ligado a placa de distribuicao.

durante a inicializagao.

ou quebra durante a contragdo.
A monitorizagdo da corrente da

Fase em falta, tenséo de rede

Nimero—— — ——Traha  Jcausapossivel  |Medida  |Aexectarpor

Falta de ar comprimido
Sem alimentacao de tensao

Verificar e/ou estabelecer o
abastecimento de energia e/ou ar
comprimido.

Verificar as ligagdes no aparelho.

Verificar a tensao da rede elétrica
na tomada de ligagdo ou no
dispositivo atrds dos fusiveis.
Verificar os contactos da bobina.
Substituir a bobina.

36 Falha de energia no IGBT.
demasiado baixa
3.7 Falha de corrente na bobina.
bobina deteta
sobrecorrente/subcorrente.
3.8 Circuito de seguranga aberto.

Temperatura da bobina

3.9 Nenhuma bobina presente ou

bobina com defeito. defeito.

3.10 Circuito de seguranca aberto.
Temperatura do dissipador de
calor demasiado alta para arrancar.

Temperatura da bobina > 60°C

Bobina ndao montada ou com

Temperatura no gerador de
inducao demasiado alta.

Esperar até que a bobina arrefeca
ou substituir a bobina. Tentar
novamente.

Instalar ou substituir a bobina.

Deixar arrefecer, esperar.



Nimero ————lfaha " lCausapossivel _|Medida _|Aeecutarpor
3.1 Circuito de seguranca aberto Temperatura no gerador de Deixar arrefecer, esperar.
Temperatura do dissipador de indugdo demasiado alta.
calor demasiado alta.
3.12 Falha do relé. O relé de saida néo se ativa. Tentar novamente. e n
3.13 Erro de hardware. Detectado hardware do gerador de Contactar o fabricante.
inducdo invalido.
3.18 O gerador de indugao nao foi Erro no gerador de inducéo. Confirmar o erro e tentar
desligado corretamente. novamente.
3.22 Erro de hardware Erro no Erro no gerador de inducéao. Substituir o gerador de inducéo.
processador IGOR.
3.23 Erro de comunicacéo IGOR entre  Erro no gerador de indugao. Substituir o gerador de inducéo.
os dois processadores.
3.24 Erro no grupo de relés 1. Erro no gerador de inducéao. Substituir o gerador de inducéo.
3.25 Erro no grupo de relés 2. Erro no gerador de inducéao. Substituir o gerador de inducéo.
3.26 Erro de relé/fusivel/fase. Erro no gerador de indugao. Substituir o gerador de indugao. ﬂ
3.27 Erro de relé/resisténcia de carga.  Erro no gerador de indugao. Substituir o gerador de inducéo.
3.28 O teste aos relés ndo pode ser Erro no gerador de inducéo. Substituir o gerador de inducéo.
executado neste momento.
3.29 O teste aos relés falhou. Atingido o Erro no gerador de inducéo. Substituir o gerador de inducéo.
tempo limite.
3.30 Sobretensdo na rede. Tenséo da rede elétrica demasiado Verificar a rede.
alta.
3.31 Subtens&o na rede. Tenséo da rede elétrica demasiado Verificar a rede.
baixa.
333 A fase estd em falta. Fase em falta na alimentacdo de  Verificar a ligacao de rede.
rede.
11. Lim peza 14.4. TABELA DE SELECAO DE DISCOS INTERCAMBIAVEIS
Desligar da rede antes de iniciar a limpeza. Limpar com um pano ligeiramente Tipo de mandril Tipo de ferramenta
humedecido. N&o usar produtos de limpeza quimicos, alcodlicos, abrasivos ou que SL Metal duro 3.12mm
contenham solventes. HSS NEw @aniiaival
12. Armazenamento N Metal duro 3.32mm
Cobrir com a cobertura contra o p6 ap6s a utilizagao. HSS 6.32 mm
Em caso de armazenamento prolongado numa caixa de transporte, guardar num
local seco protegido da luz e do p6 e a temperaturas entre +5°C e +40°C e com uma v Metal duro 20..25mm
humidade relativa entre 50 % e 70 %. Proteger os componentes armazenados contra HSS 20..25 mm

choques mecanicos e danos.

13.  Pecas sobressalentes
Pecas sobressalentes através do servico ao cliente Hoffmann Group.

14.5.  DISCOS INTERCAMBIAVEIS PARA MANDRIL TIPO SL, N, V

Parao @de Disco Tempo de Poténcia de
ferramenta intercambiavel contragao aquecimento
3s

14.  Dados técnicos 3-5mm 354240_3-5 50%
14.1. APARELHO DE CONTRACAO 6 mm 354240_6-12 3s 100 %
[Designaggo _[valr | gmm 354240_6-12 55 1009
g UYL 10 mm 354240_6-12 3s 100%
it R A 12mm 354240_6-12 4s 1009% pt
e — S 14mm 354240_1220 65 1009%
Compriment? maximo da ferramenta 500 mm Grm 354240_12-20 4s 100 %
para contl’agao
Alimentac&o de tensao 3 CA 400V /50Hz + N 18 mm 354240_12-20 6s 100%
230V,50 - 60 Hz +P 20 mm 354240_12-20 7s 100 %
FPeiemdE 1Y 25 mm 3542402032 125 1009%
s Bl 32mm 3542402032  7s 100 9% S
14.2.  UNIDADE DE ARREFECIMENTO 14.6. PROFUNDIDADE MiNIMA DE CONTRACAO DA FERRAMENTA

Designagio o Quaor |

Largura 430 mm

Profundidade minima de contracéo

3mm 13 mm
Altura 902 mm G 15 mm
Profundidade 533 mm B 5 18 mm
Peso 39kg Y 26 mm
14.3. PERMUTADOR DE CALOR COM AGUA DE ARREFECIMENTO 8 mm 30 mm
10mm B
Largura 413 mm

12mm 34 mm eS
Altura 415 mm

14 mm 34 mm
Profundidade 283 mm

16 mm 39 mm
Alimentacao de tensao 230V, 50 - 60 Hz

18 mm 39 mm
Poténcia 0,47 kW

20 mm 42 mm
Peso 22 kg

25 mm 47 mm
Capacidade de enchimento 71

(1,6 etilenoglicol, 5,4 1 4gua) 32 mm 52 mm
www.hoffmann-group.com  JK¢JE3
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GARANT Aparelho de contracao SU1 e unidade de arrefecimento CU1

14.7. TABELA DE SELECAO DE ADAPTADORES DE ARREFECIMENTO

DO AR

N.cart. GARANT |Mandril de aperto |Comprimentodo [Diametro externo
Tamanho =@ do da face frontal do
orificio mandril
354235_3-5,9 4,5 normal até 120 mm 12mm
354235_6-9 4,5 normal até 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normal até 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normal até 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normal até 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normal até 120 mm 44 mm
354236_3-59 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 -200 mm 44 mm

15.  Eliminacao

Observar os regulamentos nacionais e regionais de protecao ambiental e eliminagao
para a eliminagao ou a reciclagem adequada. Separar metais, nao metais, compdsitos
e materiais auxiliares por tipo e elimina-los de forma ambientalmente correta. Deve
dar-se preferéncia a uma reciclagem em vez de uma eliminagao. Contactar o servico
ao cliente Hoffmann Group.

16. Declaracao UE/CE de conformidade original

NOME E MORADA DO FABRICANTE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststral3e 15 - 90471 Niirnberg « Alemanha
DECLARAMOS, SOB A NOSSA INTEIRA RESPONSABILIDADE, QUE OS
PRODUTOS MENCIONADOS

Marca

GARANT

Numero de artigo

354210

Tamanho

SU1

Designacéo geral

Aparelho de contracao

Descricao do funcionamento

Para encolher para dentro/para fora

hastes de HM e HSS

estao em conformidade com as disposicdes aplicaveis das normas de
harmonizacao europeias indicadas de seguida

Diretivas UE/CE aplicadas

2006/42/EG, 2014/30/EU

O
f_"

> N (D wn D) _ _. D

ecomas seguintes normas.

Normas aplicadas

EN SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009
+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN
60519-3:2005

Normas técnicas e especifica¢oes aplicadas
EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009
+A1:2010

NOME E MORADA DA PESSOA AUTORIZADA A COMPILARA
DOCUMENTAGAO TECNICA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen «
Alemanha

o
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Munique, 11.08.2023

A fdest—

Alexander Eckert,
Administrador
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GARANT Dispozitiv de fretare SU1 si unitate de racire CU1
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1. Indicatii generale

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

1.1. SIMBOLURI SI MIJLOACE DE REPREZENTARE

Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si
pastrati-l accesibil in orice moment.

Marcheaza un pericol care provoaca
decesul sau vatamare corporala grava,
dacd nu este evitat.

Simboluri de avertizare

A PERICOL

Marcheaza un pericol care poate provoca
decesul sau vatamare corporala grava,
daca nu este evitat.

/A AVERTISMENT

Marcheaza un pericol care poate provoca
vatamare corporald minora sau
moderatd, daca nu este evitat.

/A  PRECAUTIE

Marcheaza un pericol care poate provoca
pagube materiale, daca nu este evitat.

| INDICATIE

@ Marcheaza sfaturile si instructiunile utile,
precum si informatii pentru o functionare
eficientd si fara defectiuni.

1.2. EXPLICAREA TERMENILOR

m  Termenul "mandrind" utilizat in aceste instructiuni de operare se referd la
dispozitive adecvate pentru fixarea termica: mandrind sau dispozitiv de fretare.

m  Termenul dispozitiv de fretare” folosit in acest manual de operare se referd la
dispozitivul de fretare SU1.

m  Termenul ,unitate de racire” folosit in acest manual de operare se referd la
unitatea de racire CU1.

2. Siguranta
2.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

/\ PERICOL

Deranjamente electromagnetice datorite campului de inductie.
Pericol de moarte pentru persoanele cu stimulator cardiac sau implanturi active.
»  Péstrati o distanta de minim 3 m intre aparat si implant.

[ A AVERTISMENT |

Componente sub tensiune electrica

Pericol de moarte prin electrocutare.

»  Fretati numai uneltele curatate in mandrine curatate.

»  Evitati patrunderea aschiilor metalice si a lichidelor.

»  Curatati dispozitivul in mod regulat.

» Reparatiile se efectueaza doar de catre Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

»  Nu mai utilizati aparatul in cazul in care cablul de curent sau prizele sunt
deteriorate.

» Inainte de inceperea oricaror lucrari de montaj, de curétare sau de intretinere,
decuplati aparatul de la reteaua de alimentare.

»  Nutreceti cu vehicule peste cabluri, nu le blocati, nu le striviti.

»  Pentru decuplarea aparatului de la retea, trageti doar de stecar, nu si de cablu.

»  Nu operati cu mainile ude sau umede.

»  Nu depozitati lichide in apropierea componentelor sub tensiune.

/\ PRECAUTIE

Mandrina fierbinte si unealta

Daca racirea este insuficientd, exista riscul de arsuri la mandrine si scule fierbinti.

»  Nu atingeti componentele fierbinti.

»  Purtati manusi de protectie la prindere/eliberare.

»  Acoperiti suporturile de scule fierbinti cu adaptoare de racire si asezati-le in statii
de récire.

»  Dupd procesul de fretare, raciti mandrina fierbinte intr-un récitor adecvat.

»  Asezati sculele fierbinti pe suprafete neinflamabile si rezistente la caldura!

/\ PRECAUTIE

Radiatie electromagnetica

Utilizarea necorespunzatoare a echipamentului poate duce la expunerea la radiatii
electromagnetice

» Incepeti procesul de fretare numai cu saiba interschimbabild introdusa.

» Incepeti procesul de fretare numai cu mandrina introdusé.

/\ PRECAUTIE

Risc de strivire si taiere

Risc de strivire si tdiere in zona dintre bobina de inductie si unealta.

»  Sevor purta manusi de protectie.

»  Nu plasati parti ale corpului sau obiecte in zona de deplasare a bobinei.

INDICATIE

Deteriorari cauzate de incalzirea mandrinelor necorespunzatoare
Deteriorarea bobinei din cauza contactului cu mandrina fierbinte si corpul bobinei.
»  Utilizati numai mandrine adecvate pentru procesul de fretare.

2.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI
m  Pentru prinderea sculelor cu tija din carbura si otel rapid de inalta performantd in
mandrine de prindere adecvate prin fretare.
Lungimea maxima fretabila a sculei 500 mm.
Pentru utilizare ca dispozitiv de masa.
Pentru uz industrial.
Utilizati numai pe o suprafata plana si curata.
Fretati doar scule curatate in mandrine curatate.
Folositi numai piese de schimb si de uzurd originale.
Folositi-l numai daca este montat corespunzator si daca echipamentele de
siguranta si de protectie ale masinii sunt complet functionale.
m  Folositi-l doar dacd este in stare tehnicd bund si sigur pentru functionare.
2.3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE
®m Nu utilizati mandrine necorespunzatoare.
Nu folositi nicio solutie de curatat usor inflamabila!
Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu
solventi.
m  Nu utilizati in atmosfere potential explozive.
Nu efectuati nicio modificare neautorizata.

m  Anuse expune la caldura excesiva, la lumina directa a soarelui, la flacara deschisa
sau la lichide.

2.4. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI

Asigurati-va ca toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de catre
personal specializat calificat:

Transportul [ Pagina 97]

Amplasare [ Pagina 97]

Punerea in functiune [ Pagina 97]

Functionare [ Pagina 97]

Intretinere [ Pagina 99]

Defectiuni si inlaturarea erorilor [ Pagina 99]

Curatare [ Pagina 100]

Beneficiarul trebuie sa se asigure ca persoanele care lucreaza pe produs respectd
reglementarile si prevederile, precum si urmatoarele instructiuni:

m  Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor
si reglementarile pentru protectia mediului.

m Nuasamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

m  Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

m  Operarea este permisa doar personalului instruit si calificat.

m Asigurati locurile periculoase.

2.5. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea

accidentelor. Selectati si furnizati imbracaminte de protectie precum element de

protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea respectiva si de

riscurile preconizate.

2.6. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamna persoane care sunt familiarizate

cu proiectarea, cu instalarea mecanicd, punerea in functiune, depanarea si

intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementarile
aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost

instruite sa desfasoare lucrari in transport, depozitare si operare.

27. ZGOMOT Sl VIBRATII

Nivel de presiune acusticd a emisiilor la distanta de un metru fata de sursa de zgomot
<70 dB(A)

3. Prezentare generala a aparatului
3.1.  ACCESORII FURNIZATE

Unitate de fretare compacta
®m  4xsaibe interschimbabile @ 3 - 32 mm

m 1Ixinel de prindere
m 1 pereche de manusi de protectie la caldura.

Unitate de racire
m  2xfurtun

m  2xconexiune la priza
m Ixrdcitor cu recirculare pentru apa de récire



3.2, UNITATE DE FRETARE COMPACTA SU1 SI UNITATE DE RACIRE

Ccu1
A

1 Tava integratd pentru scule. 8 Spatiu de depozitare

2 Bobina de inductie 9 Depozit pentru saibele
interschimbabile

Maneta de reglare a indltimii 10 Récire cu aer

4 Elemente de récire 11 Cablul de conectare al
generatorului de inductie

5 Rdcire prin contact 12 Priza

6 Panou perforat din tabla 13 Cablu de conectare pentru priza

7 Panou de comanda 14

3.3. PLACUTA DE IDENTIFICARE

@ Pldcuta de identificare poate diferi ca aspect. In acest caz, preluati informatiile
corespunzdtoare.

Designation:
Commercial Designation: —3

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency: —

Full load current / SCCR:

& Power: .
ce -
had Serial Number / YOC:

—@

Hoffmann Supply Chain GmbH N
ﬁoﬁaﬂn PoststraBe 15 » 90471 Nuremberg « Germany — 8

——(5)

1 Denumire generald 6 Marcaj CE
2 Denumire comerciala 7 Marcare echipament
electrotehnic si electronic
Serie/tip/cod articol 8 Adresa producatorului
4 Tensiunea in V/Faze/Frecventa in 9 Numadr de serie/An de fabricatie
Hz
5 Curentin sarcind maxima in A/ 10 Putere nominald in kW

curent max. de scurtcircuit in kA

4. Transportul

@ Verificati imediat dupd primire dacd produsul prezintd semne de deteriorare din
timpul transportului. In caz de deteriorare, nu efectuati asamblarea sau punerea in
functiune.

/\ PRECAUTIE

Incércatura suspendata

Pericol de strivire din cauza componentelor sau echipamentelor care cad si a celor

care se leagana necontrolat.

»  Nu pasiti si nu intrati in perimetrele aflate sub incarcaturi suspendate.

» Verificati stabilitatea elementelor de ridicare, nu loviti componentele
protuberante.

»  Folositi numai dispozitive de ridicare si elemente de ridicare autorizate, cu
capacitate portanta suficienta.

»  Lucrdrile de transport trebuie executate de persoane care au primit instructaj
tehnic de securitate in ceea ce priveste manipularea dispozitivelor de ridicare si
lucrarile de transport.

/\ PRECAUTIE

Transportul la locul de amplasare

Pericol de accidentare ca urmare a greutatii proprii mari, din cauza ridicarii

necorespunzdtoare.

»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

»  Securizati rutele de impingere si de transport.

» Impingeti sau transportati aparatul numai cu sertarele si compartimentul
dulapului inchise si incuiate.

»  Trebuie transportatd pana la locul de instalare de cel putin doua persoane.

INDICATIE
t necor or

Transp p

Deteriordri din cauza transportului necorespunzator.

»  Utilizati numai mijloace de ridicare adecvate pentru transportul la locul de
instalare.

» Numai de carcasa. Nu ridicati apucand bobina de inductie.

»  Nu trebuie tarate pe podea.

» Transportati-o la orizontald.

»  Coboréti-o incet.

5. Amplasare

m  Depozitati sau instalati sistemul in spatiu interior, ferit de lumind si de praf, in
mediu uscat, fard a-l expune la zdruncindturi sau vibratii.

®  Anusedepozita sau amplasa in apropierea substantelor corozive, agresive,
chimice, a solventilor, si nici in conditii de umezeald sau murdarie.

m Evitati expunerea directa la soare.

Instalati dispozitivul de fretare

v’ Respectati conditiile impuse la locul amplasarii.

Dispozitivul de fretare este livrat in stare de functionare.

Depuneti paletul de transport la locul de instalare.

Plasati dispozitivul pe picioare.

Luati dispozitivul de pe paleti sustinandu-I de carcasa.

Indepartati toate mijloacele de transport inainte de punerea in functiune.

ECESIEIEN

» Dispozitiv de fretare instalat.

Amplasarea unitatii de racire

Respectati conditiile impuse la locul amplasarii.

Unitatea de racire este furnizata partial asamblata.

Récitorul cu recirculare nu contine lichide.

Asezati unitatea de racire langa dispozitivul de fretare.

Indepartati toate mijloacele de transport inainte de punerea in functiune.

N2 RN

»  Unitate de racire instalata.

6. Punereain functiune
6.1.  CONEXIUNEA ALIMENTARII ELECTRICE

A

Unitate de fretare compacta
1. Conectati cablul de conectare al generatorului de inductie (3) la retea (3-AC 400
V/ 50 Hz).

» Conectati unitate de fretare (4) la reteaua electrica.

Unitate de racire

@ Nu asigurati conexiunea prizei la dispozitivul de fretare cu siguranta generatorului

de inductie. In acest caz, siguranta se poate declansa atunci cand generatorul de inductie

si rdcitorul cu recirculare a apei de rdcire sunt actionate simultan.

1. Ladispozitivul de fretare (4) cablul de conectare pentru priza (2) se conecteaza la
sursa de alimentare (230 V /50 - 60 Hz).

2. Conectati cablul de conectare al racitorului de recirculare a apei de racire la mufa
de pe dispozitivul de fretare (4).

»  Conectati unitatea de racire la reteaua electrica.
6.2. CONEXIUNEA UNITI\TII DE RACIRE

B

1. Atasati cate o mufa (8) (aflata in setul de livrare) la ambele furtunuri (10).

2. Conectati furtunul (10) la intrarea apei de racire (2) a unitatii de racire (1) si la
iesirea apei de racire (9) a racitorului de recirculare a apei de récire (4).

3. Conectati furtunul (10) la iesirea apei de racire (3) a unitatii de racire (1) si la
intrarea apei de racire (7) a racitorului de recirculare a apei de racire (4).

4. Adaugati 5,6 | de apa si 1,4 | de etilen glicol (de exemplu, Glysantin G40, G64 sau
G65) la gatul de umplere (6) al racitorului de recirculare a apei de racire (4).

5. Setati setarea de temperatura (5) de pe racitorului de recirculare a apei de racire
(4)la18°C.

»  Unitate de racire conectata.

6.3. PORNIRE

1. Porniti intrerupétorul principal al dispozitivului de fretare.
»  Numarul versiunii de program a panoului de control apare timp de 5 s.
»  Pentru 5 s, apare numarul versiunii dispozitivului de fretare.

Functionare

7.
7.1. FUNCTIONALITATEA PROCESULUI DE PRINDERE TERMICA
v' Se va utiliza numai mandrine de strangere adecvate!
v' Utilizati numai unelte cu tija cilindrica (de ex. DIN 6535 forma HA).
1. Pozitionati bobina de inductie peste mandrina.
2. Incélziti inductiv zona de prindere a mandrinei de prindere pentru o perioada
scurta de timp si cu spatiu limitat.
» Zona de prindere se extinde.
Introduceti scula in mandrina de prindere/scoateti-o din mandrina de prindere.
4. Raciti mandrina de prindere si suportul de scule in adaptorul de racire sau in
unitatea de racire.

w

»  Instrumentul este fixat / indepartat sigur si precis.
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7.2, INTRODUCEREA MANDRINEI DE FIXARE

INDICATIE

Instrument fierbinte

Incélzirea sculei si procesul de contractie deteriorat datorita utilizarii de saibe

interschimbabile cu un diametru de deschidere prea mare.

»  Utilizati numai saibe interschimbabile cu o deschidere adaptata diametrului
sculei.

Unealtd curatata, fara grasime si uscata.

Tija sculei fard lovituri si ejectii.

Deplasati bobina de inductie in pozitia superioara.

Introduceti o saiba interschimbabila adecvata in bobina de inductie pentru
fixarea mandrinei si a diametrului sculei.

Pregatiti adaptoare de récire adecvate pentru fixarea mandrinelor.
Introduceti mandrina in suportul pentru scule.

Aliniati suportul sculei cu prisma de pozitionare.

Deplasati bobina de inductie in jos pana cand marginea inferioara a saibei
interschimbabile se sprijina pe mandrina de fixare.

NN

o AW

» Mandrind de prindere si scula e gata de fretare.
7.3. FRETARE

Definirea parametrilor de proces - mod automat

Garant

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

Dispozitivul de fretare este pornit.

Din ecranul principal, selectati fila “Selectie" (1).

Selectati "Selectare mandrina" (5).

Selectati tipul de mandrind din ecranul “Selectare mandrind” (4).

» Mandrina selectata este transferata pe ecranul principal (1).

»  Este afisat ecranul principal.

Din ecranul principal, selectati campul "Selectare diametru” (2).

5. Inecranul Selectare diametru (3), selectati diametrul sculei.

» Diametrul selectat al sculei este transferat pe ecranul principal (1).
»  Este afisat ecranul principal.

NN

»  Sunt selectati parametrii procesului de fretare.
Definire parametri de proces - mod manual

Utilizarea unei setari salvate

Garant

100 s 100 %

1. In ecranul principal, selectati fila "Intrare" (1).
2. Inzona "Parametri salvati" (2), selectati tasta cu setarea memorata dorita.

»  Sunt selectati parametrii procesului de fretare

Definirea unei setari noi

Garant

80s 110 %

1. Tnecranul principal, selectati fila "Intrare" (1).

2. Tnsectiunea "Durata fretarii” (5), selectati o durata intre 5,0 si 15,0 secunde pentru
fretare, utilizand butoanele "+/-".

3. Tnzona "Putere" (4), utilizati butoanele "+/-" pentru a selecta o putere relativa
intre 50% si 150% din valoarea standard.

4. Daca setarea urmeazd sa fie salvata, selectati o tastd 1 - 6 in zona ,parametri
salvati” (2) si selectati ,Salvare atribuire taste” (3).
» Setarea este atribuita tastei selectate.

»  Sunt selectati parametrii procesului de fretare

Editarea setarii salvate

Garant

80s 110 %

In ecranul principal, selectati fila "Intrare” (1).

n zona "Parametri salvati” (2), selectati tasta cu setarea memorata dorita.
Selectati ,Editare atribuire tasta” (3).

In sectiunea "Durata fretarii” (5), selectati o duratd intre 5,0 si 15,0 secunde pentru
fretare, utilizdnd butoanele "+/-".

Tn zona "Putere" (4), utilizati butoanele "+/-" pentru a selecta o putere relativd
intre 50% si 150% din valoarea standard.

6. Selectati ,Editare atribuire tasta” (3).

HwN =

u

»  Parametrii de proces de fretare din setarea selectata sunt memorati.

Fretare / Scoatere

/\ PRECAUTIE

Scula fierbinte

Pericol de arsuri provocat de scula fierbinte

»  Sevor purta manusi de protectie.

»  Nu apucati unealta fierbinte mai mult de 5 secunde.

/\ PRECAUTIE

Desprinderi
Risc de desprindere a unor fragmente fierbinti din scula sau din suportul de scule.
»  Purtati ochelari de protectie.

v' Fretare: mandrina de prindere introdusa in suportul de scule si pozitionata in
prisma de pozitionare si pregatita pentru scule.

v' Scoatere: mandrina de prindere cu scula introdusa in suportul de scule si
pozitionatd in prisma de pozitionare.

1. Selectati "Start” (2) din partea de jos a ecranului principal.
»  Seincalzeste zona de prindere a mandrinei.



Garant

b BEENDEN

2. Pentru a opri prematur procesul de incalzire, selectati "Renunta” (1).

Fretare

INDICATIE! Respectati adancimea minima de contractie a sculei, consultati

Adancime minima de contractie a sculei [ Pagina 100].

v Timpul de incélzire a expirat.

1. Apucati scula cu ménusi de protectie si introduceti-o in mandrina.

2. Tineti scula in pozitie pana cand mandrina de prindere s-a racit suficient, astfel
incat scula sa nu alunece in mandrina de prindere.

3. Deplasati bobina de inductie in sus.

INDICATIE! Atentie sa nu deteriorati taisul sculei introduse, prin asezarea
saibei interschimbabile.

Scoatere

v Timpul de incélzire a expirat.

1. Apucati scula cu ménusi de protectie si scoateti-o din mandrina.
2. Asezati scula pe o suprafata rezistentd la caldura.

3. Deplasati bobina de inductie in sus.

/\ PRECAUTIE! Asigurati sculele fierbinti de acces.
7.4. RACIRE

/\ PRECAUTIE

Mandrina fierbinte si scula
Risc de arsuri pe mandrina fierbinte si scula fierbinte.
»  Sevor purta méanusi de protectie.

Racirea cu ventilatorul dispozitivului de fretare

1. Asezati adaptorul de racire pe mandrina.

INDICATIE! Atentie sa nu deteriorati taisul sculei introduse, prin asezarea
adaptorului de racire.

2. Selectati ,Start” (2) pentru a porni ventilatorul pentru a raci mandrina

3. Dacd mandrina s-a racit suficient, selectati ,Oprire” (1).

Récire in unitatea de racire

1. Scoateti mandrina de fixare cu ajutorul uneltei cu manusi de protectie din
mandrina uneltei.

2. Deplasati mandrina de prindere cu scula in punctul de racire liber al unitatii de
racire.

3. Selectati dimensiunea corespunzatoare a insertiei de récire si introduceti-o in
racirea prin contact in partea de jos, pana la opritor.

4. Rulati racirea prin contact peste scula fixata.

» Scula este récita.

INDICATIE! Atentie sa nu deteriorati taisul sculei introduse, prin asezarea
adaptorului de racire.

8.  Setari

v’ Dispozitivul se gaseste in ecranul de start.
1. Selectati Setari.

»  Pot fi efectuate urmatoarele setari:

Timp de functionare ventilator Setati durata de functionare a
ventilatorului.

Limba Setati limba.

Unitatea Schimbati unitatea de masura. (mm/in)

9. Intretinere

Componente conductoare

Pericol de moarte prin electrocutare.

» Intretinerea si reparatiile vor fi realizate numai de catre specialistul in lucrari
electrotehnice.

» Inainte de inceperea tuturor lucrérilor de intretinere, deconectati dispozitivul,
decuplati-l de la reteaua de curent, deblocati-l, asigurati-l impotriva reconectarii.

»  Constatati scoaterea de sub tensiune, impamantati si scurtcircuitati.

»  Acoperiti sau limitati accesul la compontele din proximitate care se gasesc sub
tensiune.

» Remediati neintarziat deteriorarea componentelor conductoare.

interval——————— are de ntreginere Erectuat de

Saptamanal sau la nevoie

m Stergeti carcasa cu o laveta usor umezita.

Persoand instruita

m  Curatati ecranul cu detergenti pentru sticla disponibili

in comert si cu o lavetd moale.

Verificati echipamentele electrice (inclusiv alimentatorul)
conform prevederilor nationale.

Conform dispozitiei nationale in vigoare

10.  Defectiunisiinldturarea erorilor

Numar——— ocfecione ——[cousposibls  Maswa__|Sevaciectuadecitre

Dispozitivul nu poate fi pus in
functiune si programat.

3.1 Generatorul de inductie nu este
detectat in timpul initializarii.
3.6 Defectiune de curent electric la

Lipsa aer comprimat
fara alimentare electrica

Generatorul de inductie nu este
conectat la placa de distributie.
Fazad lipsa, tensiune de alimentare  Verificati tensiunea de alimentare
IGBT. prea scazuta

sau scade in timpul fretarii.

Verificati si/sau realizati
alimentarea cu energie si/sau cu
aer comprimat.

Verificati conexiunile din dispozitiv.

la priza de conectare la retea sau in
dispozitivul din spatele
sigurantelor.

Monitorizarea curentului bobinei  Verificati contactele bobinei.

Tnlocuiti bobina.

supracurent/subcurent.

37 Defectiune de curent electric in
bobina. detecteaza
38 Circuit de sigurantd deschis.

Temperatura bobinei

Temperatura bobinei > 60 °C.

Asteptati pana cand bobina se
raceste sau inlocuiti bobina.
Incercati din nou.

39 Nicio bobind prezentd sau bobind Bobina nu este montata sau este  Instalati sau inlocuiti bobina.
defecta. defecta.
03:10:00 Circuit de sigurantd deschis. Temperatura in generatorul de Lasati sa se raceasca, asteptati.

Temperatura récitorului este prea  inductie este prea ridicata.

ridicatd pentru pornire.
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GARANT Dispozitiv de fretare SU1 si unitate de racire CU1

Numar " ociectione—————Jcousiposibla Maswa__|Sevaciectundecitre

Temperatura in generatorul de
inductie este prea ridicata.

Releul amplificatorului de putere

A fost detectat un hardware
nevalid al generatorului de

Eroare in generatorul de inductie.
Eroare in generatorul de inductie.
Eroare in generatorul de inductie.

Eroare in generatorul de inductie.
Eroare in generatorul de inductie.
Eroare in generatorul de inductie.

Eroare in generatorul de inductie.
Eroare in generatorul de inductie.

Eroare in generatorul de inductie.

Tensiunea de retea prea mare.

Tensiunea de retea prea mica.

03:11:00 Circuit de sigurantd deschis
Temperatura prea ridicata a
racitorului

03:12:00 Eroare de releu.

nu se cupleaza.
03:13:00 Eroare hardware.
inductie.

03:18:00 Generatorul de inductie nu s-a
oprit corect.

03:22:00 Eroare hardware IGOR procesor
eroare.

03:23:00 Eroare de comunicare IGOR intre
cele doua procesoare.

03:24:00 Eroare grup de relee 1.

03:25:00 Eroare grup de relee 2.

03:26:00 Defectiune releu/siguranta/faza.

03:27:00 Defectiune rezistentd sla arcina /
releu.

03:28:00 Testul releului nu poate fi executat
in acest moment.

03:29:00 Testul releului a esuat prin
depasire timp.

03:30:00 Supratensiune la retea

03:31:00 Subtensiune la retea.

03:33:00 Lipseste faza.

Lipsa faza in alimentarea de la

Lasati sd se raceascd, asteptati.

Incercati din nou.

Contactati producatorul.

Confirmati eroarea si incercati din
nou.

Inlocuiti generatorul de inductie.
Inlocuiti generatorul de inductie.

Inlocuiti generatorul de inductie.
Inlocuiti generatorul de inductie.
Inlocuiti generatorul de inductie.

Inlocuiti generatorul de inductie.
Inlocuiti generatorul de inductie.
Tnlocuiti generatorul de inductie.

Verificati reteaua.
Verificati reteaua.

Verificati conexiunea la retea.

retea.

11. Curatare

inainte de a incepe curatarea, decuplati-l de la reteaua de curent electric. Curatati-|
cu o lavetd umeda. Nu utilizati substanta de curatare chimica, alcoolica, cu material
abraziv sau pe baza de solventi.

12. Depozitare

Dupa utilizare, acoperiti cu husa de protectie la praf.

In caz de depozitare mai indelungata, depozitati in lada de transport, ferit de lumin
si fara praf, in loc uscat si la temperaturi intre +5°C si +40°C si la o umiditate relativa a

aerului intre 50% si 70%. Protejati componentele depozitate impotriva trepidatiilor si
a deteriorarilor mecanice.

13. Piese de schimb

Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

14. Date tehnice
14.1.  UNITATE DE FRETARE COMPACTA

Denumire———— |Valoare

Latime 700 mm
Inéltime 986 mm
Adancime 533 mm

500 mm

3-AC 400V /50Hz + N
230V, 50 - 60 Hz +P

Putere 11 kW

Lungimea maxima fretabila a sculei.

Alimentare cu tensiune

Greutate 45 kg
14.2. UNITATE DE RACIRE

Denumire ———— Valoare

Latime 430 mm
Inéltime 902 mm
Adancime 533 mm
Greutate 39 kg

14.3.  RACITOR CU RECIRCULARE PENTRU APA DE RACIRE

Denumire —————  IValoare

Latime 413 mm
Tnaltime 415 mm
Adancime 283 mm
Alimentare cu tensiune 230V, 50-60Hz
Putere 0,47 kW
Greutate 22 kg

Cantitate de umplere 71

(1,6 etilen glicol, 5,4 | apd)

14.4. TABEL DE SELECTARE SAIBE INTERSCHIMBABILE

Tip de universal Tip de scule

SL carbura +3"12mm
HSS Inadecvat pentru fretare
N Carbura 3.32mm
HSS 6..32 mm
Y% Carbura 20..25mm
HSS 20..25 mm
14.5. SAIBE INTERSCHIMBABILE PENTRU TIPURILE DE MANDRINA
SL,N,V
diametru
3-5mm 354240_3-5 3s 50 %
6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25 mm 354240_20-32 12s 100 %
32 mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. ADANCIME MINIMA DE CONTRACTIE A SCULEI

Osauei  |Adincime minims deretare

3mm 13 mm
4mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25 mm 47 mm



oscisi " Adancme minim de fretare

32mm 52 mm

14.7. TABEL DE SELECTARE PENTRU ADAPTOARELE DE RACIRE CU

GARANT-Nr.art. [Mandrina de Lungime consola |Diametrul exterior
marime = @ alezaj strangere al fetei mandrinei

354235_3-59 5 normal panala 120 mm 12 mm
354235_6-9 4,5 normal panala 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normal panala 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normal panala 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normal panala 120 mm 33 mm
354235_22,1-32 4,5 normal panala 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 -200 mm 44 mm

15.  Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si
eliminarea deseurilor, in sensul elimindrii sau reciclarii corecte a acestora. Separati
metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le ecologic.
Este preferata reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti

al Hoffmann Group.

16. Declaratie de conformitate UE/CE originala
NUMELE $I ADRESA PRODUCATORULUI

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststral3e 15 - 90471 Niirnberg - Deutschland/

Germania

DECLARAM PE PROPRIA NOASTRA RASPUNDERE CA PRODUSELE

MENTIONATE

Marca

GARANT

Cod articol

354210

Marime

Su1

Denumire generala

Unitate de fretare compacta

Descrierea functiei

Pentru strangere rapida / dilatare, pentru
cozi din HM si HSS

respecta toate prevederile relevante din reglementarile europene de
armonizare enumerate mai jos
Directive UE/CE aplicate

2006/42/EG, 2014/30/EU

si sunt conform urmatoarelor norme.

Norme aplicate

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009
+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN
60519-3:2005

Standarde si specificatii tehnice aplicate

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009
+A1:2010

NUMELE S| ADRESA PERSOANEI IMPUTERNICITE SA INTOCMEASCA

DOCUMENTATIA TEHNICA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen «

Deutschland / Germania

Minchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
director general
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GARANT Krympaggregat SU1 och kylenhet CU1

Innehallsférteckning

1. Allménna anvi g
1.1. Symboler och atergivningssatt

1.2 Begreppsforklaring

2. Sdkerhet

2.1. Grundlaggande sékerhetsforeskrifter
2.2 Avsedd anvandning

2.3. Felaktig anvandning

2.4. Driftforetagets skyldigheter

2.5. Personlig skyddsutrustning

2.6. Personalens kvalifikationer.

27. Buller och vibration

3. Apparatoversikt

3.1. Medféljande tillbehor

3.2 Krympapparat SU1 och kylenhet CU1

33. Typskylt

4- TI

P

5. Uppstéllning

6. Idrifttagning

6.1. Anslutning spanningsmatning
6.2. Anslutning kylenhet
6.3. Starta

7.  Anvindning

7.1. Hur den termiska spannprocessen fungerar
7.2. Satta i spannchuck

7.3. Krympning

7.4. Kylning

8. Instéllningar

9. Service

10. Fel och felatgéarder

11. Rengoéring

12. Fdrvaring

13. Reservdel

14. Tekniska data
14.1. Krympapparat

14.2. Kylenhet

14.3. Kylvattenaterkylare

14.4. Urvalstabell utbytesskivor

14.5. Utbytesskivor for chucktyp SL, N, V
14.6. Minsta inkrympningsdjup for verktyg

14.7. Urvalstabell for luftkylningsadaptrar

15. Avfallshantering

16. EU-/EG-forsakran om overensstimmelse i original
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Allmadnna anvisningar

1.
Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till
att den alltid &r tillgénglig.

1.1. SYMBOLER OCH ATERGIVNINGSSATT
@LES, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till

att den alltid &r tillgénglig.

Varningssymboler
Anger en risk som medfér dodsfall eller
|A FARA svara kroppsskador om den inte

undanrgjs.

Anger en risk som kan medféra dodsfall

eller svéra kroppsskador om den inte

undanrgjs.

Anger en risk som kan medfoéra latta eller

mattliga kroppsskador om den inte

undanrgjs.

| OBS Anger en risk som kan medféra sakskador
om den inte undanrgjs.

A VARNING

A OBSERVA

@ Anger anvindbara tips och anvisningar
samt information for en effektiv och felfri
drift.
1.2. BEGREPPSFORKLARING
m  Begreppet "spannchuck” som anvénds i denna driftshandbok avser
spannchuckar eller krympchuckar som &r lampliga for termisk fastspanning.

m  Begreppet "krympaggregat” som anvands i denna driftshandbok avser
krympaggregatet SU1.

m  Begreppet "kylenhet” som anvands i denna driftshandbok avser kylenheten CU1.

2. Sakerhet
2.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Elektromagnetisk storning pa grund av induktionsfalt.
Livsfara for personen med pacemaker eller aktiva implantat.
»  Hall minst 3 m avstand mellan apparaten och implantatet.

Spéanningsforande komponenter

Livsfara pa grund av elektrisk stot.

»  Krymp endast rengjorda verktyg i rengjorda spannchuckar.

» Undvik intrdngning av metallspan och vétskor.

» Reng0dr apparaten regelbundet.

» Reparationer endast av Hoffmann Groups kundtjanst.

» Fortsétt inte att anvanda apparaten om elkablar eller eluttag &r skadade.

»  Koppla bort apparaten fran elnatet innan montage-, rengérings- och
servicearbeten paborjas.

» Observera att kablarna inte blir 6verkorda, klamda eller vikta.

» Dra bara i stickkontakten och inte i kabeln nér du kopplar bort apparaten fran
elnatet.

» Anvénd inte apparaten med fuktiga eller bléda hander.

»  Forvara inte vétskor i ndrheten av spanningsférande komponenter.

| A FORSIKTIGHET

Het spannchuck och hett verktyg

Risk for brannskador fran het spannchuck och hett verktyg om kylningen ar
otillracklig.

»  ROrinte vid heta delar.

»  Anvénd skyddshandskar vid ut-/inkrympning.

»  Tack 6ver heta verktygsfasten med kyladaptrar och placera dem pa kylplatser.
» Kyl heta spannchuckar i en lamplig kylare efter krympningsprocessen.

»  Placera heta verktyg pa icke brannbara, varmebestandiga underlag.

| A FORSIKTIGHET

Elektromagnetisk stralning

Risk pa grund av elektromagnetisk stralning om anléggningen anvénds pa ett
felaktigt satt

»  Starta krympningsprocessen forst nar utbytesskivan &r ilagd.

»  Starta krympningsprocessen forst nar spannchucken ar insatt.

| A FORSIKTIGHET

Klam- och skarrisk

Kldm- och skarrisk i omradet mellan induktionsspolen och verktyget.

»  Anvénd skyddshandskar.

»  Forinte in nagra kroppsdelar eller foremal inom spolens forflyttningsomrade.

Skador pa grund av upphettning av olampliga spannchuckar
Skador pa spolen pa grund av kontakt mellan het spannchuck och spolkropp.
»  Anvand endast spannchuckar som ar lampliga for krympningsprocessen.

2.2, AVSEDD ANVANDNING

m  Forfastspanning av verktyg med HM- och HSS-skaft i lampliga spannchuckar

genom krympning.

Maximalt krympbar verktygslangd 500 mm.

Foér anvéandning som bordsapparat.

Fér anvéndning inom industri.

Anvénd endast pa ett plant och rent underlag.

Krymp endast rengjorda verktyg i rengjorda chuckar.

Anvénd enbart original reserv- och slitdelar.

Anvéand medbringaren bara om monteringen har skett enligt anvisningarna och

maskinens sakerhets- och skyddsanordningar &r fullt funktionsdugliga.

®  Anvdnd endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.

2.3. FELAKTIG ANVANDNING

®m  Anvand inte olampliga spannchuckar.

®m  Anvand inte lattantandliga rengdringsmedel.

®m  Anvand inte lampan i omraden med héga halter avdamm, bréannbara gaser,
angor eller 16sningsmedel.

®m  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.

m  Utforinga egenméktiga ombyggnader.

m  Utsattinte lampan for stark varme, direkt solljus, 6ppen eld eller vétskor.

2.4. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utféras av behorig personal:

Transport [ Sida 104]

Uppstéllning [ Sida 104]

Idrifttagning [ Sida 104]

Anvandning [ Sida 104]

Service [ Sida 106]

Fel och feldtgérder [ Sida 106]

Rengéring [ Sida 107]

Driftforetaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla

foreskrifter och bestammelser samt féljande anvisningar:

m Nationella och regionala foreskrifter for sékerhet, forebyggande av olycksfall och

skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning méste tillhandahallas.

Far endast anvandas av utbildad, instruerad personal.

m  Sékra riskstéllen.

2.5. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksforebyggande

atgarder. Vilj och tillhandahalla skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i

enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

2.6. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r

fortrogna med uppbyggnad, mekanisk installation, idrifttagning, felavhjélpning och

underhdll av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande
bestammelser.

Personal med kinnedom

Som personal med kdannedom i denna dokumentations mening betraktas personer
som har instruerats om genomférandet av arbeten inom omradena transport,
lagerhallning och drift.

2.7. BULLER OCH VIBRATION

Emissionsljudtrycksniva vid en meters avstand fran ljudkallan <70 dB(A)
3. Apparatoversikt

3.1. MEDFOLJANDE TILLBEHOR

Krympapparat

®  4x utbytesskivor @ 3-32 mm
m  1xkldamring

m 1 parvéarmehandskar

Kylenhet
m  2xslang

m  2xsticksanslutning

m  1xkylvattenaterkylare

3.2, KRYMPAPPARAT SU1 OCH KYLENHET CU1
A

1 Integrerad verktygsskiva 8 Verktygsskiva
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2 Induktionsspole 9 Underlagg for utbytesskivor
3 Justeringsspak for hojdjustering 10 Luftkylning
4 Kylinsatser 11 Anslutningskabel for
induktionsgeneratorn
5 Kontaktkylare 12 Eluttag
Perforerad panel 13 Anslutningskabel med eluttag
Manoverpanel 14

3.3. TYPSKYLT
@ Typskyltens utseende kan variera. Anvdnd i sadana fall motsvarande uppgifter.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —

Power:
Serial Number / YOC: :%; c E

. | Hoffmann Supply Chain GmbH
[T IC T LAl PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany

1 Allman beteckning

6 CE-markning

2 Handelsnamn 7 Beteckning for elektriska och

elektroniska apparater

3 Serie/typ/artikelnummer 8 Tillverkarens adress
4 Spanning i V/faser/frekvens i Hz 9 Serienummer/tillverkningsar
5 Full stromstyrka i A/max. 10 Markeffekt i kW

kortslutningsstrom i kA

4. Transport

@ Kontrollera omedelbart efter mottagandet att produkten inte har ndgra
transportskador. Om skador konstateras far ingen montering eller idrifttagning géras.

| A FORSIKTIGHET |

Hangande laster

Risk for klamskador pa grund av nedfallande och okontrollerat hangande delar eller

utrustningar.

»  Uppehall dig inte under hangande laster eller inom deras svingomrade och
strack dig inte in dar.

» Kontrollera att lyfthjalpmedel sitter sakert och fast dem inte i utskjutande
komponenter.

»  Anvénd enbart godkanda lyftdon och lyfthjalpmedel med tillracklig barférmaga.

» Transportarbete far bara utforas av personer med sakerhetsteknisk utbildning i
hantering av lyftdon och transportarbete.

| A FORSIKTIGHET

Transport till uppstallningsplatsen

Risk for personskador pa grund hég egenvikt vid felaktigt lyft.

»  Anvénd fotskydd och skyddshandskar.

»  Sakra forflyttnings- och transportvégar.

»  Skjut eller transportera arbetsbanken bara med stangda och lasta utdragslador
och skapdel.

»  Skatransporteras av minst tva personer till uppstéllningsplatsen.

Felaktig transport

Skador pa grund av felaktig transport.

»  Anvénd endast lampliga lastlyftdon for transporten till uppstaliningsplatsen.
»  Lyftendastihuset, inte i induktionsspolen.

» Slapa det inte 6ver golvet.

»  Transportera horisontellt.

»  Sank ner langsamt.

Uppstalining
m Lagra eller stéll upp systemet skyddat mot ljus, dammfritt och torrt inomhus och
fritt fran skakningar och vibrationer.
m Lagradetinte och stéll inte upp det i nérheten av fratande, aggressiva eller
kemiska @mnen, [6sningsmedel, fukt eller smuts.
m  Forhindra direkt solstralning.

Stéll upp krympapparat

v’ Beakta férhallandena pé uppstéllningsplatsen.

v Krympapparaten levereras i funktionsdugligt skick.
1. Placera transportpallen pa uppstéllningsplatsen.
2. Stéll apparaten pa de justerbara fotterna.

3. Taav apparaten fran transportpallen med hjalp av huset.
4. Ta bort alla transportmedel fore idrifttagningen.

»  Krympapparaten uppstalld.

(%)

télla upp kylenhet

Beakta forhéllandena pa uppstéllningsplatsen.
Kylenheten levereras delvis monterad.
Aterkylaren innehaller inga vatskor.

Placera kylenheten bredvid krympapparaten.
Ta bort alla transportmedel fore idrifttagningen.

S NENN

»  Kylenheten uppstalld.

6. Idrifttagning
6.1.  ANSLUTNING SPANNINGSMATNING

0)A

Krympapparat
1. Anslut induktionsgeneratorns (3) anslutningskabel till elnétet (3-AC 400 V/
50 Hz).

»  Krympapparaten (4) ansluten till elnétet.

Kylenhet

@ Sdkra inte eluttagets anslutning pa krympaggregatet med induktionsgeneratorns

sdkring. | detta fall kan sckringen I6sa ut om induktionsgeneratorn och

kylvattendterkylaren dr i drift samtidigt.

1. Anslut anslutningskabeln for eluttaget (2) till elndtet (230 V /50 - 60 Hz) pa
krympaggregatet (4).

2. Anslut kylvattenaterkylarens anslutningskabel till eluttaget pa krympaggregatet
(4).

» Kylenheten ansluten till elnétet.
6.2. ANSLUTNING KYLENHET

0B

1. Anslut en sticksanslutning (8) (ingar i leveransen) till bada slangarna (10).

2. Anslut slangen (10) till kylvatteninloppet (2) pa kylenheten (1) och till
kylvattenutloppet (9) pa kylvattenaterkylaren (4).

3. Anslutslangen (10) till kylvattenutloppet (3) pa kylenheten (1) och till
kylvatteninloppet (7) pa kylvattenaterkylaren (4).

4. Hall 5,6 | vatten och 1,4 | etylenglykol (t.ex. Glysantin G40, G64 eller G65) i
pafyliningsstutsen (6) pa kylvattenaterkylaren (4).

5. Stallin temperaturinstaliningen (5) pa kylvattenéterkylaren (4) pa 18 °C.

»  Kylenhet ansluten.

6.3. STARTA

1. SI& pa huvudbrytaren pa krympaggregatet.
» Mandverpanelens programversionsnummer visas i 5 s.
»  Krympaggregatets programversionsnummer visas i 5 s.

Anvandning

7.

7.1. HUR DEN TERMISKA SPANNPROCESSEN FUNGERAR

v" Anvand endast lampliga spannchuckar

v" Anvand endast verktyg med cylindriskt skaft (t.ex. DIN 6535 form HA).

1. Placera induktionsspolen ovanfér spannchucken.

2. Vérm spannchuckens spannomrade kortvarigt och i begrdnsad omfattning
induktivt.
»  Spannomrddets utvidgas.

3. Sattiverktygetispannchucken / ta bort det frén spannchucken.

4. Kyl spannchucken och verktygsfastet i kyladaptern eller i kylenheten.

»  Verktyget ar hart och exakt fastspant / sakert borttaget.
7.2 SATTA | SPANNCHUCK

Hett verktyg

Uppvarmning av verktyget och férsamrad krympningsprocess pa grund av

anvandning av utbytesskivor med for stor ppningsdiameter.

»  Anvand endast utbytesskivor med en 6ppning som ar anpassad till
verktygsdiametern.

v’ Verktyget rengjort, fettfritt och torrt.

v’ Verktygsskaft fritt fran upphgjningar och utmatningar.

1. Kor induktionsspolen till den Gversta positionen.

2. Laggilamplig utbytesskiva for spannchucken och verktygsdiametern i
induktionsspolen.

3. Lagg fram en lamplig kyladapter for spannchucken.

4. Ldaggispannchucken i verktygsfastet.

5. Rikta in verktygsfastet mot positioneringsprismat.



6. Kor induktionsspolen nedat tills utbytesskivas nedre kant vilar pa spannchucken.
»  Spéannchuck och verktyg redo fér inkrympning.
7.3. KRYMPNING

Definiera processparametrar — automatiskt lage

Garant

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Krympapparat tillkopplad.

Vélj fliken "Urval” (1) pé huvudskarmen.

Valj "Valj spannchuck” (5).

Vélj typ av spannchuck pé bildskérmen "Vélj spannchuck” (4).

»  Den valda spannchucken 6verfors till huvudskdrmen (1).

»  Huvudskdrmen visas.

. Valj féltet "Valj diameter” (2) pa huvudskarmen.

5. Vilj verktygsdiameter pd bildskdrmen "Vilj diameter” (3).

»  Den valda verktygsdiametern dverfors till huvudskarmen (1).
»  Huvudskdrmen visas.

RN

»  Parametrar for krympningsprocessen &r valda.
Definiera processparametrar - manuellt lage

Anvand sparad instéllning

100s 100 %

1. Vilj fliken "Inmatning” (1) pa huvudskarmen.
2. |l omradet "Sparade parametrar” (2) valjer du knappen med énskad sparad
instéllning.

»  Parametrar for krympningsprocessen ar valda.

Definiera ny instéllning

Garant

80s 110 %

1. Valj fliken "Inmatning” (1) pa huvudskarmen.

2. lomradet "Krymptid” (5) valjer du en krymptid mellan 5,0 och 15,0 sekunder med
knapparna "+/-".

3. lomradet "Effekt” (4) valjer du en relativ effekt mellan 50 % och 150 % av
standardvardet med knapparna "+/-".

4. Om instéllningen ska sparas valjer du en knapp 1 - 6 i omradet "Sparade
parametrar” (2) och valjer "Spara knappbeldggning” (3).
» Instélningen tilldelas till den valda knappen.

»  Parametrar for krympningsprocessen ar valda.

Redigera sparad instéllning

80s 110 %

1. Vaélj fliken "Inmatning” (1) pa huvudskarmen.

2. lomradet "Sparade parametrar” (2) valjer du knappen med 6nskad sparad
installning.

3. Valj "Redigera knappbeldggning” (3).

4. | omradet "Krymptid” (5) véljer du en krymptid mellan 5,0 och 15,0 sekunder med
knapparna "+/-".

5. lomradet "Effekt” (4) valjer du en relativ effekt mellan 50 % och 150 % av
standardvardet med knapparna "+/-".

6. Vilj "Spara knappbeldggning” (3).

»  Parametrarna for krympningsprocessen i den valda instaliningen &r sparade.

Inkrympning / utkrympning

| A\ FORSIKTIGHET

Hett verktyg

Risk for brannskador pa heta verktyg.

»  Anvand skyddshandskar.

» Hallidet heta verktyget i hogst 5 sekunder.

| A FORSIKTIGHET

Avflagning
Risk for att heta fragment flagnar av fran verktyget eller verktygsfastet.
»  Anvand skyddsglasdgon.

v Inkrympning: Spannchucken &r ilagd i verktygsféastet och placerad i
positioneringsprismat och verktyget ar framlagt.

v Utkrympning: Spannchucken med verktyg ar ilagd i verktygsféstet och placerad i
positioneringsprismat.

1. Vélj "Start” (2) langst ned pa huvudskarmen.
»  Spannchuckens spannomrade varms upp.

p——

b BEENDEN

2. Vélj "Avsluta” (1) for att avsluta upphettningsprocessen i fortid.

Inkrympning

OBS! Beakta minsta inkrympningsdjup for verktyget, se Minsta
inkrympningsdjup for verktyg [ Sida 107].

v Uppvarmningstiden har [6pt ut.

1. Tatagiverktyget med skyddshandskar och satt i det jamnt i spannchucken.
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GARANT Krympaggregat SU1 och kylenhet CU1

2. Hall verktyget pa plats tills spannchucken har svalnat sa pass att verktyget inte
glider i spannchucken.
3. Kor upp induktionsspolen.

3. Nér spannchucken har svalnat tillrackligt valjer du "Stang av” (1).

. K . . 3 . Kylning i kylenhet
OBS! Se till att eggen inte skadas vid placering av utbytesskivan nar 1. Avlagsna spannchucken med verktyg fran verktygsfastet med skyddshandskar.
verktyget ar isatt. 2. Flytta spannchucken med verktyg till kylenhetens fria kylplats.

3. Vaéljlamplig storlek pé kylinsatsen och sétt in den nedtill i kontaktkylningen tills
den klickar pa plats.
For kontaktkylningen 6ver det fastspanda verktyget.

Utkrympning
v Uppvéarmningstiden har [6pt ut. 4.
1. Tatagiverktyget med skyddshandskar och ta ut det ur spannchucken. »
2. Placera verktyget pa en varmetélig yta.
3. Kor upp induktionsspolen.

/\ FORSIKTIGHET! Sikra hett verktyg mot atkomst.
7.4. KYLNING

Verktyget kyls.
OBS! Se till att eggen inte skadas vid placering av kyladaptern nar
verktyget &r isatt.

8. Instaliningar

v’ Apparaten finns i startmenyn.
1. Viljinstéllningar.

| A FORSIKTIGHET N
Het spannchuck och hett verktyg

o)

Féljande instéllningar kan goras:

jp)

Géngtid flakt Stall in flaktens drifttid.
Risk for brannskador pa het spannchuck och hett verktyg. g
»  Anvand skyddshandskar. Sprak Stéll in sprak.
fr Enhet Andra méattenhet. (mm / tum)
Kylning med krympaggregatets flakt 9. Service

—

O
—

1. Placera kyladaptern pa spannchucken.

OBS! Se till att eggen inte skadas vid placering av kyladaptern nér
verktyget ar isatt.

2. Valj "Start” (2) for att satta pa flakten for att kyla spannchucken

Spéanningsférande komponenter
Livsfara pa grund av elektrisk stot.

Service och reparationer far bara utforas av behérig elektriker.

Innan servicearbeten pabdrjas méste apparaten stangas av, kopplas bort fran
elnétet, frikopplas och sakras mot aterstart.

Kontrollera att systemet ar spanningslost, jorda och kortslut det.

Téck Sver eller spérra av intilliggande spanningsforande komponenter.
Avhjalp utan dréjsmal skador pa spanningsforande komponenter.

Enligt géllande nationella féreskrifter

10. Fel och felatgarder

m  Torka av héljet med en latt fuktad trasa.

®  Rengor bildskdarmen med vanligt glasrengéringsmedel
och en mjuk trasa.

nationella foreskrifter.

ntervall T G cearbete Uy

En gang i veckan eller vid behov

Person med kdnnedom

Kontrollera elektrisk utrustning (inklusive natdel) enligt

Nommer Rl INigjgorsak hgd ooy

Enheten kan inte tas i drift och kan
inte programmeras.

Tryckluft saknas
Ingen stromforsérjning

Kontrollera och/eller uppratta
energi- och/eller
tryckluftsforsorjning.

BAl Induktionsgenerator inte Induktionsgeneratorn &r inte Kontrollera anslutningarna i
identifierad vid initialisering. ansluten till fordelarkortet. enheten.
36 Stromfel i IGBT. Fas saknas, natspanning for lag Kontrollera natspanningen i
eller kollapsar vid krympning. nétanslutningsuttaget eller i
enheten bakom sakringarna.
57 Stromfel i spolen. Stromovervakning av spolen Kontrollera spolens kontakter.
kanner av Byt ut spolen.
over-/understrom.
S 38 Sakerhetskrets 6ppen. Spoltemperatur > 60 °C Vanta tills spolen har svalnat eller
Spoltemperatur byt ut spolen. Forsok igen.
39 Ingen spole tillganglig eller spolen Spolen inte monterad eller defekt. Montera eller byt ut spolen.
defekt.
3:10 Sakerhetskretsen 6ppen. For hog temperatur i Lat svalna, vanta.
Kylflansens temperatur for hog for induktionsgeneratorn.
att starta.
311 Sakerhetskretsen 6ppen. For hog temperatur i Lat svalna, vanta.
Kylflansens temperatur for hog. induktionsgeneratorn.
3:12 Fel pa rela. Slutstegsreld aktiveras inte. Forsok igen.
313 Hardvarufel. Ogiltig hardvara for Kontakta tillverkaren.
induktionsgenerator upptackt.
3:18 Induktionsgeneratorn har inte Fel i induktionsgeneratorn. Kvittera felet och forsok igen.
stangts av korrekt.
3:22 Hardvarufel IGOR-processorfel. Fel i induktionsgeneratorn. Byt ut induktionsgeneratorn.
3:23 IGOR-kommunikationsfel mellan  Fel i induktionsgeneratorn. Byt ut induktionsgeneratorn.
de tva processorerna.
3:24 Felirelagrupp 1. Fel i induktionsgeneratorn. Byt ut induktionsgeneratorn.
3:25 Felirelagrupp 2. Fel i induktionsgeneratorn. Byt ut induktionsgeneratorn.
3:26 Reld/sékring/fasfel. Fel i induktionsgeneratorn. Byt ut induktionsgeneratorn.

o e wn = D) —

o
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Nummer Rl g orsak hga —— udorsay

Byt ut induktionsgeneratorn.

3:27 Fel pé reld/belastningsmotstand.  Fel i induktionsgeneratorn.

3:28 Relatestet kan for narvarande inte  Fel i induktionsgeneratorn.
utforas.

3:29 Relatestet misslyckades med Fel i induktionsgeneratorn.
timeout.

3:30 Overspéanning nit. Natspanning for hog.

3:31 Underspanning nat. For lag natspanning.

3:33 Fas saknas. Fas saknas i natforsorjningen.

11. Rengodring

Koppla bort kabelvindan fran elnatet innan du pabdrjar rengéringen. Rengér med en
latt fuktad trasa. Anvénd inte kemiska, alkoholhaltiga, slipmedels- eller
l16sningsmedelshaltiga rengdringsmedel.

12. Forvaring

Tack 6ver med dammskyddshdlje efter anvandning.

Vid langre forvaring forvara pa en ljusskyddad, dammfri och torr plats i
transportladan och vid temperaturer mellan +5 °C och +40 °C och en relativ
luftfuktighet mellan 50 % och 70 %. Skydda forvarade komponenter mot mekaniska
vibrationer och skador.

13. Reservdelar

Bestallning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjanst.

14. Tekniska data
14.1.  KRYMPAPPARAT

Bredd 700 mm
Hojd 986 mm
Djup 533 mm

500 mm

3-AC 400V /50Hz + N
230V, 50-60Hz +P

Effekt 11 kW
Vikt 45kg
14.2. KYLENHET

Maximalt krympbar verktygslangd

Spéanningsmatning

Bredd 430 mm
Hojd 902 mm
Djup 533 mm
Vikt 39kg

14.3.  KYLVATTENATERKYLARE

Beteckning i |

Bredd 413 mm

Hojd 415 mm

Djup 283 mm
Spdnningsmatning 230V, 50-60Hz
Effekt 0,47 kW

Vikt 22 kg
Pafyliningsvolym 71

(1,6 eterglykol, 5,4 | vatten)
14.4. URVALSTABELL UTBYTESSKIVOR

Chuciayp Typ av verkty

SL Hardmetall 3.12mm
HSS Icke krympbar

N Hardmetall 3.32mm
HSS 6..32mm

\ Hardmetall 20..25mm
HSS 20..25mm

14.5. UTBYTESSKIVOR FOR CHUCKTYP SL, N, V

For verktygs-@ Utbytesskiva krym ptid

3-5mm 354240_3-5 50 %

6 mm 354240_6-12 3s 100 %
8 mm 354240_6-12 5s 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %

For verktygs-@ Utbytesskiva M Varmeeffekt

14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
25mm

32 mm

14.6.

3mm
4 mm
5mm
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
25mm

32mm

14.7.

2

354235_3-5,9 4,5 normal
354235_6-9
354235_9,1-12 4,5 normal
354235_12,1-16
354235_16,1-22 4,5 normal
354235_22,1-32 4,5 normal

MINSTA INKRYMPNINGSDJUP FOR VERKTYG

Verktygs-@ Minsta inkrympningsdjup

URVALSTABELL FOR LUFTKYLNINGSADAPTRAR

GARANT-art.-nr
Storlek = borrhals-

Byt ut induktionsgeneratorn.
Byt ut induktionsgeneratorn.

Kontrollera nat.
Kontrollera nat.

Kontrollera natanslutning.

354240_12-20 100 %
354240_12-20 4s 100 %
354240_12-20 6s 100 %
354240_12-20 7s 100 %
354240_20-32 125 100 %
354240_20-32 7s 100 %

13 mm
15 mm
18 mm
26 mm
30 mm
32mm
34 mm
34 mm
39 mm
39 mm
42 mm
47 mm

52 mm

Monteringslangd |Ytterdiameter pa
spannchuckens

framsida
upp till 120 mm 12 mm
4,5 normal upp till 120 mm 21 mm
upp till 120 mm 24 mm

4,5 normal upp till 120 mm 27 mm

©
—

upp till 120 mm 33 mm
upp till 120 mm 44 mm

354236_3-59 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm O
354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm

354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm

354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm S
354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm

354236_22,1-32 4,5 normal 120 -200 mm 44 mm

15.  Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig
avfallshantering eller atervinning. Separera metaller, icke-metaller, kompositer och
hjalpmaterial och omhanderta dem miljémassigt korrekt. Atervinning ar att foredra
framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjénst.

16. EU-/EG-forsakran om Gverensstammelse i original
TILLVERKARENS NAMN OCH ADRESS

Hoffmann Supply Chain GmbH - PoststralBe 15 » 90471 Niirnberg « Tyskland

VI FORSAKRAR HARMED PA EGET ANSVAR ATT NEDAN ANGIVNA
PRODUKTER

Mérke

GARANT
Artikelnummer
354210

Storlek

SU1

Allmén beteckning
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GARANT Krympaggregat SU1 och kylenhet CU1

Krympapparat

Funktionsbeskrivning

For pa- / avkrympning pé skaft av HM och

HSS

uppfyller alla relevanta regler i nedan angivna har iserade europeiska
foreskrifter

Tillampade EU-/EG-direktiv

2006/42/EG, 2014/30/EU

och uppfyller féljande standarder.

Tillampade standarder

EN1SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Tillampade tekniska standarder och specifikationer

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NAMN PA OCH ADRESS TILL PERSON SOM AR BEHORIG ATT
SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA DOKUMENTATIONEN
Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « D-81241 Miinchen -
Tyskland

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
verkstéllande direktor
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1. VSeobecné pokyny

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy
k dispozicii.

1.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACIE PROSTRIEDKY

Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte v iom uvedené pokyny,
uschovajte ho pre neskorsie pouZzitie a ulozte ho na také miesto, aby bol vzdy

k dispozicii.
Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, bude mat za nasledok

smrt alebo vazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, méze spodsobit smrt alebo
véazne zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa
mu nezabrani, m6ze mat za nasledok lah-
ké alebo stredne tazké zranenie.

Oznacuje nebezpecenstvo, ktoré, ak sa

mu nezabrani, méze sposobit vecné

skody.

@ Oznatuje uzito¢né tipy a rady, ako aj in-
formacie pre efektivnu a bezproblémovu

prevadzku.

Vystrazné symboly

A\ NEBEZPECENSTVO

/A  VAROVANIE

/A UPOZORNENIE

| OZNAMENIE

1.2. VYSVETLENIE POJMOV

m  Pojem ,sklu¢ovadlo” pouzivany v tomto navode na pouZitie sa vztahuje na zmrs-
tovacie sklu¢ovadlo alebo sklu¢ovadlo vhodné na tepelné upinanie.

m  Pojem ,zmrstovaci pristroj” pouzity v tomto navode na pouZzitie sa vztahuje na
zmrstovaci pristroj SU1.

m Pojem ,chladiaca jednotka” pouzity v tomto navode na pouZzitie sa vztahuje na
chladiacu jednotku CU1.

2. Bezpecnost
2.1. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

| A neBezpecensTvO |

Elektromagnetické rusenie sposobené indukénym polom.

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pre osoby s kardiostimulatorom alebo aktivnym
implantatom.

»  Medzi zariadenim a implantatom udrzujte vzdialenost aspor 3 m.

/\ VAROVANIE

Komponenty veduce elektricky prud

Ohrozenie Zivota sposobené zdsahom elektrickym pridom.

»  Vycistené nastroje zmrstujte len v ocistenych sklucovadlach.

»  Zabrante vniknutiu kovovych triesok a kvapalin.

»  Zariadenie pravidelne cistite.

»  Opravy smie vykonavat iba zékaznicka sluzba spolo¢nosti Hoffmann Group.

» Ak st poskodené elektrické kable alebo zasuvky, zariadenie uz viac nepouzivajte.

»  Pred zaciatkom vsetkych montaznych, ¢istiacich a idrzbovych prac sa musi za-
riadenie odpojit od siete.

»  Kable sa nesmu prechadzat, spriecit alebo zasekéavat.

» Ak chcete zariadenie odpojit od elektrickej siete, tahajte len za zastrcku, nie za ka-
bel.

»  Nesmie sa ovladat vlhkymi alebo mokrymi rukami.

»  Vblizkosti komponentov veducich prud sa nesmu skladovat Ziadne kvapaliny.

[ A upozorNENIE

Horuce sklu¢ovadlo a nastroj

Ak chladenie nie je dostatocné, hrozi nebezpecenstvo popalenia na sklucovadlach a

nastrojoch.

»  Nedotykajte sa horucich casti.

»  Prizmrstovani pouzivajte ochranné rukavice.

»  Zakryte drziaky horucich néstrojov chladiacimi adaptérmi a umiestnite ich na
chladiace miesta.

»  Po procese zmrstenia ochladzujte horuce sklucovadlo vo vhodnom chladici.

»  Umiestnite horlce néstroje na nehorlavé podlozky odolné voci teplu.

[ A upozorNENIE

Elektromagnetické Ziarenie

Nespravne pouzivanie zariadenia by mohlo viest k vystaveniu elektromagnetickému
Ziareniu

»  Proces zmrstovania zacnite len s viozenym vymenitelnym kotuc¢om.

»  Proces zmrstovania zacnite len s vlozenym sklucovadlom.

| A uPozoRNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania v oblasti medzi indukénou cievkou a na-

strojom.

»  Noste bezpecnostné rukavice.

» Uistite sa, Zze v oblasti drahy cievky nemate Ziadne casti tela ani sa v nej nenaché-
dzaju Ziadne predmety.

Poskodenie sposobené zahrievanim nevhodnych sklu¢ovadiel
Poskodenie cievky v dosledku kontaktu s horticim sklu¢ovadlom a kostrou cievky.
»  PouZzivajte len sklu¢ovadla vhodné na proces zmrstovania.

2.2, ZAMYSLANE POUZITIE
m  Na upnutie nastrojov so stopkami z HM a HSS zmrstenim vo vhodnych skluco-
vadlach.

Maximalna zmrétovacia dizka naradia 500 mm.

Na poutzitie ako stolové zariadenie.

Na priemyselné pouZzitie.

Pouzivajte len na rovnom a ¢istom povrchu.

Vycistené nastroje zmrstujte len v ocistenych sklu¢ovadlach.

Pouzivajte len originalne ndhradné a spotrebné diely.

Stroj sa smie pouzivat len vtedy, ked je spravne namontovany a bezpe¢nostné a

ochranné zariadenia su plne funkéné.

m  Pouzivajte len v technicky bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave.

23. POUZIVANIE V ROZPORE S URCENIM

m  Nepouzivajte nevhodné sklu¢ovadla.

m  Nepouzivajte horlavé Cistiace prostriedky.

m  Nepouzivajte v oblastiach s vysokou prasnostou, horfavymi plynmi, vyparmi
alebo rozpustadlami.
Nepouzivajte svietidlo v oblasti s rizikom vybuchu.
Nevykonavajte Ziadne neopravnené Upravy.
Tovar sa nesmie vystavovat vysokym teplotdm, priamemu slne¢nému Ziareniu,
otvorenému ohriu ani kvapalindm.

2.4. POVINNOSTI OBSLUHY

Zabezpecte, aby vietky prace uvedené dalej v texte vykonaval iba kvalifikovany od-

borny personal:

m  Preprava [ Strana 111]

Instalacia [ Strana 111]

Uvedenie do prevadzky [+ Strana 111]

Prevadzka [ Strana 111]

Udrzba [ Strana 113]

Poruchy a odstranenie nedostatkov [ Strana 113]

Cistenie [ Strana 114]

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby osoby pracujtice na vyrobku dodrziavali predpi-

sy a ustanovenia, ako aj nasledujtice pokyny:

m  Narodné a regiondlne predpisy suvisiace s bezpecnostou a prevenciou Urazov a
environmentalne predpisy.

m  Nepokusajte sa namontovat, nainstalovat ani uviest do prevadzky poskodené vy-
robky.

m  Musia byt k dispozicii pozadované ochranné vybavenie.

m  Zariadenie smu prevadzkovat len vyskoleny a pouceny personal.

m  Zabezpecte nebezpecné oblasti.

2.5. OSOBNE OCHRANNE PRACOVNE PROSTRIEDKY

Treba dodrziavat narodné a regionalne predpisy suvisiace s bezpe¢nostou a preven-

ciou Urazov. Vyberajte a pripravte si ochranny odev, ako ochranu néh a ochranné ru-

kavice, podla prislusnej ¢innosti a o¢akévanych rizik.

2.6. KVALIFIKACIA 0SOB

Odbornik na mechanické prace

Odbornici v zmysle tejto dokumentacie s osoby, ktoré st oboznamené s montézou,

mechanickou instalaciou, uvedenim do prevadzky, odstrafiovanim poruch a tdrzbou

produktu a disponuji nasledovnymi kvalifikaciami:

m  Kvalifikdcia/vzdelanie v oblasti mechaniky podla narodnych platnych predpisov.

Poucena osoba

Poucené osoby v zmysle tejto dokumentacie su osoby, ktoré boli poucené pre reali-

zaciu prac v oblastiach prepravy, skladovania a prevadzky.

27. HLUK A VIBRACIE

Emisna hladina akustického tlaku vo vzdialenosti jedného metra od zdroja hluku < 70
dB(A)

3. Prehlad zariadenia
3.1. DODAVANE PRiSLUSENSTVO

Zmrstovaci pristroj

® 4 xvymenitelné kotiice @3 - 32 mm
®m 1 X upinaci krizok

m 1 partepelnoizola¢nych rukavic



Chladiaca jednotka
m 2 X hadica

m 2 xkonektor
m 1 Xxspatny chladi¢ s chladiacou vodou
3.2, ZMRSTOVACI PRISTROJ SU1 A CHLADIACA JEDNOTKA CU1

[Q)/A

1 Integrovana podlozka na néstroje 8 Podlozka na nastroje

2 Indukéna cievka 9 Podlozky pre vymenitelné kottce
3 Nastavovacia paka na prestavenie 10 Chladenie vzduchom
vysky
4 Chladiace vlozky 11 Pripéjaci kabel induk¢ného gene-
ratora
5 Kontaktny chladi¢ 12 Zésuvka
6 Stena z dierovaného plechu 13 Pripéjaci kébel zasuvky
7 Ovladaci panel 14

3.3. TYPOVY STITOK

@ Vzhlad typového stitku sa méZe Iisit. V tomto pripade sa prevezmdu prislusné tdaje.

Designation: )
Commercial Designation: *2
Series / Type / Item number: *3

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —

Power: N

= cE -

Serial Number / YOC: .

| Hoffmann Supply Chain GmbH ~
[T1C T LAl PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany 8

1 vseobecné oznacenie

6 oznacenie CE

2 obchodné oznacenie 7 oznacenie elektrickych a elektro-
nickych zariadeni
3 séria/typ/cislo vyrobku 8 adresa vyrobcu
4 napatie vo V/fazy/frekvencia v Hz 9 sériové cislo/rok vyroby
plné prudové zatazenie v A/max. 10 menovity vykon v kW
skratovy prud v kA

4. Preprava

@ Po prijati je okamzite potrebné skontrolovat prepravné poskodenia produktu. Pri
poskodeni sa nesmie uskutocnit ani montdz, ani uvedenie do prevddzky.

| A upozornENIE |

Zavesené bremena

Nebezpecenstvo pomliazdenia padajlcimi a nekontrolovane sa kyvajicimi ¢astami

alebo vybavenim.

»  Osoby nesmu vstupovat ani zasahovat do oto¢nej oblasti visiacich bremien.

» Je nutné skontrolovat, ¢i su uvézovacie prostriedky bezpe¢ne upevnené, nesmu
sa viazat k vy¢nievajlicim komponentom.

»  Pouzivat sa smie len schvalené zdvihacie zariadenie a uvazovacie prostriedky s
dostato¢nou nosnostou.

»  Prepravné prace smu vykonavat len osoby, ktoré boli pouc¢ené z bezpe¢nostno-
technického hladiska o manipulacii so zdvihacimi nastrojmi a o prepravnych
pracach.

| A upozornENIE

Preprava na miesto instalacie

Nebezpecenstvo poranenia v désledku vysokej vlastnej hmotnosti sposobenej ne-
spravnym zdvihanim.

»  Noste ochranu néh a ochranné rukavice.

»  Zabezpecenie posuvnych a prepravnych ciest.

»  Tlacte alebo prepravujte len so zatvorenymi, uzamknutymi zasuvkami a priehrad-

kami.
»  Preprava na miesto intalacie najmenej s dvoma osobami.

Neodborna preprava
Poskodenie v ddsledku neodbornej prepravy.

» Na prepravu zariadenia na miesto instalacie pouzivajte len vhodné prostriedky na

zdvihanie bremien.
»  Zariadenie zdvihajte len za kryt, nie za indukénu cievku.
»  Zariadenie netahajte po podlahe.
»  Zariadenie prepravujte vodorovne.
» Zariadenie opatrne zlozte.

InStaldcia
Zariadenie skladujte alebo umiestnite na suché a bezprasné miesto chranené
pred sIne¢nym Ziarenim, vibraciami a otrasmi.

Zariadenie neskladujte ani neumiestriujte do blizkosti leptavych, agresivnych,
chemickych latok, rozpustadiel, vihkosti a necistot.

Vyhybajte sa priamemu sine¢nému Ziareniu.

Umiestnenie zmrstovacieho pristroja na mieste instalacie

v
v
1.
2.
3.
4.

»

Dodrziavajte podmienky na mieste instalacie.

Zmrstovaci pristroj sa doddva v prevadzkovom stave.

Odstavte prepravnu paletu na mieste instalacie.

Zariadenie umiestnite na nohy.

Uchopte zariadenie za kryt a vyberte ho z prepravnej palety.

Pred uvedenim do prevadzky odstrante vsetky prepravné prostriedky.

Zmrstovaci pristroj je nainstalovany.

Umiestnenie chladiacej jednotky na mieste instalacie

N2 RN

»

6.

Dodrziavajte podmienky na mieste instalacie.

Chladiaca jednotka sa dodava ¢iasto¢ne zmontovana.

Spatny chladi¢ neobsahuje Ziadne kvapaliny.

Umiestnite chladiacu jednotku vedla zmrstovacieho pristroja.

Pred uvedenim do prevadzky odstrarite vietky prepravné prostriedky.

Chladiaca jednotka je nainstalovana.

Uvedenie do prevadzky

6.1. PRIPOJENIE NAPAJACIEHO ZDROJA

A

Zmrstovaci pristroj

1.

»

Pripojte pripéjaci kdbel indukéného generatora (3) do siete (3 AC 400 V/50 Hz).

Zmrstovaci pristroj (4) je pripojeny k elektrickej sieti.

Chladiaca jednotka

@ Nezaistite pripojenie zdsuvky k zmrstovaciemu pristroju pomocou poistky indukc-
ného generdtora. V tomto pripade sa poistka mézZe uvolnit, ked'sa indukcny generdtor a
spdtny chladi¢ s chladiacou vodou pouzivaju stcasne.

1.

»

Pripojte pripojny kabel zasuvky (2) k zdroju napajania (230 V/ 50 - 60 Hz) na zmrs-
tovacom pristroji (4).
Pripojte pripojny kabel spatného chladica s chladiacou vodou k zasuvke na zmrs-
tovacom pristroji (4).

Chladiaca jednotka je pripojena k zdroju napajania.

6.2. PRIPOJENIE CHLADIACEJ JEDNOTKY

(0B

1.
2.

4,

»

Pripojte konektor (8) (v rozsahu dodavky) k obom hadiciam (10).

Pripojte hadicu (10) k privodu chladiacej vody (2) chladiacej jednotky (1) a k vy-
stupu chladiacej vody (9) spatného chladica s chladiacou vodou (4).

Pripojte hadicu (10) k odtoku chladiacej vody (3) chladiacej jednotky (1) a k
vstupu chladiacej vody (7) spatného chladica s chladiacou vodou (4).

Do plniaceho hrdla (6) spatného chladica s chladiacou vodou (4) nalejte 5,6 |
vody a 1,4 | etylénglykolu (napr. Glysantin G40, G64 alebo G65).

Upravte nastavenie teploty (5) na spatnom chladici s chladiacou vodou (4) na
18°C.

Chladiaca jednotka je pripojena.

6.3. ZAPNUTIE

1.

7.
7.
v
v
1.
2

w

Zapnite hlavny spinac¢ zmrstovacieho zariadenia.
»  Cislo verzie programu ovléddacieho panela sa zobrazina 5 s.
»  Cislo verzie zmrétovacieho pristroja sa zobrazi na 5 s.

Prevadzka

1. FUNKCNOST PROCESU TEPELNEHO ZMRSTOVANIA

Pouzivajte len vhodné sklu¢ovadla

Pouzivajte len nastroje s valcovou stopkou (napr. DIN 6535, tvar HA).
Umiestnite induként cievku na sklu¢ovadlo.

Indukéne ohrejte malu ¢ast upinacej plochy sklu¢ovadla na kratky ¢as.

» Upinaci rozsah sa roztvéra.

Vlozte néstroj do sklucovadla/vyberte ho zo sklucovadla.

Ochladte sklu¢ovadlo a drziak néstroja v chladiacom adaptéri alebo v chladiacej
jednotke.

Nastroj je pevne a bezpecne upnuty/bezpecne odstraneny.

www.hoffmann-group.com
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7.2. VLOZENIE SKLUCOVADLA

Horlci nastroj

Zahrievanie nastroja a zhorseny proces zmrstovania v dosledku pouzitia vymenitel-
nych kotucov s prilis velkym priemerom otvoru.

»  PouZivajte iba vymenitelné kotuce s otvorom prispdsobenym priemeru nastroja.

Nastroj je cisty, bez tuku a suchy.

Stopka nastroja bez vystupkov a vyhadzovania.

Presunte indukénd cievku do najvyssej polohy.

Vlozte vhodny vymenitelny kotuc do indukénej cievky pre sklu¢ovadlo a priemer
nastroja.

Pripravte vhodné chladiace adaptéry pre sklucovadla.

Vlozte sklu¢ovadlo do drziaka néstroja.

Drziak nastroja zarovnajte s polohovacou prizmou.

Presurite indukent cievku smerom nadol, kym spodny okraj vymenitelného kotu-
¢a nedosada na sklucovadlo.

NN

»  Sklu¢ovadlo a nastroj su pripravené na zmrstovanie.

7.3. ZMRSTOVANIE

Definovanie parametrov procesu - automaticky rezim

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Syl

Zmrstovaci nastroj je zapnuty.

Na hlavnej obrazovke vyberte kartu ,Vyber” (1).

Vyberte ,Vybrat sklu¢ovadlo” (5).

Vyberte typ sklucovadla na obrazovke ,Vybrat sklucovadlo” (4).

»  Vybraté sklu¢ovadlo sa prenesie na hlavnu obrazovku (1).

»  Zobrazi sa hlavna obrazovka.

Na hlavnej obrazovke vyberte pole ,Vybrat priemer” (2).

5. Na obrazovke ,Vybrat priemer” (3) vyberte priemer nastroja.

»  Vybraty priemer nastroja sa prenesie na hlavnu obrazovku (1).
»  Zobrazi sa hlavna obrazovka.

NN

»  Parametre procesu zmrstovania su vybraté.
Definovanie parametrov procesu - manualny rezim

Pouzite uloZené nastavenie

100 s 100 %

1. Na hlavnej obrazovke vyberte kartu ,Zadanie” (1).
2. Vcasti ,Ulozené parametre” (2) zvolte tlacidlo s pozadovanym uloZzenym nastave-
nim.

»  Parametre procesu zmrstovania su vybraté.

Definovanie novych nastaveni

Garant

1. Na hlavnej obrazovke vyberte kartu ,Zadanie” (1).

2. Vcasti,Cas zmrétovania” (5) zvolte ¢as zmrétovania medzi 5,0 a 15,0 sekind po-
mocou tlacidiel ,+/-".

3. Vcdasti,Vykon” (4) pomocou tlacidiel ,+/-" vyberte relativny vykon medzi 50 % a
150 % predvolenej hodnoty.

4. Ak sa ma nastavenie ulozit, v casti ,UloZené parametre” (2) zvolte tlacidlo 1 -6 a
vyberte ,Ulozit priradenie tlacidiel” (3).
»  Nastavenie sa priradi k vybratému tlacidlu.

»  Parametre procesu zmrstovania su vybraté.

Uprava ulozenych nastaveni

Garant

80s 110 %

1. Na hlavnej obrazovke vyberte kartu ,Zadanie” (1).

2. 'V dcasti UloZené parametre” (2) zvolte tlacidlo s poZzadovanym uloZzenym nastave-
nim.

3. Vyberte ,Upravit priradenie tlacidiel” (3).

4.V casti ,Cas zmritovania” (5) zvolte ¢as zmritovania medzi 5,0 a 15,0 sekind po-
mocou tlacidiel ,+/-".

5. Vdasti,Vykon” (4) pomocou tlacidiel ,+/-" vyberte relativny vykon medzi 50 % a
150 % predvolenej hodnoty.

6. Vyberte ,Ulozit priradenie tlacidiel” (3).

» Parametre procesu zmrstovania vo vybratom nastaveni sa uloZia.

Zmrstit/uvolhnit zmrstenie

| A uPozoRNENIE

Horduci nastroj

Nebezpecenstvo popalenia hortcim nastrojom.
»  Noste bezpecnostné rukavice.

» Horuci nastroj drzte maximalne 5 sekund.

| A uPozORNENIE

Odlupenie
Nebezpecenstvo odlupenia hortcich tlomkov néstroja alebo drziaka nastroja.
»  Noste ochranné okuliare.

v' Zmrstovanie: Sklu¢ovadlo vlozené do drziaka nastroja a umiestnené v polohova-
cej prizme, nastroj je pripraveny.

v Uvolnenie zmrstenia: Sklu¢ovadlo s nastrojom zasunutym do drziaka nastroja a
umiestnenym v polohovacej prizme.

1.V dolnej ¢asti hlavnej obrazovky vyberte ,Start” (2).
»  Upinacia plocha sklu¢ovadla sa zahrieva.



Garant

b BEENDEN

2. Ak chcete predcasne zastavit proces ohrievania, vyberte polozku ,Ukonc¢it” (1).

Zmrstovanie

OZNAMENIE! Dodrziavajte minimalnu hibku zmrétovania nastroja, pozri

Minimalna hibka zmritenia nastroja [ Strana 114].

v Doba ohrevu uplynula.

1. Uchopte nastroj s ochrannymi rukavicami a vlozte ho do sklucovadla.

2. Drzte nastroj v polohe, kym sklu¢ovadlo dostatoc¢ne nevychladne, aby néstroj ne-
skizol do skfu¢ovadla.

3. Posunte induk¢nu cievku nahor.

OZNAMENIE! Pri viozenom nastroji davajte pozor, aby ste pri vkladani vy-
menitelného kottca neposkodili rezni hranu.

Uvolnenie zmrstenia

v Doba ohrevu uplynula.

1. Uchopte nastroj s ochrannymi rukavicami a vyberte ho zo skluc¢ovadla.
2. Umiestnite nastroj na tepelne odolnt podlozku.

3. Posunte induként cievku nahor.

/\ UPOZORNENIE! Zabezpeéte hortice nastroje pred pristupom.
7.4. CHLADENIE

| A upozoRNENIE

Hortce sklu¢ovadlo a nastroj
Nebezpecenstvo popalenia na horticom sklu¢ovadle a horiicom nastroji.
»  Noste bezpe¢nostné rukavice.

Chladenie pomocou ventilatora zmrstovacieho pristroja

1. Umiestnite chladiaci adaptér na sklu¢ovadlo.

OZNAMENIE! Pri viozenom nastroji davajte pozor, aby ste pri vkladani
chladiaceho adaptéra neposkodili reznti hranu.

2. Vyberte ,Start” (2) na zapnutie ventilatora na chladenie sklu¢ovadla

3. Aksa sklu¢ovadlo dostato¢ne ochladilo, vyberte ,Vypnut” (1).

Chladenie v chladiacej jednotke

1. Pomocou ochrannych rukavic odstrarite sklu¢ovadlo s nastrojom z drziaka na-
stroja.

2. Presunite sklu¢ovadlo s nastrojom na volné chladiace miesto chladiacej jednotky.

3. Vyberte prislusnu velkost chladiacej vlozky a vlozte ju do kontaktného chladenia
v spodnej asti az po zarazku.

4. Vedte kontaktné chladenie cez upnuty nastroj.

»  Nastroj je ochladeny.

OZNAMENIE! Pri viozenom nastroji davajte pozor, aby ste pri vkladani
chladiaceho adaptéra neposkodili rezni hranu.

8. Nastavenia

v’ Zariadenie je na ivodnej obrazovke.
1. Vyberte nastavenia.

» Mébzete vykonat tieto nastavenia:
Cas prevadzky ventilatora Nastavte cas prevadzky ventilatora.
Jazyk Nastavte jazyk.

Jednotka

9. Udrzba

Zmenite mernu jednotku. (mm/in)

| /\ NEBEZPECENSTVO

Komponenty veduce elektricky prud

Ohrozenie Zivota spdsobené zasahom elektrickym pradom.

» Udrzba a oprava len odbornikom na elektrotechnické prace.

»  Pred zaciatkom vsetkych udrzbovych prac, sa zariadenie musi vypnut, odpojit od
elektrickej siete, odpojit, zaistit proti opatovnému zapnutiu.

» Je potrebné zaistit odpojenie od napétia, uzemnenie a vyskratovanie.

» Treba pokryt alebo ohradit komponenty pod napatim, susedné diely.

»  Poskodenie komponentov veducich elektricky prid sa musi okamzite odstranit.

mterval—————Gdrabovi prica

Tyzdenne alebo podla potreby

m  Kryt utrite mierne navlh¢enou tkaninou.

Poucend osoba

m  Obrazovku vycistite komer¢ne dostupnymi Cistiacimi
prostriedkami na sklo a makkou handrickou.

Podla platnych vnutrostatnych predpisov

Skontrolujte elektrické zariadenie (vratane napajacieho

zdroja) v stlade s ndrodnymi predpismi.

10.  Poruchy a odstranenie nedostatkov

Cislo m Mozna pricina RieSenie Préacu vykonava

Zariadenie nie je mozné uviest do Chyba stlaceny vzduch
Zariadenie nie je napajané

prevadzky ani naprogramovat.

Skontrolujte a/alebo vytvorte zdroj
energie a/alebo stlateného
vzduchu.

Skontrolujte pripojenia v zariadeni.

Chybajuca faza, prilis nizke sietové Skontrolujte sietové napdtie v

sietovej zasuvke alebo v zariadeni

alebo napatie klesa pocas zmrsto-  za poistkami.

Monitorovanie prudu cievky zistuje Skontrolujte kontakty cievky.

Vymerite cievku.

3.1 Pocas inicializacie nebol rozpoz-  Indukény generétor nie je pripo-
nany indukény generator. jeny k rozvodnej doske.
3.6 Porucha napédjania v IGBT.
napatie
vania.
37 Chyba prudu v cievke.
nadprud/podprad.
3.8 Bezpecnostny obvod je rozpojeny. Teplota cievky > 60 °C

Teplota cievky

Pockajte, kym cievka vychladne
alebo vymente cievku. Skuste to
znova.

Cievka nie je namontovand alebo  Namontujte alebo vymerite cievku.

Teplota vindukénom generatore je Nechajte vychladnut, pockajte.

3.9 Ziadna cievka nie je pritomna
alebo cievka je poskodena. je poskodena.
3.10 Bezpecnostny obvod je rozpojeny. Teplota vindukénom generdtore je Nechajte vychladnut, pockajte.
Teplota chladica je prilis vysokd na prilis vysoka.
spustenie.
3.11 Bezpecnostny obvod rozpojeny
Teplota chladica je prilis vysokd.  prilis vysoka.
3.12 Porucha relé.

Relé zosilovaca sa nezapne.

Skuste to znova.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Zmrstovaci pristroj SU1 a chladiaca jednotka CU1

o eoucha |Womaprigna |

313 Chyba hardvéru. Zistil sa neplatny hardvér induk¢-  Kontaktujte vyrobcu.
ného generétora.

3.18 Indukény generator sa nevypne  Chyba indukéného generdtora. Potvrdte chybu a skuste to znova.

spravne.
3.22 Chyba hardvéru, chyba procesora Chyba indukéného generatora. Vymerite indukény generator.

IGOR.
3.23 Chyba komunikéacie IGOR medzi  Chyba indukéného generatora. Vymerite indukény generator.

dvoma procesormi.
3.24 Chyba skupiny relé 1. Chyba indukéného generatora. Vymerite indukény generator.
3.25 Chyba skupiny relé 2. Chyba indukéného generatora. Vymernite indukény generator.
3.26 Chyba relé/poistky/fazy. Chyba indukéného generatora. Vymente induk¢ny generétor.
3.27 Chyba relé/odolnosti proti zataze- Chyba induk¢ného generatora. Vymerite indukény generator.

niu.
3.28 Momentalne nie je mozné vykonat Chyba indukéného generatora. Vymerite indukény generator.

test relé.
3.29 Casovy limit testu relé zlyhal. Chyba indukéného generatora. Vymerite indukény generator.
3.30 Prepétie siete. Prilis vysoké sietové napatie. Skontrolujte siet.
331 Podpatie siete. Prilis nizke sietové napatie. Skontrolujte siet.
333 Chybajuca faza. Chybajuca faza v sietovom napaja- Skontrolujte pripojenie k sieti.

ni.

11, Cistenie Druh viozky Typ néstroja
Pred zaciatkom Cistenia odpojte zo siete. Vycistite lahko navlhéenou utierkou. Ne- kS 9o 2 i
pouzivajte chemické cistiace prostriedky ani Cistiace prostriedky obsahujtce brisne Vv tvrdokov 20..25 mm
materidly, alkohol alebo rozpustadla. HSS 2025 mm

12, Skladovanie
Po pouziti zakryte protiprachovym krytom.
V pripade dlhsieho skladovania uchovévajte zariadenie v prepravnej debne na

14.5. VYMENITELNE KOTUCE PRE SKLUCOVADLO TYPUSL, N, V

Vymenitelny kota¢ Vykurovaci vykon
3s

suchom mieste chranenom pred svetlom a prachom a pri teplotach od +5 °C do 3:5mm 35424003 =5 50%
+40 °C a relativnej vlhkosti medzi 50 % a 70 %. UloZzené komponenty chrarite pred 6 mm 354240 6-12 3s 100 %
mechanickym narazom a poskodenim.
’ oo 8 mm 354240_6-12 5s 100 %
13. Nahradned|e|y 10 mm 354240 _6-12 3s 100 %
Kupa origindlneho nahradného dielu prostrednictvom zakaznickej sluzby Hoffmann
Group. 12mm 354240 _6-12 4s 100 %
14 TeChniCké L:Idaje 14 mm 354240_12-20 6s 100 %
14.1.  ZMRSTOVACI PRISTROJ o EBaEIa=A) e Uk
18mm sa012-20 s 100%
Sirka 700 mm 20 mm 354240_12-20  7s 100 %
Vyska 986 mm 25 mm 354240_20-32 12s 100 %
Hibka 533 mm 32 mm 354240_20-32 7s 100 %
Maximalna zmrtovacia dizka nastroja 500 mm 14.6. MINIMALNA HLBKA ZMRSTENIA NASTROJA
Napédjacie napétie 3 AC400V/50Hz + N Minimalna hibka zmrstenia
pt 230V, 50 - 60 Hz +P 3mm 13 mm
Vykon 11 kW 4mm 15 mm
Hmotnost 45 kg 5mm 18 mm
ro 14.2. CHLADIACA JEDNOTKA B (i 26 mm
8 mm 30 mm
Sirka 430 mm
— 10 mm 32mm
Vyska 902 mm
S 12mm 34mm
Hibka 533 mm
, 14 mm 34 mm
Hmotnost 39 kg
. . . 16 mm 39mm
14.3. SPATNY CHLADIC S CHLADIACOU VODOU
18 mm 39 mm
Sirka 413 mm 20 mm 42 mm
Vyska 415 mm 25 mm 47 mm
Hibka 283 mm ER I SR
Napéjacie napitie 230V, 50 - 60 Hz 14.7. TABULKA VYBERU ADAPTEROV CHLADENIA VZDUCHOM

Vyr. ¢. GARANT Konstrukéna dizka Vonkajsi priemer

Sklucovadlo

Vykon 0,47 kW " 0 s 5
Y Velkost = @ otvoru celnej plochy sklu-
Hmotnost 22 kg covadla
Objem néplne 71 354235 3-59 4,5 normalne do 120 mm 12 mm
(1,6 I etylenglykol, 5,4 | voda) 354235 6-9 4,5 normalne do 120 mm 21 mm
S 14.4. TABULKA VYBERU VYMENITELNYCH KOTUCOV 354235.9,1-12 45 memEhe do 120 mm 24 mm
Druhviozky | Typ nastroja :
354235_12,1-16 4,5 normalne do 120 mm 27 mm
SL tvrdokov 3.12mm
= = — 354235_16,1-22 4,5 normalne do 120 mm 33 mm
HSS Bez moznosti zmrstenia
354235_22,1-32 4,5 normalne do 120 mm 44 mm
N tvrdokov 3..32mm

—
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Vyr. ¢. GARANT Sklué¢ovadlo Konstrukéna dizka |Vonkajsi priemer
Velkost = @ otvoru Celnej plochy sklu-
covadla

354236_3-59 4,5 normalne 120 - 200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normalne 120 - 200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normalne 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normalne 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normalne 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normalne 120 - 200 mm 44 mm

15.  Likvidacia

Na odbornu likvidéciu a recyklaciu je potrebné dodrziavat ndrodné a regionalne
predpisy na ochranu Zivotného prostredia a likvidaciu. Kovy, nekovy, spajacie a po-
mocné materialy sa musia triedit a ekologicky likvidovat. Recyklacia je vhodnejsia ako
likvidacia. Kontaktujte zékaznicku sluzbu Hoffmann Group.

16.  Origindl Vyhlasenia EU/ES o zhode

NAZOV A ADRESA VYROBCU
Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststralle 15 « 90471 Nurnberg « Nemecko
VYHLASUJEME NA VLASTNU ZODPOVEDNOST, ZE UVEDENE
PRODUKTY
Znacka
GARANT
Cislo vyrobku
354210
Velkost
SuU1
Vseobecné oznacenie
Zmrstovaci pristroj
Popis funkcie
Na tepelné upinanie/uvoliiovanie stopiek
zTKaHSS
pliiaju vietky prisl
vanych predpisov
Uplatiiované smernice EU/ES
2006/42/EG, 2014/30/EU

é ustanovenia nizsie uvedenych eurépskych harmonizo-

a su v sulade s tymito normami.

Uplatiiované normy

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+ A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Pouzité technické normy a Specifikacie

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

MENO A ADRESA OSOBY, KTORA JE OPRAVNENA ZOSTAVIT
TECHNICKE PODKLADY

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen - Nemec-
ko

Mnichov, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
konatel

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za nakrcevanje SU1 in hladilna enota CU1

E fozale
1. f'_' $ ‘napntki 117
1.1. Simboli in izrazna sredstva 117
e n 1.2. Razlaga pojmov 117
2. Varnost 117
2.1. Osnovni varnostni napotki 117
2.2. Namen uporabe 117
2.3. Napac¢na uporaba 117
2.4, Dolznosti upravljavca 117
2.5. Osebna varovalna oprema 117
2.6. Usposobljenost oseb 117
27. Hrup in vibracije 117
f‘- 3. Pregled naprave 117
I 3.1. PriloZzena dodatna oprema 117
3.2 Naprava za nakr¢evanje SU1 in hladilna enota CU1 117
33. Tipska tablica 118
fr 4. Transport 118
5. Postavitev 118
|t 6. Zagon 118
6.1. Prikljucitev napajanja 118
6.2. Prikljucitev hladilne enote 118
6.3. Vklop 118
7. Delovanje 118
7.1. Nacin delovanja postopka termi¢nega vpenjanja 118
7.2. Uporaba vpenjalne glave 118
7.3. Nakréevanje 119
7.4. hlajenje 120
8. Nastavitve 120
9.  Vzdrzevanje 120
10. Motnje in odpravljanje tezav 120
11. Ciscenje 121
12. Shranjevanje 121
13. Nad tni deli 121
14. Tehnicni podatki 121
14.1. Naprava za nakréevanje 121
pt 14.2.  Hiadilna enota 121
14.3. Povratni hladilnik hladilne vode 121
14.4. Tabela za izbiro zamenljivih plos¢ 121
14.5. Zamenljive plosce za vpenjalno glavo tipa SL, N, V. 121
14.6. Najmanjsa globina nakrcevanja orodja 121
14.7. Tabela za izbiro adapterjev za zracno hlajenje 121
15. Odstranjevanje 121
16. Originalnaizjava EU/ES o skladnosti 122
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1. Splosni napotki
Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso
uporabo in imeti vedno na voljo.

1.1. SIMBOLI IN IZRAZNA SREDSTVA
@Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznejso

uporabo in imeti vedno na voljo.

Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti
ali resne poskodbe, e je ne preprecite.

Opozorilni simboli

A  NEVARNOST
/A  OPOZORILO

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
smrti ali resne poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do
materialne skode, e je ne preprecite.

A POZOR

| OBVESTILO

@ Oznacuje uporabne nasvete in napotke
ter informacije za ucinkovito in
nemoteno delovanje.

1.2. RAZLAGA POJMOV
m lzraz ,vpenjalna glava“, uporabljen v teh navodilih za uporabo, se nanasa na
vpenjalno ali nakr¢evalno glavo, primerno za termi¢no vpenjanje.

m Izraz ,naprava za nakréevanje”, uporabljen v teh navodilih za uporabo, se nanasa
na napravo za nakrc¢evanje SU1.
m Izraz ,hladilna enota”, uporabljen v teh navodilih za uporabo, se nanasa na

hladilno enoto CU1.

2. Varnost
2.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ NEVARNOST

Elektromagnetne motnje zaradi indukcijskega polja.
Zivljenjska nevarnost za osebe s srénim spodbujevalnikom ali aktivnimi vsadki.
» Med napravo in vsadkom ohranjajte razdaljo najmanj 3 m.

/\ OPOZORILO

Komponente pod napetostjo

Smrtna nevarnost zaradi udara toka.

»  Nakr€evanje izvajajte samo na ocis¢enih orodjih v ocisc¢enih vpenjalnih glavah.

»  Preprecite vdor kovinskih ostruzkov in tekocin.

» Napravo redno Cistite.

» Popravila samo s pomocjo servisa za stranke Hoffmann Group.

» V primeru poskodovanih napajalnih kablov ali vti¢nic naprave ne uporabljajte
vec.

»  Pred zatetkom vseh montaznih in vzdrzevalnih del ter ¢is¢enjem locite napravo
od elektri¢cnega omrezja.

» Ne vozite ¢ez kable, kablov ne vpenjajte ali stiskajte.

»  Prilo¢itvi naprave od elektri¢cnega omrezja povlecite samo za vti¢ in ne za kabel.

»  Ne uporabljajte z vlaznimi ali mokrimi rokami.

»  Ne shranjujte tekocin v blizini komponent pod napetostjo.

Vroca vpenjalna glava in orodje

V primeru nezadostnega hlajenja obstaja nevarnost opeklin na vrocih vpenjalnih

glavah in orodjih.

»  Ne dotikajte se vrocih delov.

»  Prinakréevanju nosite zas¢itne rokavice.

»  Vroca vpenjala orodij prekrijte s hladilnimi adapterji in jih postavite na hladilna
mesta.

»  Po postopku nakr¢evanja vro¢o vpenjalno glavo ohladite v primernem hladilniku.

» Vroce orodje postavite na negorljive povrsine, odporne na vrocino.

Elektromagnetno sevanje

Nepravilna uporaba opreme lahko povzroci izpostavljenost elektromagnetnemu
sevanju

»  Postopek nakréevanja za¢nite samo z vstavljeno zamenljivo plosco.

»  Postopek nakréevanja za¢nite samo z vstavljeno vpenjalno glavo.

Nevarnost zmeckanin in urezov

Nevarnost zmeckanin in urezov v obmocju med indukcijsko tuljavo ter orodjem.
»  Nosite zascitne rokavice.

» Vobmocje premikanja tuljave ne vstavljajte delov telesa ali predmetov.

OBVESTILO

Poskodba zaradi segrevanja neustreznih vpenjalnih glav
Poskodba tuljave zaradi stika z vroco vpenjalno glavo in ohisjem tuljave.
»  Uporabljajte samo vpenjalne glave, primerne za postopek nakrc¢evanja.

2.2, NAMEN UPORABE
®m Zavpenjanje orodja s stebli iz HM in HSS v ustreznih vpenjalnih glavah med
nakréevanjem.

m  Maksimalna dolzina orodja za nakréevanje 500 mm.

m  Zauporabo kot namizna naprava.

®m  Zaindustrijsko rabo.

m  Uporabljajte samo na ravni in Cisti podlagi.

-
]

]

Nakréevanje izvajajte samo na ocis¢enih orodjih v ocisc¢enih glavah.
Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.

Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne
priprave stroja popolnoma delujoce.

m  Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.

2.3. NAPACNA UPORABA

m  Ne uporabljajte neprimernih vpenjalnih glav.

m  Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev, ki so zlahka vnetljiva.

m  Ne uporabljajte na obmocgjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali
topili.

m  Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.

m  Predelave niso dovoljene.

m  Svetilke ne izpostavljajte vrocini, neposredni son¢ni svetlobi, odprtemu ognju ali
tekocinam.

2.4. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA

Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:
Transport [ Stran 118]

Postavitev [ Stran 118]

Zagon [+ Stran 118]

Delovanje [ Stran 118]

Vzdrzevanje [ Stran 120]

Motnje in odpravljanje tezav [ Stran 120]

m Cis¢enje [ Stran 121]

Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in
dolocila ter naslednje napotke:

®m nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise

za varstvo okolja.

Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.

Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.

Uporaba samo s strani usposobljenega, pouc¢enega osebja.

®m Zavarovanje nevarnih mest.

2.5. OSEBNA VAROVALNA OPREMA

Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprec¢evanju nesrec.

Izberite in zagotovite zas¢itna oblacila, kot so zas¢ita za noge in zas¢itne rokavice,

glede na posamezno dejavnost in pricakovana tveganja.

2.6. USPOSOBLJENOST OSEB

Strokovnjak za mehanska dela

Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo,

mehansko namestitev, zagon, odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo

naslednje kvalifikacije:

m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi
predpisi.

Poucena oseba

Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile pouc¢ene za

izvajanje del na podrogjih transporta, skladis¢enja in obratovanja.

2.7. HRUP IN VIBRACLJE

Raven emisije zvo¢nega tlaka pri oddaljenosti T m od vira hrupa < 70 db(A)
3. Pregled naprave

3.1. PRILOZENA DODATNA OPREMA

Naprava za nakréevanje

®m  4x zamenljive plos¢e @ 3-32 mm
m  1xvpenjalni obro¢

m 1 parzascitnih rokavic

Hladilna enota

m  2xgibka cev

m 2% vticni prikljucek

m 1x povratni hladilnik hladilne vode

3.2, NAPRAVA ZA NAKRCEVANJE SU1 IN HLADILNA ENOTA CU1

A

1 Integrirana odlagalna polica za
orodje

8 Odlagalna polica za orodje

www.hoffmann-group.com

(D
>

)

-
—

—

©
—

(93]

(D
wn

o (@) w - ) o

117


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Naprava za nakrcevanje SU1 in hladilna enota CU1

(D

-
—

—

O
—

> e (D wn — ) o

wn

wm

—
—
(00]

2 Indukcijska tuljava 9 Odlagalna police za zamenljive
plosce
3 Rocica za nastavitev visine 10 Zrac¢no hlajenje
4 Hladilni vlozki 11 Priklju¢ni kabel indukcijskega
generatorja
5 Kontaktni hladilnik 12 Vticnica
Luknjasta stena 13 Priklju¢ni kabel za vti¢nico
Panel za upravljanje 14

3.3. TIPSKA TABLICA

@ Tipska tablica se lahko razlikuje po videzu. V tem primeru ustrezno upostevajte
informacije.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH

Poststrale 15 - 90471 Nuremberg - Germany 78
1 Splosno poimenovanje 6 Oznaka CE
2 Trgovsko ime 7 Oznaka za elektri¢ne in
elektronske naprave
3 Serija/tip/stevilka artikla 8 Naslov proizvajalca
4 Napetost v V/faze/frekvenca v Hz 9 Serijska Stevilka/leto proizvodnje

5 Polna elektri¢cna obremenitev v A/ 10 Nazivna moc¢ v kW
maks. kratkosti¢ni tok v kA

4. Transport

@ Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru
poskodbe ne opravljajte montaZe in zagona.

Viseca bremena

Nevarnost zmeckanja zaradi padca ali nenadzorovanega nihanja delov ali opreme.

» Ne stopajte in ne segajte pod ali v obmocje premikanja vise¢ih bremen.

»  Preverite, ali je pripomocek za obesanje bremen zanesljivo namescen, ne
pritrjujte na Strle¢e komponente.

»  Uporabljajte samo dovoljena orodja za dvigovanja in pripomocke za obesanje
bremen z zadostno nosilnostjo.

»  Transportna dela lahko izvajajo osebe, ki so opravile varnostno-tehni¢na
usposabljanja v zvezi z ravnanjem z orodji za dvigovanje in transportnimi deli.

Transport do mesta postavitve

Nevarnost poskodbe zaradi velike lastne mase pri nepravilnem dvigovanju.

»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

»  Zavarujte drsne in transportne poti.

» Potiskajte in transportirajte samo z zaprtimi, zaklenjenimi predali in predelkom
mize.

»  Zatransport do mesta postavitve sta potrebni vsaj dve osebi.

OBVESTILO

Nepravilen transport

Poskodbe zaradi nepravilnega transporta.

»  Zatransport do mesta postavitve uporabljajte samo primerna sredstva za
dvigovanje tovora.

» Samo za ohisje. Ne dvigujte za indukcijsko tuljavo.

»  Ne vlecite po tleh.

»  Prevazajte v vodoravnem polozaju.

» Pocasi odlozite.

Postavitev
m Shranite ali postavite na mestu, zas¢itenem pred svetlobo in prahom, v suhem
zaprtem prostoru, kjer ni tresljajev ali vibracij.
m  Ne shranjujte ali postavljajte v blizini jedkih, agresivnih, kemicnih substanc, topil,
vlage in umazanije.
m  Zadditite pred neposredno soncno svetlobo.

Postavitev naprave za nakrcevanje
v Upostevajte pogoje na mestu postavitve.
v Naprava za nakréevanje je dobavljena pripravljena za uporabo.

1. Transportno paleto odloZite na mestu postavitve.
2. Napravo postavite na noge.

3. Napravo na ohi$ju odstranite s transportne palete.
4. Pred zagonom odstranite vsa transportna sredstva.

» Naprava za nakr¢evanje je namescena.

Postavitev hladilne enote

Upostevajte pogoje na mestu postavitve.

Hladilna enota je dobavljena delno sestavljena.
Povratni hladilnik ne vsebuje tekocin.

Hladilno enoto postavite poleg naprave za nakrcevanje.
Pred zagonom odstranite vsa transportna sredstva.

SR NENEN

» Hladilna enota je postavljena.

6. Zagon
6.1.  PRIKLJUCITEV NAPAJANJA

O)A

Naprava za nakréevanje
1. Prikljucite priklju¢ni kabel indukcijskega generatorja (3) na elektri¢cno omrezje (3-
AC 400 V/50 Hz).

» Naprava za nakrcevanje (4), priklju¢ena na elektri¢cno omrezje.

Hladilna enota

@ Prikljucka vti¢nice na napravi za nakréevanje ne zascitite z varovalko indukcijskega

generatorja. V tem primeru se lahko varovalka ob hkratnem vklopu indukcijskega

generatorja in povratnega hladilnika hladilne vode sprozi.

1. Povezite priklju¢ni kabel za vti¢nico (2) nakréevalne naprave (4) z elektri¢nim
omrezjem (230 V /50 - 60 Hz).

2. Povezite priklju¢ni kabel povratnega hladilnika hladilne vode z vti¢nico na
napravi za nakréevanje (4).

» Hladilna enota je povezana z elektri¢nim omrezjem.
6.2. PRIKLJUCITEV HLADILNE ENOTE

[0)B

1. Na obe gibki cevi (10) namestite vti¢ni prikljucek (8) (prilozen).

2. Gibko cev (10) prikljucite na dovod hladilne vode (2) na hladilni enoti (1) in na
izhod hladilne vode (9) na povratnem hladilniku hladilne vode (4).

3. Gibko cev (10) prikljucite na odtok hladilne vode (3) na hladilni enoti (1) in na
vhod hladilne vode (7) na povratnem hladilniku hladilne vode (4).

4. Prek polnilnega nastavka (6) povratnega hladilnika hladilne vode (4) nalijte 5,6 |
vode in 1,4 | etilen glikola (npr. Glysantin G40, G64 ali G65).

5. Na povratnem hladilniku hladilne vode (4) nastavite temperaturo (5) na 18 °C.

» Hladilna enota je priklju¢ena.

6.3. VKLOP

1. Vklopite glavno stikalo naprave za nakrc¢evanje.
» Za5 s se prikaze Stevilka razli¢ice programa nadzorne plosce.
» Za5 s se prikaze stevilka razlicice naprave za nakréevanje.

Delovanje

7.
7.1. NACIN DELOVANJA POSTOPKA TERMICNEGA VPENJANJA
v’ Uporabljajte samo primerne vpenjalne glave.
v’ Uporabljajte samo orodja s cilindri¢nim steblom (npr. DIN 6535, oblika HA).
1. Namestite indukcijsko tuljavo nad vpenjalno glavo.
2. Vpenjalno povrsino vpenjalne glave za kratek ¢as in prostorsko omejeno
indukcijsko segrevajte.
»  Vpenjalna povrsina se razsiri.
Orodje vstavite v vpenjalno glavo/ga odstranite iz vpenjalne glave.
4. Vpenjalno glavo in vpenjalo orodij ohladite v hladilnem adapterju ali v hladilni
enoti.

w

»  Orodje je trdno in natan¢no vpeto/varno odstranjeno.
7.2, UPORABA VPENJALNE GLAVE

OBVESTILO

Vroce orodje

Uporaba zamenljivih plos¢ s prevelikim premerom odprtine lahko povzroci
segrevanje orodja in vpliva na postopek nakr¢evanja.

»  Uporabljajte samo zamenljive plos¢e z odprtino, prilagojeno premeru orodja.

v Orodje mora biti o¢is¢eno, nemastno in suho.

v Na drzalu orodja ne sme biti izboklin in iztisov.

1. Indukcijsko tuljavo premaknite v skrajni zgornji polozaj.

2. Vindukcijsko tuljavo vstavite zamenljivo plosco, ustrezno za vpenjalne glave in
premer orodja.

3. Pripravite hladilne adapterje, primerne za vpenjalne glave.

4. Vpenjalno glavo vstavite v vpenjalo orodij.

5. Drzalo orodja poravnajte s prizmo za namestitev.



6. Indukcijsko tuljavo pomikajte dol, dokler se spodnji rob zamenljive plosce ne
dotika vpenjalne glave.

» Vpenjalna glava in orodje sta pripravljena za nakréevanje.

7.3. NAKRCEVANJE

Dolocitev parametrov procesa — samodejni nacin

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

v’ Naprava za nakr¢evanje je vklopljena.
1. Na glavnem zaslonu izberite zavihek ,Izbira” (1).
2. lzberite moznost ,Izbira vpenjalne glave” (5).
3. Nazaslonu ,lzbira vpenjalne glave” (4) izberite tip vpenjalne glave.
» lzbrana vpenjalna glava se prevzame na glavni zaslon (1).
»  Prikaze se glavni zaslon.
4. Na glavnem zaslonu izberite polje ,Izbira premera” (2).
5. Nazaslonu ,lzbira premera” (3) izberite premer orodja.
» lzbrani premer orodja se prevzame na glavni zaslon (1).
»  Prikaze se glavni zaslon.

»  Parametri postopka nakr¢evanja so izbrani.
Dolocitev parametrov procesa — ro¢ni nacin

Uporaba shranjene nastavitve

Garant

100s 100 %

1. Na glavnem zaslonu izberite zavihek ,Vnos” (1).
2. Vrazdelku ,Shranjeni parametri” (2) izberite gumb z Zeleno shranjeno
nastavitvijo.

»  Parametri postopka nakrcevanja so izbrani.

Dolocitev nove nastavitve

1. Na glavnem zaslonu izberite zavihek ,Vnos” (1).

2. Vrazdelku ,Cas nakréevanja” (5) zgumboma ,+/-" izberite ¢as nakréevanja med
5,0in 15,0 sekundami.

3. Vrazdelku ,Moc¢” (4) zgumboma ,+/-" izberite relativno mo¢ med 50 % in 150 %
privzete vrednosti.

4. Ce zelite nastavitev shraniti, izberite tipko 1-6 v razdelku ,Shranjeni parametri”
(2) in nato moznost ,Shrani dodelitev gumbov” (3).
» Nastavitev je dodeljena izbranemu gumbu.

»  Parametri postopka nakrcevanja so izbrani.

Urejanje shranjene nastavitve

Garant

80s 110 %

1. Naglavnem zaslonu izberite zavihek ,Vnos” (1).

2. Vrazdelku ,Shranjeni parametri” (2) izberite gumb z Zeleno shranjeno
nastavitvijo.

3. lzberite ,Uredi dodelitev gumbov” (3).

4. Vrazdelku ,Cas nakréevanja” (5) z gumboma ,+/-" izberite ¢as nakréevanja med

5,0in 15,0 sekundami.

Vrazdelku ,Mo¢” (4) zgumboma ,+/-" izberite relativno mo¢ med 50 % in 150 %

privzete vrednosti.

Izberite ,Shrani dodelitev gumbov” (3).

v

o

»  Parametri postopka nakréevanja pri izbrani nastavitvi se shranijo.

Nakrcevanje/raztezanje

Vroce orodje

Nevarnost opeklin zaradi vrocega orodja.

»  Nosite zad¢itne rokavice.

» Vrocega orodja ne primite za ve¢ kot 5 sekund.

Luscenje
Nevarnost lus¢enja vrocih delcev z orodja ali vpenjalo orodij.
»  Nosite zad¢itna ocala.

v Nakréevanje: Vpenjalna glava je vstavljena v vpenjalo orodij ter name3$¢ena v
prizmo za namescanje in orodje je pripravljeno.

v’ Raztezanje: Vpenjalna glava z orodjem je vstavljena v vpenjalo orodij in
namescena v prizmo za namestitev.

1. lIzberite ,Zacetek” (2) na dnu glavnega zaslona.
»  Vpenjalno obmogje vpenjalne glave se segreje.

Garant

b BEENDEN

2. Ce zelite pred¢asno ustaviti segrevanje, izberite ,Konéaj” (1).

Nakrcevanje

OBVESTILO! Upostevajte najmanjso globino nakrcevanja orodja; glejte
razdelek Najmanjsa globina nakréevanja orodja [ Stran 121].

v Cas segrevanja je potekel.

www.hoffmann-group.com

(D
>

)

-
=

—

©
—

(93]

(D
wn

o wn = > o

(@)

119


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Naprava za nakrcevanje SU1 in hladilna enota CU1

1. Primite orodje z zas¢itnimi rokavicami in ga vstavite v vpenjalno glavo.

2. Orodje drzite v polozaju, dokler se vpenjalna glava ne ohladi dovolj, da orodje ne
zdrsne v vpenjalno glavo.

3. Indukcijsko tuljavo pomaknite gor.

OBVESTILO! Pri vstavljenem orodju pazite, da pri namescanju zamenljive

plosée ne pride do poskodb rezalnega roba. 3. Ce seje vpenjalna glava dovolj ohladila, izberite ,Izklop” (1).

Hlajenje v hladilni enoti

Raztezanje

v (as segrevanja je potekel. 1. Zzascitnimi rokavicami odstranite vpenjalno glavo z orodjem iz vpenjala orodij.
1. Primite orodje z za&itnimi rokavicami in ga odstranite iz vpenjalne glave. 2. Vpenjalno glavo z orodjem premaknite na prosto hladilno mesto v hladilni enoti.
2. Orodje odlozite na povréino, odporno proti vrogini. 3. Izberite ustrezno velikost hladilnega vlozka in ga vstavite v kontaktno hlajenje na

dnu tako, da se zaskoci.

3. Indukcijsko tuljavo pomaknite gor.
4. lzvedite kontaktno hlajenje prek vpenjalnega orodja.

/\ POZOR! Vroéa orodja zaitite pred dostopom.

7.4. HLAJENJE » Orodje je ohlajeno.
OBVESTILO! Pri vstavljenem orodju pazite, da pri namescanju hladilnega

adapterja ne pride do poskodb rezalnega roba.
,
8. Nastavitve

Vroca vpenjalna glava in orodje
Nevarnost opeklin na vro¢i vpenjalni glavi in vro¢em orodju.
»  Nosite zas¢itne rokavice.

o)

jp)

v Na napravi je prikazan zacetni zaslon.
1. Izberite nastavitve.

»  Konfigurirati je treba naslednje nastavitve:

-
—

. . . . . Cas delovanja ventilatorja Nastavitev ¢asa delovanja ventilatorja.
Hlajenje z ventilatorjem za naprave za nakrcevanje
. 1. Hladilni adapter namestite na vpenjalno glavo. Jezik Nastavitev jezika.
It OBVESTILO! Pri vstavljenem orodju pazite, da pri namescanju hladilnega Enota Sprememba merske enoto. (mm/palci)

adapterja ne pride do poskodb rezalnega roba. . .
9. Vzdrzevanje

/\ NEVARNOST

Komponente pod napetostjo
1 p) Zivljenjska nevarnost zaradi udara toka.
» Vzdrzevanje in popravila sme izvajati samo strokovnjak za elektrotehni¢na dela.
»  Pred zacetkom vseh vzdrZevalnih del izkljucite napravo, jo locite od elektricnega
omrezja, izklopite in zavarujte pred ponovnim vklopom.
»  Preverite breznapetostno stanje, izvedite ozemljitev in vzpostavite kratki stik.
»  Komponente pod napetostjo, ki so v blizini, pokrijte ali ogradite.
»  Poskodbe na komponentah pod napetostjo nemudoma odpravite.

T S [

2. lzberite ,Zacetek” (2), da vklopite ventilator za hlajenje vpenjalne glave.

Tedensko ali po potrebi m  Ocistite ohisje z rahlo vlazno krpo. Poucena oseba
m  Zaslon odistite z obicajnim cistilom za steklo in mehko
krpo.
V skladu z veljavnim nacionalnim predpisom Preverite elektri¢na obratovalna sredstva (vklj. zomreznim

napajalnikom) v skladu z nacionalnimi predpisi.
10. Motnje in odpravljanje tezav

Naprave ni mogoce zagnati ali Ni stisnjenega zraka Preverite in/ali vzpostavite dovod
programirati. Ni napajanja energije in/ali oskrbo s stisnjenim
pt zrakom.
31 Indukcijski generator med Indukcijski generator ni priklju¢en Preverite povezave v napravi.
inicializacijo ni bil zaznan. na razdelilno plosco.
3,6 Napaka toka v IGBT. Manjka faza, omrezna napetostje  Preverite omreZno napetost v
prenizka vticnici za elektricno napajanje ali v
ali pade med nakrcevanjem. napravi za varovalkami.
37 Napaka toka v tuljavi. Nadzor toka tuljave zaznava Preverite kontakte tuljave.
previsok/prenizek tok. Zamenjajte tuljavo.
S 38 Varnostni tokokrog je odprt. Temperatura tuljave > 60 °C Pocakajte, da se tuljava ohladi, ali
Temperatura tuljave tuljavo zamenjajte. Poskusite
znova.
39 Tuljava ni prisotna ali je Tuljava ni namescena ali je Namestite ali zamenjajte tuljavo.
poskodovana. okvarjena.
3:10 Varnostni tokokrog je odprt. Temperatura v indukcijskem Pocakajte, da se ohladi.

Temperatura hladilnega telesaje  generatorju je previsoka.
previsoka za zagon.
311 Odprt varnostni tokokrog Temperatura v indukcijskem Pocakajte, da se ohladi.
Previsoka temperatura odprtega  generatorju je previsoka.
hladilnega telesa.

> 9) D wn — ) o
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3:12 Motnja releja. Rele koncne stopnje se ne vklopi.  Poskusite znova.
3:13 Napaka strojne opreme. Zaznana je neveljavna strojna Obrnite se na proizvajalca.
oprema indukcijskega generatorja.

3:18 Indukcijski generator se ni pravilno Napaka indukcijskega generatorja. Potrdite napako in poskusite
izklopil. znova.

3:22 Napaka strojne opreme — napaka Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.
procesorja IGOR.

3:23 Komunikacijska napaka IGOR med Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.
obema procesorjema.

3:24 Napaka relejne skupine 1. Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.

3:25 Napaka relejne skupine 2. Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.

N
(@)



3:26 Napaka releja/varovalke/faze.

3:27 Napaka releja/obremenitvene
upornosti.

3:28 Preizkusa releja trenutno ni
mogoce izvesti.

3:29 Preizkus releja ni uspel zaradi
izteka casa.

3:30 Prenapetost omreZzja.

3:31 Prenizka napetost omrezja.

3:33 Faza manjka.

napajanju.
11. Cis¢enje
Pred zacetkom ciscenja locite od elektricnega omrezja. Ocistite z rahlo vlazno krpo.
Ne uporabljajte kemi¢nih, alkoholnih ali abrazivnih cistil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.
12.  Shranjevanje

Po uporabi pokrijte s prevleko za zas¢ito pred prahom.

Za daljse shranjevanje shranjujte v transportnem zaboju na suhem mestu, zas¢itenim
pred svetlobo in prahom, pri temperaturah med +5 °C in +40 °C ter relativni zra¢ni
vlaznosti med 50 % in 70 %. Shranjene komponente zas¢itite pred mehanskimi
tresljaji in poskodbami.

13. Nadomestni deli

Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

14, Tehni¢ni podatki
14.1.  NAPRAVA ZA NAKRCEVANJE

Omaka —— rednost |

Sirina 700 mm
Visina 986 mm
Globina 533 mm

500 mm

3-AC400V/50 Hz + N
230V, 50-60 Hz +P

Moc¢ 11 kW
Teza 45 kg
14.2. HLADILNA ENOTA

omaka—— vreanost |

Najvecja dolzina orodja za nakréevanje

Napetostno napajanje

Sirina 430 mm
Visina 902 mm
Globina 533 mm
Teza 39 kg

14.3. POVRATNI HLADILNIK HLADILNE VODE

Sirina 413 mm
Visina 415 mm
Globina 283 mm

Napetostno napajanje 230V, 50-60 Hz

Moc¢ 0,47 kW
Teza 22 kg
Koli¢ina polnjenja 71

(1,6 etil glikola, 5,4 | vode)
14.4. TABELA ZA 1ZBIRO ZAMENLJIVIH PLOSC

Tip glave

SL Karbidna trdina 3.12mm
HSS Neskr¢ljivo

N Karbidna trdina 3.32mm
HSS 6..32mm

\ Karbidna trdina 20..25mm
HSS 20..25mm

14.5. ZAMENLJIVE PLOSCE ZA VPENJALNO GLAVO TIPASL, N, V

Za @ orodja Zamenljiva ploséa |Cas nakréevanja |Zmogljivost
segrevanja

3-5mm 354240_3-5 50 %
6 mm 354240_6-12 3s 100 %

Omrezna napetost je previsoka.
Omrezna napetost je prenizka.

Manjkajoca faza v omreznem

Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.

Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.
Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.

Napaka indukcijskega generatorja. Zamenjajte indukcijski generator.

Preverite omrezje.
Preverite omrezje.

Preverite priklju¢eno omrezje.

Za @ orodja Zamenljiva ploséa |Cas nakréevanja |Zmogljivost
segrevanja

8 mm 354240_6-12 100 %
10 mm 354240_6-12 3s 100 %
12 mm 354240_6-12 4s 100 %
14 mm 354240_12-20 6s 100 %
16 mm 354240_12-20 4s 100 %
18 mm 354240_12-20 6s 100 %
20 mm 354240_12-20 7s 100 %
25mm 354240_20-32 125 100 %
32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. NAJMANJSA GLOBINA NAKRCEVANJA ORODJA

Orodje - @ Najmanjsa globina nakréevanja

3mm 13 mm
4 mm 15 mm
5mm 18 mm
6 mm 26 mm
8 mm 30 mm
10 mm 32mm
12 mm 34 mm
14 mm 34 mm
16 mm 39 mm
18 mm 39 mm
20 mm 42 mm
25mm 47 mm
32mm 52mm

14.7. TABELA ZA IZBIRO ADAPTERJEV ZA ZRACNO HLAJENJE

St. art. GARANT
Velikost =@
izvrtine

Dolzina stebla

Vpenjalna glava

Zunanji premer
celne povrsine
vpenjalne glave

354235_3-5,9 4,5 normalno do 120 mm 12mm
354235_6-9 4,5 normalno do 120 mm 21 mm
354235_9,1-12 4,5 normalno do 120 mm 24 mm
354235_12,1-16 4,5 normalno do 120 mm 27 mm
354235_16,1-22 4,5 normalno do 120 mm 33mm
354235_22,1-32 4,5 normalno do 120 mm 44 mm
354236_3-59 4,5 normalno 120-200 mm 12 mm
354236_6-9 4,5 normalno 120-200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normalno 120-200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normalno 120-200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normalno 120-200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normalno 120-200 mm 44 mm

15.  Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne
predpise za varstvo okolja in odstranjevanje. Kovine, nekovine, kompozitne materiale
in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke
Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za nakrcevanje SU1 in hladilna enota CU1

16.  Originalna izjava EU/ES o skladnosti

IME IN NASLOV PROIZVAJALCA

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststral3e 15 - 90471 Nuirnberg « Nemcija
NA LASTNO ODGOVORNOST IZJAVLJAMO, DA SO NAVEDENI IZDELKI
Znamka

GARANT

Stevilka artikla

354210

Velikost

SuU1

Splosno poimenovanje

Naprava za nakréevanje

Opis delovanja

Za nakrcevanje/raztezanje drzal iz

karbidne trdine in HSS

v skladu z vsemi ustreznimi dolo¢bami spodaj navedenih evropskih
uskladitvenih predpisov

Uporabljene direktive EU/ES

2006/42/EG, 2014/30/EU

in naslednjimi standardi.

Uporabljeni standardi

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Uporabljeni tehni¢ni standardi in specifikacije

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

IME IN NASLOV OSEBE, KI JE POOBLASCENA ZA PRIPRAVO TEHNICNE
DOKUMENTACIJE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen « Nem¢ija

Minchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
direktor

c | 2

wn

(D
()

—
> @) %) >} _ — o)



Indice
1. Avisos general 124
1.1. Simbolos y medios de representacion 124
1.2. Aclaracion de conceptos 124
2. Seguridad 124
2.1. Indicaciones de seguridad basicas 124
2.2. Uso conforme a lo previsto 124
23. Utilizacion indebida 124
2.4. Obligaciones del usuario 124
2.5. Equipo de proteccién individual 124
2.6. Cualificacién personal 124
27. Ruido y vibraciones 124
3.  Vista general del equipo 125
3.1. Accesorios incluidos en el suministro 125
3.2 Aparato de contraccién SU1 y unidad de refrigeracién CU1 125
33. Placa de caracteristicas 125
4. Transporte 125
5. Instalacion 125
6. Puesta en marcha 125
6.1. Conexién de la fuente de alimentacion 125
6.2 Conexién de la unidad de refrigeracion 125
6.3. Encender 126
7. Funcionamiento 126
7.1. Modo de funcionamiento del procedimiento de sujecion térmico 126
7.2. Insercién del cono de sujecion 126
7.3. Térmico 126
74. Refrigeraciéon 127
8. Ajustes 127
9. Mantenimiento 127
10. Averiasy solucion de probl 127
11. Limp 128
12. Almace iento 128
13. Piezas de repuesto 128
14. Especificaciones técnica 128
14.1. Aparato de contraccion 128
14.2. Unidad de refrigeracién 128
14.3. Refrigerador de retorno de agua refrigerante 128
14.4. Tabla de seleccion de disco 128
14.5. Discos para tipo de cono de sujecion SL, N, V 128
14.6. Profundidad minima de contraccién de la herramienta 129
14.7. Tabla de seleccion para adaptador de refrigeracion por aire 129
15. Eliminaciéon 129
16. Declaracion de conformidad CE/UE original 129

www.hoffmann-group.com

—_

-
—

—

O
—

o ) D wn = D) —

(93]

123


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Aparato de contraccion SU1 y unidad de refrigeracién CU1

(D

-
—

—

O
—

> e D wn — ) o

wn

N
LN

1. Avisos generales
ea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
onsultas en cualquier momento.

1.1. SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras
consultas en cualquier momento.

icado

Simbolos de advertencia Signi

Identifica un peligro que ocasiona la
IA PELIGRO muerte o lesiones graves si no se evita.
/A ADVERTENCIA

Identifica un peligro que puede ocasionar
la muerte o lesiones graves si no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasio-
nar lesiones leves o medianamente gra-
ves si no se evita.

A ATENCION

Identifica un peligro que puede ocasionar
danos materiales si no se evita.

| AVISO

@ Identifica consejos e indicaciones utiles,
asi como informaciones, para un funcio-
namiento eficaz y sin anomalias.
1.2. ACLARACION DE CONCEPTOS
= Eltérmino “cono de sujeciéon” utilizado en este manual de instrucciones se refiere

a un cono de sujecién o cono de contraccién térmica adecuado para la sujecion
térmica.

= Eltérmino “aparato de contraccion” utilizado en este manual de instrucciones se
refiere al aparato de contraccion SUT.

®m  Eltérmino “unidad de refrigeracion” utilizado en este manual de instrucciones se
refiere a la unidad de refrigeraciéon CU1.

2. Seguridad
2.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Interferencia electromagnética del campo de induccion.
Peligro para la vida de las personas con marcapasos o implantes activos.
» Al'menos 3 m de distancia entre el aparato y el implante.

| A ADVERTENCIA |

Componentes bajo tension

Peligro de muerte por electrocucion.

»  Colocar Unicamente herramientas limpias en conos de sujecion limpios.

»  Evitar la entrada de virutas de metal y liquidos.

» Limpiar el aparato con regularidad.

» Lasreparaciones solo deben ser realizadas por el servicio de atencion al cliente
de Hoffmann Group.

»  No utilizar mas el dispositivo si estan danados cables eléctricos o tomas de co-
rriente.

»  Antes de empezar cualquier trabajo de montaje, de limpieza o de mantenimien-
to, desconectar el dispositivo de la red de corriente.

»  No pasar por encima de cables, no apretarlos ni aplastarlos.

»  Para desconectar el dispositivo de la red eléctrica, tirar solo del enchufe y no del
cable.

»  No utilizar con las manos hiumedas o mojadas.

»  No almacenar liquidos cerca de los componentes bajo tension.

Cono de sujecion y herramienta calientes

Si no hay una refrigeracion suficiente, existe riesgo de quemaduras en los conos de

sujecion y las herramientas calientes.

» No tocar las piezas calientes.

»  Llevar guantes de proteccién durante la contraccién y dilatacién.

»  Cubrir los alojamientos para herramientas calientes con adaptadores para la refri-
geracion y colocarlos en estaciones de refrigeracion.

»  Después del proceso de contraccion, enfriar el cono de sujecion caliente en un
refrigerador adecuado.

»  Colocar las herramientas calientes en superficies incombustibles y resistentes al
calor.

Radiacion electromagnética

Un uso inadecuado del equipo puede provocar una exposicion a radiacion electro-
magnética

» Iniciar el proceso de contraccion solo con el disco insertado.

» Iniciar el proceso de contraccion solo con el cono de sujecion insertado.

Riesgo de apl iento y corte
Riesgo de aplastamiento y corte en el drea entre la bobina de induccién y la herra-
mienta.

» Utilizar guantes protectores.

»  No se debe introducir ninguna parte del cuerpo ni ningtin objeto en la zona de

desplazamiento de la bobina.

Daios debidos al calentamiento de conos de sujecion inadecuados

Danos en la bobina por contacto entre el cono de sujecion caliente y el cuerpo de la
bobina.

»  Utilizar inicamente conos de sujecién adecuados para el proceso de contraccion.

2.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m Para sujetar herramientas con mangos de HM y HSS en conos de sujecion ade-
cuados mediante contraccion.

m Longitud de herramienta maxima contraible 500 mm.

m Para el uso como equipo de sobremesa.

m Parael uso industrial.

m Utilizar solo sobre un suelo plano y limpio.

m  Solo se deben medir herramientas limpias en conos limpios.

m  Solo se deben utilizar piezas de recambio y de desgaste originales.

m  Utilizar la maquina solo si se ha montado de manera correcta y con dispositivos

de proteccion y de seguridad funcionales.

Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamien-

to.

2.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No utilizar conos de sujecién inadecuados.

m  No utilizar productos de limpieza facilmente inflamables.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolven-
tes combustibles.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.
No realizar modificaciones no autorizadas.

m Evitar la exposicion a calor intenso, radiacion solar directa, llamas abiertas o liqui-
dos.

2.4. OBLIGACIONES DEL USUARIO

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualifi-
cado.

Transporte [ Pagina 125]
Instalacion [ Pagina 125]

Puesta en marcha [ Pagina 125]
Funcionamiento [ P4dgina 126]
Mantenimiento [ Pdgina 127]

Averias y solucion de problemas [ Pagina 127]

Limpieza [ Pagina 128]

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan

en cuenta las normas y disposiciones, asi como las siguientes indicaciones:

m  Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, pre-
vencion de accidentes y proteccion del medio ambiente.

= No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

m Hade estar dispuesto el equipo de proteccién necesario.

m  Manejo Unicamente por personal cualificado e instruido al efecto.

m Asegurar los puntos de peligro.

2.5. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de

accidentes. Elegir y proporcionar ropa protectora, como proteccion para los pies y

guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

2.6. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan fa-

miliarizadas con la estructura, la instalacién mecénica, la puesta en marcha, la correc-

cion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes cualifi-

caciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas na-
cionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han

recibido instruccién para realizar trabajos en los campos de transporte, almacena-

miento y funcionamiento.

2.7. RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica de emision a una distancia de un metro frente a la fuente
de ruido <70 dB(A)



3. Vista general del equipo
3.1.  ACCESORIOS INCLUIDOS EN EL SUMINISTRO

Aparato de contraccion
m 4discos @3 -32mm

= 1anillo opresor
= 1 par de guantes termoaislantes

Unidad de refrigeracion

® 2 mangueras

®m 2 conexiones de enchufe

m 1 refrigerador de retorno de agua refrigerante

3.2, APARATO DE CONTRACCION SU1 Y UNIDAD DE

REFRIGERACION CU1
A
1 Bandeja para herramientas inte- 8 Bandeja para herramientas
grada
2 Bobina de induccién 9 Bandejas para discos

Palanca de regulacién de la altura 10 Refrigeracion por aire

4 Insertos de refrigeracion 11 Cable de conexién del generador
de induccién

5 Enfriador de contacto 12 Toma de corriente

6 Panel de chapa perforada 13 Cable de conexion para toma de
corriente

7 Panel de mando 14

3.3. PLACA DE CARACTERISTICAS

@ La placa de caracteristicas puede varias en aspecto. En ese caso, sequir las indica-
ciones correspondientes.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / Item number:
Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR: —5 S
Power: c .

Serial Number / YOC: :a; E
| > . Hoffmann Supply Chain GmbH ~
P cCICT L8l PoststraBe 15+ 90471 Nuremberg - Germany —(8)

1 Designacién general 6 Identificacion CE
2 Nombre comercial 7 ldentificacion de los dispositivos
eléctricos y electrénicos

3 Serie/Tipo/Numero de articulo 8 Direccién del fabricante

4 Tension en V/ fases / frecuencia 9 Numero de serie, afio de fabrica-
enHz cion

5 Carga de corriente completa en 10 Potencia nominal en kW
A/ corriente de cortocircuito max.
en kA

4. Transporte

@ Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido daros durante el transporte. Si ha
sufrido daros no se debe montar ni poner en marcha.

Cargas suspendidas

Peligro de aplastamiento por caida de piezas y giro descontrolado de las mismas o

del equipamiento.

» No pasar ni meter las manos por debajo o en la zona de basculacion de cargas
suspendidas.

»  Comprobar el asiento seguro de los medios de suspension y que no choquen con
componentes que sobresalgan.

»  Utilizar inicamente equipos elevadores y medios de suspension con capacidad
de carga suficiente.

» Encomendar los trabajos de transporte a personas que hayan recibido instruccio-
nes técnicas de seguridad en el manejo de equipos elevadores y trabajos de
transporte.

Transporte al lugar de emplazamiento

Peligro de lesiones por levantamiento inadecuado debido al peso propio elevado.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

»  Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

»  Desplazamiento o transporte solo con los cajones y el compartimento de armario
cerrados y bloqueados.

» Transportar a su emplazamiento entre dos personas como minimo.

Transporte inadecuado

Daios ocasionados por transporte inadecuado.

»  Utilizar inicamente medios de elevacién de carga apropiados para el transporte
al emplazamiento.

»  Levantar solo por la carcasa, no por la bobina de induccion.

»  No arrastrar el embalaje por el suelo.

» Transportar en horizontal.

» Descargar despacio.

Instalacion
m  Almacenar o colocar en el interior protegido frente a la luz, libre de polvo, secoy
a salvo de sacudidas y vibraciones.
m  No almacenar o colocar en las proximidades de sustancias quimicas corrosivas,
agresivas, disolventes, humedad y suciedad.
m  Evitar la luz solar directa.

Instalar el aparato de contraccion

v Observar las condiciones en la ubicacion de instalacion.

El aparato de contraccion se suministra en condiciones de funcionamiento.
Colocar el palé de transporte en la ubicacion de instalacion.

Colocar el aparato sobre las patas ajustables.

Retirar el aparato del palé de transporte, sujetandolo por la carcasa.

Retirar todos los medios de transporte antes de la puesta en marcha.

HwN =L

»  Colocar el aparato de contraccion.

Colocar la unidad de refrigeracion

Observar las condiciones en la ubicacién de instalacion.

La unidad de refrigeracién se suministra parcialmente montada.

El refrigerador no contiene liquidos.

Colocar la unidad de refrigeracién junto al aparato de contraccion.
Retirar todos los medios de transporte antes de la puesta en marcha.

SR NENEN

»  Unidad de refrigeracion instalada.

6. Puestaen marcha
6.1.  CONEXION DE LA FUENTE DE ALIMENTACION

(DA

Aparato de contracciéon
1. Conectar el cable de conexion del generador de induccién (3) a la red eléctrica (3-
CA 400 V/ 50 Hz).

»  Aparato de contraccion (4) conectado a la red eléctrica.

Unidad de refrigeracion

@ No fijar la conexién de la toma de corriente al aparato de contraccion con el fusible

del generador de induccién. En este caso, el fusible puede fundirse cuando el generador

de induccidn y el refrigerador de retorno de agua refrigerante se accionan simultdnea-

mente.

1. Conectar el cable de conexion de la toma de corriente (2) a la fuente de alimenta-
cién (230 V/50 - 60 Hz) del aparato de contraccion (4).

2. Conectar el cable de conexién del refrigerador de retorno de agua refrigerante a
la toma de corriente del aparato de contraccién (4).

» Unidad de refrigeracion conectada a la fuente de alimentacion.
6.2. CONEXION DE LA UNIDAD DE REFRIGERACION

1. Conectar una conexion de enchufe (8) (en el volumen de suministro) a ambas
mangueras (10).

2. Conecte la manguera (10) a la entrada de agua de refrigeracion (2) de la unidad
de refrigeracion (1) y a la salida de agua de refrigeracion (9) del refrigerador de
retorno de agua refrigerante (4).

3. Conecte la manguera (10) a la salida de agua de refrigeracion (3) de la unidad de
refrigeracion (1) y a la entrada de agua de refrigeracion (7) del refrigerador de re-
torno de agua refrigerante (4).

4. Anadir 5,6 | de aguay 1,4 | de etilenglicol (por ejemplo, Glysantin G40, G64 o G65)
ala boca de llenado (6) del refrigerador de retorno de agua refrigerante (4).
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E

5. Ajustar la temperatura (5) en el refrigerador de retorno de agua refrigerante (4) a
18°C.

» Unidad de refrigeraciéon conectada.

6.3. ENCENDER

1. Encender el interruptor general del aparato de contraccién.
»  Elnimero de versién del programa del panel de control aparece durante 5 s.
» Durante 5 s se muestra el nimero de version del aparato de contraccion.

7. Funcionamiento

7.1. MODO DE FUNCIONAMIENTO DEL PROCEDIMIENTO DE
SUJECION TERMICO

v' Utilizar solo conos de sujecién adecuados

v' Utilizar inicamente herramientas con mango cilindrico (por ejemplo, DIN 6535
forma HA).

1. Colocar la bobina de induccién sobre el cono de sujecion.

2. Calentar inductivamente la gama de sujecién del cono de sujecién durante un
breve periodo.
» La gama de sujecion se expande.

3. Insertar la herramienta en el cono de sujecién o retirarla.
Enfriar el cono de sujecion y el portaherramientas en el adaptador para la refrige-
racion o en la unidad de refrigeracién.

» Laherramienta se sujeta con firmeza y precision o se extrae con seguridad.
7.2. INSERCION DEL CONO DE SUJECION

Herramienta caliente

Calentamiento de la herramienta y deterioro del proceso de contraccién debido al

uso de discos con un didmetro de apertura demasiado grande.

»  Utilizar inicamente discos con una abertura adaptada al didmetro de herramien-
ta.

Herramienta limpia, sin grasa y seca.

Mango de herramienta sin protuberancias ni eyecciones.

Mover la bobina de induccién a la posicién superior.

Introducir en la bobina de induccion un disco adecuado para el cono de sujecion
y el didmetro de herramienta.

Preparar adaptadores para la refrigeracion adecuados para los conos de sujecion.
Insertar el cono de sujecion en el portaherramientas.

Alinear el portaherramientas con el prisma de posicionamiento.

Mover la bobina de induccién hacia abajo hasta que el borde inferior del disco
quede sobre el cono de sujecion.

S EENAN

oUn AW

»  Cono de sujecion y herramienta listos para la contraccion.
7.3. TERMICO

Definir los parametros de proceso: modo automatico

Durchmesser

Spannfutter

auswahlen auswihlen

v’ Aparato de contraccion encendido.

En la pantalla principal, seleccionar la pestaia “Seleccion” (1).

Seleccionar “Seleccionar cono de sujecion” (5).

Seleccionar el tipo de cono de sujecion en la pantalla “Seleccionar cono de suje-
cion” (4).

»  El cono de sujecion seleccionado se transfiere a la pantalla principal (1).

» Se muestra la pantalla principal.

4. En la pantalla principal, seleccionar el campo “Seleccionar diametro” (2).

wn =

5. Enla pantalla “Seleccionar didametro” (3), seleccionar el diametro de herramienta.
»  Eldidametro de herramienta seleccionado se transfiere a la pantalla principal
(.
»  Se muestra la pantalla principal.

»  Se han seleccionado los parametros del proceso de contraccion.

Definir los parametros de proceso: modo manual

Utilizar la configuracion guardada

Garant

100s 100 %

1. Enla pantalla principal, seleccionar la pestafia “Entrada” (1).
2. Enlaseccion “Parametros guardados” (2), seleccionar la tecla con el ajuste alma-
cenado deseado.

»  Se han seleccionado los pardmetros del proceso de contraccién.

Definir una nueva configuracion

Garant

80s 110 %

1. Enla pantalla principal, seleccionar la pestaina “Entrada” (1).

2. Enlaseccién “Tiempo de contraccion” (5), seleccionar un tiempo de contraccion
entre 5,0 y 15,0 segundos utilizando los botones “+/-".

3. Enlaseccion “Potencia” (4), utilizar los botones “+/-" para seleccionar una poten-
cia relativa entre el 50 % y el 150 % del valor predeterminado.

4. Sisevaaguardar la configuracion, seleccionar una tecla de 1 a 6 en la seccion
“Pardmetros guardados” (2) y seleccionar “Guardar asignacion de teclas” (3).
» La configuracion se asigna al botén seleccionado.

»  Se han seleccionado los parametros del proceso de contraccion.

Editar la configuracién guardada

80s 110 %

1. Enla pantalla principal, seleccionar la pestafia “Entrada” (1).

2. Enlaseccién “Parametros guardados” (2), seleccionar la tecla con el ajuste alma-
cenado deseado.

3. Seleccionar “Editar asignacion de teclas” (3).

4. Enlaseccién “Tiempo de contraccion” (5), seleccionar un tiempo de contracciéon
entre 5,0y 15,0 segundos utilizando los botones “+/-".

5. Enlaseccién “Potencia” (4), utilizar los botones “+/-" para seleccionar una poten-
cia relativa entre el 50 %y el 150 % del valor predeterminado.

6. Seleccionar “Guardar asignacion de teclas” (3).

»  Se han almacenado los parametros del proceso de contraccién en el ajuste selec-
cionado.



Contraccidn/dilatacion

Herramienta caliente

Peligro de quemadura debido a la herramienta caliente.

»  Utilizar guantes protectores.

»  No sujetar la herramienta caliente durante mas de 5 segundos.

Astillado

Riesgo de astillado de fragmentos calientes de la herramienta o del portaherramien-
tas.

»  Utilizar gafas de proteccion.

v Contraccion: cono de sujecion insertado en el portaherramientas y colocado en
el prisma de posicionamiento y herramienta lista.

v' Dilatacion: cono de sujecién insertado en el portaherramientas con la herramien-
ta y colocado en el prisma de posicionamiento.

1. Seleccionar “Iniciar” (2) en la parte inferior de la pantalla principal.
» La gama de sujecion del cono de sujecion se calienta.

Garant

b BEENDEN

2. Paradetener el proceso de calentamiento antes de tiempo, seleccionar “Finalizar”
(1.

contracciéon

AVISO! Se debe observar la profundidad minima de contraccién de la he-
rramienta; consulte Profundidad minima de contraccién de la herramienta [ Pagi-
na 129].

v Hatranscurrido el tiempo de calentamiento.

1. Sujetar la herramienta con guantes protectores e insertarla a ras en el cono de su-
jecion.

2. Mantener la herramienta en su posicion hasta que el cono de sujecién se haya
enfriado lo suficiente para que la herramienta no se deslice en el cono de suje-
cion.

3. Mover la bobina de induccién hacia arriba.

AVISO! Con la herramienta insertada, se debe prestar atencion a que el filo

no sufra dafos durante la aplicacion del disco.

dilatacién

v Ha transcurrido el tiempo de calentamiento.

1. Sujetar la herramienta con guantes protectores y retirarla del cono de sujecion.
2. Colocar la herramienta sobre una superficie resistente a altas temperaturas.

3. Mover la bobina de induccién hacia arriba.

/\ ATENCION! Garantizar que no se pueda acceder a las herramientas ca-
lientes.

7.4. REFRIGERACION

Cono de sujecion y herramienta calientes

Riesgo de quemaduras debido a que el cono de sujecién y la herramienta estan ca-
lientes.

»  Utilizar guantes protectores.

Refrigeracion con el ventilador del aparato de contraccion

1. Colocar el adaptador para la refrigeracion en el cono de sujecion.

AVISO! Con la herramienta insertada, se debe prestar atencion a que el filo
no sufra dafios durante la aplicacion del adaptador para la refrigeracion.

2. Seleccionar “Iniciar” (2) para encender el ventilador y enfriar el cono de sujecion.

3. Siel cono de sujecion se ha enfriado lo suficiente, seleccionar “Finalizar” (1).

Refrigeracion en la unidad de refrigeracion

1. Retirar el cono de sujecién con la herramienta del portaherramientas usando
guantes de proteccion.

2. Mover el cono de sujecién con la herramienta al punto de refrigeracion libre de la
unidad de refrigeracion.

3. Seleccionar el tamafo adecuado del inserto de refrigeracion e insertarlo en la re-
frigeracion de contacto en la parte inferior, hasta el tope.

4. Iniciar la refrigeracion de contacto sobre la herramienta sujeta.

» Laherramienta se enfria.

AVISO! Con la herramienta insertada, se debe prestar atencion a que el filo
no sufra dafios durante la aplicacion del adaptador para la refrigeracion.

8. Ajustes
v’ El aparato se encuentra en la pantalla de inicio.
1. Seleccionar la configuracion.

» Pueden aplicarse los siguientes ajustes:

Tiempo de funcionamiento del ventilador Establecer el tiempo de funcionamiento
del ventilador.

Idioma Establecer el idioma.

Unidad Cambiar la unidad de medida. (mm / pul-

gadas)
9. Mantenimiento

Componentes conductores de la corriente

Peligro de muerte por electrocucion.

» Mantenimiento y reparaciéon Unicamente por personal cualificado para trabajos
electrotécnicos.

» Antes de iniciar todos los trabajos de mantenimiento se ha de apagar el dispositi-
vo, desconectarlo de la red de corriente y asegurarlo frente a reconexion.

» Comprobar la ausencia de tension, conectar a tierra y cortocircuitar.

»  Cubrir o separar con barreras los componentes contiguos bajo tensién.

»  Solucionar sin demora los dafios en componentes conductores de la corriente.

_ Trabajo de mantenimiento Quién debe realizarlo

Semanalmente o en caso de necesidad

m Limpiar la carcasa con un pano ligeramente himedo.  Persona instruida

m Limpiar la pantalla con un limpiacristales corriente en

el mercado y un pafo suave.
Comprobar los medios de produccion eléctricos (incluyen-

Segun la normativa nacional vigente

do la fuente de alimentacién) segun las normativas nacio-

nales.

10.  Averfas y solucion de problemas

Nimero v |posblecassa [Medida _|Quién debereaizario

El dispositivo no se puede poner
en marcha ni programar.

Falta aire comprimido
Sin alimentacion eléctrica

Comprobar o establecer el sumi-
nistro de energia o aire comprimi-

do.
31 Generador de induccién no detec- El generador de induccion no estd  Comprobar las conexiones del dis-
tado durante la inicializacion. conectado a la placa de distribu-  positivo.

cion.
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GARANT Aparato de contraccion SU1 y unidad de refrigeracién CU1

himeo s Dol e e debereaar
3,6 Fallo de alimentacién en el IGBT.  Falta fase, tension de red demasia- Comprobar la tension de red eléc-
do baja trica en la toma de corriente o en
o caidas durante la contraccion. el dispositivo situado detras de los
en fusibles.
37 Fallo de corriente en la bobina. La supervision de corriente dela ~ Comprobar los contactos de la bo-
bobina detecta bina.
una sobrecorriente o subcorriente. Sustituir la bobina.
38 Circuito de seguridad abierto. Temperatura de la bobina > 60 °C  Esperar hasta que la bobina se ha-
Temperatura de la bobina ya enfriado o sustituir la bobina.
Volver a intentarlo.
39 No hay ninguna bobina o la bobina Bobina no montada o defectuosa. Montar o sustituir la bobina.
esta defectuosa.
3:10 Circuito de seguridad abierto. Temperatura del generador de in-  Dejar que se enfrie y esperar.
Temperatura del disipador de ca-  duccién demasiado alta.

lor demasiado alta para arrancar.

Circuito de seguridad abierto. Temperatura del generador de in- Dejar que se enfrie y esperar.
Temperatura del disipador de calor duccién demasiado alta.

demasiado alta.

)
w
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. 3:12 Fallo de relé. El relé del amplificador de poten-  Volver a intentarlo.
fr cia no se conecta.
313 Error de hardware. Hardware del generador de induc- Contactar con el fabricante.
cién no vélido detectado.
3:18 El generador de inducciéon nose  Error del generador de induccién.  Confirmar el error y volver a inten-
0 ha apagado correctamente. tarlo.
It 3:22 Error de hardware, error del proce- Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
sador IGOR. cion.
3:23 Error de comunicacion IGOR entre  Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
los dos procesadores. cion.
3:24 Error del grupo de relés 1. Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
cion.
3:25 Error del grupo de relés 2. Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
cion.
3:26 Fallo de relé/fusible/fase. Error del generador de induccion.  Sustituir el generador de induc-
cion.
3:27 Fallo de resistencia de carga/relé.  Error del generador de induccion.  Sustituir el generador de induc-
cion.
3:28 La prueba de relé no se puede eje- Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
cutar en este momento. cion.
3:29 Se ha agotado el tiempo de espera Error del generador de induccién.  Sustituir el generador de induc-
de la prueba del relé. cion.
3:30 Sobretension de red. Tension de red demasiado alta. Comprobar la red.
3:31 Subtension de red. Tension de red demasiado baja. Comprobar la red.
3:33 Falta la fase. Falta la fase en el suministro eléc-  Comprobar la conexion de red.
trico.
11, Limpieza Denominacion —————— valor
Desconectar de la red de trabajo antes de iniciar la limpieza. Limpiar con un pafo li- Altura SO i
pt geramente hUmedq. No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasi- Profundidad 533 mm
vos o con base de disolvente.
Peso 39kg

12. Almacenamiento

14.3. REFRIGERADOR DE RETORNO DE AGUA REFRIGERANTE
Tras el uso, cubrirlo con funda protectora antipolvo. T
En caso de almacenamiento relativamente prolongado guardar en caja de transporte T
protegido de la luz y el polvo, en un lugar seco y a temperaturas entre +5 °Cy +40 °C, — 413 mm
con una humedad relativa de entre el m 50 %y el 70 %. Proteger los componentes al- Altura 415 mm
macenados de sacudidas mecanicas y dafios.

S . d Profundidad 283 mm
13. Piezas de repuesto Alimentacion eléctrica 230V, 50 - 60 Hz
Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencién al clien- X
te de Hoffmann Group. Potencia 0,47 kW
14. Especificaciones técnicas Peso 22kg

14.1.  APARATO DE CONTRACCION Capacidad 71

(1,6 | de etilo glicol, 5,4 | de agua)
:
14.4. TABLA DE SELECCION DE DISCO

Anchura 700 mm
Bl -
SL Metal duro 3.12mm
Profundidad 533 mm HSS No contraible
It.)(l)engltud de herramienta maxima contrai- 500 mm N Metal duro 3.32mm
Alimentacion eléctrica 3CA400V /50 Hz+N HSS 6..32mm
230V, 50 - 60 Hz +P Y, Metal duro 20..25 mm
Potencia 11 kW HSS 20..25 mm
Peso 45 kg

14.5.  DISCOS PARA TIPO DE CONO DE SUJECION SL, N, V

14.2. UNIDAD DE REFRIGERACION @ para la herra- Tiempo de con- Potencia de cale-
mienta traccién faccién

Anchura 430 mm 3-5mm 354240_3-5 50 %

> e D wn — ) o
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@ para la herra- iempo de con- Potencia de cale-
mienta racc faccion
3s

6 mm 354240_6-12 100 %

8 mm 354240_6-12 5s 100 %

10 mm 354240_6-12 3s 100 %

12mm 354240_6-12 4s 100 %

14 mm 354240_12-20 6s 100 %

16 mm 354240_12-20 4s 100 %

18 mm 354240_12-20 6s 100 %

20 mm 354240_12-20 7s 100 %

25mm 354240_20-32 12s 100 %

32mm 354240_20-32 7s 100 %

14.6. PROFUNDIDAD MINIMA DE CONTRACCION DE LA
HERRAMIENTA

3mm 13 mm

4 mm 15 mm

5mm 18 mm

6 mm 26 mm

8 mm 30 mm

10 mm 32mm

12mm 34 mm

14 mm 34 mm

16 mm 39 mm

18 mm 39 mm

20 mm 42 mm

25 mm 47 mm

32mm 52 mm

14.7. TABLA DE SEL'ECCIC')N PARA ADAPTADOR DE
REFRIGERACION POR AIRE

N.° de art. GARANT |Cono de sujeciéon |Longitud de la tija | Diametro exterior

Tamaiio = Taladro del manillar dela cara del ex-

-9 tremo del cono de

sujecion

354235_3-5,9 4,5 normal hasta 120 mm 12mm

354235_6-9 4,5 normal hasta 120 mm 21 mm

354235_9,1-12 4,5 normal hasta 120 mm 24 mm

354235_12,1-16 4,5 normal hasta 120 mm 27 mm

354235_16,1-22 4,5 normal hasta 120 mm 33mm

354235_22,1-32 4,5 normal hasta 120 mm 44 mm

354236_3-59 4,5 normal 120 -200 mm 12 mm

354236_6-9 4,5 normal 120 -200 mm 21 mm

354236_9,1-12 4,5 normal 120 -200 mm 24 mm

354236_12,1-16 4,5 normal 120 -200 mm 27 mm

354236_16,1-22 4,5 normal 120 -200 mm 33 mm

354236_22,1-32 4,5 normal 120 -200 mm 44 mm

15.  Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la proteccion del medio am-
biente y la eliminacién para proceder a la eliminacién o el reciclaje de forma técnica-
mente correcta. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y mate-
riales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio am-
biente. Es preferible reciclar que eliminar. Contactar con el servicio de atencién al
cliente de Hoffmann Group.

16. Declaracion de conformidad CE/UE original

NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststral3e 15 - 90471 Nuremberg - Alemania
DECLARAMOS BAJO NUESTRA EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD QUE
LOS PRODUCTOS MENCIONADOS

Marca

GARANT

Numero de articulo

354210

Tamaiio

SU1

Designacion general

Aparato de contraccion

Descripcion funcional

Para la contraccién / dilatacién para man-

gos de MD y HSS

cumple todas las disposiciones pertinentes de los reglamentos europeos de ar-
i6n menci dos a continuacion

Directivas UE/CE aplicadas

2006/42/EG, 2014/30/EU

y se ajusta a las siguientes normas.

Normas aplicadas

EN SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Normas y especificaciones técnicas aplicadas

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

NOMBRE Y DIRECCION DE LA PERSONA QUE ESTA AUTORIZADA A
ELABORAR EL EXPEDIENTE TECNICO

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich - Alemania

Munich, 11.08.2023

A fdos

Alexander Eckert,
Director general

www.hoffmann-group.com
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GARANT Upinaci pristroj SU1 a chladici jednotka CU1
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1. Obecné pokyny
Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi
pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

1.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACI PROSTREDKY
@ Navod k pouziti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dalsi

pouziti a méjte ho kdykoliv k dispozici.

Vyznam

Oznacuje nebezpeci, které v pfipadé

nezabranéni zplsobi usmrceni nebo

zavazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které miize v

pfipadé nezabranéni zplsobit usmrceni

nebo zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které miize v

pfipadé nezabranéni zplsobit lehka

nebo stfedné zévazna poranéni.

Oznacuje nebezpedi, které miize v

pfipadé nezabranéni zplsobit vécné

Skody.

@ Oznacuje uzite¢né rady a pokyny a také
informace pro efektivni a bezporuchovy

provoz.

Vystrazné symboly

A NEBEZPECI

A  VYVSTRAHA

I/AA  UPOZORNENI

| OZNAMENI

1.2.  VYSVETLENi POJMU
m  Pojem ,Upinaci pouzdro®, ktery je pouzivan v tomto provoznim navodu, se
vztahuje na upinaci pouzdro nebo tepelny upinac¢ vhodny pro tepelné upinani.

m  Pojem ,Upinaci pfistroj” pouzity v tomto provoznim navodu se tyka upinaciho
pfistroje SU1.
m  Pojem ,Chladici jednotka” pouzity v tomto provoznim navodu se tyka chladici

jednotky CU1.

2. Bezpeclnost
2.1.  ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

/\ NEBEZPECi

Elektromagnetické poruchy v disledku indukéniho pole.
Ohrozeni Zivota osob s kardiostimulatory nebo aktivnimi implantaty.
»  Udrzujte minimalni vzdalenost 3 metry mezi pfistrojem a implantatem.

Soucasti vedouci el. proud

Ohrozeni zivota uderem el. proudu.

» Do vycisténého upinaciho pouzdra upinejte pouze vycisténé nastroje.

»  Zabrante vniknuti kovovych tfisek a kapalin.

»  Pfistroj pravidelné cistéte.

»  Opravy smi provadét pouze zékaznicka sluzba Hoffmann Group.

» V pfipadé poskozenych elektrickych kabelli nebo zasuvek pfistroj jiz
nepouzivejte.

» Pred poc¢atkem montdze, cisténi a Udrzby odpojte pfistroj od el. sité.

» Pres kabely nepfejizdéjte, nemackejte ani nepfivirejte.

»  Pfiodpojovani zafizeni od el. sité tahejte pouze za zéstrcku, nikoli za kabel.

»  Neobsluhujte mokryma nebo vlhkyma rukama.

»  V blizkosti soucasti vedoucich el. proud neskladujte zadné tekutiny.

/\ UPOZORNENI

Horké upinaci pouzdro a nastroj

Pfi nedostate¢ném chlazeni hrozi nebezpeci popéleni o horké upinaci pouzdro a

nastroj.

»  Nedotykejte se horkych dild.

»  Pfiupinéni/uvolfiovani upnuti pouZivejte ochranné rukavice.

»  Horké upinace nastrojli zakryjte chladicimi adaptéry a uloZte je na chladici mista.

» Horké upinaci pouzdro nechejte po procesu smritovani vychladnout ve
vhodném chladici.

»  Horké néstroje odkladejte na nehoflavé, tepelné odolné podlozky.

Elektromagnetické zareni

Pfi nespravném pouziti zafizeni hrozi ohrozeni elektromagnetickym zarenim
»  Proces smritovani smite zahajit pouze s vlozenym vyménnym kotoucem.
»  Proces smritovani smite zahajit pouze s nasazenym upinacim pouzdrem.

/\ UPOZORNENI

Nebezpedi zhmozdéni a pofezani

Nebezpeci zhmozdéni a pofezani v prostoru mezi indukéni civkou a nastrojem.
» Noste ochranné rukavice.

»  Nenechavejte v prostoru posuvu civky zadné ¢asti téla ani predméty.

Poskozeni nasledkem zahtivani nevhodnych upinacich pouzder
Poskozeni civky dotykem horkého upinaciho pouzdra a télesa civky.
»  Pouzivejte pouze upinaci pouzdra, ktera jsou vhodna pro proces smrstovani.

2.2, STANOVENE POUZITI

m  Pro upindni nastrojl se stopkou z TK a HSS pouzivejte vhodnd upinaci pouzdra.
m  Maximalni mozna délka smrstovani 500 mm.

m K pouziti jako stolni zafizeni.

m  Pro primyslové poutziti.
n
[
[
[

Pouzivejte jen na rovném a ¢istém podkladu.
Upinejte smritovanim pouze vycisténé néstroje ve vycisténém pouzdre.
Pouzivejte pouze origindlni nahradni a opotiebitelné dily.
Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pii pIné funkénich bezpecnostnich a
ochrannych zafizeni stroje.

m Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.

2.3. NESPRAVNE POUZITI

m  Nepouzivejte nevhodnd upinaci pouzdra.

m  Nepouzivejte zadné snadno vznétlivé Cistici prostiedky.

m  Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hoflavych plynd, par nebo
rozpoustédel.

m  Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

m  Neprovadéjte zddné neopravnéné Upravy.

m  Nevystavujte plsobeni silného tepla, pfimého slune¢niho zafeni, otevieného
ohné nebo tekutin.

2.4, POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Zajistéte, aby viechny nize uvedené ¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny

personal:

Preprava [ Strana 132]

Instalace [ Strana 132]

Uvedeni do provozu [ Strana 132]

Provoz [ Strana 132]

Udrzba [ Strana 134]

Poruchy a odstranovani zavad [ Strana 134]

Cisténi [ Strana 135]

Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly pfedpisy a

ustanoveni a nasledujici upozornéni:

m Vnitrostatni a regiondlni predpisy pro bezpecnost a prevenci trazd.

m  Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené
vyrobky.

m  Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.

m  Obsluhu smi provadét pouze vyskoleny a instruovany personal.

m  Zajisténi nebezpecnych mist.

2.5. OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpe¢nost a Girazovou prevenci. Zvolte a

poskytnéte ochranny oblek, ochranu nohou a ochranné rukavice podle pfislusné

¢innosti a o¢ekavanych rizik.

2.6. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s

instalaci, uvedenim do provozu, odstrafiovanim zévad a Gdrzbou produktu a maji

nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpist.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro

provedeni praci v oblasti pfepravy, skladovani a provozu.

2.7. HLUK A VIBRACE

Hladina emitovaného akustického tlaku ve vzdélenosti jednoho metru od zdroje
hluku <70 dB(A)

3. Prehled pfistroje
3.1.  DODANE PRISLUSENSTVI

Upinaci pfistroj

®  4xvyménné kotouce @ 3 - 32 mm

m  Txupinaci krouzek

m 1 parochrannych rukavic proti vysokym teplotam

Chladici jednotka
m  2xhadice

m  2x konektorovy spoj
m  Txzpétny chladi¢ chladici kapaliny
3.2, UPINACI PRISTROJ SU1 A CHLADICI JEDNOTKA CU1
A
1 Integrovana odkladaci plocha na
nastroje

8 Odkladaci plocha na naradi
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2 Indukéni civka 9 Odkladaci police pro vyménné
kotouce
3 Paka pro nastaveni vysky 10 Chlazenivzduchem
4 Chladici vlozky 11 Pfipojovaci kabel indukéniho
generatoru
5 Kontaktni chladi¢ 12 Elektrické zasuvka
Dérovana sténa 13 Pripojovaci kabel zasuvky
Ovlddaci panel 14

3.3. TYPOVY STITEK

@ Vzhled typového stitku se muZe lisit. V tomto pfipadé se orientujte podle pfislusnych
udaj.

Designation:

Commercial Designation:

Series / Type / Item number:

Voltage / Phases / Frequency:

Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

| Hoffmann Supply Chain GmbH

Poststrale 15 - 90471 Nuremberg - Germany 78
1 Vseobecné oznaceni 6 Znacka CE
2 Obchodni nazev 7 Znaceni elektrickych a

elektronickych pristrojt

3 Série/typ/ cislo artiklu 8 Adresa vyrobce

4 NapétiveV/faze / frekvence v Hz 9 Sériové cislo / rok vyroby

5 PIné zatizeni proudem v A / max. 10 Jmenovity vykon v kW
zkratovy proud v kA

4.  Preprava

@ Ihned po prevzeti zkontrolujte, zda se vyrobek pfi pfepravé neposkodil. V piipadé
poskozeni neprovddeéjte montdz ani uvedeni do provozu.

/\ UPOZORNENI

Zavésena biemena
Nebezpeci pohmozdéni padajicimi a nekontrolované se otacejicimi dily nebo

vybavenim.
»  Pod nebo do vykyvné oblasti zavésenych bfemen nevstupujte ani do ni
nezasahujte.

»  Zkontrolujte bezpe¢né usazeni vazacich prostiedkq, zabrarite dorazu na
vy¢nivajici komponenty.

»  Poutzivejte jen schvélené zdvihaci zafizeni a vazaci prostiedky s dostate¢nou
nosnosti.

»  Pfepravni prace nechte provadét osoby, které jsou skoleny v oblasti
bezpecnostné technické oblasti manipulace se zdvihacim zafizenim a piepravy.

/A UPOZORNENI

Pfeprava na misto instalace

Nebezpeci poranéni z diivodu vysoké vlastni hmotnosti pii neodborném zvedani.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Zajistéte posuvné a piepravni drahy.

»  Presouvani nebo pfeprava jen se zavienymi, zablokovanymi zasuvkami a
skiifnovym oddilem.

» Na misto instalace pfepravujte za pomoci min. dal3ich dvou osob.

Nespravna pieprava

Poskozeni nasledkem nespravné provedené piepravy.

»  P¥ipfepravé na misto instalace pouzivejte pouze vhodné zvedaci prostiedky.
»  Zvedejte pouze za skiin. Ne za induk¢ni civku.

»  Netahejte po podlaze.

»  Pfepravujte vodorovné.

»  Spoustéjte pomalu.

Instalace
m  Skladujte nebo instalujte chranéné pred svétlem, bez prachu, v suchém vnitinim
prostoru bez otfesu a vibraci.

m  Neskladujte a neinstalujte v blizkosti Ziravin, agresivnich, chemickych substanci,
rozpoustédel, vlhkosti a necistot.
®m  Zamezte pfimému slunec¢nimu zafeni.

Umisténi upinaciho pfistroje
v’ Zajistéte dodrzeni podminek v misté instalace.
v Upinaci pfistroj je dodan ve funkénim stavu.

HwN =

c N
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»

6.

Odstavte pfepravni paletu v misté instalace.

Postavte pfistroj na nastavitelné nozky.

Sundejte pfistroj za korpus skiiné z palety.

Pred uvedenim do provozu odstrarite viechny pfepravni prostredky.

Upinaci pfistroj je umistén.

misténi chladici jednotky

Zajistéte dodrzeni podminek v misté instalace.

Chladici jednotka je doddvana v ¢astecné smontovaném stavu.
Zpétny chladi¢ neobsahuje kapaliny.

Postavte chladici jednotku vedle upinaci pfistroj.

Pfed uvedenim do provozu odstrarite viechny prepravni prostredky.

Chladici jednotka je umisténa.

Uvedeni do provozu

6.1. PRIPOJENI ZDROJE NAPETI
A

Upinaci pfistroj

1.

»

Pripojte pfipojovaci kabel induk¢niho generatoru (3) k elektrické siti (3-AC 400 V/
50 Hz).

Pripojili jste upinaci pristroj (4) k elektrické siti.

Chladici jednotka

@ Pripojku zdsuvky u upinaciho pfistroje nejistéte pojistkou indukéniho generdtoru.
Pojistka miize v tomto pfipadé vypnout pfi sou¢asném provozu indukéniho generdtoru a
zpétného chladice chladici kapaliny.

1.

»

Pripojte piipojovaci kabel pro zasuvku (2) upinaciho pfistroje (4) s elektrickou siti
(230V /50 - 60 Hz).

Pripojte piipojovaci kabel zpétného chladice chladici kapaliny k zasuvce na
upinacim pfistroji (4).

Pripojte chladici jednotku k elektrické siti.

6.2. PRIPOJENI CHLADICi JEDNOTKY

(0B

1.

»

Nasadte na obé hadice (10) konektorovou spojku (8) (soucast dodaného
vyrobku).

Pripojte hadici (10) k pfivodu chladici kapaliny (2) na chladici jednotce (1) a

k vystupu chladici kapaliny (9) na zpétném chladici chladici kapaliny (4).

Pripojte hadici (10) k odvodu chladici kapaliny (3) na chladici jednotce (1) a ke
vstupu chladici kapaliny (7) na zpétném chladici chladici kapaliny (4).

Do plniciho hrdla (6) zpétného chladice chladici kapaliny (4) nalijte 5,6 | vody a
1,4 | ethylenglykolu (napf. Glysantin G40, G64 nebo G65).

Na systému nastaveni teploty (5) zpétného chladice chladici kapaliny (4) nastavte
18°C.

Pripojili jste chladici jednotku.

6.3. ZAPNOUT

1.

7.
7.
v
v
1.
2

w

»

Zapnéte hlavni vypinac¢ upinaciho pfistroje.
» Na5 s se zobrazi ¢islo verze programu ovladaciho panelu.
» Na 5 s se zobrazi ¢islo verze upinaciho pfistroje.

Provoz

1. PRINCIP FUNKCE TEPELNEHO UPINANI

Pouzivejte pouze vhodna upinaci pouzdra

Pouzivejte pouze néstroje s valcovou stopkou (napf. DIN 6535 typ HA).

Umistéte indukéni civku nad upinaci pouzdro.

Indukené zahtejte oblast upinani upinaciho pouzdra kréatce a po celém objemu.

»  Oblast upinani se roztahne.

Vlozte do upinaciho pouzdra nastroj / vyjméte nastroj z upinaciho pouzdra.
Ochladte upinaci pouzdro a upina¢ nastroji v chladicim adaptéru nebo v chladici
jednotce.

Nastroj je pevné a pfesné upnut / bezpe¢né odebran.

7.2. NASAZENI UPINACIHO POUZDRA

Horky nastroj
Zahfivani nastroje a negativné ovlivnény proces smritovani nasledkem pouziti
vyménitelnych kotouct s piilis velkym prdmérem otvoru.

»

Pouzivejte pouze vyménné kotouce s otvorem, ktery odpovida prdmeéru nastroje.

IR NEN

w

Nastroj je Cisty, odmastény a suchy.

Na stopce nastroje nejsou povrchové nerovnosti.

Presunte induk¢ni civku do polohy zcela nahore.

Vlozte do induk¢ni civky vyménny kotou¢, ktery odpovida upinacimu pouzdru a
priméru nastroje.

Pripravte si chladici adaptér, ktery je vhodny pro upinaci pouzdro.

Vlozte upinaci pouzdro do upinace néstroje.



5. Vyrovnejte upinac nastroj pouzitim polohovaciho hranolu.
6. Presunte indukéni civku doli tak, aby se spodni okraj vyménitelného kotouce
opiral o upinaci pouzdro.

»  Upinaci pouzdro a néstroj jsou pfipraveny na proces upnuti smritovanim.
7.3. UPNUTI SMRSTOVANIM

Definovani procesnich parametru - automaticky rezim

Garant

Spannfutter Durchmesser
auswahlen auswihlen

Upinaci pfistroj je zapnuty.

Vyberte na hlavnim okné zalozku ,Vybér” (1).

Vyberte moznost ,Vybrat upinaci pouzdro” (5).

Na obrazovce ,Vybrat upinaci pouzdro” (4) vyberte typ upinaciho pouzdra.
»  Vybrané upinaci pouzdro bude pfevzato na hlavni obrazovku (1).

»  Zobrazi se hlavni obrazovka.

Viyberte na hlavni obrazovce pole ,Vybrat pramér” (2).

5. Na obrazovce ,Vybrat primér” (3) vyberte primér nastroje.

»  Vybrany prdmér nastroje bude pievzat na hlavni obrazovku (1).

»  Zobrazi se hlavni obrazovka.

R AN

»  Vybrali jste parametry procesu smrstovani.
Definovani procesnich parametri - ru¢ni rezim

Pouziti uloZzenych nastaveni

Garant

100s 100 %

1. Vyberte na hlavnim okné zalozku ,Zadani” (1).
2. Vdasti Ulozené parametry” (2) vyberte tlacitko s pozadovanym ulozenym
nastavenim.

»  Vybrali jste parametry procesu smrstovani.

Definovani novych nastaveni

Garant

1. Vyberte na hlavnim okné zalozku ,Zadani” (1).

2. Vasti ,Doba smrstovani” (5) zadejte pomoci tlacitek ,+/-" dobu smrstovani
v rozsahu 5,0 az 15,0 sekund.

3. Vdasti,Vykon” (4) nastavte pomoci tlacitek ,+/-" relativni vykon v rozsahu 50 %
az 150 % standardni hodnoty.

4. Pokud ma byt nastaveni ulozeno, vyberte v ¢asti ,Ulozené parametry” (2)
tlacitko 1 - 6 a vyberte moznost ,UloZit obsazeni tlacitek” (3).
»  Nastaveni je pfifazeno vybranému tlacitku.

»  Vybrali jste parametry procesu smrstovani.

Uprava ulozeného nastaveni

Garant

80s 110 %

Vyberte na hlavnim okné zalozku ,Zadani” (1).
V ¢asti ,Ulozené parametry” (2) vyberte tlacitko s pozadovanym ulozenym
nastavenim.

L

3. Vyberte moznost ,Upravit obsazeni tlacitek” (3).

4. 'V casti ,Doba smrstovani” (5) zadejte pomoci tlacitek ,+/-" dobu smrstovani
vrozsahu 5,0 az 15,0 sekund.

5. Vdasti,Vykon” (4) nastavte pomoci tlacitek ,+/-" relativni vykon v rozsahu 50 %
az 150 % standardni hodnoty.

6. Vyberte moznost ,Ulozit obsazeni tlacitek” (3).

»  Doslo k uloZeni parametr{i procesu smrstovani ve vybraném nastaveni.

Upnuti / uvolnéni

/\ UPOZORNENI

Horky nastroj

Nebezpeci popaleni o horky néstroj.

»  Noste ochranné rukavice.

»  Horky nastroj drzte maximalné 5 sekund.

/\ UPOZORNENI

Odloupnuti
Nebezpeci odloupnuti horkych Glomku nastroje nebo upinace nastroj.
» PouZivejte ochranné bryle.

v’ Upnuti: upinaci pouzdro je vlozeno do upinace nastrojl a je umisténo
v polohovacim hranolu a je pfipraven nastroj.

v Uvolnéni: upinaci pouzdro s nastrojem je vlozeno do upinace nastroju a je
umisténo v polohovacim hranolu.

1. Ve spodni ¢asti hlavni obrazovky vyberte moznost ,Start” (2).
»  Zahtiva se oblast upinani upinaciho pouzdra.
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GARANT Upinaci pristroj SU1 a chladici jednotka CU1

Garant

2. Vyberte ,Start” (2) pro zapnuti ventilatoru chlazeni upinaciho pouzdra

b BEENDEN

3. Jakmile je upinaci pouzdro dostate¢né ochlazeno, vyberte moznost ,Vypnout”
1 (1.

2. Kpredc¢asnému ukonceni procesu zahfivani vyberte moznost ,Ukoncit” (1).

Chlazeni v chladici jednotce

upnuti 1. Pro vyjmuti upinaciho pouzdra s nastrojem z upinace nastrojli pouzijte ochranné

OZNAMENI! Dodrzujte minimalni hloubku pro upnuti nastroje, viz n,vlkawvce. o L ) o .

Minimalni hloubka smréténi néstroje [ Strana 135] 2. Pfesunte upinaci pouzdro s nastrojem do volného chladiciho mista v chladici
jednotce.

v Uplynula doba zahfivéni.

.V h lik hladici viozk te ji dolli do k ktnih
1. Nastroj uchopte v ochrannych rukavicich a nasadte ho spravné do upinaciho 3. Vyberte vhodnou velikost chladici viozky a nasadte ji dold do kontaktniho

chlazeni az na doraz.

=
=

pouz?ra. B P L . . 4. Vedte kontaktni chlazeni upnutym néstrojem.
2. Podrzte nastroj ve spravné poloze, dokud se upinaci pouzdro natolik neochladi,

aby néstroj neklouzal v upinacim pouzdre. »  Nastroj se chladi.
3. Pi"esuhte'indukéni civku nahoru. OZNAMENI! U pouzitého nastroje davejte pozor, aby pf¥i nasazovani
OZNAMENI! U pouzitého nastroje davejte pozor, aby pfi nasazovani chladiciho adaptéru nedoslo k poskozeni bFitu.
vyménného kotouce nedoslo k poskozeni bfitu. 8 Nastaveni

v’ Pfistroj se nachazi na Gvodni obrazovce.

uvolnéni 1. Vyberte nastaveni.

v' Uplynula doba zahfivani.

1. Nastroj uchopte v ochrannych rukavicich a vyjméte ho z upinaciho pouzdra.
2. Polozte nastroj na podlozku odolnou proti vysokym teplotam. Doba chodu ventilatoru Nastaveni doby chodu ventilatoru.
3. Presurite induk¢ni civku nahoru.

» MuZete provést tato nastaveni:

Jazyk Nastaveni jazyka.
A l;POZORNENI! Zajistéte horky nastroj proti pfistupu nepovolanych Jednotka Prepnuti mémych jednotek. (mm / palce)
osob.
7.4.  CHLAZENi 9. Udrzba

/\ UPOZORNENI Souéasti vedouci el. proud

Horké upinaci pouzdro a nastroj Ohrqieniiivota uderem el. proudu.
Nebezpeti popaleni o horké upinaci pouzdro a horky néstroj. » Udrzbu a opravy maze provadét pouze odbornik na elektrotechnické préce.
»  Noste ochranné rukavice. »  Pred pocatkem veskerych tkon udrzby vypnéte pfistroj, odpojte ho od el. sité,

vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
»  Ujistéte se o nepfitomnosti napéti, uzemnéte a pfemostéte.
Chlazeni ventilatorem upinaciho pfistroje »  Sousedni dily pod napétim zakryjte nebo ohradte.
1. Nasadte na upinaci pouzdro chladici adaptér. »  Poskozeni u komponent vedoucich el. proud ihned odstrarite.

OZNAMENI! U pouzitého nastroje davejte pozor, aby pfi nasazovani
chladiciho adaptéru nedoslo k poskozeni britu.
e Y 7
Tydné nebo v pfipadé potieby m  Korpus skiiné otfete mirné navlh¢enym hadfikem. Vyskolena osoba
m  Ocistéte obrazovku bézné dostupnymi cisticimi
prostiedky na sklo a mékkym hadfikem.

O Podle platnych narodnich predpist Zkontrolujte elektrické provozni prostredky (v¢etné
sitového napéjece) v souladu s narodnimi predpisy.

O
—
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10.  Poruchy a odstranovani zavad

o leoucha |Momiprcina __ [Opatteni  lprovasi |

wn

Pristroj nelze uvést do provozua  Chybi stlaceny vzduch Zkontrolujte pfivod energie anebo
nelze ho programovat. Chybi elektrické napajeni stlaceného vzduchu anebo je
obnovte.
3.1 Pti inicializaci nebyl rozpoznén Indukéni generator neni pfipojen  Zkontrolujte pfipojeni v pfistroji.
induké¢ni generator. k rozvodné desce.
3.6 Chyba proudu v IGBT. Chybi faze, pfilis nizké sitové Zkontrolujte sitové napéti na
napéti pfipojovaci zasuvce nebo
nebo pfi upinani smrstovanim v pfistroji za pojistkami.
doslo k jeho preruseni.
37 Chyba proudu v civce. Kontrola proudu v civce rozpoznala Zkontrolujte kontakty civky.
nadproud/podproud. Vymeérite civku.
38 Rozpojte bezpec¢nostni obvod. Teplota civky > 60 °C Pockejte do vychladnuti civky
Teplota civky nebo vyménte civku. Zkuste to
znovu.
3.9 Neni dostupna zadna civka nebo je Civka neni namontovand neboje  Namontujte nebo vyménte civku.
civka vadna. vadna.
3.10 Rozpojte bezpecnostni obvod. Teplota v indukénim generatoru je Nechejte vychladnout, pockejte.

Teplota chladiciho télesa je pro prilis vysoka.
spusténi piilis vysoka.

3.1 Rozpojte bezpecnostni obvod. Teplota v indukénim generatoru je Nechejte vychladnout, pockejte.
Teplota chladiciho télesa je prilis  pfilis vysoka.
vysoka.



Gl leorucha Momapriina Jopaweni Jproviai

3.12 Porucha relé. Relé koncového stupné nespind.  Zkuste to znovu.
3.13 Chyba hardwaru. Rozpoznan neplatny hardware Kontaktujte vyrobce.
indukéniho generatoru.

3.18 Indukéni generator se spravné Chyba v indukénim generatoru. Potvrdte chybu, zkuste to znovu.

nevypnul.
3.22 Hardwarova chyba IGOR, chyba Chyba v indukénim generatoru. Vymérnite indukéni generator.

procesoru.
3.23 Chyba komunikace IGOR mezi Chyba v indukénim generatoru. Vymeérnite indukéni generator.

obéma procesory.
3.24 Skupina relé 1 chyba. Chyba v indukénim generatoru. Vymeérnite indukéni generator.
3.25 Skupina relé 2 chyba. Chyba v indukénim generatoru. Vymeérnite indukéni generator.
3.26 Chyba relé / pojistky / faze. Chyba v indukénim generatoru. Vyménte induk¢ni generator.
3.27 Chyba relé / zatéZzovy odpor. Chyba v indukénim generatoru. Vymérnite indukéni generator.
3.28 Test relé neni aktualné Chyba v indukénim generatoru. Vymérnite indukéni generator.

proveditelny.
3.29 Test relé neni v poradku, time out. Chyba v indukénim generatoru. Vymeérnite indukéni generator.
3.30 Prepéti v siti. Prilis vysoké sitové napéti. Zkontrolujte sit.
331 Podpéti v siti. Sitové napéti je pfilis nizké. Zkontrolujte sit.
333 Chybi faze. Chybéjici faze pfi sitovém napajeni. Zkontrolujte pfipojeni sité.
1. Cigeent Typ pouzdra Typ nistroje
Pred zahajenim ¢i$téni odpojte od el. sité. Cistéte mirné navlhéenym hadiikem. D ey SR i
Nepoutzivejte ¢istici prostiedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo HSS 6az32mm
rozpoustédia. L, \Y tvrdokov 20 az25mm
12. Skladovani Hss 202325 mm

Po pouziti zakryjte ochranou plachtou proti prachu.
Pfi delsim skladovani v pirepravni bedné skladujte bez svétla a prachu na suchém
misté a pfi teplotach v rozmezi +5°C az +40°C a relativni vlhkosti vzduchu v rozmezi

14.5. VYMENNE KOTOUCE PRO TYP UPINACIHO POUZDRASL, N, V

Pro nastroje —[Vyménny kotout_|Doba smrstovini[Topny vykon
3s

50% az 70%. Skladované komponenty chrarite pfed mechanickymi otfesy a 3-5mm 354240_3-5 50 %
poskozenim.

N&hradni di 6mm 354240_6-12 3s 100 %
]3 anraani ai y 8 mm 354240_6-12 5s 100 %
Odbér originalnich ndhradnich dilG pfes zakaznicky servis spole¢nosti Hoffmann
Group. 10 mm 354240_6-12 3s 100 %
14 Technické Udaje 12 mm 354240_6-12 4s 100 %

14 mm 354240_12-20 6s 100 %

14.1.  UPINACI PRISTROJ

oanaceni——_——_lhoanota ____________JLLY a0 1220 43 100%
Sitka 700 mm 18 mm 354240_12-20 6s 100 %
Vyska 986 mm 20 mm 354240_12-20 7s 100 %
Hloubka 533 mm 25 mm 354240_20-32 12s 100 %
Maximalni mozna délka néstroje pro 500 mm 32 mm 354240_20-32 7s 100 %
smrstovani

14.6.  MINIMALNIi HLOUBKA SMRSTENI NASTROJE

Minimalni hloubka smrsténi nastroje

3-AC 400V /50Hz + N
230V, 50-60Hz +P

Zdroj napéti

©
—

o 9) wn = o) o L o)

Vykon 11 kW 3mm 13 mm

Hmotnost 45kg 4mm 15 mm

14.2.  CHLADICI JEDNOTKA 5 mm 18 mm O
omaceni————— ~Toanoa LY 26mm

Sitka 430 mm 8 mm 30 mm

Vyska 902 mm 10 mm 32mm S
Hloubka 533 mm 12mm 34mm

Hmotnost 39 kg 14 mm 34 mm

14.3.  ZPETNY CHLADIC CHLADICi KAPALINY 16 mm 39mm
oanaceni————— Jroanota [ 39mm

Sitka 413 mm 20 mm A

Vyska 415 mm D5 A

Hloubka 283 mm 3ol 52 mm

Zdroj napéti 230V, 50 - 60 Hz

14.7. TABULKA PRO VYBER PRO VZDUCHOVY CHLADICi ADAPTER

A 0,47 kW GARANT art. ¢. Upinaci pouzdro |Délka piedni ¢asti |Vnéjsi pramér S
Hmotnost 22kg velikost = @ otvoru celni plochy
- upinaciho pouzdra
Objem 71 354235_3-5,9 4,5 | 2120 12
(1,6 etylenglykol, 5,4 | voda) =7 > horma EEE 129 i) o

14.4. TABULKA PRO VYBER VYMENNYCH KOTOUCU A2 Y 45 normal az120 mm 21 mm
Typ pouzdra Typ nastroje 354235 9,1-12 4,5 normal az120 mm 24 mm
SL tvrdokov 3az12mm 354235_12,1-16 4,5 normal az 120 mm 27 mm

HSS Nelze upinat smrstovanim 354235_16,1-22 4,5 normal az120 mm 33 mm

www.hoffmann-group.com [l ie¥s)
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GARANT Upinaci pristroj SU1 a chladici jednotka CU1

GARANT art. ¢. Upinaci pouzdro |Délka predni ¢asti |Vnéjsi pramér
velikost = @ otvoru Celni plochy
upinaciho pouzdra
354235_22,1-32 4,5 normal az 120 mm 44 mm
354236_3-5,9 4,5 normal 120 - 200 mm 12mm
354236_6-9 4,5 normal 120 - 200 mm 21 mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 - 200 mm 24 mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 - 200 mm 27 mm
354236_16,1-22 4,5 normal 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 - 200 mm 44 mm
15, Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu
Zivotniho prostiedi a likvidaci. Kovy, nekovy, pojiva a pomocné latky roztiidte podle
druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte prednost recyklaci pred likvidaci. Kontaktujte
zakaznicky servis Hoffmann Group.

16. Preklad origindlniho EU/ES prohlaseni o shodé

NAZEV A ADRESA VYROBCE

Hoffmann Supply Chain GmbH « Poststralle 15 - 90471 Nurnberg « Némecko
PROHLASUJEME NA SVOU VYHRADNI ODPOVEDNOST, ZE UVEDENE
PRODUKTY

Znacka

GARANT

Cislo artiklu

354210

Velikost

SuU1

Vseobecné oznaceni

Upinaci pfistroj

Popis funkce

Pro upinéni / uvoliiovani stopek z TK a

HSS

odpovidaji vSem pfisluSnym ustanovenim nize uvedenych evropskych
harmonizaénich piedpist

pouzitym smérnicim EU/ES

2006/42/EG, 2014/30/EU

a viem nasledujicim normam.

Pouzité normy

ENISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN
61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009
+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN
60519-3:2005

Pouzité technické normy a specifikace
EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009
+A1:2010

JMENO A ADRESA OSOBY OPRAVNENE K SESTAVENI TECHNICKE
DOKUMENTACE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Mnichov « Némecko
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Mnichov, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
jednatel
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GARANT SU1 zsugorbefogd késziilék és CUT hitéegység
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1. Altaldnos tudnivaldk

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
Grizze meg és tartsa mindig kéznél.

1.1. SZIMBOLUMOK ES ABRAZOLO ESZKOZOK

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, tartsa be és késébbi tdjékozodas céljabol
6rizze meg és tartsa mindig kéznél.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sériiléshez vezet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely haldlhoz vagy
sulyos sériiléshez vezethet, ha nem elézik
meg.

Olyan veszélyt jelol, amely konnyd vagy
kdzepesen sulyos sériiléshez vezet, ha
nem elézik meg.

Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés
sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.

Figyelmeztetd jelolések

A VESZELY

A FIGYELMEZTETES

A VIGYAZAT

| ERTESITES
@ A hatékony és zavartalan muikédésre vo-
natkozdé hasznos tippeket és tudnivaldkat
és informaciodkat jeldli.
1.2. FOGALOMMAGYARAZAT
m  Ezen kezelési utasitasban hasznalt ,szerszambefogo” kifejezés a termikus befo-
gasra alkalmas befogéra vagy zsugorbefogdra vonatkozik.
m  Ezen kezelési utasitasban alkalmazott ,zsugorit6 késziilék” kifejezés az SUT zsu-
goritd késziilékre vonatkozik.
m  Ezen kezelési utasitasban alkalmazott ,hlitéegység” kifejezés a CU1 hiitéegység-
re vonatkozik.

2. Biztonsag
2.1.  ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

Elektromagneses zavarok az indukciés mezé kovetkeztében.

Eletveszély szivritmus-szabalyozéval vagy aktivimplantdtumokkal rendelkezé szemé-
lyek szémara.

» Legaldbb 3 m tavolsagot tartson a késziilék és az implantatum kozott.

| /\ FIGYELMEZTETES

Aramot vezeté komponensek

Aramiités miatti életveszély.

»  Csak megtisztitott szerszamokat zsugoritson megtisztitott szerszambefogoban.

»  Kerilje a fém forgacsok és folyadékok bejutasat.

» Rendszeresen tisztitsa meg a készliléket.

» Javitas csak Hoffmann Group tigyfélszolgalata éltal.

»  Sérllt aramkabelek vagy csatlakozd aljzatok esetén a késziiléket ne hasznalja.

»  Minden szerelési, tisztitasi és karbantartasi munka el6tt valassza le a késziiléket az
4ramhaldzatrol.

» A kdabelen ne hajtson at vagy azt ne szoritsa vagy csipje be.

»  Akésziléknek a hdldzatrdl vald levélasztasahoz a csatlakozo dugaszt és ne a ka-
belt hiizza.

»  Ne kezelje vizes vagy nedves kézzel.

»  Ne taroljon folyadékokat dramot vezeté komponensek kdzelében.

Forroé szerszambefogo és szerszam

Ha a h(ités nem elegendg, a forré szerszambefogoknal és szerszamoknal égési séru-

lés veszélye all fenn.

»  Ne érintse meg a forro alkatrészeket.

» A zsugoritas/kiengedés soran viseljen véddkesztytit.

» Takarja le a forr6 szerszamtartokat hiitéadapterekkel, és helyezze éket hiitéhe-
lyekre.

»  Aforrd szerszambefogokat a zsugoritas utdn egy megfeleld hiitében hiitse le.

»  Aforro szerszamokat egy nem éghetd, héallo fellletre helyezze.

Elektromagneses sugarzas

A készulék szakszertitlen hasznalata elektromagneses sugarzas veszélyét okozhatja
» A zsugoritési folyamatot csak a behelyezett cserélhetd tarcsaval inditsa el.

» A zsugoritasi folyamatot csak a behelyezett szerszambefogéval inditsa el.

Zazodas és vagas veszélye

Az indukcios tekercs és a szerszam kozotti terileten fennall a zazodas és a vagas ve-
szélye.

» Viseljen védékeszty(it.

»  Ne nyuljon semmilyen testrészével vagy targgyal a tekercs mozgdsi teriiletére.

ERTESITES

Nemr :‘ lelé szerszambef g ol | gitése altal okozott kar
A tekercs kdrosodasa a forro szerszambefogok és a tekercstest érintkezése miatt.
»  Csak a zsugoritasi folyamathoz megfelel6 szerszambefogot hasznaljon.

2.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT
m  HM és HSS anyagbdl készilt szérakkal rendelkezé szerszamok zsugoritassal torté-
né befogasahoz a megfeleld szerszambefogokban
Legnagyobb zsugorithaté szerszamhossz 500 mm.
Asztali késziilékként hasznalhaté.
Ipari hasznalatra.
Csak sik és tiszta fellileten hasznalja.
Csak megtisztitott szerszamokat zsugoritson megtisztitott befogéban.
Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznaljon.
Csak szakszerti felszerelés és a gép teljesen miikoddképes biztonsagi- és védelmi
eszkozei esetén haszndlja.
m  Csak mUszakilag kifogéstalan és tizembiztos allapotban hasznalja.
2.3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT
m  Ne hasznaljon nem megfelelé szerszambefogdkat.
Ne hasznaljon kdnnyen gyulékony tisztitoszereket.

Ne hasznalja nagyon poros terileteken, vagy ahol égheté gazokkal, gézokkel
vagy oldoszerekkel dolgoznak.

m  Ne hasznalja robbanasveszélyes terlileteken.
Ne végezzen 6nhatalmu atalakitast.

m  Ne tegye ki a [ampat er6s héhatasnak, kozvetlen napsugarzasnak, nyilt langnak
vagy folyadékoknak.

2.4. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI

Biztositsa, hogy az alabb felsorolt munkakat csak megfeleld képesitéssel rendelkezé

szakember hajtsa végre:

Szallitas [+ Oldal 139]

Felallitas [ Oldal 139]

Uzembe helyezés [ Oldal 139]

Mdkodtetés [ Oldal 139]

Karbantartas [ Oldal 141]

Uzemzavarok és hibaelharitas [ Oldal 141]

Tisztitas [ Oldal 142]

Az Gzemeltetdnek biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figye-
lembe veszik a vonatkozé el6irasokat, rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

m A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel6zési és kornyezetvédelmi
eléirasokat vegye figyelembe.

m Sérilt termék felszerelése, telepitése vagy lzembe helyezése tilos.

m A szikséges védéfelszerelést biztositani kell.

m  Kezelés csak szakképzett, betanitott személyek dltal.

m Védje a veszélyes terlileteket.

2.5. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regiondlis biztonsagi és baleset-megel&zési el6irasokat vegye figyelem-

be. A védéruhazatot, mint a labvédelmet és a biztonsagi kesztylit a tevékenységnek

és a varhato veszélyeknek megfeleléen kell kivélasztani és rendelkezésre bocsatani.

2.6. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacidnak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék fel-

épitését, mechanikus telepitését, izembe helyezését, az lizemzavarok elhéritasat és a

karbantartast és a kovetkezd képesitésekkel rendelkeznek:

Az adott orszagban érvényes elirdsoknak megfeleld szerel6i képesités / szakkép-
zettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacié értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és tizemelte-

tési munkak végrehajtasara betanitott személy.

2.7. ZAJ ES VIBRACIO

A kibocsatott hangnyomasszint a zajforrastol szamitott egy méteren <70 dB(A)
3. Akészllék attekintése

3.1. MELLEKELT TARTOZEKOK

Zsugorito késziilék

m  4xcserélhet6 tarcsa @ 3 - 32 mm
m  1xszoritogydrd

m 1 parhévédelmi keszty(

Hutéegység

m 2xtomlé

m  2xcsatlakozé

m  1xh(téviz visszah(ité

SU1 ZSUGORITO KESZULEK ES CU1 HUTOEGYSEG

1 Integralt szerszamtart6 8 Szerszamtarold



2 Indukcids tekercs 9 Tarolérészek a cserélhetd tarcsak-
nak

3 Magassagallité kar 10 Levegdhités

4 Hutobetétek 11 Azindukcioés generator csatlako-
zbkébele

5 Vizh(tés 12 Csatlakozo aljzat

6 Perforalt lemezfal 13 Csatlakozé kébel aljzathoz

7 Kezelépanel 14

3.3. TiPUSTABLA

@ A tipustdbla megjelenése eltéré lehet. Ebben az esetben a megfelelé adatokat vegye
figyelembe.

Designation:

Commercial Designation:
Series / Type / ltem number: -0
Voltage / Phases / Frequency:
Full load current / SCCR:

Power:

Serial Number / YOC:

( W Hoffmann Supply Chain GmbH
[ TG LAl PoststraBe 15 - 90471 Nuremberg - Germany 8

1 Altalanos megnevezés 6 CEjelolés
2 Kereskedelmi megnevezés 7 Elektromos és elektronikus készii-
1ék jelolés

3 Sorozat / tipus / cikkszdm 8 Gyartd cime

4 Fesziltség V-ban / fazis / frekven- 9 Sorozatszdm / gyartasi év
cia Hz-ben

5 Teljes dramterhelés A-ben / max. 10 Névleges teljesitmény kW-ban
rovidzarlati dram kA-ben

4. Szallitds

@ A termék sértetlenségét dtvétel utdn kozvetlendil ellendrizni kell. Sértilés esetén a ter-
meéket ne szerelje dssze és ne helyezze lizembe.

Fligg6 terhek

A leesé vagy kontroll nélkiil lengé alkatrészek vagy felszerelések zuzddasveszélyt je-

lentenek.

» Nedélljon fuggd teher ala vagy fliggé teher lengési zénajaba, vagy ne nyuljon oda
be.

»  Ellendrizze a rogzitéeszkdzok biztonsagos elhelyezkedését, ne rogzitse kiallé al-
kotoelemekhez.

» Csak engedélyezett, kell6 teherbirassal rendelkezé emel6eszkozoket és rogzitd-
eszkozoket hasznaljon.

» A szallitdsi munkakat olyan személlyel végeztesse, akik részesiiltek emeléeszko-
zokkel és szallitasi munkakkal kapcsolatos biztonsagtechnikai oktatasban.

Szallitas a felallitasi helyre

Sériilésveszély a nagy sajat suly kovetkeztében szakszer(itlen megemelés esetén.
» Viseljen ldbvédét, védodkesztydit.

»  Biztositsa az utakat a berendezés tolasahoz és szallitadsahoz.

»  Tolds vagy széllitas csak becsukott, bezart fiokkal és szekrényrésszel.

»  Legalabb két személy szdllitsa a felallitas helyére.

Szakszeriitlen szallitas

A berendezés sériilése szakszertlen szallitas kovetkeztében.

» Csak arra alkalmas teheremelé eszkdzoket hasznéljon a telepitési helyre szallitas-
hoz.

»  Csak a haznal, ne az indukcios tekercsnél emelje.

» Ne huzza a foldon.

»  Vizszintesen szallitsa.

» Lassan tegye le.

Felallitas
m  Fénytdl védetten, pormentesen, széraz beltéren és razkodastdl és vibraciotol
mentesen tarolja és allitsa fel.

= Ne térolja vagy dllitsa fel mard, agressziv, kémiai anyagok, olddszerek, nedvesség
és szennyez6dés kdzelében.

m  Kerilje a kozvetlen napsugarzast.

A zsugorito készilék felllitasa
v’ Tartsa be a felallitasi helyen lévé feltételeket.

A zsugoritd készlléket lizemkész dllapotban szallitjuk.

A raklapot tegye le a felallitasi helyen.

Helyezze a késziiléket a labaira.

Vegye le a késziiléket a haznal fogva a raklaprol.

Az lizembe helyezés el6tt tavolitsa el az 6sszes szallitdeszkozt.

ENCESIEEN

» A zsugorito készulék felallitva.

A hiitéegység feldllitasa

v’ Tartsa be a feldllitasi helyen 1évé feltételeket.

A hiitéegység szallitasa részben dsszeszerelt allapotban torténik.
A visszah(ité nem tartalmaz folyadékokat.

Helyezze a h(itéegységet a zsugorité késziilék mellé.

Az lizembe helyezés el6tt tavolitsa el az 6sszes szallitdeszkozt.

NN

» A hitéegység felallitva.

6. Uzembe helyezés
6.1.  AFESZULTSEGELLATAS CSATLAKOZASA

[Q)A

Zsugorito késziilék
1. Csatlakoztassa az indukcids generator (3) csatlakozdkéabelét a hdlézathoz (3-
AC 400 V/ 50 Hz).

»  Azsugoritd késziilék 6sszekapcsolasa az aramhalozattal (4).

Hitéegység

@ A zsugoritd késziiléken lévé csatlakozo aljzatot ne az indukcids generdtor biztosité-

kdval biztositsa. A biztositék ebben az esetben az indukcids generdtor és a h(itéviz-vissza-

htité egyidejii miikédése esetén kioldhat.

1. Csatlakoztassa a zsugoritd késziiléknél (4) a csatlakozo aljzat (2) kdbelét az dram-
hélézathoz (230 V / 50 - 60 Hz).

2. Csatlakoztassa a htit6viz visszah(itd csatlakozokabelét a zsugorito késziilék csat-
lakozé aljzatéhoz (4).

» A hutéegyséqg kapcsolddik az daramhélézathoz.
6.2, HUTOEGYSEG CSATLAKOZTATASA

(0B

1. lllesszen egy csatlakozét (8) (tartozék) mindkét tomléhoz (10).

2. Csatlakoztassa a tomlét (10) a h(itéegység (1) hltéviz-bemenetéhez (2) és a hits-
viz visszah(ité (4) kimenetéhez (9).

3. Csatlakoztassa a toml6t (10) a hlitéegység (1) hitéviz-kimenetéhez (3) és a h(ité-
viz visszah(ité (4) bemenetéhez (7).

4. Toltson 5,6 liter vizet és 1,4 liter etilén-glikolt (pl. Glysantin G40, G64 vagy G65) a
hitéviz visszah(ito (4) betdltd nyilasaba (6).

5. Allitsa a h(itéviz visszah(itén (4) a hémérsékletet (5) 18 °C-ra.

»  Ahitéegység csatlakoztatva.

6.3. BEKAPCSOLAS

1. Kapcsolja be a zsugorito késziilék fékapcsolojat.
» Megjelenik a kezel6panel programjanak a verziészama 5 masodpercre.
» 5 masodpercre megjelenik a zsugorité készulék verzidszama.

7. Mukodtetés

7.1. A TERMIKUS BEFOGASI ELJARAS MUKODESI ELVE

v’ Csak arra alkalmas szerszambefogét hasznéljon

v’ Csak hengeres szaru szerszamokat hasznaljon (pl. DIN 6535, HA alak).

1. Helyezze az indukcios tekercset a szerszambefogo folé.

2. Indukcidsan melegitse fel a szerszambefogd befogasi tartomanyat roviden és
idében korlatozottan.

» A befogasi tartomany kitagul.

Helyezze be a szerszamot a befogoba / vegye ki a befogdbadl.

Hitse le a szerszambefogdt és a szerszamtartot a hiitéadapterben vagy a hiité-
egységben.

Hw

» A szerszam fixen és biztonsagosan be van fogva / biztonsagosan eltavolithaté.
7.2, SZERSZAMBEFOGO BEHELYEZESE

ERTESITES

Forré szerszam

Melegszik a szerszam és csorbul a zsugoritasi folyamat a tul nagy nyildsatmérgju cse-

rélhetd tarcsak hasznalata kovetkeztében.

»  Csak a szerszam atméréjének megfeleld nyilassal rendelkez6 cserélhetd tarcsakat
hasznaljon.

A szerszam megtisztitva, zsirmentes és szaraz.

A szerszamszar nem rendelkezik kiallé és kinyomaédott részekkel.

Allitsa az indukcios tekercset a legfelsd helyzetbe.

Helyezzen be egy cserélhetd tarcsat az indukcids tekercsbe a szerszambefogénak
és a szerszamatmérének megfeleléen.

Készitsen el6 a szerszambefogdhoz valé hitéadaptereket.

PR NEN
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Helyezze be a szerszambefogodt a szerszamtartoba.

Igazitsa a szerszamtartot a pozicionéld prizmahoz.

Mozgassa az indukcios tekercset lefelé, amig a cserélhetd tarcsa alsé széle a befo-
gotokmaényra nem tamaszkodik.

A szerszdmbefogo és a szerszam készen all a zsugoritasra.

7.3. ZSUGORITAS

Hatarozza meg a folyamat paramétereit - automatikus moéd

Durchmesser
auswihlen

Spannfutter
auswahlen

Syl

A zsugoritd késziilék bekapcsolva.

A féképernyodn valassza a ,Kivalasztas” (1) filet.

Valassza ki a ,Szerszdmbefogé kivalasztasa” (5) pontot.

A ,Szerszambefogo kivélasztasa” (4) kijelzon valassza ki a szerszambefogo tipusat.
»  Akivalasztott szerszambefog6 atkerdil a f6 képernyére (1).

» Megjelenik a fé képernyd.

A féképernyén valassza ki az ,Atméré kivalasztasa” mezét (2).

Az ,Atméré kivéalasztasa” (3) képernydn valassza ki a szerszam atméréjét.

»  AKkivalasztott szerszamatmérd atkerll a fé képernyére (1).

»  Megjelenik a fé képernyé.

A zsugoritasi folyamat paraméterei ki vannak valasztva.

Folyamatparaméterek meghatarozasa - kézi izemméd

Hasznalja a mentett beallitast

100 s 100 %

A féképernydn valassza ki a ,Bevitel” (1) filet.
A ,Mentett paraméterek” (2) részen valassza ki a kivant tarolt beallitassal rendel-
kez6é gombot.

A zsugoritdsi folyamat paraméterei ki vannak valasztva.

Uj beallitds meghatarozasa

Garant

80s 110 %

A féképernydn valassza ki a ,Bevitel” (1) fulet.

A ,Zsugoritasi id6” részen (5) a ,+/-" gombokkal vélassza ki a zsugoritési id6t 5,0
és 15,0 masodperc kdzott.

A ,Teljesitmény” (4) részen a ,+/-" gombokkal valasszon ki egy relativ teljesit-
ményt az alapértelmezett érték 50% és 150%-a kozott.

Ha menteni kivanja a beallitast, valasszon ki a ,Mentett paraméterek” (2) részen
egy gombot 1 - 6 kozott, majd vélassza a ,Gomb kiosztas mentése” (3) pontot.
» A bedllitds hozza van rendelve a kivalasztott gombhoz.

A zsugoritasi folyamat paraméterei ki vannak vélasztva.

A mentett beallitas szerkesztése

N

>

u

o

Garant

80s 110 %

A féképernydn valassza ki a ,Bevitel” (1) fulet.

A ,Mentett paraméterek” (2) részen valassza ki a kivant tarolt beallitassal rendel-
kezé gombot.

Vélassza ki a ,Gomb kiosztés szerkesztése” (3) pontot.

A ,Zsugoritasi id6” részen (5) a ,+/-" gombokkal véalassza ki a zsugoritasi id6t 5,0
és 15,0 masodperc kozott.

A ,Teljesitmény” (4) részen a ,+/-" gombokkal valasszon ki egy relativ teljesit-
ményt az alapértelmezett érték 50% és 150%-a kozott.

Vélassza ki a ,Gomb kiosztas mentése” (3) pontot.

A kivalasztott beallitas zsugoritasi folyamatanak paraméterei tarolédnak.

Zsugoritas / kiengedés

Forré szerszam
Egési sériilés veszélye a forrd szerszam kovetkeztében.

»

»

Viseljen védékeszty(it.
A forré szerszamot legfeljebb 5 masodpercig fogja meg.

Lepattogzasok
Fennall a szerszam vagy a szerszambefogd forré letort darabkai lepattogzasanak ve-
szélye.

»

Viseljen védészemiiveget.

v

v

Zsugoritas: A szerszambefog6 a szerszamtartoba van helyezve és be van igazitva
a pozicionald prizmaban és a szerszam el van készitve.

Kiengedés: A szerszambefogd a szerszammal a szerszamtartdba van helyezve és
be van igazitva a pozicionald prizmaban.

A féképernyd alsé részén vélassza a ,Start” (2).
» A szerszambefogd befogasi tartomanya felmelegszik.



Garant

b BEENDEN

2. Ahevitési folyamat id6 el6tti ledllitdsahoz valassza a ,Befejezés” (1) gombot.

Zsugoritas

ERTESITES! Tartsa be a szerszam minimalis zsugoritasi mélységét, lasd Mini-

malis szerszam zsugoritasi mélység [ Oldal 142].

v Afltésiido lejart.

1. Fogja meg a szerszamot védékeszty(ivel, és helyezze be a szerszambefogdba.

2. Tartsa a szerszamot a helyén, amig a szerszambefogé eléggé lehlilt ahhoz, hogy a
szerszam ne csusszon a szerszambefogoban.

3. Mozgassa felfelé az indukcids tekercset.

ERTESITES! Behelyezett szerszamnal iigyeljen arra, hogy ne sértse meg a
vagoélt a cserélheté tarcsa felhelyezésekor.

Kiengedés

v Aflitésiidé lejart.

1. Fogja meg a szerszamot véddkesztytivel, és vegye ki a szerszambefogdbdl.
2. Helyezze a szerszamot héallé fellletre.

3. Mozgassa felfelé az indukcios tekercset.

/\ VIGYAZAT! Védje a forré szerszamot a hozzaféréstél.
7.4. HUTES

Forré szerszambefog6 és szerszam
Egési sériilés veszélye a szerszambefogo és a forrd szerszam kovetkeztében.
» Viseljen védékeszty(it.

Hiités a zsugorito készilék ventilatoraval

1. Helyezze a hltéadaptert a szerszambefogora.

ERTESITES! Behelyezett szerszam esetén iigyeljen arra, hogy a vagéél ne
sériiljon meg a hiitéadapter felhelyezésekor.

2. Valassza a ,Start” (2) pontot a szerszambefogd hiitésére szolgalo ventilator be-
kapcsolasdhoz

3. Haatokmany megfelelen lehilt, valassza a ,Kikapcsolas” (1) pontot.

Huités a hiitéegységben

1. Tavolitsa el a szerszambefogot véddékesztyliben a szerszamtartébal.

2. Helyezze a szerszambefogét a szerszammal egytitt a h(itéegység szabad h(itéhe-
lyére.

3. Valassza ki a megfelelé méreti hiitébetétet, és helyezze be az alsé részen 1évé
vizh(itésbe, mig az kattanassal nem rogziil.

4. Vezesse a vizh(it6t a befogott szerszamra.

»  Aszerszam lehdilt.

ERTESITES! Behelyezett szerszam esetén ligyeljen arra, hogy a vagéél ne
sériiljon meg a hiitéadapter felhelyezésekor.

8.  Bedllitasok

v Akészilék a kezdéképernySnél van.
1. Valassza ki a beéllitasokat.

» A kovetkezo bedllitdsok végezhetdek el:

Ventilator miikodési id6é Allitsa be a ventilator m(ikodési idejét.

Nyelv Allitsa be a nyelvet.

Mértékegység Valtson mértékegységet. (mm /in)

9. Karbantartas

Aramot vezeté komponensek

Aramiités miatti életveszély.

» Karbantartds és javitas csak elektrotechnikai szakember altal.

» Valamennyi karbantartasi munka megkezdése el6tt kapcsolja ki a készuléket, va-
lassza le az aramhalézatrdl, kapcsolja szabad éllasba és biztositsa ismételt bekap-
csolas ellen.

»  Ellendrizze a fesziltségmentes allapotot, foldelje és zarja rovidre.

»  Afeszlltség alatt 4ll6 komponenseket takarja le vagy hatarolja el.

» Az dramot vezet6 alkotdelemek sériilését azonnal héritsa el.

osor o |Kebantartisimunka |Vagrehajs

Hetente vagy sziikség szerint

m Tordlje le a hazat enyhén nedves kendével.

Betanitott személy

Ervényes nemzeti el6irasok szerint

m  Akijelzét a kereskedelmi forgalomban kaphaté ablak-
tisztitoval és nedves kenddvel tisztitsa meg.

Ellendrizze az elektromos lizemi eszkézoket (beleértve a

tapegységet) a nemzeti eléirdsoknak megfeleléen.

10.  Uzemzavarok és hibaelharitas

sim Wb ichetségesok imtzkedes ———|Végrehajto

A késziilék nem helyezhetd tizem-  Nincs s(ritett levegd
be és nem programozhaté. Nincs aramellatas

3.1 Az inicializalas sordn nem észlelhe- Az indukciés generator nincs csat-
t6 az indukcids generétor. lakoztatva az elosztétablahoz.
3.6 Aramkimaradas az IGBT-ben. Nincs fazis, a halozati fesziltség tul
alacsony
vagy zsugoritas kozben megsza-
kad.
37 Aramhiba a tekercsben. A tekercs daramfelligyelete
tuldramot/aluldaramot érzékel.
338 Biztonséagi aramkor nyitva van. A tekercs hémérséklete > 60°C.
Tekercs hémérséklet
i) Nincs tekercs, vagy a tekercs hibas. A tekercs nincs felszerelve vagy
meghibasodott.
3.10 A biztonsagi aramkor nyitva. Az indukcids generator h6mérsék-
A hiitétest hémérséklete til ma-  lete tul magas.
gas a kezdéshez.
3.11 A biztonsagi aramkor nyitva. Az indukcids generator h6mérsék-
A hiitétest hémérséklete tdl ma-  lete tul magas.
gas.
3.12 Relé hiba A végfok relé nem kapcsol be.

Ellenérizze és/vagy hozza létre az
energia- és/vagy sritett levegé el-
latast.

Ellenérizze a készlilék csatlakozasa-
it.

Ellenérizze a halozati fesziltséget a
halozati csatlakozdaljzatndl, ill. a
késztiléknél a biztositékok mogott.

Ellendrizze a tekercs érintkezGit.
Cserélje ki a tekercset.

Varjon, amig a tekercs lehdil, vagy
cserélje ki a tekercset. Probalja
meg Ujra.

Szerelje be vagy cserélje ki a teker-
cset.

Hagyja lehtilni, varjon.

Hagyja lehtilni, varjon.

Prébalja meg ujra.
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313 Hardverhiba. Az indukcids generator hardvere  Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.
érvénytelen.
3.18 Az indukcids generdtor nem kap-  Indukcids generator hiba. Nyugtazza a hibat és prébalja Gjra.

csolt ki megfeleléen.

3.22 Hardverhiba IGOR processzorhiba. Indukciés generator hiba. Cserélje ki az indukcids generdtort.

3.23 IGOR kommunikaciés hibaakét  Indukciés generator hiba. Cserélje ki az indukcids generétort.
processzor kozott.

3.24 1 relécsoport hiba. Indukcids generétor hiba. Cserélje ki az indukcids generétort.

3.25 2 relécsoport hiba. Indukcids generétor hiba. Cserélje ki az indukcids generétort.

3.26 Relé / biztositék / fazis hiba. Indukciés generator hiba. Cserélje ki az indukcids generétort.

3.27 Relé / terhelés ellenallés hiba. Indukcidés generator hiba. Cserélje ki az indukciés generétort.

3.28 A reléteszt jelenleg nem hajthaté  Indukciés generator hiba. Cserélje ki az indukciés generétort.
végre.

3.29 A reléteszt sikertelen Time Out. Indukcids generétor hiba. Cserélje ki az indukciés generétort.

3.30 Haldzat tulfesziltség. A halozati fesziltség tul magas. Ellenérizze a halézatot.

3.31 Alacsony halozat fesziltség. A halozati fesziltség tul alacsony.  Ellendrizze a haldzatot.

333 Nincs fazis. Nincs fazis a halozati ellatasban. Ellendrizze a halézati csatlakozast.

11. Tisztitas

14.5.  CSERELHETO TARCSAKAZSL, N,V SZERSZAMBEFOGO

A tisztitds megkezdése el6tt vélassza le az dramhaldzatrdl. Enyhén nedves kendével . TIPUSOKHOZ — S —
tisztitsa meg. Ne hasznaljon vegyi, alkoholos, stroldszer- vagy oldészer tartalmd tisz- Cserélhet tarcsa Fiitételjesitmény
titdszereket. 3-5mm 354240_3-5 3mp 50 %
12. Térolas 6 mm 354240_6-12 3mp 100 %
A hasznalat utan takarja le a porvédé burkolattal. 8 mm 354240_6-12 5mp 100 %
H’oss.zabb id(?' esetén a fzéIIiFé Iﬂédé{ba’n fényt()'.l védve ,és porm?nfesen,, szaraz helye’n 10 mm 354240_6-12 3mp 100 %
tarolja +5°C és +40°C kozotti hémérsékleten, ill. 50% és 70% kozott paratartalomnal.
A csapagyazott komponenseket védeni kell mechanikus razkddastol és sériilésektél. 12mm 354240_6-12 4mp 100 %
13. Potalkatrészek 14 mm 354240_12-20 6 mp 100 %
Eredeti pdtalkatrésze beszerzése Hoffmann Group tigyfélszolgalatan keresztiil. 16 mm 354240_12-20 4 mp 100 %
14. MUszaki adatok 18 mm 354240_12-20 6mp 100 %
14.1.  ZSUGORITO KESZULEK 20 mm 354240_12-20 7mp 100 %
[Megnevezés  Jénék | 25 mm 354240.20-32  12mp 100%
Szélesség 700 mm 32mm 354240.20-32  7mp 100 %
Magassag R 14.6.  MINIMALIS SZERSZAM ZSUGORITASI MELYSEG
Mélység 533 mm Sterszam@ I inimalis zsugoritasi mélység
Legnagyobb zsugorithaté szerszamhossz 500 mm 3mm 13 mm
Fesziiltségellatas 3-AC400V/50Hz + N 4mm 15 mm
230V, 50 - 60 Hz +P
5mm 18 mm
Teljesitmény 11 kW
6 mm 26 mm
Suly 45 kg
. . 8 mm 30 mm
14.2. HUTOEGYSEG
= 10 mm 32mm
Megnevezés —— lenek |
Szélesség 430 mm 12mm 34 mm
Magassag 902 mm 14 mm 34mm
Mélység 533 mm 16 mm 39 mm
suly 39kg 18 mm 39 mm
P P 20 mm 42 mm
14.3. HUTOVIZ VISSZAHUTO
Megnevezes ——————— Jenac LY 47mm
Szélesség 413 mm 32mm 52 mm
Magassag 415mm 14.7. ALEGHUTO ADAPTEREK KIVALASZTASI TABLAZATA
Mélység 283 mm GARANT cikksz. Szerszambefogé |El6szerkezet hosz- |A szerszambefogé
ltségelléta Méret = furat @ sza homlokfeliileté-
Fesziltségellatas 230V, 50-60Hz nek kiilsd stmérs-
Teljesitmény 0,47 kW je
Saly 22kg 354235 _3-59 4,5 normal Max. 120 mm 12 mm
Feltoltési mennyiség 71 354235_6-9 4,5 normal Max. 120 mm 21 mm
(1,6 etilénglikol, 5,4 | viz) 354235 9,1-12 4,5 normal Max. 120 mm 24 mm
14.4. CSERELHETO TARCSAK KIVALASZTASI TABLAZATA 354235 12,1-16 4,5 normal Max. 120 mm 27 mm
fliokmsnyitipuscic LI 354235_161-22 4,5 normdl Max. 120 mm 33mm
SL Keményfém 3-12mm
354235_22,1-32 4,5 normal Max. 120 mm 44 mm
HSS Nem zsugorithatd ,
354236_3-5,9 4,5 normal 120 - 200 mm 12mm
N Keményfém 3-32mm
354236_6-9 4,5 normal 120 - 200 mm 21 mm
HSS 6-32mm
354236_9,1-12 4,5 normal 120 - 200 mm 24 mm
\ Keményfém 20-25mm
354236_12,1-16 4,5 normal 120 - 200 mm 27 mm
HSS 20-25mm



GARANT cikksz. Szerszambefogé |El6szerkezet hosz- | A szerszambefogo
Méret = furat @ sza homlokfeliileté-

nek kiils6é atméro-

354236_16,1-22 4,5 normal 120 - 200 mm 33 mm
354236_22,1-32 4,5 normal 120 - 200 mm 44 mm

15.  Artalmatlanitds

Vegye figyelembe a szakszer( artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozd
nemzeti és regiondlis kdrnyezetvédelmi és artalmatlanitasi elSirasokat. A fémeket,
nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kdrnyezet-
barat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal szemben az Ujrahasznositast kell
preferélni. Forduljon a Hoffmann Group tigyfélszolgalatahoz.

16. Eredeti EU/EK megfelelségi nyilatkozat

A GYARTO NEVE ES CIME

Hoffmann Supply Chain GmbH - Poststralle 15 « 90471 Nurnberg - Németorszag
MI SAJAT FELELOSSEGUNKRE KIJELENTJUK, HOGY A NEVEZETT
TERMEKEK

Marka

GARANT

Cikkszam

354210

Méret

SuU1

Altaldnos megnevezés

Zsugoritd késziilék

Miikodés leirasa

Keményfém és HSS szerszamok zsugorbe-

fogdba rogzitéséhez és kioldasahoz

az alabbiakban felsorolt eurépai harmonizacios eléirasok minden ide vonatko-
z6 rendelkezésének eleget tesznek

Alkalmazott EU/EK iranyelvek

2006/42/EG, 2014/30/EU

és a kovetkezo6 szabvanyoknak megfelelnek.

Alkalmazott szabvanyok

EN1SO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005, EN

61000-6-4:2007 + A1:2011, EN 55011:2009

+A1:2010, EN 60519-1:2015, EN

60519-3:2005

Alkalmazott miiszaki szabvanyok és specifikaciok

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55011:2009

+A1:2010

ANNAK A SZEMELYNEK A NEVE ES A CIME, AKI JOGOSULT A MUSZAKI
DOKUMENTACIO OSSZEALLITASARA

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Német-
orszag

Miinchen, 11.08.2023

A fdes

Alexander Eckert,
ligyvezet6

www.hoffmann-group.com
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C€

Manufacturer

Hoffrann Supply Chain GmbH & Co. KG
Poststrale 15,90471 Nuremberg, Germany
www.hoffmann-group.com

Hoffmann UK Quality Tools Ltd
GEE Business Centre
Holborn Hill, Birmingham, B7 5JR, United Kingdom
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