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1. Identifikationsdaten

Hersteller Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg
Deutschland

Marke GARANT

Produkte
GridLine Werkzeugschrank, verschiedene Ausfiihrungen
GridLine Montagewagen, verschiedene Ausfiihrungen
GridLine Eckschrank
GridLine Beistellschrank, verschiedene Ausfiihrungen
GridLine CNC-Beistellschrank, verschiedene Ausfiihrungen
GridLine CNC-Werkzeugschrank

Version 02 Originalbedienungsanleitung

Erstellungsdatum 07/2020

2. Allgemeine Hinweise

Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar hal-
ten.

2.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Warnsymbol

‘A GEFAHR Kenn.zelchneF eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie nicht
vermieden wird.

‘A WARNUNG Kenr?zelchnet eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihren kann, wenn
sie nicht vermieden wird.
‘A VORSICHT KennzeichneF eirTe Gefahr,.die zu e.iner leichten oder mittleren Verletzung fiihren
kann, wenn sie nicht vermieden wird.
‘ ACHTUNG zz:rx;idchnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht vermie-

Kennzeichnet nutzliche Tipps und Hinweise sowie Informationen fir einen effizien-
ten und stérungsfreien Betrieb.

3. GerateUbersicht

@ Beispielhafte Darstellungen.
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3.1. WERKZEUGSCHRANK UND CNC-WERKZEUGSCHRANK
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Werkzeugschrank mit Schubladen

1 Schrankgehduse 3 Vollauszug-Schubladen
2 Stiftzylinderschloss
3.2, MONTAGEWAGEN
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Montagewagen mit Schubladen
Schrankgehduse 4 Rillengummimatte mit Abrollrand

1
2 Stiftzylinderschloss 5 2K-Haptoprene®-Schiebegriffe
3

Vollauszug-Schublade mit Einhand-Einzelentriege- 6 Zwei Lenkrollen mit Feststellbremse und zwei
lung Bockrollen
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3.3. ECKSCHRANK
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Eckschrank mit Zwischenboden
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1 Schrankgehduse 3 Vollblech-Fligelttren
2 Stiftzylinderschloss 4 Fester Zwischenboden

3.4. BEISTELLSCHRANK UND CNC-BEISTELLSCHRANK
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CNC-Beistellschrank mit Schubladen

-

Beistellschrank mit Fligelttiren
1 Schrankgehause 5 Auszugboden

—

2 Stiftzylinderschloss 6 Vollblech-Fliigeltiren
3 Rillengummimatte mit Abrollrand 7 Vollblech-Schiebetiiren

4 Vollauszug-Schubladen
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4. Sicherheit
41.  GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Kippender Schrank, Montagewagen oder Regal

Verletzungsgefahr an Handen, FliBen und Korper.

» Schrank zwingend gegen Kippen sichern.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

»  Werkstiicke nicht ungesichert lagern.

»  Nicht mehrere Schubladen gleichzeitig 6ffnen.

»  BeiTransport keine Gegenstande auf Gehdusedeckel legen.

»  Schwere Gegenstdnde langsam absetzen.

»  Schieben oder Transportieren nur mit geschlossenen, verriegelten Schubladen und Schrankabteil.
»  Maximale Tragféhigkeiten beachten.

4.1.1. Montagewagen

/\ VORSICHT

Unbeabsichtigtes Rollen

Quetschgefahr des Kérpers und einzelner Gliedmafen.

»  Nach dem Abstellen, Lenkrollen durch Betétigen der Feststellbremsen blockieren.
»  Nicht in Bereichen mit Steigung oder Gefélle verwenden.

4.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

m  Schwenkbereich von Tiren freihalten, Tiren und Schubladen geschlossen halten.

m  Schubladen zur Aufbewahrung von Werkzeugen.

m  Fachboden zur Aufbewahrung von Werkstlicken und Werkzeugen.

m  Firden industriellen Gebrauch im Innenbereich. Verwendung auf trockenen und festen Boden.
®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

®  Nur mit zugelassenen Zubehorteilen der Hoffmann Group modifizieren und umbauen.

4.2.1. Werkzeugschrank

m  Schrankin Boden verankern.

[

Bei Umbau zu Montagewagen, Schubladen durch GridLine Schubladen mit Einhand-Schubladen-Einzelentriegelung
austauschen. Bei Tragféhigkeit der Fahreinheit Gewicht des Gehduses bericksichtigen.

m  Bei Selbstbesttickung Nutzhohe beachten.

m  Kombinierbar mit GridLine Fahreinheit Art.-Nr. 958480 Gro3e 24 oder 28.

m  Kombinierbar mit GridLine Schrénken identischer Tiefe und Hohe.

4.2.2. Montagewagen

®m  Nur mit GridLine Schubladen mit Einhand-Schubladen-Einzelentriegelung bestiicken.
m  Nach dem Abstellen, Lenkrollen durch Betatigen der Feststellbremsen blockieren.
4.2.3. Eckschrank

m  Eck-Verbindungsschrank fir Werkzeugschranke mit Tiefe 700 mm (28G).

4.2.4. Beistellschrank

m  Kombinierbar mit GridLine Schrénken identischer Tiefe und Hohe.

4.2.5. CNC-Beistell- und Werkzeugschrank

®  Zur Bestlickung mit GridLine Schubladeneinsatz mit Werkzeugaufnahme.

m  Kombinierbar mit GridLine Schrénken identischer Tiefe und Hohe.

4.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Keine eigenmachtigen Umbauten und Modifizierungen tatigen.

m  Schrank, Schubladen und Fachboden nicht tiberladen.

m  Nichtin Schrank, Schubladen und auf Fachboden stellen oder setzen.

m  Gegenstande nicht ruckartig ablegen.

4.3.1. Montagewagen

m  Nicht auf Montagewagen stellen oder setzen. Keine Personen beférdern.
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4.3.2. Beistellschrank
m  Nicht mit Fahreinheit kombinierbar.

4.3.3. CNC-Beistell- und Werkzeugschrank

m  Nicht mehrere Schubladen gleichzeitig 6ffnen.

m  CNC-Beistellschrank: nicht mit Fahreinheit kombinierbar.

4.4. PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzkleidung wie FuBBschutz und
Schutzhandschuhe mussen entsprechend der bei der jeweiligen Tatigkeit zu erwartenden Risiken gewahlt, bereitgestellt
und getragen werden.

4.5. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, Sto-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

®  Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaR den national geltenden Vorschriften.

Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind befahigte Personen mit geeigneter fachlicher Ausbildung, Kenntnis-
sen und Erfahrungen, Gefahren erkennen und vermeiden zu kénnen, die von Elektrizitat ausgehen kénnen.
Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die Durchfiihrung von Arbeiten in den Berei-
chen Transport, Lagerung und Betrieb unterwiesen worden sind.

4.6. TRANSPORT

Produkt sofort nach Erhalt auf Transportschaden tberpriifen. Bei Beschddigung darf keine Montage sowie Inbetriebnahme
erfolgen. Anlieferung auf Palette. Transport auf Palette mit geeigneten Lasthebemittel. Schrank mit Hilfe mehrerer Perso-
nen von Palette heben.

Verletzungsgefahr beim Transport

Verletzungsgefahr aufgrund unsachgemafBen Transportes zum Aufstellort.

»  FuBschutz, Schutzhandschuhe und Schutzhelm tragen.

»  Transport mit mindestens zwei Personen.

»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Falls vorhanden, Feststellbremse an Lenkrollen 16sen und vor Arbeiten feststellen.

»  Mit geschlossenen, verriegelten und zusétzlich fixierten Schubladen und Tiiren transportieren.

ACHTUNG

UnsachgemaéBer Transport

Sachschaden an Transportsttick.

»  Packstiick gemafll Symbolen und Hinweisen auf Verpackung handhaben.
»  Nicht Gber Boden ziehen.

»  Packstiick stehend, verschniirt und rutschgesichert transportieren.

»  Schwerpunkt beachten.

» Vorgesehene Aufnahmepunkte verwenden.

»  Beim Abstellen langsam und gleichméaBig absetzen.

»  Transportverpackung erst unmittelbar vor Montage entfernen.

»  Transportsicherungen nach Aufstellen am Aufstellort entfernen.

5. Aufstellen

@ Gliltig fiir: Werkzeugschrank, Eckschrank, Beistellschrank, CNC-Beistell- und Werkzeugschrank

m  Auf ebenen, fir maximale Tragfahigkeit des Schranks ausgelegten, festen Untergrund achten.

m  Waagerechte Ausrichtung des Schrankes mit Wasserwaage priifen. Gegebenenfalls Unterlegkeile verwenden.
5.1. IM BETONBODEN VERANKERN

A

v Je nach Bodenbeschaffenheit geeignete Diibel und Schrauben gewahlt.

v’ Boden verfugt Gber ausreichend Tragféhigkeit.

www.hoffmann-group.com
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v Untere Schubladen oder Auszugbdden ausgebaut.

1. Bohrungen durch Lochungen in Schrankriickseite anzeichnen und Schrank versetzen.
2. Bohrung @ 8 mm mit Tiefe 60 mm durchfihren.

3. Diibel einsetzen und Schrank entsprechend Bohrungen positionieren.

4. Schrank mit Boden verschrauben.

6

Montage

/\ VORSICHT
Montagearbeiten
Quetschgefahr der Fiie und Hande bei Montagearbeiten und beim SchlieBen von Schubladen.
»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.
»  Furfesten Stand auf sauberen, ebenen Untergrund sorgen.
»  Aufbau mithilfe von zwei Personen.

6.1. SCHRANK AN SCHRANK

v' Schréanke haben gleiche Hohe und Tiefe. Andernfalls Bohrungen in Schrankwand durchfiihren.
1. Vier Schrauben M6x12 durch beide Seitenwande an Kopf- und FuB3ende fuhren.
2. Vier Muttern M6 von anderer Seite mit Schraube verschrauben.

6.2. SCHRANK AUF SCHRANK

@

v Schréanke haben gleiche Breite und Tiefe.

1. Vorperforierte Punch-Out-Locher am Gehadusedeckel mit Splintentreiber 8 mm und Hammer durchschlagen.
2. Schranke mit mindestens zwei Personen aufeinandersetzen.

3. Vier Schrauben M8x16 von oben durch Gehdusedeckel und -unterseite fiihren.

4. Schrauben von unten mit vier Muttern verschrauben.

6.3. FACHBODEN EINSETZEN / VERSETZEN

D

1. Pro Fachboden zwei Fachbodentrager auf gleicher Hohe in vordere Einhdngeleiste einfiihren, drehen und in Ausstan-
zung fihren.

2. Fachboden mit Haken in hintere Einhangeleiste einfihren und mit Ausstanzungen auf vordere Fachbodentréger setzen.

6.4. SCHUBLADEN AUSBAU

E

1. Schublade herausziehen.

2. Verriegelung herausziehen und nach oben drehen. Schublade entnehmen.

6.5. SCHUBLADEN EINBAU

F

1. Schubladenschienen herausziehen und festhalten.

2. Schublade einsetzen und bis Widerstand einfahren.

3. Schublade anheben und tiber Widerstand schieben bis Schublade komplett in Schiene sitzt.

4. Verriegelung nach unten drehen und nach hinten schieben.

6.6. FUHRUNGSSCHIENEN VERSETZEN

G

v Schubladen ausgebaut.

1. Schlitzschraubendreher zwischen Schrankwand und Fiihrungsschiene positionieren.

2. Schlitzschraubendreher vorsichtig von Schrankwand wegdriicken, um Fiihrungsschiene aufzuhebeln.

3. Fihrungsschiene nach oben entnehmen.

4. Fuhrungsschiene an beliebiger Position von oben in Lochung einfiihren.
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7. Montagewagen schieben

Kollision mit Montagewagen

Quetschgefahr des Kérpers durch Kollision mit Montagewagen.
»  Schiebe- und Transportwege sichern.

»  Kein Aufenthalt von Personen in Fahrtrichtung.

v' Schubladen und Tiren verriegelt und abgeschlossen.

1. Feststellbremsen an beiden Lenkrollen I6sen.

2. In Schrittgeschwindigkeit schieben.

3. Vor Arbeiten Feststellbremsen an Lenkrollen betdtigen.
8

. Wartung
Vor Beginn jeder Schicht Auf duBerlich erkennbare Schaden, Mangel und Funktionsfahigkeit prifen. Kan-

ten und Fiihrungen auf Verschleierscheinungen priifen.

m Bei Mangeln, Sperren und gegen Verwendung sichern.
m  Schéden sofort beheben lassen.

Gelegentlich Vorhandene Schldsser und Rader mit Multifunktionsdl schmieren.

9.  Reinigung
Keine chemischen, alkoholischen, schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Pulverbeschichtete

Oberflachen (wie Korpus, Metallfronten, Schubldden, Fachbéden) mit lauwarmem, angefeuchtetem Tuch reinigen. Polycar-
bonatscheiben mit Glasreiniger und weichem, sauberem, nicht scheuerndem Tuch reinigen.

10. FErsatzteile
Original-Ersatzteilbezug Gber Hoffmann Group Kundenservice.
11. Technische Daten

11.1. MASSE IN G
25 mm entsprechen 1 G.
11.2. TRAGFAHIGKEITEN

_ Gesamter Schrank Fachboden Schublade

Werkzeugschrank 4000 kg 75 kg

24x24 G

Werkzeugschrank 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Werkzeugschrank 4000 kg - 75 kg -
30x24 G

Werkzeugschrank 4000 kg - 75 kg -
30x28 G (Art.-Nr.

931105)

Werkzeugschrank 4000 kg - Hoéhe 50 mm: 75 kg; ab -
30%28 G (Art.-Nr. Hohe 75 mm: 200 kg
931115)

Werkzeugschrank 7S~ 4000 kg - 75 kg -
30x28 G

Werkzeugschrank 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (Art.-Nr.

930705)

Werkzeugschrank 4000 kg - Hoéhe 50 mm: 75 kg; ab -
40x24 G (Art.-Nr. Hohe 75 mm: 200 kg
930715)
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_ Gesamter Schrank Fachboden Schublade

Werkzeugschrank 4000 kg
40%x28 G (Art.-Nr.

75 kg

931405)
Werkzeugschrank 4000 kg - Hohe 50 mm: 75 kg; ab -
40x28 G (Art.-Nr. Hohe 75 mm: 200 kg
931415)
Werkzeugschrank 4000 kg - 75kg -
50%28 G (Art.-Nr.
931405)
Werkzeugschrank 4000 kg Hohe 50 mm: 75 kg; ab -
50%28 G (Art.-Nr. Hohe 75 mm: 200 kg
931415)
Werkzeugschrank 4000 kg - 200 kg -
60x28 G
Montagewagen - - 75 kg 600 kg
Eckschrank 4000 kg - -
Beistellschrank 24x28 G 4000 kg 80 kg 75kg =
Beistellschrank 30x28 G 4000 kg 75 kg 75kg -
Beistellschrank 40x28 G 4000 kg = S =
(Art-Nr. 932118)
Beistellschrank 40x28 G 4000 kg 75 kg - -
(Art-Nr. 932122)
Beistellschrank 60x28 G 4000 kg = S =
CNC-Beistellschrank 4000 kg 200 kg 200 kg -
CNC-Werkzeugschrank 4000 kg - 200 kg -
*Gewicht des Gehauses berticksichtigen.
11.3. GEWICHTE
rikeummer __Joiste __Jieesevidiny___Jcesmgeuichinka___
930505, 930525
400/2 21 43
400/3 21 51
700 29 =
800 31 -
800/5 31 86
800/6 31 93
800/6A 31 92
800/7 31 100
800/7A 31 99
900 34 -
900/6A 34 97
900/7A 34 105
900/10 34 126
1000 36 =
930515, 930517 710/3,685/3 44 68
710/4, 685/4 44 76
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Artikelnummer arone ———————Lcergewichtinkg |

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715, 930735

930725, 930727

931005, 931035

710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7

Leergewicht in kg Gesamtgewicht in kg
44 5

48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39

105
106
114

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
113

123
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priammner _Jone  Lsesevciinie___lGumigeuatinis

931025, 931027 860/4, 885/4
860/5, 885/5 54 109
860/0, 885/0 54 =

931105,931115,931155 700 &5 =
800 38 =
800/5 38 115
800/6 38 125
800/6A 38 127
800/7 38 136
900 41 =
1000 43 =
1000/6 43 138
1000/6A 43 135
1000/7 43 147
1000/7A 43 149
1000/8 43 162

1000/8A 43 159
1000/9 43 170
1000/10 43 183
es 1250 50 -
1250/7 50 166
1250/9 50 187
1250/9A 50 189

1250/11 50 197
1250/13 50 231
1500 57 =
1500/9 57 205
1500/10 57 213
1500/15 57 269
931125 1000/7S 43 158
931145,931147 710/3,685/3 55 89
710/4,685/4 55 102
710/5, 685/5 55 1M
710/0, 685/0 55} =
960/4, 985/4 65 115
960/5, 985/5 65 124
960/7,985/7 65 144
960/0, 985/0 65 =
931305, 931315,931335 800 45 =
800/5 45 138
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[Arikeinummer ———Jaroge ——————|Leergewichtinkg Gesamtgewichtin kg
45

931325,931327

931405, 931415, 931435

931425,931427

931505, 931535

800/6 151
800/7 45 162
900 48 -

900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =

1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 =

1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65 =

860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 =

800 53 =

800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 =

1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 =

1500 76 =

860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 -

1000 67 -

1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 =

1250/8 84 290
1250/9 84 308
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[Artikelnummer————aroBe |Leergewichtinkg Gesamtgewicht n kg
84 326

1250/10
931910 1000 - 65
932010, 932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 = 42
932105 800 - 45
e 932110,932115 1025 65 121
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 =
932130 1025 128 =
970755 1025/4 175
1025/6 205
cS 970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150

12. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen.
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1. Identification data

Manufacturer Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg

Germany
Brand GARANT
Products
GridLine tool cabinet, various versions
GridLine roller cabinet, various versions
GridLine corner cabinet
GridLine auxiliary cabinet, various versions
GridLine CNC auxiliary cabinet, various versions
GridLine CNC tool cabinet
Version 02 Translation of the original instruction manual
Date created 07/2020

2. General instructions
Read the instructions for use, follow them and keep them available for later reference.

2.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Warning symbol Meaning

‘A DANGER ‘ Indicates a hazard which if not avoided will lead to death or serious injury.
‘A WARNING ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to death or serious injury.
‘A CAUTION ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to minor or moderate injury.
‘ NOTICE ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to damage to property.

Indicates useful tips and instructions together with information for efficient and
problem-free operation.

3. Device sketch

@ Example illustrations.
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3.1. TOOL CABINET AND CNC TOOL CABINET
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Tool cabinet with drawers
1 Cabinet shell 3 Full extension drawers
2 Cylinder lock

3.2, ROLLER CABINET

-
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Roller cabinet with drawers

1 Cabinet shell 4 Ribbed rubber mat with anti-roll lip

2 Cylinder lock 5 2-component Haptoprene® push handles

3 Full extension drawer with one-hand individual re- 6 Two castors with parking brake, and two fixed
lease system wheels

O
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3.3. CORNER CABINET

L

Corner cabinet with shelf
1 Cabinet shell 3 Plain sheet metal swing doors

2 Cylinder lock 4 Fixed shelf
3.4. AUXILIARY CABINET AND CNC AUXILIARY CABINET

— ¥ .
’; 3T Ve I |
= | o
= 2 o+
2 ,

< ¥ )

CNC auxiliary cabinet with drawers

Auxiliary cabinet with swing doors

1 Cabinet shell 5 Pull-out shelf

2 Cylinder lock 6 Plain sheet metal swing doors
3 Ribbed rubber mat with anti-roll lip 7 Plain sheet metal sliding doors

4 Full extension drawers
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4. Safety
4.1.  GROUPED SAFETY MESSAGES

Cabinet, roller cabinet or rack toppling

Risk of injury to hands, feet or body.

» Itis essential the cabinet is secured against toppling.

»  Wear foot protection and safety gloves.

» Do not store workpieces unsecured.

» Do not open several drawers at once.

» Keep cabinet shell cover clear of objects during transport.

»  Set down heavy objects slowly.

»  Ensure during movement and transport that all drawers and cupboard doors are closed and locked.
»  Comply with the maximum load capacity.

4.1.1. Roller cabinet

/\ CAUTION

Unintentional rolling away

Crush hazard for the body and individual limbs.

»  After positioning it, lock the castors by applying the parking brakes.
»  Not for use in areas where the floor slopes upwards or downwards.

4.2, INTENDED USE

m  Keep doors’ swing range unobstructed, keep doors and drawers closed.

m  Drawers for storage of tools.

m  Storage shelf for storage of workpieces and tools.

m  Forwork in indoor industrial environments. For use on dry solid floors.

m  Useonly when it is technically in good condition and safe to operate.

m  Use exclusively approved Hoffmann Group accessories for modification or rebuilding.

4.2.1. Tool cabinet

®m  Anchor cabinet into floor.

m If converting to a roller cabinet, replace the drawers with GridLine drawers with one-hand individual drawer release sys-
tem. Bear in mind the weight of the shell when it comes to the load capacity of the wheels and push handle.

m  Observe usable height for self configuration.

m  Can be combined with GridLine wheels and push handle article no. 958480 size 24 or 28.

m  Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

4.2.2, Roller cabinet

®m  Only equip with GridLine drawers with one-hand individual drawer release system.

m  After positioning it, lock the castors by applying the parking brakes.

4.2.3. Corner cabinet

m  Corner connecting cabinet for tool cabinets with a depth of 700 mm (28G).

4.2.4. Auxiliary cabinet

m  Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

4.2.5. CNC auxiliary cabinet and tool cabinet

m  For equipping with GridLine drawer insert with tool sockets.

m  Can be combined with GridLine cabinets of the identical depth and height.

4.3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE

m Do not make any unauthorised changes or modifications.

m Do not overload cabinet, drawers and storage shelf.

m Do not climb into or sit on cabinet, drawers or storage shelf.

m Do not place articles in the cabinet roughly.

4.3.1. Roller cabinet

m Do not stand or sit on the roller cabinet. Not for transporting people.
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4.3.2. Auxiliary cabinet

m  Cannot be combined with wheels and push handle.

4.3.3. CNC auxiliary cabinet and tool cabinet

m Do not open several drawers at once.

m  CNCauxiliary cabinet: cannot be combined with wheels and push handle.

4.4. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Comply with the national and regional regulations for safety and accident prevention. Protective equipment such as safety
shoes and safety gloves appropriate for the risks associated with the intended activities must be selected, provided and
worn.

4.5. QUALIFICATIONS OF PERSONNEL

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

® Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.

Trained specialist for electro-technical work

A trained electrician in terms of this document is a person who has been respectively trained and who possesses the skills
and experience to recognise and avoid the dangers of working with electricity.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been trained to perform work in the areas of
transport, storage and operation.

4.6. TRANSPORT

Immediately on receipt check the product for damage in transport. Damaged products must not be installed or commis-
sioned. Pallet delivery. Transport on pallet using suitable lifting gear. Do not lift cabinet off pallet alone.

Risk of injury during transport

Risk of injury from improper transport to installation site.

»  Wear foot protection, safety gloves and safety helmet.

» Do not transport alone.

» Make sure the paths for movement and transport are clear.

»  If features, release parking brake on castors and apply before work.

»  Transport with drawers and doors closed, locked and additionally secured.

Improper transport

Damage to items of packaging.

» Handle items of packaging in accordance with the symbols and instructions shown on them.

» Do not drag them across the floor.

»  When items of packaging are being transported they must be upright, secured with ropes and protected against slip-
ping.

» Beaware of the centre of gravity.

» Use the lifting points provided.

»  When putting them down, do so slowly and evenly.

» Do not remove the transport packaging until immediately before erection.

» Once the device has been erected at the place of erection, remove the transport restraints.

bl

Setting up

@ Applies to: Tool cabinet, corner cabinet, auxiliary cabinet, CNC auxiliary and tool cabinet

m  Setup on a solid, level floor suitable for the maximum load capacity of the cabinet.

m  Use aspirit level to check horizontal levelling of the cabinet. If necessary, use shim wedges.
5.1. ANCHOR TO CONCRETE FLOOR

A

v Wall plugs and screws chosen to match the nature of the floor.

v' Floor has sufficient load-bearing capacity.
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v’ Bottom drawers or pull-out shelves removed.

1. Mark drilling spots through the holes in the cabinet’s rear and move cabinet out of the way.
2. Make hole @ 8 mm with a depth of 60 mm.

3. Insert the plugs and position the cabinet according to where the holes are.

4. Bolt cabinet to floor.

6

Assembly

Assembly work

Risk of crushing feet or hands when assembling and when closing drawers.
»  Wear foot protection and safety gloves.

»  Ensure safe footing on clean, level surface.

» Do not assemble by yourself.

6.1.  CABINET TO CABINET
0B

v’ Cabinets are of identical height and depth. Otherwise drill through cabinet wall.

1. Insert four M6x12 bolts through both side walls at top and bottom.

2. Screw on four M6 nuts from the other side.

6.2. CABINET ON A CABINET

C

v’ Cabinets are of identical width and depth.

Create pre-perforated punch-out holes on the cabinet shell cover with 8-mm parallel pin punch and hammer.
Employ at least two persons when dismantling cabinets.

Guide four screws M8x16 through the cabinet shell cover and underside of the cabinet from above.

. Fasten bolts from below with four nuts.

6.3. INSERTING/MOVING STORAGE SHELF

D

1. Insert two shelf carriers per shelf at the same height into the front socket strip, rotate and guide into the punched hole.
2. Insert shelf with hook into the rear socket strip and position on the front shelf carriers using punched holes.
6.4. REMOVING THE DRAWERS

E

1. Pull out the drawer.

2. Pull out the locking mechanism and swing it upwards. Remove the drawer.

6.5. INSERTING THE DRAWERS

F

1. Pull the drawer runners out to their full extent and secure them.

2. Insert the drawer and push it in until you sense resistance.

3. Lift the drawer up and push it over the resistance until it is fully inserted on the rails.

4. Swing the locking mechanism down and push it to the back.

6.6. MOVING SLIDES

G

v’ Drawers removed.

Push a standard screwdriver between cabinet wall and the guide rail.

Carefully push the screwdriver off the cabinet wall to prise off the guide rail.

Lift off the guide rail.
Working from above, insert the guide rail into the hole in the desired position.

HWN =
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7. Slide roller cabinet

Collision with roller cabinet

Crush hazard for the body in the event of collision with a roller cabinet.
» Make sure the paths for movement and transport are clear.

»  No persons must be present in the direction of travel.

v' Drawers and doors are closed and locked.

1. Release the parking brakes on both castors.

2. Move at walking pace.

3. Before starting work, apply the parking brakes on the castors.
8

. Maintenance
Before the start of each shift Check for externally evident damage, defects and for good condition. Check the
edges and guides for signs of wear.

m If defective, immediately block access and prevent use.
m Have the damage repaired immediately.

Occasionally Grease any locks and wheels with multi-function oil.

9. Cleaning

Do not use chemical, alcohol-based, abrasive or solvent-based cleaners. Wipe down powder-coated surfaces (such as body,
metal panelling, drawers, storage shelves) with lukewarm, dampened cloth. Clean polycarbonate windows with window
cleaner and a soft, clean, non-abrasive cloth.

10. Spare parts
Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.
11. Technical data

11.1. G DIMENSIONS
25 mm are equivalentto 1 G.
11.2. LOAD CAPACITIES

Overall cabinet Wheels and push
handle*

Tool cabinet 24x24 G 4000 kg 75 kg
Tool cabinet 24x28 G 4000 kg - 75 kg -
Tool cabinet 30x24 G 4000 kg - 75 kg -
Tool cabinet 30x28 G 4000 kg - 75 kg -
(article no. 931105)
Tool cabinet 30x28 G 4000 kg - Height 50 mm: 75 kg; -
(article no.931115) from height 75 mm:

200 kg
Tool cabinet 7S 4000 kg - 75 kg -
30x28 G
Tool cabinet 40x24 G~ 4000 kg - 75 kg -
(article no. 930705)
Tool cabinet 40x24 G~ 4000 kg - Height 50 mm: 75 kg; -
(article no. 930715) from height 75 mm:

200 kg
Tool cabinet 40x28 G 4000 kg - 75 kg -

(article no. 931405)
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Overall cabinet Wheels and push
handle*

Tool cabinet 40x28 G 4000 kg Height 50 mm: 75 kg;
(article no. 931415) from height 75 mm:

200 kg
Tool cabinet 50x28 G 4000 kg - 75 kg -
(article no. 931405)
Tool cabinet 50x28 G 4000 kg Height 50 mm: 75 kg; -
(article no. 931415) from height 75 mm:

200 kg
Tool cabinet 60x28 G 4000 kg - 200 kg - e
Roller cabinet - - 75 kg 600 kg
Corner cabinet 4000 kg - -
Auxiliary cabinet 4000 kg 80 kg 75 kg -
24x28 G
Auxiliary cabinet 4000 kg 75 kg 75kg -
30x28 G
Auxiliary cabinet 4000 kg - - -
40x28 G (article no. CS
932118)
Auxiliary cabinet 4000 kg 75 kg - -
40x28 G (article no.
932122)
Auxiliary cabinet 4000 kg - - -
60%x28 G
CNC auxiliary cabinet 4000 kg 200 kg 200 kg -
CNC tool cabinet 4000 kg - 200 kg -

*Bear in mind the weight of the shell.
11.3. WEIGHTS

rricember e e wainis Total weight n kg

930505, 930525

400/2 21 43
400/3 21 51 f]
700 29 -
800 31 -
800/5 31 86
800/6 31 93
800/6A 31 92
800/7 31 100 ii
800/7A 31 29
900 34 -
900/6A 34 97
900/7A 34 105
900/10 34 126
1000 36 -
930515, 930517 710/3, 685/3 44 68
710/4, 685/4 44 76

N
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[Arice umber ————lsize —————[Tare weightinkg Total weightin kg
44 -

710/0, 685/0
860/0, 885/0 48 =
930605, 930625 700 3 =
800 &5 =
800/6 &5 105
800/6A 35 106
800/7 35 114
900 38 =
1000 40 =
1000/7 40 125
930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
860/5, 885/5 56 106
860/0, 885/0 56 =
930705, 930715, 930735 800 42 =
800/5 42 124
800/6 42 137

800/7 42 149
900 45 -
900/6 45 142
es 900/6A 45 145
900/7 45 144
1000 47 -
1000/6 47 154

1000/7 47 165
1000/8 47 175
1500 61 =
1500/9 61 224
1500/10 61 234
1500/11 61 246
930725, 930727 860/5, 885/5 65 131
860/0, 885/0 65 =
931005, 931035 400 23 -
800 34 -
800/5A 34 95
800/6 34 104
800/6A 34 105
800/7 34 113
900 36 =
1000 39 =
1000/7 39 123
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pricemmbe _sie e weinka Total weightin kg

931025, 931027

931105,931115,931155

931125
931145,931147

931305, 931315,931335

860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250

1250/7
1250/9
1250/9A
1250/11
1250/13
1500

1500/9
1500/10
1500/15
1000/7S
710/3, 685/3
710/4,685/4
710/5, 685/5
710/0, 685/0
960/4, 985/4
960/5, 985/5
960/7,985/7
960/0, 985/0
800

800/5

54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
43
55
55
55
55
65
65
65
65
45
45

109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

205
213
269
158
89

102
1m

115
124
144

138
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[Arice umber ————lsize —————[Tare weightinkg Total weightin kg
45

800/6 151
800/7 45 162
900 48 =

900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =

1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 =

1250/7 58 201
1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282

1500 65 -
931325,931327 860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
es 860/0, 885/0 76 -
931405, 931415, 931435 800 53 -
800/6 53 179
800/7 53 195

800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 =
1500 76 =
931425,931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 -
931505, 931535 1000 67 -
1000/6 67 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 =
1250/8 84 290
1250/9 84 308
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[Aricle umber —————lsize —————[Tare weightinkg Total weightin kg
84

1250/10 326
931910 1000 - 65
932010, 932012 800 - 59
900 - 69
1000 o 89
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110, 932115 1025 65 121 e
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 -
932130 1025 128 -
970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144 CS
1025/4 125
1275/5 150
12. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly.
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1. ldentifika¢ni Udaje

Vyrobce Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Niirnberg
Némecko

Znacka GARANT

Produkty
Skiif na nafadi GridLine, rizné provedeni
Montazni vozik GridLine, riizna provedeni
Rohova skiin GridLine
Skiin pfistavna GridLine, rizna provedeni
CNC skiin pristavna GridLine, rlizna provedeni
CNC skiin na naradi GridLine

Verze 02 Preklad pGvodniho navodu k pouziti

Datum vyroby 07/2020

2. Obecné pokyny

Navod k obsluze si prectéte, dodrzujte ho, uschovejte pro pozdéjsi pouziti a méjte ho vzdy po ruce.

2.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACI PROSTREDKY

VyStraing symbo

‘A NEBEZPECl’ Ozn?cuy? nebezpedi, které vede k imrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepfedejde.
‘ A VY'STR AHA Ozn?cujg nebezpedi, které miize vést k umrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.
‘A UPOZORNENl’ Oznacuje nebezpeci, které muaze vést k lehkému nebo strednimu zranéni, pokud se

mu nepiedejde.

‘ OZNAMENi ‘ Oznacuje nebezpeci, které maze vést k vécnym skoddm, pokud se mu nepredejde.

Oznacuje uzite¢né tipy a upozornéni a informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

3. Prehled zafizeni

@ Piikladné zobrazeni.
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ADI A CNC SKRIN NA NARADI
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3.1. SKRIN NA NA

Lo

© ® ©

Sk¥in na nafadi se zasuvkami

1 Kryt skiiné 3 PIné vysuvné zasuvky
2 Cylindricky zdmek
3.2, MONTAZNI VOZiK
es / /
CJ[o

® @ OC

©

@
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Montazni vozik se zasuvkami

1 Kryt skiiné 4 Ryhovana gumova rohoz se zvysenym okrajem
2 Cylindricky zamek 5 2slozkové rukojeti Haptoprene®
3

PIné vysuvna zasuvka s odblokovanim jednotlivych 6 Dvé fiditelnd kolecka s brzdou a dvé pevna
zésuvek jednou rukou kolecka
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3.3. ROHOVA SKRIN

L

Rohova skiin s prepazkou

9]
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1 Kryt skiiné 3 Celoplechové kridlové dvere
2 Cylindricky zdmek 4 Pevna piepéazka
3.4. SKRIN PRISTAVNA A CNC SKRIN PRISTAVNA

— o8 .
T 0 e (2~ 0 .
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@  —
< S I e
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CNC skiin pfistavna se zasuvkami

-

B/

Skiin pfistavna s kiidlovymi dvirky
1 Kryt skiiné 5 Vysuvné dno

—

2 Cylindricky zdmek 6 Celoplechové kiidlové dvere
3 Ryhovand gumova rohoz se zvy$enym okrajem 7 Celoplechové posuvna dvirka

4 PIné vysuvné zésuvky

w
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4. Bezpelnost
4.1. ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

Sklopna skfii, montazni vozik nebo regal

Nebezpeci poranéni rukou, nohou a téla.

»  SkFih vzdy zajistéte proti prevraceni.

»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Obrobky neskladujte bez zajisténi.

»  Neotvirejte nékolik zasuvek soucasné.

»  P¥iptepravé nepokladejte zadné predméty na kryt.

»  Tézké predméty odstavujte pomalu.

»  Pfesouvani nebo preprava jen se zavienymi, zablokovanymi zasuvkami a skiifnovym oddilem.
»  Dodrzujte maximalni nosnosti.

4.1.1. Montazni vozik

Netmysiny posun

Nebezpeci pohmozdéni téla a jednotlivych koncetin.

»  Po odstaveni, zablokujte kolecka zajisténim parkovaci brzdy.
Nepouzivejte v oblasti se stoupanim nebo sklonem.

2. STANOVENE POUZITI

Rozsah otevirani dvefi udrzujte volny, dvefe a zasuvky musi byt uzaviené.

Zasuvky pro ulozeni nastroji.

Police pro uloZeni obrobkd a nastrojd.

Pro prdmyslové pouziti ve vnitini oblasti. PouZiti na suchych a pevnych podkladech.

Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpe¢ném stavu.

Modifikace a prestavba je povolena pouze se schvéalenymi dily piislusenstvi Hoffmann Group.
2.1, Skiin na naradi

Skfin ukotvéte v podlaze.

P¥i prestavbé na montazni vozik vyménte zasuvky za zasuvky GridLine s odblokovanim jednotlivych zasuvek jednou
rukou. U nosnosti pojizdné jednotky zohlednéte hmotnost korpusu skfiné.

m  P¥ivlastnim osazeni zohlednéte uzitnou vysku.

m  Moznost kombinace s pojizdnou jednotkou GridLine art. ¢. 958480 velikost 24 nebo 28.
m  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.

4.2.2. Montazni vozik

m  Osazujte pouze zasuvkami GridLine s odblokovanim jednotlivych zasuvek jednou rukou.
m Po odstaveni, zablokujte kolecka zajisténim parkovaci brzdy.

4.2.3. Rohova sk¥in

m  Rohova spojovaci skiin pro skiiné na naradi s hloubkou 700 mm (28G).

A EEEEEED

4.2.4. Skiin pFistavna
®  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.
4.2.5. CNC skFin pristavna a skfin na naradi

m  Kosazeni zasuvkovou vlozkou s ulozenim pro nastroje GridLine.

®  Moznost kombinace se skiinémi GridLine stejné hloubky a vysky.
4.3. NESPRAVNE POUZITi

m  Neprovadéjte samovolné prestavby a modifikace.

m  Skiin, zasuvky a police nepretézujte.

m  Nestavte a neodkladejte jej do skiing, zasuvek a do polic.

m  Predméty neodkladejte trhavé.

4.3.1. Montazni vozik

m  Nestoupejte nebo nesedejte na montazni vozik. Neprevazejte osoby.
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4.3.2, Sk¥in pristavna
m  Nelze kombinovat s pojizdnou jednotkou.
4.3.3. CNC skFin pFistavna a skfin na naradi

m  Neotvirejte nékolik zasuvek soucasné.

m  CNC skfin pfistavna: Nelze kombinovat s pojizdnou jednotkou.

4.4. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

Dodrzujte narodni a mistni pfedpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Ochranny oblek jako je ochrana nohou a
ochranné rukavice musi byt zvoleny, poskytnuty a pouzivany pfi provadéni pfislusné cinnosti podle ocekavaného rizika.
4.5. KVALIFIKACE OSOB

Odbornik na mechanické prace

Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstraniovanim zavad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:

m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.

Odbornik na elektrotechnické prace

Ve smyslu této dokumentace musi byt kvalifikovani elektrikéfi diky odbornym znalostem a zkusenostem schopni rozpoznat
nebezpedi vyplyvajici z elekttiny a zabranit jim.

Vyskolena osoba

Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro provedeni praci v oblasti prepravy,
skladovani a provozu.

4.6. PREPRAVA

Vyrobek okamzité po obdrzeni zkontrolujte, zda nevykazuje poskozeni od prepravy. V piipadé poskozeni se nesmi provadét
montaz, ani uvedeni do provozu. Dodavka na paleté. Pfeprava na paleté pomoci vhodného zvedaciho zafizeni. Skiin smi
zvedat z palety jen vice osob.

/\ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pii prepravé

Nebezpeci zranéni v dlsledku neodborné prepravy na misto instalace.

»  Pouzivejte ochranu nohou, ochranné rukavice a ochrannou helmu.

»  Pfeprava minimalné dvéma osobami.

»  Zajistéte posuvné a pfepravni drahy.

»  Pred zahdjenim prace uvolnéte parkovaci brzdu u kolecek a zajistéte ji.

»  Pfepravu provadéjte se zavienymi, uzaméenymi a dodate¢né upevnénymi zasuvkami a dvefmi.

Neodborna preprava

Vécné skody prepravovaného kusu.

» S balikem manipulujte v souladu se symboly a pokyny na obalu.

» Netahejte po podlaze.

»  Balik pfepravujte ve svislé poloze, seSnérovany a zajistény proti skluzu.
»  Dodrzujte tézisté.

»  Pouzivejte ur¢ené opérné body.

»  Odstavujte pomalu a rovhomérné.

»  Prepravni obal odstrante az bezprostfedné pifed montazi.

»  Prepravni pojistky sejméte po odstaveni na misté instalace.

9]
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5. Instalace

@ Platné pro: skrir na ndradi, rohovou skfifi, skfiti pristavnou, CNC skriri pfistavnou a skriri na ndradi
m  Dbejte na rovny stabilni podklad dimenzovany pro maximalni nosnost skiiné.

m  Vodovahou zkontrolujte vodorovné vyrovnani skiiné. Popfipadé pouzijte podkladaci kliny.
5.1. UKOTVENI V BETONOVE PODLAZE

OA

v’V zavislosti na vlastnostech podlahy zvolte vhodné hmozdinky a srouby.
v Podlaha ma dostate¢nou nosnost.
v Spodni zasuvky nebo vysuvna dna demontovana.

www.hoffmann-group.com 3
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Oznacte vrtaci otvory skrz otvory v zadni ¢asti skiiné a posunite skfiriku.
Vyvrtejte otvor @ 8 mm s hloubkou 60 mm.

Vlozte hmozdinky a skfifi umistéte podle otvord.

Skfin sesroubujte s podlahou.

Montaz

/\ UPOZORNENI

Montazni prace

Nebezpeci pohmozdéni nohou a rukou pii montaznich pracich a pfi zavirani zasuvek.
» Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

»  Zajistéte stabilni umisténi na cistém a rovném podkladu.

»  Montaz pomoci dvou osob.

6.1. SKRIN KE SKRINI

B

v’ Skiiné maji stejnou vysku a hloubku. Jinak je tfeba vyvrtat otvory do stény skiiné.
1. Skrz obé bocni stény prostrcte nahote a dole Ctyfi Srouby M6x12.

2. Ctyfi matice M6 pfiroubuijte z druhé strany pomoci $roub.

6.2. SKRIN NA SKRINI

C

v’ Skiiné maji stejnou 3itku a hloubku.

1. VyraZené otvory vyrazeni na viku pouzdra prorazte vyrazecem zavlacek 8 mm a kladivem.
2. Skfiné musi na sebe umistovat minimalné dvé osoby.

3. Ctyfi $rouby M8x16 protdhnéte shora vikem pouzdra a spodni stranu vika.

4. Srouby zespodu sesroubujte ¢tyfmi maticemi.

6.3. VLOZENI / POSUNUTI POLIC

@D

1. Ukazdé police vlozte do predni zavésné listy dvé podpéry police ve stejné vysce, otocte a vedte do vybrani.
2. Police vedte s haky do zadni zavésné listy a nasadte s vybranim na predni podpéry police.
6.4. DEMONTAZ ZASUVEK

E

1. Vytdhnéte zasuvku.

2. Vytahnéte zamek a otocte jej nahoru. Vyjméte zasuvku.

6.5. MONTAZ ZASUVEK

F

1. Vytdhnéte a drzte zasuvkové kolejnice.

2. Zasouvejte zasuvku az zaregistrujete odpor.

3. Zasuvku nadzvednéte a zasouvejte pres odpor déle, dokud neni zasuvka zcela v kolejnici.
4. Blokovani otocte dolU a zatlacte jej dozadu.

6.6. POSUNOUT VODICI LISTY

G

Zasuvky demontovany.

Umistéte plochy Sroubovék mezi sténu skiné a vodici listu.

Opatrné odtlacte plochy Sroubovak od stény skiiné, aby se vypacila vodici lista.

Vodici listu vyjméte smérem nahoru.

Vodici listu zasunte v libovolné poloze shora do otvor(.

[OEE

SRS RN
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7. Posunuti montazniho voziku

Kolize s montaznim vozikem

Nebezpeci pohmozdéni téla pfi kolizi s montaznim vozikem.
»  Zajistéte posuvné a prepravni drahy.

» Ve sméru jizdy se nesmi zdrzovat zadné osoby.

v’ Zasuvky a dvefe jsou zablokovéany a uzaméeny.

1. Uvolnéte parkovaci brzdy na obou fidicich kole¢kach.

2. Posouvat v krokové rychlosti.

3. Pred zahajenim praci aktivujte zajistovaci brzdu kolecek.
8

. Udrzba
Interval _Jopatteni |

Pfed zahajenim kazdé smény Zkontrolujte vnéjsi rozpoznatelné poskozeni, zadvady a funk¢nost. Zkontrolujte,
zda nejsou opotiebené hrany a vedeni.

m Vpiipadé zavad vse zablokujte a zajistéte proti pouziti.
m  Poskozeni nechte ihned odstranit.
Prilezitostné Namazte zamky a kolecka multifunkénim olejem.
9. (Cisténi
Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici chemické latky, alkohol, brusivo nebo rozpoustédla. Povrchy s praskové

nanasenym lakem (jako korpus, kovové ¢elni plochy, pfihradky, police) vycistéte vlaznou vodou, vihkym hadfikem.
Polykarbondtové desky cistéte cistidlem na sklo a mékkym, ¢istym neabrazivnim hadiikem.

10.  Nahradni dily
Odbér originalnich nahradnich dilli pres zékaznicky servis spole¢nosti Hoffmann Group.
11. Technické udaje

11.1. ROZMERYV G
25 mm odpovida 1 G.
11.2. NOSNOSTI

e Jpoke Tziswvie Jeojdndednot’

Skiin na naradi 24x24 G 4000 kg 75 kg

Skiin na naradi 24x28 G 4000 kg - 75 kg -
Skiin na naradi 30x24 G 4000 kg - 75 kg -
Skiin na naradi 30x28 G 4000 kg - 75 kg -
(art. ¢.931105)

Skiin na naradi 30x28 G 4000 kg - Vyska 50 mm: 75 kg; od -
(art. ¢.931115) vysky 75 mm: 200 kg
Skiin na naradi 7S 4000 kg - 75 kg -
30x28 G

Skiin na naradi 40x24 G 4000 kg - 75 kg -
(art. ¢. 930705)

Skiin na naradi 40x24 G 4000 kg - Vyska 50 mm: 75 kg; od -
(art. ¢. 930715) vysky 75 mm: 200 kg
Skiin na naradi 40x28 G 4000 kg - 75 kg -
(art. ¢. 931405)

Skiin na naradi 40x28 G 4000 kg - Vyska 50 mm: 75 kg; od -
(art. €. 931415) vysky 75 mm: 200 kg
Skiin na naradi 50x28 G 4000 kg - 75 kg -

(art. €. 931405)

www.hoffmann-group.com
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- lceasin_ pole |zaswka |Pojizdnjednotia”
Skt na naradi 50x28 G 4000 kg Vyska 50 mm: 75 kg; od -
(art. €. 931415) vysky 75 mm: 200 kg

Skiif na naradi 60x28 G 4000 kg - 200 kg -
Montazni vozik - - 75 kg 600 kg
Rohova skfir 4000 kg - -
Skiin pfistavna 24x28 G 4000 kg 80 kg 75kg -
Skiin pfistavna 30x28 G 4000 kg 75 kg 75kg =
Skiin pfistavna 40x28 G 4000 kg - - -
(art. €.932118)

Skiin pfistavna 40x28 G 4000 kg 75 kg S =
(art. €.932122)

Skiin pfistavna 60x28 G 4000 kg = = =
CNC skiin pfistavna 4000 kg 200 kg 200 kg =
CNC skiin na naradi 4000 kg - 200 kg -

*Zohlednéte hmotnost korpusu skiiné.
11.3. HMOTNOSTI

930505, 930525

Velikost Pohotovostni hmotnostv |Celkova hmotnost v kg
kg
400 21 -

400/2 21 43
400/3 21 51
700 29 =
800 31 =
800/5 31 86
800/6 31 93
800/6A 31 92
800/7 31 100
800/7A 31 29
900 34 =
900/6A 34 97
900/7A 34 105
900/10 34 126
1000 36 =
930515, 930517 710/3, 685/3 44 68
710/4, 685/4 44 76
710/0, 685/0 44 -
860/0, 885/0 48 =
930605, 930625 700 33 -
800 35 =
800/6 35 105
800/6A 35 106
800/7 35 114
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islo artiklu Velikost Pohotovostni hmotnostv |Celkova hmotnost v kg
kg
900 38 -

930615, 930617

930705, 930715, 930735

930725, 930727

931005, 931035

931025, 931027

931105,931115,931155

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5,885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6

40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36
39
39
54
54
54
35
38
38
38

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
13

123
98
109

115
125

www.hoffmann-group.com
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kg

800/6A 38 127
800/7 38 136
900 41 -

1000 43 =

1000/6 43 138
1000/6A 43 135
1000/7 43 147
1000/7A 43 149
1000/8 43 162
1000/8A 43 159
1000/9 43 170
1000/10 43 183
1250 50 =

1250/7 50 166
1250/9 50 187

1250/9A 50 189

1250/11 50 197

1250/13 50 231
es

1500 57 =

1500/9 57 205

1500/10 57 213

1500/15 57 269
931125 1000/7S 43 158
931145, 931147 710/3,685/3 55 89
710/4, 685/4 55 102
710/5, 685/5 55 1m
710/0, 685/0 55 =
960/4, 985/4 65 115
960/5, 985/5 65 124
960/7,985/7 65 144
960/0, 985/0 65 =
931305, 931315,931335 800 45 -
800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 -
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
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kg

931325,931327

931405, 931415, 931435

931425,931427

931505, 931535

931910
932010, 932012

1000

1000/6
1000/7
1000/8
1000/10
1250

1250/7
1250/8
1250/9
1250/13
1500

860/5, 885/5
860/7,885/7
860/0, 885/0
800

800/6

800/7

800/8

1000

1000/6
1000/7
1000/10
1250

1500

860/6, 885/6
860/0, 885/8
860/0, 885/6
1000

1000/6
1000/7
1000/8

125

1250/8
1250/9
1250/10
1000

800

900

1000

50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
65
76
76
76
53
53
53
53
59
59
59
59
67
76
81
81
81
67
67
67
67
84
84
84
84

170
181
195
223

153
176

179
195
203

197
212
256

182
217

224
242
259

290
308
326
65
59
69
89

www.hoffmann-group.com
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kg

932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110, 932115 1025 65 121
932118, 932122 800 50 54
932128 800 68 =
e 932130 1025 128 =
970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150

&S 12.  Likvidace

Pi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni predpisy na ochranu zZivotniho prosttedi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky rozdélte podle druhi a ekologicky zlikvidujte.

es

fr

t
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1. Datos de identificacion

Fabricante Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Ndremberg
Alemania

Marca GARANT

Productos
Armario de herramientas GridLine, diferentes modelos
Carro de montaje GridLine, diferentes modelos
Armario rinconero GridLine
Armario auxiliar GridLine, diferentes modelos
Armario auxiliar CNC GridLine, diferentes modelos
Armario de herramientas CNC GridLine

Version 02 Traduccién del manual de instrucciones original

Fecha de creacion 07/2020

2. Avisos generales

Lea, observe y conserve el manual de instrucciones de uso para consultas posteriores, y téngalo siempre a
mano.

2.1. SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Simbolo de advertencia Significado

Identifica un peligro que ocasiona la muerte o lesiones graves si no se evita.
A PELIGRO | peligro q 9

Identifica un peligro que puede ocasionar la muerte o lesiones graves si no se evita.
A  ADVERTENCIA | peligro que p 9

Identifica un peligro que puede ocasionar lesiones leves o medianamente graves si
A ATENCION a un peligro que p 9

no se evita.

Identifica un peligro que puede ocasionar dainos materiales si no se evita.
| AVISO | peligro que p

Identifica consejos e indicaciones Utiles, asi como informaciones, para un funciona-
miento eficaz y sin anomalias.

3. Vista general del equipo

@ Representaciones de ejemplo.
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3.1. ARMARIO DE HERRAMIENTAS Y ARMARIO DE HERRAMIENTAS CNC

o 2)

Armario de herramientas con cajones
1 Carcasa de armario

2 Cerradura de pasador cilindrico

3.2, CARROS DE MONTAJE

/

o 2

® @ OC

©

@

104 I

Carros de montaje con cajones

1 Carcasa de armario

2 Cerradura de pasador cilindrico

3 Cajon de extension total con desbloqueo individual
monomanual

6

Cajones de extension total

Esterilla de goma ranurada con reborde contra
caida por rodadura

Tirador deslizante de 2 componentes de Hapto-
prene®

Dos ruedas de direccién con freno de estaciona-
miento y dos ruedas fijas

www.hoffmann-group.com
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3.3. ARMARIO RINCONERO

j

L

Armario rinconero con fondo intermedio
1 Carcasa de armario 3 Puertas batientes de chapa maciza

2 Cerradura de pasador cilindrico 4 Fondo intermedio fijo

3.4. ARMARIO AUXILIARY ARMARIO AUXILIAR CNC

— = )
’; 3T Ve I |
es I
<
= R o O

)

Armario auxiliar con cajones CNC

@w ® O

Armario auxiliar con puertas batientes
1 Carcasa de armario 5 Estante extraible
2 Cerradura de pasador cilindrico 6 Puertas batientes de chapa maciza

3 Esterilla de goma ranurada con reborde contra cai- 7 Puertas correderas de chapa maciza
da por rodadura

4 Cajones de extension total
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4. Seguridad
4.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

Armario, carro de montaje o estanteria basculante

Peligro de lesiones en manos, pies y cuerpo.

» Asegurar obligatoriamente el armario frente a caidas.

»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

»  No almacenar piezas de trabajo sin asegurarlas.

» No abrir a la vez varios cajones.

» No colocar objetos en la tapa de la carcasa durante el transporte.

» Dejar lentamente los objetos pesados.

» Desplazamiento o transporte solo con los cajones y el compartimento de armario cerrados y bloqueados.
» Tener en cuenta las capacidades de carga méaximas.

4.1.1. Carros de montaje

Rodadura imprevista

Peligro de aplastamiento del cuerpo y de extremidades individuales.

» Después de colocarlo en algun sitio, bloquear los rodillos de direccién mediante accionamiento de los frenos de esta-
cionamiento.

»  No utilizar en zonas con pendiente ascendente o descendente.

4.2, USO CONFORME A LO PREVISTO

m Dejar libre la zona de giro de puertas, mantener las puertas y los cajones cerrados.

m Cajones para guardar herramientas.

m  Estante para guardar piezas de trabajo y herramientas.

m  Para el uso industrial en interiores. Utilizacion en suelos secos y firmes.

m  Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

®  Modificar y reformar solo con accesorios autorizados de Hoffmann Group.

4.2.1. Armario de herramientas

m  Anclar el armario al suelo.

m Al cambiarlo al carro de montaje, sustituir los cajones por otros GridLine con desbloqueo individual de cajones mono-
manual. Tener en cuenta el peso de la carcasa por lo que a la capacidad de carga de la unidad de transporte se refiere.

m Tener en cuenta la altura util al equiparlo por cuenta propia.

m  Se puede combinar con la unidad de transporte GridLine, n.° de articulo 958480, tamafo 24 o 28.

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profundidad.

4.2.2, Carros de montaje

m  Solo se pueden equipar con cajones GridLine con desbloqueo individual de cajones monomanual.

m  Después de colocarlo en algun sitio, bloquear los rodillos de direccién mediante accionamiento de los frenos de esta-
cionamiento.

4.2.3. Armario rinconero

®m  Armario rinconero de unién para armarios de herramientas con profundidad de 700 mm (28G).

4.2.4, Armario auxiliar

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profundidad.

4.2.5. Armario auxiliar y de herramientas CNC

m Para equipar con soporte insertable de cajén con alojamientos para herramientas GridLine.

m  Se puede combinar con armarios GridLine de la misma altura y la misma profundidad.

4.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  No realizar modificaciones arbitrarias.

m  No sobrecargar el armario, los cajones ni el estante.

m  No ponerse ni sentarse en el armario, los cajones o el estante.

m  No depositar los objetos de golpe.
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4.3.1. Carros de montaje

m  Nosubirse ni sentarse en el carro de montaje. No transportar personas.

4.3.2. Armario auxiliar

m  No se puede combinar con la unidad de transporte.

4.3.3. Armario auxiliar y de herramientas CNC

m  No abrir a la vez varios cajones.

m  Elarmario auxiliar CNC no se puede combinar con la unidad de transporte.

4.4. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad y prevencion de accidentes. La ropa de protec-
cion como proteccion para los pies y guantes protectores se ha de seleccionar, disponer y llevar de acuerdo con los riesgos
propios de la actividad correspondiente.

4.5. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacion son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-
cién mecanica, la puesta en marcha, la correccion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

Personal cualificado para trabajos electrotécnicos

A efectos de esta documentacion, se define a un electricista como una persona capacitada con formacién técnica, conoci-
mientos y experiencia adecuados para reconocer y evitar peligros que puedan ser causados por la electricidad.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han recibido instruccion para realizar traba-
jos en los campos de transporte, almacenamiento y funcionamiento.

4.6. TRANSPORTE

Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido dafios durante el transporte. Si ha sufrido dafios no se debe montar ni po-
ner en marcha. Entrega en palé. Transporte en palé con medios de elevacion de carga adecuados. Elevar el armario del palé
con ayuda de varias personas.

Peligro de lesiones durante el transporte

Peligro de lesiones debido a un transporte inadecuado al lugar de instalacion.

»  Llevar proteccion para los pies, guantes protectores y cascos protectores.

»  Transportar con minimo dos personas.

» Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

» En su caso, soltar el freno de estacionamiento en los rodillos de direccién y bloquearlos antes de trabajar.
» Transportar con las puertas y cajones cerrados con llave y, ademas, fijados.

Transporte inadecuado

Daios materiales en el embalaje transportado.

» Manipular el embalaje de acuerdo con los simbolos y las indicaciones del embalaje.
»  No arrastrar el embalaje por el suelo.

»  Transportar el embalaje derecho, atado y asegurado contra el deslizamiento.

» Tener en cuenta el centro de gravedad.

»  Emplear los puntos de sujecion previstos.

» Al estacionar el embalaje asentarlo lentamente y de modo uniforme.

»  No retirar el embalaje de transporte hasta inmediatamente antes del montaje.

» Retirar los seguros de transporte tras la colocacién en el emplazamiento.

5. Instalacion

@ Vdlido para: Armario de herramientas, armario rinconero, armario auxiliar, armario auxiliar y de herramientas CNC
m Instalar en una superficie firme y plana disefiada para la capacidad de carga maxima del armario.
m  Comprobar la alineacién horizontal del armario con un nivel de burbuja. En su caso, utilizar calces.
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5.1. ANCLAR AL SUELO DE HORMIGON
A

v Seleccionar los tornillos y tacos adecuados para las caracteristicas de cada suelo.

v’ El suelo dispone de capacidad de carga suficiente.

v’ Cajones inferiores o estantes extraibles desmontados.

1. Dibujar los agujeros a través de los orificios en la parte trasera del armario y mover el armario.
2. Realizar una perforacion de @ 8 mm con una profundidad de 60 mm.
3

4

6

Insertar los tacos y colocar el armario segun las perforaciones.
Atornillar el armario al suelo.

Montaje

Trabajos de montaje

Peligro de aplastamiento de los pies y las manos en trabajos de montaje, asi como al cerrar los cajones.
»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

»  Para una posicién firme, asegurarse de estar en una superficie limpia y plana.

» Montar con la ayuda de dos personas.

6.1. ARMARIO JUNTO A ARMARIO

(0B

v’ Los armarios tienen la misma altura y profundidad. De lo contrario, realizar orificios en la pared del armario.
1. Pasar cuatro tornillos M6x12 por las dos paredes laterales en el extremo superior e inferior.
2. Atornillar cuatro tuercas M6 del otro lado con tornillos.

6.2. ARMARIO SOBRE ARMARIO

C

v’ Los armarios tienen la misma anchura y profundidad.

1. Punzonar orificios previamente perforados en la tapa de la carcasa con un extractor de pasadores de 8 mm y un marti-
llo.

2. Montar los armarios uno sobre otro con un minimo de dos personas.

3. Introducir cuatro tornillos M8x16 desde arriba a través de la tapa de la carcasa y del lado inferior.

4. Atornillar los tornillos desde abajo con cuatro tuercas.

6.3. INSERTAR / MOVER EL ESTANTE
01D

1. Introducir dos soportes para estantes por estante a la misma altura en la regleta de enganche delantera, girarlos y lle-
varlos al punzonado.

2. Introducir los estantes con el gancho en la regleta de enganche posterior y colocar en los soportes para estantes delan-
teros con perforaciones.

6.4. DESMONTAJE DE LOS CAJONES

1. Sacar el cajén superior.
2. Extraer el bloqueo y girarlo hacia arriba. Retirar el cajon.

6.5. MONTAJE DE LOS CAJONES

O F

1. Extraery sujetar las guias de los cajones.

2. Insertar el cajon e introducirlo hasta percibir una resistencia.

3. Levantar el cajon y desplazarlo superando la resistencia hasta que se asiente por completo en la guia.
4. Girar el bloqueo hacia abajo y empujarlo hacia atras.

6.6. MOVER LOS RIELES DE GUIA
G
v’ Los cajones estan retirados.

1. Colocar el destornillador plano entre la pared del armario y el riel de guia.
2. Presionar el destornillador plano con cuidado de la pared del armario para hacer palanca en el riel de guia.
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3. Retirar el riel de guia hacia arriba.
4. Insertar el riel de guia en cualquier posicion desde arriba en la perforacién.

7. Empujar el carro de montaje

Colision con el carro de montaje

Peligro de aplastamiento del cuerpo por colisién con el carro de montaje.
»  Asegurar las vias de desplazamiento y de transporte.

» No deben permanecer personas en la direccién de desplazamiento.

v' Cerrar con llave las puertas y los cajones.

1. Soltar el freno de mano de los dos rodillos de direccion.

2. Empujar a velocidad de paso.

3. Antes de realizar trabajos accionar los frenos de estacionamiento en los rodillos de direccion.
8

Mantenimiento

I U

Antes de cada turno Comprobar la funcionalidad y que no haya dafnos ni defectos externos. Compro-
bar los cantos y las guias para ver si hay desgaste.

m En caso de defectos, bloquear y proteger para impedir su uso.
m Haga reparar inmediatamente los defectos.

Ocasionalmente Lubricar las cerraduras y ruedas existentes con aceite multiusos.

9. Limpieza

No utilizar productos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de disolvente. Limpiar las superficies con re-
cubrimiento de polvo (como el cuerpo, los frentes de metal, los cajones y los estantes) con un pafio himedo tibio. Limpiar
las ventanas de policarbonato con limpiacristales y un pafio suave, limpio y no abrasivo.

10. Piezas de repuesto
Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencion al cliente de Hoffmann Group.
11.  Especificaciones técnicas

11.1. DIMENSIONES EN G
25 mm correspondena 1G.
11.2. CAPACIDADES DE CARGA

te*

Armario de herramien- 4000 kg 75 kg

tas 24x24 G

Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg -
tas 24x28 G

Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg -
tas 30x24 G

Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg -
tas 30x28 G (n.2 de arti-

culo 931105)

Armario de herramien- 4000 kg - Altura 50 mm: 75 kg;a -
tas 30x28 G (n.° de arti- partir de la altura de

culo 931115) 75 mm: 200 kg

Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg -
tas 75 30x28 G

Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg -
tas 40x24 G (n.c de arti-

culo 930705)
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odo el armario Cajon nidad de transp:
te*

Armario de herramien- 4000 kg Altura 50 mm: 75 kg;a -
tas 40x24 G (n.° de arti- partir de la altura de
culo 930715) 75 mm: 200 kg
Armario de herramien- 4000 kg - 75 kg 5
tas 40x28 G (n.° de arti-
culo 931405)
Armario de herramien- 4000 kg - Altura50 mm: 75 kg;a -
tas 40x28 G (n.° de arti- partir de la altura de
culo 931415) 75 mm: 200 kg
Armario de herramien- 4000 kg - 75kg - en
tas 50x28 G (n.° de arti-
culo 931405)
Armario de herramien- 4000 kg Altura50 mm: 75 kg;a -
tas 50x28 G (n.° de arti- partir de la altura de
culo 931415) 75 mm: 200 kg
Armario de herramien- 4000 kg - 200 kg -
tas 60x28 G
Carros de montaje - - 75kg 600 kg CS
Armario rinconero 4000 kg = =
Armario auxiliar 4000 kg 80 kg 75kg -
24x28 G
Armario auxiliar 4000 kg 75 kg 75kg =
30x28 G
Armario auxiliar 4000 kg - - -
40%28 G (n.° de articulo es
932118)
Armario auxiliar 4000 kg 75 kg = =
40%28 G (n.° de articulo
932122)
Armario auxiliar 4000 kg - - -
60x28 G
Armario auxiliar CNC 4000 kg 200 kg 200 kg -
Armario de herramien- 4000 kg - 200 kg 5 fr
tas CNC
*Tener en cuenta el peso de la carcasa.
11.3. PESOS
Peso totalen kg
930505, 930525

400/2 21 43

400/3 2 51 it

700 29 =

800 31 -

800/5 31 86

800/6 31 93

800/6A 31 92

800/7 31 100

800/7A 31 29

900 34 -

www.hoffmann-group.com
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Nimero de artculo Peso total en kg
34 97

900/6A
900/7A 34 105
900/10 34 126
1000 36 =
930515, 930517 710/3, 685/3 44 68
710/4, 685/4 44 76
710/0, 685/0 44 =
860/0, 885/0 48 =
930605, 930625 700 33 =
800 35 =
800/6 35 105
800/6A 35 106
800/7 35 114
900 38 =
1000 40 =
1000/7 40 125

930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
860/5, 885/5 56 106
860/0, 885/0 56 =
es 930705, 930715, 930735 800 42 =
800/5 42 124
800/6 42 137
800/7 42 149

900 45 .
900/6 45 142
900/6A 45 145
900/7 45 144
1000 47 B
1000/6 47 154
1000/7 47 165
1000/8 47 175
1500 61 -
1500/9 61 224
1500/10 61 234
1500/11 61 246

930725, 930727 860/5,885/5 65 131
860/0, 885/0 65 -

931005, 931035 400 23 -
800 34 -
800/5A 34 95
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Nimero de artculo Peso total en kg
34

931025, 931027

931105,931115,931155

931125
931145,931147

800/6 104
800/6A 34 105
800/7 34 13
900 36 =
1000 39 =
1000/7 39 123
860/4, 885/4 54 98
860/5, 885/5 54 109
860/0, 885/0 54 =
700 35 =
800 38 =
800/5 38 115
800/6 38 125
800/6A 38 127
800/7 38 136
900 41 =
1000 43 =
1000/6 43 138
1000/6A 43 135
1000/7 43 147
1000/7A 43 149
1000/8 43 162
1000/8A 43 159
1000/9 43 170
1000/10 43 183
1250 50 =
1250/7 50 166
1250/9 50 187
1250/9A 50 189
1250/11 50 197
1250/13 50 231
1500 57 -
1500/9 57 205
1500/10 57 213
1500/15 57 269
1000/7S 43 158
710/3,685/3 55 89
710/4,685/4 55} 102
710/5, 685/5 55 m
710/0, 685/0 55 o
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Nimero de artculo Peso total en kg
65

960/4, 985/4 115
960/5, 985/5 65 124
960/7,985/7 65 144
960/0, 985/0 65 =
931305, 931315,931335 800 45 =
800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 =
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195

1000/10 50 223
1250 58 -
1250/7 58 201

es 1250/8 58 215
1250/9 58 229
1250/13 58 282
1500 65

931325, 931327 860/5, 885/5 76 153
860/7,885/7 76 176
860/0, 885/0 76 =
931405, 931415, 931435 800 53 =
800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 =
1500 76 -
931425, 931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 =
931505, 931535 1000 67 =
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Nimero de artculo Peso total en kg
67

1000/6 224
1000/7 67 242
1000/8 67 259
125 84 =
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 = 65
932010, 932012 800 = 59
900 = 69
1000 = 89
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110, 932115 1025 65 121 CS
932118, 932122 800 50 54
932128 800 68 =
932130 1025 128 =
970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150

12.  Eliminacion

Observar las normas de proteccién medioambiental y de eliminacion nacionales y regionales para una eliminacion o un re-
ciclaje correcto. Los metales, materiales no metélicos, materiales compuestos y materiales auxiliares se deben clasificar y eli-
minar de forma respetuosa con el medioambiente.

-
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1. Données d'identification

Fabricant Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg
Allemagne

Marque GARANT

Produits
Armoire a outils GridLine, différents modéles
Armoire roulante GridLine, différents modéles
Armoire d'angle GridLine
Armoire d'outillage GridLine, différents modéles
Armoire d'outillage CNC GridLine, différents modeles
Armoire a outils CNC GridLine

Version 02 Traduction du manuel d'instructions original

Date de création 07/2020

2. Remarques générales

Lisez, respectez et conservez le mode d'emploi a des fins de consultation ultérieure, et gardez-le toujours a
disposition.

2.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Symbole davertissement

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, entrainera la mort ou des blessures graves.
A DANGER [Pete gerq P 9

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer la mort ou des blessures
A AVERTISSEMENT a gera P P

graves.

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures légéres ou
A ATTENTION que un dangerq P P 9

modérées.
‘ AVIS ‘ Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des dommages matériels.

Indique des astuces et des conseils utiles, ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

3. Apercu de I'appareil

@ Illustrations fournies a titre d'exemple.
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3.1. ARMOIRE A OUTILS ET ARMOIRE A OUTILS CNC

= cy) 2)

Armoire a outils avec tiroirs

1 Caisson d'armoire 3 Tiroirs a extension totale
2 Serrure a cylindre
3.2. ARMOIRE ROULANTE
es / /
[

® @ OC

©

@

10 I

Armoire roulante avec tiroirs

1 Caisson d'armoire 4 Tapis en caoutchouc strié avec rebord
2 Serrure a cylindre 5 Poignées bimatiére en Haptoprene®
3

Tiroir a extension totale avec systeme de déver- 6 Deux roulettes directrices avec blocage et deux
rouillage individuel a une seule main roulettes fixes
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3.3. ARMOIRE D'ANGLE

Armoire d'angle avec plancher

®)
%)

0
¢
= ) >

1 Caisson d'armoire 3 Portes battantes en téle pleine

2 Serrure a cylindre 4 Plancher fixe

3.4. ARMOIRE D'OUTILLAGE ET ARMOIRE D'OUTILLAGE CNC
a)

T I T (2 0 '
A —

@ )
A A— I )

@ ,
< , ;P

o

@)

Armoire d'outillage CNC avec tiroirs

=

B/

Armoire d'outillage a portes battantes

1 Caisson d'armoire 5 Plateau coulissant

—

2 Serrure a cylindre 6 Portes battantes en téle pleine
3 Tapis en caoutchouc strié avec rebord 7 Portes coulissantes en téle pleine

4 Tiroirs a extension totale

O
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4, Sécurité
4.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Risque de basculement de I'armoire, de I'armoire roulante ou du rayonnage

Risque de blessures aux mains, aux pieds et a d'autres parties du corps.

» Protéger impérativement I'armoire contre tout basculement.

» Porter des gants et de chaussures de protection.

» Ne pas ranger de pieces non sécurisées.

»  Ne pas ouvrir plusieurs tiroirs en méme temps.

»  Ne placer aucun objet sur le couvercle pendant le transport.

» Déposer lentement les objets lourds.

» Procéder au déplacement ou au transport uniquement avec I'armoire intégrée et les tiroirs fermés et verrouillés.
» Respecter les charges admissibles maximales.

4.1.1. Armoire roulante

Déplacement involontaire

Risque d'écrasement du corps et des différents membres.

»  Aprés I'arrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les freins d'arrét.
»  Ne pas utiliser dans les zones en pente.

4.2, UTILISATION NORMALE

m  Dégager la zone de pivotement des portes, maintenir les portes et tiroirs fermés.

m Tiroirs pour le rangement d'outils.

m Tablette pour le rangement de piéces et d'outils.

m  Pour usage industriel a l'intérieur. Utilisation sur des sols secs et fermes.

m  Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sir.

®m  Modifications et transformations uniquement autorisées avec des accessoires agréés Hoffmann Group.

4.2.1. Armoire a outils

®  Ancrer I'armoire au sol.

m Lors de la conversion en armoire roulante, remplacer les tiroirs par des tiroirs GridLine avec systéme de déverrouillage
individuel a une seule main. Pour la charge admissible des roulettes, tenir compte du poids du caisson.

m En cas de garnissage libre, respecter la hauteur utile.

m  Combinable avec les roulettes GridLine code art. 958480 réf. 24 ou 28.

m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.

4.2.2, Armoire roulante

m Equiper uniquement avec des tiroirs GridLine avec déverrouillage individuel des tiroirs a une seule main.

m  Aprésl'arrét, bloquer les roulettes directrices en actionnant les freins d'arrét.

4.2.3. Armoire d'angle

®m  Armoire de raccordement d'angle pour armoires a outils de 700 mm de profondeur (28G).

4.2.4. Armoire d'outillage
m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.
4.2.5. Armoire d'outillage et a outils CNC

m  Pour équipement avec une garniture de tiroir GridLine avec logement d'outils.

m  Combinable avec les armoires GridLine de hauteur et de profondeur identiques.
4.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE

m  Ne pas procéder a des transformations ou des modifications.

m  Ne pas surcharger I'armoire, les tiroirs ni les tablettes.

m  Ne pas s'appuyer contre I'armoire, les tiroirs ou la tablette.

m  Ne pas déposer les objets de maniére brusque.

4.3.1. Armoire roulante

= Nerien placer ou déposer sur I'armoire roulante. Ne pas transporter de personnes.
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4.3.2. Armoire d'outillage
m  Non combinable avec des roulettes.
4.3.3. Armoire d'outillage et a outils CNC

m  Ne pas ouvrir plusieurs tiroirs en méme temps.

®m  Armoire d'outillage CNC : non combinable avec des roulettes.

4.4. EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.
Les vétements de protection, tels que les chaussures et les gants, doivent étre choisis, mis a disposition et portés en fonc-
tion des risques prévus pendant I'activité concernée.

4.5. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation
mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

®  Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.
Technicien compétent en travaux électrotechniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne qualifiée disposant de la formation, des
connaissances et de I'expérience techniques adéquates capable d'identifier et d'éviter les dangers liés a I'électricité.
Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les personnes qui ont été formées pour effectuer
des travaux dans les domaines du transport, du stockage et de I'exploitation.

4.6. TRANSPORT

Vérifierimmédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé pendant le transport. En cas de dommages,
ne pas procéder a l'installation ni a la mise en service. Livraison sur palette. Transport sur palette a I'aide d'un engin de le-
vage approprié. Soulever I'armoire de la palette avec I'aide de plusieurs personnes.

Risque de blessure en cas de transport

Risque de blessure en cas de transport non conforme sur le lieu d'installation.

»  Porter des chaussures de protection, des gants de protection et un casque.

»  Transport avec l'aide d'au moins deux personnes.

»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

»  Le cas échéant, desserrer le frein de blocage des roulettes directrices et le resserrer avant de commencer a travailler.
» Transporter avec les portes et tiroirs fermés, verrouillés et fixés.

Transport non conforme

Dommages a I'objet transporté.

»  Manipuler le colis conformément aux symboles et indications figurant sur I'emballage.
»  Ne pas tirer sur le sol.

»  Transporter le colis a la verticale, attaché et de maniére a I'empécher de glisser.

»  Tenir compte du centre de gravité.

»  Utiliser les points d'appui prévus a cet effet.

»  Alarrét, déposer lentement et uniformément.

» Retirer I'emballage de transport juste avant le montage.

» Retirer les sécurités de transport apreés l'installation sur le lieu d'installation.

5. Installation

@ Valable pour : armoire a outils, armoire d'angle, armoire d'outillage, armoire d'outillage et a outils CNC
m  Veiller ainstaller sur un sol plan et ferme, congu pour la charge admissible maximale de I'armoire.

m  Vérifier I'alignement horizontal de I'armoire a I'aide d'un niveau a bulle. Utiliser des cales au besoin.
5.1. ANCRAGE DANS UN SOL EN BETON

A

v’ Choisir des chevilles et des vis en fonction de la qualité du sol.
v’ Le sol présente une charge admissible suffisante.
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v’ Tiroirs inférieurs ou plateaux coulissants retirés.

1. Marquer les percages a l'arriére de I'armoire et déplacer I'armoire.

2. Percer un trou de @ 8 mm et de 60 mm de profondeur.

3. Mettre en place les chevilles et positionner I'armoire en fonction des trous.
4. Visser I'armoire au sol.

6

Montage

Travaux de montage

Risque d'écrasement des pieds et des mains lors des travaux de montage, ainsi que lors de la fermeture des tiroirs.
» Porter des gants et de chaussures de protection.

»  Veiller a une bonne stabilité sur un sol propre et plan.

» Montage avec l'aide de deux personnes.

6.1. ARMOIRE CONTRE ARMOIRE

v’ Les armoires ont la méme hauteur et la méme profondeur. Sinon, percer des trous dans la paroi de I'armoire.
1. Insérer quatre vis M6x12 en haut et en bas dans les deux parois latérales.
2. Bloquer quatre écrous M6 de I'autre c6té avec une vis.

6.2. ARMOIRE SUR ARMOIRE
C

v’ Les armoires ont la méme largeur et la méme profondeur.

1. Chasser les trous pré-percés dans le couvercle a I'aide d'un chasse-goupilles de 8 mm et d'un marteau.
2. Monter les armoires I'une au-dessus de I'autre avec l'aide d'au moins deux personnes.

3. Engager quatre vis M8%16 par le haut dans le couvercle et la partie inférieure du caisson.

4. Serrer les vis par le bas avec quatre écrous.

6.3. MISE EN PLACE / DEPLACEMENT D'UNE TABLETTE

D

1. Pour chaque tablette, insérer deux supports de tablette a la méme hauteur dans la barre de suspension avant, les faire
pivoter et les guider dans la découpe.

2. Insérer la tablette avec les crochets dans la barre de suspension arriére et la poser avec les découpes sur le support de
tablette avant.

6.4. DEMONTAGE DES TIROIRS
E

1. Extraire le tiroir.
2. Extraire le dispositif de verrouillage et le tourner vers le haut. Retirer le tiroir.

6.5. MONTAGE DES TIROIRS

Extraire les rails de tiroir et les retenir.

Mettre en place le tiroir et I'insérer jusqu'a sentir une résistance.

Soulever le tiroir et le pousser au-dela de la résistance jusqu'a ce qu'il soit complétement dans le rail.
Tourner le dispositif de verrouillage vers le bas et le pousser vers I'arriere.

.6. DEPLACEMENT DES RAILS DE GUIDAGE
G

Tiroirs démontés.

Positionner un tournevis pour vis a fente entre la paroi de I'armoire et le rail de guidage.

Repousser le tournevis pour vis a fente avec précaution de la paroi de I'armoire, afin de soulever le rail de guidage.
Extraire le rail de guidage par le haut.

Insérer le rail de guidage par le haut dans les perforations a la position désirée.

1.
2.
3.
4.
6

v
1.
2.
3.
4.
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7. Déplacement de I'armoire roulante

Collision avec I'armoire roulante

Risque d'écrasement du corps en cas de collision avec I'armoire roulante.
»  Sécuriser les voies de déplacement et de transport.

»  Aucune personne ne doit se tenir dans le sens de déplacement.

v’ Portes et tiroirs fermés et verrouillés.

1. Desserrer les freins d'arrét des deux roulettes directrices.

2. Pousser a la vitesse de marche.

3. Avantde travailler, actionner les freins d'arrét sur les roulettes directrices.
8

. Entretien
Avant le début de chaque poste Vérifier I'absence dommages extérieurs visibles et de défauts et s'assurer du bon
fonctionnement. Vérifier que les bords et les guides ne présentent pas de traces
d'usure.

m  En cas de défauts, verrouillerimmédiatement et empécher toute utilisation.
m Faire immédiatement réparer les dégats.

Occasionnel Graisser les serrures et roues existantes avec de I'huile multi-usages.

9. Nettoyage

Ne pas utiliser de produits de nettoyage chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou contenant des solvants. Nettoyer les sur-
faces revétues par poudre (par ex., corps, facades métalliques, tiroirs, tablettes) a I'aide d'un chiffon humide tiede. Nettoyer
les vitres en polycarbonate avec un nettoyant pour vitres et un chiffon propre non pelucheux.

10. Pieces de rechange
Pieces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientéle de Hoffmann Group.
11.  Caractéristiques techniques

11.1. DIMENSIONS EN G
25 mm correspondenta 1 G.
11.2. CHARGES ADMISSIBLES

e moire complate [ Tablette o Teouete

Armoire a outils 4000 kg 75 kg

24x24 G

Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
30x24 G

Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (code art.

931105)

Armoire a outils 4000 kg - Hauteur 50 mm:75kg; -
30%28 G (code art. a partir d'une hauteur
931115) de 75 mm : 200 kg
Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
7530%x28 G

Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (code art.

930705)

Armoire a outils 4000 kg - Hauteur 50 mm:75kg; -
40x24 G (code art. a partir d'une hauteur
930715) de 75 mm : 200 kg
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 Tarmoire compléte | Tablete oo Toouete

Armoire a outils 4000 kg 75 kg

40x28 G (code art.

931405)

Armoire a outils 4000 kg - Hauteur 50 mm:75kg; -

40x28 G (code art. a partir d'une hauteur

931415) de 75 mm : 200 kg

Armoire a outils 4000 kg - 75 kg -

50%28 G (code art.

931405)

Armoire a outils 4000 kg Hauteur 50 mm:75kg; -
€ 50%28 G (code art. a partir d'une hauteur

931415) de 75 mm : 200 kg

Armoire a outils 4000 kg - 200 kg -

60x28 G

Armoire roulante - - 75 kg 600 kg

Armoire d'angle 4000 kg - -

Armoire d'outillage 4000 kg 80 kg 75 kg -
CS 24x28 G

Armoire d'outillage 4000 kg 75 kg 75kg -

30%28 G

Armoire d'outillage 4000 kg - - -
40x28 G (code art.

932118)

Armoire d'outillage 4000 kg 75 kg - -

40%28 G (code art.

es 9321 2.2) '

Armoire d'outillage 4000 kg - - -

60x28 G

Armoire d'ou- 4000 kg 200 kg 200 kg -

tillage CNC

Armoires a outils CNC 4 000 kg - 200 kg -

*Tenir compte du poids du caisson.

11.3. POIDS

i T S [ YT T S

930505, 930525
400/2 21 43
400/3 21 51
700 29 =
800 31 =

t 800/5 31 86

800/6 31 93
800/6A 31 92
800/7 31 100
800/7A 31 99
900 34 -
900/6A 34 97
900/7A 34 105
900/10 34 126
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Codeartide ————JRst.——|roidsavideenkg Polds total en kg
36 -

930515,930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715, 930735

930725, 930727

931005, 931035

1000
710/3,685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

4
44
44
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34

68
76

105
106
114

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
113
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Codeartide ————JRst. ——|roidsavideenkg Polds total en kg
36 -

900
1000 39 =
1000/7 39 123
931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
860/5, 885/5 54 109
860/0, 885/0 54 =
931105,931115,931155 700 35 o
800 38 =
800/5 38 115
800/6 38 125
800/6A 38 127
800/7 38 136
900 41 =
1000 43 =
1000/6 43 138
1000/6A 43 135

1000/7 43 147
1000/7A 43 149
1000/8 43 162

es 1000/8A 43 159
1000/9 43 170
1000/10 43 183
1250 50

1250/7 50 166
1250/9 50 187
1250/9A 50 189
1250/11 50 197
1250/13 50 231
1500 57 =
1500/9 57 205
1500/10 57 213
1500/15 57 269
931125 1000/7S 43 158
931145,931147 710/3,685/3 55} 89
710/4,685/4 55} 102
710/5, 685/5 55} m
710/0, 685/0 55 =
960/4, 985/4 65 115
960/5, 985/5 65 124
960/7,985/7 65 144
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Codeartide —————JRst. —|poidsavideenkg Polds total en kg
65 -

931305, 931315,931335

931325,931327

931405, 931415, 931435

931425,931427

931505, 931535

960/0, 985/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8
1000/10
1250

1250/7
1250/8
1250/9
1250/13
1500

860/5, 885/5
860/7,885/7
860/0, 885/0
800

800/6

800/7

800/8

1000

1000/6
1000/7
1000/10
1250

1500

860/6, 885/6
860/0, 885/8
860/0, 885/6
1000

1000/6
1000/7
1000/8

45
45
45
45
48
48
48
48
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
65
76
76
76
53
53
53
53
59
59
59
59
67
76
81
81
81
67
67
67
67

138
151
162

158
158
169

170
181
195
223

153
176

179
195
203

197
212
256

182
217

224
242
259
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Codeartide ————JRst. ——|roidsavideenkg Polds total en kg
84 B

125
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 = 65
932010, 932012 800 = 59
900 = 69
1000 = 89
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110, 932115 1025 65 121
932118, 932122 800 50 54
932128 800 68 =
932130 1025 128 =
970755 1025/4 175
1025/6 205

ment.

970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150
es 12. Mise au rebut
Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de l'environne-
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1. Datiidentificativi

Produttore Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Norimberga
Germania
Marchio GARANT
Prodotti
Cassettiera per utensili GridLine, diverse esecuzioni
Cassettiere su ruote GridLine, diverse esecuzioni
Armadio ad angolo GridLine
Armadio bordo macchina GridLine, diverse esecuzioni
Armadio bordo macchina per macchine CN GridLine, diverse
esecuzioni
Cassettiera per utensili GridLine per macchine CN
Versione 02 Traduzione del manuale di istruzioni originale
Data di creazione 07/2020

2. Note generali

Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

2.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Simbolo di avvertimento

‘A PERICOLO ‘ Indica un pericolo che causa morte o lesioni gravi se non viene evitato.

‘A AVVERTENZA ‘ Indica un pericolo che puo causare morte o lesioni gravi se non viene evitato.

‘A ATTENZIONE ‘ Itr;t':lica un pericolo che puo causare lesioni lievi o di media entita se non viene evita-
‘ AVVISO ‘ Indica un pericolo che puo causare danni materiali se non viene evitato.

Fornisce consigli, indicazioni e informazioni utili per un funzionamento corretto ed
efficiente.

3. Panoramica dell'apparecchio

@ Esempi di raffigurazioni.
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3.1. CASSETTIERA PER UTENSILI E CASSETTIERA PER UTENSILI PER MACCHINE CN

o 2)

(@)
%)

Cassettiera per utensili con cassetti
1 Corpo dell'armadio 3 Cassetti a estrazione totale

2 Serratura a cilindro

3.2, CASSETTIERE SU RUOTE

7

o 2

-

® @ OC

©

—

@

104 I

Cassettiere su ruote con cassetti

1 Corpo dell'armadio 4 Tappetino in gomma scanalata con sponda di
contenimento
2 Serratura a cilindro 5 Maniglie bicomponente in Haptoprene®
3 Cassetto a estrazione totale con sblocco di sicurezzaa 6 Due ruote piroettanti con dispositivo di bloccag-
una mano gio e due ruote fisse

~N
—_

= ) >
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3.3. ARMADIO AD ANGOLO

L

Armadio ad angolo con doppio fondo
1 Corpo dell'armadio 3

2 Serratura a cilindro 4

Ante battenti in lamiera piena

Doppio fondo fisso

3.4. ARMADIO BORDO MACCHINA E ARMADIO BORDO MACCHINA PER MACCHINE CN

j Ca—;

Armadio bordo macchina con ante battenti
1 Corpo dell'armadio 5
2 Serratura a cilindro 6

3 Tappetino in gomma scanalata con sponda di con- 7
tenimento

4 Cassetti a estrazione totale

— ¥
’; 3T Ve I
= | o
= 2 —
(3)

Ripiano estraibile
Ante battenti in lamiera piena

Ante scorrevoli in lamiera piena




Garanl GRID

4. Sicurezza
41.  AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

/\ ATTENZIONE

Armadio ribaltabile, cassettiera su ruote o scaffalatura

Pericolo di lesioni a mani, piedi e corpo.

» Proteggere I'armadio da un possibile ribaltamento.

» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

» Fissare i pezzi.

» Non aprire pill cassetti contemporaneamente.

» In caso di trasporto, non appoggiare alcun oggetto sul coperchio dell’alloggiamento.

» Abbassare lentamente eventuali oggetti pesanti.

» Spostare o trasportare il banco da lavoro solo con i cassetti e 'armadietto debitamente chiusi e bloccati.
» Rispettare la portata massima prevista.

4.1.1. Cassettiere su ruote

/\ ATTENZIONE

Scivol to accid

Pericolo di schiacciamento per parti del corpo e singoli arti.

» Dopo la fase di deposito, bloccare le ruote piroettanti azionando i dispositivi di bloccaggio.
» Non usare in zone con pendenze o dislivelli.

4.2, USO PREVISTO

m Tenere libero il campo di oscillazione delle ante; tenere chiusi ante e cassetti.
m Cassetti per la custodia degli utensili.

m Ripiano per la custodia di pezzi e utensili.

m  Per uso industriale in ambienti interni. Utilizzare su superfici asciutte e stabili.
m  Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.
[ ]
4.

]

]
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Modificare e aggiustare solo con accessori autorizzati del Gruppo Hoffmann.
2.1. Cassettiera per utensili
Ancorare I'armadio al pavimento.

Passando alle cassettiere su ruote, sostituire i cassetti con i cassetti GridLine dotati di sblocco di sicurezza a una mano.
Per la portata del carrello, fare riferimento al peso della cassettiera.

m In caso di allestimento personalizzato, rispettare I'altezza utile.

m  Combinabile con carrelli GridLine codice art. 958480, Dim. 24 oppure 28.

m  Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza.

4.2.2. Cassettiere su ruote

m  Allestire solo con cassetti GridLine dotati di sblocco di sicurezza a una mano.

m  Dopo la fase di posizionamento, bloccare le ruote piroettanti azionando i dispositivi di bloccaggio.
4.2.3. Armadio ad angolo

= Armadio di collegamento ad angolo per cassettiere per utensili con profondita di 700 mm (28G).

=

4.2.4. Armadio bordo macchina
m  Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza. t
4.2.5. Armadio bordo macchina e cassettiera per utensili per macchine CN

m  Perallestimento con inserto per cassetti GridLine con portautensili.

m  Combinabile con armadi GridLine di identica profondita e altezza.

4.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m  Non apportare modifiche né trasformazioni non autorizzate.

m  Non sovraccaricare armadio, cassetti e ripiani.

m  Non sedersi nell'armadio, nei cassetti e sui ripiani.

m Non appoggiare gli oggetti a scatti.

4.3.1. Cassettiere su ruote

m Non appoggiarsi né sedersi sopra le cassettiere su ruote. Non utilizzare per trasportare persone.
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4.3.2, Armadio bordo macchina
= Non combinabile con carrello.
4.3.3. Armadio bordo macchina e cassettiera per utensili per macchine CN

= Non aprire piu cassetti contemporaneamente.

®m  Armadio bordo macchina per macchine CN: non combinabile con carrello.

4.4. DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezio-
ne, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato, messo a disposizione e indossato conformemente
ai rischi legati all'attivita da svolgere.

4.5. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-
za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-
ne del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

Personale specializzato in lavori elettrotecnici

Per “personale specializzato in lavori elettrotecnici” si intende personale incaricato dotato della formazione specializzata,
delle conoscenze e delle esperienze adeguate atte a riconoscere ed evitare eventuali pericoli elettrici.

Personale addestrato

Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono quelle persone che sono state istruite per
eseguire lavori attinenti al trasporto, allo stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

4.6. TRASPORTO

Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al trasporto. In presenza di segni di danneggiamen-
to, non effettuare il montaggio né la messa in funzione. Consegna su pallet. Trasporto su pallet con gli adeguati dispositivi
di sollevamento. Sollevare I'armadio dal pallet con l'aiuto di piu persone.

/\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovute al trasporto

Pericolo di lesioni dovute a trasporto errato verso il luogo di installazione.

» Indossare protezione del piede, guanti protettivi e casco di protezione.

»  Trasporto a cura di almeno due persone.

»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

» Se presente, allentare il dispositivo di bloccaggio sulle ruote piroettanti e bloccarlo prima di effettuare eventuali lavori.
» Trasportare con ante e cassetti chiusi, bloccati e ulteriormente fissati.

AVVISO

Trasporto errato

Danni materiali al pezzo trasportato.

» Maneggiare il pezzo imballato conformemente ai simboli e agli avvertimenti riportati sull'imballaggio.

»  Non trascinare sul pavimento.

» Trasportare il pezzo imballato in modo che resti in posizione verticale. Deve essere legato e messo in sicurezza affinché
non scivoli.

»  Rispettare il baricentro.

»  Utilizzare i punti di alloggiamento previsti.

»  Durante il posizionamento procedere in modo lento e uniforme.

»  Rimuovere I'imballaggio di trasporto solo immediatamente prima di eseguire il montaggio.

»  Rimuovere le sicure di trasporto dopo l'installazione sul luogo di installazione.

5. Installazione

@ Valido per: cassettiera per utensili, armadio ad angolo, armadio bordo macchina, armadio bordo macchina e cassettiera
per utensili per macchine CN

m Garantire una base piana e stabile, concepita per la portata massima dell’armadio.
m  Controllare I'allineamento orizzontale dell'armadio con una livella a bolla. Eventualmente utilizzare dei cunei.
5.1. ANCORARE AL PAVIMENTO IN CALCESTRUZZO

A
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v"In base alle caratteristiche del pavimento utilizzare le viti e i tasselli adeguati.

v Il fondo presenta una portata sufficiente.

v Smontare i cassetti inferiori o il ripiano estraibile.

1. Praticare le forature attraverso i fori presenti nella parte posteriore dell'armadio e posizionarlo di conseguenza.
2. Praticare un foro (@ 8 mm) della profondita di 60 mm.

3. Inserire i tasselli e posizionare I'armadio in corrispondenza dei fori.

4. Avvitare I'armadio al pavimento.

6

Montaggio

/\ ATTENZIONE

Lavori di montaggio

Pericolo di schiacciamento di mani e piedi durante i lavori di montaggio e durante la chiusura dei cassetti.
» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

»  Per garantire una posizione sempre stabile, scegliere una superficie pulita e piana.

» Montaggio a cura di due persone.

6.1.  ARMADIO CONTRO ARMADIO
0B

v' Gliarmadi hanno la stessa altezza e profondita. In caso contrario praticare le forature all'interno della parete dell'arma-
dio.

1. Inserire quattro viti M6x12 attraverso entrambe le pareti laterali sull’'estremita della testa e dei piedi.

2. Avvitare quattro dadi M6 dall'altro lato con la relativa vite.

6.2. ARMADIO SU ARMADIO

C

v Gliarmadi hanno la stessa larghezza e profondita.

1. Sul coperchio dell’alloggiamento, praticare fori preforati punch-out con cacciaspine da 8 mm e martello.

2. Sovrapporre gli armadi in almeno due persone.

3. Far passare 4 viti M8x16 dall’alto attraverso il coperchio e la parte inferiore dell’alloggiamento.

4. Avvitare le viti usando 4 dadi dal basso.

6

3. MONTARE / POSIZIONARE I RIPIANI
D

1. Per ogniripiano inserire due supporti alla stessa altezza nel profilo di fissaggio anteriore, quindi ruotare e inserire nella
punzonatura.

2. Inserire il ripiano dotato di ganci nel profilo di fissaggio posteriore e fissarlo sul supporto per ripiani anteriore con delle
punzonature.

6.4. SMONTAGGIO DEI CASSETTI

E

1. Estrarre il cassetto.

2. Estrarre il dispositivo di bloccaggio e girarlo verso I'alto. Rimuovere il cassetto.
6.5. MONTAGGIO DEI CASSETTI

Estrarre le guide dei cassetti e bloccarle.

Inserire il cassetto e spingerlo finché non si incontra una certa resistenza.

Sollevare il cassetto e farlo scorrere attraverso la resistenza finché non risultera completamente inserito nella guida.
Ruotare il bloccaggio verso il basso e spingerlo indietro.

.6. POSIZIONARE LE GUIDE
G

Smontare i cassetti.

Posizionare il giravite per viti con intaglio tra la parete dell’armadio e la guida.

Rimuovere con cautela il giravite per viti con intaglio dalla parete dell'armadio al fine di scardinare la guida.
Rimuovere la guida verso l'alto.

Inserire la guida dall’alto all'interno del foro nella posizione desiderata.

1.
2.
3.
4.
6

v
1.
2.
3.
4.
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7. Spostare le cassettiere su ruote

/\ ATTENZIONE

Collisione con cassettiere su ruote

Pericolo di schiacciamento del corpo in caso di collisione con le cassettiere su ruote.
»  Fissare le guide di scorrimento e di trasporto.

»  Non sostare nella direzione di marcia.

v' Bloccare e chiudere cassetti e ante.

1. Allentare i dispositivi di bloccaggio delle due ruote piroettanti.

2. Spostare a una velocita a passo d'uomo.

3. Prima di eseguire qualsiasi lavoro, azionare i dispositivi di bloccaggio sulle ruote piroettanti.
8

. Manutenzione
All'inizio di ogni turno Controllare il corretto funzionamento e |'eventuale presenza di danni o imperfe-

zioni evidenti sulla parte esterna. Controllare che i bordi e le guide non presenti-
no segni di usura.

m In caso di difetti, bloccare e assicurarsi che non venga utilizzato.
m  Far subito riparare i danni riscontrati.

Occasionalmente Lubrificare le serrature e le ruote con olio multifunzionale.

9. Pulizia

Non utilizzare detergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi. Pulire le superfici termoverniciate (quali corpo, parti
anteriori in metallo, cassetti, ripiani) con un panno tiepido e leggermente inumidito. Pulire i vetri in policarbonato con un
detergente per vetri e un panno morbido, pulito e non abrasivo.

10.  Ricambi
Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.
11. Dati tecnici

11.1. DIM.IN G
25 mm corrispondoa 1G.
11.2. PORTATE

I S T S 2 S [ P

Cassettiera per utensili 4000 kg 75 kg

24x24 G

Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
24x28 G

Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
30x24 G

Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (codice art.

931105)

Cassettiera per utensili 4000 kg - Altezza 50 mm: 75 kg; a -
30%28 G (codice art. partire da un’altezza di
931115) 75 mm: 200 kg
Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
7530%x28 G

Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (codice art.

930705)

Cassettiera per utensili 4000 kg - Altezza 50 mm: 75 kg; a -
40x24 G (codice art. partire da un‘altezza di
930715) 75 mm: 200 kg
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lAmadointen o leaseto ___earslo |

Cassettiera per utensili 4000 kg 75 kg

40%28 G (codice art.

931405)

Cassettiera per utensili 4000 kg - Altezza 50 mm: 75 kg; a -
40%28 G (codice art. partire da un’altezza di
931415) 75 mm: 200 kg

Cassettiera per utensili 4000 kg - 75 kg -
50%28 G (codice art.

931405)

Cassettiera per utensili 4000 kg Altezza 50 mm: 75 kg; a

50%28 G (codice art. partire da un’altezza di
931415) 75 mm: 200 kg

Cassettiera per utensili 4000 kg - 200 kg -
60%x28 G

Cassettiere su ruote - - 75kg 600 kg
Armadio ad angolo 4000 kg - -
Armadio bordo macchi- 4000 kg 80 kg 75kg -

na 24x28 G CS
Armadio bordo macchi- 4000 kg 75 kg 75kg -

na 30x28 G

Armadio bordo macchi- 4000 kg - - -
na 40x28 G (codice art.

932118)

Armadio bordo macchi- 4000 kg 75 kg - -
na 40x28 G (codice art.

932122)

Armadio bordo macchi- 4000 kg - - -
na 60x28 G

Armadio bordo macchi- 4000 kg 200 kg 200 kg -
na per macchine CN

Cassettiera per utensili 4000 kg - 200 kg -
per macchine CN

*Fare riferimento al peso della cassettiera.

11.3. PESI

Coscsonion o el et e emicivenis

930505, 930525

=

= ) >

400/2 21 43
400/3 21 51
700 29 =
800 31 =
800/5 31 86 t
800/6 31 93
800/6A 31 92
800/7 31 100
800/7A 31 99
900 34 =
900/6A 34 97
900/7A 34 105
900/10 34 126

N
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Codicearticols ———Jbim. | Pesoinkg (davuoto) |Peso complessivoinkg

1000 36 =
930515, 930517 710/3, 685/3 44 68
710/4, 685/4 44 76
710/0, 685/0 44 =
860/0, 885/0 48 =
930605, 930625 700 33 =
800 35 =
800/6 35 105
800/6A 35 106
800/7 35 114
900 38 =
1000 40 =
1000/7 40 125
930615, 930617 860/4, 885/4 56 95
860/5, 885/5 56 106

860/0, 885/0 56 -
930705, 930715, 930735 800 42 -
800/5 42 124
es 800/6 42 137
800/7 42 149
900 45 -
900/6 45 142

900/6A 45 145
900/7 45 144
1000 47 =
1000/6 47 154
1000/7 47 165
1000/8 47 175
1500 61 =
1500/9 61 224
1500/10 61 234
1500/11 61 246
930725, 930727 860/5, 885/5 65 131
860/0, 885/0 65 =
931005, 931035 400 23 -
800 34 =
800/5A 34 95
800/6 34 104
800/6A 34 105
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Codicearticols ———Jbim. | Pesoinkg (davuoto) _|Peso complessivoinkg
34

931025, 931027

931105,931115,931155

931125
931145,931147

800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
700

800

800/5

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/6
1000/6A
1000/7
1000/7A
1000/8
1000/8A
1000/9
1000/10
1250

1250/7
1250/9
1250/9A
1250/11
1250/13
1500

1500/9
1500/10
1500/15
1000/7S
710/3, 685/3
710/4, 685/4
710/5, 685/5
710/0, 685/0
960/4, 985/4
960/5, 985/5

36
39
39
54
54
54
35
38
38
38
38
38
41
43
43
43
43
43
43
43
43
43
50
50
50
50
50
50
57
57
57
57
43
55
55
55
55
65
65

113

123
98
109

115
125
127
136

138
135
147
149
162
159
170
183

166
187
189
197
231

158
89

102
111

115
124
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Codicearticols ———Jbim. | Pesoinkg (davuoto) |Peso complessivoinkg
65

960/7,985/7 144
960/0, 985/0 65 =
931305, 931315,931335 800 45 =
800/5 45 138
800/6 45 151
800/7 45 162
900 48 =
900/6 48 158
900/6A 48 158
900/7 48 169
1000 50 =
1000/6 50 170
1000/7 50 181
1000/8 50 195
1000/10 50 223
1250 58 =

1250/7 58 201

1250/8 58 215

1250/9 58 229

es 1250/13 58 282
1500 65 -

931325,931327 860/5, 885/5 76 153

860/7,885/7 76 176

860/0, 885/0 76 =
931405, 931415, 931435 800 53 =
800/6 53 179
800/7 53 195
800/8 53 203
1000 59 =
1000/6 59 197
1000/7 59 212
1000/10 59 256
1250 67 -
1500 76 -
931425,931427 860/6, 885/6 81 182
860/0, 885/8 81 217
860/0, 885/6 81 =
931505, 931535 1000 67 =
1000/6 67 224
1000/7 67 242
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Codicearticols ———Jbim. | Pesoinkg (davuoto) _|Peso complessivoinkg
67

1000/8 259
125 84 -
1250/8 84 290
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010, 932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
932101 800 = 42
932105 800 = 45
932110,932115 1025 65 121
932118,932122 800 50 54
932128 800 68 = cS
932130 1025 128 =
970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150

12. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente.
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1. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Norymberga
Niemcy

Marka GARANT

Produkty
Szafa narzedziowa GridLine, r6zne modele
Woézek montazowy GridLine, rézne modele
Szafka narozna GridLine
Szafka podreczna GridLine, rézne modele
Szafka podreczna CNC GridLine, ré6zne modele
Szafa narzedziowa CNC GridLine

Wersja 02 Thumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Data opracowania 07/2020

2. Informacje ogdine

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac jg na przysztos¢, przechowujac w
dostepnym miejscu.

2.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Symbol ostrzegawezy Tnaczeme

i Informuje o zagrozeniu, ktére spowoduje Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jezeli
|[A\NIEBEZPIECZENSTWO| " mue © seaoven

‘A OSTRZEZENIE |nf(')l'!'nl,.lje.0 zagrozeniu, .ktorg moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia cia-
1a, jezeli nie da sie go uniknac.
‘A PRZESTROGA !nformgje o z.agroienfu, ktfire moze spowodowac srednie lub lekkie obrazenia ciata,
jezeli nie da sie go uniknac.
‘ NOTYFIKACJA Ign;c:]rrr:;:;co zagrozeniu, ktére moze spowodowac straty materialne, jezeli nie da sie

Umieszczony obok porad i wskazdwek, a takze informacji zapewniajacych wydajna
i bezawaryjng eksploatacje.

3. Przeglad czesci urzadzenia

@ Wizualizacje przyktadowe.

www.hoffmann-group.com
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3.1. SZAFA NARZEDZIOWA | SZAFA NARZEDZIOWA CNC

= cy) 2)

Szafa narzedziowa z szufladami

1 Obudowa szafy 3
2 Zamek patentowy
3.2. WOZEK MONTAZOWY
es / /
[

® @ OC

©

@

10 I

Wézek montazowy z szufladami
Obudowa szafy 4

1
2 Zamek patentowy 5
3

Szuflada z petnym wysuwem z indywidualng blokada 6
wysuwu obstugiwang jedng reka

Szuflady z petnym wysuwem

Mata z gumy ryflowanej z podwyzszong krawe-
dzig

Uchwyty do pchania z powtoka 2-komponento-
wa Haptoprene®

Dwa kotka skretne z hamulcami postojowymi i
dwa kotka state
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3.3. SZAFKA NAROZNA

— :HI@ —_— ‘|>
=3
]
Szafka narozna z potka
1 Obudowa szafy 3 Drzwi skrzydtowe, petne CS
2 Zamek patentowy 4 Stata potka

3.4. SZAFKA PODRECZNA | SZAFKA PODRECZNA CNC

— &

1 s T (2 i N
1

A —
= 2 o
< > )
o

@)

/\C%@@

/e

Szafka podreczna CNC z szufladami

-

(U;] - wn >

Szafka podreczna z drzwiami skrzydtowymi

1 Obudowa szafy 5 Pétka wysuwana

2 Zamek patentowy 6 Drzwi skrzydtowe, petne t
3 Mata z gumy ryflowanej z podwyzszong krawedzig 7 Drzwi przesuwne, petne

4 Szuflady z petnym wysuwem

www.hoffmann-group.com
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4. Bezpieczenstwo
4.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/\ PRZESTROGA

Przewracajaca sie szafa, wozek montazowy lub regat

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen dtoni, stop i reszty ciafa.

» Koniecznie zabezpieczy¢ szafe przed przewrdceniem.

»  Nosi¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Nie przechowywac niezabezpieczonych obrabianych przedmiotow.

»  Nie otwiera¢ jednoczesnie kilku szuflad.

» Podczas transportu nie odktadac na pokrywe obudowy zadnych przedmiotéw.

»  Ciezkie przedmioty odktada¢ powoli.

»  Przesuwac lub transportowac stot tylko po zamknieciu i zablokowaniu szuflad oraz czesci szafkowej.
»  Uwzgledni¢ maksymalng no$nosc.

4.1.1. Wézek montazowy

/\ PRZESTROGA

Niezamierzone toczenie

Niebezpieczernstwo zmiazdzenia ciata i jego czesci.

»  Po odstawieniu zablokowac kétka skretne, zaciggajac hamulce postojowe.

»  Nie uzywac stotu roboczego w obszarach ze wzniosem lub spadkiem podtoza.

4.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m  Nie torowac zasiegu wychytu drzwi, trzymac¢ drzwi i szuflady zamkniete.

m  Szuflady do przechowywania narzedzi.

m  Potki do przechowywania obrabianych elementéw i narzedzi.

m Do uzytku przemystowego w pomieszczeniach. Uzytkowanie na suchym i statym podtozu.

m  Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajacym bezpieczng eksplo-
atacje.

®m  Modyfikacja i przebudowa mozliwe wytacznie z zastosowaniem dopuszczonych akcesoriéw Hoffmann Group.

4.2.1. Szafa narzedziowa

m  Zakotwi¢ szafe w podtodze.

m W razie przebudowy do wozka montazowego szuflady nalezy zastapic¢ szufladami GridLine z indywidualna blokada wy-
suwu szuflady jedna reka. Nosnos¢ zespotu jezdnego musi uwzglednia¢ mase obudowy.

m W przypadku samodzielnego wyposazenia uwzgledni¢ wysokos¢ uzytkowa.

®m  Mozliwosc taczenia z zespotem jezdnym GridLine nr art. 958480 rozmiar 24 lub 28.
m  Mozliwos¢ faczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.
4.2.2. Wézek montazowy

m Jako wyposazenie stosowac wytacznie szuflady GridLine z obstugiwana jedna reka indywidualng blokada wysuwu.
m Po odstawieniu zablokowac¢ kétka skretne, zaciggajac hamulce postojowe.

4.2.3. Szafka narozna

m  Narozna szafka taczaca do szaf narzedziowych o gtebokosci 700 mm (28G).

4.2.4. Szafka podreczna

®  Mozliwosc taczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.
4.2.5. Szafka podreczna CNC i szafa narzedziowa

m Do wyposazenia modutami do szuflad z uchwytami narzedziowymi GridLine.

m  Mozliwos¢ taczenia z szafami GridLine o identycznej gtebokosci i wysokosci.

4.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie dokonywac samodzielnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych.

m  Nie przecigzac szafy, szuflad i potek.

m  Nie umieszczac niczego w szafie, szufladach ani na pétkach.

m  Nie odkfada¢ przedmiotéw w gwattowny sposéb.

4.3.1. Wézek montazowy

m  Nie stawac ani nie siada¢ na wézku montazowym. Nie transportowac oséb.
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4.3.2. Szafka podreczna

m  Brak mozliwosci faczenia z zespotem jezdnym.

4.3.3. Szafka podreczna CNC i szafa narzedziowa

m  Nie otwierac jednoczes$nie kilku szuflad.

m  Szafka podreczna CNC: brak mozliwosci taczenia z zespotem jezdnym.

4.4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Odziez ochronng, taka jak ochrona stép i rekawice ochronne nalezy dobra¢, udostepnic i nosi¢ stosownie do rodzajéw ryzy-
ka oczekiwanego podczas wykonywania danej czynnosci.

4.5. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s3 osoby obeznane z budowg, instalacjg mecha-
niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz maja ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujacymi w kraju uzytkowania.
Wykwalifikowany elektryk

W rozumieniu niniejszej dokumentacji wykwalifikowany elektryk to fachowiec posiadajacy odpowiednie przeszkolenie spe-
cjalistyczne, wiedze i doswiadczenie umozliwiajace rozpoznawanie i unikanie niebezpieczenstw zwigzanych z elektryczno-
scia.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby, ktére poinstruowano w zakresie przeprowadza-
nia prac w zakresie transportu, magazynowania i uzytkowania.

4.6. TRANSPORT

Natychmiast po otrzymaniu produktu skontrolowa¢ go pod katem uszkodzen transportowych. W razie stwierdzenia uszko-
dzen nie wolno przeprowadza¢ montazu ani uruchomienia. Dostawa na palecie. Transport na palecie z wykorzystaniem od-
powiedniego sprzetu do podnoszenia tadunkéw. Podnies¢ szafe z palety z pomoca kilku oséb.

/\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata podczas transportu

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek nieprawidtowego transportu do miejsca ustawienia.

»  Nosi¢ ochrone stop, rekawice ochronne i hetm ochronny.

»  Transport z udziatem co najmniej dwdch osob.

»  Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Zwolni¢ hamulec postojowy na kétkach, jesli jest dostepny, i zablokowac go przed rozpoczeciem pracy.
»  Transport zzamknigtymi, zablokowanymi i dodatkowo przymocowanymi szufladami i drzwiami.

NOTYFIKACJA

Nieprawidtowy transport

Uszkodzenia transportowanego fadunku.

»  Postepowac z pakunkiem zgodnie z umieszczonymi na nim symbolami i wskazéwkami.

»  Nie przeciaggac po podtozu.

»  Pakunek transportowac w pozycji stojacej, obwigzany i zabezpieczony przed zeslizgnieciem.
»  Uwzgledni¢ punkt ciezkosci.

»  Korzystac z przewidzianych punktéw mocowania.

» Podczas odstawiania opuszczac powoli i rownomiernie.

» Opakowanie transportowe usuna¢ dopiero tuz przed montazem.

»  Po ustawieniu na miejscu ustawienia usunac zabezpieczenia transportowe.

5. Ustawianie

@ Obowiqzuje dla: Szafa narzedziowa, szafka narozna, szafka podreczna, szafka podreczna CNC i szafa narzedziowa CNC
m Ustawiac na réwnej i stabilnej powierzchni, zaprojektowanej z mysla o maksymalnej nosnosci.

m  Sprawdzi¢ wyréwnanie szafki w poziomie za pomocg poziomnicy. W razie potrzeby zastosowac podstawki klinowe.
5.1. KOTWIENIE W PODLOZU BETONOWYM

A

v’ Zaleznie od wiasciwosci podtoza nalezy dobra¢ odpowiednie kofki i sruby.
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it

v’ Podtoze charakteryzuje sie wystarczajacg nosnoscia.

v Dolne szuflady lub wysuwane pétki wymontowane.

1. Zaznaczy¢ punkty pod wiercenie przez otwory w tylnej czesci szafy i przesuna¢ szafe.
2. Wykona¢ otwor @ 8 mm o gtebokosci 60 mm.

3. Wiozy¢ kotki i ustawic szafe tak, by pasowata do otwordw.

4. Przykrecic¢ szafe do podtoza.

6

Montaz

/\ PRZESTROGA

Prace montazowe

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia stép i dtoni podczas wykonywania prac montazowych oraz zamykania szuflad.
»  Nosi¢ ochrone stop i rekawice ochronne.

»  Zapewnic stabilne ustawienie na czystej, rownej powierzchni.

» Montaz przy wspétpracy dwéch oséb.

6.1. SZAFA DO SZAFY

B

v' Szafy maja taka sama wysokosc¢ i glteboko$¢. W przeciwnym razie wywierci¢ otwory w $ciance szafy.

1. Przetozy¢ cztery Sruby M6x12 przez obie sciany boczne na gérze i na dole.

2. Skreci¢ cztery nakretki M6 z drugiej strony ze $ruba.

6.2. SZAFA NA SZAFIE

@

v’ Szafy maja taka sama szerokos¢ i gtebokos¢.

1. Za pomoca wybijaka zawleczek 8 mm i mtotka przebic¢ wstepnie perforowane otwory na pokrywie obudowy.

2. Utozyc szafy jedna za drugg z udziatem co najmniej dwdch oséb.

3. Poprowadzi¢ cztery sruby M8x16 od géry przez pokrywe i spéd obudowy.

4. Przykrecic¢ sruby od dotu za pomoca czterech nakretek.

6.3. NALOiENIEIPRZESUNIECIE POLKI

D

1. Dla kazdej pétki wprowadzi¢ na tej samej wysokosci dwa wsporniki w przednia szyne do zawieszania, obroci¢ i umiesci¢
W wycieciu.

2. Wprowadzi¢ potke wraz z hakami w tylng szyne do zawieszania i ustawi¢ otworami na przednim wsporniku.

6.4. DEMONTAZ SZUFLAD

E

1. Wysunac¢ szuflade.

2. Wyciggna¢ blokade i obréci¢ do gory. Wyjac szuflade.

6.5. MONTAZ SZUFLAD

F

1. Wysunad i przytrzyma¢ prowadnice szynowe szuflad.

2. Zatozyc¢ szuflade i wsuna¢ do oporu.

3. Podnies¢ szuflade i przesuwaé do oporu, az znajdzie sie w catosci w szynie.

4. Obrocic¢ blokade w dét i przesunac do tytu.

6.6. PRZESUNIECIE PROWADNICY SZYNOWEJ

G

v Szuflady sa wyjete.

Umiesci¢ wkretak ptaski miedzy sciang szafki a prowadnicg szynowa.

Ostroznie odepchnac¢ wkretak ptaski od $ciany szafy, aby podwazy¢ prowadnice szynowa.

Zdja¢ prowadnice szynowa ruchem do gory.

Wiozy¢ prowadnice szynowa do otworu od géry w wybranej pozycji.

HwN =
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7. Przesuwanie wdzka montazowego

/\ PRZESTROGA

Kolizja z wézkiem montazowym

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia ciata wskutek kolizji z wézkiem montazowym.
»  Zabezpieczy¢ drogi przesuwania i transportowe.

»  Nie pozwala¢ nikomu na przebywanie w strefie ruchu.

v' Szuflady i drzwi zablokowane i zamkniete.

1. Zwolni¢ hamulce postojowe obu kétek skretnych.

2. Przesuwac z predkoscia poruszania sie.

3. Przed rozpoczeciem prac zaciaggna¢ hamulce postojowe kétek skretnych.
8

. Konserwacja

Przed kazda zmiang Skontrolowa¢ pod katem widocznych uszkodzen zewnetrznych, wad i prawidto-
wego dziatania. Sprawdzi¢ krawedzie i prowadnice pod katem $ladéw zuzycia.

m W razie wystapienia wad zablokowac i zabezpieczy¢ przed uzytkiem.
m Natychmiast naprawi¢ uszkodzenia.

Sporadycznie Dostepne zamki i kota nasmarowac olejem wielofunkcyjnym.

9. Czyszczenie

Nie stosowac chemicznych $rodkéw czyszczacych zawierajacych alkohol, materiatéw $ciernych ani rozpuszczalnikdw. Lakie-
rowane proszkowo powierzchnie (takie jak korpus, metalowe fronty, szuflady, pétki) czysci¢ letnia, wilgotng szmatka. Szyby
poliweglanowe czysci¢ srodkiem do czyszczenia szkta oraz migkka, czysta i gtadka Sciereczka.

10. (Czescizamienne
Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta Hoffmann Group.
11. Dane techniczne

11.1. WYMIARY W G
25 mm odpowiada 1 G.
11.2.  NOSNOSCI

lohmn ek s Jzetaujesiny

Szafa narzedziowa 4000 kg 75 kg
24x24 G
Szafa narzedziowa 4000 kg - 75 kg -
24x28 G
Szafa narzedziowa 4000 kg - 75 kg -
30x24 G
Szafa narzedziowa 4000 kg - 75 kg -
30%28 G (nrart. 931105)
Szafa narzedziowa 4000 kg - Wysokos¢ 50 mm: -
30%28 G (nrart. 75 kg; od wysokosci
931115) 75 mm: 200 kg
Szafa narzedziowa 7S 4000 kg - 75 kg -
30x28 G
Szafa narzedziowa 4000 kg - 75 kg -
40x24 G (nrart.
930705)
Szafa narzedziowa 4000 kg - Wysokos¢ 50 mm: -
40x24 G (nrart. 930715) 75 kg; od wysokosci

75 mm: 200 kg
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e ek Tsuade Jrestowjesiny

Szafa narzedziowa 4000 kg
40x28 G (nrart.

931405)

Szafa narzedziowa 4000 kg
40x28 G (nrart. 931415)

Szafa narzedziowa 4000 kg
50%28 G (nrart.

931405)

Szafa narzedziowa 4000 kg
50%28 G (nrart. 931415)

Szafa narzedziowa 4000 kg
60x28 G

Wézek montazowy -

Szafka narozna 4000 kg
Szafka podreczna 4000 kg
24x28 G

Szafka podreczna 4000 kg
30%28 G

Szafka podreczna 4000 kg
40%28 G (nrart. 932118)

Szafka podreczna 4000 kg
40%28 G (nr art.

932122)

Szafka podreczna 4000 kg
60%x28 G

Szafka podreczna CNC 4000 kg
Szafa narzedziowa CNC 4000 kg

*Uwzgledni¢ mase obudowy.
11.3. MASY

bumer syt o s i Masa afkowita w kg

930505, 930525 400
400/2
400/3
700
800
800/5
800/6
800/6A
800/7
800/7A
900
900/6A
900/7A
900/10
1000

80 kg

75 kg

75 kg

200 kg

21
21
29
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
36

75 kg

Wysokos¢ 50 mm:
75 kg; od wysokosci
75 mm: 200 kg
75kg

Wysokos¢ 50 mm:
75 kg; od wysokosci
75 mm: 200 kg

200 kg

75kg

75kg

75kg

200 kg
200 kg

43
51

86
93
92
100
929

97
105
126

600 kg



Garanl GRID

Numer artykutu m Masa wlasna w kg Masa catkowita w kg

930515,930517

930605, 930625

930615, 930617

930705, 930715, 930735

930725, 930727

931005, 931035

710/3,685/3
710/4, 685/4
710/0, 685/0
860/0, 885/0
700

800

800/6
800/6A
800/7

900

1000

1000/7
860/4, 885/4
860/5, 885/5
860/0, 885/0
800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8

1500

1500/9
1500/10
1500/11
860/5, 885/5
860/0, 885/0
400

800

800/5A
800/6
800/6A
800/7

900

4
44
48
33
35
35
35
35
38
40
40
56
56
56
42
42
42
42
45
45
45
45
47
47
47
47
61
61
61
61
65
65
23
34
34
34
34
34
36

76

105
106
114

125
95
106

124
137
149

142
145
144

154
165
175

224
234
246
131

95

104
105
113
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[Numerartyluly ———|Roamiar | Masawlasnawkg | Masa colkowitawkg |
1000 39 -
1000/7 39 123
931025, 931027 860/4, 885/4 54 98
860/5, 885/5 54 109
860/0, 885/0 54 -
931105,931115, 931155 700 35 -
800 38 -
en 800/5 38 15
800/6 38 125
800/6A 38 127
800/7 38 136
900 A -
1000 43 -
cS 1000/6 43 138
1000/6A 43 135
1000/7 43 147
1000/7A 43 149
1000/8 43 162
1000/8A 43 159
es 1000/9 43 170
1000/10 43 183
1250 50 -
1250/7 50 166
1250/9 50 187
1250/9A 50 189
fr 1250/11 50 197
1250/13 50 231
1500 57 -
1500/9 57 205
1500/10 57 213
1500/15 57 269
it 931125 1000/75 43 158
931145,931147 710/3,685/3 55 89
710/4,685/4 55 102
710/5, 685/5 55 m
710/0, 685/0 55 -
960/4, 985/4 65 115
960/5, 985/5 65 124
960/7,985/7 65 144
960/0, 985/0 65 -
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Numer artykutu m Masa wlasna w kg Masa catkowita w kg

931305, 931315,931335

931325,931327

931405, 931415, 931435

931425,931427

931505, 931535

800

800/5

800/6

800/7

900

900/6
900/6A
900/7

1000

1000/6
1000/7
1000/8
1000/10
1250

1250/7
1250/8
1250/9
1250/13
1500

860/5, 885/5
860/7,885/7
860/0, 885/0
800

800/6

800/7

800/8

1000

1000/6
1000/7
1000/10
1250

1500

860/6, 885/6
860/0, 885/8
860/0, 885/6
1000

1000/6
1000/7
1000/8

125

45
45
45
48
48
48
48
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
65
76
76
76
53
53
53
53
59
59
59
59
67
76
81
81
81
67
67
67
67
84

138
151
162
158
158
169

170
181
195
223

201
215
229
282

153
176

179
195
203

197
212
256

182
217

224
242
259
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[Numerartyiut———|Rozmiar | Masawlasnawkg Masa calkowita w kg
84 290

1250/8
1250/9 84 308
1250/10 84 326
931910 1000 - 65
932010, 932012 800 - 59
900 - 69
1000 - 89
e 932101 800 = 42
932105 800 - 45
932110,932115 1025 65 121
932118, 932122 800 50 54
932128 800 68 -
932130 1025 128 -
S 970755 1025/4 175
1025/6 205
970785 1025/3 144
1025/4 125
1275/5 150

12. Utylizacja

es Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowac w spo-
s6b nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.
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