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1. Allgemeine Hinweise
@ Bedienungsanleitung lesen, beachten, fiir spateres Nachschlagen aufbewahren und jederzeit verfiigbar halten.

1.1. SYMBOLE UND DARSTELLUNGSMITTEL

Warnsymbol

‘A GEFAHR Kenn'zelchneF eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie nicht
vermieden wird.

‘A WARNUNG K.enn.zelchnet eine Gefahr, die zu Tod oder schwerer Verletzung fiihren kann, wenn
sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu einer leichten oder mittleren Verletzung fiihren
A VORSICHT Gl ez 9
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

‘ ACHTUNG S:zrxie}i;hnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht vermie-

@ Kennzeichnet nutzliche Tipps und Hinweise sowie Informationen fir einen effizien-

ten und stérungsfreien Betrieb.

2. ldentifikationsdaten

Hersteller Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg
Deutschland

Marke GARANT

Produkt Voreinstellgerat VG Basic
Version 01 Originalbetriebsanleitung
Erstellungsdatum 09/2020

3. Sicherheit

3.1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Stromfiihrende Komponenten

Lebensgefahr durch Stromschlag.

»  Nur gereinigte Werkzeuge in gereinigte Futter vermessen.

»  Eindringen von Metallspdnen vermeiden.

»  Nicht mit gedffnetem Gehduse verwenden.

»  Reparaturen nur durch Hoffmann Group Kundenservice.

»  Beibeschéddigten Stromkabeln oder Steckdosen, Gerédt nicht mehr verwenden.

» Vor Beginn aller Montage-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten, Gerdt vom Stromnetz trennen.
»  Kabel nicht tiberfahren, klemmen, quetschen oder anderweitig strapazieren.

»  Zum Trennen der Einheit von Steckdosen, stets am Stecker, nicht am Kabel ziehen.
»  Nicht mit feuchten oder nassen Handen bedienen, ein- oder ausstecken.

»  Keine Flussigkeiten in Nahe von stromflihrenden Komponenten lagern.

Herabfallendes Werkzeug und scharfe Kanten
Quetsch- und Schnittgefahr an Handen und FiRen.
»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

3.2, BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

®  Zum Messen und Voreinstellen von Werkzeug-Geometrien an Maschinen oder Fertigungsinseln.
®  Zur Verwendung als Tischgerat.
[
n
[

Fur den industriellen Gebrauch.
Nur auf ebenen und sauberem Untergrund verwenden.
Nur gereinigte Werkzeuge in gereinigte Futter vermessen.



®  Nur originale Ersatz- und Verschlei3teile verwenden.

m  Bei Vermessung von SK 50 Werkzeugen, passenden Eichdorn (Art.-Nr. 355105) verwenden.

®m  Nur bei ordnungsgemafer Montage und voll funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Maschine ver-
wenden.

®  Nurin technisch einwandfreiem und betriebssicherem Zustand verwenden.

3.3. SACHWIDRIGER EINSATZ

m  Nichtin optische Einheit der Kamera fassen.

m  Nichtin Bereichen mit hohem Staubanteil, brennbaren Gasen, Ddmpfen oder Losungsmitteln verwenden.

m  Nichtin explosionsgefdhrdeten Bereichen verwenden.

m  Keine eigenméchtigen Umbauten und Modifizierungen tatigen.

m  Keiner starken Hitze, direkter Sonnenbestrahlung, offenem Feuer oder Flussigkeiten aussetzen.

3.4. BETREIBERPFLICHTEN

Sicherstellen, dass alle folgend aufgefiihrten Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden:
Transport, Aufstellort [ Seite 14]

Inbetriebnahme [ Seite 15]

Betrieb [ Seite 18]

Wartung [ Seite 29]

Stérungen und Fehlerbehebung [ Seite 29]

Reinigung [ Seite 30]

Der Betreiber muss sicherstellen, dass Personen, die am Produkt arbeiten, die Vorschriften und Bestimmungen sowie fol-
gende Hinweise beachten:

Nationale und regionale Vorschriften fiir Sicherheit, Unfallverhiitung und Umweltschutzvorschriften.

Keine beschédigten Produkte montieren, installieren oder in Betrieb nehmen.

Erforderliche Schutzausriistung muss bereitgestellt werden.

Bedienung nur von geschultem, unterwiesenem Personal.

m  Gefahrenstellen sichern.

3.5. PERSONLICHE SCHUTZAUSRICHTUNG

Nationale und regionale Vorschriften zur Sicherheit und Unfallverhiitung beachten. Schutzkleidung wie FuRschutz und
Schutzhandschuhe entsprechend der jeweiligen Tatigkeit und den zu erwarteten Risiken wéhlen und bereitstellen.
3.6. PERSONENQUALIFIKATION

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Inbetriebnahme, St6-
rungsbehebung und Wartung des Produkts vertraut sind und tiber folgende Qualifikationen verfiigen:

= Qualifizierung / Ausbildung im Bereich Mechanik gemaB den national geltenden Vorschriften.

Unterwiesene Person

Unterwiesene Personen im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die fiir die Durchfiihrung von Arbeiten in den Berei-
chen Transport, Lagerung und Betrieb unterwiesen worden sind.

3.7. LARM UND VIBRATION
Emissionsschalldruckpegel bei einem Meter Abstand zur Larmquelle <70 dB(A)

4. GerdteUbersicht

4.1. MITGELIEFERTES ZUBEHOR

m 1x Voreinstellgerdt VG Basic mit SK50 Grundaufnahme

1x Steckernetzteil 12V

1x SK50 Konusnadelhiilse

1x integrierte Druckluftwartungseinheit

1 % 3 m Spiral-Druckluftschlauch mit ¥ Zoll Kupplungsstecker
1x Betriebsanleitung VG Basic

1x 3 Port USB 2.0 Hub
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4.2. VG BASIC

4
5

(9]

=

1 Endlosfeinverstellung X-Achse 7 Durchlicht
2 Schnellverstellung Z- und X-Achse 8 Haltearm
3 Endlosfeinverstellung Z-Achse 9 Grundaufnahme (SK50 Nadellagerkonus mit aus-
wechselbarer SK50 Nadellagerhtilse)
Turm 10 Panel-PC mit 10" Touchscreen
Grundkérper Rickseite mit Hauptschalter 11 StellfuBe mit Schraubgewinde

6 Optische Einheit mit CMOS-Digitalkamera
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4.3. PANEL-PC

®

Abb. 1:Riickseite Panel-PC

1 Ein-/Aus-Schalter

2 Bildschirmverriegelung fiir Schwenkfunktion

3 USB-Anschluss
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o[l 4.4.  ANSCHLUSSE
4.4.1. Grundkorper Riickseite
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Abb. 2: Anschlisse Grundkorper Rickseite

1 Anschluss fir Druckluft 3 Hauptschalter

2 Anschluss fiir Niederspannungsstecker zur Spannungsversorgung
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4.4.2. Innenliegende Wartungseinheit

= e

Abb. 3:Innenliegende Wartungseinheit
1 Drehknopf mit Arretierung 2,3 Anschliisse fiir Druckluft

4.5. TYPENSCHILD

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@
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m Darf nicht entfernt oder verdeckt werden.

m  BeiBeschddigung oder starker Verschmutzung, neues Typenschild anbringen. Kundenservice Hoffmann Group kontak-
tieren.
m  Befindet sich auf linker Seite am Gehduse des Voreinstellgerats.

en
1 Stromaufnahme 5 CE-Kennzeichnung
2 Seriennummer 6 Artikelnummer
C 3 Herstelleradresse 7 Baujahr
4 Marke 8 Arbeitsdruck pneumatisches System
4.6. STARTBILDSCHIRM MESSSOFTWARE

wv

=

—_ (%) = — —o >

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Radius
v Notes

+Neuer Adapter Adapter kalibrieren

t Abb. 4: Startbildschirm Messsoftware
1 Aktuell ausgewdhlter Adapter 3 Ausgewahlten Adapter bearbeiten
2 Adapter Sortierungsnummer (ID) 4 Neuen Adapter anlegen

Tab. 1: Adapteranzeige
5 Einstellungen 7 Adapteriibersicht und -anlage
6 Messfunktionstibersicht 8 Tastatur

Tab. 2: Hilfs- und Sonderfunktionen

5. Transport, Aufstellort

Herabfallendes oder kippendes Voreinstellgerat

Quetsch-, Scher- und StoB3gefahr des Kérpers und Gliedmafen.

»  Transportfahrzeug, Hebezeug und Anschlagmittel verwenden, die fiir Gewicht und AbmaBe des Voreinstellgeréats aus-
gelegt sind und Anforderungen an sicheren Transport entsprechen.

» Eigengewicht Voreinstellgerat beachten.

»  Nicht unter angehobenen Voreinstellgerat treten oder greifen.

»  Ruttel-, StoB- und Punktbelastung am Gehduse vermeiden.

»  Nicht an Monitorarm, Turm, Transportsicherung oder optischer Einheit anheben.

»  Bei Anheben des Grundkdrpers, Turm keinen Kipp- oder Schwenkbewegungen aussetzen.

_‘
o




Bei Anlieferung auf Palette, Transport zum Aufstellort auf Palette mit geeignetem Lasthebemittel.

Produkt sofort nach Erhalt auf Transportschaden tberpriifen. Bei Beschddigung darf keine Montage sowie Inbetriebnahme
erfolgen.

5.1. AUFSTELLORT

5.1.1. Umgebungsbedingungen
m  Umgebungstemperatur: +15 °C bis +25 °C.
m  Keinen extremen Temperaturschwankungen aussetzen.

m Lichtgeschitzt, staubfrei, trocken im Innenbereich und frei von Erschiitterungen und Vibrationen lagern oder aufstel-
len.

m Nichtin Ndhe von dtzenden, aggressiven, chemischen Substanzen, Losungsmitteln, Feuchtigkeit und Schmutz lagern
oder aufstellen.

m  Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.
5.1.2. Verpackungsmaterial entfernen

@ Verpackungsmaterial fiir eventuelle Demontage, Versand oder Einlagerung aufbewahren.

1. Deckel der Holzkiste sowie vier Seitenwande entfernen.

2. Verschraubung der zwei Haltewinkel von Palette 16sen, Winkel entfernen.

3. Sicherungsband entfernen.

4. Voreinstellgerat mit Hilfe zweier Personen anheben und an geeigneten Aufstellort aufstellen.

5.1.3. Transportsicherung entfernen
A

@ Transportsicherung am Aufstellort vor Erstinbetriebnahme demontieren und fiir eventuelle Demontage, Versand oder Ein-
lagerung aufbewahren..

1. Schraube am Turm mit Sechskant-Winkelschraubendreher GréBe 3 mm lsen.

2. Sicherungsblech entfernen.

3. Schraube handfest am Turm verschrauben.

6.  Inbetriebnahme
6.1. ANSCHLIESSEN
6.1.1. Spannungsversorgung

(0B

@ Nur mitgeliefertes Netzteil verwenden.

1. Kaltgeratestecker mit Netzteil verbinden.

2. Niederspannungsstecker des Netzteils an Grundkorper-Riickseite mit Buchse verschrauben.
3. Netzstecker mit Stromnetz (110 - 230 V Spannung) verbinden.

» Vor Inbetriebnahme an Druckluftversorgung [ Seite 15] anschlieBen.

6.1.2. Druckluftversorgung

go)] @

1. Druckluftquelle tiber Druckluftschlauch mit Buchse an Grundkorper-Riickseite verbinden.

» Innenliegende Wartungseinheit (mit 5 bar voreingestellt) angeschlossen.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Voreinstellgerat VG Basic

6.1.3. Pneumatik-Verbindungen (Schaubild)
Treibmutter X-Achse  Treibmutter Z-Achse Ventil

Innenliegende Wartungseinheit

/

Hauptluftversorgung

(kundenseitig)
mindestens 4 bar

Abb. 5: Pneumatik-Verbindungen
6.2. EINSCHALTEN
1. Hauptschalter an Grundkorper-Riickseite einschalten und 10 Sekunden warten.

2. Ein-/Aus-Schalter am Panel-PC zwei bis drei Sekunden gedriickt halten.
» Panel-PC startet.

Handgriff

Pneumatik-Verbindungen

3. Falls Panel-PC nicht startet, vier bis fiinf Sekunden warten und Ein-/Aus-Schalter am Panel-PC erneut zwei bis drei Se-

kunden gedrickt halten.
» Messsoftware startet, Referenzfahrt/Kalibrierung [ Seite 16] beachten.
6.3. REFERENZFAHRT/KALIBRIERUNG

@ Eine Kalibrierung ist notwendig, um Offset-Werte des Adapters/Eichdorns zu bestimmen.
®  Nach jedem Neustart,

m  beiVerdnderungen der Parameter,

m  bei Adapterwechsel.



v’ Adapter/Eichdorn in Grundaufnahme eingelegt.
1. Eingelegten Adapter/Eichdorn in Messsoftware auswahlen oder anlegen.

Adapter kalibrieren driicken.

2

3. Verriegelung der Schnellverstellung I6sen, Turm und optische Einheit in Position fahren.
4. Kamera mit Endlosfeinverstellung auf Position der Eichkante des Adapters fahren.

5. Kamerabild auf Panel-PC beachten, X- und Z-Werte missen an Eichkante anliegen.

6. Eingelegten Adapter in Messsoftware bestatigen, Messwerte werden angezeigt.

» VG Basic eingerichtet und Kalibrierung abgeschlossen.

»  Mitkalibriertem Adapter Messen maoglich.

HSK50

SK 40 >
SN GE ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2919 ™
™ Radius

Notes

Adapter kalibrieren

Adapter eingelegt?

Bestatigen

@ SK50 Grundaufnahme ohne Eichkante. Bei Verwendung von SK50 Werkzeugen, passenden Eichdorn wie Art-Nr. 355105 90
verwenden.

Abb. 7: Eingelegten Adapter bestdtigen

www.hoffmann-group.com 17
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7. Betrieb

Herabfallendes Werkzeug und scharfe Kanten
Quetsch- und Schnittgefahr an Handen und FiiBen.
»  FuBschutz, Schutzhandschuhe tragen.

D
>

7.1. ADAPTERFUNKTION
7.1.1. Adapteriibersicht und -anlage

(@)

ﬂ Adaptertiibersicht und -anlage driicken.

wv

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

Zol
ST @ Ourchmesser |

Notes .|
v * Abbrechen

+ Neuer Adapter

© 00

—

1 Adaptername 7 Speichern

2 Offset X-Wert der Adapter-Eichkante eintragen 8 Abbrechen

3 Sortierungsnummer (ID) 9 Neuen Adapter anlegen
ro 4 Offset Z-Wert der Adapter-Eichkante eintragen 10 Adapterauswahl

5 Auswahl Durchmesser/Radius 1 Ausgewahlter Adapter

6 Notizfeld

7.1.2. Neuen Adapter anlegen

. —+ Neuer Adapter driicken.

2. Werte wie Name des Adapters und ID eingeben.
»  FurID kénnen nur Ziffern verwendet werden.

3. Werte der X- und Z-Achse von Gravur des Adapters ablesen und eintragen.
»  Eingaben fir Millimeter, Zoll sowie Radius oder Durchmesser beachten.

<



4. Mit BASSSEEUIN Adapter anlegen oder RalNSEUGEAC I

5. Referenzfahrt/Kalibrierung [ Seite 16] durchfiihren.

7.1.3.

Editieren und l6schen

@ Alle zuvor angelegten Werte kénnen tiberschrieben werden. X- und Z-Werte sind auf den GARANT-Adapter zu finden.

EAusgewéhIten Adapter l&schen.

7.2,

@ Folgende Handlungsschritte vor dem Messen durchfiihren:
1. Adapter/Eichdorn in Grundaufnahme einlegen.

MESSFUNKTION

2. Adapter auswahlen oder anlegen.
3. Kalibrierung durchfiihren.

i

SK 40|
ID: 1000

Abb. 8: Messfunktionstibersicht

1

Aktuell ausgewdhlter Adapter

Tab. 3: Adapteranzeige

3
4

Livebild

Koordinaten- und Messwertfenster

Tab. 4: Funktionsuibersicht

6
7

Winkel- und Radiusschablone

Summenbild

Tab. 5: Funktionsleiste

10

Hauptbildschirm Messfunktion

X, 44.99 M

Z -291 mm

Adapter Sortierungsnummer (ID)

Etikett drucken

Festes Fadenkreuz

Dynamisches Fadenkreuz

www.hoffmann-group.com
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Tab. 6: Hilfs- und Sonderfunktionen
7.2.1. Dynamisches Fadenkreuz

E Zur dynamischen Berechnung des Schnittpunktes aus maximalen X- und Z-Werten.

®m  Messfunktion sucht im Livebild maximale X- und Z-Werte und konstruiert aus den Werten eine vertikale und horizontale
Linie.

m  Der Schnittpunkt beider Linien ergibt die Koordinaten des konstruierten Punktes.

m  Koordinaten des Schnittpunktes aus vertikalen und horizontalen Linien werden bei Verschiebung des Werkzeugs im Li-
vebild neu berechnet.

Nach Verschiebung
im Livebild

Abb. 9: Konstruierter Punkt im Livebild

@ Im Messwertfenster ist beim Verschieben des Werkzeugs im Livebild keine signifikante Anderung der Koordinaten zu beob-
achten.

Nach V hieb
Xy 4499 ~ mm TER RN X, 4499  mm

Z -293 ™M ) Z -293 ™M

7.2.2. Festes Fadenkreuz

E Messfunktion zur Anzeige der Position der Fadenkreuzmitte im Livebild in Koordinaten X und Z.

1. Verriegelung der Schnellverstellung l16sen, Turm und optische Einheit in Position fahren.
2. Werkzeug mit Endlosfeinverstellung in Sichtfeld der Kamera bringen.
3. Maximalen Fokus mit dynamischer Fokusanzeige einstellen.
4. Schneide mit Feinverstellung zum Fadenkreuz bewegen.
X:0.008 Rote Linie, solange Schneide nicht nahe anliegt.
Z:-0.007




X:0.002 Linie wechselt zur Farbe Orange, wenn Schneide néher an Li-
nie kommt.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 Line wechselt zur Farbe Griin, wenn Schneide Linie berdihrt.
Farbe Orange, wenn Schneide Uber Linie liegt.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Erklarung Linienfarben
7.2.3. Summenbild

Summenbildfunktion mit anderen Messfunktionen kombinierbar.

1. Nach Aktivierung, Werkzeug um 360° drehen.
»  Werkzeugkontur wird im Livebild abgebildet.

2. Optional dynamisches Fadenkreuz zuschalten, um X- und Z-Werte aus dem Messwertfenster abzulesen.

—t

Tab. 8: Zusatzliche Messfunktion bezieht sich auf Kontur des Werkzeugs.

7.2.4. Radius- und Winkelschablone

a Zur Uberpriifung der Werkzeuggeometrie, keine Messfunktion.

O

-

N (%)) — = >

<
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Radiusschablone Winkelschablone

1. Radius- oder Winkelschablone auswahlen.

2. Radius oder Winkel tiber Touchscreen des Panel-PC in gewtinschte Position schieben.
3. Radius oder Winkel mittels Schieberegler oder tiber +/- anpassen.

4. Auf Wunsch Etikett drucken.

. . Radius oder
il Winkelschablone

— + : Feineinstellung + /-

Schnellverstellung tiber
Schieberegler

7.2.5. Dynamische Fokusanzeige

@ Fokusanzeige zur Fokussierung auf ein Merkmal eines Werkzeugs. Im Messmodus immer aktiv.
1. Werkzeug drehen, bis schwarzer Messstrahl so weit wie méglich in griinen Farbbereich gewandert ist.
2. Sobald Messstrahl nach links wandert Werkzeug zuriickdrehen, bis maximaler Ausschlag erneut erreicht ist.

—

»  Werkzeug rechnerisch fokussiert.
7.3. LIVEBILD, MESSBEREICH EINGRENZEN

@ Jede Messfunktion arbeitet im gesamten Bereich des Livebildes, Messbereich kann eingegrenzt werden.

1. Mit Finger oder Mauszeiger auf Livebild des Touchscreens driicken, blaues Rechteck wird angezeigt.
»  Messbereich kann verschoben und in Grée verandert werden.

2. Um GroBe zu verdndern, gewtinschte Position im Livebild kurz anklicken.

Um Position zu verschieben, blaues Rechteck gedriickt halten.

Eingegrenzten Messbereich durch erneutes Anwahlen der Messfunktion beenden.

> w
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GARANT Voreinstellgerat VG Basic
H 8. Einstellungen

Adapter sortieren

Sprache

Support
Parameter

Gerate-Informationen

Handbuch

Beenden

1 Gewadhltes Mend, Einstellungen 2 Aktive Auswahl
8.1. ADAPTER-SETTINGS

@ Sortierung der Adapter festlegen.

Adapter-Settings Adapter sortieren

Alphabetisch
Erstellungsdatum

@ Zuletzt benutzt

8.2. SPRACHE

@ Gewlinschte Bildschirmsprache durch Anklicken der jeweiligen Flagge iibernehmen.




Sprache

Deutsch

8.3. DRUCKEN

@ Etikettendrucker LabelWriter 450 (Art.-Nr. 085505 LW450) und Brother QL-800 auf Voreinstellgerdt vorinstalliert und be-
triebsbereit.

Nur diese Drucker verwenden, weitere Drucker kdnnen nicht installiert werden.

Drucker per USB-Kabel mit Panel-PC verbunden, Stromkabel angeschlossen und eingeschaltet.

Drucker unter Systemsteuerung/Gerate und Drucker im Windows-Betriebssystem ausgewahlt.

Passende EtikettengroBe und Ausrichtung unter Systemeinstellungen im Windows-Betriebssystem gewahlt.
Etiketten in Drucker einlegen und Ausrichtung prifen.

[E:' Etikett drucken driicken, Werkzeug benennen.

3. Nach Bestdtigung angezeigte Messwerte ausdrucken.
8.4. SUPPORT

NN

hd

Onlinesupport

@ Hoffmann Group Kundenservice kontaktieren, um per Fernzugriff Updates oder weitere Hilfestellungen zu erhalten.

v' Internetverbindung Gber WLAN eingerichtet und aktiv.
v’ Seriennummer wird angezeigt.

MW = Zur Online-Support Seite driicken.

2. Passwort telefonisch anfordern und bei TeamViewer eingeben.
3. Fernsteuerung des Voreinstellgerates durch Kundenservice zulassen.

8.5. PARAMETER

@ Passwort kann nicht gedndert werden.

Parameter-Funktionen zur Kalibrierung
freischalten:

Parameter
Passwort

1. Parameter-Funktionen mit Eingabe von Passwort ,garant” entsperren.
2. Mit Enter auf virtueller Tastatur bestatigen.
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GARANT Voreinstellgerat VG Basic

Lichteinstellungen Pixelkalibrierung

Kamera ausrichten Parallelitats-
kalibrierung

Abb. 11: Parameter Einstellungen

8.5.1. Lichteinstellungen

@ Fiir einen optimalen Lichteinfall der Kamera, Lichteinstellungen anpassen.

e

A M A a4,

R N S T T I ] 7

Lichteinstellungen

Helligkeit

B 7% g

Speichern und Verlassen

®  Horizontale Linien zeigen Lichtintensitat oben, in der Mitte und unten im Live-Bild.
m Vertikale Linien zeigen Lichtintensitat rechts, in der Mitte und links im Live-Bild.

v Kamera- und Beleuchtungslinse gereinigt.

1. Helligkeit per Schieberegler oder +/- erhéhen oder verringern.

Abb. 12: Lichteinstellungen Beispiel

» Horizontale und vertikale Linien sollten innerhalb des Toleranzbereichs liegen.

8.5.2. Kamera ausrichten

@ Falls Wert der Winkelanzeige nicht zwischen 179,98° und 0,02° liegt, Kamera neu ausrichten.



Winkel ———ymm-

Speichern und Verlassen

Einstelldorn oder Werkzeug, dessen Kontur parallel zu vertikaler Kamera-Achse verlduft, in Grundaufnahme eingesetzt.
Verriegelung der Schnellverstellung I6sen, Turm und optische Einheit in Position fahren.

Kamera mit Endlosfeinverstellung in blau-wei3es Rechteck des Messfeldes bewegen.

Winkelanzeige zeigt die Differenz der vertikalen Kontur des Einstelldornes zur vertikalen Achse der Kamera.

»  Wert muss innerhalb +/- 0,02° Toleranz, also zwischen 179,98° und 0,02°, liegen.

»  Wird der Wert nicht erreicht, Kamera ausrichten.

Abdeckung am Haltearm und Turm mit 3 mm Innensechskantschliissel |6sen.

Fixierschrauben mit 4 mm Innensechskantschliissel am Haltearm der Kamera l6sen.

Kamera vorsichtig drehen, bis maximal erlaubter Wert erreicht wird.

v
1.
2.
3.

No wun s

Schrauben fixeren.
» Kamera ausgerichtet.

ACHTUNG! Arbeitsabstand der Kamera wahrend Ausrichtung nicht verstellen. Arbeitsabstand muss vom Ka-
meragehause bis Grundaufnahmemitte 108mm betragen.
8.5.3. Pixelkalibrierung der Kamera

Pixelkalibrierung

Punkt

1/18

ster Punkt
Speichern und Verlassen
v Werkzeug/Eichdorn mit geschliffener Kante eingelegt.

1. Werkzeug/Eichdorn mittels dynamischer Fokusanzeige [ Seite 22] auf gréBte Auslenkung drehen.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Voreinstellgerat VG Basic

2. Pixelkalibrierung durch Driicken auf Nachster Punkt beginnen.
»  Griines Rechteck auf Bildschirm erscheint.
3. Mittels Endlosfeinverstellung Eichkante in griines Rechteck bewegen.
Durch Driicken auf Nachster Punkt Pixelkalibrierung fortsetzen.
5. Beijedem Punkt mittels Endlosfeinverstellung Eichkante in griines Rechteck bewegen.

»  Pixelkalibrierung endet nach Erreichung des letzten Punktes (18/18) automatisch.

@ Nach Pixelkalibrierung muss aktuell verwendeter Adapter neu kalibriert werden.
8.5.4. Parallelitatskalibrierung

@ Mittels Parallelitatskalibrierung kénnen Parallelitétsfehler zwischen Z-Achse und Drehspindel/Drehachse korrigiert werden.

Parallelitats-
kalibrierung

-0.771481

Datum: 4/28/2020

Bitte bewegen Sie die
Achsen zum ersten Punkt.

5 oo b
Speichern und Verlassen

Letzte Parallelitatskalibrierung wird in Messsoftware angezeigt.
v Ausreichend langen Messdorn (300-500 mm) in Grundaufnahme eingesetzt.
1. Kante in Livebild fahren.

2. Kamera zum unteren Ende des Dorns fahren und mit
3. Kamera zum oberen Ende des Dorns fahren.
»  Bei Erreichen des Stillstands der Achse erscheint berechnete Abweichung bzw. Winkelfehler in einem Fenster.
» MaB wird von Software bei jeder Messung einbezogen und korrigiert.
4. Neueinstellung des absoluten Nullpunktes nach Abschluss der Parallelitatskalibrierung speichern.
»  Anderung der Basiseinstellung beeintréchtigt die Kalibrierung des Einstellgerites.
5. Aktuell verwendeten Adapter neu kalibrieren.

8.6. GERATEINFORMATIONEN

bestatigen.

@ Informationen tiber Version und Seriennummer. Seriennummer befindet sich auch auf Typenschild.
8.7. BEENDEN
®m  Beenden und zur Windows-Oberflache driicken, um zum Beispiel Drucker einzurichten.

®m  Beenden und ausschalten driicken, um Panel-PC herunterzufahren. An Hauptschalter ausschalten, um Gerat vollstandig
auszuschalten.



9. Wartung

Stromfiihrende Komponenten

Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Vor Beginn aller Wartungsarbeiten, Gerat ausschalten, vom Stromnetz trennen, freischalten, gegen Wiedereinschalten
sichern.

»  Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschlieBBen.

» Benachbarte stromfiihrende Komponenten isolieren.

»  Wartung und Reparatur nur durch Elektrofachkraft.

» Beschddigung an stromfiihrenden Komponenten unverziiglich beheben.

mtevall [ Warungaarbet ————Jnussuturenvon |

Taglich oder bei Bedarf ®  Zur Vorbeugung von Korrosion, je  Unterwiesene Person
nach Arbeitsumgebung, Grundauf-
nahme taglich nach Verwendung
schmieren oder mit Schmiermittel
wie WD-40 einreiben.

(@)

wn

=

Wochentlich oder bei Bedarf m  Gehéduse mit leicht feuchtem Tuch  Unterwiesene Person
abwischen.
m  Optische Bauteile wie Objektiv und
Kamera frei von O, Staub und
Fingerabdriicken halten. Reinigung
mit einem fusselfreien Tuch in Ver-
bindung mit etwas Alkohol.
m  Bildschirm mit handelstblichen
Glasreinigern und weichem Tuch
saubern.
Jahrlich oder bei Bedarf 1. Gefiihrte Einheiten in jeweilige End- Fachkraft flir mechanische Arbeiten
position fahren.
2. Fihrungen des Turms und Halte-
arms inspizieren und gegebenen-
falls abschmieren.
» Mehrzweckfett verwenden.
Empfehlung: LGEP 2/1 von SKF.

m Kalibrierung und Fiihrungsspiel pru- t
fen.
Nach gliltiger nationaler Vorschrift Elektrische Betriebsmittel (inklusive

Netzteil) entsprechend nationalen Vor-
schriften prifen.

10.  Stérungen und Fehlerbehebung
10.1.  STORUNGSTABELLE

Storung ——|Mogliche Ursache |Matinahme | Auszufirenvon |

Kein Kamerabild oder Kame- Software der Kamera abge-  Panel-PC neustarten. Unterwiesene Person
rabild ist schwarz. stirzt. ro
Kabelbruch Steckverbindungen prifen.
Falsche Lichteinstellung. Lichteinstellungen prifen.
Gerét kann nicht kalibriert Kein Einstelldorn im Livebild 1. Adapter/Eichdorn ins Unterwiesene Person ru
werden. Messfenster bewegen.

2. Adapter/Eichdorn tiber
dynamische Fokusanzeige
[ Seite 22] scharf stellen.

Kein Durchlicht. LED defekt LED austauschen. Unterwiesene Person

Kabelbruch Steckverbindungen priifen.

(%)
<

N
O
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GARANT Voreinstellgerat VG Basic

Sung |WogicheUrsache __|Manahme |Auszufibvenvon |

In der PCTC-Software abge-  Panel-PC neustarten.

schaltet
Zahler zeigt unmogliche Ko-  Referenzfahrt fehlgeschlagen Referenzfahrt [ Seite 16] wie- Unterwiesene Person
ordinaten an. derholen.

Kommunikationsproblem mit Im Turm verbauten Silwag-

Lesekopf streifen sowie Lesekopf an

Fuhrungsschienen prifen
oder reinigen.

Adapter falsch angelegt oder Daten des Adapters prifen,

falscher Adapter gewdhlt neu anlegen oder neu kali-
brieren.
Schnell- und Feineinstellung  Druckluft nicht angeschlos-  Druckluftanschliisse und War- Fachkraft fir mechanische Ar-
funktioniert nicht. sen tungseinheit priifen. beiten
Treibmutter defekt Treibmuttern prufen.
Zahnritzel verschoben Position Zahnritzel prifen.
Kein Druck. m  Drucker nicht eingeschal- m Alle Steckverbindungen  Unterwiesene Person
tet. prifen.
m  Nicht mit PCverbunden. m Priifen, ob Drucker in
= Inder Messsoftware nicht Software ausgewahlt ist.
ausgewahlt.
Noch nicht installiert. Drucker installieren.
m  Panel-PCstartet nicht. m  Keine Stromversorgung. Steckverbindungen priifen  Unterwiesene Person
m Stecker am PC hat sich ge- (griine LED am Netzteil leuch-
16st. tet, wenn Stromverbindung

hergestellt ist).

11, Reinigung

Vor Beginn der Reinigung vom Stromnetz trennen. Mit leicht feuchtem Tuch reinigen. Keine chemischen, alkoholischen,
schleifmittel- oder I6semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden.

12. Lagerung
Nach Verwendung mit Staubschutzhdlle abdecken.
Bei langerer Lagerung in Transportkiste lichtgeschiitzt und staubfrei an trockenem Ort und bei Temperaturen zwischen

+5°C und +40°C und relativer Luftfeuchtigkeit zwischen 50% und 70% lagern. Gelagerte Komponenten vor mechanischen
Erschiitterungen und Beschadigungen schiitzen.

13. Ersatzteile

Original-Ersatzteilbezug Gber Hoffmann Group Kundenservice.

14. Demontage

@ Fiir sicheren Transport, Kapitel Transport, Aufstellort [ Seite 14] beachten.

1. Voreinstellgerdt unter Einstellungen mit Beenden und ausschalten herunterfahren.

2. Mit Hauptschalter Voreinstellgerdt ausschalten.

3. Kabel- und Druckluftverbindungen siehe Kapitel Spannungsversorgung [ Seite 15] und Druckluftversorgung [ Sei-
te 15], in umgekehrter Reihenfolge von Voreinstellgerat trennen.

Turm und Haltearm in Endposition fahren und Transportsicherung fiir X- und Z-Achse montieren.

Voreinstellgerat mit je einer Person links und rechts anheben, Turm stiitzen, um Kippen zu verhindern.

Auf Europalette absetzen und mit Hilfe mitgelieferter Anschlagwinkel auf Palette fixieren.

Panel-PC soweit wie moglich einklappen.

Grundaufnahme mit Schmiermittel (WD-40) einreiben, Nadellagerkonus entnehmen, Grundaufnahme mit Olpapier fiil-
len.

9. Transportsicherungsblech fiir X- und Z-Achse auf richtigen Sitz priifen.

10. Spanngurt zwischen Grundaufnahme und Turm Uber Grundkérper handfest spannen.

11. Zwischen Spanngurt und Blech Kantensicherung anbringen um Beschadigungen am Blech zu vermeiden.

© N O v A



12. Einstellgerat mit Folie umwickeln, Seitenwande der Holzkiste miteinander verschrauben.
13. Deckel anbringen und verschrauben.

15. Technische Daten

Mindestdruck innenliegende Wartungseinheit 5 bar

Maximaler Messbereich X 400 mm

Maximaler Messbereich Y 400 mm

Spannungsversorgung 100-230V, 50 - 60 Hz

Gewicht ~40 kg

Feinverstellung Endlosfeinverstellung in X- und Z-Achse

Tab. 9: Grundgerat

T N [

Nadellagerkonus SK50 mit auswechselbarer SK50 Nadellagerhtilse
Rund- bzw. Planlauffehler max. 2 pm

Tab. 10: Grundaufnahme

Bezeichnung ———|panchPC mit Touchsareen

Schnittstellen 1x USB
1x Gigabit-Ethernet-Netzwerkverbindung RJ45-Buchse

WLAN
Betriebssystem Windows 10
Bildschirm 10" Touchscreen
Anzeigegenauigkeit 0,01 mm

Tab. 11: Panel-PC mit Touchscreen

Beseichnung | cwos Digitalkamers

Optik Telezentrisch
Auflésung 1280 x 800 Pixel
VergroBerung 17-fach

Tab. 12: CMOS-Digitalkamera
16. Entsorgung

Nationale und regionale Umweltschutz- und Entsorgungsvorschriften fiir fachgerechte Entsorgung oder Recycling beach-
ten. Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerk- und Hilfsstoffe nach Sorten trennen und umweltgerecht entsorgen. Eine Wieder-
verwertung ist einer Entsorgung vorzuziehen. Kundenservice Hoffmann Group kontaktieren.

17.  Original EU-/EG-Konformitatserklarung

NAME UND ANSCHRIFT DES HERSTELLERS
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Deutschland
GEGENSTAND DER ERKLARUNG

Marke: GARANT

Artikelnummer: 355010 VG BASIC

Funktion: Messen von Werkzeuggeometrien
Modell: VG Basic

Seriennummer(bereich): 16-01025

Handelsbezeichnung: Voreinstellgerat

Der Hersteller erklart in alleiniger Verantwortung, dass oben genanntes Produkt allen anwendbaren Bestimmungen folgen-
der europiischer Harmonisierungsrechtsvorschriften, einschlieBlich deren zum Zeitpunkt dieser Erklarung giiltigen An-
derungen entspricht:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

www.hoffmann-group.com
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VOLLSTANDIG ANGEWANDTE HARMONISIERTE NORMEN

EN 61326-1:2013

NAME UND ANSCHRIFT DER PERSON, DIE BEVOLLMACHTIGT IST, DIE TECHNISCHEN UNTERLAGEN
ZUSAMMENZUSTELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Deutschland

()
o)

Minchen,

A fles

Alexander Eckert,
Geschéftsfuhrer
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1.

General information

all times.

@ Read and observe the operating instructions, keep them as a reference for later and ensure they are accessible at

1.1. SYMBOLS AND MEANS OF REPRESENTATION

Warning symbol

‘A DANGER ‘ Indicates a hazard which if not avoided will lead to death or serious injury.
‘A WARNING ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to death or serious injury.
‘A CAUTION ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to minor or moderate injury.
‘ NOTICE ‘ Indicates a hazard which if not avoided may lead to damage to property.
Indicates useful tips and instructions together with information for efficient and
problem-free operation.
2. ldentification data
Manufacturer Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg
Germany
Brand GARANT
Product VG Basic pre-setting device
Version 01 Original operating instructions
Date created 09/2020
3. Safety

3.1. GROUPED SAFETY MESSAGES

Electrically live components
Risk of fatal electric shock.

Measure only clean tools in clean chucks.

Avoid penetration by metal chips.

Do not use when the housing is open.

Repairs only by Hoffmann Group Customer Service.

If power cables or sockets are damaged, do not continue to use the device.

Before starting any installation, cleaning or maintenance work, disconnect the device from the mains power supply.
Do not drive over cables, pinch them, crush them or put them under strain in any other way.

To unplug the unit from power sockets, always pull the plug and never the cable.

Do not operate, plug in or withdraw devices with wet or moist hands.

Do not store liquids in the vicinity of electrically live components.

Falling tools and sharp edges
Crush hazard and laceration hazard for the hands and feet.

»

Wear foot protection and safety gloves.

3
n
n
n
n
n

INTENDED USE
For measuring and pre-setting tool geometries on machine tools and production islands.
For use as a bench-top device.
For work in industrial environments.
Use only on a flat and clean base.
Measure only clean tools in clean chucks.

www.hoffmann-group.com
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Use only original spare parts and wearing parts.
For measurement of SK 50 tools use a suitable calibration mandrel (Article no. 355105).
Use only when correctly mounted and with safety devices and guards on the machine operational.
Use only when it is technically in good condition and safe to operate.
3. REASONABLY FORESEEABLE MISUSE
Do not clamp in the optical unit of the camera.
Not for use in areas where high concentrations of dust, flammable gases, vapours or solvents are present.
Do not use in potentially explosive atmospheres.
Do not make any unauthorised changes or modifications.
m  Not for use where there is exposure to intense heat, direct sunlight, naked flames or liquids.
3.4. DUTIES OF THE OPERATING COMPANY
Ensure that all of the works listed below are carried out by qualified specialist personnel:
Transport, place of erection [ Page 41]
Commissioning [ Page 42]
Operation [ Page 45]
Maintenance [ Page 56]
Rectification of faults and malfunctions [ Page 56]
Cleaning [ Page 571
The operating company must ensure that personnel who work on the product comply with the regulations and provisions
together with the following instructions:

National and regional regulations for safety, accident prevention and environmental protection regulations.

No damaged products are assembled, installed or commissioned.

The necessary protective equipment is provided.

For operation only by trained and instructed personnel.

m Provide protection at hazard points.

3.5. PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

Adhere to the national and regional regulations on safety and accident prevention. Select and provide protective work
wear, such as foot protection and protective gloves, that is appropriate for the respective activity and the expected risks.
3.6. PERSONNEL QUALIFICATIONS

Specialists for mechanical work

Specialists in the sense of this documentation are persons who are familiar with assembly work, mechanical installation,
commissioning, troubleshooting and maintenance of the products and who possess the following qualifications:

®m Qualification / training in the field of mechanics as specified in the nationally applicable regulations.

Trained person

Trained persons in the sense of this documentation are persons who have been trained to perform work in the areas of
transport, storage and operation.

3.7. NOISE AND VIBRATION
Emission sound pressure at one metre distance from the source of noise <70 dB(A)

4. Device overview

4.1. ACCESSORIES SUPPLIED

®m 1% VG Basic pre-setting device with SK50 tool mounting

1x Plug in power supply unit, 12V

1x SK50 taper needle roller bearing sleeve

1x Integral compressed-air service unit

1 x 3 m coiled compressed air hose with ¥4 inch coupling connector
1x VG Basic pre-setting device instruction handbook

1% 3 port USB 2.0 hub

" B EEWE RSB



4.2.

VG BASIC

Infinite fine adjustment X-axis
Z-axis and X-axis quick adjustment

Infinite fine adjustment Z-axis

Tower
Rear of tool mounting with main switch

Optical unit with CMOS digital camera

10
11

Transillumination

Anti-rotation arm

Tool mounting (SK50 taper needle roller bearing
with interchangeable SK50 needle roller bearing
sleeve)

Panel PC with 10 inch touch screen

Adjustable feet with screw threads
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GARANT VG Basic pre-setting device

4.3. PANEL PC
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1 On/Off switch 3 USB port

2 Screen locking for swivel function
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Fig. 1: Rear of panel PC
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4.4. CONNECTIONS
4.4.1. Rear of base body
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Fig. 2: Connections at the rear of the base body

1 Connection for compressed air 3 Main switch

2 Connection for low-voltage plug for power supply
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4.4.2, Internal service unit
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Fig. 3: Internal service unit

1 Rotary knob with locking 2,3 Connections for compressed air
4.5. NAMEPLATE
ro
N e e [
«© adidn 355010 VGBasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020

Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar

www.hoffmann-group.com @

Item Number: 355010VGBasic_|_@
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= It may not be removed or covered.

m Ifitis damaged or becomes very dirty, fit a new nameplate. Contact Hoffmann Group customer service.
m Located on the left side of the pre-setting device housing.

1 Power consumption 5 CE mark

2 Serial number 6 Article number

3 Manufacturer’s address 7 Build year

4 Brand 8 Pneumatic system working pressure
4.6. START SCREEN OF THE MEASUREMENT SOFTWARE

SK 4?

ID: 1000
Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Radius
vV Notes

+ New adapter Calibrate the adapter

Fig. 4: Start screen of the measurement software

1 Adapter currently selected 3 Edit the adapter selected

2 Adapter sorting number (ID) 4 Creating a new adapter

Tab. 1: Adapter display

5 Settings 7 Adapter overview and creation
6 Measuring function overview 8 Keyboard

Tab. 2: Help and special functions

5. Transport, place of erection

Pre-setting device falling or tipping over

Crush hazards, laceration hazards and impact hazards for the body and limbs.

»  Use transport vehicles, hoists and lifting tackle designed to accept the weight and size of the pre-setting device, and
which satisfy the requirements for safe transport.

» Note the tare weight of the pre-setting device.

»  When the pre-setting device is lifted, do not walk beneath it or reach beneath it.

»  Avoid shaking, impacts and point loading on the housing.

» Do not use the monitor arm, tower, transport restraint or optical unit as lifting points.

»  When lifting the base unit, do not subject the tower to any tipping or twisting movements.

If delivered on a pallet, perform transport to the place of erection on the pallet using a suitable load carrying device.
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GARANT VG Basic pre-setting device

Immediately on receipt check the product for damage in transport. Damaged products must not be installed or commis-
sioned.

5.1. PLACE OF ERECTION

5.1.1. Ambient conditions

®  Ambient temperature: +15 °C to +25 °C.

= Do not expose to severe temperature fluctuations.

m  Store or erect the system indoors at a location dust-free, dry and not exposed to sunlight, free from shaking and vibra-
tion.

m Do not store or erect the system close to corrosive or aggressive chemical substances, solvents, moisture or dirt.
m  Avoid exposure to direct sunlight.
5.1.2. Remove the packaging material

@ Store the packaging material for any necessary disassembly, dispatch or storage.

1. Remove the cover of the wooden case, and also the four side walls.

2. Unscrew the two retaining brackets from the pallet, and remove the brackets.

3. Remove the restraining strap.

4. With assistance by a second person, lift the pre-setting device and position it at the place of erection.

5.1.3. Remove the transport restraint

oA

@ Before initial commissioning remove the transport restraint and store it for any necessary disassembly, dispatch or storage.
Using a hexagon key L-wrench size 3 mm, undo the screw on the tower.

Remove the guard plate.

Screw the screw finger-tight into the tower.

6. Commissioning
6.1.  CONNECTING THE
6.1.1. power supply

(0B

@ Use only the power supply unit supplied.

1. Connect a low-power plug to the power supply unit.

2. Connect the low-voltage plug of the power supply unit to the socket at the rear of the base body.
3. Connect the power plug to the electrical mains (110 - 230 V voltage).

W=

»  Before commissioning, connect to the Compressed air supply [ Page 42].

6.1.2. Compressed air supply

ge)] @

1. Connect the source of compressed air via a compressed air hose to the socket at the rear of the base body.

» A service unit (pre-set to 5 bar) is connected internally.



6.1.3. Pneumatic connections (schematic)

Main compressed air supply
(provided by the customer)
at least 4 bar

X-axis drive nut Z-axis drive nut Valve Handle

Internal service unit

Pneumatic connections

Fig. 5: Pneumatic connections
6.2. SWITCHING ON

1.
2.

»

Switch on the main switch at the rear of the base body, and wait 10 seconds.

Keep the On/Off switch on the panel PC depressed for two to three seconds.

»  The panel PC will start up.

If the panel PC fails to start up, wait four to five seconds and once again keep the On/Off switch on the panel PC de-
pressed for two to three seconds.

The measurement software will start, note the Performing movement to reference points/calibration [ Page 43].

6.3. PERFORMING MOVEMENT TO REFERENCE POINTS/CALIBRATION

@ Calibration is necessary in order to determine the offset values for the adapter/calibration mandrel.
m  After every restart,

m after changes to the parameters,

m after changing the adapter.

www.hoffmann-group.com
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GARANT VG Basic pre-setting device

v’ Adapter/calibration mandrel inserted in the tool mounting.
1. In the measurement software, select or create the adapter/calibration mandrel that was inserted.

N Calibrate the adapter |

2
3. Release the locking of the quick adjustment, move the tower and optical unit into position.

4. Use the infinite fine adjustment to move the camera to the position of the calibration edge of the adapter.
5. View the camera image on the panel PC; the X-value and Z-value must both lie on the calibration edge.

6. Acknowledge the inserted adapter in the measurement software; the measured values will be displayed.

»  The VG Basic is set up and calibration is complete.

» Measurements can be performed using the calibrated adapter.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2919 ™
™ Radius

Notes

Calibrate the adapter

Adapter inserted?

@ SK50 tool mounting without calibration edge. When using with SK50 tools, use a suitable calibration mandrel such as Article
No. 355105 90.

Fig. 7: Acknowledge the inserted adapter




7. Operation

Falling tools and sharp edges
Crush hazard and laceration hazard for the hands and feet.
»  Wear foot protection and safety gloves.

7.1. ADAPTER FUNCTION
7.1.1. Adapter overview and creation

0]
>

(@)

ﬂ Press adapter overview and creation.

w

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

BT
O Radiis [T

Notes .|

XX

Vv

+ New adapter

—t

1 Adapter name 7 Save
2 Enter the X-value offset for the adapter calibration 8 Cancel
edge
3 Sorting number (ID) 9 Create a new adapter 0)
4 Enter the Z-value offset for the adapter calibration 10 Adapter selection
edge
5 Select diameter/radius 11 Selected adapter r
6 Remarks field
7.1.2. Creating a new adapter

1 Press —~+ New adapter

2. Input values such as the name of the adapter.
»  Only digits may be used for the ID.

<

N
0
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3. Read the values for the X-axis and Z-axis engraved on the adapter, and input them.
» The entries should be in millimetres or inches, radius or diameter, as required.

4. Press to create the adapter or .

5. Perform Performing movement to reference points/calibration [ Page 43].
7.1.3. Editing and deleting

@ All previously created values can be overwritten. X-values and Z-values can be found on the GARANT adapter.

E Delete the selected adapter.
7.2, MEASURING FUNCTION

@ Before performing a measurement, carry out the following handling steps:
1. Insert the adapter/calibration mandrel in the tool mounting.
2. Select or create the adapter.

3. Perform calibration.

i sk4ol
ID: 1000 XR 44.99 mm

Z -291 mm

Fig. 8: Measuring function overview

1 Adapter currently selected 2 Adapter sorting number (ID)
Tab. 3: Adapter display

3 Live image 5 Print the label

4 Coordinates and measured value window

Tab. 4: Function overview

6 Angle and radius template 8 Fixed cross hair

7 Total image 9 Dynamic cross hair

Tab. 5: Function toolbar



10 Main screen measurement function
Tab. 6: Help and special functions

7.2.1. Dynamic cross hair

E For dynamic calculation of the intersection point of maximum X-values and Z-values.
m  The measurement function seeks out the maximum X and Z values in the live image and constructs from these values a
vertical and a horizontal line.

The intersection of these two lines gives the coordinates of the constructed point.
m  When the tool is moved, the coordinates of the intersection point of the vertical and horizontal lines are recalculated in

the live image.
After movement
within the live
image

w

=

Fig. 9: Constructed point in the live image

@ In the measured value window by contrast, if the tool is moved no significant change in the coordinates is evident in the live
image.

After movement

XR 44.99 mm within the live XR 44.99 mm

image

Z -293 ™M ) Z -293 ™M

7.2.2. Fixed cross hair

—t

E Measurement function to display the position of the centre of the cross hair in the live image, in the X and Z coordin-
ates.

1. Release the locking of the quick adjustment, move the tower and optical unit into position.

2. Use the infinite fine adjustment to bring the tool into the field of view of the camera.

3. Use the dynamic focus display to adjust the maximum focus.

4. Use the fine adjustment to move the cutting edge to the cross hair.

X:0.008 Red line as long as the cutting edge is not near.

O

ﬂ
c

Z:-0.007
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X:0.002 The line switches to orange as the cutting edge comes closer
to the line.
Z:-0.004
X:-0.000 The line switches to green when the cutting edge is touching
the line. Colour orange, if the cutting edge has crossed the
line.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Explanation of the colours of the lines

7.2.3. Total image

The total image function can be combined with other measurement functions.

1. After activation, rotate the tool through 360°.
»  The tool contour will be displayed in the live image.
2. Switch on the optional dynamic cross hair, to read off the X-values and Z-values from the measurement value window.

—

_‘
o

Tab. 8: The additional measurement function relates to the contour of the tool.

7.2.4. Radius and angle template

a For checking the tool geometry - does not include any measurement function.
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Radius template Angle template

1. Select the radius template or angle template.

2. Using the panel PC touch screen to move the radius or angle to the desired position.
3. Use the slider or +/- to move the radius or angle to suit.

4. If desired, print a label.

Angle Radius or angle
template
‘ — ‘ + : Fine adjustment + /-

Quick adjustment using the
slider

7.2.5. Dynamic focus display

@ Focus display for focussing on a feature of a tool. Always active when in measurement mode.
1. Rotate the tool until the black measurement beam has moved as far as possible into the green coloured area.
2. Assoon as the measurement beam has wandered off to the left, rotate the tool back until the maximum deflection is

once again achieved.

» Tool focussed by computer.
7.3. DELIMITING A LIVE IMAGE AND MEASUREMENT RANGE

@ Every measurement function operates across the entire range of the live image; the measurement range can be restricted.

1. Press with a finger or click with the mouse cursor on the touch screen of the live image; the blue rectangle will appear.
» The measurement range can be moved and its size can be changed.

2. To change the size, briefly click on the desired position in the live image.

To move the position, keep the blue rectangle depressed.

4. To end the restriction of the measurement range, reselect the measurement function.

w
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X, 45.00 mm

()
o)

Z -2.75 mm

(@)
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[ Print label

=
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Fig. 10: Restricting the measurement range
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8. Settings

Sort adapters

Language

Support

Parameters

Device Information

Manual

Exit

1 Chosen menu, settings
8.1. ADAPTER SETTINGS
@ Specify the sorting of the adapters.
Adapter Settings Sort adapters
Alphabetical
Creation date

@ Lastused

8.2,

LANGUAGE

@ Click on the respective flag to load the desired screen language.

2 Active selection

www.hoffmann-group.com
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Language

German

8.3. PRINTER

@ Label writer LabelWriter 450 (Article no. 085505 LW450) and Brother QL-800 are pre-installed and ready for use on the pre-
setting device.

Use only these printers, no other printers can be installed.

Printer connected to the panel PC with a USB cable, power cable connected and printer switched on.

Printer selected in the Windows operating system using System Settings/Devices and Printers.

Suitable label size and alignment selected in the Windows operating system using System Settings.

Insert labels into the printer and check the alignment.

Press [E:' Print label , assign a name to the tool.

3. After acknowledgement, print the displayed measurement values.
8.4. SUPPORT

NN

Online support

@ Contact Hoffmann Group Customer Service in order to obtain updates or further assistance by means of remote access.

v’ Internet connection must be set up and active via WLAN.
v The serial number will be displayed.

MM = To the online support page _

2. Request the password by phone, and input it via TeamViewer.
3. Permit remote control of the pre-setting device by Customer Service.

8.5. PARAMETERS

@ The password cannot be changed.

Enable parameter functions for
calibration:

Parameters
Password

1. Release the parameter functions by inputting the password “garant”.
2. Acknowledge by pressing Enter on the virtual keyboard.



Lighting settings Pixel calibration

Camera alignment

Fig. 11: Parameter settings
8.5.1. Light settings

@ Adjust the lighting settings for optimum light capture by the camera.

M A AN A q%,._,

it 1 AT
Bl e e s i b MBI

Parallelism
calibration

Light settings

Brightness

73 %

Fig. 12: Example of lighting settings

m Horizontal lines show the light intensity in the live image at the top, in the middle and at the bottom.
Vertical lines show the light intensity in the live image at the right side, in the middle and at the left side.

n
v Camera lens and lighting lens have been cleaned.
1. Increase or reduce the brightness using the slider or +/-.

»  The horizontal and vertical lines should always lie within the tolerance ranges.

8.5.2. Camera alignment

@ Ifthe angle display value does not lie between 179.98° and 0.02°, realign the camera.
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No v

»

Angle ———,==

A calibration master gauge or tool for which the contour is parallel to the vertical axis of the camera is inserted in the
tool mounting.

Release the locking of the quick adjustment, move the tower and optical unit into position.

Using the infinite fine adjustment, move the camera into the blue-white rectangle of the measurement field.

The angle display with show the difference between the vertical contour of the calibration master gauge and the ver-
tical axis of the camera.

»  The value must lie within +/- 0.02° tolerance, i.e. between 179.98° and 0.02°.

» If the value is not achieved, align the camera.

Using a 3 mm hexagon L-wrench, release the cover of the anti-rotation arm and tower.

Using a 4 mm hexagon L-wrench, release the fixing screws on the anti-rotation arm of the camera.

Cautiously rotate the camera until the maximum permissible value is achieved.

Tighten the screws.

The camera is now aligned.

NOTICE! During alignment do not disturb the working distance of the camera. The working distance from the
camera housing to the centre of the tool mounting must be 108mm.

8.5.3. Pixel calibration of the camera

Pixel calibration

Point

v Atool/calibration mandrel with a ground edge is inserted.

1/18

Next point




1. Using the dynamic focus display [ Page 49], rotate the tool/calibration mandrel to the largest displacement.
2. Press Next point to start the pixel calibration.
» A green rectangle appears on the screen.
3. Using the infinite fine adjustment to move the calibration edge into the green rectangle.
4. Press Next point to continue the pixel calibration.
5. For each pixel, use the infinite fine adjustment to move the calibration edge into the green rectangle.

»  Pixel calibration ends automatically when the last pixel is reached (18/18).

@ After pixel calibration, the adapter currently in use must be recalibrated.
8.5.4. Parallelism calibration

@ Parallelism calibration allows parallelism errors between the Z-axis and the rotary spindle/rotary axis to be corrected.
Parallelism calibration

-0.771481

Date: 4/28/2020

Please move the axes to the
first point.

O Ens

Save and exit

The date of the last parallelism calibration is shown in the measurement software.
v' Insert a plug gauge of sufficient length (300-500 mm) into the tool mounting.
1. Move the edge into the live image.

2. Move the camera to the bottom end of the mandrel and acknowledge this with Next 5

3. Move the camera to the top end of the mandrel.
»  When the axis has come to a halt, the calculated deviation and angular error are displayed in a window.
»  Atevery measurement, the software will incorporate this dimension into the calculation, and correct it.
4. After the parallelism calibration, save the new setting for the absolute zero point.
»  Changes to the basic setting will invalidate the calibration of the pre-setting device.
5. Recalibrate the adapter currently being used.

8.6. DEVICE INFORMATION

@ Information about the version and serial number. The serial number can be found on the nameplate.

8.7. EXIT
m  Press Exit and go to the Windows interface to set up the printer, for instance.
m  Press Exit and switch off to shut down the panel PC. Switch off at the main switch to fully shut down the device.
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9.  Maintenance

Electrically live components

Risk of fatal electric shock.

»  Before starting any maintenance work switch the unit off and disconnect it from the power supply, release it and pro-
tect it from being switched on again.

Check that the system is electrically dead, earth it and short circuit it.

» Insulate any adjacent electrically live components.

» Maintenance and repair may be performed only by electrical specialists.

» If any live components suffer damage, have them repaired immediately.

imteval [ Mamtenancework_____|performea by

Daily or as required m Toavoid corrosion, dependingon  Trained person
the working environment, daily
grease the tool mounting after use,
or rub a lubricant such as WD-40
into it.

(D
-

(@)

(9]

=

Weekly or as required m  Wipe down the housing with a Trained person
slightly damp cloth.
m  The optical components such as the
lens and camera should be kept free
of oil, dust and fingerprints. Clean
them with a non-linting cloth to
which a little alcohol has been ap-
plied.
m  Clean the screen with a commer-
cially-available glass cleaner and a
soft cloth.
Annually or as required 1. Move the guided units to theirre-  Trained specialist for mechanical work
spective end positions.
2. Inspect the guides for the tower and
anti-rotation arm and grease them
as necessary.
»  Use multi-purpose grease. Re-

t commendation: LGEP 2/1 from
SKF.
m  Check the calibration and check the
guides for play.
According to the applicable national Check the electrical components (in-
regulations cluding the power supply unit) for con-

formity to national regulations.

10. Rectification of faults and malfunctions
10.1.  FAULTS TABLE

Faut — lossiblecause  [Acion |performedby

ro
No camera image, or the Camera software has crashed. Restart the panel PC. Trained person
e e B e Cable open circuit Check the plug connections.
Incorrect lighting setting. Check the lighting setting.

Device cannot be calibrated. No calibration master gauge 1. Move the adapter/calibra- Trained person
in the live image tion mandrel into the
measurement window.
2. Use the dynamic focus
display [ Page 49] to
move the adapter/calibra-
tion mandrel into focus.

<
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Faut——possblecause [action |performedby

No transillumination. LED defective

Cable open circuit

Switched off in the PCTC soft-
ware

Movement to reference
points failed
Communications problem
with the reading head

Counter shows unrealistic co-
ordinates.

Adapter incorrectly created or
incorrect adapter selected
Compressed air not connec-
ted

Neither quick adjustment nor
fine adjustment functioning.

Drive nut defective

Pinion displaced

Printer not switched on.
Not connected to the PC.

m  Notselected in the meas-
urement software.

No printing. ]

Not yet installed.

m  Panel PCfailingtostart m No power supply.
up. m Loose plug at the PC.

11. Cleaning

Replace the LED. Trained person

Check the plug connections.

Restart the panel PC.

Repeat the movement to ref- Trained person
erence points [ Page 43].

Check or clean the magnetic
strip installed in the tower
and the reading head on the
guide rails.

Check adapter data, or recre-
ate or recalibrate it.

Check the compressed air
connections and the service
unit.

Check the drive nuts.

Trained specialist for mechan-
ical work

Check the position of the pin-

ion.

m  Checkall plug connec-
tions.

m  Check whether the printer
is selected in the software.

Trained person

Install the printer.

Check the plug connections
(when power is present, the
green LED on the power sup-
ply unit lights up).

Trained person

Disconnect from the power supply before starting cleaning. Clean with a slightly damp cloth. Do not use chemical, alcohol-

based, abrasive or solvent-based cleaners.

12. Storage

After use, cover the unit with the dust cover.

If the unit is to be stored for an extended period, place it in the transport case in a dry place protected from light and dust at
temperatures between +5°C and +40°C and relative atmospheric humidity between 50% and 70%. Protect stored compon-

ents against mechanical shaking and damage.

13.  Spare parts

Order original spare parts from the Hoffmann Group Customer Service.

14.  Disassembly

@ For safe transport, comply with Transport, place of erection [ Page 41].
1. When closing down the pre-setting device, comply with the settings under Exit and switch off.

2. Use the main switch to switch off the pre-setting device.

3. Disconnect the cable and compressed air connections from the pre-setting device in the reverse sequence to that spe-
cified in chapters power supply [ Page 42] and Compressed air supply [ Page 42].

Fold down the panel PC as far as possible.

© N v A

paper.

Move the tower and anti-rotation arm to their end positions, and fit the transport restraint for the X-axis and Z-axis.
Lift the pre-setting device with one person on the right and one on the left, support the tower to prevent it tipping.
Put it down on a Europallet and use the brackets supplied to secure it to the pallet.

Rub lubricant (WD-40) into the tool mounting, remove the taper needle roller bearing, fill the tool mounting with oiled

9. Check the transport restraint plate for the X-axis and Z-axis is correctly seated.
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GARANT VG Basic pre-setting device

10. Tighten by hand the lashing strap between the tool mounting and the tower over the base body.

11. In order to avoid damage to the plate, insert edge protection between the lashing strap and the plate.
12. Wrap the pre-setting device in film, screw the side walls of the case to each other.

13. Fit the cover of the case and screw it into position.

15. Technical data

Minimum pressure setting on the internal service unit 5 bar

Maximum measurement range X 400 mm

Maximum measurement range Y 400 mm

Power supply 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Weight ~40 kg

Fine adjustment Infinite fine adjustment in the X-axis and Z-axis

Tab. 9: Base unit

Taper needle roller bearing SK50 with interchangeable SK50 needle roller bearing sleeve
Radial and axial run-out error max. 2 um

Tab. 10: Tool mounting

Designation " panel PC with touch scren

Interfaces 1x USB
1x Gigabit Ethernet network port RJ45 socket

WLAN
Operating system Windows 10
Screen 10" touch screen
Display accuracy 0.01 mm

Tab. 11: Panel PC with touch screen

Designatin | cmos igital camera

Optics Telecentric
Resolution 1280 X 800 pixels
Magpnification 17-fold

Tab. 12: CMOS digital camera

16. Disposal

Comply with the national and regional environmental protection and disposal regulations for correct disposal or recycling.
Segregate items into metals, non-metals, composite materials and consumables and dispose of them responsibly. Re-use is
preferable to disposal. Contact Hoffmann Group Customer Services.

17. Original EU/CE declaration of conformity

NAME AND ADDRESS OF THE MANUFACTURER
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nuremberg « Germany

SUBJECT OF DECLARATION

Brand: GARANT

Article number: 355010 VG BASIC
Function: Measuring tool geometries
Model: VG Basic

Serial number (range): 16-01025

Trade name: Pre-setting device



The manufacturer declares under its sole responsibility that the above-mentioned product corresponds to all applicable
provisions of the following European harmonisation legislation, including amendments which were valid at the time of
this declaration:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

HARMONISED STANDARDS APPLIED IN FULL

EN 61326-1:2013

NAME AND ADDRESS OF PERSON AUTHORISED TO COMPILE THE TECHNICAL DOCUMENTS
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich - Germany

Munich,

A fdos

Alexander Eckert,
CEO

www.hoffmann-group.com
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GARANT Pfednastavovaci pfistroj VG Basic

Obsah

1.  Obecné pokyny
1.1 Symboly a zobrazovaci prostiedky.

2.  Identifika¢ni udaje
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1. Obecné pokyny
@ Névod k poutZiti si prectéte, dodrzujte jeho pokyny a uchovejte ho pro dal3i pouziti a méjte ho kdykoliv
k dispozici.

1.1. SYMBOLY A ZOBRAZOVACI PROSTREDKY

ysraing symbol

‘A NEBEZPECi Oznfxcu;? nebezpedi, které vede k umrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.

‘A VY'STRAHA Ozn?cwg nebezpedi, které miize vést k umrti nebo tézkému zranéni, pokud se mu
nepredejde.

‘A UPOZORNENl’ OznaCUJve nepezpea, které muze vést k lehkému nebo strednimu zranéni, pokud se
mu nepredejde.

‘ OZNAMENi ‘ Oznacuje nebezpedi, které mize vést k vécnym skodam, pokud se mu nepiedejde.

@ Oznacuje uzite¢né tipy a upozornéni a informace pro efektivni a bezporuchovy
provoz.

2. lIdentifika¢ni tdaje

Viyrobce Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Némecko
Znacka GARANT
Vyrobek Pfednastavovaci pfistroj VG Basic
Verze 01 Plvodni navod k provozu
Datum vyroby 09/2020

3. Bezpelnost
3.1. ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

Soucasti vedouci el. proud

Ohrozeni Zivota iderem el. proudu.

»  Méfte pouze vycisténé nastroje ve vycisténém sklicidle.

»  Zabrante vnikdni kovovych ttisek.

» NepouZivejte s otevienym korpusem skiiné.

»  Opravy smi provadét pouze zédkaznicka sluzba Hoffmann Group.

» V pfipadé poskozenych elektrickych kabelG nebo zasuvek pfistroj jiz nepouzivejte.
» Pred pocatkem montaze, Cisténi a Udrzby odpojte pristroj od el. sité.

»  Pres kabely nepfejizdéjte, nepfivirejte, nemackejte nebo je jinak nezatézujte.
»  Chcete-li jednotku odpojit od zésuvek, vytahujte ji za zéstrcku, ne za kabel.

»  Neobsluhujte, nepfipojujte a neodpojujte mokryma nebo vihkyma rukama.
» V blizkosti soucasti vedoucich el. proud neskladujte zadné tekutiny.

Padajici nastroje a ostré hrany
Nebezpeci pohmozdéni a porezéni rukou a nohou.
»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

3.2, STANOVENE POUZITI

®m  Pro méfeni a pfednastaveni geometrii nastrojd na strojich nebo obrabécich centrech.
m K pouziti jako stolni zafizeni.
[
n
[

Pro priimyslové pouziti.
Pouzivejte jen na rovném a ¢istém podkladu.
Méfte pouze vycisténé nastroje ve vycisténém sklicidle.



Pouzivejte pouze origindlni ndhradni a opotiebitelné dily.
Pfi méFeni nastroju SK 50 pouzijte vhodny kalibra¢ni trn (art. ¢. 355105).
Stroj pouzivejte jen pfi spravné montazi a pfi plné funkénich bezpecnostnich a ochrannych zafizeni stroje.
Pouzivejte pouze v technicky bezvadném a provozné bezpecném stavu.
3. NESPRAVNE POUZITI
Nesahejte do optické jednotky kamery.
Nepouzivejte v oblastech s vysokym podilem prachu, hotlavych plynd, par nebo rozpoustédel.
Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.
Neprovadéjte samovolné piestavby a modifikace.
m  Nevystavujte plsobeni silného tepla, piimého slune¢niho zafeni, otevieného ohné nebo tekutin.
3.4. POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Zajistéte, aby viechny nize uvedené ¢innosti provadél pouze kvalifikovany odborny personal:
Pfeprava, misto instalace [ Strana 68]
Uvedeni do provozu [ Strana 69]
Provoz [ Strana 72]
Udrzba [ Strana 83]
Poruchy a odstranéni chyb [ Strana 83]
Cisténi [ Strana 84]
Provozovatel musi zajistit, aby osoby, které pracuji na vyrobku, dodrzovaly predpisy a ustanoveni a nasledujici upozornéni:
Vnitrostatni a regionalni predpisy pro bezpecnost a prevenci trazd.
Nemontujte, neinstalujte nebo neuvadéjte do provozu zadné poskozené vyrobky.
Musi byt poskytnuty potfebné ochranné prostredky.
Obsluhu smi provadét pouze vyskoleny a instruovany personal.
®  Zajisténi nebezpecnych mist.
3.5. 0SOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
Dodrzujte narodni a mistni predpisy pro bezpecnost a Urazovou prevenci. Zvolte a poskytnéte ochranny oblek, ochranu
nohou a ochranné rukavice podle pfislusné ¢innosti a o¢ekavanych rizik.
3.6. KVALIFIKACE OSOB
Odbornik na mechanické prace
Odborniky ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které jsou obeznameny s instalaci, uvedenim do provozu,
odstrafiovanim zévad a udrzbou produktu a maji nize uvedené kvalifikace:
m  Kvalifikace/vyskoleni v oblasti mechaniky podle narodnich platnych predpisti.
Vyskolena osoba
Vyskolené osoby ve smyslu této dokumentace jsou osoby, které byly zaskoleny pro provedeni praci v oblasti prepravy,
skladovani a provozu.
3.7. HLUK A VIBRACE
Hladina emitovaného akustického tlaku ve vzdélenosti jednoho metru od zdroje hluku <70 dB(A)

4. Pfehled pfistroje

4.1. DODANE PRISLUSENSTVI

m 1x pfednastavovaci pfistroj VG Basic se zakladnim upina¢em SK50

1 x sitovy napajeci zdroj 12 V

1x kuZelové pouzdro jehly SK50

1x integrovand udrzbova jednotka stlaceného vzduchu

1 x 3 m spiralové hadice na stlaceny vzduch s % palc. spojovacim konektorem
1x provozni navod VG Basic

1x 3 port USB 2.0 zdvih

" B R EWEEBEB®
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GARANT Pfednastavovaci pfistroj VG Basic

4.2.

VG BASIC

Nekonecné jemné prestavovani osy X
Rychlé prestavovani osy Z a X

Nekonecné jemné prestavovani osy Z

Véz

Zadni strana zékladniho télesa s hlavnim spinacem
Opticka jednotka s digitalni kamerou CMOS

10

Prochézejici svétlo

Pridrzné rameno

Zakladni upinac (kuzel jehlového loziska SK50 s
vyménnym pouzdrem jehlového loZiska SK50)

Panelovy PC s 10" dotykovym displejem

Podstavce se Sroubovym zavitem



4.3. PANELOVY PC
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Obr. 1: Zadni strana panelového PC

—

1 Spinac zap./vyp. 3 Pripojeni USB

—

2 Zablokovani obrazovky pro funkci otoceni

o

<

(o))
(9]

5 - - o >
-EH-EE-HHH-“E-E

www.hoffmann-group.com


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Pfednastavovaci pfistroj VG Basic

4.4. PRIPOJKY
4.4.1. Zadni strana zakladniho télesa

()
o)

wv

(9]

=

Obr. 2: Ptipojky zadni strana zakladniho télesa

1 Pripojka stla¢ceného vzduchu 3 Hlavni spinac

2 Pripojka pro konektor nizkého napéti ke zdroji napéti

—

ﬁ
O

<



4.4.2. Vnitini adrzbova jednotka

= e

Obr. 3: Vnitini idrzbova jednotka
1 Otoc¢ny knoflik s aretaci 2, 3 Pripojky pro stlaceny vzduch

4.5, TYPOVY STITEK

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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m  Nesmi byt odstranény nebo zakryty.
m Vpiipadé poskozeni nebo silného znecisténi umistéte novy typovy stitek. Obratte se na zakaznickou sluzbu Hoffmann

Group.
en ] NachZzi se na levé strané korpusu skiiné pfednastavovaciho pfistroje.
1 Spotieba energie 5 Znacka CE
2 Sériové ¢islo 6 Cislo artiklu
S 3 Adresa vyrobce 7 Rok vyroby
4 Znacka 8 Pracovni tlak pneumatického systému
4.6. UVODNIi OBRAZOVKA MERICIHO SOFTWARE

wv

=

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Polomér
Vv Poznamky

+Novy adaptér Kalibrace adaptér

t Obr. 4: Uvodni obrazovka méficiho software
1 Aktudlné zvoleny adaptér 3 Zpracovat zvoleny adaptér
2 Adaptér cislo tridéni (ID) 4 Zalozeni nového adaptéru

Tab. 1: Displej adaptéru
5 Nastaveni 7 Prehled a zalozeni adaptért
6 Piehled méficich funkci 8 Klavesnice

Tab. 2: Funkce napovédy a zvlastni funkce

5.  Pfeprava, misto instalace

Padajici nebo pieklopeny pfednastavovaci pfistroj

Nebezpeci pohmozdéni, pofezéni a ideru pro koncetiny a télo.

»  PouZivejte pfepravni vozidlo, zdvihaci zafizeni a vazaci prostiedky, které jsou dimenzovény pro hmotnost a rozméry
prednastavovaciho pfistroje a splnuji pozadavky na bezpec¢nou prepravu.

»  Berte na védomi vlastni hmotnost pfednastavovaciho pfistroje.

»  Nevstupujte a nesahejte pod prednastavovaci pfistroj.

»  Zabrante otfesiim, narazim a bodovému zatizeni korpusu skiiné.

» Nezvedejte za rameno monitoru, véz, pfepravni pojistku nebo optickou jednotku.

»  Pfizvedani zékladniho télesa nevystavujte véz naklapécim nebo oto¢nym pohybim.

_‘
o

<




V piipadé dodavky na paleté prepravte zafizeni na misto instalace na paleté pomoci vhodného zvedaciho zafizeni.

Vyrobek okamzité po obdrzeni zkontrolujte, zda nevykazuje poskozeni od piepravy. V piipadé poskozeni se nesmi provadét
montaz, ani uvedeni do provozu.

5.1. MISTO INSTALACE

0]
>

= — (e = — - wn

5.1.1. Okolni podminky

m  Teplota okoli: +15 °Caz +25 °C.

m  Nevystavujte extrémnim vykyvim teploty.

m  Skladujte nebo instalujte chranéné pred svétlem, bez prachu, v suchém vnitinim prostoru bez otfes( a vibraci.

m  Neskladujte a neinstalujte v blizkosti ziravin, agresivnich, chemickych substanci, rozpoustédel, vihkosti a necistot.
m  Zamezte pfimému slunec¢nimu zéfeni.

5.1.2. Odstranéni baliciho materialu

(@)

@ Uchovejte obalovy materidl pro pfipadnou demontdz, zasldni nebo uskladnéni.

Sejméte viko dievéné krabice a Ctyfi bocni stény.

Uvolnéte Sroubové spojeni dvou pfidrznych thelnikd z palety, sejméte Uhelniky.

Odstrarite bezpec¢nostni pasek.

4. Zvednéte prednastavovaci pfistroj pomoci dvou osob a umistéte jej na vhodné misto instalace.

5.1.3. Odstranéni pfepravni pojistky
A

@ Pred prvnim uvedenim do provozu demontujte pfepravni pojistku na misté instalace a uschovejte ji pro pfipadnou
demontdz, zasldni nebo uskladnéni.

1. Uvolnéte Sroub na vézi pomoci 6hranného tGhlového sroubovaku, velikost 3 mm.

2. Odstrante bezpecnostni plech.

3. Ru¢né utahnéte Sroub na vézi.

6.  Uvedeni do provozu
6.1. PRIPOJENI
6.1.1. Zdroj napéti

(0)/B

@ PouZzivejte pouze s dodanym sitovym napdjecem.

1. Pristrojova sitova zasuvka se sitovym napajecem.

2. Zasroubujte konektor nizkého napéti do zadni ¢asti zakladniho télesa se zasuvkou.
3. Propojte sitovou zastrcku s el. siti (napéti 110 - 230 V).

W=
()

=

—

—

»  Pfed uvedenim do provozu pfipojit na Pfivod stlaceného vzduchu [ Strana 69].

6.1.2. Ptivod stla¢eného vzduchu

go)] @

1. Pripojte zdroj stlaceného vzduchu pomoci hadice na stla¢eny vzduchu k zasuvce na zadni strané zakladniho télesa.

» Je pfipojena vnitini udrzbova jednotka (pfednastavena na 5 bard).

o

ﬁ
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GARANT Pfednastavovaci pfistroj VG Basic

6.1.3. Pneumatické ptipojky (schéma)

Hnaci matice osa X

Hnaci matice osa Z

Ventil Rukojet

/

Hlavni pfivod vzduchu
(ze strany zakaznika) min.
4 bary

Obr. 5: Pneumatické piipojky
6.2, ZAPNOUT

Vnitfni udrzbovd jednotka

Pneumatické pfipojky

1. Zapnéte hlavni vypina¢ na zadni strané zakladniho télesa a vyckejte 10 sekund.
2. Nadvé az tii sekundy stisknéte a podrzte tlacitko zap./vyp. na panelovém PC.

»  Spusti se panelovy PC.

3. Pokud se panelovy PC nespusti, pockejte Ctyfi az pét sekund a podrzte tlacitko zap./vyp. na panelovém PC na dalsi dvé

az tii sekundy.

»  Berte v ivahu méici software, Referen¢ni jizda/kalibrace [ Strana 70].
6.3. REFERENCNI JiZDA/KALIBRACE

@ K urceni hodnot offsetu adaptéru / kalibracniho trnu je nutnd kalibrace.

m  Pokazdém novém spousténi,
®  piizméné parametrd,
®m  piivyméné adaptéru.



v’ Adaptér/kalibra¢ni trn vloZen do zakladniho upinace.
1. Vyberte vlozeny adaptér/kalibra¢ni trn v méficim softwaru nebo jej zalozte.

DRI Kalibrace adaptérd |

2 5

3. Uvolnéte zamek rychlého nastaveni, posurite véz a optickou jednotku do spravné polohy.
4. Posurite kameru s plynulym jemnym nastavenim do polohy cejchovaci hrany adaptéru.
5

6

Zohlednéte obraz kamery na panelovém PC, hodnoty X a Z musi byt na cejchovaci hrané.
Potvrdte vloZeny adaptér v méficim softwaru, zobrazi se namérené hodnoty.

» VG Basic je sefizen a kalibrace je dokonc¢ena.

»  MéFeni mozné s kalibrovanym adaptérem.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44,986 ™ Z -2,919 ™

® Polomér

Poznamky

Kalibrace adaptér(

Adaptér vlozen?

@ Zdkladni upinac SK50 bez cejchovaci hrany. Pokud pouZivdte ndstroje SK50, pouzijte vhodny kalibracni trn, jako je art. ¢. 355
105 90.

Obr. 7: Potvrzeni vloZzeného adaptéru

www.hoffmann-group.com 71
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7. Provoz

/\ UPOZORNENI

Padajici nastroje a ostré hrany
Nebezpeci pohmozdéni a porezéni rukou a nohou.
»  Noste ochranu nohou, ochranné rukavice.

7.1. ADAPTACNI FUNKCE
7.1.1. Piehled a zaloZeni adaptéru

D
>

w

ﬂ Stisknéte piehled a zalozeni adaptérd.

wv

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

palec
® Polomér @ Pramér —

© 00

Poznamky -
v Ul

=+ Novy adaptér

—

1 Nazev adaptéru 7 Ulozit
2 Zadejte hodnotu X offsetu cejchovaci hrany 8 Prerusit
adaptéru
ro Cislo tiidéni (ID) 9 Zalozeni nového adaptéru
4 Zadejte hodnotu Z offsetu cejchovaci hrany 10 Volba adaptéru
adaptéru
5 Volba prdméru/poloméru 1 Zvoleny adaptér
6 Pole pro poznamky
7.1.2. Zalozeni nového adaptéru

1. Stisknéte + o e apite .

2. Zadejte hodnoty, jako je nazev adaptéru a ID.
» ProID Ize pouzivat jen islice.

<

N
N



3. Vyctéte hodnoty os X a Z z vyryti na adaptéru a zaneste je.
» Poznamenejte si Udaje pro milimetry, palce a polomér nebo prameér.

4. Pomoci Ik UlozZit zalozte adaptéry nebo X P

5. Provedte Referencni jizda/kalibrace [ Strana 70].
7.1.3. Editovat a vymazat

@ Vsechny drive zaloZené hodnoty Ize predepsat. Hodnoty X a Z najdete na adaptéru GARANT.

EVymazat zvolené adaptéry.
7.2. MERICI FUNKCE

@ Pfed mérenim provedte ndsledujici kroky:

1. Adaptér/kalibracni trn vlozte do zkladniho upinace.
2. Adaptér zvolte nebo zalozte.

3. Provedete kalibraci.

$K 40/

ID: 1000 XR 44’99 mm

Z -2,91

mm

Obr. 8: Prehled méficich funkci

1 Aktualné zvoleny adaptér 2 Adaptér cislo tridéni (ID)
Tab. 3: Displej adaptéru

3 Snimek v redlném case 5 Tisk etikety

4 Okénko souradnic a namérenych hodnot

Tab. 4: Prehled funkci

6 Uhlova a radiusova $ablona 8 Pevny nitkovy kfiz

7 Souhrnné zobrazeni 9 Dynamicky nitkovy kfiz

Tab. 5: Lista funkci

www.hoffmann-group.com
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10 Hlavni obrazovka méfici funkce

Tab. 6: Funkce napovédy a zvlastni funkce

7.2.1. Dynamicky nitkovy k¥iz

E Pro dynamicky vypocet priise¢iku z maximalnich hodnot X a Z.

m  Méici funkce hledd na snimku v redlném ¢ase hodnoty X a Z a z téchto hodnot vytvoti vertikalni a horizontalni linii.

m  Zpraseciku obou linii vyplyvaji soufadnice konstruovaného bodu.
m  P¥i posuvu nastroje ve snimku v realném case se prepocitaji soufadnice praseciku vertikalnich a horizontalnich linii.

Po posunuti ve
snimku v redlném
case

Obr. 9: Konstruovany bod na snimku v redlném case

@ V okénku namérenych hodnot se pfi posuvu ndstroje ve snimku v redlném case nepozoruje dalsi vyznamnd zména
souradnic.

Po posunuti ve snimku

XR 44199 mm v redlném case XR 44,99 mm
Z -2,93 mm Z -2,93 mm

7.2.2. Pevny nitkovy k¥iz

E Méfici funkce pro zobrazeni polohy stfedu nitkového kfize ve snimku v redlném case v soufadnicich X a Z.

1. Uvolnéte zédmek rychlého nastaveni, posunte véz a optickou jednotku do spravné polohy.
2. Nastroj s nekone¢nym jemnym nastavenim uvedte do zorného pole kamery.
3. Nastavte maximalni zaostfeni pomoci dynamického indikdtoru zaostteni.
4. Pomoci jemného nastaveni presunte fezac k nitkovému kfizi.
X:0.008 Cervena linie, dokud neni v blizkosti Fezn4 hrana.
Z:-0.007




X:0.002 Linie se zbarvi oranZové, jakmile se fezna hrana pfiblizi k linii.
Z:-0.004
X:-0.000 Linie se zbarvi zelené, jakmile se fezna hrana dotkne linie.
Oranzova barva, pokud fezna hrana prekrodi linii.
Z:-0.000

Tab. 7: Vysvétleni barev linek

7.2.3. Souhrnné zobrazeni

Funkci souhrnné zobrazeni Ize kombinovat s dal$imi méficimi funkcemi.
1. Po aktivaci otocte nastroj o 360°.
»  Obrys nastroje se zobrazi ve snimku v redlném case.
2. Volitelné mlzete zapnout dynamicky nitkovy kfiz a vy¢ist hodnoty X a Z z okénka naméfenych hodnot.

Tab. 8: Dodate¢na méfici funkce se vztahuje na obrys néstroje.

7.2.4. Sablona poloméri a uhla

a Pro kontrolu geometrie nastroje, zadna méfici funkce.

www.hoffmann-group.com
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Sablona poloméra Sablona Ghlt

1. Zvolte sablona polomérd nebo uhli.

Pomoci dotykové obrazovky panelového PC posurite polomér nebo thel do pozadované polohy.
Pomoci Soupétka nebo +/- upravte polomér nebo thel.

Na vyzadani Ize vytisknout etiketu.

HwN

dhel Sablor?a poolomeru
nebo uhld
—_— 2,00 mm Bl — Jemné nastaveni + /-

Rychlé prestavovani pomoci
Soupatka

7.2.5. Dynamicky indikator zaostieni

@ Indikdtor zaostfeni pro zaostieni na jednu vlastnost ndstroje. V méficim reZimu vzdy aktivni.
1. Otacejte nastrojem, dokud se ¢erny méfici paprsek nepfesune co mozna nejdale do zelené barevné oblasti.
2. Jakmile se méfici paprsek posune doleva, otacejte nastrojem zpét, dokud se opét nedosdhne maximalni vychylky.

—

»  Nastroj ciselné zaostrovan.
7.3. SNIMEK V REALNEM CASE, OMEZENI ROZSAHU MERENI

@ Kazdd meéici funkce funguje v celém rozsahu snimku v redlném case, rozsah méfeni Ize omezit.
1. Stisknutim snimku v redlném case prstem nebo mysi se zobrazi modry obdélnik.

»  Rozsah méfeni |ze posunout a velikosti zménit.
2. Chcete-li zménit velikost, kratce kliknéte na pozadovanou pozici ve snimku v redlném case.
Chcete-li pozici pfesunout, stisknéte a podrzte modry obdélnik.
Ukoncete omezeny rozsah méfeni opétovnym vybérem méfici funkce.

> w
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Obr. 10: Omezeni rozsahu méreni
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8.  Nastaveni

Adaptéry tridit

Jazyk

Podpora
Parametr
Informace o pfistroji
Prirucka

Ukoncit

1 Zvolend nabidka, nastaveni 2 Aktivni volba
8.1. NASTAVENI ADAPTERU

@ Stanovit tridéni adaptérd.
Nastaveni adaptéru Adaptéry tridit

Abecedné
Datum vyroby

() Naposledy pouzito

8.2. JAZYK

@ Kliknutim na prislusnou viajku pfevezmete poZadovany jazyk obrazovky.



Jazyk

némecky

8.3. TISK

@ Tiskdrna etiket LabelWriter 450 (&islo vyr. 085505 LW450) a Brother QL-800 jsou predinstalovdny na prednastavovaci pristroj

a pripraveny k provozu.

Pouzivejte pouze tyto tiskarny, nelze instalovat zadné dalsi.

Tiskarna je pfipojena k panelovému PC pomoci kabelu USB, elektricky kabel je pfipojen a zapnut.

Tiskarna zvolena v poloZce: ovlddaci panely/zafizeni a tiskdrny v operacnim systému Windows.

Zvolena vhodna velikost etiket a vyrovnani pod systémovymi nastavenimi v opera¢nim systému Windows.
Vlozte etikety do tiskarny a zkontrolujte jejich vyrovnani.

Stisknéte @TISk etikety , pojmenujte nastroj.

3. Po potvrzeni vytisknéte zobrazené namérené hodnoty.
8.4. PODPORA

NN

hd

Online podpora

@ Kontaktujte zdkaznickou sluzbu Hoffmann Group pro ziskdni aktualizace nebo dalsi podpory prostiednictvim vzddleného

pristupu.
v’ Internetové spojeni pies WIFI je sefizeno a aktivovano.
v’ Zobrazi se sériové ¢islo.

NP (= Ke strance online podpory .

2. Telefonicky si vyZzadejte heslo a zadejte jej do TeamViewer.
3. Dovolit dalkové ovladani prednastavovaciho piistroje zékaznickou sluzbou.
8.5. PARAMETR

@ Heslo nelze zménit.

- Uvolnit funkce parametrl pro kalibraci:

Parametr
Heslo

1. Odemknéte funkce parametr(i zadanim hesla ,garant”.
2. Potvrdte pomoci tla¢itka Enter na virtualni klavesnici.

www.hoffmann-group.com
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Nastaveni osvétleni Kalibrace pixell

(9]

=

%)) = = —o > ()

Nasmérovani kamery Kalibrace
rovnobéznosti

Obr. 11: Nastaveni parametr(i

8.5.1. Nastaveni osvétleni

@ Upravte nastaveni osvétleni pro optimdini dopad svétla do kamery.

e e
A M A a4,

Nastaveni osvétleni

Jas

B 7% g

Ulozit a opustit

®m  Vodorovné linie zobrazuji intenzitu svétla v horni, stfedni a dolni ¢asti snimku v redIném case.
m  Svislé linie zobrazuji intenzitu svétla v pravé, stfedni a levé ¢asti snimku v redIném case.

v Cotka kamery a osvétlovaci ¢ocka byly vycistény.

1. Zesilte nebo zeslabte jas pomoci Soupatka nebo pomoci +/-.

—

R N S T T I ] 7

Obr. 12: Piiklad nastaveni osvétleni

_‘
o

» Vodorovné a svislé linie by mély byt v rozsahu tolerance.

8.5.2. Nasmérovani kamery

@ Pokud hodnota thlového zobrazeni neni mezi 179,98 °a 0,02 °, nasmérujte kameru znovu.

<



dhel

Ulozit a opustit

Sefizovaci trn nebo nastroj, jehoZz obrys probihd rovnobézné se svislou osou kamery, vsazen v zakladnim upinaci.
Uvolnéte zdmek rychlého nastaveni, posunte véz a optickou jednotku do spravné polohy.

Pohybujte kamerou pomoci plynulého jemného nastaveni v modrobilém obdélniku méficiho pole.

Uhlovy displej zobrazuje rozdil mezi svislym obrysem sefizovaciho trnu a svislou osou kamery.

» Hodnota musi byt v toleranci +/- 0,02°, tedy mezi 179,98° a 0,02°.

»  Pokud nebude hodnota dosazena, vyrovnejte kameru.

Pomoci klice s vnitfnim Sestihranem 3 mm uvolnéte kryt na pfidrzném rameni a na vézi.

Uvolnéte fixa¢ni Srouby pomoci kli¢e s vnitfnim Sestihranem vel. 4 mm na piidrzném rameni kamery.

Kameru opatrné otacejte, dokud nedosdhnete maximalni povolené hodnoty.

Dotahnéte Srouby.

v
1.
2.
3.

No wun s

» Kamera nasmérovéna.
OZNAMENI! Béhem smérovéni neupravujte pracovni vzdalenost kamery. Pracovni vzdalenost od krytu
kamery ke stfedu zakladny musi ¢init 108 mm.

8.5.3. Kalibrace pixeltt kamery

Kalibrace pixelt

Bod

1/18

Dalsi bod
Ulozit a opustit
v' Nastroj/kalibra¢ni trn vlozeny s brousenou hranou.

1. Otacejte nastrojem/ kalibra¢nim trnem do nejvétsiho vychyleni pomoci dynamického indikatoru zaostfeni [ Strana 76].

www.hoffmann-group.com
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2. Kalibraci pixelli spustte stisknutim tla¢itka Dalsi bod.
» Na obrazovce se objevi zeleny obdélnik.
3. Pomoci plynulého jemného nastaveni piesurite cejchovaci hranu do zeleného obdélniku.
Stlacenim tlacitka Dal3i bod pokracujte v kalibraci pixeld.
5.V kazdém bodé posunte pomoci plynulého jemného nastaveni cejchovaci hranu do zeleného obdélniku.

D
>

»  Kalibrace pixeld je ukonc¢ena automaticky po dosazeni posledniho bodu (18/18).

@ Po kalibraci pixel(i musi byt aktudlné pouzivany adaptér nové kalibrovdn.
8.5.4. Kalibrace paralelnosti

@ Pomoci Kalibrace paralelnosti Ize opravit chyby paralelnosti mezi osou Z a oto¢nym vietenem/oto¢nou osou.

wv

Kalibrace
rovnobéznosti

)}

-0.771481

Datum: 4/28/2020

Pohybujte prosim osy k
prvnimu bodu.

w
UloZit a opustit

Posledni kalibrace paralelnosti se zobrazi v méficim software.
v Dostate¢né dlouhy méici trn (300-500 mm) vloZzeny do zakladniho upinace.
1. Hranou najedte do snimku v realném case.

—

2. Kamerou najedte ke spodnimu konci trnu a potvrdte tlacitkem
3. Kamerou najedte k hornimu konci trnu.
»  Kdyz se osa zastavi, zobrazi se v okné vypocitand odchylka resp. chyba thlu.
»  Rozmér je zahrnut pii kazdém méfeni do softwaru a opraven.
4. Po dokonceni kalibrace paralelnosti ulozte nové nastaveni absolutniho nulového bodu.
» Zména zékladniho nastaveni ovlivni kalibraci nastavovaciho pfistroje.
5. Aktudlné pouzivany adaptér nové kalibrujte.

8.6. INFORMACE O PRISTROJI

@ Informace o verzi a sériovém (isle. Sériové Cislo je uvedeno na typovém stitku.

8.7. UKONCIT

m  Stisknéte Ukoncit a zpét k oknu Windows, napf. pro nastaveni tiskarny.

m  Stisknéte Ukoncit a vypnout, pro vypnuti panelového PC. Pro Uplné vypnuti pfistroje jej vypnéte hlavnim vypinacem.

_‘
o

<

(o]
N



9. Udrzba

Soucasti vedouci el. proud

Ohrozeni Zivota uderem el. proudu.

»  Pred pocatkem veskeré udrzby vypnéte pfistroj, odpojte ho od sité el. proudu, vypnéte a zajistéte proti opétovnému
zapnuti.

»  Ujistéte se o nepfitomnosti napéti, uzemnéte a premostéte.

»  Sousedici soucasti vedouci el. proud izolujte.

» Udrzbu a opravy smi provadét pouze odborny elektrikaf.

»  Poskozeni u komponent vedoucich el. proud ihned odstrante.

mteval [ Okon adaby

Denné nebo v piipadé potieby ®  Aby se zabranilo korozi, Vyskolena osoba
promazavejte zakladni upinac
denné po poufiti v zavislosti na
pracovnim prostiedi nebo nanasejte
mazivo jako napf. WD-40.
Tydné nebo v piipadé potieby m  Korpus skiiné otfete mirné Vyskolena osoba
navlh¢enym hadiikem.
m  Optické konstrukéni ¢asti, jako napf.
objektiv a kameru, chrarte vzdy bez
znecisténi olejem, prachem a otisky
prstd. Cisténi hadfikem
nepoustéjicim vladkna v kombinaci s
mensim mnozstvim alkoholu.
m  Ocistéte obrazovku bézné
dostupnymi ¢isticimi prostiedky na
sklo a mékkym hadrikem.

0]
>

(@)

wn

=

Ro¢né nebo v piipadé potieby 1. Posurite vodici jednotky do Odbornik na mechanické prace
pfislusné koncové polohy.

2. Zkontrolujte vedeni véZe a nosného
ramene a v pfipadé potieby je
promazte.

»  Pouzivejte vicetcelovy tuk.
Doporuceni: LGEP 2/1 od SKF.
m  Zkontrolujte kalibraci a vali vedeni.
Podle platnych narodnich predpist Zkontrolujte elektrické provozni

prostiedky (vcetné sitového napajece) v

souladu s nérodnimi predpisy.

10.  Poruchy a odstranéni chyb
10.1.  TABULKA PORUCH

Porucha — Moinapigna [Opatieni lprovidi |

Chybi obraz kamery nebo je  Software kamery se zhroutilo. Nové spustit panelovy PC. Vyskolena osoba

—

SN Pretrzeny kabel Zkontrolujte konektorové ro
spoje.
Chybné nastaveni osvétleni. ~ Zkontrolujte nastaveni
osvétleni. ru
Pfistroj nelze kalibrovat. Zadny sefizovaci trn ve 1. Adaptér/kalibra¢ni trn Vyskolena osoba
snimku v redlném case posurite do méficiho
okna.

2. Adaptér/kalibracni trn
zaostiete pomoci
dynamického indikatoru
zaostreni [ Strana 76].

Z&dné prochézejici svétlo. Defektni LED Vymeénit LED. Vyskolena osoba

(%)
<
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w
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Porucha —IMoinaprigina___Opatieni __|provadi |
Pretrzeny kabel Zkontrolujte konektorové
spoje.
V softwaru PCTC vypnuto Nové spustit panelovy PC.

Poc¢itadlo ukazuje nespravné Referencni jizda se nezdafila  Zopakovat referen¢nijizdu  Vyskolena osoba

soufadnice. [ Strana 70].
Problém v komunikaci se Zkontrolujte nebo vycistéte
snimaci hlavou magnetické pasky

nainstalované ve vézi a ve
snimaci hlavé ve vodicich

listach.
Adaptér je $patné zalozen Zkontrolujte data adaptéru,
nebo je zvolen chybny znovu je zalozte nebo adaptér
adaptér opétovné kalibrujte.
Nefunguje rychlé a jemné Neni pfipojen stlaceny Zkontrolujte pripojky Odbornik na mechanické
nastaveni. vzduch stla¢eného vzduchu a prace
udrzbovou jednotku.
Linearni aktudtor, zdvadny Zkontrolovat linedrni
aktuator.
Pastorek posunut Zkontrolujte polohu
pastorku.
Zadny tlak. m Tiskdrna neni zapnuta. m  Zkontrolujte véechna Vyskolend osoba
= Nenispojena s PC. zastrckova spojeni.
= Nenizvolenov méficim ™ Zkontrolujte, zda je v
software. softwaru zvolena tiskarna.
Neni instalovano. Instalovat tiskarnu.
= Nespusti se panelovy PC. m Zadné napéjeni proudem. Zkontrolujte konektorova Vyskolena osoba

m  NaPC se uvolnila zastrcka. Pfipojent (zelena LED na
sitovém napéjeci se rozsviti,
kdyz je pfipojeno napéjeni).
11, Cisténi
Pted zahajenim ¢i$téni odpojte od el. sité. Cistéte mirné navlhéenym hadiikem. Nepouzivejte ¢istici prostfedky obsahujici
chemické latky, alkohol, brusivo nebo rozpoustédla.

12. Skladovani

Po poutziti zakryjte ochranou plachtou proti prachu.

Pri delsim skladovani v pfepravni bedné skladujte bez svétla a prachu na suchém misté a pfi teplotach v rozmezi +5°C az
+40°C a relativni vlhkosti vzduchu v rozmezi 50% az 70%. Skladované komponenty chrarite pfed mechanickymi otfesy a
poskozenim.

13. Nahradni dily

Odbér originalnich nahradnich dili pfes zakaznicky servis spole¢nosti Hoffmann Group.

14. Demontaz

@ Pro bezpecnou prepravu, respektujte kapitolu Pfeprava, misto instalace [ Strana 68].

1. Prednastavovaci pfistroj vypnéte v polozce nastaveni pomoci Ukoncit a vypnout.

2. Vypnéte pfednastavovaci pfistroj hlavnim vypinacem.

3. Pfipojeni kabeld a stla¢ceného vzduchu, viz kapitola Zdroj napéti [ Strana 69] a Pfivod stlaceného vzduchu [ Strana 69],
odpojte je od prednastavovaciho pfistroje v opacném poradi.

Presunte véz a pfidrzovaci rameno do koncové polohy a namontujte prepravni pojistku pro osy X a Z.

Zvedejte prednastavovaci pfistroj pomoci vzdy jedné osoby vlevo a vpravo, podepfete véz, aby nedoslo k prevraceni.
Umistéte jej na europaletu a pfipevnéte pomoci dodaného dorazového uhelniku.

Panelovy PC sklopte, jak je to jen mozna.

Nattete zakladni upina¢ mazivem (WD-40), odstrarite kuzel jehlového loZiska a naplrite zakladni upinac olejovym
papirem.

© N O U A



9. Zkontrolujte, zda je prepravni zajistovaci plech pro osy X a Z spravné ulozen.

10. Napnéte upinaci pas pevné rukou mezi zékladnim upinacem a vézi pies télo zakladny.
11. Mezi upinaci pas a plech pfipevnéte ochranu hran, aby nedoslo k poskozeni plechu.
12. Omotejte nastavovaci pfistroj folii, sesroubujte boc¢ni stény dievéné krabice.

13. Nasadte viko a sesroubuijte jej.

15. Technické udaje
Ommazeni st |

Minimalni tlak vnitini tdrzbové jednotky 5 bar

Maximalni rozsah méfeni X 400 mm

Maximalni rozsah méfeni Y 400 mm

Zdroj napéti 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Hmotnost ~40 kg

Jemné nastaveni Nekonecné jemné prestavovéni ve sméru osy X a Z

Tab. 9: Zakladni pfistroj

Oamageni g upinac

Kuzel jehlového loziska SK50 s vyménnym pouzdrem jehlového loziska SK50
Obvodové resp. celni hazeni max. 2 um

Tab. 10: Zakladni upina¢

omazeni —————panclovy Pc dotykovym displejem

Rozhrani 1x USB
1 x sitové pfipojeni gigabitovy ethernet, zasuvka RJ45

WIFI
Operacni systém Windows 10
Obrazovka Dotykova obrazovka 10"
Presnost zobrazeni 0,01 mm

Tab. 11: Panelovy PC s dotykovym displejem

ommaceni | Digitinikamera CWOS

Optika telecentrickd
Rozliseni 1280 x 800 pixel
Zvétseni 17nésobné

Tab. 12: Digitalni kamera CMOS

16. Likvidace

Pfi odborné likvidaci nebo recyklaci dodrzujte narodni a mistni pfedpisy na ochranu Zivotniho prostfedi a likvidaci. Kovy,
nekovy, pojiva a pomocné latky roztfidte podle druht a ekologicky zlikvidujte. Dejte prednost recyklaci pred likvidaci.
Kontaktujte zakaznicky servis Hoffmann Group.

17.  Preklad origindlniho EU/ES prohldsenf o shodé

NAZEV A ADRESA VYROBCE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Némecko

PREDMET PROHLASENI

Znacka: GARANT

Cislo artiklu: 355010 VG BASIC

Funkce: Méfeni geometrii néstroje
Model: VG Basic

Sériové Cislo (oblast): 16-01025

Obchodni nazev: Pfednastavovaci pfistroj

www.hoffmann-group.com
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GARANT Pfednastavovaci pfistroj VG Basic

Viyrobce prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze vyse uvedeny vyrobek spliiuje viechna pfislusna ustanoveni
nasledujicich evropskych harmonizovanych pravnich piedpist, véetné viech zmén, které byly platné v dobé tohoto
prohlaseni:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

KOMPLETNE POUZITE HARMONIZOVANE NORMY

EN 61326-1:2013

JMENO A ADRESA OSOBY OPRAVNENE K SESTAVENI TECHNICKE DOKUMENTACE

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Mnichov « Némecko

Mnichov,

A fles

Alexander Eckert,
jednatel
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1. Generelle henvisninger
@ Laes og folg betjeningsvejledningen. Opbevar den, og hold den altid tilgeengelig til senere brug.

1.1. SYMBOLER OG VISNINGER

Advarselssymbol Betydning

‘A FARE Kendetegner en fare, der medferer ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke und-
gas.

‘A ADVARSEL Kendeotegner en fare, der kan medfere ded eller alvorlige kvaestelser, hvis den ikke
undgas.
Kendetegner en fare, der kan medfere lette eller mellemstore kvaestelser, hvis den

‘A FORSIGTIG ikke undgas.

‘ BEM/ARK ‘ Kendetegner en fare, der kan medfere tingskade, hvis den ikke undgas.
Kendetegner nyttige tips og henvisninger samt oplysninger vedrarende effektiv og
problemfri drift.

2. ldentifikationsdata

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Tyskland
Maerke GARANT
Produkt Forindstillingsapparat VG Basic
Version 01 Original driftsvejledning
Udarbejdelsesdato 09/2020

3. Sikkerhed
3.1.  GRUNDLAGGENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

Stromforende komponenter

Livsfare som folge af elektrisk sted.

» M3l kun rengjort veerktej i rensede borepatroner.

» Undga indtreengning af metalspaner.

» M3 ikke anvendes med abent kabinet.

» Reparationer ma kun udfgres af Hoffmann Groups kundeservice.

» ltilfeelde af beskadigede stremkabler eller stikkontakter, ma apparatet ikke leengere anvendes.

» For pabegyndelse af monterings-, rengerings- og vedligeholdelsesarbejder, skal apparatet kobles fra elnettet.

»  Kabler ma ikke kares over, klemmes, presses sammen eller belastes p& andre mader.
»  Traek i stikket og ikke i kablet, nar apparatet afbrydes fra en stikkontakt.

»  Maikke betjenes, til- eller frakobles med fugtige eller vade haender.

»  Der ma ikke opbevares vaesker i neerheden af stremferende komponenter.

/\ FORSIGTIG

Nedfaldende vaerktoj og skarpe kanter
Knusnings- og snitfare for heender og fedder.
»  Beerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

3.2, BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE
m Til maling og forindstilling af veerktajsgeometrier pa maskiner eller produktionsger.
m Til anvendelse som bordapparat.
m  Til industriel anvendelse.

® M3 kun anvendes pa en plan og ren undergrund.

®m  Mal kun rengjort vaerktgj i rensede borepatroner.

www.hoffmann-group.com
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®  Anvend kun originale reserve- og sliddele.
m  Ved maling af SK 50-veerktgjer skal der bruges en passende kalibreringsdorn (varenr. 355105).
®  Mé kun anvendes med korrekt montering og fuldt funktionsdygtige sikkerheds- og beskyttelsesanordninger pa maski-
nen.
Ma kun anvendes i teknisk updklagelig og driftssikker tilstand.
3. UKORREKT ANVENDELSE
Raek ikke ind i kameraets optiske enhed.
Ma ikke bruges pa omrader med meget stov, breendbare gasser, dampe eller oplgsningsmidler.
Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader.
Der ma ikke gennemfgres egne andringer eller modifikationer.
m  Ma ikke udsaettes for staerk varme, direkte sollys, dben ild eller vaesker.
3.4. EJERPLIGTER
Kontrollér, at alle falgende angivne arbejder kun udferes af kvalificeret fagpersonale:
Transport, opstillingssted [ Side 95]
Idrifttagning [ Side 96]
Drift [ Side 99]
Vedligeholdelse [ Side 110]
Fejl og fejlafhjeelpning [ Side 110]
Rengering [+ Side 111]
Ejeren skal sgrge for, at personer, der arbejder pa produktet, overholder forskrifter og bestemmelser og er opmaerksomme
pa felgende henvisninger:
Nationale og regionale forskrifter om sikkerhed, forebyggelse af uheld og miljeforskrifter.
Ingen montering, installering eller idrifttagning af beskadigede produkter.
Der skal stilles det ngdvendige beskyttelsesudstyr til radighed.
Ma kun betjenes af uddannet, instrueret personale.
m  Sorg for at sikre farestederne.
3.5. PERSONLIGE VARNEMIDLER
Overhold de nationale og regionale i forbindelse med sikkerhed og forebyggelse af ulykker. Vaelg og stil beskyttelsestaj som
fodbeskyttelse og beskyttelseshandsker til radighed efter det pagaeldende arbejde og de forventede risici.
3.6. PERSONERS KVALIFIKATIONER
Fagleert arbejdskraft til mekanisk arbejde
Fagleert arbejdskraft er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har viden omkring opbygning, mekanisk in-
stallation, idrifttagning, fejlafhjeelpning og vedligeholdelse af produktet samt fglgende kvalifikationer:
m  Kvalifikation / uddannelse pa omradet mekanik i overensstemmelse med de gaeldende nationale forskrifter.

Undervist person
Underviste personer er i forbindelse med denne dokumentation personer, der har modtaget undervisning vedrgrende gen-
nemferelse af arbejder pa omraderne transport, opbevaring og drift.

3.7. ST@J OG VIBRATION

Lydtrykniveau ved en afstand af en meter fra stgjkilden <70 dB(A)
4. Oversigt over apparater

4.1. MEDF@LGENDE TILBEH@R

m 1xforindstillingsapparat VG Basic med SK50 basisholder
1 % stremforsyning 12V

1 % SK50 konisk naleindkapsling

1x integreret trykluftvedligeholdelsesenhed

1 % 3 m spiral-trykluftslange med % tommer koblingsstik
1x driftsvejledning VG Basic

1x 3 Port USB 2.0 hub

"= EEEWwWDnRE



4.2.

VG BASIC

Uendelig finjustering, X-akse
Hurtigjustering Z- og X-akse
Uendelig finjustering, Z-akse

Tarn
Basisenhed, bagside med hovedafbryder
Optisk apparat med CMOS-digitalkamera

10
11

Gennemlys

Holdearm

Basisholder (SK50 konisk naleleje med udskiftelig
SK50 nalelejeindkapsling)

Panel-pc med 10" bergringsskaerm

Stillefedder med skruegevind

www.hoffmann-group.com
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4.3. PANEL-PC
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Ill. 1: Bagside, panel-pc

1 Teend/sluk-kontakt 3 USB-tilslutning

—

2 Skeermlas til drejefunktion
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4.4. TILSLUTNINGER
4.4.1. Basisenhed, bagside
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Il 2: Tilslutninger pa basisenhedens bagside

1 Trykluftstilslutning 3 Hovedafbryder

2 Tilslutning til lavspaendingsstik til stremforsyning
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4.4.2. Intern vedligeholdelsesenhed
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Ill. 3: Intern vedligeholdelsesenhed

1 Drejeknap med laseanordning 2, 3 Trykluftstilslutninger
4.5. TYPESKILT
ro
oG e [
«© Ladlan 355010 VGBasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany
Item Number: 355010 VGBasic

B S
Serial Number: 00001 @
Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar
www.hoffmann-group.com @
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m  Ma ikke fjernes eller daekkes til.

®  Anbring et nyt typeskilt, hvis det er beskadiget eller meget snavset. Kontakt Hoffmann Groups kundeservice.
m  Placeret pé venstre side af forindstillingsapparatets kabinet.

1 Stremforbrug 5 CE-maerkning

2 Serienummer 6 Artikelnummer

3 Producentadresse 7 Produktionsar

4 Maerke 8 Det pneumatiske systems arbejdstryk
4.6. STARTSK/ARM MALESOFTWARE

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Radius
vV Noter

+ Ny adapter Kalibrér adapter

Ill. 4: Startskeerm malesoftware

1 Aktuelt valgte adapter 3 Redigér valgte adapter

2 Adapter sorteringsnummer (ID) 4 Opret ny adapter

Tab. 1: Adaptervisning

5 Indstillinger 7 Adapteroversigt- og oprettelse
6 Malefunktionsoversigt 8 Tastatur

Tab. 2: Hjeelpe- og specialfunktioner

5. Transport, opstillingssted

Nedfaldende eller vaeltende forindstillingsapparat

Fare for at fa klemt, skéret eller sldet kroppen og kropsdele.

»  Benyt transportkeretgjer, loftegrej og anhugningsudstyr, der er dimensioneret til forindstillingsapparatets vaegt og mal,
og som opfylder kravene angaende sikker transport.

»  Veer opmaerksom pa forindstillingsapparatets veegt.

»  Ga ikke ind under eller grib ikke under forindstillingsapparatet.

» Undgé rystende, stedende eller punktuelle belastninger pa kabinettet.

»  Loft ikke ved monitorarmen, tarnet, transportlasen eller den optiske enhed.

»  Nar basisenheden eller tdrnet laftes, ma man ikke udsaette det for vippende eller svingende bevaegelser.

Ved levering pa en palle, skal transporteren til opstillingsstedet vaere pa en palle med passende lgfteudstyr.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Forindstillingsapparat VG Basic

Produktet skal undersgges for transportskader direkte efter modtagelsen. Det ma ikke monteres eller tages i drift i tilfeelde
af beskadigelser.

5.1. OPSTILLINGSSTED

5.1.1. Omgivelsesbetingelser

m  Omgivelsestemperatur: +15 °C til +25 °C.

m  Ma ikke udszettes for temperatursvingninger.

m  Skal opbevares eller opstilles beskyttet mod lys, stevfrit, tert indenders og uden rystelser og vibrationer.

m  Ma ikke opbevares eller opstilles i naerheden af setsende, aggressive eller kemiske stoffer, oplesningsmidler, fugt og

snavs.
m Undga direkte solstraling.
5.1.2. Fjernelse af emballagen

@ Gem emballagen til senere afmontering, forsendelse eller opbevaring.

1. Fjern laget pa traekassen og de fire sidevaegge.

2. Lesn skrueforbindelsen pa de to beslag fra pallen, fjern beslaget.

3. Fjern fastgerelsestapen.

4. Veerto personer om at Igfte forindstillingsapparatet og opstil den pa et passende opstillingssted.

5.1.3. Fjernelse af transportlase

oA

@ Afmontér transportldsen pd opstillingsstedet inden den forste opstart, og opbevar den til eventuel senere afmontering, for-
sendelse eller opbevaring.

1. Lesn skruen pa tarnet med en sekskantvinkelnggle, storrelse 3 mm.

2. Fjernlasepladen.

3. Skru skruen pa tarnet med handkraft.

6.  Idrifttagning
6.1. TILSLUTNING
6.1.1. Spaendingsforsyning

0B

@ Anvend kun den medfalgende stremforsyning.

1. Tilslut IEC-stikket til stramforsyningen.

2. Skru stremforsyningens lavspeendingsstik pa bagsiden af basisenheden med begsningen.
3. Tilslut netstikket til lysnettet (110 - 230 V spaending).

»  Tilslut Trykluftforsyning [ Side 96] for idrifttagning.

6.1.2. Trykluftforsyning

C

1. Tilslut trykluftkilden via trykluftslangen til stikket pa bagsiden af basisenheden.

» Intern vedligeholdelsesenhed (forudindstillet med 5 bar) tilsluttet.



6.1.3. Pneumatiske forbindelser (diagram)

Linezer aktuator, X-akse Lineaer aktuator, Z-akse Ventil Greb

Intern vedligeholdelsesenhed

Hovedluftforsyning
(kundeside)
mindst 4 bar

Pneumatiske forbindelser

IIl. 5: Pneumatiske forbindelser
6.2. TANDING

1.
2.

»

Taend hovedafbryderen pa bagsiden af basisenheden, og vent 10 sekunder.

Tryk og hold teend/sluk-kontakten pa panel-pc'en nede i to til tre sekunder.

»  Start panel-pc'en.

Hvis panel-pc'en ikke starter, skal du vente fire til fem sekunder og holde teend/sluk-kontakten pa panel pc'en nede i
yderligere to til tre sekunder.

Malesoftwaren starter, vaer opmaerksom pa Referencekersel/kalibrering [ Side 971.

6.3. REFERENCEK@RSEL/KALIBRERING

@ En kalibrering er nadvendig for at bestemme forskydningsvaerdierne for adapteren/kalibreringsdornen.
m Efter hver genstart,

m ved parameterzendringer,

m ved adapterskift.

www.hoffmann-group.com
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v Adapteren/kalibreringsdornen isat basisholderen.
1. Veelg eller den isatte adapter/kalibreringsdorn eller opret en ny.

Tryk pa Kalibrér adapter A

2
3. Slip hurtigjusteringslasen, flyt tarnet og den optiske enhed pa plads.

4. Flyt kameraet til adapterens kalibreringskant med den uendelige finjustering.
5

6

Hold gje med kamerabilledet pa panel-pc'en, X- og Z-vaerdier skal laegges pa kalibreringskanten.
Bekrzeft den isatte adapter i malesoftwaren, de malte vaerdier vises.

»  Opseetning og kalibrering af VG Basic er afsluttet.

»  Maling mulig med kalibreret adapter.

HSK50

SK 40 >
N GE ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2919 ™
™ Radius

Noter

Kalibrér adapter

Er adapter sat i?

@ SK50 basisholder uden kalibreringskant. Ved anvendelse af SK50-vaerktajer skal der bruges en passende kalibreringsdorn,
som f.eks. varenr. 355105 90.

Ill. 7: Bekraeft isat adapter




7. Drift

/\ FORSIGTIG

Nedfaldende vaerktoj og skarpe kanter
Knusnings- og snitfare for haender og fedder.
» Beerfodbeskyttelse og beskyttelseshandsker.

7.1. ADAPTERFUNKTION
7.1.1. Adapteroversigt- og oprettelse

ﬂ Tryk pa adapteroversigt- og oprettelse.

HSK50

Noter

Vv

+ Ny adapter

1 Adapternavn

2 Indtast offset X-vaerdien for adapterkalibre-
ringskanten

3 Sorteringsnummer (ID)

4 Indtast offset Z-vaerdien for adapterkalibre-
ringskanten

5 Valg diameter/radius

6 Notesfelt

7.1.2. Opret ny adapter

1. Trykpa -+ Ny adapter '

2. Indtast vaerdier sasom navnet og adapterens ID.
»  Der kan kun anvendes tal til ID.

11

X 49949 mm Z

O radus (o

ID: 50
-2919 mm
—_
tommer

< afbryd

Gem
Afbryd

Opret ny adapter
Adaptervalg

Valgt adapter

XX

www.hoffmann-group.com
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3. Aflees vaerdierne pa X- og Z-akserne fra graveringen pa adapteren, og indtast dem.
» Bemaerk indtastningerne for millimeter, tommer samt radius eller diameter.

4. Opret med adapter eller RatAUSSAY .

5. Udferelse af Referencekersel/kalibrering [ Side 97].
7.1.3. Redigering og sletning

D
>

- (%) = > D
8 CAN = = — — = 2 =p =3 (A

@ Alle tidligere oprettede veerdier kan overskrives. X- og Z-vaerdier kan findes pd GARANT-adapteren.

(@)

Eslet den valgte adapter.
7.2. MALEFUNKTION

@ Folgende trin skal udferes for madling:
1. Seet adapteren/kalibreringsdornen i basisholderen.
2. Veelg eller opret adapter.

3. Udfer kalibrering.

i sk4ol
ID: 1000 XR 44.99 mm

wv

=

Z -291 mm

—

1l 8: Mélefunktionsoversigt

_‘
o

1 Aktuelt valgte adapter 2 Adapter sorteringsnummer (ID)
Tab. 3: Adaptervisning

3 Livebillede 5 Udskrivning af etiket

4 Koordinat- og maleveerdivindue

Tab. 4: Funktionsoversigt

6 Vinkel- og radiusskabelon 8 Fast tradkors

7 Sumbillede 9 Dynamisk tradkors

<

Tab. 5: Funktionslinje



10 Hovedskaerm malefunktion
Tab. 6: Hjeelpe- og specialfunktioner
7.2.1. Dynamisk tradkors

0]
>

" = - - >
-H-EE-!HHHHE-E

E Til dynamisk beregning af skaeringspunktet fra maksimale X- og Z-veerdier.

m  Malefunktionen sgger efter maksimale X- og Z-veerdier i livebilledet og konstruerer en lodret og vandret linje ud fra
veerdierne.
Skaeringspunktet mellem de to linjer giver koordinaterne for det konstruerede punkt.

m  Koordinaterne for skaeringspunktet mellem lodrette og vandrette linjer genberegnes, nar veerktgjet flyttes i livebilledet.

(@)

Efter flytning i
livebilledet

)

@ Ndr vaerktgjet flyttes i livebilledet, kan der ikke observeres nogen signifikant aendring i koordinaterne i mdleveerdivinduet.
Efter flytning i

Xz 4499 mMm livebilledet Xz 4499 mm
Z -293 MM Z -293 ™M

7.2.2. Fast tradkors

w

1I. 9: Konstrueret punkt i livebilledet

—t

H Malefunktion til visning af midten af trddkorsets positionen i livebilledet i koordinaterne X og Z.

1. Slip hurtigjusteringslasen, flyt tarnet og den optiske enhed pa plads.

2. Bring vaerktgjet med uendelig finjustering ind i kameraets synsfelt.

3. Indstil maksimalt fokus med den dynamiske fokusvisning.

4. Brug finjusteringen til at flytte skeerekanten til tradkorset.

X:0.008 Red linje, sa leenge skaerekanten ikke er teet pa.

O

ﬂ
c

Z:-0.007

(@)
—_
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X:0.002 Linjen skifter til orange, nar skaerekanten kommer taettere pa
linjen.
en
Z:-0.004
@
X:-0.000 Linjen skifter til gren, nar skeerekanten bergrer linjen. Orange,
nér skaerekanten er over linjen.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Forklaring af linjefarver
7.2.3. Sumbillede

Sumbilledfunktionen kan kombineres med andre malefunktioner.

1. Drej veerktojet med 360° efter aktivering.
»  Veerktgjskonturen vises i livebilledet.

2. Aktivér eventuelt dynamiske tradkors for at afleese X- og Z-veerdierne i malevaerdivinduet.

—

_‘
o

Tab. 8: Yderligere malefunktion refererer til konturen af vaerktgjet.

7.2.4. Radius- og vinkelskabeloner

a Ingen malefunktion til kontrol af vaerktgjsgeometrien.

<

- (%) = > D
S CAN = = — — = 2 =p =3 (A



Radiusskabeloner Vinkelskabeloner

1. Veelg radius- eller vinkelskabeloner.

2. Flytradius eller vinkel til den gnskede position ved hjeelp af bergringssksermen pa Panel-pc'en.
3. Justér radius eller vinkel ved hjaelp af skyderen eller +/-.

4. Efter gnske, kan der udskrives etiket.

n . Radius- eller
Vinkel vinkelskabeloner
— EICLLIN -+ S

Hurtigjustering via skyder

7.2.5. Dynamisk fokusvisning

@ Fokusvisning til fokusering pa en funktion i et vaerktgj. Altid aktiv i maletilstand.
1. Drej veerktgjet, indtil den sorte malebjeelke er flyttet sa langt som muligt ind i det grenne farveomrade.
2. Sa snart malebjaelken bevaeger sig mod venstre, skal man dreje vaerktgjet tilbage, indtil det maksimale udslag nas igen.

—

»  Veerktgj fokuseret aritmetisk.
7.3. LIVEBILLED, BEGRANS MALEOMRADET

@ Hver malefunktion fungerer i hele omradet af livebilledet, maleomradet kan begreenses.

1. Tryk pa livebilledet pa bergringsskaermen med din finger eller musemarkgren, hvorefter det bla rektangel vises.
» Maleomradet kan forskydes og aendres i strrelsen.

2. Klik kort pa den gnskede position i livebilledet for at eendre storrelsen.

3. Hold det bla rektangel nede, for at flytte positionen.
Afslut det begraensede maleomrade ved at vaelge malefunktionen igen.

www.hoffmann-group.com
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8. Indstillinger

Sortér adaptere

Sprog

Support
Parametre
Enhedsoplysninger
Handbog

Afslut

1 Valgt menu, indstillinger 2 Aktivt valg
8.1. ADAPTERINDSTILLINGER

@ Definér sorteringen af adapterne.

Adapterindstillinge Sortér adaptere
Alfabetisk

Oprettelsesdato

@ Senestanvendt

8.2. SPROG

@ Veelg det enskede skaermsprog ved at klikke pa det respektive flag.

www.hoffmann-group.com
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Sprog

8.3. UDSKRIV

@ Etiketteprinter LabelWriter 450 (varenr. 085505 LW450) og Brother QL-800 forudinstalleret pa forindstillingsapparatet og
Kklar til brug.

NN

3.

Anvend kun disse printere, ingen andre printere kan installeres.

Printeren tilsluttes panel-pc'en via USB-kabel, tilsluttes med stremkabel og teendes.

Printer valgt under kontrolpanel/enheder og printere i Windows-operativsystemet.

Passende etiketstarrelse og -retning valgt under systemindstillinger i Windows-operativsystemet.
Laeg etiketter i printeren, og kontrollér justeringen.

[Eh Wiekbefie el tryk pa navngiv veerktgjet.

Udskriv de viste malevaerdier efter bekraeftelse.

8.4. SUPPORT

Onlinesupport

@ Kontakt Hoffmann Groups kundeservice for at modtage opdateringer eller yderligere hjaelp via fiernadgang.

v
v

1.
2.
3.

Internetforbindelse oprettet og aktiv via WLAN.
Serienummeret vises.

Tryk ps B Ga til onlinesupportsiden .

Anmod om adgangskode via telefon, og indtast den i TeamViewer.
Tillad kundeservice at fjernstyre forindstillingsapparatet.

8.5. PARAMETRE

@ Adgangskoden kan ikke eendres.

1.
2.

Aktivér parameterfunktioner til
kalibreringen:

Parametre
Password

Lés op for parameterfunktioner ved at indtaste adgangskoden "garant".
Bekraeft med Enter pa det virtuelle tastatur.



Lysindstillinger Pixelkalibrering

Justér kameraet Parallelitetskalibreri
ng
III. 11: Parameterindstillinger

8.5.1. Lysindstillinger

@ Justér lysindstillingerne for optimalt lysindfald fra kameraet.

it . AT
I oo pe S AL T

Lysindstillinger

Lysstyrke

B 7%

Gem og afslut

Ill. 12: Eksempel pa lysindstilling
m Vandrette linjer viser lysintensitet gverst, i midten og nederst i livebilledet.

m Lodrette linjer viser lysintensitet til hgjre, i midten og til venstre i livebilledet.
v’ Kamera- og belysningslinsen rengares.

1. Foreg eller formindsk lysstyrken ved hjzelp af skyderen eller +/-.

» Vandrette og lodrette linjer skal veere inden for toleranceomradet.

8.5.2. Justér kameraet

@ Hvis vinkelvisningens veerdi ikke er mellem 179,98° 0og 0,02°, skal kameraet justeres igen.

www.hoffmann-group.com

0]
>

—_
wn — —p o
< -H-EH-!HH-“E-E

(@)

wn

o = =

ﬂ
c

<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Forindstillingsapparat VG Basic

Vinkel ———ymm-

Gem og afslut

Indstillingsdorn eller vaerktgj, hvis kontur lgber parallelt med den lodrette kameraakse, der bruges i basisholderen.
Slip hurtigjusteringslasen, flyt tarnet og den optiske enhed pa plads.

Flyt kameraet med uendelig finjustering i malefeltets blé og hvide rektangel.

Vinkelvisningen viser forskellen mellem den lodrette kontur af indstillingsdornen og kameraets lodrette akse.

»  Veerdien skal vaere inden for +/- 0,02° tolerance, dvs. mellem 179,98° og 0,02°.

» Justér kameraet hvis vaerdien ikke opnas.

v
1.
2.
3.

Lasn daekslet pa stottearmen og tarnet med en 3 mm unbrakonggle.

Lasn fikseringsskruerne med en 4 mm unbrakonggle pa kameraets holdearm.
Drej kameraet forsigtigt, indtil den maksimalt tilladte veerdi er naet.

Fastger skruerne.

No v s

» Kameraet er justeret.

BEMZARK! Justér ikke arbejdsafstanden til kameraet under justeringen. Arbejdsafstanden fra kamerakabinet-
tet til basisholderen skal veere 108 mm.

8.5.3. Kameraets Pixelkalibrering

Pixelkalibrering

Punkt

1/18

v’ Veerktgj/kalibreringsdorn isat med slebet kant.
1. Drej veerktgjet/kalibreringsdornen til den sterste afbgjning ved hjeelp af den dynamiske fokusvisning [ Side 103].




2. Start pixelkalibreringen ved at trykke pa Naeste punkt.
»  Grent rektangel vises pa skaermen.
3. Flyt kalibreringskanten ind i det grenne rektangel ved hjaelp af den uendelige finjustering.
Fortszet pixelkalibreringen ved at trykke pa Naeste punkt.
5. Flyt kalibreringskanten ind i det grenne rektangel ved hvert punkt ved hjaelp af den uendelige finjustering.

»  Pixelkalibreringen afsluttes automatisk efter at have naet det sidste punkt (18/18).

@ Efter pixelkalibrering skal den aktuelt anvendte adapter kalibreres igen.
8.5.4. Parallelkalibrering

@ Parallelkalibrering kan bruges til at rette parallelfejl mellem Z-aksen og den roterende spindel/rotationsaksen.
Parallelitetskalibrering

-0.771481

Dato: 4/28/2020

Flyt akserne hen til det
forste punkt.

o | oo
Gem og afslut

Den sidste parallelkalibrering vises i softwaren.
v' Tilstreekkelig lang maledorn (300-500 mm) isat i basisholderen.
1. Flytkanten i livebilledet.

2. Flyt kameraet til den nedre ende af dornen, og bekraeft med Naeste .

3. Flyt kameraet til toppen af dornen.
» Naraksen er gaet i std, vises den beregnede afvigelse eller vinkelfejl i et vindue.
»  Dimension inkluderes og korrigeres af softwaren ved hver méling.

4. Gem indstillingen af det absolutte nulpunkt efter afslutning af parallelismekalibreringen.
»  A&ndring af basisindstillingen pavirker kalibreringen af indstillingsenheden.

5. Kalibrér den aktuelt anvendte adapter igen.

8.6. ENHEDSINFORMATIONER

@ Oplysninger om version og serienummer. Serienummet befinder sig ogsd pa typeskiltet.

8.7. AFSLUT
m  Tryk pa Afslut, og ga til Windows-graensefladen for f.eks. at opsaette printeren.
m  Tryk pa Afslut og sluk for at lukke panel-pc'en. Sluk ved hovedafbryderen for at slukke apparatet helt.
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9. Vedligeholdelse

Stromforende komponenter

Livsfare som folge af elektrisk sted.

» For alle vedligeholdelsesarbejder begyndes, skal apparatet slukkes, afbrydes fra elnettet, frikobles og sikres mod ge-
nindkobling.

» Konstatér, at der ikke er nogen spaending, jordforbind og kortslut.

» Isolér stramfgrende komponenter i naerheden.

» Vedligeholdelse og reparation ma kun udfgres af en elektriker.

» Beskadigelser pa stramfarende komponenter skal afhjeelpes med det samme.

_ Vedligeholdelsesarbejde Skal udfares af

Dagligt eller efter behov m  For at forhindre korrosion, afhaen-  Undervist person
gigt af arbejdsmiljget, skal basishol-

deren smores dagligt efter brug el-

ler gnides med et smaremiddel, sa-

som WD-40.

Ugenligt eller efter behov m  Renger kabinettet med en let fugtig Undervist person
klud.

m  Hold optiske komponenter som ob-

jektiv og kamera fri for olie, stov og

fingeraftryk. Renger med en fnugfri

klud kombineret med lidt alkohol.

m  Renger skeermen med kommercielt

tilgeengelige glasrenggringsmidler

(9]

=

—
%)) — — > D
N

og en blad klud.
Arligt eller efter behov 1. Flyt styrede enheder til den respek- Fagleert arbejdskraft til mekanisk ar-
tive slutposition. bejde

Undersgg tarnets feringer og stet-
tearmen og smgr om ngdvendigt.
»  Brug universalfedt. Anbefaling:
LGEP 2/1 fra SKF.
m  Kontrollér kalibrering og guidespil.
I henhold til gaeldende national forskrift Kontrollér, at det elektriske udstyr (in-
klusive stremforsyningen) er i over-
ensstemmelse med nationale regler.

—

10.  Fejl og fejlafhjeelpning
10.1.  FEJLTABEL

Pl |Muiigirsag Foranstaltning Skl udfores af

Intet kamerabillede eller ka-  Kameraets software er Genstart panel-pc’en. Undervist person
merabilledet er sort. crashet.

Kabelbrud Kontrollér forbindelserne.

Forkert lysindstilling. Kontrollér lysnindstillingerne.

_‘
o

Apparatet kan ikke kalibreres. Ingen indstillingsdornilive- 1. Flyt adapteren/kalibre- Undervist person
billedet ringsdornen ind i mélevin-
duet.
2. Stil skarpt pa adapteren/
kalibreringsdornen via
den dynamiske fokus-
visning [ Side 103].
Intet kontinuerligt lys. Defekt LED Udskift LED. Undervist person

Kabelbrud Kontrollér forbindelserne.

<

Deaktiveret i PCTC-softwaren Genstart panel-pc’en.



Pl wuligirsag Foranstatning il udfores af

Teeller viser urealistiske koor- Referencekersel mislykkedes Gentag referencekerslen [ Si- Undervist person

dinater. de 97].
Kommunikationsproblem Kontrollér eller renger mag-
med laesehovedet netbandene, der er installeret

itarnet, og laesehovedet pa
feringsskinnerne.

Adapter oprettet forkert eller Kontrollér adapterens data,

forkert adapter valgt opret ny eller kalibrer igen.
Hurtig- og finjustering funge- Trykluft ikke tilsluttet Kontrollér trykluftforbindelser Fagleert arbejdskraft til meka-
rer ikke. og vedligeholdelsesenhed.  nisk arbejde
Lineaer aktuator defekt Kontrollér linezere aktuatore.
Tand-spidshjul flyttet Kontrollér tand-spidshjulets
position.
Intet tryk. m  Printer ikke teendt. m  Kontrollér alle tilslutnin- ~ Undervist person
Ikke forbundet med pc. ger.
Ikke valgt i malesoftwa- ™ Kontrollér. Om printeren
ren. er valgt i softwaren.
Endnu ikke installeret. Installér printeren.
m Panel-pc’enstarterikke. ® Ingen stramforsyning. Kontrollér stikforbindelser Undervist person
m  Stikket pa pcen har lgsnet (den grenne LED pa stremfor-
sig. syningen lyser, nar stramfor-

bindelsen er oprettet).

11, Rengering

For pabegyndelse af rengeringen, skal elnettet frakobles. Renger med en let fugtig klud. Der ma ikke anvendes kemiske, al-
koholholdige, slibemiddel- og oplgsningsmiddelholdige renggringsmidler.

12. Opbevaring
Skal deekkes med en stavbeskyttelsesafdeaekning efter brug.
Ved laengere opbevaring i transportkassen skal det opbevares beskyttet mod lys og stev et tort sted ved temperaturer pa

mellem +5°C og +40°C og en relativ luftfugtighed pa mellem 50 % og 70 %. Beskyt opbevarede komponenter mod mekani-
ske rystelser og beskadigelser.

13. Reservedele

Originale reservedele fas gennem Hoffmann Groups kundeservice.

14.  Afmontering

@ Se kapitel Transport, opstillingssted [ Side 95] for sikker transport.

1. Luk forindstillingsapparatet ned med Afslut og sluk i Indstillinger.

2. Sluk forindstillingsapparatet med hovedafbryderen.

3. For kabel- og trykluftforbindelser, se kapitlerne Spaendingsforsyning [ Side 96] og Trykluftforsyning [ Side 96], frakobl
forindstillingsapparatet i omvendt raekkefglge.

4. Flyttarnet og holderarmen til slutpositionen, og montér transportlasen til X- og Z-akserne.

5. Left forindstillingsapparatet med en person pa hver side, stot tarnet for at forhindre at det veelter.

6. Anbring den pa Euro-pallen, og fastger den pa pallen med det medfelgende stopbeslag.

7. Klap panel-pc’en sammen, s godt som muligt.

8. Smer basisholderen med smaremiddel (WD-40), fjern det koniske naleleje, fyld basisholderen med olieret papir.

9. Kontrollér, at transportldsepladen til X- og Z-akserne sidder korrekt.

10. Spaend spandebandet mellem basisholderen og tarnet over basisemnet med handen.

11. Fastger kantbeskyttelse mellem spaendebandet og metalpladen for at undgé beskadigelse af metalpladen.

12. Pak indstillingsapperatet med folie, skru sidevaeggene pa treekassen sammen.

13. Fastger laget, og skru det pa.

www.hoffmann-group.com
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15. Tekniske data
Betegnelse

Mindste tryk i den interne vedligeholdelsesenhed 5 bar

Maksimalt maleomrade X 400 mm

Maksimalt maleomrade Y 400 mm

Spaendingsforsyning 100-230V, 50 - 60 Hz

Veegt ~40 kg

Finjustering Uendelig finjustering pa X- og Z-akse

Tab. 9: Basisenhed

Betegnelse Basisholder

Konisk naleleje SK50 med udskiftelig SK50 nalelejeindkapsling
Rund- eller planlgbsfejl maks. 2 pm
Tab. 10: Basisholder

Betegnelse ——[panel-pcmed beroringsskierm

Interfaces 1x USB
1 x gigabit Ethernet-netvaerksforbindelse RJ45-stik

WLAN
Operativsystem Windows 10
Skaerm 10" bergringsskaerm
Visningsngjagtighed 0,01 mm

Tab. 11: Panel-pc med beraringsskaerm

Betegnelse |cwosdgitallamera

Optik telecentrisk
Oplgsning Oplgsning 1280 x 800 pixel
Forstorrelse 17-dobbelt

Tab. 12: CMOS-digitalkamera
16. Bortskaffelse

Overhold de nationale og regionale forskrifter for miljo og bortskaffelse med henblik pa korrekt bortskaffelse eller gen-
anvendelse. Metal, ikke-jernholdige metaller, komposit- og hjeelpematerialer skal sorteres efter type og bortskaffes pa milje-
venlig vis. En genvinding er at foretraekke frem for en bortskaffelse. Kontakt Hoffmann Groups kundeservice.

17.  Original EU-/EF-overensstemmelseserklzering

FABRIKANTENS NAVN OG ADRESSE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg - Tyskland

ERKLARINGENS GENSTAND

Maerke: GARANT

Artikelnummer: 355010 VG BASIC

Funktion: Maling af vaerktgjsgeometrier
Model: VG Basic
Serienummer(omréade): 16-01025
Handelsbetegnelse: Forindstillingsapparat

Fabrikanten erkleerer pa eget ansvar, at ovennaevnte produkt er i overensstemmelse med alle geeldende bestemmelser i fgl-
gende europaeiske harmoniseringsretsforskrifter, herunder deres gaeldende aendringer pa tidspunktet for denne erklze-
ring:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU



FULDSTANDIGT ANVENDTE HARMONISEREDE STANDARDER

EN 61326-1:2013

NAVN OG ADRESSE PA DEN PERSON, DER HAR BEMYNDIGELSE TIL AT UDARBEJDE DEN TEKNISKE
DOKUMENTATION

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Tyskland
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1. Avisos generales
@ Lea el manual de instrucciones, téngalo en cuenta y consérvelo para futuras consultas en cualquier momento.

1.1. SIMBOLOS Y MEDIOS DE REPRESENTACION

Simbolo de advertencia Significado

‘ e PELIGRO ‘ Identifica un peligro que ocasiona la muerte o lesiones graves si no se evita.

‘ e ADVERTENCIA ‘ Identifica un peligro que puede ocasionar la muerte o lesiones graves si no se evita.

‘ @ ATENCléN Identifica un peligro que puede ocasionar lesiones leves o medianamente graves si
no se evita.

‘ AVISO ‘ Identifica un peligro que puede ocasionar dafos materiales si no se evita.
Identifica consejos e indicaciones utiles, asi como informaciones, para un funciona-
miento eficaz y sin anomalias.

2. Datos de identificaciéon

Fabricante Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg

Alemania
Marca GARANT
Producto Aparato de ajuste previo VG Basic
Version 01 Traduccién de las instrucciones de servicio originales
Fecha de creacion 09/2020

3. Seguridad
3.1.  INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

[ A ApverTENCIA |

Componentes conductores de la corriente

Peligro de muerte por electrocucion.

» Solo se deben medir herramientas limpias en conos de sujecién limpios.

»  Evitar la penetracion de virutas metalicas.

»  No utilizar con la carcasa abierta.

» Lasreparaciones solo deben ser realizadas por el servicio de atencion al cliente de Hoffmann Group.

»  No utilizar mas el dispositivo si estan dafados cables eléctricos o tomas de corriente.

»  Antes de empezar cualquier trabajo de montaje, de limpieza o de mantenimiento, desconectar el dispositivo de la red
de corriente.

»  No pasar por encima de cables, no apretarlos, aplastarlos o desgastarlos de cualquier otro modo.

» Para desconectar la unidad de las tomas de corriente, tirar siempre del enchufe y no del cable.

»  No manejar, enchufar o desenchufar con las manos himedas o mojadas.

»  No almacenar liquidos cerca de los componentes bajo tension.

Caida de herramientas y bordes afilados
Peligro de aplastamiento y de corte en las manos y los pies.
»  Utilizar proteccién para los pies, guantes protectores.

2. USO CONFORME A LO PREVISTO
Para la medicion y el ajuste previo de geometrias de herramienta en maquinas o células de fabricacion.
Para el uso como equipo de sobremesa.
Para el uso industrial.
Utilizar solo sobre un suelo plano y limpio.
Solo se deben medir herramientas limpias en conos de sujecion limpios.

" EEEE2W



Solo se deben utilizar piezas de recambio y de desgaste originales.

®  Parala medicion de herramientas SK 50 se debe utilizar un calibre macho (nimero de articulo 355105) adecuado.

m  Utilizar solamente en caso de un montaje correcto y con dispositivos de seguridad y de proteccién de la maquina que
funcionen perfectamente.

m Utilizar solo en estado técnicamente inmejorable y seguro para el funcionamiento.

3.3. UTILIZACION INDEBIDA

m  Nointroducir las manos en la unidad éptica de la cdmara.

m  No utilizar en zonas con contenido de polvo elevado, gases, vapores o disolventes combustibles.

m  No utilizar en entornos con riesgo de explosion.

m  No realizar modificaciones arbitrarias.

m  Evitar la exposicién a calor intenso, radiacion solar directa, llamas abiertas o liquidos.
3.4. OBLIGACIONES DEL USUARIO

Hay que asegurarse de que los siguientes trabajos los realice solo un personal cualificado.
Transporte, emplazamiento [ Pégina 122]

Puesta en marcha [ Pagina 123]

Funcionamiento [ Pagina 126]

Mantenimiento [ Pagina 137]

Interferencias y correccion de errores [ Pagina 137]

Limpieza [ Pagina 138]

El usuario debe asegurarse de que las personas que trabajan con el producto tengan en cuenta las normas y disposiciones,
asi como las siguientes indicaciones:

m Tener en cuenta las normas nacionales y regionales en cuanto a seguridad, prevencién de accidentes y proteccion del
medio ambiente.

No montar, instalar o poner en marcha productos defectuosos.

Ha de estar dispuesto el equipo de proteccidon necesario.

Manejo Unicamente por personal cualificado e instruido al efecto.

m  Asegurar los puntos de peligro.

3.5. EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre seguridad y prevencion de accidentes. Elegir y proporcionar ropa
protectora, como proteccién para los pies y guantes protectores, en funcion de la actividad y de los riesgos previstos.

3.6. CUALIFICACION PERSONAL

Personal cualificado para trabajos mecanicos

Personal cualificado en el sentido de esta documentacién son personas que estan familiarizadas con la estructura, la instala-
cién mecanica, la puesta en marcha, la correccion de averias y el mantenimiento del producto, y disponen de las siguientes
cualificaciones:

m cualificacién / formacién en el campo mecanico de acuerdo con las normas nacionales vigentes.

Persona instruida

Las personas instruidas en el sentido de esta documentacion son personas que han recibido instruccion para realizar traba-
jos en los campos de transporte, almacenamiento y funcionamiento.

3.7. RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica de emision a una distancia de un metro frente a la fuente de ruido <70 dB(A)

4. Vista general del equipo

4.1. ACCESORIOS INCLUIDOS EN EL SUMINISTRO

m 1 aparato de ajuste previo VG Basic con alojamiento base SK50

1 bloque de alimentacion enchufable 12V

1 casquillo de agujas cénico SK50

1 unidad de mantenimiento de aire comprimido integrada

1 manguera en espiral para aire comprimido de 3 m con enchufe de acoplamiento de % pulgada
1 instrucciones de servicio VG Basic

1 hub de 3 puertos USB 2.0
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GARANT Aparato de ajuste previo VG Basic

4.2.

VG BASIC

Ajuste preciso sin fin eje X
Ajuste rapido eje Zy X

Ajuste preciso sin fin eje Z

Torre

Cuerpo de base parte posterior con interruptor ge-
neral

Unidad 6ptica con camara digital CMOS

10

Luz de transmisién

Brazo soporte

Alojamiento base (SK50 cono de rodamiento de
agujas con casquillo de agujas SK50 intercambia-
ble)

Panel PC con pantalla tactil de 10"

Patas de ajuste con rosca de tornillo



4.3. PANEL PC
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Fig. 1: Parte posterior panel PC

1 Interruptor ON/OFF 3 Conexion USB

2 Bloqueo de pantalla para funcién de orientacion
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4.4. CONEXIONES
4.4.1. Cuerpo de base, parte posterior
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Fig. 2: Conexiones cuerpo de base, parte posterior

1 Conexion para el aire comprimido 3 Interruptor general

2 Conexion para enchufe de baja tensién para la alimentacion eléctrica
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4.4.2, Unidad de mantenimiento interna

= e

Fig. 3: Unidad de mantenimiento interna

1 Botén giratorio con bloqueo 2,3 Conexiones para el aire comprimido

4.5, PLACA DE CARACTERISTICAS

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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= No se debe retirar ni tapar.

m  En caso de danos o suciedad intensa colocar una placa de caracteristicas nueva. Contactar con el servicio de atencién al
cliente de Hoffmann Group.

m Seencuentra en la parte izquierda de la carcasa del aparato de ajuste previo.

1 Consumo de corriente 5 Identificacion CE

2 Numero de serie 6 Numero de articulo

3 Direccion del fabricante 7 Ano de fabricacion

4 Marca 8 Presion de trabajo sistema neumatico
4.6. PANTALLA INICIAL SOFTWARE DE MEDICION

SK 4?

ID: 1000
Xz 44986 ™ Z -2919 ™
® Radio

v Notas

+Nuevo adaptador Calibrar el adaptador

Fig. 4: Pantalla inicial software de medicion

1 Adaptador actualmente seleccionado 3 Editar adaptador seleccionado

2 Numero de clasificacion adaptador (ID) 4 Crear nuevo adaptador

Tab. 1: Indicacion del adaptador

5 Ajustes 7 Vista general y creacién de adaptadores
6 Vista general de las funciones de medicion 8 Teclado

Tab. 2: Funciones auxiliares y especiales

5. Transporte, emplazamiento

[ A ApverTencia |

Caida o vuelco del aparato de ajuste previo

Peligro de aplastamiento, corte y golpeo del cuerpo y las extremidades.

»  Emplear vehiculo de transporte, equipo elevador y medios de suspensién que estén dimensionados para el peso y las
medidas del aparato de ajuste previo y cumplan los requisitos en cuanto a seguridad en el transporte.

» Tener en cuenta el peso propio del aparato de ajuste previo.

» No colocarse o poner las manos bajo el aparato de ajuste previo elevado.

»  Evitar las cargas por vibracion, choques o cargas puntuales en la carcasa.

»  No elevar por el brazo de monitor, la torre, el dispositivo de seguridad de transporte o la unidad 6ptica.

» Al elevar el cuerpo de base, no exponer la torre a movimientos de vuelco u orientacion.




En caso de entrega encima de un palet, transporte al lugar de instalacion sobre el palet con la ayuda de un medio de eleva-
cion de carga.

Tras recibir el producto, comprobar si ha sufrido dafios durante el transporte. Si ha sufrido dafios no se debe montar ni po-
ner en marcha.

5.1. LUGAR DE INSTALACION

5.1.1. Condiciones ambientales

m  Temperatura ambiente: de +15 °Ca +25 °C.

m  No exponerlo a oscilaciones extremas de la temperatura.

m  Almacenar o colocar en el interior protegido frente a la luz, libre de polvo, seco y a salvo de sacudidas y vibraciones.
n

No almacenar o colocar en las proximidades de sustancias quimicas corrosivas, agresivas, disolventes, humedad y sucie-
dad.

m  Evitar la luz solar directa.
5.1.2. Retirar el material de embalaje

@ Conservar el material de embalaje para un eventual desmontaje, envio o almacenamiento.

1. Quitar la tapa de la caja de madera, asi como cuatro paredes laterales.

2. Separar la atornilladura de los dos dngulos de sujecién del palet y quitar los angulos.

3. Quitar la cinta de seguridad.

4. Elevar el aparato de ajuste previo entre dos personas y colocarlo en un lugar de instalacién apropiado.

5.1.3. Retirar el dispositivo de seguridad de transporte
A

@ Desmontar el dispositivo de seguridad de transporte en el lugar de instalacion antes de la primera puesta en marchay con-
servarlo para un eventual desmontaje, envio o almacenamiento.

1. Aflojar el tornillo en la torre con un destornillador acodado hexagonal de 3 mm.

2. Quitar la chapa de seguridad.

3. Apretar el tornillo con fuerza manual en la torre.

6.  Puesta en marcha
6.1. CONEXION
6.1.1. Alimentacion eléctrica

(0B

@ Utilizar solo la fuente de alimentacidn incluida en el suministro.

1. Conectar el enchufe IEC con la fuente de alimentacion.

2. Atornillar el enchufe de baja tension de la fuente de alimentacion con el casquillo en la parte posterior del cuerpo de
base.

3. Conectar el enchufe de red a la red eléctrica (tension de 110-230V).

»  Antes de la puesta en marcha, establecer la conexién al Suministro de aire comprimido [ Pédgina 123].

6.1.2. Suministro de aire comprimido

go)] @

1. Conectar la fuente de aire comprimido a través de la manguera para aire comprimido con el casquillo en la parte poste-
rior del cuerpo de base.

» Launidad de mantenimiento interna (preajustada con 5 bar) esta conectada.
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GARANT Aparato de ajuste previo VG Basic

6.1.3. Conexiones neumaticas (esquema)

Tuerca de empuje eje X

Tuerca de empuje eje Z

Viélvula Mango

Unidad de mantenimiento interna

Suministro de aire principal
(aportacion del cliente)
min. 4 bar

Fig. 5: Conexiones neumaticas
6.2. ENCENDER

Conexiones neumaticas

1. Conectar el interruptor general en la parte posterior del cuerpo de base y esperar 10 segundos.
2. Mantener pulsado el interruptor ON/OFF en el Panel PC durante dos o tres segundos.

» ElPanel PC se inicia.

3. SielPanel PC no se inicia, esperar cuatro o cinco segundos y volver a mantener pulsado el interruptor ON/OFF en el Pa-

nel PC durante dos o tres segundos.

»  El software de medicidn se inicia; observar Referenciado/calibracion [ Pagina 124].
6.3. REFERENCIADO/CALIBRACION

@ La calibracién es necesaria para determinar los valores de desviacién del adaptador/calibre macho.

m  Después de cada nuevo arranque,

m en caso de modificaciones de los parametros,

m al cambiar de adaptador.



v’ Adaptador/calibre macho insertado en el alojamiento base.
1. Seleccionar el adaptador/calibre macho insertado en el software de medicién o crearlo.

P Calibrar el adaptador |

2
3. Soltar el bloqueo del ajuste rapido y posicionar la torre y la unidad 6ptica.

4. Con el ajuste preciso sin fin, llevar la cdmara a la posicion del borde de calibrado del adaptador.

5. Observar laimagen de la cdmara en el Panel PC; los valores X y Z deben estar aplicados en el borde de calibrado.
6. Confirmar el adaptador insertado en el software de medicion; se muestran los valores de medicion.

» VG Basic esta configurado y la calibracion esta terminada.

»  Con el adaptador calibrado es posible medir.

SK 40 3
ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2,919 ™
® Radio

Notas

Calibrar el adaptador

Adaptador
agregado?

@ Alojamiento base SK50 sin borde de calibrado. Al utilizar herramientas SK50 se debe utilizar un calibre macho adecuado, p.
ej., nimero de articulo 355105 90.

Fig. 7: Confirmar el adaptador insertado

www.hoffmann-group.com 125
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7. Funcionamiento

Caida de herramientas y bordes afilados
Peligro de aplastamiento y de corte en las manos y los pies.
»  Utilizar proteccion para los pies, guantes protectores.

D
>

7.1. FUNCION DEL ADAPTADOR
7.1.1. Vista general y creacion de adaptadores

(@)

ﬂ Pulsar Vista general y creaciéon de adaptadores.

w

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

pulgada
G rado (R

Notas .|

v

~+ Nuevo adaptador

© 00

—

1 Nombre del adaptador 7 Guardar

2 Introducir el valor offset X del borde de calibrado 8 Cancelar
del adaptador

ro Numero de clasificacién (ID) 9 Crear nuevo adaptador

4 Introducir el valor offset Z del borde de calibrado 10 Seleccion del adaptador
del adaptador

5 Seleccion didmetro/radio 1 Adaptador seleccionado

6 Campo de notas

7.1.2. Crear nuevo adaptador

T e

2. Introducir los valores, tales como el nombre del adaptadory la ID.
» ParalaID solo se pueden utilizar cifras.

<

= (%) = > D
N v c S = = = =3 = = n



3. Leerlos valores de los ejes X y Z del grabado en el adaptador e introducirlos.
»  Observar las entradas para milimetros y pulgadas, asi como el radio o el didmetro.

4. Crear el adaptador con o.

5. Realizar Referenciado/calibracion [ Pagina 124].
7.1.3. Editar y eliminar

@ Se pueden sobrescribir todos los valores creados anteriormente. Los valores X'y Z figuran en los adaptadores GARANT.

EEIiminar el adaptador seleccionado.
7.2, FUNCION DE MEDICION

@ Ejecutar las siguientes operaciones antes de proceder a la medicion:
1. Insertar el adaptador/calibre macho en el alojamiento base.
2. Seleccionar o crear el adaptador.

3. Ejecutar la calibracion.

T skao
ID: 1000 XR 44’99 mm

Z -2,91 mm

@ Imprimir etiqueta 9

Fig. 8: Vista general de las funciones de medicion

1 Adaptador actualmente seleccionado 2 Numero de clasificacion adaptador (ID)
Tab. 3: Indicacion del adaptador

3 Imagen en directo 5 Imprimir la etiqueta

4 Ventana de coordenadas y valores medidos

Tab. 4: Vista general de las funciones

6 Plantilla de dngulos y radios 8 Cruz reticular fija

7 Imagen aditiva 9 Cruz reticular dindmica

Tab. 5: Barra de herramientas

www.hoffmann-group.com
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10 Pantalla principal funcién de medicion
Tab. 6: Funciones auxiliares y especiales

7.2.1. Cruz reticular dinamica

E Para el célculo dinamico del valor de interseccion de los valores X y Z méximos.

m  Lafuncién de medicion busca en laimagen en directo los valores X y Z maximos y construye a partir de estos valores
una linea vertical y otra horizontal.

m El punto de interseccion de las lineas corresponde a las coordenadas del punto construido.

m Las coordenadas del punto de intersecciéon formado por las lineas vertical y horizontal se vuelven a calcular con el des-
plazamiento de la herramienta en la imagen en directo.

Después del
desplazamiento en
la imagen en directo

Fig. 9: Punto construido en la imagen en directo

@ En la ventana de valores medidos no se puede observar ningin cambio significativo de las coordenadas al desplazar la he-
rramienta.

Después del

XR 44,99 MM jesplazamiento en la XR 44,99 mm

imagen en directo

Z -293 mm ) Z -293 mm

7.2.2. Cruz reticular fija

E Funcién de medicion para la indicacion de la posiciéon del centro de la cruz reticular en las coordenadas Xy Z.

1. Soltar el bloqueo del ajuste rapido y posicionar la torre y la unidad dptica.
2. Con el ajuste preciso sin fin, llevar la herramienta al campo visual de la cdmara.
3. Ajustar el enfoque méaximo con la indicacion dindmica del enfoque.
4. Mover el filo con el ajuste preciso hasta la cruz reticular.
X:0.008 Linea roja mientras el filo no esté aplicado estrechamente.
Z:-0.007




X:0.002 La linea cambia al color naranja cuando el filo se va acercan-
do més alalinea.
Z:-0.004
X:-0.000 La linea cambia al color verde cuando el filo toca la linea. Co-
lor naranja cuando el filo se encuentra por encima de la linea.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Explicacion de los colores de las lineas

7.2.3. Imagen aditiva

La funcién de imagen aditiva se puede combinar con otras funciones de medicion.

1. Después de la activacion, girar la herramienta en 360°.
» Elcontorno de la herramienta se muestra en laimagen en directo.

2. Opcionalmente, se puede activar la cruz reticular dindmica para leer los valores X'y Z de la ventana de valores medidos.

—t

O

Tab. 8: La funcién de medicién adicional se refiere al contorno de la herramienta.

ﬂ
c

7.2.4. Plantilla de radios y de angulos

a Para comprobar la geometria de la herramienta; no es una funciéon de medicién.
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GARANT Aparato de ajuste previo VG Basic

Plantilla de radios Plantilla de dngulos

1. Seleccionar la plantilla de radios o de dangulos.

2. Através de la pantalla tactil del Panel PC, desplazar el radio o el dngulo a la posicién deseada.
3. Adaptar el radio o el dngulo con el regulador deslizante o mediante’+/-.

4. Imprimir una etiqueta si se desea.

Azt Zlarl\tllla de radios o
e angulos
s + : Ajuste preciso +/-

Ajuste rapido con el
regulador deslizante

7.2.5. Indicacion dinamica del enfoque

@ Indicacion del enfoque para el enfoque en una caracteristica de una herramienta. Siempre estd activa en el modo de medi-
cién.

1. Girar la herramienta hasta que el haz de medicién negro haya entrado al maximo posible en el campo de color verde.
2. Encuanto el haz de medicion se vaya desplazando hacia la izquierda, girar la herramienta hacia atras hasta alcanzar de

nuevo la desviacion maxima.

»  La herramienta queda enfocada de manera calculatoria.
7.3. IMAGEN EN DIRECTO, DELIMITACION DEL CAMPO DE MEDICION

@ Cada funcién de medicién trabaja en el margen completo de la imagen en directo; el campo de medicidn se puede delimi-
tar.
1. Con el dedo o el puntero del ratdn, tocar la imagen en directo en la pantalla tactil; se muestra un rectangulo azul.
»  Se puede desplazar el campo de medicién y modificar su tamario.
2. Para modificar el tamafo, hacer clic brevemente en la posicion deseada en la imagen en directo.
Para desplazar la posicion, mantener pulsado el rectangulo azul.
4. Anular el campo de medicion delimitado, seleccionando nuevamente la funcién de medicion.

w
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P Imprimir etiqueta

Fig. 10: Delimitaciéon del campo de medicién
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8. Ajustes
Ordenar adaptadores

por
Idiomas

Soporte
Parametros
Informacién del equipo
W ERIEL

Salir

1 Menu seleccionado, ajustes 2 Seleccion activa
8.1. AJUSTES DEL ADAPTADOR

@ Establecer la clasificacion de los adaptadores.

Ajustes del adaptador Ordenar adaptadores por

Alfabético
Fecha de creacién

@ Elmas usado

8.2. IDIOMAS

@ Aplicar el idioma de pantalla deseado, haciendo clic en la bandera correspondiente.




Id

8.3

iomas

Aleman

. IMPRESORA

@ Impresoras de etiquetas LabelWriter 450 (nimero de articulo 085505 LW450) y Brother QL-800 preinstaladas en el aparato
de ajuste previo y listas para el uso.

RN

2.
3.

8.4

Solo se deben utilizar estas impresoras; no se pueden instalar otras.

Impresora conectada con el Panel PC a través del cable USB, cable eléctrico conectado, encendida.

Impresora seleccionada en Panel de control/Dispositivos e impresoras en el sistema operativo Windows.

Tamano de etiqueta adecuado y orientacion adecuados seleccionados en la configuracién del sistema en el sistema
operativo Windows.

Insertar las etiquetas en la impresora y comprobar la orientacion.

Imprimir etiqueta .
Pulsar nombrar la herramienta.

Después de la confirmacion, imprimir los valores de medicién indicados.
. SOPORTE

Soporte online

@ Contactar con el servicio de atencidn al cliente de Hoffmann Group para obtener, via acceso remoto, actualizaciones o asis-
tencia.

3.
8.5

Conexion a Internet via WLAN configurada y activa.
Se muestra el nimero de serie.

pulsar agina de soporte en linea '

Solicitar teleféonicamente la contrasefa e introducirla en TeamViewer.
Permitir el control remoto del aparato de ajuste previo por el servicio de atencion al cliente.
. PARAMETROS

@ La contrasena no se puede cambiar.

Habilitar funciones de pardmetros para
la calibracion:

Parametros
Contrasena

1.
2.

Desbloquear las funciones de parametros introduciendo la contraseia «garant.
Confirmar con Enter en el teclado virtual.
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Ajustes de luz Calibracion de pixeles

w

=

—
%)) = = —o > ()

Alinear cdAmara Calibracion del
paralelismo

Fig. 11: Ajustes de los pardmetros

8.5.1. Ajustes de luz

@ Adaptar los ajustes de luz para la incidencia optima de la luz en la cdmara.

S : ; ) Ll
/i:'&’}i'f r'.wmwmw\mmamthmau

Ajustes de luz

Brillo

B 7% g

Guardary salir

m Laslineas horizontales indican la intensidad de la luz en la parte superior, en el centro y en la parte inferior de laimagen
en directo.

m Las lineas verticales indican la intensidad de la en la parte derecha, en el centro y en la parte izquierda de laimagen en
directo.

v Lacédmaray la lente de iluminacién estan limpiadas.

1. Aumentar o reducir la luminosidad con el regulador deslizante o +/-.

—

R N S T T I ] 7

Fig. 12: Ejemplo de ajustes de luz

_‘
o

»  Las lineas horizontales y verticales deberian encontrarse dentro del campo de tolerancia.

8.5.2. Alinear camara

<

@ Siel valor de la indicacion del dngulo no se encuentra entre 179,98°y 0,02° se debe volver a alinear la cdmara.



Angulo ———,m==

El calibre macho o la herramienta con el contorno paralelo al eje vertical de la cdmara estan insertados en el alojamiento
base.

1. Soltar el bloqueo del ajuste rapido y posicionar la torre y la unidad éptica.

2. Con el ajuste preciso sin fin, mover la cdmara al rectdngulo azul y blanco del campo de medicion.

3. Laindicacion del dngulo indica la diferencia entre el contorno vertical del calibre macho y el eje vertical de la camara.
» Elvalor debe encontrarse dentro de una tolerancia de +/- 0,02°, es decir, entre 179,98°y 0,02°.

»  Sielvalorno se alcanza se debe alinear la cdmara.

Soltar la cubierta en el brazo soporte y la torre con una llave de hexdgono interior de 3 mm.

Soltar los tornillos de fijacion en el brazo soporte de la cdmara con una llave de hexagono interior de 4 mm.

Girar la cdmara con cuidado hasta alcanzar el valor maximo permitido.

Fijar los tornillos.

No v s

» Lacamara esta alineada.

AVISO! No desajustar la distancia de trabajo de la camara durante la alineacién. La distancia de trabajo entre
la carcasa de la camara y el centro del alojamiento base debe ser de 108 mm.
8.5.3. Ajustes del pixel de la camara

Ajustes del pixel

Punto

v’ Estd insertada la herramienta/el calibre macho con el borde rectificado.
1. Girar la herramienta/el calibre macho con la indicacién dinamica del enfoque [ Pagina 130] a la desviacién maxima.

www.hoffmann-group.com
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2. Iniciar la calibracién de pixeles, pulsando Siguiente punto.
»  Aparece un rectangulo verde en pantalla.
3. Con el ajuste preciso sin fin, desplazar el borde de calibrado al rectangulo verde.
Continuar la calibracién de pixeles, pulsando Siguiente punto.
5. En cada punto, desplazar el borde de calibrado al rectdngulo verde con la ayuda del ajuste preciso sin fin.

» Lacalibracién de pixeles finaliza automaticamente al alcanzar el tltimo punto (18/18).

@ Después de la calibracidn de pixeles se debe volver a calibrar el adaptador utilizado.
8.5.4. Ajuste del paralelismo

@ Con la ayuda de Ajuste del paralelismo se pueden corregir errores de paralelismo entre el eje Z y el husillo giratorio/eje de
giro.

Ajuste del paralelismo

-0,771481

Fecha: 4/28/2020

Posicione el eje y mida el
primer punto.

o
Guardar y salir
La ultima calibracion del paralelismo se indica en el software de medicién.

v’ Estd insertado un calibre cilindrico suficientemente largo (300-500 mm) en el alojamiento base.
1. Desplazar el borde a laimagen en directo.

2. Llevar la cdmara hasta el extremo inferior del calibre y confirmar con Slgl‘”ente .

3. Llevar la cdmara hasta el extremo superior del calibre.
» Al alcanzar la parada del eje, la desviacién calculada o el error angular aparece en una ventana.
»  El software incluye la medida en cada medicion y efectua la correccién.

4. Alfinalizar la calibracion del paralelismo, guardar el nuevo ajuste del punto cero absoluto.
» La modificacién del ajuste basico perjudica la calibracion del aparato de ajuste.

5. Recalibrar el adaptador utilizado actualmente.

8.6. INFORMACION SOBRE EL APARATO

@ Informacidn sobre la versién y el nimero de serie. El niimero de serie figura también en la placa de caracteristicas.
8.7. SALIR
m Pulsar Salga y vaya a la interfaz de Windows, por ejemplo, para configurar una impresora.

m Pulsar Saliry apaga el equipo para apagar el Panel PC. Desconectar el interruptor general para apagar por completo el
aparato.



9.  Mantenimiento

Componentes conductores de la corriente

Peligro de muerte por electrocucion.

»  Antes de iniciar todos los trabajos de mantenimiento se ha de apagar el dispositivo, desconectarlo de la red de corriente

y asegurarlo frente a reconexion.

» Comprobar la ausencia de tensidn, conectar a tierra y cortocircuitar.
» Aislar los componentes contiguos conductores de la corriente.

» El mantenimiento y la reparacion solo pueden encomendarse a personal cualificado para trabajos electrotécnicos.
»  Solucionar sin demora los daflos en componentes conductores de la corriente.

m Trabajo de mantenimiento Quién debe realizarlo

Diariamente o en caso de necesidad

Semanalmente o en caso de necesidad

Anualmente o en caso de necesidad

Segun la normativa nacional vigente

10.

10.1.  TABLA DE AVERIAS

Para prevenir la corrosion, segun el
entorno de trabajo, lubricar el aloja-
miento base diariamente después
del uso o frotarlo con un lubricante,
p. ej., WD-40.
Limpiar la carcasa con un paio lige-
ramente himedo.
Mantener los elementos dpticos, ta-
les como el objetivo y la cdmara, li-
bres de aceite, polvo y huellas dacti-
lares. Limpieza con un paio sin pe-
lusa y un poco de alcohol.
Limpiar la pantalla con un limpia-
cristales corriente en el mercado y
un paio suave.
Llevar las unidades guiadas a su res-
pectiva posicion final.
Inspeccionar las guias de la torre y
del brazo soporte y lubricarlas si es
necesario.
»  Utilizar una grasa universal. Re-
comendacién: LGEP 2/1 de SKF.
Comprobar la calibracién y el juego
de guias.

Comprobar los medios de produccion
eléctricos (incluyendo la fuente de ali-
mentacion) segln las normativas nacio-
nales.

Interferencias y correccion de errores

Persona instruida

Persona instruida

Personal cualificado para trabajos meca-
nicos

averia ———— [posiblecausa [Medida _|Quién dabe realizarlo

No hay imagen de la cdmara, Fallo general del software de Reiniciar el Panel PC.
la cdmara.

olaimagen de la camara es
negra.

Ajuste incorrecto de la luz.

No se puede calibrar el apara- No hay ningun calibre macho 1.
to. en laimagen en directo

Rotura de cable

enchufe.

luz.

na de medicién.

Desplazar el adaptador/
calibre macho a la venta-

Persona instruida

Comprobar las conexiones de

Comprobar los ajustes de la

Persona instruida
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averia —————posiblecausa [Medida lQuién debe realizario

No hay luz de transmision.

El contador indica unas coor-
denadas imposibles.

El ajuste rapido y el ajuste
preciso no funcionan.

Sin impresion.

m ElPanel PC no arranca.

11. Limpieza

LED defectuoso

Rotura de cable

Desconexion en el software
PCTC

Referenciado fallido

Problema de comunicacién
con el cabezal de lectura

Adaptador aplicado incorrec-
tamente o adaptador inco-
rrecto seleccionado

Aire comprimido no conecta-
do

Tuerca de empuje defectuosa
Pifén desplazado

m Impresora no encendida.
m  No conectada con el PC.

m No seleccionada en el
software de medicion.

No estd instalada todavia.

m Sin alimentacion eléctrica.

m Elconector en el PC se ha
soltado.

2. Enfocar el adaptador/cali-
bre macho a través de la
indicacion dindamica del
enfoque [ Pagina 130].

Cambiar el LED.

Comprobar las conexiones de
enchufe.

Reiniciar el Panel PC.

Repetir el referenciado [ Pa-
gina 124].

Comprobar o limpiar las ban-
das magnéticas instaladas en
latorre y el cabezal de lectura
en los rieles de guias.

Comprobar los datos del
adaptador, volver a aplicar o
volver a calibrar el adaptador.

Comprobar las conexiones de

aire comprimido y la unidad

de mantenimiento.

Comprobar las tuercas de em-

puje.

Comprobar la posicion del pi-

Aén.

m  Comprobar todas las co-
nexiones de enchufe.

m  Comprobar si laimpreso-
ra esta seleccionada en el
software.

Instalar la impresora.

Comprobar las conexiones de
enchufe (el LED verde en la
fuente de alimentacion esta
encendido cuando esta esta-
blecida la conexién eléctrica).

Persona instruida

Persona instruida

Personal cualificado para tra-
bajos mecénicos

Persona instruida

Persona instruida

Desconectar de la red de trabajo antes de iniciar la limpieza. Limpiar con un pafo ligeramente hiumedo. No utilizar produc-
tos de limpieza quimicos, con alcohol, abrasivos o con base de disolvente.

12. Almacenamiento
Tras el uso, cubrirlo con funda protectora antipolvo.

En caso de almacenamiento relativamente prolongado guardar en caja de transporte protegido de la luzy el polvo, en un
lugar seco y a temperaturas entre +5 °Cy +40 °C, con una humedad relativa de entre el m 50 %y el 70 %. Proteger los com-
ponentes almacenados de sacudidas mecanicas y dafos.

13. Piezas de repuesto
Adquisicion de piezas de repuesto originales a través del servicio de atencién al cliente de Hoffmann Group.

14. Desmontaje

@ Para el transporte seguro, observar el capitulo Transporte, emplazamiento [ Pagina 122].

1. Apagar el aparato de ajuste previo en los ajustes con Salir y apaga el equipo.
2. Apagar el aparato de ajuste previo con el interruptor general.



3. Separar las conexiones de cables y de aire comprimido segun el capitulo Alimentacion eléctrica [ Pagina 123]y Sumi-
nistro de aire comprimido [ Pagina 123] del aparato de ajuste previo en el orden inverso.

4. Llevar la torre y el brazo soporte a la posicién final y montar el dispositivo de seguridad de transporte para los ejes Xy Z.

5. Levantar el aparato de ajuste previo entre dos personas por la izquierda y la derecha; apoyar la torre para evitar el vuel-
co.

6. Depositarlo en un palet Euro y fijarlo con la ayuda de los angulos de tope incluidos en el suministro.

7. Replegar el Panel PC al méximo posible hacia el interior.

8. Frotar el alojamiento base con lubricante (WD-40), retirar el cono del rodamiento de agujas y llenar el alojamiento base
con papel engrasado.

9. Comprobar el asiento correcto de la chapa del dispositivo de proteccién de transporte para los ejes Xy Z.

10. Tensar con fuerza manual la correa de fijacion entre el alojamiento base y la torre por encima del cuerpo base.

11. Montar una cantonera entre la correa de fijacion y la chapa para evitar dafios en la chapa.

12. Envolver el aparato de ajuste con lamina y atornillar las paredes laterales de la caja de madera.

13. Montar y atornillar la tapa.

15. Especificaciones técnicas

Presién minima unidad de mantenimiento interna 5 bar

Capacidad de medicién méaxima X 400 mm

Capacidad de medicién méaxima Y 400 mm

Alimentacion eléctrica 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Peso ~40 kg

Ajuste preciso Ajuste preciso sin fin en los ejes Xy Z

Tab. 9: Aparato base

Denominacién Alojamiento base

Cono del rodamiento de agujas SK50 con casquillo de agujas SK50 intercambiable
Error de concentricidad o de planeidad max. 2 pm

Tab. 10: Alojamiento base

[Denominacion ———|panel PCcon pantalia icti

Interfaces 1USB
1 conexion de red Gigabit-Ethernet, casquillo RJ45

WLAN
Sistema operativo Windows 10
Pantalla Pantalla tactil de 10"
Precision del indicador 0,01 mm

Tab. 11: Panel PC con pantalla tactil

Denomimacion | camaradigital cmos

Optica Telecéntrica
Resolucion 1280 X 800 pixeles
Ampliacion 17x

Tab. 12: Camara digital CMOS

16.  Eliminacion

Tener en cuenta la normativa nacional y regional sobre la protecciéon del medio ambiente y la eliminacién para proceder a
la eliminacion o el reciclaje de forma técnicamente correcta. Los metales, materiales no metalicos, materiales compuestos y
materiales auxiliares se deben clasificar y eliminar de forma respetuosa con el medio ambiente. Es preferible reciclar que eli-
minar. Contactar con el servicio de atencion al cliente de Hoffmann Group.

www.hoffmann-group.com
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17.  Declaracion de conformidad CE/UE original

NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Ndremberg « Alemania

OBJETO DE LA DECLARACION

Marca: GARANT

Numero de articulo: 355010 VG BASIC

Funcién: Medir geometria de herramientas
Modelo: VG Basic

Numero de serie (zona): 16-01025

Denominacién comercial: Aparato de ajuste previo

El fabricante declara bajo su responsabilidad exclusiva que el producto mencionado cumple con todas las disposiciones
aplicables de la siguiente legislacion europea de armonizacion, incluidos todos los cambios que sean validos en el mo-
mento de la presente declaracion:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

NORMAS ARMONIZADAS TOTALMENTE APLICADAS

EN 61326-1:2013

NOMBRE Y DIRECCION DE LA PERSONA QUE ESTA AUTORIZADA A ELABORAR EL EXPEDIENTE
TECNICO

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich « Alemania

Munich,

A fdos

Alexander Eckert,
Director general
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1. Yleisid ohjeita

@ Lue kédyttoohjeet, noudata siind mainittuja ohjeita, sdilyta mychempaa tarvetta varten ja aina helposti saatavilla.

1.1.
Varoitusmerkki

SYMBOLIT JA VAROITUKSET

limoittaa vaarasta, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan loukkaantumiseen, jos sita
valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valteta.

limoittaa vaarasta, joka voi johtaa lievaan tai keskivakavaan loukkaantumiseen, jos
sitd valteta.

A VAARA
A VAROITUS
A HUOMIO
\ HUOMAUTUS

‘ limoittaa vaarasta, joka voi johtaa aineellisiin vahinkoihin, jos sita valteta.

®

2. Tunnistetiedot
Valmistaja

Merkki

Tuote

Versio
Laatimispaivamaara

limoittaa hydyllisista vinkeista ja ohjeista seka tehokkaaseen ja hairiottomaan
kayttoon liittyvista tiedoista.

Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3

90431 Nirnberg

Saksa

GARANT

VG Basic -esiasetuslaite

01 Kdannos alkuperédisestd kayttdohjeesta
09/2020

3. Turvallisuus
3.1. TARKEAT TURVALLISUUSOHJEET

Sahkoa johtavat komponentit

Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara.

» Mittaa vain puhdistettuja tyckaluja puhdistetuissa istukoissa.

» Valtd metallilastujen sisd@ntunkeutuminen.

»  Alé kdytd, kun kotelo on avattu.

»  Korjaukset vain Hoffmann Groupin huoltopalvelun toimesta.

»  Alé kdyt4 laitetta enid, jos virtakaapelit tai pistorasiat ovat viallisia.

» Irrota laite séhkoverkosta ennen kaikkia asennus-, puhdistus- ja huoltotéita.
»  Ald aja johtojen ylitse, jata niité véliin tai puristuksiin tai rasita niitd muulla tavalla.
»  Kun irrotat yksikon pistorasiasta, vedd aina pistokkeesta, ei kaapelista.

»  Ala kdyta, kytke pistorasiaan tai irrota pistorasiasta kosteilla tai marilld kasilla.
»  Ala sdilytd nesteita virtaa johtavien komponenttien ldheisyydessa.

Putoava tydkalu ja terdvit reunat
Késien puristumis- ja leikkuuvaara.
»  Kéytd jalkasuojainta ja suojakasineita.

3.2, KAYTTOTARKOITUS

m Tydkalugeometrioiden mittaamiseen ja esiasettamiseen koneissa ja tuotantosoluissa.
m  Tarkoitettu kaytettavaksi poytalaitteena.

m  Teolliseen kayttoon.

m  Kayta vain tasaisella ja puhtaalla alustalla.

®m Mittaa vain puhdistettuja tyokaluja puhdistetuissa istukoissa.

www.hoffmann-group.com
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Kayta vain alkuperdisia vara- ja kulutusosia.
Kayta SK 50 -tyokalujen mittaamiseen sopivaa kalibrointituurnaa (tuotenro 355105).
Kéyta vain, kun asennus on asianmukainen ja koneen turva- ja suojalaitteet toimivat.
Kayta laitetta vain, kun se on teknisesti moitteettomassa tilassa ja kayttéturvallinen.
3. VAARINKAYTTO
Al3 koske kameran optiikkayksikk&on.
Ala kdyta paikoissa, joissa on paljon pdly, syttyvid kaasuja, hdyryja tai liuottimia.
Ala kdyta rajahdysvaarallisissa tiloissa.
Al3 tee luvattomia muutoksia ja muunnoksia.
= Alj altista suurelle kuumuudelle, suoralle auringonpaisteelle, avotulelle tai nesteille.
3.4. TOIMINNANHARJOITTAJAN VELVOITTEET
On varmistettava, ettd seuraavassa mainitut ty6t annetaan vain patevan henkildkunnan suoritettavaksi:
Kuljetus, sijoituspaikka [ Sivu 149]
Kayttoonotto [ Sivu 150]
Kaytto [ Sivu 153]
Huolto [ Sivu 164]
Hairiot ja viankorjaus [ Sivu 164]
Puhdistus [ Sivu 165]

Toiminnanharjoittajan on varmistettava, etta tuotteella tydskentelevat henkilt noudattavat maaradyksia ja saantoja seka
seuraavia ohjeita:

Kansalliset ja paikalliset turvallisuutta, tapaturmantorjuntaa ja ymparistonsuojelua koskevat maaraykset.

Al3 asenna tai ota kayttdon viallisia tuotteita.

Tarvittavat suojavarusteet on annettava kayttoon.

Laitteen antaminen vain koulutetun, opastetun henkildston kayttoon.

® Vaarakohtien varmistaminen.

3.5. HENKILONSUOJAIMET

Noudata kansallisia ja paikallisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia. Varaa kayttoon ja kayta
tehtavan ja odotettavissa olevien riskien mukaisia suojavaatteita, kuten turvakenkia ja suojakasineita.

3.6. HENKILOIDEN PATEVYYS

Mekaanisten téiden ammattilainen

Tassa asiakirjassa ammattilaisella tarkoitetaan henkil6itd, jotka tuntevat tuotteen rakenteen, mekaanisen asennuksen,
kayttoonoton, hairididen poiston ja huollon ja joilla on seuraava patevyys:

m  Pétevyys/koulutus mekaniikan alalla kansallisesti voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

Opastettu henkilo
Tassa asiakirjassa opastetuilla henkil6illd tarkoitetaan henkilditd, jotka on opastettu kaikkiin kuljetusta, sdilytysta ja kayttoa
koskeviin toihin.

3.7. MELU JA TARINA
Paastoaanenpainetaso yhden metrin etdisyydelld melun ldhteestd <70 dB(A)

4. Laitteen yleiskuva

4.1. LAITTEEN MUKANA TOIMITETUT VARUSTEET
®m 1% VG Basic -esiasetuslaite ja SK50-peruspidin

1x verkkolaite 12V

1x SK50-kartioneulaholkki

1x integroitu paineilman huoltoyksikkd

1 x 3 m kierrepaineilmaletku % tuuman kytkentapistokkeella
1x VG Basic -kdyttoohje

1x 3 Port USB 2.0 Hub

" B EEWE RSB



4.2.

VG BASIC

Paattymaton hienosaato X-akseli
Pikasdaato Z- ja X-akseli

Paattymaton hienosaato Z-akseli

Torni
Runko-osan taustapuoli ja paakytkin
Optiikkayksikko ja CMOS-digitaalikamera

10
11

Lapivalo

Pidikevarsi

Peruspidin (SK50-neulalaakerikartio vaihdettavalla
SK50-neulalaakeriholkilla)

Paneelitietokone 10" kosketusnaytolla

Saatojalat ruuvikierteelld

www.hoffmann-group.com
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1 Virtakytkin 3 USB-liitanta

2 Nayttéruudun kaantétoiminnon lukitus
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4.4. LITANNAT
4.4.1. Runko-osan taustapuoli
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Kuva 2: Runko-osan taustapuolen liitannat

1 Paineilman liitanta 3 Paakytkin

2 Jannitteensyoton pienjannitepistokkeen liitanta
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Sisédlla oleva huoltoyksikko

o

Kuva 3: Sisélla oleva huoltoyksikko

1 Kiertonuppi lukituksella 2,3 Paineilman liitdnnat

TYYPPIKILPI

(J
@ | I
H Garant’ | 355010veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Item Number: 355010 VGBasic =1
Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar
www.hoffmann-group.com @



m  Eisaa poistaa eikd peittaa.

® Vaurioitunut tai hyvin likainen tyyppikilpi on vaihdettava uuteen. Ota yhteyttd Hoffmann Groupin huoltopalveluun.
m Sijaitsee vasemmalla puolella esiasetuslaitteen kotelossa.

1

Virrankulutus 5 CE-merkinta
2 Sarjanumero 6 Tuotenumero
3 Valmistajan osoite 7 Valmistusvuosi
4 Merkki 8 Paineilmajarjestelman ulostulopaine
4.6. MITTAUSOHJELMISTON ALOITUSNAYTTORUUTU

SK 4?

ID: 1000
Xz 44986 ™ Z -2919 ™
® Sade

v Huomautukset

+ Uusi sovitin Kalibroi sovitin

Kuva 4: Mittausohjelmiston aloitusndyttéruutu

1 Parhaillaan valittu sovitin 3 Valitun sovittimen tyostd

2 Sovittimen tunnistenumero (ID) 4 Uuden sovittimen tallennus

Taul. 1: Sovitinndyttd

5 Asetukset 7 Sovittimien yleiskuva ja tallennus
6 Mittaustoiminnon yleiskuva 8 Nappaimisto

Taul. 2: Apu- ja erikoistoiminnot

5. Kuljetus, sijoituspaikka

Putoava tai kaatuva esiasetuslaite

Vartalon ja raajojen puristumisen, leikkautumisen ja iskujen vaara.

»  Kéytd kuljetusajoneuvoja, nostovalineitd ja nostoapuvilineitd, jotka soveltuvat esiasetuslaitteen painolle ja mitoille ja
vastaavat turvalliselle kuljetukselle asetettuja vaatimuksia.

» Huomioi esiasetuslaitteen omapaino.

»  Ald mene tai koske nostetun esiasetuslaitteen alle.

» Vélta koteloon kohdistuva ravistelu-, isku- ja pistekuormitus.

»  Ald nosta pitdmalld kiinni monitorivarresta, tornista, kuljetusvarmistimesta tai optiikkayksikdsta.

»  Kun runko-osaa nostetaan, &la altista tornia kallistus- tai kdantoliikkeille.
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Kun laite toimitetaan kuormalavan paalld, kuljeta se sijoituspaikkaan tarkoitukseen soveltuvan nostovalineen avulla
kuormalavan paalla.

Tarkista valittomasti tuotteen vastaanottamisen jalkeen, onko siind kuljetusvaurioita. Jos vaurioita |6ytyy, tuotetta ei saa
asentaa eika ottaa kayttoon.

5.1. SIJOITUSPAIKKA

5.1.1. Ympiristoolosuhteet

®  Ympadriston lampétila: +15 °C...+25 °C.

= Alj altista suurille limpétilan vaihteluille.

m Varastoi tai sijoita valolta suojattuna, polyttdmand, kuivana sisatiloissa paikkaan, jossa laite ei altistu tarinalle tai iskuille.
n

Ei saa varastoida tai sijoittaa sydvyttdvien, aggressiivisten, kemiallisten aineiden, liuottimien, kosteuden ja lian
ldheisyyteen.

m Valté suoraa auringonvaloa.
5.1.2. Pakkausmateriaalin poistaminen

@ Sdilytd pakkausmateriaali laitteen mahdollista purkamista, ldhettdmistd tai varastointia varten.

1. Poista puulaatikon kansi ja nelja sivuseindmaa.

2. Avaa kuormalavan kahden kiinnityskulmakappaleen ruuvit, poista kulmakappaleet.

3. Poista kiinnitysnauha.

4. Nosta esiasetuslaite yl6s yhdessa toisen henkilon kanssa ja aseta se soveltuvaan sijoituspaikkaan.

5.1.3. Kuljetusvarmistimen poistaminen

oA

@ Irrota kuljetusvarmistin sijoituspaikalla ennen ensimmdistd kdyttéénottoa ja sdilytd se mahdollista laitteen purkamista,
Id@hettdmistd tai varastointia varten.

1. Avaa tornissa oleva ruuvi kuusiokulma-avaimella koko 3 mm.

2. Poista lukitusaluslevy.

3. Kierra ruuvi kiinni torniin kdsivoimin.

6. Kayttdonotto
6.1. LITANTA
6.1.1. Virtaldhde

(0)B

@ Kdytd vain laitteen mukana toimitettua verkkolaitetta.

1. Yhdista kylmélaitepistoke verkkolaitteeseen.

2. Ruuvaa verkkolaitteen pienjdnnitepistoke runko-osan taustapuolella olevaan pistukkaan.
3. Yhdistd verkkopistoke séhkoverkkoon (jannite 110 - 230 V).

»  Liitd ennen kayttoonottoa Paineilmansyotto [ Sivu 150].

6.1.2. Paineilmansyotto

@C

1. Yhdista paineilmalahde paineilmaletkun kautta runko-osan taustapuolella olevaan pistukkaan.

»  Sisalld oleva huoltoyksikko (esiasetus 5 bar) liitetty.



6.1.3. Pneumatiikkaliitannat (kaavio)

Lineaarinen toimilaite X-akseli  Lineaarinen toimilaite Z-akseli Venttiili Kahva

Sisalla oleva huoltoyksikko

Paailmansy6tto
(asiakkaan hankkima)

vahintaan 4 bar Pneumatiikkaliitannat

Kuva 5: Pneumatiikkaliitinnat
6.2. KYTKEMINEN PAALLE

1.
2.

»

Kytke paakytkin runko-osan taustapuolella péalle ja odota 10 sekuntia.

Pida paneelitietokoneen virtakytkinta painettuna kahden - kolmen sekunnin ajan.

» Paneelitietokone kaynnistyy.

Mikali paneelitietokone ei kdynnisty, odota nelja - viisi sekuntia ja pida paneelitietokoneen virtakytkinta painettuna
uudelleen kaksi - kolme sekuntia.

Mittausohjelmisto kaynnistyy, huomioi Referenssiajo/kalibrointi [ Sivu 151].

6.3. REFERENSSIAJO/KALIBROINTI

@ Kalibrointia tarvitaan sovittimen/kalibrointituurnan offset-arvojen mddrittdmiseen.
m Jokaisen uudelleenkdynnistyksen jalkeen,

®m  kun parametreja on muutettu,

m  kun sovitin on vaihdettu.
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v' Sovitin/kalibrointituurna asetettu peruspitimeen.
1. Valitse asetettu sovitin/kalibrointituurna mittausohjelmistossa tai tallenna se.

2 X
3. Avaa pikasaadon lukitus, aja torni ja optiikkayksikkd asemiinsa.

4. Ajakamera paattymattomalla hienosaddolla sovittimen kalibrointireunan asemaan.

5. Huomioi kamerakuva paneelitietokoneessa, X- ja Z-arvojen on oltava kalibrointireunalla.
6. Vahvista asetettu sovitin mittausohjelmistossa, mittausarvot tulevat ndyttoon.

» VG Basic asetettu ja kalibrointi paattynyt.

»  Mittaus mahdollinen kalibroidulla sovittimella.

SK 40 3
ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2,919 ™
® Side

Huomautukset

Kalibroi sovitin

Sovitin asetettu?

@ SK50-peruspidin ilman kalibrointireunaa. Kun kéytetddn SK50 -tyékaluja, kéytd sopivaa kalibrointituurnaa, esim. tuotenro
355105 90.

Kuva 7: Asetetun sovittimen vahvistaminen




7. Kayttd

Putoava tydkalu ja terdvit reunat
Késien puristumis- ja leikkuuvaara.
»  Kéyta jalkasuojainta ja suojakasineita.

7.1. SOVITTIMIEN TOIMINTA
7.1.1. Sovittimien yleiskuva ja tallennus

HSK50 ID: 50

Paina ﬂ Sovittimien yleiskuva ja tallennus.

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

o .
CETE © oloisia

Huomautukset . |

 Tallen:

XX

Vv

=+ Uusi sovitin

1 Sovittimen nimi 7 Tallenna

2 Syota sovittimen kalibrointireunan offset-X-arvo 8 Peruuta

3 Tunnistenumero (ID) 9 Uuden sovittimen tallennus
4 Sy6ta sovittimen kalibrointireunan offset-Z-arvo 10 Sovittimen valinta

5 Halkaisijan/sateen valinta 11 Valittu sovitin

6 Muistiinpanokentta

7.1.2. Uuden sovittimen tallennus

1. Paina 4

2. Anna arvot, esimerkiksi sovittimen nimi ja tunniste (ID).

»  Tunnisteelle voidaan kayttaa vain numeroita.

3. Katso X- ja Z-akselin arvot sovittimen kaiverruksesta ja syota ne.
»  Huomioi millimetrien, tuumien seka sateen tai halkaisijan merkinnat.
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GARANT VG Basic -esiasetuslaite

4. Tallenna sovitin painamalla IRALGILGACINN tai paina RGNS .

5. Suorita Referenssiajo/kalibrointi [ Sivu 151].
7.1.3. Muokkaus ja poistaminen

@ Kaikki aikaisemmin tallennetut arvot voidaan korvata. X- ja Z-arvot on merkitty GARANT-sovittimiin.

EVaIitun sovittimen poistaminen.
7.2. MITTAUSTOIMINTO

@ Suorita seuraavat vaiheet ennen mittaamista:

1. Aseta sovitin/kalibrointituurna peruspitimeen.
2. Valitse tai tallenna sovitin.

3. Suorita kalibrointi.

T SK4o
ID: 1000 XR 44’99

mm

mm

Z -2,91

Kuva 8: Mittaustoiminnon yleiskuva

1 Parhaillaan valittu sovitin 2 Sovittimen tunnistenumero (ID)
Taul. 3: Sovitinnadytto

3 Reaaliaikainen kuva 5 Tulosta tarra

4 Koordinaatti- ja mittausarvoikkuna

Taul. 4: Toimintojen yleiskuva

6 Kulma- ja sédemalline 8 Kiinted hiusristikko

7 Summakuva 9 Dynaaminen hiusristikko

Taul. 5: Toimintorivi

10 Mittaustoiminnon paandyttoruutu




Taul. 6: Apu- ja erikoistoiminnot

7.2.1. Dynaaminen hiusristikko

0]
>

—
" = - - >

E Leikkauspisteen dynaamiseen laskemiseen maksimaalisista X- ja Z-arvoista.

= Mittaustoiminto etsii raaliaikaisesta kuvasta maksimaaliset X- ja Z-arvot ja luo arvoista kohtisuoran ja vaakasuoran
viivan.
Kummankin viivan leikkauspiste ilmoittaa luodun pisteen koordinaatit.

m Leikkauspisteen koordinaatit pystysuorista ja vaakasuorista viivoista lasketaan uudelleen, kun tydkalu siirtyy
reaaliaikaisessa kuvassa.

(@)

Siirtymisen jalkeen
reaaliaikaisessa
kuvassa

w

Kuva 9: Luotu piste reaaliaikaisessa kuvassa

@ Mittausarvoikkunassa ei ole havaittavissa koordinaattien huomattavaa muuttumista, kun ty6kalua siirretddn
reaaliaikaisessa kuvassa.

Siirtymisen jalkeen

XR 44199 mm reaaliaikaisessa kuvassa XR 44,99 mm
Z -2,93 mm Z -2,93 mm

7.2.2. Kiintea hiusristikko

—t

E Mittaustoiminto hiusristikon keskustan sijainnin ndyttamiseen reaaliaikaisessa kuvassa koordinaateissa X ja Z.
1. Avaa pikasaadon lukitus, aja torni ja optiikkayksikko asemiinsa.

2. Vie tyokalu paattymattomalld hienosaadolla kameran nakokenttaan.

3. Saada maksimaalinen tarkennus dynaamisella tarkennusnaytolla.

4. Siirrd sdrmaa hienosaadolla hiusristikkoon.

X:0.008 Punainen viiva niin kauan kuin sdrma ei ole lahella.

O

ﬂ
c

Z:-0.007

<
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X:0.002 Viivan vari muuttuu oranssiksi, kun sarma lahestyy viivaa.
en
Z:-0.004
@
X:-0.000 Viivan vari muuttuu vihredksi, kun sérma koskettaa viivaa.
Véri oranssi, kun sarma ylittaa viivan.
S
Z:-0.000

Taul. 7: Viivojen varit

7.2.3. Summakuva

Summakuvatoiminto yhdisteltdvissd muiden mittaustoimintojen kanssa.

1. Kéanna tyokalua aktivoinnin jélkeen 360°.
»  Tyokalun aariviivat ilmestyvét reaaliaikaiseen kuvaan.

2. Kytke valinnaisesti dynaaminen hiusristikko toimintaan, jotta X- ja Y-arvot luetaan mittausarvoikkunasta.

—

_‘
o

Taul. 8: Lisamittaustoiminto koskee tyokalun dariviivoja.

7.2.4. Sdde- ja kulmamalline

a Tyokalun geometrioiden tarkistamiseen, ei mittaustoimintoa.

<

- (%) = > D
é\n &, c =3 e = = =) =2 =i A



Sademalline Kulmamalline

1. Valitse sdde- tai kulmamalline.

2. Tyonna sade tai kulma paneelitietokoneen kosketusnadyton kautta haluttuun asemaan.
3. Mukauta sdde tai kulma liukusaatimella tai +/- -painikkeiden kautta.

4. Tulosta halutessasi tarra.

Sade- tai
kulmamalline

cuima
B o E

Hienosdato +/-

Pikasaato liukusaatimella

7.2.5. Dynaaminen tarkennusnédytto

@ Tarkennusndytté ty6kalun tiettyyn ominaisuuteen tarkentamiseksi. Mittaustoiminnossa aina aktivoituna.
1. K&anna tyokalua, kunnes musta mittaussade on siirtynyt mahdollisimman kauas vihrealla varialueella.
2. Heti, kun mittaussade siirtyy vasemmalle, kddnna tyokalua takaisin, kunnes maksimiraja saavutetaan uudelleen.

»  Tyokalu tarkennettu laskennallisesti.
7.3. REAALIAIKAINEN KUVA, MITTAUSALUEEN RAJOITTAMINEN

—

@ Jokainen mittaustoiminto toimii reaaliaikaisen kuvan koko alueella, mittausaluetta voidaan rajoittaa.
1. Paina sormella tai hiiriosoittimella kosketusndyton reaaliaikaista kuvaa, sininen suorakulmio tulee naytt6n.

» Mittausaluetta voidaan siirtaa ja sen kokoa voidaan muuttaa.
2. Kun haluat muuttaa kokoa, napsauta lyhyesti haluttua asemaa reaaliaikaisessa kuvassa.
3. Kun haluat siirtda asemaa, pida sinista suorakulmiota painettuna.

Lopeta rajoitettu mittausalue valitsemalla mittaustoiminto uudelleen.
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X, 45,00 mm

D
>

—
o = - = >

Z -2,75 mm
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[ Tulosta etiketti

=
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Kuva 10: Mittausalueen rajoittaminen
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8. Asetukset

Lajittele sovittimet

N

Tuki
Parametrit
Laitetiedot
Kasikirja

Lopeta

1 Valittu valikko, asetukset 2 Aktiivinen valinta
8.1. SOVITTIMEN ASETUKSET

@ Sovittimen lajittelun mddirittdminen.

Sovittimen asetukset Lajittele sovittimet
Aakkosjdrjestyksessa
Laatimispdivamaara

@ Viimeksi kaytetty

8.2, KIELI

@ Ota haluttu néytdn kieli kéyttoon vastaavaa lippua napsauttamalla.

www.hoffmann-group.com
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Kieli

8.3. TULOSTA

@ Tarratulostimet LabelWriter 450 (tuotenro 085505 LW450) ja Brother QL-800 on asennettu valmiiksi esiasetuslaitteeseen ja
ovat kdyttévalmiita.

Kéytd vain ndita tulostimia, muiden tulostimien asentaminen ei ole mahdollista.

Tulostin yhdistetty paneelitietokoneeseen USB-kaapelilla, virtakaapeli liitetty ja tulostin kytketty péalle.

Tulostin valittu kohdassa ohjauspaneeli/laitteet ja tulostin valittu Windows-kayttdjarjestelméssa.

Sopiva tarrakoko ja suuntaus valittu jarjestelmdasetuksissa Windows-kayttojarjestelmassa.

Aseta tarrat tulostimeen ja tarkista suuntaus.

Paina @TUIOSta etiketti , nimea tyodkalu.

3. Tulosta ndytetyt mittausarvot vahvistamisen jalkeen.
8.4. TUKI

NN

Online-tuki

@ Ota yhteyttd Hoffmann Group -huoltopalveluun saadaksesi etdikéyton vdlitykselld pdivityksid ja muita ohjeita.

v Internet-yhteys WLANin kautta luotu ja aktivoitu.
v’ Sarjanumero on naytossa.

BIPYMl (= Online-tuen sivulle _

2. Pyyda salasana puhelimitse ja syota TeamVieweriin.
3. Hyviksy, ettd huoltopalvelu ohjaa esiasetuslaitetta etana.

8.5. PARAMETRIT

@ Salasanaa ei voi muuttaa.

Aktivoi parametritoiminnot kalibrointia
varten:

Parametrit
Salasana

1. Poista parametritoiminnot sy6ttamalld "garant”-salasana.
2. Vahvista virtuaalindppaimiston enter-painikkeella.



Valon asetukset Pikseleiden kalibrointi

Kameran kohdistaminen

Kuva 11: Parametriasetukset

8.5.1. Valon asetukset

@ Mukauta valon asetuksia kameran optimaalisen valaisun mahdollistamiseksi.

M A AN A q%,._,

it 1 AT
Bl e e s i b MBI

Kuva 12:Valon asetusten esimerkki

Samansuuntaisuud
en kalibrointi

Valon asetukset

Kirkkaus

B 7%

Tallenna ja poistu

m Vaakasuorat viivat ndyttavat valaistusvoimakkuuden ylh&alla, keskelld ja alhaalla reaaliaikaisessa kuvassa.
Pystysuorat viivat ndyttavét valaistusvoimakkuuden oikealla, keskelld ja vasemmalla reaaliaikaisessa kuvassa.

[
v’ Kamera- ja valaistuslinssi puhdistettu.
1. Lisaa tai vahenna kirkkautta liukusaatimelld tai +/- -painikkeilla.

» Vaakasuorien ja pystysuorien viivojen tulisi olla toleranssialueen sisélla.

8.5.2. Kameran kohdistaminen

@ Jos kulmandytdn arvo ei ole vdlilld 179,98° ja 0,02°, kohdista kamera uudelleen.

www.hoffmann-group.com
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Kulma ———,==

Tallenna ja poistu

Peruspitimeen on asetettu saatétuurna tai tyokalu, jonka ddriviivat kulkevat samansuuntaisesti pystysuoran kamera-
akselin kanssa.

1. Avaa pikasaadon lukitus, aja torni ja optiikkayksikkd asemiinsa.

2. Siirrd kamera pdattymattomalld hienosaadolla mittauskentan sinivalkoiseen suorakulmioon.

3. Kulmandyttd ndyttaa sadtdtuurnan pystysuoran adriviivan eron kameran pystysuoraan akseliin ndhden.
»  Arvo eisaa ylittad +/- 0,02° toleranssia, eli sen on oltava valilla 179,98° ja 0,02°.
» Jos arvoa ei saavuteta, kohdista kamera.

fi

Avaa suojus pidikevarressa ja tornissa 3 mm kuusiokoloavaimella.

Avaa kiinnitysruuvit 4 mm kuusiokoloavaimella kameran pidikevarressa.
Kdanna kameraa varovasti, kunnes suurin sallittu arvo saavutetaan.
Kiinnita ruuvit.

No v

»  Kamera on kohdistettu.

HUOMIO! Ald muuta kameran tyoskentelyetiisyytta kohdistamisen aikana. Tyoskentelyetiisyyden on oltava
kameran kotelosta peruspitimen keskikohtaan 108 mm.
8.5.3. Kameran Pikseleiden kalibrointi

Pikseleiden
kalibrointi

Piste

1/18

Seuraava piste
Tallenna ja poistu
v’ Tyokalu/kalibrointituurna asetettu sisaan hiotulla reunalla.

1. Kéanna tydkalu/kalibrointituurna dynaamisen tarkennusndyton [ Sivu 157] avulla suurimpaan taipumaan.




2. Aloita pikselikalibrointi painamalla Seuraava piste.
»  Nayttoruutuun ilmestyy vihred suorakulmio.
3. Siirrd kalibrointireuna paattymattéman hienosaadon avulla vihredan suorakulmioon.
Jatka pikselikalibrointia painamalla Seuraava piste.
5. Siirra kalibrointireuna jokaisessa pisteessa paattymattoman hienosaadon avulla vihredan suorakulmioon.

»  Pikselikalibrointi paattyy automaattisesti, kun viimeinen piste (18/18) on saavutettu.

@ Pikselikalibroinnin jélkeen parhaillaan kdytossd oleva sovitin on kalibroitava uudelleen.
8.5.4. Samansuuntaisuuden kalibrointi

@ Samansuuntaisuuden kalibrointi mahdollistaa Z-akselin ja kédntokaran/kéddntéakselin vdlisten
samansuuntaisuusvirheiden korjaamisen.

Samansuuntaisuuden
kalibrointi
-0.771481
Paivama | /2020
ara:

Siirra akselit ensimmaisen
pisteen kohdalle.

w
Tallenna ja poistu

Viimeinen samansuuntaisuuden kalibrointi ndytetddn mittausohjelmistossa.
v' Riittdvan pitkd mittaustuurna (300-500 mm) on asetettu peruspitimeen.
1. Ajareuna reaaliaikaiseen kuvaan.

2. Aja kamera tuurnan alempaan paatyyn ja vahvista painamalla Seuraava 5

3. Aja kamera tuurnan ylempaan paatyyn.
»  Kun akselin pysdhtyminen saavutetaan, laskettu poikkeama tai kulmavirhe ilmestyy ikkunaan.
»  Ohjelmisto huomioi mitan jokaisessa mittauksessa ja korjaa sen.

4. Tallenna absoluuttisen nollapisteen uusi asetus samansuuntaisuuden kalibroinnin paatyttya.
»  Perusasetuksen muuttaminen vaikuttaa asetuslaitteen kalibrointiin.

5. Kalibroi parhaillaan kdytossa oleva sovitin uudelleen.
8.6. LAITTEEN TIEDOT

@ Version ja sarjanumeron tiedot. Sarjanumero I8ytyy tyyppikilvestd.
8.7. LOPETA
m Paina Lopeta ja siirry Windows-kayttoliittymaan esimerkiksi tulostimen asetusten tekemista varten.

m Paina Lopeta ja sammuta paneelitietokoneen sammuttamiseksi. Kun haluat kytked laitteen kokonaan pois paalta, kayta
padkytkinta.
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9. Huolto

Sahkoa johtavat komponentit

Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara.

»  Kytke laite pois pdaltd, erota se sahkoverkosta, kytke se vapaaksi ja estd sen kytkeminen uudelleen paalle ennen
huoltotéiden aloittamista.

» Varmista jannitteettomyys, maadoita ja oikosulje.

»  Eristd viereiset sahkoa johtavat komponentit.

»  Huollon ja korjaukset saavat suorittaa vain sahkoteknikot.

»  Sdhkoa johtaviin komponentteihin tulevat vauriot on korjattava valittdmasti.

Ml |Huotton Sworitaja |

Paivittdin tai tarvittaessa m  Tyoskentely-ympéristosta riippuen  Opastettu henkild
voitele peruspidin tai hiero siihen
esimerkiksi WD-40-voiteluainetta
paivittain korroosion ehkaisemiksi.
Viikottain tai tarvittaessa m  Pyyhi kotelo nihkeall liinalla. Opastettu henkild
m  Pid4 optiset komponentit
(esimerkiksi objektiivi ja kamera)
6ljyttdmina ja polyttomina. Niissa ei
saa olla myoskaan sormenjalkia.
Puhdistus nukattomalla liinalla
pienelld maaralla alkoholia.
m  Puhdista nayttoruutu tavallisilla
lasinpuhdistusaineilla ja pehmedlla
liinalla.

Vuosittain tai tarvittaessa 1. Aja ohjatut yksikot paateasemiinsa. Mekaanisten téiden ammattilainen
2. Tarkasta tornin ja pidikevarren
ohjaimet ja voitele tarvittaessa.
»  Kdyta monitoimirasvaa.
Suositus: LGEP 2/1, valmistaja

SKF.
m Tarkasta kalibrointi ja ohjausvalys.
Voimassa olevan kansallisen Tarkasta sahkolaitteet (verkkolaite
madrdyksen mukaisesti mukaan luettuna) kansallisten

madrdysten mukaisesti.
10. Hairiot ja viankorjaus
10.1.  HAIRIOTAULUKKO

airio - Mahdollinensyy Toimenpide ————[suorittais |

Kamerakuva puuttuu taion  Kameran ohjelmisto Kéynnista paneelitietokone  Opastettu henkild
musta. kaatunut. uudelleen.
Kaapelin katkos Tarkasta pistoliitannat.
Vaaran valoasetus. Tarkasta valoasetukset.
Laitetta ei voi kalibroida. Reaaliaikaisessa kuvassa eiole 1. Siirrd sovitin/ Opastettu henkild
saatétuurnaa kalibrointituurna

mittausikkunaan.
2. Tarkenna sovitin/
kalibrointituurna

dynaamisen
tarkennusndyton
[ Sivu 157] kautta.
Ei lapivaloa. LED viallinen Vaihda LED. Opastettu henkild
Kaapelin katkos Tarkasta pistoliitannat.



airis | Madolinensyy Toimenpide —————suortan |

Kytketty pois paalta PCTC- Kaynnista paneelitietokone

ohjelmistossa uudelleen.
Laskuri ndyttad mahdottomia Referenssiajo epdonnistunut Toista referenssiajo Opastettu henkilo
koordinaatteja. [ Sivu 151].

Viestintdongelma lukup@an  Tarkasta tai puhdista torniin

kanssa asennetut
magneettinauhaliuskat seka
lukupaa ohjauskiskoissa.

Sovitin tallennettu vaarin tai  Tarkasta sovittimen tiedot,

valittu vaara sovitin tallenna uudelleen tai kalibroi
uudelleen.
Pika- ja hienosdéato ei toimi. ~ Paineilmaa ei liitetty Tarkasta paineilmaliitinndtja Mekaanisten téiden
huoltoyksikkd. ammattilainen
Lineaarinen toimilaite Tarkasta lineaariset
viallinen toimilaitteet.
Hammasratas siirtynyt Tarkista hammasrattaan
asento.
Ei tulostusta. m Tulostinta ei ole kytketty m Tarkasta kaikki Opastettu henkild
padlle. pistoliitannat.
m Eiyhdistetty tietokoneen m Tarkista, onko tulostin
kanssa. valittu ohjelmistossa.
= Eivalittu
mittausohjelmistossa.
Ei vield asennettu. Asenna tulostin.
m Paneelitietokone ei m Eivirtaa. Tarkasta pistoliitannat (vihred Opastettu henkilo
kaynnisty. m  Pistoke on irronnut LED palaa verkkolaitteessa,
tietokoneesta. kun séhkoliitanta on tehty).

11. Puhdistus

Irrota sahkdverkosta ennen puhdistuksen aloittamista. Puhdista nihkeéll3 liinalla. Ald kdyta kemikaaleja, alkoholia seka
hioma-aineita tai liuottimia siséltavia puhdistusaineita.

12. Sailytys
Peita laite kdyton jalkeen polysuojuksella.

Sailyta laitetta pitemman sdilytyksen yhteydessa kuljetuslaatikossa valolta suojattuna ja polyyntymatta kuivassa paikassa +5
°C:n ja +40 °C:n vélisessa lampotilassa ja 50 %:n ja 70 %:n valisessd suhteellisessa ilmankosteudessa. Suojaa sdilytetyt
komponentit mekaanisilta tardhdyksilté ja vaurioitumiselta.

13. Varaosat
Varaosien tilaaminen Hoffmann Groupin huoltopalvelun kautta.

14.  Purkaminen

@ Noudata turvallisen kuljetuksen vuoksi luvussa Kuljetus, sijoituspaikka [ Sivu 149] mainittuja ohjeita.

1.
2.
3.

© N LA

9.

Sammuta esiasetuslaite Asetukset-kohdan Lopeta ja sammuta -painikkeella.

Kytke esiasetuslaite pois paalta paakytkimella.

Erota kaapeli- ja paineilmaliitdnnat (katso luku Virtaldhde [ Sivu 150] ja Paineilmansy6tto [ Sivu 150])
esiasetuslaitteesta pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Aja torni ja pidikevarsi padteasemaan ja asenna X- ja Z-akselin kuljetusvarmistin.

Nosta esiasetuslaite toisen henkilon kanssa vasemmalta ja oikealta, tue torni, jottei se padse kaatumaan.

Aseta eurokuormalavan pédalle ja kiinnita kuormalavaan laitteen mukana toimitettujen kulmakappaleiden avulla.
Kdanna paneelitietokone sisdan niin pitkalle kuin mahdollista.

Hiero peruspitimeen voiteluainetta (WD-40), poista neulalaakerikartio, tayta peruspidin 6ljypaperilla.

Tarkista X- ja Z-akselin kuljetuslukituslevyn oikea kiinnitys.

10. Kirista peruspitimen ja tornin vélille runko-osan kautta kuormaliina késivoimin.
11. Kiinnitd kuormaliinan ja levyn viliin reunavarmistin levyn vioittumisen valttamiseksi.
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12. Kaari asetuslaitteen ympérille muovia, kiinnitd puulaatikon sivuseindmat ruuveilla toisiinsa.
13. Aseta kansi paikoilleen ja kiinnita ruuveilla.

15. Tekniset tiedot

iy e

Minimipaine, sisalla oleva huoltoyksikkd 5 bar

Maksimimittausalue X 400 mm

Maksimimittausalue Y 400 mm

Virtalahde 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Paino ~40kg

Hienosaato Paattymaton hienosaato X- ja Z-akselilla

Taul. 9: Peruslaite

Nimiys i

Neulalaakerikartio SK50-vaihdettavalla SK50-neulalaakeriholkilla
Epakeskeisyys tai heittovirhe enint. 2 um

Taul. 10: Peruspidin

Nmitys———  aneiitokone kosketusnaytola

Liittymat 1% USB
1x Gigabit-Ethernet-verkkoliitdnta RJ45-holkki
WLAN

Kayttojarjestelma Windows 10

Nayttoruutu 10" kosketusnaytto

Nayttotarkkuus 0,01 mm

Taul. 11: Paneelitietokone kosketusnaytolla

Nimiys | chos-digitaakamers

Optiikka Telesentrinen
Resoluutio 1280 X 800 pikselia
Suurennus 17-kertainen

Taul. 12: CMOS-digitaalikamera
16. Havittaminen

Huomioi asianmukaista havittamista ja kierrdtystd koskevat valtakunnalliset ja paikalliset ymparistonsuojelu- ja
jatehuoltomaaraykset. Erottele metallit, ei-metallit, komposiittimateriaalit ja apuaineet lajeittain ja havita ne
ymparistoystavalliselld tavalla. Kierratys on parempaa kuin havittaminen. Ota yhteyttd Hoffmann Groupin huoltopalveluun.

17.  Alkuperdisen EU-/EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen kadannos

VALMISTAJAN NIMI JA OSOITE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Saksa

VAKUUTUKSEN KOHDE

Merkki: GARANT

Tuotenumero: 355010 VG BASIC

Toiminto: Tyokalun geometrioiden mittaus
Malli: VG Basic

Sarjanumero(alue): 16-01025

Kauppanimi: Esiasetuslaite

Valmistaja vakuuttaa yksinomaisella vastuullaan, ettd edelld mainittu tuote vastaa seuraavan eurooppalaisen

yhd ukaistamislainsaadannon seka kyseisen lainsaddannon taman vakuutuksen ajankohtana voimassa olevien
muutosten kaikkia sovellettavia séannoksia:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU




KOKONAAN SOVELLETUT YHDENMUKAISTETUT STANDARDIT

EN 61326-1:2013

TEKNISTEN ASIAKIRJOJEN LAATIMISEEN VALTUUTETUN HENKILON NIMI JA OSOITE
Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen - Saksa
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GARANT Banc de pré-réglage VG Basic
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1. Remarques générales

Lire, respecter et conserver les instructions d'utilisation a des fins de consultation ultérieure, et toujours les gar-
der a disposition.

1.1. SYMBOLES ET REPRESENTATIONS

Y ——

Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, entrainera la mort ou des blessures graves.
A DANGER [t gerq P 9
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer la mort ou des blessures
(A AVERTISSEMENT | ger pas évité,p
graves.
Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures légeres ou
A ATTENTION que un danger q pas évité,p 9
modérées.
‘ AVIS ‘ Indique un danger qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des dommages matériels.
Indique des astuces et des conseils utiles, ainsi que des informations pour un fonc-
tionnement efficace et fiable.

2. Données d'identification

Fabricant Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg

Allemagne
Marque GARANT
Produit Banc de préréglage VG Basic
Version 01 Mode d'emploi original
Date de création 09/2020

3. Sécurité
3.1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

| /\ AVERTISSEMENT

Composants conducteurs

Danger de mort par choc électrique.

» Mesurer uniquement des outils propres dans des mandrins propres.

»  Eviter la pénétration de limaille de métal.

»  Ne pas utiliser avec le caisson ouvert.

» Réparations exclusivement par le service clientele de Hoffmann Group.

»  Ne plus utiliser I'appareil si des cables électriques ou des prises sont endommagés.
» Avant toute opération de montage, de nettoyage et d'entretien, débrancher I'appareil du secteur.
»  Ne pas écraser les cables, les pincer, les coincer ni marcher dessus.

»  Pour débrancher I'unité de la prise, toujours tirer sur la fiche et non sur le cable.

»  Ne pas manipuler ni brancher ou débrancher avec les mains moites ou humides.

»  Ne pas stocker de liquides a proximité de composants conducteurs.

Outil susceptible de tomber et bords tranchants
Risque d'écrasement et de coupure des mains et des pieds.
» Porter des gants et de chaussures de protection.

3.2, UTILISATION NORMALE

m  Pourla mesure et le pré-réglage de géométries d'outil sur des machines ou des ilots d'usinage.
m A utiliser comme appareil de table.
[
n
[

Pour usage industriel.
Utiliser uniquement sur une surface propre et plane.
Mesurer uniquement des outils propres dans des mandrins propres.



Utiliser uniquement des piéces de rechange et d'usure d'origine.
Lors de la mesure d'outils SK 50, utiliser le mandrin étalonné adapté (code art. 355105).
N'utiliser la machine que si elle a été correctement montée et que ses dispositifs de protection et de sécurité sont en
parfait état de fonctionnement.
m Utiliser uniquement dans un état de fonctionnement techniquement parfait et sdr.
3.3. MAUVAIS USAGE RAISONNABLEMENT PREVISIBLE
m  Ne pas mettre les mains dans |'unité optique de la caméra.

Ne pas utiliser dans des environnements fortement poussiéreux ou contenant des gaz ou des vapeurs inflammables ou
des solvants.

m  Ne pas utiliser dans des zones explosibles.

m  Ne pas procéder a des transformations ou des modifications.

m  Ne pas exposer a une chaleur excessive, aux rayons directs du soleil, a une flamme nue ou a des liquides.

3.4. OBLIGATIONS DE L'EXPLOITANT

S'assurer que tous les travaux énumérés ci-aprés sont effectués uniquement par du personnel qualifié :

m Transport, lieu d'installation [ Page 177]

Mise en service [ Page 177]

Fonctionnement [ Page 180]

Entretien [ Page 191]

Perturbations et dépannage [ Page 191]

m  Nettoyage [ Page 192]

L'exploitant doit veiller a ce que les personnes travaillant sur le produit respectent les prescriptions et dispositions ainsi que
les consignes suivantes :

m  Prescriptions nationales et régionales en matiére de sécurité, de prévention des accidents et d'environnement.
m Ne pas assembler, installer ou mettre en service des produits endommagés.

m L'équipement de protection nécessaire doit étre mis a disposition.

m Utilisation exclusivement par un personnel formé et qualifié.

m  Sécuriser les zones dangereuses.

3.5. EQUIPEMENT INDIVIDUEL DE PROTECTION

Respecter les réglementations nationales et régionales en vigueur en matiére de sécurité et de prévention des accidents.
Choisir et mettre a disposition des vétements de protection, tels que des chaussures et des gants, en fonction de I'activité et
des risques prévus.

3.6. QUALIFICATION DU PERSONNEL

Technicien spécialisé en travaux mécaniques

Le technicien spécialisé au sens de cette documentation désigne toute personne familiarisée avec le montage, l'installation
mécanique, la mise en service, le dépannage et I'entretien du produit et disposant des qualifications suivantes :

= Qualification / formation dans le domaine de la mécanique conformément a la réglementation nationale en vigueur.
Personne compétente

Les personnes compétentes au sens de cette documentation désignent les personnes qui ont été formées pour effectuer
des travaux dans les domaines du transport, du stockage et de I'exploitation.

3.7. BRUITS ET VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique a un métre de distance de la source de bruit < 70 dB(A)
4. Apercu de l'appareil

4.1. ACCESSOIRES FOURNIS

m Txbancde pré-réglage VG Basic avec logement de base SK50
1x bloc d'alimentation 12V

1x palier a aiguilles a cage conique SK50

1x groupe intégré de traitement de l'air conditionné

1 X tuyau a air comprimé spiralé de 3 m avec raccord % pouce
1x notice d'instructions pour le banc de pré-réglage VG Basic
1x hub USB 2.0 a trois ports

www.hoffmann-group.com

wn

=

—
wn — — o D

o

ﬁ
c


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Banc de pré-réglage VG Basic

4.2. VG BASIC
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1 Réglage fin continu de I'axe X 7 Eclairage diascopique
2 Réglage rapide de I'axe X et de l'axe Z 8 Bras de support
3 Réglage fin continu de I'axe Z 9 Logement de base (cone a roulement a aiguilles
SK50 avec palier a aiguilles a cage remplacable
SK50)
Colonne 10 Panel PC avec écran tactile 10"
Dos du corps de base avec interrupteur principal 11 Pieds de réglage avec filetage

6 Unité optique avec caméra numérique CMOS
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4.3. PANEL PC
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Fig. 1: Dos du panel PC

1 Interrupteur marche/arrét 3 Port USB
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2 Verrouillage de la fonction d'orientation de I'écran
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4.4. RACCORDS
4.4.1. Dos du corps de base
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Fig. 2: Raccords au dos du corps de base

1 Raccord d'air comprimé 3 Interrupteur principal

2 Raccord pour connecteur basse tension a la source d'alimentation
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4.4.2. Unité d'entretien intégrée

= e

Fig. 3: Unité d'entretien intégrée
1 Bouton rotatif avec verrouillage 2,3 Raccords d'air comprimé

4.5, PLAQUE SIGNALETIQUE

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com

www.hoffmann-group.com

0]
>

—
A — = >

(@)

wn

=

—

—

o

ﬁ
(e

<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Banc de pré-réglage VG Basic

wv

=

—_
— = > D

—
(@) —

<

Ne pas retirer ou recouvrir.

Si la plaque signalétique est endommagée ou fortement encrassée, la remplacer par une neuve. Contacter le service
clientele de Hoffmann Group.

Se trouve sur le c6té gauche du caisson du banc de pré-réglage.

Numéro de série

Adresse du fabricant

Consommation électrique 5 Marquage CE
6 Code article
7 Année de fabrication
8 Pression d'utilisation du systéme pneumatique

Marque

ECRAN DE DEMARRAGE DU LOGICIEL DE MESURE

SK 4?

ID: 1000
Xz 44,986 ™ Z -2919 ™

® Rayon
v Notes

+Nouvel Calibrer I'adaptateur
adaptateur

Fig. 4: Ecran de démarrage du logiciel de mesure

1
2

Adaptateur actuellement sélectionné 3 Modifier I'adaptateur sélectionné

Numéro de tri de I'adaptateur (ID) 4 Créer un adaptateur

Tab. 1: Affichage de l'adaptateur

5

6

Parametres 7 Vue d'ensemble de I'adaptateur et création d'un adap-
tateur
Vue d'ensemble des fonctions de mesure 8 Clavier

Tab. 2: Fonctions d'aide et spéciales



5. Transport, lieu d'installation

[ A AverTIsSEMENT |

Banc de pré-réglage susceptible de tomber ou de basculer

Risque d'écrasement, de cisaillement et de contusion du corps et des membres.

»  Utiliser un véhicule de transport, un engin de levage et un équipement d'élingage adaptés au poids et aux dimensions
du banc de pré-réglage et conformes aux exigences en matiére de sécurité de transport.

»  Tenir compte du poids a vide du banc de pré-réglage.

» Ne pas passer le corps entier ou la main sous le banc de pré-réglage.

»  Eviter de soumettre le caisson a des secousses, des chocs ou des charges ponctuelles importantes.

»  Ne pas lever par le bras du moniteur, la colonne, la sécurité de transport ou l'unité optique.

» Lors du levage du corps de base, ne pas soumettre la colonne a un mouvement de basculement ou de pivotement.

En cas de livraison sur une palette, transporter jusqu'au lieu d'installation sur la palette a l'aide d'un équipement de levage
approprié.

Vérifier immédiatement aprés réception que le produit n'a pas été endommagé pendant le transport. En cas de dommages,
ne pas procéder a l'installation ni a la mise en service.

5.1. LIEU D'INSTALLATION

5.1.1. Conditions ambiantes

m  Température ambiante : +15°Ca +25 °C.

m  Ne pas exposer a des variations de température extrémes.

m  Stocker ouinstaller a I'abri de la lumiere, des poussiéres, au sec et a l'intérieur et a I'écart de secousses ou de vibrations.
]

Ne pas stocker ni installer a proximité de produits corrosifs, agressifs, chimiques ou de solvants ; stocker et installer a
I'abri de I'numidité et de la saleté.

m  Eviter d'exposer au rayonnement solaire direct.
5.1.2. Retirer les matériaux d'emballage

@ Conserver les matériaux d'emballage pour un éventuel démontage, expédition ou stockage ultérieur.

Retirer le couvercle de la caisse en bois, ainsi que les quatre cotés.

Dévisser les vis des deux équerres de fixation de la palette, puis retirer les équerres.

Retirer la bande de sécurité.

4. Soulever le banc de pré-réglage avec I'aide d'une deuxiéme personne et le placer dans un lieu d'installation adapté.

5.1.3. Retirer la sécurité de transport

oA

@ Démonter la sécurité de transport au lieu d'installation avant la premiére mise en service et la conserver pour un éventuel
montage, expédition ou stockage ultérieur.

1. Dévisser la vis de la colonne a l'aide d'une clé male coudée six pans de 3 mm.

2. Retirer les toles de maintien.

3. Visser la vis a la main sur la colonne.

6.  Mise en service
6.1. RACCORDEMENT
6.1.1. Source d'alimentation

(0B

@ Utiliser uniquement le bloc d'alimentation fourni.

1. Connecter le connecteur d'alimentation au bloc d'alimentation.

2. Visser le connecteur basse tension du bloc d'alimentation a la douille située au dos du corps de base.
3. Connecter la fiche secteur au secteur (tension 110-230V).

wnN =

» Raccorder a I'Alimentation en air comprimé [ Page 177] avant la mise en service.

6.1.2. Alimentation en air comprimé

o)] @
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1. Raccorder la source d'air comprimé a la douille au dos du corps de base a I'aide du tuyau a air comprimé.

» Unité d'entretien intégrée (pré-réglée sur 5 bars) raccordée.

6.1.3. Connexions pneumatiques (diagramme)

Actionneur linéaire axe X Actionneur linéaire axe Z Vanne Poignée

(9]

=

—_
_ — o ()

Unité d'entretien intégrée

—

Alimentation principale en air
(du client)
minimum 4 bars

Connexions pneumatiques

Fig. 5: Connexions pneumatiques

6.2. MISE EN MARCHE

1. Mettre l'interrupteur principal au dos du corps de base sur marche et attendre 10 secondes.

2. Maintenir l'interrupteur marche/arrét du panel PC enfoncé pendant deux a trois secondes.
» Le panel PC démarre.

3. Sile panel PC ne démarre pas, attendre quatre a cing secondes et a nouveau maintenir l'interrupteur marche/arrét du
panel PC enfoncé pendant deux a trois secondes.

ﬂ
O

» Lelogiciel démarre, suivre les instructions de la section Trajet de référence / étalonnage [ Page 178].
6.3. TRAJET DE REFERENCE / ETALONNAGE

@ Il est nécessaire de procéder a un étalonnage pour valider les valeurs de décalage de I'adaptateur / du mandrin étalonné :
m aprés chaque nouveau démarrage,

<



m en cas de modification des paramétres,

® encasderemplacement de I'adaptateur.

v’ Adaptateur / mandrin étalonné en place dans le logement de base.

1. Dans le logiciel de mesure, sélectionner I'adaptateur / le mandrin étalonné en place ou en créer un.

2. Appuyersur Calibrer I'adaptateur

3. Déverrouiller le réglage rapide et mettre la colonne et I'unité optique en position.

4. Mettre la caméra au niveau de |'aréte d'étalonnage a l'aide du réglage fin continu.

5. Vérifier I'image de la caméra sur le panel PC: les valeurs X et Z doivent étre contre |'aréte d'étalonnage.
6. Dans le logiciel de mesure, confirmer que I'adaptateur est en place. Les valeurs mesurées s'affichent.

» Bancde pré-réglage VG Basic installé et étalonnage terminé.

» Il'est maintenant possible de réaliser des mesures a I'aide de I'adaptateur étalonné.

SK 40 >
ID: 1000

Xg 44986 ™ Z -2,919 ™
® Rayon

Notes

Calibrer I'adaptateur

Fig. 6: Ecran de démarrage du logiciel de mesure, a titre d'exemple avec I'adaptateur déja créé

Adaptateur inséré?

@ Logement de base SK50 sans aréte d'étalonnage. Lors de ['utilisation d'outils SK50, utiliser le mandrin étalonné adapté (code
art. 355105 90).

Fig. 7: Confirmer que l'adaptateur est en place.
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7. Fonctionnement

Outil susceptible de tomber et bords tranchants
Risque d'écrasement et de coupure des mains et des pieds.
» Porter des gants et de chaussures de protection.

7.1. FONCTION DE L'ADAPTATEUR
7.1.1. Vue d'ensemble de I'adaptateur et création d'un adaptateur

D
>

- (%) = o [0)
% &, c =3 e = = = =2 =i A

(@)

ﬂ Appuyer sur le bouton de vue d'ensemble de I'adaptateur et de création d'un adaptateur.

wv

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm

© 00

Notes .|
v  Envegister

=+ Nouvel
adaptateur

—

1 Nom de |'adaptateur 7 Enregistrer

2 Entrer la valeur X de décalage de I'aréte d'étalon- 8 Annuler
nage de I'adaptateur

ro Numéro de tri (ID) 9 Créer un adaptateur

4 Entrer la valeur Z de décalage de I'aréte d'étalon- 10 Sélection de 'adaptateur
nage de I'adaptateur

5 Sélection du diametre/rayon 1 Adaptateur sélectionné

6 Champ de notes

7.1.2. Création d'un adaptateur

1. Appuyer sur

2. Entrer les valeurs telles que le nom et I'identifiant de I'adaptateur.
»  L'identifiant ne doit comporter que des chiffres.

<



3. Lireles valeurs des axes X et Z sur la gravure de I'adaptateur et les entrer.
»  Tenir compte des sélections millimetre/pouce ou rayon/diametre.

4. Créer l'adaptateur en appuyant sur IMSAMGCISUEEN ou appuyer sur.

5. Procéder au Trajet de référence / étalonnage [ Page 178]
7.1.3. Modification et suppression

@ Il est possible d'écraser toutes les valeurs créées précédemment. Les valeurs X et Z se trouvent sur I'adaptateur GARANT.

E Supprimer I'adaptateur sélectionné.
7.2, FONCTION DE MESURE

@ Réaliser les opérations suivantes avant d'effectuer les mesures :
1. Placer I'adaptateur / mandrin étalonné dans le logement de base.
2. Sélectionner I'adaptateur ou en créer un.

3. Réaliser I'étalonnage.

T skao
ID: 1000 XR 44.99 mm

Z -2,91 mm

@ Imprimer I'étiquette 5

Fig. 8:Vue d'ensemble des fonctions de mesure

1 Adaptateur actuellement sélectionné 2 Numéro de tri de I'adaptateur (ID)
Tab. 3: Affichage de I'adaptateur

3 Image en direct 5 Imprimer I'étiquette

4 Fenétre des coordonnées et des valeurs mesurées

Tab. 4:Vue d'ensemble des fonctions

6 Gabarit d'angle et gabarit de rayon 8 Compte-fils fixe

7 Image totale 9 Compte-fils dynamique

Tab. 5: Barre de fonctions
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10 Ecran principal de la fonction de mesure
Tab. 6: Fonctions d'aide et spéciales

7.2.1. Compte-fils dynamique

E Pour le calcul dynamique du point d'intersection a partir des valeurs maximales X et Z.
m Surl'image en direct, la fonction de mesure recherche les valeurs X et Z maximales et construit une ligne verticale et
une ligne horizontale a partir de ces valeurs.

m Le point d'intersection des deux lignes permet d'obtenir les coordonnées du point construit.

m Les coordonnées du point d'intersection des lignes verticale et horizontale sont de nouveau calculées lorsque I'outil est
déplacé dans I'image en direct.

Aprés déplacement
dans l'image en
direct

Fig. 9: Point construit sur I'image en direct

@ Lors du déplacement de I'outil dans I'image en direct, aucune modification significative des coordonnées n'est observée dans
la fenétre des valeurs mesurées.

Aprés déplacement

XR 44:99 mm dans l'image en direct XR 44,99 ALY
Z -2,93 mm Z -2,93 mm

7.2.2. Compte-fils fixe

E Fonction de mesure pour 'affichage de la position du milieu du compte-fils dans I'image en direct dans les coordon-
nées X et Z.

1. Déverrouiller le réglage rapide et mettre la colonne et I'unité optique en position.

2. Amener l'outil dans le champ visuel de la caméra a I'aide du réglage fin continu.

3. Régler le point focal maximal avec I'affichage dynamique du point focal.

4. Déplacer I'aréte jusqu'au compte-fils a l'aide du réglage fin.

X:0.008 Ligne rouge, tant que I'aréte n'est pas proche.

Z:-0.007




X:0.002 La ligne passe a l'orange lorsque I'aréte s'en approche.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 La ligne passe au vert lorsque I'aréte la touche. Orange
lorsque l'aréte est sur la ligne.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Signification des lignes de couleur

7.2.3. Image totale

Fonction d'image totale combinable avec d'autres fonctions de mesure.

1. Aprés activation, tourner I'outil de 360°.
» Le gabarit d'outil est représenté dans I'image en direct.
2. Sisouhaité, mettre le compte-fils dynamique sous tension pour lire les valeurs X et Z de la fenétre des valeurs mesurées.

—t

O

Tab. 8: La fonction de mesure supplémentaire concerne le gabarit de I'outil.

-

7.2.4. Gabarit de rayon et gabarit d'angle

a Pour le contréle de la géométrie de I'outil ; il ne s'agit pas d'une fonction de mesure.

<

(0]
w
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Gabarit de rayon Gabarit d'angle

1. Sélectionner le gabarit de rayon ou le gabarit d'angle.

2. Placer le rayon ou l'angle dans la position souhaitée sur I'écran tactile du panel PC.
3. Ajuster le rayon ou I'angle a l'aide du curseur ou des touches +/-.

4. Sisouhaité, imprimer I'étiquette.

Gabarit de rayon ou
gabarit d'angle

Réglage fin +/-

Réglage rapide a l'aide du
curseur

7.2.5. Affichage dynamique du point focal

@ Affichage du point focal pour focalisation sur une caractéristique d'un outil. Toujours actif en mode de mesure.
1. Tourner l'outil jusqu'a ce que le faisceau de mesure noir migre aussi loin que possible dans la zone verte.
2. Des que le faisceau migre vers la gauche, tourner l'outil dans 'autre sens jusqu'a obtention de la déviation maximale

une nouvelle fois.

»  Outil arithmétiquement concentré.
7.3. IMAGE EN DIRECT, LIMITATION DE LA PLAGE DE MESURE

@ Chagque fonction de mesure fonctionne dans I'ensemble de la plage de Iimage en direct, mais il est possible de limiter la
plage de mesure.
1. Appuyer sur I'image en direct de I'écran tactile ou pointer dessus avec la souris. Un rectangle bleu s'affiche.
» Laplage de mesure peut étre déplacée et sa taille modifiée.
2. Pour modifier la taille, cliquer sur la position souhaitée dans I'image en direct.
Pour déplacer la position, maintenir le doigt ou le pointeur sur le rectangle bleu.
4. Pour quitter la plage de mesure limitée, sélectionner a nouveau la fonction de mesure.

w
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Fig. 10: Limitation de la plage de mesure
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8.  Paramétres

Tri des adaptateur

Langue

Support

Parameétres

Information sur l'unité
Manuel

Sortie

1 Menu sélectionné, parametres 2 Sélection active
8.1. PARAMETRES DE L’ADAPTATEUR

@ Définition du triage des adaptateurs.

Paramétres de I'adaptateur  Tri des adaptateur
Alphabétique
Date de création

@ Denmniere utilisation

8.2. LANGUE

@ Régler la langue de I'écran sur la langue souhaitée en cliquant sur le drapeau correspondant.




Langue

Allemand

8.3. IMPRIMANTE

@ Imprimantes d'étiquettes LabelWriter 450 (code art. 085505 LW450) et Brother QL-800 préinstallées sur le banc de pré-ré-
glage et prétes a l'emploi.

m  Utiliser uniquement ces imprimantes. Il n'est pas possible d'en installer d'autres.

v Imprimante connectée au panel PC a I'aide du cable USB, cable électrique branché et imprimante sous tension.

v Imprimante sélectionnée sous Panneau de configuration/Périphériques et dans le systéme d'exploitation Windows.

v’ Taille et orientation adaptées sélectionnées pour I'étiquette dans les paramétres systéme du systéme d'exploitation
Windows.

1. Placer les étiquettes dans I'imprimante et vérifier leur orientation.

2. Appuyer sur, nommer l'outil.

3. Apres confirmation, imprimer les valeurs mesurées affichées.

8.4. SUPPORT

Support en ligne

@ Contacter le service clientéle de Hoffmann Group pour accéder a distance aux mises a jour ou a une autre assistance.
v’ Connexion a Internet via R-LAN active.
v Le numéro de série s'affiche.

1. Appuyer sur B Vers la page d’assistance en ligne |

2. Demander un mot de passe par téléphone et le saisir dans TeamViewer.
3. Autoriser le service clientéle a prendre le contréle du banc de pré-réglage a distance.

8.5. PARAMETRES

@ Il n'est pas possible de modifier le mot de passe.

Activer les fonctions de paramétrage
pour I'étalonnage:

Parametres
Mot de passe

1. Bloquer les fonctions de paramétre en entrant le mot de passe « garant ».
2. Confirmer en appuyant sur Entrée sur le clavier virtuel.
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Parameétres Etalonnage des pixels
d'éclairage
I

(9]

=

—_
— = > D

=

Orientation de la caméra Etalonnage du
parallélisme

Fig. 11: Réglage des paramétres
8.5.1. Parameétres d'éclairage

@ Ajuster les paramétres d'éclairage pour optimiser l'incidence de la lumieére de la caméra.

s ,,L&WMNW N ‘.*.:""‘“}"‘*\""”wvmq 5
edas AR Paramétres
d'éclairage
Luminosité

—

B 7% g

Enregqistrer et quitter

® Leslignes horizontales montrent l'intensité lumineuse en haut, au milieu et en bas de I'image en direct.
m  Leslignes verticales montrent l'intensité lumineuse a droite, au milieu et a gauche de I'image en direct.
v’ Lentilles de la caméra et de I'éclairage propres.

1. Augmenter ou réduire la luminosité a l'aide du curseur ou des touches +/-.

Fig. 12: Exemple de paramétres d'éclairage

o

» Leslignes horizontales et verticales doivent se trouver dans la zone de tolérance.

8.5.2. Orientation de la caméra

@ Sila valeur d'angle affichée n'est pas comprise entre 179,98° et 0,02°, réorienter la caméra.

<



Angle ———,m==

nregistrer et quitter

Etalon ou outil dont le gabarit est parallele a I'axe vertical de la caméra utilisé dans le logement de base.
Déverrouiller le réglage rapide et mettre la colonne et I'unité optique en position.

Déplacer la caméra dans le rectangle bleu-blanc du champ de mesure a l'aide du réglage fin continu.
L'affichage d'angle montre la différence du gabarit vertical de I'étalon par rapport a I'axe vertical de la caméra.
» Lavaleur doit respecter une tolérance de +/- 0,02°, c.-a-d. étre comprise entre 179,98° et 0,02°.

»  Silavaleur n'est pas atteinte, orienter la caméra.

Dévisser le couvercle au niveau du bras de support et de la colonne a l'aide d'une clé a 6 pans creux de 3 mm.
Dévisser les vis de fixation du bras de support de la caméra a I'aide d'une clé a 6 pans creux de 4 mm.

Tourner la caméra lentement jusqu'a ce la valeur maximale admissible soit atteinte.

Visser les vis.

v
1.
2.
3.

No wun s

» Caméra orientée.
AVIS! Ne pas modifier la distance de travail de la caméra pendant I'orientation. La distance de travail entre le
boitier de la caméra et le milieu du logement de base doit étre de 108 mm.

8.5.3. Etalonnage des pixels de la caméra

Etalonnage des pixels

Point

1/18

Point suivant
Enregistrer et quitter
v Outil / mandrin étalonné avec aréte rectifiée en place.

1. Faire tourner l'outil / le mandrin étalonné jusqu'a la déviation maximale a I'aide de I'affichage dynamique du point focal
[ Page 184].
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2. Lancer I'étalonnage des pixels en appuyant sur Point suivant.
»  Unrectangle vert s'affiche a I'écran.
3. Alaide duréglage fin continu, placer I'aréte d'étalonnage dans le rectangle vert.
Poursuivre I'étalonnage des pixels en appuyant sur Point suivant.
5. Pour chaque point, placer 'aréte d'étalonnage dans le rectangle vert a l'aide du réglage fin continu.

» L'étalonnage des pixels se termine automatiquement une fois le dernier point atteint (18/18).

@ Apres I'étalonnage des pixels, 'adaptateur actuellement utilisé doit étre étalonné a nouveau.
8.5.4. Calibrage du parallélisme

@ Il est possible de corriger les erreurs de parallélisme entre I'axe Z et la broche / I'axe de rotation a l'aide de I'Calibrage du pa-
rallélisme.

Calibrage du
parallélisme

-0,771481

Date: 4/28/2020

Veuillez déplacer les axes
jusqu'au premier point.

o
Enregistrer et quitter
Le dernier étalonnage du parallélisme est affiché dans le logiciel de mesure.

Broche de mesure d'une longueur suffisante (300-500 mm) en place dans le logement de base.
1. Placer l'aréte dans I'image en direct.

2. Amener la caméra a I'extrémité inférieure de la broche et valider a I'aide de Suivant 8

3. Amener la caméra a I'extrémité supérieure de la broche.
» Une fois que I'axe ne bouge plus, I'écart et/ou I'erreur d'angle calculé est affiché dans une fenétre.
» Lagrandeur est prise en compte et corrigée par le logiciel a chaque mesure.
4. Enregistrer le nouveau réglage du point zéro absolu une fois I'étalonnage du parallélisme terminé.
» Lamodification des parametres de base a une incidence sur I'étalonnage de I'appareil de réglage.
5. Etalonner de nouveau I'adaptateur actuellement utilisé.

8.6. INFORMATIONS SUR L'APPAREIL

@ Informations sur le modeéle et le numéro de série. Le numéro de série est indiqué sur la plaque signalétique.
8.7. SORTIE
m  Appuyer sur Quittez et accédez a I'interface de Windows pour configurer I'imprimante par exemple.

m  Appuyer sur Quittez et éteignez pour mettre le panel PC hors tension. Mettre l'interrupteur principal en position arrét
pour arréter I'appareil entier.



9. Entretien

Composants conducteurs

Danger de mort par choc électrique.

» Avant toute intervention d'entretien, arréter I'appareil, le débrancher du secteur, le mettre hors tension et le protéger
contre toute remise en marche.

»  Vérifier I'absence de tension, mettre a la terre et en court-circuit.

» lIsoler les composants conducteurs adjacents.

»  Entretien et réparation uniquement par un électricien qualifié.

» Réparerimmédiatement tout composant conducteur endommagé.

imtervalle —————[Tachedentreten | Responsabls

Tous les jours ou au besoin m Afin de prévenir la corrosion et se-  Personne compétente
lon I'environnement de travail, lu-
brifier le logement de base chaque
jour aprés utilisation ou I'enduire
d'un lubrifiant tel que WD-40.
Toutes les semaines ou au besoin m  Essuyer le caisson a 'aide d'un chif-  Personne compétente
fon légérement humide.
m Veiller a ce que les éléments op-
tiques tels que I'objectif et la caméra
soient toujours exempts d'huile, de
poussiéres et de traces de doigts.
Nettoyage a I'aide d'un chiffon non
pelucheux légérement imbibé d'al-
cool.
m Nettoyer I'écran a l'aide d'un chiffon
et d'un nettoyant pour vitres d'em-

ploi courant.
Tous les ans ou au besoin 1. Amener les unités guidées en fin de Technicien spécialisé en travaux méca-
course. niques

2. Inspecter les guides de la colonne et
du bras de support et lubrifier le cas
échéant.

»  Utiliser une graisse multi-
usages. Recommandation :
LGEP 2/1 de SKF.
m Vérifier I'étalonnage et le jeu des

guides.
Conformément a la réglementation na-  Vérifier le matériel électrique (y compris
tionale en vigueur le bloc d'alimentation) conformément a

la réglementation nationale applicable.

10. Perturbations et dépannage
10.1.  TABLEAU DES PANNES

Perturbation | Cause possible Meswre " IResponsable

Pas d'image vidéo ou I'image Le logiciel de la caméra a ces- Redémarrer le panel PC. Personne compétente
vidéo est noire. sé de fonctionner.
Coupure de la ligne. Vérifier les connexions.
Eclairage mal réglé. Vérifier les paramétres d'éclai-
rage.
Impossible d'étalonner I'ap-  Pas d'étalon dans I'image en 1. Placer I'adaptateur/ le Personne compétente
pareil. direct. mandrin étalonné dans la

fenétre de mesure.
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Perturbation Cause possible m Responsable

Absence d'éclairage diasco-
pique.

Le compteur indique des co-
ordonnées impossibles.

Le réglage rapide et le ré-
glage fin ne fonctionnent pas.

Absence d'impression.

m Lepanel PC ne démarre
pas.

11. Nettoyage

LED défectueuse.

Coupure de la ligne.
Désactivé dans le logiciel
PCTC.

Echec du trajet de référence.

Probléme de communication
avec la téte de lecture.

Adaptateur mal installé ou

adaptateur incorrect sélec-

tionné.

L'air comprimé n'est pas rac-

cordé.

Actionneur linéaire défec-

tueux.

Pignon déplacé.

m L'imprimante n'est pas al-
lumée.

m Pas connectée au PC.

m Passélectionnée dans le
logiciel de mesure.

Pas encore installée.

m Pasd'alimentation élec-
trique.

m Lafiche s'est débranchée
du PC.

2. Mettre au point |'adapta-
teur / le mandrin étalonné
via l'affichage dynamique
du point focal
[ Page 184].

Remplacer la LED. Personne compétente

Vérifier les connexions.

Redémarrer le panel PC.

Répéter le trajet de référence Personne compétente
[ Page 178].

Vérifier ou nettoyer les

bandes magnétiques de la

colonne et la téte de lecture.

Vérifier les données de I'adap-

tateur, réinstaller ou étalon-

ner de nouveau.

Vérifier les raccords d'air com- Technicien spécialisé en tra-
primé et I'unité d'entretien.  vaux mécaniques
Vérifier les actionneurs li-

néaires.

Vérifier la position du pignon.
m  Vérifier toutes les
connexions.

m  Vérifier que l'imprimante
est bien sélectionnée
dans le logiciel.

Personne compétente

Installer I'imprimante.

Vérifier les connexions (la LED Personne compétente
verte est allumée sur le bloc

d'alimentation en présence

d'une connexion électrique).

Débrancher du secteur avant le nettoyage. Nettoyer a l'aide d'un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
chimiques, a base d'alcool, abrasifs ou contenant des solvants.

12. Stockage

Apreés utilisation, recouvrir d'une housse anti-poussiéres.

En cas d'entreposage prolongé, stocker dans une caisse de transport, a I'abri de la lumiére et de la poussiére, dans un en-
droit sec, a des températures comprises entre +5 °C et +40 °C et a une humidité relative entre 50 % et 70 %. Protéger les
composants entreposés des secousses mécaniques et des dommages.

13. Pieces de rechange
Pieces de rechange d'origine disponibles auprés du service clientele de Hoffmann Group.

14. Démontage

@ Pour un transport en toute sécurité, suivre les instructions de la section Transport, lieu d'installation [ Page 177].

1. Dans les paramétres, sélectionner Quittez et éteignez pour arréter le banc de pré-réglage.

2. Mettre le banc de pré-réglage hors tension a I'aide de l'interrupteur principal.

3. Débrancher les cables et les lignes d'air comprimé dans I'ordre inverse de celui indiqué dans les sections Source d'ali-
mentation [ Page 177] et Alimentation en air comprimé [ Page 177].

4. Amener la colonne et le bras de support en fin de course et monter la sécurité de transport pour les axes X et Z.



5. Soulever le banc de pré-réglage avec une personne a gauche et une a droite. Soutenir la colonne pour éviter que le
banc ne bascule.

6. Poser sur une europalette et fixer a la palette a l'aide de I'équerre a chapeau fournie.

Rabattre le panel PC aussi loin que possible.

Enduire le logement de base de lubrifiant (WD-40), retirer le cone a roulement a aiguilles, remplir le logement de base
de papier huilé.

9. Vérifier que les toles de sécurité de transport des axes X et Z sont correctement en place.

10. Tendre la sangle d'arrimage a la main entre le logement de base et la colonne par-dessus le corps de base.

11. Monter un profilé d'aréte entre la sangle d'arrimage et la tole afin d'éviter tout endommagement de la téle.

12. Envelopper I'appareil de réglage de film plastique, assembler les cotés de la caisse en bois en les vissant.

13. Mettre le couvercle en place et visser.

15.  Caractéristiques techniques

Désignation | appareildebase

o N

Pression minimale de I'unité d'entretien intégrée 5 bars

Plage de mesure maximale X 400 mm

Plage de mesure maximale Y 400 mm

Source d'alimentation 100 -230V, 50 - 60 Hz

Poids Env. 40 kg

Réglage fin Réglage fin continu sur les axes X et Z

Tab. 9: Appareil de base

Désignation | Logementde base

Cone a roulement a aiguilles SK50 avec palier a aiguilles a cage remplagable SK50
Erreur de concentricité et/ou planéité max. 2 um

Tab. 10: Logement de base

Désignation | panl PCavec écran tacile

Interfaces 1x USB

1x port RJ45 pour la connectivité gigabit/Ethernet/réseau

R-LAN
Systéme d'exploitation Windows 10
Ecran Ecran tactile 10"
Précision d'affichage 0,01 mm

Tab. 11: Panel PC avec écran tactile

Désignation [ Caméra numérique cS

Optique Télécentrique
Résolution 1280 x 800 pixels
Grossissement 17x

Tab. 12: Caméra numérique CMOS
16. Mise au rebut

Respecter la réglementation nationale et régionale en vigueur concernant la mise au rebut et le recyclage. Trier les maté-
riaux métalliques, non métalliques, composites et auxiliaires et les mettre au rebut de maniére respectueuse de I'environne-
ment. Préférer le recyclage a la mise au rebut. Contacter le service clientéle de Hoffmann Group.

17.  Déclaration de conformité UE/CE originale

NOM ET ADRESSE DU FABRICANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Nuremberg « Allemagne
OBJET DE LA DECLARATION

Marque: GARANT

www.hoffmann-group.com
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GARANT Banc de pré-réglage VG Basic

Code article : 355010 VG BASIC

Fonction : Mesure de géométries d'outils
Modéle : VG Basic

Numéro de série (plage) : 16-01025

Désignation commerciale : Banc de préréglage

Le fabricant déclare sous sa seule responsabilité que le produit susmentionné est conforme a toutes les dispositions appli-
cables de la législation d'harmonisation européenne suivante, y compris a ses modifications en vigueur au moment de
la présente déclaration :

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

NORMES HARMONISEES INTEGRALEMENT APPLIQUEES

EN 61326-1:2013

NOM ET ADRESSE DE LA PERSONNE AUTORISEE A CONSTITUER LA DOCUMENTATION TECHNIQUE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Munich « Allemagne

fboit™

Alexander Eckert,
Directeur

Munich, le
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1. Opce upute
@ Procitajte upute za rukovanje i pridrzavajte ih se te ih spremite i drZite na raspolaganju kao referencu.

1.1. SIMBOLI | ZNAKOVLIJE
Simbol upozorenja

‘A OPASNOST ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, dovodi do smrti ili teskih ozljeda.

‘A UPOZORENJE ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do smrti ili teskih ozljeda.

‘A OPREZ Ozr.1acava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do laksih ili umjerenih
ozljeda.

‘ NAPOMENA ‘ Oznacava opasnost koja, ako se ne izbjegne, moze dovesti do materijalne Stete.

@ Oznacava korisne savjete i napomene te informacije za uc¢inkovit i besprijekoran rad.

2. ldentifikacijski podaci

Proizvodac Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Njemacka
Marka GARANT
Proizvod Naprava za prednamjestanje VG Basic
Verzija 01 Prijevod originalnih uputa za upotrebu
Datum sastavljanja 9.2020.

3. Sigurnost
3.1.  OSNOVNE SIGURNOSNE UPUTE

/\ UPOZORENJE

Komponente pod naponom

Opasnost po zivot zbog strujnog udara.

»  Mjerite samo ocis¢ene alate u oci$¢enoj steznoj glavi.

»  Sprijecite prodiranje metalnih strugotina.

»  Nemojte koristiti s otvorenim kucistem.

»  Popravci koje provodi samo korisnicka podrska tvrtke Hoffmann Group.

»  Prekinuti upotrebu uredaja ako su osteceni strujni kabeli ili uti¢nice.

»  Prije pocetka radova montaze, ¢is¢enja i odrzavanja odvojite mrezni adapter od elektricne mreze.
»  Kabel nije dozvoljeno pregaziti vozilom, stisnuti, gnjeciti ili na druge nacine pohabati.
»  Priizvlacenju utikaca iz uti¢nice uvijek drzati utikac, a ne kabel.

»  Ne rukovati, ukopcavati ili iskopcavati vlaznim ili mokrim rukama.

»  Ne skladistite tekucine u blizini komponenti pod naponom.

Alati koji padaju i ostri rubovi
Opasnost od prignjecenja i posjekotina ruku i nogu.
»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.
2. NAMJENSKA UPOTREBA
Za mjerenje i prednamjestanje geometrija alata na strojevima ili proizvodnim otocima.
Za upotrebu kao stolni uredaj.
Za industrijsku upotrebu.
Upotreba je dozvoljena samo na ravnoj i ¢istoj povrsini.
Mjerite samo oci$c¢ene alate u ocis¢enoj steznoj glavi.

" EEEE2W
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Upotrebljavati iskljucivo originalne rezervne i potrosne dijelove.
Prilikom mjerenja SK 50 alata, koristite odgovarajuci kalibracijski trn (br. art. 355105).
Koristiti samo uz ispravnu montazu i potpunu funkcionalnost sigurnosnih i zastitnih naprava stroja.
Koristiti samo u tehnicki besprijekornom i radno sigurnom stanju.
3. NEPROPISNA UPOTREBA
Nemojte posezati u opticku jedinicu kamere.
Ne upotrebljavajte u podrucjima s visokim udjelom prasine, zapaljivim plinovima, parama ili otapalima.
Uporaba u potencijalno eksplozivnim podru¢jima nije dopustena.
Nemojte poduzimati svojevoljne preinake i prilagodbe.
m  Nemojte izlagati velikoj vrucini, izravnoj sun¢evoj svjetlosti, otvorenom plamenu ili teku¢inama.
3.4. OBVEZE OPERATERA
Pobrinite se za to da radove u nastavku izvodi samo kvalificirano stru¢no osoblje:
Transport, mjesto postavljanja [ Stranica 203]
Pustanje urad [ Stranica 204]
Rad [ Stranica 207]
Odrzavanje [ Stranica 218]
Smetnje i uklanjanje problema [ Stranica 218]
Cis¢enje [+ Stranica 219]
Operator se treba pobrinuti za to da se osobe koje rade na proizvodu pridrzavaju propisa i odredbi te sljedecih napomena:
Nacionalni i regionalni propisi za sigurnost, sprjecavanje nezgoda i zastitu okolisa.
Nemojte montirati, instalirati ili u pogon stavljati oste¢ene proizvode.
Potrebna oprema za zastitu na radu mora biti dostupna.
Uredaje smije rukovati samo obuceno osoblje.
m  Osigurajte opasna mjesta.
3.5. OSOBNA ZASTITNA OPREMA
Pridrzavajte se nacionalnih i regionalnih propisa za sigurnost i sprje¢avanje nezgoda. Zastitna odjeca, kao $to je zastita za
stopala i zastitne rukavice, mora se odabrati i staviti na raspolaganje sukladno ocekivanim rizicima kod odgovarajucih
aktivnosti.
3.6. KVALIFIKACIJA OSOBA
Struéno osoblje za mehanicarske radove
Stru¢no osoblje u smislu ove dokumentacije su osobe koje su upoznate s montazom, mehani¢ckom instalacijom, pustanjem
u rad, rjeSavanjem problema i odrzavanjem proizvoda i koje imaju sljedece kvalifikacije:
m  Kvalifikacija/osposobljavanje u podru¢ju mehanike u skladu s vazec¢im nacionalnim propisima.
Obucena osoba
Obucene osobe u smislu ove dokumentacije su osobe koje su obucene za provedbu radova u podru¢jima transporta,
skladistenja i upravljanja.
3.7. BUKA | VIBRACLJE
Emisija zvu¢nog pritiska pri razmaku od jednog metra od izvora buke <70 dB(A)

4. Pregled uredaja

4.1. OPREMA U ISPORUCENOM PAKETU

®m Txnaprava za prednamjestanje VG Basic s SK50 prihvatom alata

1x mrezna jedinica od 12V

1x SK50 tuljkom igli¢astog konusa

1x integrirana jedinica za odrzavanje komprimiranog zraka

1 x 3 m spiralno pneumatsko crijevo sa spojnim utikacem od Y cola
1x upute za upotrebu za VG Basic

1x 3 priklju¢ak USB 2.0 Hub

n
[
n
n
3
n
[
n
n



4.2.

VG BASIC

Kontinuirano fino podesavanje X-osi
Brzo podesavanje Z- i X-osi

Kontinuirano fino podesavanje Z-osi

Toranj

Straznja strana osnovnog tijela s centralnim
prekidacem

Opticka jedinica s CMOS digitalnom kamerom

10
11

Prodirajuce svjetlo

Krak za drzanje

Prihvat alata (SK50 konus s iglicastim lezajem sa
zamjenjivom SK50 tuljkom s iglicastim lezajem)

Panel rac¢unalo s dodirnim zaslonom od 10"

Noge postolja s navojima

www.hoffmann-group.com
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4.3. PANEL RACUNALO
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1 Prekidac za ukljucivanje/isklju¢ivanje 3 USB prikljucak

SI. 1: Straznja strana panel ra¢unala

—

2 Zakljucavanje zaslona za funkciju okretanja
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4.4. PRIKLJUCCI
4.4.1. Straznja strana osnovnog tijela
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SI. 2: Straznja strana priklju¢aka osnovnog tijela

1 Prikljucak za komprimirani zrak 3 Glavni prekidac

2 Prikljucak za niskonaponski utikac¢ za opskrbni napon
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4.4.2. Interna jedinica za odrzavanje

()
o)

N
(%)) = — —o >

(@)

(9]

=

—

© | @

SI. 3: Interna jedinica za odrzavanje

1 Okretni gumb za aretiranje 2, 3 Prikljucci za komprimirani zrak

4.5. OZNAKA TIPA

0 AoGarant’
3

ﬂ
O

R
355010 VGBasic

Hoffmann Supply Chain GmbH

Franz-Hoffmann-Str. 3

90431 Nuremberg, Germany

Item Number: 355010 VGBasic =1 @

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020

Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar

www.hoffmann-group.com @

<



Nije dopusteno ukloniti, niti prekriti.

Nalazi se na lijevoj strani kuéista naprave za prednamjestanje.

n
m  Kod ostecenja ili jakog zaprljanja postaviti novi znak o vrsti. Kontaktirati korisni¢ku podrsku Hoffmann Group.
n
1

Potrosnja energije
Serijski broj
Adresa proizvodaca

2
3
4 Marka
4

5
6
7
8

CE oznaka
Broj artikla
Godina proizvodnje

Radni tlak pneumatskog sustava

.6. POCETNI ZASLON SOFTVERA ZA MJERENJE

v

=+ Novi adapter

SI. 4: Pocetni zaslon softvera za mjerenje
1 Trenuta¢no odabrani adapter
2 Broj za sortiranje adaptera (ID)
Tab. 1: Prikaz adaptera

5 Postavke

6 Pregled funkcije mjerenja

Tab. 2: Pomoéne i posebne funkcije

5. Transport, mjesto postavljanja

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Polumjer

Biljeske

Kalibriranje adaptera

3 Obrada odabranog adaptera

4 Postavite novi adapter

7 Pregled i sustav adaptera

8 Tipkovnica

/\ UPOZORENJE

Naprava za prednamjestanje koja pada ili se prevrce

Tijelo i vodilice uredaja predstavljaju opasnost od prignjecenja, porezotine i udarca.

»  Potrebno je upotrijebiti transportno vozilo, dizalicu i trake za podizanje u skladu s tezinom i dimenzijama naprave za
prednamjestanje, kao i u skladu sa zahtjevima za siguran transport.

»  Obratite paznju na vlastitu tezinu naprave za prednamjestanje.

»  Nije dopusteno prolazenje, niti zadrzavanje ispod podignute naprave za prednamjestanje.

» Nemojte opterecivati kuciste tresenjem, udarcima i pritiskanjem.

»  Napravu nemojte podizati za krak za monitor, toranj, osiguranje za transport ili opticku jedinicu.

»  Prilikom podizanja osnovnog tijela, nemojte okretati ili tresti toranj.

U slucaju isporuke na paleti, transportirajte napravu do mjesta postavljanja uz pomoc¢ prikladne naprave za podizanje.

www.hoffmann-group.com

0]
>

(@)

w

=

—
(@) —

<

N
o
w


https://www.hoffmann-group.com

(9]

=

N
(%) = — —o > D

—
(@) —

<

GARANT Naprava za prednamjestanje VG Basic

Odmah nakon zaprimanja proizvoda, provjerite postoje li oStecenja uzrokovana transportom. U slu¢aju ostecenja proizvod
se ne smije montirati niti staviti u pogon.

5.1. MJESTO POSTAVLJANJA

5.1.1. Uvjeti okoline

m  Temperatura okruzenja: od +15 °C do +25 °C.

m  Neizlagati ekstremnim varijacijama temperature.

m  Napravu skladistite ili postavljajte na suhom unutarnjem prostoru bez prasine, zasticenom od svjetla i tresnji i vibracija.
m  Nemojte cuvati ili postavljati u blizini nagrizajucih, agresivnih kemijskih tvari, otapala, viage i prljavstine.

m Izbjegavajte izravno suncevo zracenje.

5.1.2. Uklanjanje ambalaznog materijala

@ Ambalazni materijal pospremite radi eventualne demontaze, slanja ili skladistenja.

1. Uklonite poklopac drvenog sanduka te Cetiri bocne stijenke.

2. Otpustite vijke dvaju kutnih drzaca palete, pa ih uklonite.

3. Uklonite sigurnosni remen.

4. Napravu za prednamjestanje uz pomoc¢ dviju osoba podignite i postavite na prikladno mjesto.
5.1.3. Uklanjanje transportne zastite

oA

@ Skinite transportnu zastitu na mjestu postavljanja prije prvog koristenja i pospremite je u slu¢aju eventualne demontaze,
slanja ili skladistenja.

1. Otpustite vijak na tornju uz pomoc Sesterokutnog odvijaca velicine 3 mm.

2. Skinite sigurnosni lim.

3. Rukom pritegnite vijak na tornju.

6.  Pustanje u rad

6.1. PRICVRSCIVANJE

6.1.1. Napajanje

0B

@ Upotrebljavajte iskljucivo isporuceno napajanje.

1. Povezite IEC utikac s napajanjem.

2. Niskonaponski utika¢ napajanja prikljucite na uti¢nicu straznje strane osnovnog tijela.
3. Povezite mrezni utikac s elektricnom mrezom (napon od 110-230 V).

»  Prije pustanja u rad prikljucite na Opskrba stlacenim zrakom [ Stranica 204].

6.1.2. Opskrba stlacenim zrakom

C

1. lzvor stla¢enog zraka povezite preko penumatskog crijeva na uti¢nicu straznje strane osnovnog tijela.

»  Prikljucite internu jedinicu za odrzavanje (s unaprijed namjestenim tlakom od 5 bara).



6.1.3. Povezivanje pneumatike (graficki prikaz)

Pogonska matica za X-os  Pogonska matica za Z-os Ventil Rucka

Interna jedinica za odrzavanje

Glavni dovod zraka
(na strani klijenta)
od barem 4 bara

Povezivanje pneumatike

SI. 5: Povezivanje pneumatike
6.2. UKLJUCIVANJE

1.
2.

»

Ukljucite glavni prekidac na straznjoj strani osnovnog tijela i pri¢ekajte 10 sekundi.

Drzite dvije do tri sekunde pritisnutim prekidac za uklj./isklj. na panel racunalu.

»  Pokrenut ¢e se panel rac¢unalo.

Ako se panel racunalo ne pokrene, pricekajte Cetiri do pet sekundi i ponovno drzite vije do tri sekunde pritisnutom
prekidac za uklj./isklj. na panel racunalu.

Pokrenut ce se softver za mjerenje, obratite paznju na sljedece: Referentno pokretanje/kalibracija [ Stranica 205].

6.3. REFERENTNO POKRETANJE/KALIBRACIJA

@ Potrebno je provesti kalibraciju kako bi se podesile vrijednosti pomaka na adapteru/kalibracijskom trnu.
= Nakon svakog novog pokretanja,
m usludaju promjene parametara,

u slu¢aju promjene adaptera.
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v’ Utaknite adapter/kalibracijski trn u prihvat alata.
1. Utaknuti adapter/kalibracijski trn odaberite ili stavite u softver za mjerenje.

Kalibriranje adaptera | ispis.

2

3. Otpustite blokadu naprave za brzospojno podesavanje, a zatim pomaknite toranj i opti¢ku jedinicu na polozaj.
4. Kamera uz pomo¢ opcije kontinuiranog finog podesavanja pomaknite na polozaj trna adaptera.
5

6

Obratite paznju na sliku kamere na panel racunalu, X- i Z-vrijednosti moraju biti poravnate s trnom.
Potvrdite umetnuti adapter u softveru za mjerenje. Prikazuju se mjerne vrijednosti.

» VG Basic postavlja se i zavrsava se kalibracija.

» Moguce je provesti mjerenje s kalibriranim adapterom.

SK 40 >
N GE ID: 1000

X, 44,986 ™ Z -2,919 ™

HSK50

® Polumjer
Biljeske

Kalibriranje adaptera

Adapter umetnut?

@ SK50 prihvat alata bez trna. Prilikom koristenja SK50 alata koristite odgovarajuci trn, primjerice br. art. 355105 90.

Sl. 7: Potvrdite umetnuti adapter




7. Rad

Alati koji padaju i ostri rubovi
Opasnost od prignjecenja i posjekotina ruku i nogu.
»  Nositi zastitu za stopala, zastitne rukavice.

7.1. FUNKCIJA ADAPTERA
7.1.1. Pregled i sustav adaptera

ﬂ Ispis pregleda i sustava adaptera.

HSK50

Biljeske

Vv

=+ Novi adapter

Naziv adaptera
Unesite pomak X-vrijednosti adaptera-trna

Broj za sortiranje (ID)

1
2
3
4 Unesite pomak Z-vrijednosti adaptera-trna
5 Odabir promjera/polumjera

6 Polje za biljeske

7

1.2, Postavite novi adapter

B -+ Novi adapter ~ ispis.

2. Unesite vrijednosti kao $to su naziv adaptera i ID.
» Za|D mozete koristiti samo brojke.

X 49949 mm Z

BT o
® Polumjer @ Promjer —

10
11

3. Oditajte vrijednosti X- i Z-osi s gravure adaptera i unesite ih.
»  Obratite paznju na ulaze za milimetre, cole te polumjer i promjer.

|
ID: 50

-2919 mm
|

XX

Spremi

Prekid

Postavite novi adapter
Odabir adaptera
Odabrani adapter

www.hoffmann-group.com

0]
>

(@)

w

=

—
(@) —

<

N
(@)
~N


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Naprava za prednamjestanje VG Basic

4. Postavite s adapterom ili ‘

5. Provedite postupak Referentno pokretanje/kalibracija [ Stranica 205].
7.1.3. Uredivanje i brisanje

D
>

8]
0 = - = >

@ Moguce je pisati preko svih prethodno unsenih vrijednosti. X- i Z-vrijednosti moZete pronaci na GARANT adapteru.

E Brisanje odabranog adaptera.
7.2. FUNKCIJA ZA MJERENJE

(@)

@ Provedite sljedece radnje prije mjerenja:
1. Umetnite adapter/kalibracijski trn u prihvat alata.
2. Odaberite ili postavite adapter.

3. Provedite kalibraciju.

T SK4o
ID: 1000 XR 44’99 mm

wv

=

Z -2,91 mm

—

SI. 8: Pregled funkcije mjerenja

1 Trenuta¢no odabrani adapter 2 Broj za sortiranje adaptera (ID)
ro Tab. 3: Prikaz adaptera

3 Slika uzivo 5 Ispis etikete

4 Prozor za koordinate i mjerne vrijednosti

Tab. 4: Pregled funkcija

6 Sablona za kut i polumjer 8 Fiksna tocka

7 Cjelokupni prikaz 9 Dinamic¢ni nitni kriz
Tab. 5: Traka funkcija

10 Glavni zaslon funkcije za mjerenje

<



Tab. 6: Pomocne i posebne funkcije

7.2.1. Dinamicni nitni kriz

E Za dinamicni izra¢un krizanja maksimalnih X- i Z-vrijednosti.

m  Funkcija za mjerenje na slici uzivo trazi maksimalne X i Z-vrijednosti i od tih vrijednosti konstruira okomitu i vodoravnu
liniju.
Krizanje obaju linija daje koordinate konstruirane tocke.

m  Koordinate krizanja okomitih i vodoravnih linija ponovno se izracunavaju prilikom pomicanja alata na slici uzivo.

Nakon pomicanja na
slici uzivo

)

@ U prozoru za mjerenje prilikom pomicanja alata na slici uZivo ne mogu se primijetiti znacajne promjene koordinata.
Nakon pomicanja na

Xz 4499 mm dlici uFivo Xz 44,99 MM
Z -293 ™ Z]-293 ™m

7.2.2. Fiksna tocka

SI. 9: Konstruirana tocka na slici uzivo

H Funkcija za mjerenje za prikaz polozaja sredine nitnog kriza na slici uzivo u koordinatama X i Z.

1. Otpustite blokadu naprave za brzospojno podesavanje, a zatim pomaknite toranj i opticku jedinicu na polozaj.
2. Alat uz pomoc¢ opcije kontinuiranog finog podesavanja pomaknite u vidno polje kamere.

3. Namjestite maksimalni fokus uz pomo¢ dinami¢nog prikaza fokusa.

4. Pomaknite sjecivo uz pomoc¢ opcije finog podesavanja do nitnog kriza.

X:0.008 Crvena linija sve dok sjecivo nije u blizini.

Z:-0.007

www.hoffmann-group.com
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X:0.002 Linija mijenja boju u narancastu kada se sjecivo priblizi liniji.
en
Z:-0.004
@
X:-0.000 Linija mijenja boju u zelenu kada sjecivo dodiruje liniju.
Narancasta boja kada sjecivo prelazi preko linije.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Objasnjenje boja linije
7.2.3. Cjelokupni prikaz

Funkcija za cjelokupni prikaz moze se kombinirati s drugim funkcijama za mjerenje.

1. Nakon aktiviranja, okrenite alat za 360°.
»  Obris alata prikazuje se na slici uzivo.

2. Ukljucite opcionalni dinamicni nitni kriz kako biste ocitali X- i Z-vrijednosti na prozoru za mjerne vrijednosti.

—

_‘
o

Tab. 8: Dodatne funkcije za mjerenje odnose se na obris alata.

7.2.4. Sablona polumjera i kuta

a Za provjeru geometrije alata, nije funkcija za mjerenje.

(%)
<

N
— J— >



Sablona polumjera Sablona kuta

Odaberite $ablonu polumjera i kuta.

Gurnite polumjer ili kut putem dodirnog zaslona panel racunala na zeljeni polozaj.
Prilagodite polumjer ili kut uz pomo¢ klizaca ili tipke +/-.

Pritisnite na zeljenu etiketu.

HwN

Sablona polumijera ili
kuta

B o E

Fino namjestanje + /-

Brzo namjestenja preko
klizaca

7.2.5. Dinamicni prikaz fokusa

@ Prikaz fokusa za fokusiranje na jednu znacajku alata. U nacinu mjerenje uvijek je aktivan.

1. Okrecite alat dok se crna mjerna zraka ne promijeni u zeleni raspon boje koliko je to moguce.
2. Cim se mjerna zraka okrene prema lijevo, okrenite alat natrag, dok se opet ne postigne maksimalna amplituda.

—

»  Alat se aritmeticki fokusira.
7.3. SLIKA UZIVO, OGRANICAVANJE MJERNOG PODRUCJA

@ Svaka funkcija za mjerenje funkcionira u ukupnom podrudju slike uZivo. Mjerno podrucje moguce je ograniciti.
1. Prsom ili pokazivacem misa pritisnite sliku uzivo na dodirnom zaslonu i prikazat ce se plavi pravokutnik.

»  Mjerno podru¢je moguce je pomaknuti ili promijeniti njegovu veli¢inu.
2. Kako biste promijenili veli¢inu, kratko pritisnite Zeljeni polozaj na slici uzivo.
3. Zapomicanje polozaja drzite pritisnutim plavi pravokutnik.

Zavrsite ogranicavanje mjernog podrucja ponovnim odabirom funkcije za mjerenje.

www.hoffmann-group.com
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X, 45,00 mm

D
>

N
— J— >

Z -2,75 mm

(@)

wv

=

[ Ispis etikete

=
=

Sl. 10: Ogranicavanje mjernog podrucja
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8. Postavke

Sortiranje adaptera

Jezik

Podrska

Parametar

Informacije o uredajima
Korisnicki prirucnik

Zavrsi

1 Odabraniizbornik, postavke 2 Aktivni odabir
8.1. POSTAVKE ADAPTERA

@ Utvrdite sortiranje adaptera.

Postavke adaptera Sortiranje adaptera
Po Abecedi

Datum sastavljanja

@ Zadnji upotrijebljeni

8.2, JEZIK

@ Zeljeni jezik na zaslonu postavlja se klikom na odgovaraju¢u zastavu.

www.hoffmann-group.com 213
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Jezik

N L
EE NS -

Njemacki

8.3. ISPIS

@ Tiskac naljepnica LabelWriter 450 (br. art. 085505 LW450) i Brother QL-800 unaprijed je instaliran na napravu za
prednamjestanje i spreman je za rad.

NN

3.

Koristite samo te pisace, ostale pisace nije moguce instalirati.

Povezite pisac s panel racunalom putem USB kabela. Strujni kabel treba biti priklju¢en i aktiviran.

Pisac je odabran pod stavkom Upravljanje sustava/Uredaji i pisaci u operativnom sustavu Windows.
Odaberite odgovarajucu veli¢inu etikete i smjer pod postavkama sustav u operativnom sustavu Windows.
Postavite etikete u pisac i provjerite smjer.

Pritisnite Iﬂi Ispis etikete , dodijelite naziv alatu.

Nakon potvrdite ispisat ¢e se prikazane mjerne vrijednosti.

8.4. PODRSKA

Mrezna podrska

@ Kontaktirajte korisnicku podrsku tvrtke Hoffmann Group za daljinsko azZuriranje ili drugu podrsku.

v
v

1.
2.
3.

Veza s internetom preko WLAN-a je uspostavljena i aktivna.
Prikazat ce se serijski broj.

WM (= Do stranice za internetsku podrsku |

Zatrazite lozinku putem telefona i unesite je u program TeamViewer.
Omogucite korisnickoj podrski daljinsko upravljanje napravom za prednamjestanje.

8.5. PARAMETAR

@ Lozinku nije moguce mijenjati.

1.
2.

Omoguci funkcije parametara za
kalibriranje:

Parametar
Lozinka

Funkcije parametara odblokirajte unosom lozinke ,garant”.
Potvrdite tipkom Enter na virtualnoj tipkovnici.



Postavke svjetla Kalibriranje piksela

Poravnavanje kamere Kalibriranje
paralelnosti

SI. 11: Postavke parametara

8.5.1. Postavke svjetla

@ Za optimalni upad svjetla kamere prilagodite postavke svjetla.

it . AT
I oo pe S AL T

Postavke svjetla

Stupanj osvjetljenja

B 7%

SI. 12: Primjer postavki svjetla
m  Vodoravne linije prikazuju intenzitet svjetla gore, u sredini i ispod na slici uzivo.
m  Okomite linije prikazuju intenzitet svjetla desno, u sredini i lijevo na slici uzivo.
v Oistite lecu kamere i svjetla.

1. Klizacem ili tipkom +/- povecajte ili smanjite svjetlinu.

» Vodoravne i okomite linije trebale bi se nalaziti unutar toleriranog raspona.

8.5.2. Poravnavanje kamere

@ Ako vrijednost prikaza kuta nije izmedu 179,98°i 0,02°, ponovno poravnajte kameru.

www.hoffmann-group.com
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v
1.
2.
3.

No v s

»

Kut ---.---

Trn za namjestanje ili alat, ¢iji obris usporedno ide s okomitom osi kamere, umetnite u prihvat alata.

Otpustite blokadu naprave za brzospojno podesavanje, a zatim pomaknite toranj i opticku jedinicu na polozaj.
Kameru uz pomo¢ opcije za kontinuirano fino podesavanje pomaknite u plavo-bijeli pravokutnik polja za mjerenje.
Prikaz kuta prikazuje razliku izmedu okomitog obrisa trna za namjestanje do okomite osi kamere.

»  Vrijednost mora biti unutar tolerancije od +/- 0,02° te izmedu 179,98°i 0,02°.

»  Ako se ta vrijednost ne dosegne, poravnajte kameru.

Otpustite pokrov na pridrznom kraku i tornju uz pomo¢ klju¢a s unutarnjim $esterokutom od 3 mm.

Otpustite vijke za u¢vrscéivanje na pridrznom kraku kamere uz pomoc¢ kljuca s unutarnjim sesterokutom od 4 mm.
Oprezno okrecite kameru dok se ne dosegne maksimalno dopustena vrijednost.

Ucvrstite vijke.

Kamera je poravnata.

NAPOMENA! Nemojte mijenjati radni razmak kamere tijekom poravnavanja. Radni razmak od kuciSta kamere
do sredine prihvata alata mora iznositi 108 mm.

1.

8.5.3.

Kalibriranje piksela kamere

Kalibriranje piksela

Tocka

v Umetnut je alat/trn za namjestanje s brusenim rubom.

1/18

Sljedeca tocka

Okrenite alat/trn za namjestanje uz pomoc dinami¢nog prikaza fokusa [ Stranica 211] na najveci otklon.




2. Zapocnite kalibriranje piksela pritiskom na Sljedeca tocka.
»  Na ekranu se pojavljuje zeleni pravokutnik.
3. Uz pomo¢ postavke za kontinuirano fino podesavanje rub trna pomaknite u zeleni pravokutnik.
Nastavite kalibraciju piksela pritiskom na Sljedeca toc¢ka.
5. Na svakoj tocci uz pomo¢ postavke za kontinuirano fino podesavanje rub trna pomaknite u zeleni pravokutnik.

»  Kalibracija piksela automatski se zavrsava nakon dosezanja posljednje tocke (18/18).

@ Nakon kalibracije piksela adapter koji se trenutacno koristi mora se ponovno kalibrirati.
8.5.4. Kalibracija paralelnosti

@ Uz pomoc¢ opcije Kalibracija paralelnosti moguce je ispraviti neispravnosti paralelnosti izmedu Z-osi i okretnog vretena/
okretne osovine.

Kalibriranje
paralelnosti

-0,771481

Datum: 28.4.2020.

Pomaknite osovine do prve
tocke.

o | e [

U softveru za mjerenje prikazuje se posljednja kalibracija paralelnosti.
Umetnite dovoljno dugi mjerni trn (300-500 mm) u prihvat alata.
1. Pomaknite rub u prikaz slike uzivo.

2. Pomaknite kameru do donjeg kraja trna i potvrdite tipkom Sljedece .

3. Pomaknite kameru do gornjeg ruba trna.
»  Nakon $to se os zaustavi u prozoru se prikazuje izracunato odstupanje odn. pogreska kuta.
»  Tu mjeru softver prilikom svakog mjerenja urac¢unava i za tu vrijednost vrsi ispravljanje.

4. Nakon prekida kalibracije paralelnosti spremite novu postavku apsolutne nulte tocke.
» lzmjene osnovne postavke utjece na kalibraciju uredaja za namjestanje.

5. Ponovno kalibrirajte adapter koji se trenutacno koristi.

8.6. INFORMACIJE O UREPAJU

@ Informacije o verziji i serijskom broju. Serijski broj nalazi se na oznaci tipa.
8.7. ZAVRSI
m  Pritisnite Zavrsi i vrati se na sucelje sustava Windows kako biste primjerice postavili pisac.

m  Pritisnite Zavrsi i iskljuci kako biste iskljucili panel ra¢unalo. Postavite glavni prekida¢ na isklju¢eno kako biste iskljucili
uredaj.
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9. (OdrZavanje

Komponente pod naponom

Opasnost po zivot zbog strujnog udara.

»  Prije provodenja svakog postupka odrzavanja potrebno je iskljuciti uredaj, prekinuti vezu s elektricnom mrezom,
odmaknuti uredaj od prepreka i osigurati ga od ponovnog ukljucenja.

»  Treba utvrditi slobodu napona, izvrsiti uzemljenje i kratko spajanje.

» Treba izolirati sve obliznje komponente pod naponom.

» Odrzavanje i popravak izvodi samo stru¢no osoblje za radove s elektricnom strujom.

»  Svako ostecenje na komponentama pod naponom potrebno je ukloniti bez odgadanja.

mteval [ zadatakradiodriavania vost |

Dnevno ili po potrebi m  Kako bi se sprijecilo stvaranje Obucena osoba
korozije, ovisno o radnom
okruzenju, prihvat alata
svakodnevno nakon svakog
koristenja podmazite ili istrljajte
mazivom, npr. sredstvom WD-40.
Tjedno ili po potrebi m  Kuciste ocistite lagano namoc¢enom Obucena osoba
krpom.
m  Optitke komponente kao to su
objektiv i kamera odrzavajte Cistima
od ulja, prasine i otisaka prstiju.
Ciscenje provedite krpom bez
dlacica i malo alkohola.
m  Ekran istite komercijalnim
sredstvom za ¢iscenje stakla i
mekanom krpom.

Godisnje ili po potrebi 1. Pomaknite vodene jedinice u Stru¢no osoblje za mehanicke radove
odgovarajuci krajnji polozaj.
2. Vodilice tornja i pridrznih krakova
provjerite i po potrebi podmazite.
»  Koristite viSenamjensko mazivo.
Preporuka: Mazivo LGEP 2/1

tvrtke SKF.
m  Provjerite kalibraciju i kretanje
vodilice.
Prema valjanim propisima na Provjerite elektricno pogonsko sredstvo
nacionalnoj razini (uklju¢ujudii napajanje) u skladu s

nacionalnim propisima.

10.  Smetnje i uklanjanje problema
10.1.  TABLICA SMETNJI

Smetmja ————IMoguciuarok N "

Nema slike s kamere ili je slika Pao je softver kamere. Ponovno pokrenite panel Obucena osoba
s kamere crna. racunalo.

Prekid kabela Provjerite uti¢ne prikljucke.

Pogre$na postavka svjetla. Provjerite postavke svjetla.

Uredaj nije moguce kalibrirati. Nema trna za namjestanje na 1. Pomaknite adapter/trn za Obucena osoba
slici uzivo namjestanje u prozorci¢
za mjerenje.
2. Fokusirajte adapter/trn za
namjestanje preko
dinami¢nog prikaza
fokusa [ Stranica 211].
Nema prodirajuceg svjetla.  LED je ostecen Zamijenite LED. Obucena osoba



Smetnia————Iioguciuarok e voar |

Broja¢ pokazuje nevazece
koordinate.

Ne funkcionira brzo ni fino
podesavanje.

Nema ispisa.

m Panel ra¢unalo se ne
pokrece.

11. Ciscenje

Prekid kabela
Isklju¢en je PCTC softver

Referentno pokretanje nije
uspjelo

Problem s komunikacijom s
glavom za ocitavanje

Adapter je pogresno utaknut
ili je odabran pogresan
adapter

Dovod stlacenog zraka nije
priklju¢en

Ostecena je pogonska matica

Zupcanik je pomaknut

m  Pisac nije ukljucen.

m Pisac nije povezan s
racunalom.

m  Pisac nije odabran u
softveru za mjerenje.

Jos nije instaliran.

= Nema napajanja.

m  Otpustio se utika¢ na
racunalu.

Provjerite uti¢ne prikljucke.

Ponovno pokrenite panel
racunalo.

Ponovite referentno
pokretanje [ Stranica 205].
Provjerite ili ocistite
magnetnu traku ugradenu u
tornju ili glavu za ocitavanje
na vodilicama.

Provjerite podatke adaptera,
ponovno ga utaknite ili
ponovno kalibrirajte.
Provjerite prikljucke
stlacenog zraka i jedinicu za
odrzavanje.

Provjerite pogonsku maticu.

Provijerite polozaj zupcanika.

m Provjerite sve uticne
prikljucke.

m  Provijerite je li pisa¢
odabran u softveru.

Instalirajte pisac.

Provjerite uti¢ne prikljucke
(zeleni LED na napajanju
svijetli, ako je uspostavljena
veza s elektri¢nim
napajanjem).

Obucena osoba

Stru¢no osoblje za mehanicke
radove

Obucena osoba

Obucena osoba

Prije ¢i¢enja prekinuti vezu s elektricnom mrezom. Cistiti lagano namo¢enom krpom. Nemojte primjenjivati sredstva za
Cisc¢enje koja sadrzavaju kemikalije, alkohol, abrazivna sredstva ili otapala.

12. Skladistenje

Poslije upotrebe pokrijte uredaj folijom za zastitu od prasine.
Kod dugotrajnog skladistenja u transportnoj kutiji uredaj treba biti zasti¢en od svjetlosti i prasine te ostavljen na

temperaturi od +5 °C do +40 °C i relativnoj vlaznosti zraka od 50 % do 70 %. Uskladistene komponente moraju biti zasticene
od mehanickih vibracija i ostecenja.

13.

Rezervni dijelovi

Nabava originalnih rezervnih dijelova preko korisni¢ke podrske tvrtke Hoffmann Group.

14. Demontaza

@ Vise informacija o sigurnom transportu potraZite u poglaviju Transport, mjesto postavljanja [ Stranica 203].

1. Napravu za prednamjestanje spustite dolje uz pomoc postavki Zavrsi i iskljuci.

2. Uz pomo¢ glavnog prekidaca iskljucite napravu za prednamjestanje.

3. Zaprikljucke kabela i stlacenog zraka pogledajte poglavlja Napajanje [ Stranica 204] i Opskrba stlacenim zrakom
[ Stranica 204] - razdvojite ih obrnutim redoslijedom od naprave za prednamjestanje.

4. Pomaknite toranj i pridrzni krak u krajnji poloZaj i postavite transportnu zastitu na X- i Z-osi.

5. Neka po jedna osoba s lijeve i desne strane podigne napravu za prednamjestanje, pritom poduprite toranj kako ne bi

doslo do prevrtanja.

6. Postavite napravu na europaletu i uz pomo¢ isporucenih kutnika fiksirajte je na paletu.

7. Preklopite panel racunalo.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za prednamjestanje VG Basic

8. Istrljajte prihvat alata mazivom (WD-40), izvadite konus s igli¢astim leZzajem i napunite prihvat alata uljnim papirom.
9. Provjerite je li ispravno postavljen lim za transportnu zastitu za X- i Z-os.

10. Pojas za stezanje rukom nategnite izmedu prihvata alata i tornja preko osnovnog tijela.

11. Izmedu pojasa za stezanje i lima postavite zastitu za rubove kako bi se sprijecilo oste¢ivanje lima.

12. Omotajte folijom uredaj za namjestanje, privijte zajedno bocne stijenke drvenog sanduka.

13. Postavite i vijcima pritegnite poklopac.

15. Tehnic¢ki podaci
Omaka o ouniureda |

Minimalni tlak interne jedinice za odrzavanje 5 bara

Maksimalno mjerno podrucje X 400 mm

Maksimalno mjerno podrucje Y 400 mm

Napajanje 100-230V, 50 - 60 Hz

Tezina ~40 kg

Fino podesavanje Kontinuirano fino podesavanje X- i Z-osi

Tab. 9: Osnovni uredaj

omaka T it

Konus s iglicastim lezajem SK50 sa zamjenjivom SK50 tuljkom s igli¢astim lezajem
Koncentri¢no odn. aksijalno istjecanje maks. 2 pm

Tab. 10: Prihvat alata

oznaka ___________________________[PanelraZunalos dodimim zaslonom

Sucelja 1x USB
1x RJ45 uti¢nica za Gigabit-Ethernet mrezno povezivanje
WLAN

Operativni sustav Windows 10

Zaslon Dodirni zaslon od 10”

Tocnost prikaza 0,01 mm

Tab. 11: Panel racunalo s dodirnim zaslonom

omaka o digitaina kamers

Optika Telecentri¢no
Rezolucija 1280 X 800 piksela
Povecanje 17-struko

Tab. 12: CMOS digitalna kamera

16. Odlaganje u otpad

Pridrzavati se nacionalnih i regionalnih propisa za zastitu okolisa i zbrinjavanja radi pravilnog odlaganja ili recikliranja.
Odvojiti metale, nemetale, kompozitne materijale i pomoéne materijale prema vrstama i odloZiti ih na ekoloski prihvatljiv
nacin. Preporucuje se recikliranje opreme umjesto odlaganja u otpad. Kontaktirati korisni¢cku podrsku tvrtke Hoffmann
Group.

17.  Prijevod Izvornog primjerka EU/EZ izjave o sukladnosti

NAZIV | ADRESA PROIZVODACA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Njemacka

PREDMET IZJAVE

Robna marka: GARANT

Broj artikla: 355010 VG BASIC

Funkcija: Mjerenje geometrije instrumenata
Model: VG Basic

Serijski broj (podrugje): 16-01025



Trgovacki naziv: Naprava za prednamjestanje

Proizvodac pod vlastitom odgovornoscu izjavljuje da je gore navedeni proizvod u skladu sa svim primjenjivim odredbama
sljedecih europskih zakonskih propisa za uskladivanje, ukljucujuci izmjene vazece u vrijeme objave ove izjave:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

POTPUNO PRIMIJENJENE USKLADENE NORME

EN 61326-1:2013

NAZIV | ADRESA OSOBE KOJA JE OPUNOMOCENA SASTAVITI TEHNICKE DOKUMENTE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 - 81241 Miinchen « Njemacka

Minchen,

A fdos

Alexander Eckert,
direktor

www.hoffmann-group.com
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1. Altalanos tudnivalok
@ Olvassa el a hasznalati Utmutatot, tartsa be és kés6bbi tajékozodas céljabdl 6rizze meg és tartsa mindig kéznél.

1.1. SZIMBOLUMOK ES ABRAZOLO ESZKOZOK

‘A VESZELY glé/;n veszélyt jel6l, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez vezet, ha nem el6zik

‘A FlGYELMEZTETES ‘ ?nlél;n veszélyt jeldl, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez vezethet, ha nem el6zik

‘A VlGYI-’\ZAT OI?/a.n veszélyt jelol, amely konnyu vagy kdzepesen sulyos sériiléshez vezet, ha nem
elézik meg.
‘ ERTESiTES ‘ Olyan veszélyt jelol, amely a berendezés sériiléséhez vezet, ha nem elézik meg.
A hatékony és zavartalan miikddésre vonatkozé hasznos tippeket és tudnivaldkat és
informacidkat jeloli.

2. Azonositd adatok

Gyarto Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Németorszag
Marka GARANT
Termék VG Basic szerszambeméré készilék
Verzié 01 Eredeti hasznalati utmutaté
Készités datuma 09/2020

3. Biztonsag
3.1. ALAPVETO BIZTONSAGI UTASITASOK

| A FIGYELMEZTETES |

Aramot vezeté komponensek

Aramiités miatti életveszély.

»  Csak megtisztitott szerszamokat mérjen be megtisztitott befogdban.

»  Kerilje fémforgéacsok bejutasat.

»  Na haszndlja nyitott hazzal.

» Javitas csak Hoffmann Group tgyfélszolgalata éltal.

»  Sérilt dramkabelek vagy csatlakozo aljzatok esetén a késziléket ne hasznalja.

»  Minden szerelési, tisztitasi és karbantartasi munka el6tt valassza le a késziiléket az dramhalézatrol.
» A kébelen ne hajtson at, azt ne szoritsa be, csipje be, vagy azt ne tegye ki mas mdédon igénybevételnek.
» Az egységnek az aljzatrol vald levélasztasakor mindig a dugaszt huzza, ne a kédbelt.

»  Ne kezelje, dugja be vagy huzza ki vizes vagy nedves kézzel.

»  Ne téroljon folyadékokat dramot vezeté komponensek kozelében.

Lees6 szerszam és éles szélek

Z0z6das- és vagasveszély a kezeknél és a labaknal.

» Viseljen labvédét, védokesztyit.

3.2, RENDELTETESSZERU HASZNALAT

m  Szerszam-geometridk beméréséhez és elébeallitdsahoz gépeken és gyartdszigeteken.
m  Asztali készilékként hasznalhato.
[
n
[

Ipari hasznélatra.
Csak sik és tiszta feltleten haszndlja.
Csak megtisztitott szerszamokat mérjen be megtisztitott befogdban.



Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznéljon.
SK 50 szerszamok bemérése esetén hasznaljon megfelel6 hitelesitd tiiskét (355105 sz.).
Csak szakszer(i felszerelés és a gép teljesen miikoddéképes biztonsagi- és védelmi eszkdzei esetén hasznalja.
Csak miiszakilag kifogastalan és tizembiztos allapotban hasznalja.
3. RENDELTETESELLENES HASZNALAT
Ne fogassa be a kamera optikai egységébe.
Ne hasznalja nagyon poros terlileteken, vagy ahol égheté gazokkal, gézokkel vagy olddszerekkel dolgoznak.
Ne hasznalja robbanasveszélyes terileteken.
Onhatalmu talakitds vagy modositas nem engedélyezett.
m  Ne tegye ki a lampat er6s h6hatasnak, kdzvetlen napsugérzasnak, nyilt langnak vagy folyadékoknak.
3.4. AZ UZEMELTETO KOTELESSEGEI
Biztositsa, hogy az alabb felsorolt munkakat csak megfelelé képesitéssel rendelkezé szakember hajtsa végre:
Szallitas, felallitasi hely [ Oldal 230]
Uzembe helyezés [ Oldal 231]
Mikodtetés [+ Oldal 234]
Karbantartas [ Oldal 245]
Hibék és hibaelharitas [ Oldal 245]
Tisztitas [ Oldal 246]

Az lizemeltetének biztositani kell, hogy a terméken munkat végzé személyek figyelembe veszik a vonatkozoé eléirasokat,
rendelkezéseket és az alabbi tudnivaldkat:

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megel&zési és kdrnyezetvédelmi eldirdsokat vegye figyelembe.

Sérlt termék felszerelése, telepitése vagy tizembe helyezése tilos.

A sziikséges védofelszerelést biztositani kell.

Kezelés csak szakképzett, betanitott személyek altal.

m Védje a veszélyes terileteket.

3.5. EGYENI VEDOESZKOZOK

A nemzeti és regionalis biztonsagi és baleset-megelézési eldirasokat vegye figyelembe. A védéruhdzatot, mint a labvédel-
met és a biztonsagi kesztylit a tevékenységnek és a varhatoé veszélyeknek megfeleléen kell kivélasztani és rendelkezésre bo-
csatani.

3.6. SZEMELYEK KEPESITESE

Szakember szerelési munkakhoz

Ennek a dokumentacionak az értelmében olyan személyek, akik ismerik a termék felépitését, mechanikus telepitését, lizem-
be helyezését, az lizemzavarok elharitasat és a karbantartast és a kovetkezé képesitésekkel rendelkeznek:

m Azadott orszagban érvényes eléirasoknak megfelelé szereli képesités / szakképzettség.

Betanitott személy

Jelen dokumentacioé értelmében betanitott személy a szallitasi, tarolasi és tizemeltetési munkak végrehajtasara betanitott
személy.

3.7. ZAJES VIBRACIO

A kibocsétott hangnyomadsszint a zajforrastél szamitott egy méteren <70 dB(A)

4. Akészulék dttekintése

4.1. MELLEKELT TARTOZEKOK

®m 1% VG Basic szerszambemérd késziilék SK50 alapbefogéval
1x 12V hélézati adapter

1x SK50 kupos tlipersely

1x integralt suritett levegé karbantarté egység

1x 3 m sUritett levegd spiraltdmlé % col csatlakozoéval

1x VG Basic hasznalati Gtmutato

1% 3 csatlakozd, USB 2.0 Hub

" B EEWE NGB
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GARANT VG Basic szerszambeméro készulék

4.2.

VG BASIC

X tengely végtelenitett finombedllitas
Z és X tengely gyorsallitas

Z tengely végtelenitett finombeallitas

Torony
Alaptest hatoldal fékapcsoléval
Optikai egység CMOS digitalis kameraval

Atvilagitas

8 Tartokar

9 Alapbefogé (SK50 tligorgds csapagyazasu kup cse-

10

rélhet6 SK50 tligorgds csapagyazasu persellyel)
Panel PC 10" érint6képernydével

Allithaté labak csavarmenettel



4.3. PANEL PC

o A9

®
Abra 1: Panel PC hatoldala

1 Be-/kikapcsolo

2 Kijelz6 rogzités billentés funkciéhoz

3 USB csatlakozé

www.hoffmann-group.com

0]
>

5 - - o >
-EH-EE--HH-“E-E

(@)

wn

=

—

o =

<

N
N
N


https://www.hoffmann-group.com

GARANT VG Basic szerszambeméro készulék

4.4, CSATLAKOZOK
4.4.1. Alaptest hatoldal
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Abra 2: Alaptest hatoldali csatlakozok

1 Sdritett levegd csatlakozd 3 Foékapcsolo

2 Kisfeszoltségl csatlakozd dramellatashoz
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4.4.2. Bels6 karbantarto egység

= e

Abra 3: Belsé karbantarté egység

1 Forgégomb rogzitéssel 2, 3 Stritett levegé csatlakozdk

4.5, TiPUSTABLA

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com

www.hoffmann-group.com

0]
>

— = >

(@)

wn

=

—

- =
C O =

(%)
<

N
N
O


https://www.hoffmann-group.com

GARANT VG Basic szerszambeméroé késztilék

Nem szabad eltavolitani vagy eltakarni.

]
m Sériilés vagy erds szennyezddés esetén szereljen fel Uj tipustablat. Forduljon a Hoffmann Group tigyfélszolgalatahoz.
m  Aszerszambemérd késziilék hazanak bal oldalan taldlhato.

1

en Aramfelvétel 5 CE jelélés
2 Sorozatszam 6 Cikkszam
3 Gyarté cime 7 Gyartds éve

c 4 Marka 8 Pneumatikus rendszer munkanyomasa
4.6. MERGOSZOFTVER KEZDOKEPERNYOJE

wv

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Rédiusz
Vv Jegyzetek

Adapter kalibralasa

=

+ Uj adapter

Abra 4: Mérészoftver kezdéképernyéje

—

1 Aktudlisan kivalasztott adapter 3 Kivéalasztott adapter szerkesztése
2 Adapter szam (ID) 4 Uj adapter létrehozasa

Tdbl. 1: Adapter megjelenités

5 Beallitadsok 7 Adapter attekintése és Iétrehozasa
6 Mérési funkciok attekintése 8 Billenty(izet

Tabl. 2: Segéd- és specialis funkciok

5. SZzallitas, felallitasi hely

_‘
o

| A FIGYELMEZTETES |

Leesd vagy billen6 szerszambeméré késziilék

A testrészek és a végtagok zuzédasanak, becsipésének és belitésének veszélye.

»  Olyan szallité eszkozt, emelSeszkozt és rogzitéeszkdzt hasznaljon, melyek megfeleléek a szerszambemérd késziilék su-
lydhoz és méreteihez.

» Vegye figyelembe a szerszdmbeméro késziilék onsulyat.

»  Ne alljon vagy nyuljon a felemelt szerszambeméré késziilék ala.

»  Kerilje a haz erés razkodasat, Uitését és pontszer( terhelését.

» Ne emelje a motortérnél, a toronyndl, a szallitasi biztositonal vagy az optikai egységnél.

Az alaptest emelésénél a torony ne billenjen vagy lengjen.

<

Raklapon torténd leszéllitas esetén vigye a raklapon a felallitasi helyre egy arra alkalmas teheremelé eszkozzel.

N
0 = = - >



A termék sértetlenségét atvétel utan haladéktalanul ellendrizni kell. Sériilés esetén a termék nem szerelhetd fel és nem he-
lyezheté lizembe.

5.1. FELALLITASI HELY

5.1.1. Kornyezeti feltételek

m  Kornyezeti hémérséklet: +15 °C - +25 °C.

m  Ne tegye ki extrém hémérséklet ingadozasoknak.

m  Fénytdl védetten, pormentesen, szaraz beltéren és razkoddastol és vibraciotdl mentesen tarolja és allitsa fel.

m  Ne tarolja vagy éllitsa fel mard, agressziv, kémiai anyagok, olddszerek, nedvesség és szennyezédés kozelében.
m  Kerlilje a kdzvetlen napsugarzast.

5.1.2. Csomagoléanyag eltavolitasa

@ Orizze meg a csomagoléanyagot egy esetleges szétszereléshez, elkiildéshez vagy raktdrozdshoz.

1. Tavolitsa el a fa lada fedelét és a négy oldalfalat.

2. Tavolitsa el a raklaprol a tarté konzolok csavarkotéseit és vegye le a konzolt.

3. Tavolitsa el a biztositd pantot.

4. Emelje fel a szerszambeméré késziiléket két személy segitségével és vigye egy megfeleld felallitasi helyre.

5.1.3. Szallitasi biztosito eltavolitasa

oA

leges szétszereléshez, elkiildéshez vagy raktdrozdshoz.

1. Lazitsa meg a toronyndl Iévé csavart egy 3 mm-es méretd hajlitott hatszogkulccsal.
2. Tavolitsa el a biztositd lemezt.

3. Csavarja be kézzel a csavart a toronynal.

6. Uzembe helyezés
6.1. CSATLAKOZTATAS
6.1.1. Fesziiltségellatas

@B

@ Csak a mellékelt tdpegységet haszndlja.

1. Csatlakoztassa a tapkabelt a tapegységhez.

2. Csavarja a tadpegység kisfesziiltség(i csatlakozojat az alaptest hatoldalanak perselyéhez.
3. Csatlakoztassa a héldzati csatlakozot az dramhalézathoz (110 - 230 V fesziltség).

» Az izembe helyezés el6tt csatlakoztassa a Sdritett levegd ellatas [ Oldal 231].

6.1.2. Siiritett levego ellatas

C

1. Kosse 6ssze a stritett leveg6 forrast a s(iritett levegd tomlén keresztll az alaptest hatoldalaval.

»  Abelsé karbantarté egység (5 bar el6beéllitassal) csatlakoztatva.

www.hoffmann-group.com
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GARANT VG Basic szerszambeméro készulék

6.1.3. Pneumatika csatlakozasok (szemlélteté kép)

X tengely linedris aktudtor  Z tengely linedris aktuator Szelep Markolat

Belsé karbantart6 egység

F6 leveg6 ellatas
(ugyfél altal)
legalabb 4 bar

Pneumatika csatlakozasok

Abra 5: Pneumatika csatlakozasok

6.2. BEKAPCSOLAS
1. Kapcsolja be a fékapcsolot az alaptest hatoldalan és véarjon 10 masodpercet.
2. Tartsa nyomva két-hdrom masodpercig a panel PC-n [évé be-/kikapcsolot.

» A panel PC bekapcsol.

3. Amennyiben a panel PC nem indul el, varjon négy-6t masodpercet és ismét tartsa nyomva a panel PC be/kikapcsolojat
két-harom masodpercig.

»  Elindul a mérészoftver, vegye figyelembe a Referencia pozicioba allas/kalibralas [ Oldal 232].

6.3. REFERENCIA POZICIOBA ALLAS/KALIBRALAS

@ Kalibrdlds sziikséges az adapter/hitelesité tiske offset értékeinek meghatdrozdsdhoz.
®  Minden Ujrainditas utan,

®m aparaméterek moédositasa esetén,

m azadapter cseréje esetén.



v Adapter/hitelesité tiiske behelyezve az alapbefogdba.
1. Valassza ki vagy hozza létre a mérdszoftverben a behelyezett adaptert/hitelesitd tiiskét.

Nyomija meg az A sGGl S gombot.

2

3. Oldja ki a gyorsallitas reteszelését, dllitsa pozicidba a tornyot és az optikai egységet.

4. Allitsa a kamerat a végtelen finombeallitassal az adapter hitelesit6 élének a pozicidjara.
5. Figyelje a kameraképet a panel PC-n, az X és Z értékeknek a hitelesité éInél kell lennilik.
6

Erésitse meg a behelyezett adaptert a mérészoftverbe, megjelennek a mért értékek.

»  AVG Basic be van allitva és a kalibralas lezarult.

»  Akalibralt adapterrel lehetséges a mérés.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2919 ™

(® Radiusz
Jegyzetek

Adapter kalibralasa hu

Behelyezte az
adaptert?

Megerdsités

@ SK50 alapbefogd hitelesité él nélkiil. SK50 szerszdmok haszndlata esetén haszndljon megfelelé hitelesité tiiskét, mint a
35510590 sz.

Abra 7: Fogadja el a létrehozott adaptert
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7. MUkodtetés

Leesd szerszam és éles szélek
Z0zo6das- és vagasveszély a kezeknél és a labaknal.
» Viseljen labvédot, véddkeszty(it.

D
>

7.1. ADAPTER FUNKCIO
7.1.1. Adapter attekintése és létrehozasa

(@)

ﬂ Nyomja meg az adapter attekintése és létrehozésa gombot.

wv

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

o
© radis: (oY

Jegyzetek -

v

+ Uj adapter

© 00

—

1 Adapter neve 7 Mentés

2 Jegyezze be az adapter hitelesité él Offset X érté- 8 Mégse
két

ro Rendezési szam (ID) 9 Uj adapter létrehozasa

4 Jegyezze be az adapter hitelesitd él Offset Z érté- 10 Adapter kivalasztasa
két

5 Atméré/radiusz kivalasztasa 1 Kivalasztott adapter

6 Jegyzetmezé

7.1.2. Uj adapter létrehozasa

1. Nyomja meg az + Uj adapter gombot.

2. Adja meg az olyan értékeket, mint az adapter neve és azonositéja (ID).
» Az azonositéhoz (ID) csak szamok hasznalhatéak.

<

N
0 = = - >



3. Olvassa le az adapterre gravirozott X és Z tengely értékeket és vigye be.
»  Ugyeljen a milliméter, col valamint raddiusz vagy &tméré adatokra.

A gombbal hozza létre az adaptert vagy B& Még

5. Referencia pozicidba allas/kalibralas [ Oldal 232] végrehajtasa.

4,

7.1.3. Szerkesztés és torlés

@ Minden kordbban tdrolt érték feliilirhaté. Az X és Z értékek megtaldlhatéak a GARANT adapteren.

E Kivalasztott adapter torlése.
7.2, MERESI FUNKCIO

@ Végezze el a kévetkezé lépéseket a mérés el6tt:
1. Helyezze be az adaptert/hitelesit6 tiiskét az alapbefogéba.
2. Valassza ki vagy hozza létre az adaptert.

20 ©

3. Végezze el a kalibralast.

$K 40/
ID: 1000

Abra 8: Mérési funkciok attekintése

1 Aktudlisan kivalasztott adapter
Tdbl. 3: Adapter megjelenités

3 El6kép

4 Koordindta- és mért érték ablak
Tdbl. 4: Funkciok attekintése

6 Sz6g- és radiuszsablonok

7 Osszegzé kép

Tdbl. 5: Menlisor

X, 44.99 M

Z -291 mm

Adapter szam (ID)

Cimke nyomtatédsa

Fix szélkereszt

Dinamikus szalkereszt
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10 Mérési funkcio féképernyé
Tdbl. 6: Segéd- és specialis funkciok

7.2.1. Dinamikus szalkereszt

E A metszéspont dinamikus kiszamitasahoz a maximalis X és Z értékekbdl.

m A mérési funkcié megkeresi az él6képen a maximalis X és Z értékeket és az értékekbdl megszerkeszt egy fiiggéleges és
vizszintes vonalat.

m  Akétvonal metszéspontja megadja a szerkesztett pont koordinatait.

m Afliggdleges és vizszintes vonalak metszéspontjanak koordinatait a rendszer Gjraszamolja az él6képen.

Az él6képen eltolast
kovetden

Abra 9: Szerkesztett pont az él6képen

@ A mért érték ablakban a szerszam elcstisztatdsakor az él6képen nem figyelheté meg a koordindtdk érdemi vdltozdsa.
Az él6képen eltolast

Xy 4499 ~ mm "2ECEPER IO X, 44.99 MM
Z [-293 mm z|-293 ™

7.2.2, Fix szalkereszt

1. Oldja ki a gyorsallitas reteszelését, allitsa pozicidba a tornyot és az optikai egységet.
2. Hozza be a szerszdmot a végtelen finombeallitassal a kamera latémezéjébe.
3. Maximadlis fokusz beallitasa dinamikus fokusz megjelenitéssel.
4. Mozgassa az élt a finomallitassal a szalkereszthez.
X:0.008 Piros a vonal, amig a vagéél nincs kozel.
Z:-0.007




X:0.002 A vonal narancssdrga szintre valt, ha a vagéél kdzelebb kerdil
avonalhoz.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 A vonal z6ld szin(re valt, ha a vag6él megérinti a vonalat. Na-
rancssarga a vonal, ha a vagéél a vonalon van.
S
Z:-0.000

Tdbl. 7: A vonal szineinek magyardzata

7.2.3. Osszegz6 kép

Az 6sszegz6 kép funkcié kombinalhaté mas mérési funkciokkal.

1. Az aktivalas utan forgassa el 360°-kal.
»  Megtorténik a szerszamkontur leképezése az él6képen.

2. Opciondlis dinamikus szélkereszt bekapcsolasa az X és Z érték leolvasasahoz a mért érték ablakrol.

—t

Tabl. 8: A tovabbi mérési funkcié a szerszam konturjara vonatkozik.

7.2.4. Radiusz- és szogsablon

a A szerszamgeometria ellenérzéséhez, nincs mérési funkcio.

O

-

<

N
w
N
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Radiuszsablon Szégsablon

1. Valassza ki a radiusz- vagy szégsablont.

2. Csusztassa a radiuszt vagy szoget a panel PC érintéképernydjén keresztil a kivant pozicidba.
3. lgazitsa be a radiuszt vagy a szoget a tolészabélyozdval vagy a +/- gombokkal.

4. Igény esetén nyomtassa ki a cimkét.

5269 Radiusz vagy
szdgsablon
— Sall — Finombeallités + /-

Gyorsallitas a told
szabalyozéval

7.2.5. Dinamikus fokuszmegjelenités

@ Fékuszmegjelenités a szerszdm egy jellemzGjének fokuszdldsdhoz. Mérési médban mindig aktiv.

1. Forgassa a szerszamot, mig a fekete mérésugar a lehet6 legnagyobb mértékben be nem keriilt a z6ld szind tartomany-
ba.
2. Amint a mérésugar balra mozog, forgassa vissza a szerszamot mig ismét el nem éri a maximalis kitérést.

—

» A szerszam szamitasi alapu fokuszélasa megtortént.
7.3. ELOKEP, MERESTARTOMANY BEHATAROLASA

@ Minden mérési funkcié miikédik az él6kép teljes tartomdnydban, a méréstartomdny behatdrolhaté.

1. Azujjaval vagy a kurzorral kattintson az érint6képernyé él6képére, megjelenik egy kék négyszog.
» A méréstartomany eltolhatd és a méret modosithaté.

2. A méret modositasahoz kattintson roviden az éléképen a kivant poziciéra.

A pozici6 elcsUsztatasahoz tartsa nyomva a kék derékszoget.

4. A behatérolt méréstartomanybdl a mérési funkcio ismételt kivalasztasaval lép ki.

w



X, 45.00 mm

° mm

N
1
N
N
)
9] D
w i}

" = - - >
-HH-EH---“E-E

=

Cimke
nyomtatdasa

=

Abra 10: Méréstartomany behatérolasa
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8. Beadllitasok

Adapterek rendezése

Nyelv

Tamogatas
Paraméter
Késziilék informaciok
I
N ot
Kézikbonyv

Kilépés

1 Kivalasztott mend, bedllitasok 2 Aktiv kivélasztas
8.1. ADAPTER BEALLITASOK

@ Az adapterek rendezésének meghatdrozdsa

Adapter beéllitdsok Adapterek rendezése

Betlsorrend
Létrehozas datuma

@ Legutébb hasznalt

8.2. NYELV

@ Kivdnt kijelz6 nyelv bedllitdsa az egyes zdszIokra kattintdssal.




Nyelv

0]
>

N
(%) — —o >

(@)

8.3. NYOMTATAS

@ A LabelWriter 450 (cikksz.: 085505 LW450) és a Brother QL-800 cimkenyomtatd telepitve van a szerszdmbeméré késztilékre
és haszndlatra kész.

Csak ezeket a nyomtatdkat hasznadlja, mést nyomtatok nem telepithetéek.

Kapcsolja 6ssze az USB kébellel a nyomtatét a panel PC-vel, csatlakoztassa az aramkabelt és kapcsolja be.

Vélassza ki a nyomtatét a Windows operécios rendszerben a Rendszerbedllitdsok/Eszkdzok és nyomtatok alatt.
Vdlassza ki a cimke méretét és elrendezését és a Windows operacios rendszer rendszerbeallitasai alatt.

Helyezze a cimkét a nyomtatoéba és ellendrizze az elrendezését.

. Cimke nyomtatésa , .
Nyomja meg a gombot és nevezze el a szerszamot.

3. A megerdsités utan nyomtassa ki a kijelzett mért értékeket.
8.4. TAMOGATAS

NN
=
wm

hd

Online tamogatas

@ Lépjen kapcsolatba a Hoffmann Group ligyfélszolgdlatdval, hogy tdvoli hozzdféréssel frissitéseket vagy tovdbbi segitség-
nydjtdst kapjon.

v" A WLAN internet kapcsolat beallitva és aktiv.

v" Megjelenik a sorozatszam.

1. Nyomjamega & Tovabb az Online tAmogatas oldalra gombot.

2. Kérjen telefonon jelszot és irja be a TeamViewer programba.
3. Engedélyezze a szerszambemérd készuléknek az tigyfélszolgalat altali tavvezérlését.
8.5. PARAMETER

@ A jelszé nem médosithato.

Paraméter
Jelszd

1. Oldja fel a paraméter funkcidkat az ,garant” jelsz6 megadasaval.
2. Erésitse meg a virtualis billenty(izet enter gombjaval.

Paraméter funkciok engedélyezése a
kalibralashoz:

O

-
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Fénybeallitasok Pixelek kalibralasa

(9]

=

N
= J— > D

Kamera beadllitasa Parhuzamossag
kalibralasa

Abra 11: Paraméter beéllitasok

8.5.1. Fénybeallitasok

@ A kamera optimdlis fénybeesése érdekében modositsa a fénybedllitdsokat.

AT
A s M A a ” g1 4
Fénybeallitasok
Fényero

—

B 7% g

Mentés és kilépés

m  Avizszintes vonalak a fényintenzitast fellil, kozépen és alul az él6képen jelenitik meg.

m  Afliggéleges vonalak a fényintenzitast jobbra, kdzépen és balra az él6képen jelenitik meg.
v A kamera- és [ampalencse megtisztitva.

1. Novelje vagy csokkentse a fényerét a toldkaval vagy a +/- gombbal.

R N S T T I ] 7

Abra 12: Fénybedllitas példa

_‘
o

»  Avizszintes és fliggdleges vonalaknak a tliréstartomanyon belil kell lennitk.

8.5.2. Kamera beallitasa

@ Amennyiben a szégkijelzés értéke nem 179,98° és 0,02° k6zétt van, dllitsa be a kamerdt djra.

<



Szog === =

Helyezze azt a bedllité tliskét vagy szerszamot az alapbefogdba, melynek konturja parhuzamosan fut a kamera tenge-
lyével.

1. Oldja ki a gyorsallitas reteszelését, allitsa pozicidba a tornyot és az optikai egységet.

2. Mozgassa a kamerat a végtelen finombeallitassal a mérémezé kék-fehér négyszdgébe.

3. Akijelzett sz6g a beallitd tiiske fuggdleges konturja és a kamera fliggéleges tengelye kozétti kiilonbséget jeleniti meg.
» Az értéknek +/- 0,02° tlirésen bellil, tehat 179,98° és 0,02° kozott kell lennie.

» Ha az értéket nem éri el, dllitsa be a kamerat.

A tartékarnal és a toronynal 1évé burkolatot lazitsa meg egy 3 mm hatszégkulccsal.

Lazitsa meg a kamera tartdkarjanal Iévé rogzitécsavarokat egy 4 mm-es hatszégkulccsal.

Ovatosan forgassa a kamerat, mig el nem éri a maximalisan engedélyezett értéket.

No v s

Huzza meg a csavarokat.

» A kamera be van allitva.

ERTESITES! A kamera munkatavolsagat a beigazitas kozben ne éllitsa el. A munkatavolsagnak a kamerahaztol
az alapbefogé kozepéig 108mm-nek kell lennie.
8.5.3. A kamera Pixelek kalibralasa

Pixelek kalibralasa

Pont

1/18

Kovetkez6 pont
Mentés és kilépés
v’ Szerszam/hitelesité tliske koszorilt széllel behelyezve.

1. Aszerszamot/hitelesit tliskét dinamikus fokuszkijelzéssel [ Oldal 238] forgassa a legnagyobb kitérésre.
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2. Kezdje meg a pixel kalibralast a Kdvetkezé pont gomb megnyomasaval.
»  Akijelz6n megjelenik a zold négyszog.
3. Avégtelen finombeallitas segitségével mozgassa a hitelesité élt zold négyszogbe.
A Kovetkezé pont gomb megnyomdsaval folytassa a pixel kalibralast.
5. A minden pontnal mozgassa a hitelesité élt a végtelen finombeallitas segitségével zold négyszogbe.

» A pixel kalibralas az utolsé pont (18/18) elérését kovetéen automatikusan véget ér.

@ A pixel kalibrdldst kovetSen az aktudlisan haszndlt adaptert Gjra kell kalibrdini.
8.5.4. Parhuzamossag kalibralas

@ A Parhuzamossag kalibralas segitségével a Z tengely és a forgd orsé/forgdstengely koz6tti pdrhuzamossdg hibdk korrigdl-
hatéak.

Parhuzamossag
kalibralasa

-0.771481

Datum: 4/28/2020

Kérjuk, mozgassa a tengelyt
az elsé ponthoz.

o
Mentés és kilépés

Az utolsé parhuzamossag kalibralas a mérészoftverben lathato.
v Kelléen hosszt (300-500 mm) mérétiiskét helyezzen az alapbefogéba.
1. Mozgassa az élt az él6képre.

2. Allitsa a kamerat a tiiske als6 végére és fogadja el a etkezd gombbal.

3. Mozgassa a kamerat a tliske felsé széléhez.
»  Atengely nyugalmi helyzetének elérésekor egy ablakban megjelenik a szamitott elérés, ill. szoghiba.
» A méretet a szoftver minden mérésnél bevonja és korrigalja.

4. Mentse el az abszolut nullpont Uj beallitasat a parhuzamossag kalibralas befejezését kovetéen.
»  Azalapbedllitdas médositasa korlatozza a bedllito késziilék kalibralasat.

5. Kalibralja tjra az aktudlisan hasznalt adaptert.
8.6. KESZULEK INFORMACIOK

@ Informdcick a verziérdl és a sorozatszamrdl. A sorozatszdm a tipustdbldn is megtaldlhatd.
8.7. KILEPES
m  Nyomja meg a Kilépés és tovabb a Windows fellletre gombot, példaul nyomtaté beéllitasahoz.

m  Nyomja meg a Kilépés és kikapcsolas gombot a panel PC leallitdsdhoz. Kapcsolja ki a fékapcsolot a késziilék teljes kikap-
csoldsahoz.



9. Karbantartas

Aramot vezeté komponensek
Aramiités miatti életveszély.

»  Valamennyi karbantartasi munka megkezdése el6tt kapcsolja ki a késziiléket, valassza le az aramhdélézatrol, kapcsolja

szabad éllasba és biztositsa ismételt bekapcsolas ellen.
»  Ellendrizze a feszlltségmentes allapotot, foldelje és zérja rovidre.
» A szomszédos dramot vezeté komponenseket szigetelje le.
»  Akarbantartdst és javitast csak villamossagi szakember végezheti.
» Az dramot vezet6 alkotoelemek sériilését azonnal haritsa el.

ooz [Karbantanssimunka [ vaorehajts

Naponta vagy sziikség szerint

Hetente vagy sziikség szerint

Evente vagy sziikség szerint

Ervényes nemzeti el6irasok szerint

10. Hibak és hibaelharitas

10.1.  HIBATABLAZAT

Hiba —|Lehetségesok imtézkedés ———|Végrehajto

Nincs kamerakép vagy aka- A kamera szoftvere lefagyott. Inditsa Ujra a panel PC-t.

merakép fekete.

Rossz fénybeallitas.

m  Akorrézié megelézéséhez a munka- Betanitott személy
kornyezettél fliggben az alapbefo-
g6t naponta kenje a felhasznalas
utan vagy dorzsélje be egy kend-
anyaggal, pl. WD-40-nel.
m  Torolje le a hazat enyhén nedves Betanitott személy
kenddvel.
m  Azoptikai alkotéelemeket, mint az
objektivet és a kamerat tartsa olaj-
tol, portdl és ujjlenyomatoktol men-
tesen. Tisztitas egy nem sz6sz616
kendével és egy kevés alkohollal.
m  Akijelz6t a kereskedelmi forgalom-
ban kaphat¢ ablaktisztitoval és ned-
ves kendével tisztitsa meg.

1. A megvezetett egységeket dllitsaa Szakember szerelési munkakhoz

mindenkori végallasba.

2. Atorony és tartokarok megvezeté-
sét vizsgalja meg és sziikség esetén
kenje.

» Hasznéljon univerzlis zsirt.
Ajanlas: SKF markaju LGEP 2/1.

m Ellendrizze a kalibralast és a megve-
zetési jatékot.

Ellenérizze az elektromos tizemi eszko-

zoket (beleértve a tapegységet) a nem-

zeti el6irasoknak megfeleléen.

Betanitott személy

Kabeltorés Ellenérizze a csatlakozasokat.

Ellenérizze a fénybedllitast.

Az eszkdz nem kalibralhat6.  Nincs beallito tiiske az él6ké- 1. Mozgassa az adaptert/hi- Betanitott személy

pen

Nincs atvilagitas.

Meghibésodott a LED

telesito tliskét a mérbab-
lakba.

2. Elesitse be az adapter/hi-
telesitd tiiskét a dinami-
kus fokuszmegjelenitéssel
[ Oldal 238].

Cserélje ki a LED-et. Betanitott személy

Kabeltorés Ellendrizze a csatlakozasokat.

www.hoffmann-group.com
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s lehetségesok iméziedes ——|véorehajto

A szamlalé nem lehetséges
koordinatakat mutat.

A gyors- és finombeallitas
nem mukaodik.

Nincs nyomtatds.

m  Apanel PCnem indul el.

11. Tisztitas

Ki van kapcsolva a PCTC szoft-
verben

Meghiusult a referencia pozi-
cioba allas

Kommunikaciés probléma az
olvaséfejjel

Rosszul csatlakoztatta az
adaptert vagy rossz adaptert
vélasztott

A s(ritett levegd nincs csatla-
koztatva

Ténkrement a lineéris aktud-
tor

Elcsuszott a fogaskerék

® A nyomtaté nincs bekap-
csolva.

= Osszekétve a szamitégép-
pel.

m  Nincs kivalasztva a méré-
szoftverben.

Még nincs telepitve.
m  Nincs aramellatas.

m A csatlakozd levélt a PC-
rél.

Inditsa Ujra a panel PC-t.

Ismételje meg a referencia
poziciéba allast [ Oldal 232].
A toronyban lévé magnessza-
lag csikokat, valamint a veze-
tésineknél [évé olvasofejet el-
lendrizze vagy tisztitsa meg.

Ellenérizze az adapter adatait,
hozzon létre Ujat vagy kalib-
rélja Gjra.

Ellenérizze a s(ritett levegd
csatlakozokat és a karbantar-
t6 egységet.

Ellenérizze a linedris aktua-
tort.

Ellenérizze a fogaskerék pozi-

cigjat.

m  Ellenérizze az 6sszes csat-
lakozast.

m  Ellenérizze, hogy a nyom-
tato ki van-e valasztva a
szoftverben.

Telepitse a nyomtatot.

Ellendrizze a csatlakozasokat
(a tapegységen vilagit a zold
LED, ha az aramellatas fenn-

all).

Betanitott személy

Szakember szerelési munkak-
hoz

Betanitott személy

Betanitott személy

A tisztitds megkezdése el6tt valassza le az dramhaldzatrél. Enyhén nedves kenddvel tisztitsa meg. Ne hasznéljon vegyi, alko-
holos, strolészer- vagy oldészer tartalmu tisztitoszereket.

12. Tarolas

A hasznalat utan takarja le a porvédé burkolattal.

Hosszabb id6 esetén a szallitd ladaban fénytdl védve és pormentesen, széraz helyen térolja +5°C és +40°C kdzotti hémér-
sékleten, ill. 50% és 70% kozott paratartalomnal. A csapagyazott komponenseket védeni kell mechanikus razkédastol és sé-

rulésektol.

13. Potalkatrészek

Eredeti potalkatrésze beszerzése Hoffmann Group tigyfélszolgélatan keresztiil.

14. Leszerelés

@ A biztonsdgos szdllitdshoz vegye figyelembe a Szallitas, felallitasi hely [+ Oldal 230] fejezetet.
1. Allitsa le a szerszambeméré késziiléket a Kilépés és kikapcsolas funkciéval.
2. Kapcsolja ki a szerszambeméré késziiléket a fékapcsoloval.

3. Akabel- és sritett levegé csatlakozasokat lasd a Fesziiltségellatas [ Oldal 231] és Siritett levegd ellatas [ Oldal 231]
fejezetben, forditott sorrendben vélassza le a szerszambeméré késziilékrol.
Allitsa a tornyot és a tartokart végallasba és szerelje fel az X és Z tengely szallitasi biztositéjat.

5. Egy-egy személy emelje fel a szerszambemérd késziiléket bal és jobb oldalon, tdmassza meg a tornyot a borulas elkeri-

lése érdekében.

Helyezze az EUR raklapra és a mellékelt konzolokkal rogzitse ra.
7. A panel PC-t hajtsa be, amennyire lehet.



8. Kenje be az alapbefogdt kenéanyaggal (WD-40), vegye ki a tligorgds csapagyazasu kupot, toltse fel az alapbefogét olaj-
papirral.

9. Ellendrizze az X és Z tengely széllitasi biztosité lemezének megfelel elhelyezkedését.

10. Feszitse meg kézzel az alapbefogd és a torony kozott az alaptest felett a régzitéhevedert.

11. Aroégzitéheveder és a lemez kozé helyezzen élvédét a lemez sériilésének az elkeriilése érdekében.

12. Tekerje be a beallité késziiléket féliaval, csavarozza 6ssze a fa lada oldalfalait.

13. Helyezze fel a fedelet és csavarozza le.

15. Mdszaki adatok

Belsé karbantart6 egység minimalis nyomésa 5 bar

Max. X méréstartomany 400 mm

Max. Y méréstartomany 400 mm

Fesziltségellatas 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Suly ~40 kg

Finomallitas Végtelen finombedllitas az X és Z tengelyen

Tdbl. 9: Alapkésziilék

Megnevezés " [Alaphefogs

Tligorgbs csapagyazasu kup SK50 cserélhetd SK50 tligorgds csapagyazasu persellyel
Kor- és sikfutds hiba max. 2 um

Tabl. 10: Alapbefogd

Megnevezés —————[pancl PC érintoképemyove

Csatlakozok 1x USB
1x Gigabit Ethernet halézati kapcsolat, RJ45-csatlakozo

WLAN
Operacios rendszer Windows 10
Kijelz6 10" érint6képernyd
Kijelzési pontossag 0,01 mm

Tdbl. 11: Panel PC érintéképernydvel

Megnevezés | os digislis kamera

Optika Telecentrikus
Felbontas 1280 x 800 pixel
Nagyitds 17-szeres

Tdbl. 12: CMOS digitélis kamera

16.  Artalmatlanitas

Vegye figyelembe a szakszeri artalmatlanitasra vagy Ujrahasznositasra vonatkozé nemzeti és regionalis kornyezetvédelmi
és artalmatlanitasi elirasokat. A fémeket, nem fémeket, kompozit és segédanyagokat fajta szerint valogassa szét és kornye-
zetbarat médon artalmatlanitsa. Az artalmatlanitassal szemben az Ujrahasznositast kell preferalni. Forduljon a Hoffmann
Group tigyfélszolgalatahoz.

17.  Eredeti EU/EK megfele

6ségi nyilatkozat

A GYARTO NEVE ES CIME

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Németorszag

A NYILATKOZAT TARGYA

Marka: GARANT

Cikkszam: 355010 VG BASIC

Funkcié: Szerszamgeometridk mérése
Modell: VG Basic

www.hoffmann-group.com
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GARANT VG Basic szerszambeméro készulék

Sorozatszam(tartomany): 16-01025
Kereskedelmi megnevezés: Szerszambeméré késziilék

A gyartd sajat felel6sségére kijelenti, hogy a fent nevezett termék az alabbi eurépai harmonizalt térvényi eléirasok min-
den alkalmazhaté rendelkezésének, beleértve azoknak a nyilatkozat idejében érvényben 1évé moédositésait is, eleget tesz:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU
TELJESEN ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOK

EN 61326-1:2013

ANNAK A SZEMELYNEK A NEVE ES A CiME, AKI JOGOSULT A MUSZAKI DOKUMENTACIO
OSSZEALLITASARA

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Németorszag

fboi™

Alexander Eckert,
tgyvezetd

Minchen,



Indice

1. Note generali

1.1

2. Dati identificativi

3. Sicurezza

3.1.
3.2
3.3.
34.
3.5.
3.6.
3.7.

4.1.
4.2.
43.
44.

4.5.
4.6.

5.1.

6. Messa in funzione

6.1.

6.2.
6.3.

7. Uso
7.1.

7.2.

251

Simboli e mezzi di rappresentazione 251
251

251

Avvertenze fondamentali per la sicurezza 251
Uso previsto 251
Uso scorretto ragionevolmente prevedibile 252
Obblighi dell’operatore 252
Dispositivo di protezione individuale 252
Qualifica del personale 252
Rumore e vibrazioni 252
4, Panoramica dell’apparecchio 252
Accessori in dotazione 252
VG Basic 253
Panel PC 254
Collegamenti 255
4.4.1. Lato posteriore del corpo base 255
4.4.2. Gruppo condizionatore interno 256
Targhetta 256
Schermata iniziale del software di misura 257
5. Trasporto, luogo d’installazione 258
Luogo d'installazione 258
5.1.1. Condizioni ambientali 258
5.1.2. Rimozione del materiale dell'imballaggio 258
5.1.3. Rimozione della sicura di trasporto 258
258

Collegamento 258
6.1.1. Alimentazione 258
6.1.2. Alimentazione dell’aria compressa 259
6.1.3. Raccordi pneumatici (grafico) 259
accensione 259
Corsa di riferimento/taratura 260
261

Funzione adattatore 261
7.1.1. Panoramica e creazione degli adattatori 261
7.1.2. Crea nuovo adattatore 261
7.13. Modifica e cancella 262
Funzione di misura 262
7.2.1. Mirino dinamico 263
7.2.2. Mirino fisso 263
7.2.3. Immagini orbitali 264
7.2.4. Dima angolare e radiale 265
7.2.5. Indicazione di messa a fuoco dinamica 265
Immagine live, delimitazione del campo di misura 266

7.3.

www.hoffmann-group.com

0]
>

N

(@)

wn

_‘
®) — =N

ﬁ
c

(%)
<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Strumento per la preregolazione degli utensili VG Basic

8. Impostazioni 267
8.1. Impostazioni dell'adattatore 267

8.2. Lingua 267

8.3. Stampa 268

8.4. Assistenza 268

8.5. Parametri 268

8.5.1. Impostazioni della luce 269

8.5.2. Allinea telecamera 269

8.5.3. Calibrazione dei pixel della telecamera 270

8.5.4. Taratura del parallelismo 271

8.6. Informazioni relative al dispositivo 271

8.7. Termina 271

S 9. M enzione 272
10. Anomalie erisoluzione dei problemi 272
]c 10.1. Tabella dei guasti 272
11. Pulizia 273
12. Stoccaggio 273
13. Ricambi 273
14. Smontaggio 273
15. Dati tecnici 274
16. Smalti t 274
17. Dichiarazione di conformita CE/UE original 275

—
(@) —

<

N
— —. > D



1. Note generali

@ Leggere il manuale d'uso, rispettarlo, conservarlo per riferimento futuro e tenerlo sempre a portata di mano.

1.1. SIMBOLI E MEZZI DI RAPPRESENTAZIONE

Simbolo di avvertimento

A PERICOLO

‘ Indica un pericolo che causa morte o lesioni gravi se non viene evitato.

A

AVVERTENZA

‘ Indica un pericolo che puo causare morte o lesioni gravi se non viene evitato.

/A ATTENZIONE

Indica un pericolo che puo causare lesioni lievi o di media entita se non viene evita-

to.

\ AVVISO

‘ Indica un pericolo che puo causare danni materiali se non viene evitato.

wn

®

2. Datiidentificativi

Produttore

Marchio
Prodotto
Versione
Data di creazione

3. Sicurezza

3.1. AVVERTENZE FONDAMENTALI PER LA SICUREZZA

Fornisce consigli, indicazioni e informazioni utili per un funzionamento corretto ed
efficiente.

=

Hoffmann Supply Chain GmbH

Franz-Hoffmann-Str. 3

90431 Norimberga

Germania

GARANT

Strumento per la preregolazione degli utensili VG Basic

01 Istruzioni d'uso originali
09/2020

/\ AVVERTENZA

Componenti sotto tensione

Pericolo di morte per scosse elettriche.

»  Misurare solo utensili puliti in mandrini puliti.

»  Evitare che i trucioli metallici penetrino all'interno.

» Non usare con alloggiamento aperto.

»  Le riparazioni devono essere effettuate solo dal servizio clienti di Hoffmann Group.

» Interrompere |'utilizzo del dispositivo se i cavi elettrici o le prese sono danneggiati.

»  Prima diiniziare qualsiasi operazione di montaggio o pulizia e intervento di manutenzione, scollegare il dispositivo dalla

rete elettrica.

» Non passare sopra, bloccare, schiacciare o logorare in alcun modo il cavo.
»  Perscollegare 'unita dalla presa, tirare via sempre la spina e mai il cavo.

»  Non azionare, collegare o scollegare con le mani bagnate o umide.

» Non conservare liquidi in prossimita di componenti sotto tensione.

O

/\ ATTENZIONE

Caduta dell’utensile e bordi taglienti
Pericolo di schiacciamento e di taglio per mani e piedi.
» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

c

2. USO PREVISTO

Per uso industriale.

" EEEE2W

Per la misurazione e la preimpostazione delle geometrie degli utensili su macchine e stazioni di lavorazione.
Da utilizzare come apparecchio da tavolo.

Usare solo su superfici piane e pulite.
Misurare solo utensili puliti in mandrini puliti.

<

www.hoffmann-group.com
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m  Usare esclusivamente ricambi e pezzi soggetti a usura originali.

m  Per la misurazione di utensili SK 50 usare una spina di taratura idonea (codice art. 355105).

m Usare solo se montato correttamente e tutti i dispositivi di sicurezza e di protezione della macchina sono perfettamente
funzionanti.

m Utilizzare solo in condizioni tecnicamente ottimali e sicure.

3.3. USO SCORRETTO RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

m  Non protendere le mani verso l'unita ottica della telecamera.

m  Non utilizzare in zone ad alto contenuto di polveri, gas, vapori o solventi infiammabili.

m  Non usare in aree a rischio di esplosione.

m  Non apportare modifiche né trasformazioni non autorizzate.

m Tenere lontano da forti fonti di calore, raggi solari diretti, fiamme libere o liquidi.

3.4. OBBLIGHI DELL'OPERATORE

Assicurarsi che tutti i lavori riportati nei capitoli seguenti vengano eseguiti solo ed esclusivamente da personale specializza-

to e qualificato:

Trasporto, luogo d'installazione [ Pagina 258]

Messa in funzione [ Pagina 258]

Uso [ Pagina 261]

Manutenzione [ Pagina 272]

Anomalie e risoluzione dei problemi [ Pagina 272]

Pulizia [ Pagina 273]

L'operatore deve assicurarsi che le persone che eseguono lavori sul prodotto rispettino le norme e le disposizioni vigenti

nonché le seguenti indicazioni:

m  Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni, nonché le norme per la tu-
tela dell'ambiente.

Non montare, installare o azionare il prodotto se risulta danneggiato.

| dispositivi di protezione necessari devono essere messi a disposizione.

Uso consentito solo a personale specializzato.

m  Proteggere le aree di pericolo.

3.5. DISPOSITIVO DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Osservare le norme nazionali e regionali in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni. L'abbigliamento di protezio-
ne, come scarpe di sicurezza e guanti protettivi, deve essere selezionato e messo a disposizione in base alla rispettiva attivi-
ta e ai rischi a essa associati.

3.6. QUALIFICA DEL PERSONALE

Personale specializzato in lavori meccanici

Ai sensi della presente documentazione, per “personale specializzato” si intendono quelle persone che hanno dimestichez-
za con il montaggio, I'installazione di componenti meccanici, la messa in servizio, I'eliminazione dei guasti e la manutenzio-
ne del prodotto e che sono in possesso delle seguenti qualifiche:

m qualifica / formazione in ambito meccanico secondo le norme vigenti a livello nazionale.

Personale addestrato
Ai sensi della presente documentazione, per “personale addestrato” si intendono quelle persone che sono state istruite per
eseguire lavori attinenti al trasporto, allo stoccaggio e al funzionamento del prodotto.

3.7. RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione acustica delle emissioni a un metro di distanza dalla fonte di rumore <70 dB(A)

4. Panoramica dell'apparecchio

4.1. ACCESSORI IN DOTAZIONE

®m 1x Strumento per la preregolazione degli utensili VG Basic con attacco base SK50

1x Alimentatore di corrente a 12V

1x Bussola ad aghi conica SK50

1x Unita di manutenzione pneumatica integrata

1 x Tubo flessibile a spirale da 3 m per aria compressa con connettore di accoppiamento da % pollice
1x Manuale di istruzioni VG Basic

1% 3 porte USB 2.0 Hub



4.2.

VG BASIC

Microregolazione continua sull’asse X
Regolazione rapida sugliassi Z e X

Microregolazione continua sull’asse Z

Torre

Lato posteriore del corpo base con interruttore
principale

Unita ottica con telecamera digitale CMOS

10
11

Luce diascopica

Braccio di supporto

Attacco base (cono SK50 con cuscinetti a rullini e
relativa bussola SK50 intercambiabile)

Panel PC con touchscreen da 10 pollici

Basi di appoggio con attacco filettato

www.hoffmann-group.com
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4.3. PANEL PC
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1 Interruttore On/Off 3 Attacco USB
2 Blocco schermo per la funzione basculante
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Fig. 1: Lato posteriore del Panel PC
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4.4. COLLEGAMENTI
4.4.1. Lato posteriore del corpo base
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Fig. 2: Attacchi sul lato posteriore del corpo base

1 Raccordo per aria compressa 3 Interruttore principale

2 Attacco per il collegamento del connettore a bassa tensione all’alimentazione
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4.4.2, Gruppo condizionatore interno
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Fig. 3: Gruppo condizionatore interno

1 Manopola con arresto 2, 3 Raccordi per aria compressa

4.5. TARGHETTA

0 AoGarant’
3

ﬂ
O

R
355010 VGBasic

Hoffmann Supply Chain GmbH

Franz-Hoffmann-Str. 3

90431 Nuremberg, Germany

Item Number: 355010 VGBasic =1 @

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020

Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar

www.hoffmann-group.com @
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Non rimuovere o nascondere.

m  Applicare una nuova targhetta se quella precedente & danneggiata o presenta un livello di sporcizia molto elevato. Con-

tattare il servizio clienti di Hoffmann Group.

m Sitrova sul lato sinistro dell’alloggiamento dello strumento per la preregolazione degli utensili.

Pressione di lavoro del sistema pneumatico

1 Corrente assorbita 5 Marcatura CE

2 Numero di serie 6 Codice articolo

3 Indirizzo del produttore 7 Anno di costruzione
4 Marchio 8

4.6. SCHERMATA INIZIALE DEL SOFTWARE DI MISURA

v

+ Nuovo adattatore

Fig. 4: Schermata iniziale del software di misura

1 Adattatore attualmente selezionato

2 Numero di ordinamento (ID) dell'adattatore
Tab. 1: Display dell’adattatore

5 Impostazioni

6 Panoramica della funzione di misura

Tab. 2: Funzioni ausiliarie e speciali

9

ID

11000

X, 44.986 ™ Z

Sl C I

C)

Appunti

Raggio

Calibra adattatore

IS

Modifica adattatore selezionato

Crea nuovo adattatore

Panoramica e creazione degli adattatori

Tastiera

www.hoffmann-group.com
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5. Trasporto, luogo d'installazione

/\ AVVERTENZA

Caduta o ribaltamento dello strumento per la preregolazione degli utensili

Pericolo di schiacciamento, cesoiamento e urti al corpo e agli arti.

»  Utilizzare un veicolo per il trasporto e uno strumento di sollevamento con le relative cinghie, concepiti per il peso e le
dimensioni dello strumento per la preregolazione degli utensili e in grado di soddisfare i requisiti per effettuare un tra-
sporto sicuro.

» Tenere conto del peso proprio dello strumento per la preregolazione degli utensili.

»  Non transitare né protendere le mani sotto lo strumento per la preregolazione degli utensili.

»  Evitare di scuotere e urtare I'alloggiamento nonché di concentrare un carico eccessivo su un determinato punto dello
stesso.

»  Non sollevare sul braccio del monitor né sulla torre, sulla sicura di trasporto o sull’unita ottica.

» Durante il sollevamento del corpo base non esporre la torre a ribaltamenti né a oscillazioni.

In caso di consegna su pallet, il trasporto verso il luogo di installazione va effettuato utilizzando un dispositivo di solleva-
mento idoneo.

Una volta ricevuto il prodotto, assicurarsi che non vi siano danni dovuti al trasporto. In presenza di segni di danneggiamen-

to, non effettuare il montaggio né la messa in funzione.

5.1. LUOGO D’'INSTALLAZIONE

5.1.1. Condizioni ambientali

m  Temperatura ambiente: da +15 °Ca +25 °C.

m  Non esporre a variazioni estreme di temperatura.

m Stoccare o posizionare in un ambiente interno riparato dalla luce, privo di polvere, asciutto e privo di oscillazioni e vibra-
zioni.

m Non stoccare o posizionare in prossimita di sostanze corrosive, aggressive o chimiche, solventi, umidita e sporcizia.

m Evitare I'esposizione diretta ai raggi solari.

5.1.2. Rimozione del materiale dell'imballaggio

@ Conservare il materiale dellimballaggio per smontaggio, spedizione o stoccaggio eventuali.

1. Rimuovere il coperchio della cassa di legno e le quattro pareti laterali.

2. Allentare il collegamento a vite delle due squadrette di supporto del pallet, quindi rimuovere le squadrette stesse.

3. Rimuovere il nastro di sicurezza.

4. Sollevare lo strumento per la preregolazione degli utensili con I'aiuto di due persone e installarlo in un luogo idoneo.

5.1.3. Rimozione della sicura di trasporto

oA

@ Smontare la sicura di trasporto nel luogo di installazione prima della prima messa in funzione e conservarla per lo smontag-
gio, la spedizione o lo stoccaggio eventuali.

1. Allentare la vite sulla torre con la chiave maschio piegata esagonale Dim. 3 mm.

2. Rimuovere la lamiera di sicurezza.

3. Serrare saldamente a mano la vite sulla torre.

6. Messa in funzione
6.1.  COLLEGAMENTO
6.1.1. Alimentazione

(0B

@ Utilizzare solo ed esclusivamente I'alimentatore fornito in dotazione.

1. Collegare il connettore a freddo all'alimentatore.

2. Avvitare il connettore a bassa tensione dell’alimentatore al lato posteriore del corpo base adoperando la bussola.
3. Collegare la spina di rete alla rete elettrica (tensione 110 - 230 V).

»  Prima della messa in funzione collegare all'Alimentazione dell’aria compressa [ Pagina 259].



6.1.2. Alimentazione dell’aria compressa
1. Collegare la fonte dell’aria compressa al relativo tubo flessibile tramite la bussola sul lato posteriore del corpo base.
»  Gruppo condizionatore interno (con 5 bar preimpostati) collegato.

6.1.3. Raccordi pneumatici (grafico)

Attuatore lineare asse X Attuatore lineare asse Z Valvola Impugnatura

/

Gruppo condizionatore interno

Alimentazione aria principale
(lato cliente)
almeno 4 bar

Raccordi pneumatici

Fig. 5: Raccordi pneumatici
6.2. ACCENSIONE
1. Premere l'interruttore principale sul lato posteriore del corpo base e attendere 10 secondi.

2. Tenere premuto l'interruttore On/Off sul Panel PC per due o tre secondi.
» Il Panel PCsi avvia.

3. In caso contrario, attendere da quattro a cinque secondi, quindi tenere di nuovo premuto l'interruttore On/Off sul Panel
PC per due o tre secondi.

» Il software di misurazione si avvia. Prestare attenzione alla Corsa di riferimento/taratura [ Pagina 260].

www.hoffmann-group.com

0]
>

N
— —. >

(@)

wn

ﬁ
o — =N

_.
(e

(%)
<


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Strumento per la preregolazione degli utensili VG Basic

6.3. CORSA DI RIFERIMENTO/TARATURA

@ Un processo di taratura é necessario per determinare i valori di offset dell’adattatore/della spina di taratura.

Dopo ogni riavvio,

in caso di modifiche dei parametri,

in caso di sostituzione dell’adattatore.

Adattatore/spina di taratura inserito/-a nell’attacco base.

RN B

Premere Calibra adattatore i

oA wWwN

» VG Basic configurato e taratura terminata.

» Possibilita di eseguire misurazioni con adattatore tarato.

SK 40
ID: 1000

X, 44.986 ™

® Raggio
Appunti

Fig. 7: Conferma adattatore inserito

Selezionare o creare I'adattatore/la spina di taratura inserito/a nel software di misurazione.

Allentare il blocco della regolazione rapida; portare in posizione la torre e I'unita ottica.

Portare la telecamera con microregolazione continua nella posizione del bordo di taratura dell’adattatore.
Seguire 'immagine della telecamera sul Panel PC; i valori X e Z devono combaciare con il bordo di taratura.
Confermare I'adattatore inserito nel software di misurazione; vengono visualizzati i valori di misura.

Z -2919 ™

Calibra adattatore

Adattatore inserito?

Conferma




@ Attacco base SK50 senza bordo taratura. Se si usano utensili SK50, utilizzare una spina di taratura idonea come il codice art.
355105 90.

7. Uso

/\ ATTENZIONE

Caduta dell’utensile e bordi taglienti
Pericolo di schiacciamento e di taglio per mani e piedi.
» Indossare scarpe di sicurezza e guanti protettivi.

7.1. FUNZIONE ADATTATORE
7.1.1. Panoramica e creazione degli adattatori

0]
>

" = - _. >
-HH-EH-HHH-HE-E

(@)

E Premere Panoramica e creazione degli adattatori.

I
|
HSK50 ID: 50

w

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

EEETEEE  oc
® Raggio @ Diametro —

Appunti ]

—

©® 0

v

—t

~+ Nuovo adattatore

1 Nome adattatore 7 Salva

2 Inserire il valore X dell'offset del bordo di taratura 8 Annulla <
dell'adattatore

3 Numero di ordinamento (ID) 9 Crea nuovo adattatore

4 Inserire il valore Z dell'offset del bordo di taratura 10 Selezione adattatore r
dell'adattatore

5 Selezione diametro/raggio 11 Adattatore selezionato

6 Campo appunti

7.1.2. Crea nuovo adattatore

1 premere M

N
(o)}
—
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2. Immettere i valori, come ad esempio il nome dell’adattatore e I'ID.
»  Perl'ID si usano solo cifre.

3. Leggere e immettere i valori degli assi X e Z dell'incisione dell'adattatore.
» Rispettare le immissioni per millimetri, pollici e raggio o diametro.

4. Creare I'adattatore con AN oppure RatAMAIE] .

5. Eseguire una Corsa di riferimento/taratura [ Pagina 260].
7.1.3. Modifica e cancella

D
>

N
= J— >

(@)

@ Tutti i valori creati in precedenza possono essere sovrascritti. | valori X e Z si trovano sull'‘adattatore GARANT.

ECancella I'adattatore selezionato.
7.2, FUNZIONE DI MISURA

@ Prima della misurazione, eseqguire le seguenti fasi operative:
1. Inserire 'adattatore/la spina di taratura nell'attacco base.
2. Selezionare o creare |'adattatore.

3. Eseguire la taratura.

T sk4ol
ID: 1000 XR 44’99 mm

wv

=

-

Z -2,91 mm

—

|ﬂj Stampa dell’etichetta 6

_‘
o

Fig. 8: Panoramica della funzione di misura

1 Adattatore attualmente selezionato 2 Numero di ordinamento (ID) dell'adattatore
Tab. 3: Display dell'adattatore

3 Immagine live 5 Stampa dell’etichetta

4 Finestra delle coordinate e del valore misurato

Tab. 4: Panoramica delle funzioni

6 Dima angolare e radiale 8 Mirino fisso

<



7 Immagini orbitali 9 Mirino dinamico
Tab. 5: Barra funzioni

10 Schermata principale della funzione di misura

Tab. 6: Funzioni ausiliarie e speciali

7.2.1. Mirino dinamico

E Per il calcolo dinamico del punto di intersezione in base ai valori X e Z massimi.

m Lafunzione di misura cerca nellimmagine live i valori X e Z massimi, sulla base dei quali costruisce poi una linea vertica-
le e una orizzontale.

Dal punto di intersezione di entrambe le linee risultano le coordinate del punto costruito.
m Le coordinate del punto di intersezione risultante dalle linee orizzontali e verticali vengono ricalcolate in caso di sposta-

mento dell’'utensile nell'immagine live.
Dopo lo
spostamento
nellimmagine live

)

@ Nella finestra del valore misurato, allo spostamento dell’utensile nell'immagine live non si osserva alcuna variazione signifi-
cativa delle coordinate.

Fig. 9: Punto costruito nellimmagine live

Dopo lo spostamento

Xg 44,99 ™ climmaginelive Xz 44,99 MM
/Z -2,93 mm y4 _2,93 mm

7.2.2. Mirino fisso

E Funzione di misura per 'indicazione della posizione del centro del mirino nel'immagine live alle coordinate X e Z.
1. Allentare il blocco della regolazione rapida; portare in posizione la torre e I'unita ottica.

2. Portare l'utensile con microregolazione continua nel campo visivo della telecamera.

3. Impostare la messa a fuoco massima con l'indicazione di messa a fuoco dinamica.

4. Spostare il tagliente con la microregolazione fino al mirino.

www.hoffmann-group.com
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X:0.008 La linea é rossa, finché il tagliente non é vicino.
Z:-0.007
X:0.002 Diventa di colore arancione, quando il tagliente si avvicina al-
lalinea.
Z:-0.004
Diventa di colore verde, quando il tagliente tocca la linea. E di
colore arancione, quando il tagliente si trova sopra la linea.
Z:-0.000

Tab. 7: Legenda dei colori delle linee

7.2.3. Immagini orbitali

Funzione immagini orbitali combinabili con altre funzioni di misura.

1. Dopo l'attivazione, ruotare 'utensile di 360°.
» Il profilo utensile viene illustrato nell'immagine live.
2. Come opzione, accendere il mirino dinamico per leggere i valori X e Z dalla finestra dei valori di misura.



w

Tab. 8: La funzione di misura aggiuntiva si riferisce al profilo dell’'utensile.

=

N
_ —. > 0]

7.2.4. Dima angolare e radiale

E Funzione per la verifica della geometria dell’'utensile e non per la misurazione.
Dima radiale Dima angolare
1. Selezionare la dima angolare o radiale.

Spostare il raggio o I'angolo nella posizione desiderata tramite il touchscreen del Panel PC.

2
3. Adeguare il raggio o I'angolo mediante il cursore scorrevole oppure i tasti +/-.
4. Surichiesta, stampare |'etichetta.

n Dima angolare o
pngolo | 0imecns
= 2,00 mm ~— Microregolazione +/-

—_. Regolazione rapida mediante

cursore scorrevole

7.2.5. Indicazione di messa a fuoco dinamica
@ O
Indicazione di messa a fuoco dinamica per la focalizzazione su una caratteristica dell'utensile. Sempre attiva nella modalita
di misurazione.
1. Ruota;e I'utensile fintanto che il raggio di misurazione di colore nero non si & spostato il pit possibile nell’area cromati- ru
caverde.

2. Non appena il raggio di misurazione si sposta verso sinistra, ruotare l'utensile in senso contrario, fino a raggiungere di
nuovo la massima deviazione.

(%)
<
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»  Utensile messo a fuoco matematicamente.

7.3. IMMAGINE LIVE, DELIMITAZIONE DEL CAMPO DI MISURA

(@)

@ Tutte le funzioni di misura operano nell'intera area dell'immagine live. Il campo di misura pud comunque essere delimitato.
1. Premere con un dito o il cursore del mouse I'immagine live del touchscreen. Verra poi visualizzato un rettangolo di colo-
re blu.

» |l campo di misura pud essere spostato e regolato secondo le sue dimensioni.

Per modificarne le dimensioni, premere brevemente la posizione desiderata nell'immagine live.

Per spostare la posizione, tenere premuto il rettangolo blu.

4. Chiudere il campo di misura delimitato selezionando di nuovo la funzione di misura.

wm
w N

=

X, 45,00 mm

Z -2,75 mm

—

@ Stampa
dell’etichetta

Fig. 10: Delimitare il campo di misura
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8. Impostazioni

Ordina adattatori

Lingua

Assistenza

Parametri

Informazioni
sull’'utensile

Manuale

Termina

1 Menu selezionato, Impostazioni 2 Selezione attiva
8.1. IMPOSTAZIONI DELL'ADATTATORE

@ Fissare I'ordinamento degli adattatori.

Impostazioni dell'adattatore  Ordina adattatori

In ordine alfabetico
Data di creazione

@ Utilizzato per ultimo

8.2, LINGUA

@ Selezionare la lingua desiderata per le schermate cliccando sulla relativa bandiera.

www.hoffmann-group.com 267
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Lingua

N L
EE NS -

Tedesco

8.3. STAMPA

@ Stampanti per etichette LabelWriter 450 (codice art. 085505 LW450) e Brother QL-800, preinstallate sullo strumento per la
preregolazione degli utensili e pronte all’uso.

Usare queste stampanti solo se I'installazione di altri prodotti non ¢ stata possibile.

Stampante collegata al Panel PC mediante cavo USB; cavo elettrico collegato e inserito.

Stampante selezionata da Pannello di controllo/Dispositivi e stampanti nel sistema operativo Windows.

Dimensioni e orientamento adatti dell’etichetta selezionati nelle Impostazioni di sistema di Windows.

Inserire le etichette nella stampante e controllarne I'orientamento.

ﬁj Stampa dell’etichetta . . , .
Premere e poi nominare l'utensile.

3. Dopo aver confermato, stampare i valori di misura visualizzati.
8.4. ASSISTENZA

NN

Assistenza online

@ Contattare il servizio clienti di Hoffmann Group per eventuali aggiornamenti o altre richieste di assistenza tramite accesso
remoto.

v Connessione Internet mediante WLAN configurata e attiva.

v' Viene visualizzato il numero di serie.

1P [= Vai alla pagina del servizio di assistenza online
. remere .

2. Richiedere la password per telefono e immetterla in TeamViewer.
3. Consentire il comando a distanza dello strumento per la preregolazione degli utensili da parte del servizio clienti.

8.5. PARAMETRI

@ La password non puo essere modificata.

Abilita le funzioni dei parametri per la
calibrazione:

Parametri

Password

1. Sbloccare le funzioni dei parametri immettendo la password “garant”.
2. Confermare con il tasto Enter sulla tastiera virtuale.



Impostazioni della Taratura dei pixel
Iucle |

Allinea telecamera Taratura del
parallelismo

Fig. 11: Impostazioni dei parametri

8.5.1. Impostazioni della luce

@ Per un’incidenza ottimale della luce della telecamera, modificare le impostazioni della luce.

M A AN A q%,._,

" SeE ) ; sepeappeap T ..
: R et A T Impostazioni della
luce
Luminosita

73 %

Fig. 12: Esempio di impostazioni della luce

m Lelinee orizzontali mostrano l'intensita della luce sopra, al centro e sotto nell'immagine live.

Salva ed esci

Le linee verticali mostrano invece l'intensita della luce a destra, al centro e a sinistra nell'immagine live.

n
v’ Lente della telecamera e lente di illuminazione pulite.
1. Aumentare o ridurre la luminosita mediante il cursore scorrevole oppure i tasti +/-.

» Lelinee orizzontali e verticali devono trovarsi all'interno del campo di tolleranza.

8.5.2. Allinea telecamera

@ Se il valore del display degli angoli non é compreso tra 179,98° e 0,02°, riallineare la telecamera.

www.hoffmann-group.com
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Angolo ———,==

Salva ed esci

Spina di regolazione o utensile con profilo parallelo all'asse verticale della telecamera inserita ‘'nell’attacco base.
Allentare il blocco della regolazione rapida; portare in posizione la torre e I'unita ottica.

Spostare la telecamera con la microregolazione continua nel rettangolo blu-bianco del campo di misura.

Il display degli angoli mostra la differenza del profilo verticale della spina di regolazione rispetto all'asse verticale della
telecamera.

» Il valore deve trovarsi all'interno del range di tolleranza +/- 0,02°, dunque tra 179,98° e 0,02°.

»  Seil valore non viene raggiunto, allineare la telecamera.

RENIEIEN

Allentare la copertura sul braccio di supporto e la torre usando una chiave a brugola da 3 mm.

Allentare le viti di fissaggio sul braccio di supporto della telecamera mediante una chiave a brugola da 4 mm.
Ruotare la telecamera con cautela fino a raggiungere il valore massimo consentito.

Fissare le viti.

No v

» Telecamera allineata.

. AVVISO! Non regolare la distanza di lavoro della telecamera durante I'allineamento. La distanza di lavoro
It dall’alloggiamento della telecamera al centro dell’attacco base deve essere di 108 mm.

8.5.3. Calibrazione dei pixel della telecamera

Calibrazione dei pixel

Punto

1/18

Punto successivo

v" Utensile/spina di taratura con bordo rettificato inserito/a.




1. Ruotare l'utensile/la spina di taratura mediante I'indicazione di messa a fuoco dinamica [ Pagina 265] fino a raggiunge-
re la massima deviazione.

2. Avviare la taratura dei pixel premendo Punto successivo.
»  Sullo schermo viene visualizzato un rettangolo verde.

3. Usando la microregolazione continua, spostare il bordo di taratura nel rettangolo verde.

4. Premere Punto successivo per proseguire la taratura dei pixel.

5. Per ciascun punto, usando la microregolazione continua, spostare il bordo di taratura nel rettangolo verde.

» Lataratura dei pixel termina automaticamente dopo il raggiungimento dell’ultimo punto (18/18).

@ Dopo aver effettuato la taratura dei pixel é necessario tarare di nuovo l'adattatore attualmente in uso.
8.5.4. Taratura del parallelismo

@ Mediante la Taratura del parallelismo & possibile correggere gli errori di parallelismo tra I'asse Z e il mandrino/I'asse di
rotazione.

Calibrazione del
parallelismo

-0,771481

Data: 4/28/2020

Muovi gli assi verso il primo
punto.

E Annulla uccessivo
Salva ed esci
L'ultima taratura del parallelismo viene visualizzata nel software di misura.

v' Calibro a tampone di lunghezza sufficiente (300-500 mm) inserito nell'attacco base.
1. Portare il bordo nell'immagine live.

2. Portare la telecamera all’estremita inferiore del calibro a tampone e confermare con CCessivo X

3. Portare la telecamera all’'estremita superiore del calibro a tampone.
»  All'arresto dell’asse, in una finestra viene visualizzato lo scostamento calcolato o I'errore angolare.
» Lamisura viene usata e corretta dal software a ogni misurazione.

4. Salvare la nuova impostazione del punto zero assoluto dopo la fine della taratura del parallelismo.
» La modifica dellimpostazione di base compromette la taratura dello strumento di controllo.

5. Tarare di nuovo I'adattatore attualmente in uso.

8.6. INFORMAZIONI RELATIVE AL DISPOSITIVO

@ Informazioni sulla versione e il numero di serie. Il numero di serie si trova anche sulla targhetta.
8.7. TERMINA
m  Premere Termina e passa all'interfaccia Windows per configurare, ad esempio, la stampante.

m  Premere Termina e spegni per spegnere il Panel PC. Per lo spegnimento completo del dispositivo usare l'interruttore
principale.

www.hoffmann-group.com

wv

=

N
= _ _. > ) 0]

O

ﬂ
c

(93]


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Strumento per la preregolazione degli utensili VG Basic

(9]

=

N
— —. > D

—
(@) —

<

9. Manutenzione

Componenti sotto tensione

Pericolo di morte per scosse elettriche.

»  Prima diiniziare qualsiasi intervento di manutenzione, spegnere I'apparecchio, scollegarlo dalla rete elettrica, disattivar-
lo e proteggerlo contro una possibile riaccensione.

» Constatare I'assenza di tensione, collegare a terra e cortocircuitare.

» lIsolare i componenti sotto tensione vicini.

» Lamanutenzione e la riparazione devono essere effettuate solo da elettricisti qualificati.

»  Eliminare immediatamente gli eventuali danni riscontrati sui componenti sotto tensione.

m Intervento di manutenzione Addetto all’esecuzione

Giornaliero o al bisogno m  Per prevenire la corrosione, a secon- Personale addestrato
da dell'ambiente di lavoro, tutti i
giorni dopo I'uso & necessario lubri-
ficare I'attacco base o applicarvi un
lubrificante specifico, come ad
esempio il WD-40.
Settimanale o al bisogno m  Pulire I'alloggiamento con un panno Personale addestrato
leggermente umido.
® | componenti ottici (come ad es.
obiettivo e telecamera) devono
sempre essere mantenuti privi di se-
gni di olio, polvere e impronte. Puli-
zia con un panno privo di pelucchi
imbevuto con una leggera quantita
di alcool.
m Pulire lo schermo con un detergente
per vetri comune e un panno morbi-

do.
Annuale o al bisogno 1. Portare le unita condotte nella rela- Personale specializzato in lavori mecca-
tiva posizione finale. nici

2. Ispezionare ed eventualmente lubri-
ficare le guide della torre e del brac-
cio di supporto.

»  Usare grasso multiuso. Racco-
mandazioni: LGEP 2/1 di SKF.

m  Controllare la taratura e il gioco del-
le guide.

In base alle norme nazionali vigenti Controllare i mezzi di esercizio elettrici

(incluso I'alimentatore) in conformita al-

le disposizioni nazionali vigenti.

10.  Anomalie e risoluzione dei problemi
10.1.  TABELLA DEI GUASTI

Gussto ————_[Possibilecausa_lintervento | Addettoalfeecuzione

Immagine della telecamera  Software della telecamera an- Riavviare il Panel PC. Personale addestrato
assente o completamente ne- dato in crash.
ra. Rottura del cavo Controllare i collegamenti a
spina.

Impostazione della luce erra-  Controllare le impostazioni

ta. della luce.
Impossibile tarare il dispositi- Spina di regolazione assente 1. Spostare I'adattatore/la  Personale addestrato
vo. nellimmagine live spina di taratura nella fi-

nestra di misura.



Guasto—————Possblecausa—Jintervento | Addettoalfsecuzions

2. Mettere a fuoco I'adatta-
tore/la spina di taratura
mediante l'indicazione di
messa a fuoco dinamica
[ Pagina 265].

Luce diascopica assente. LED difettoso Sostituire il LED. Personale addestrato
Rottura del cavo Controllare i collegamenti a
spina.

Disattivato nel software PCTC Riavviare il Panel PC.

Il contatore indica le coordi-  Corsa di riferimento non riu-  Ripetere la corsa di riferimen- Personale addestrato

nate impossibili. scita to [ Pagina 260].
Problema di comunicazione  Controllare o pulire le strisce
con la testina di lettura di nastro magnetico installate S

nella torre nonché la testina

di lettura sulle guide.
Adattatore creato in modo Verificare i dati dell'adattatore
sbagliato o selezionato erro-  oppure ricreare o ritarare

=

neamente I'adattatore.
La regolazione rapida e la mi- Aria compressa non collegata Controllare i raccordi pneu-  Personale specializzato in la-
croregolazione non funziona- matici e il gruppo condiziona- vori meccanici
no. tore.

Attuatore lineare difettoso Controllare gli attuatori linea-
ri.

Pignone spostato Controllare la posizione del
pignone.
Pressione assente. m Stampante nonaccesa. m Controllare tuttii collega- Personale addestrato
= Collegamento al PC as- menti a spina.
sente. m  Controllare se nel soft-
= Non selezionata nel soft- ware la stampante risulta
ware di misura. selezionata.
Non ancora installata. Installare la stampante.
m IlPanelPCnonsiavvia. m Nessunaalimentazione. Controllareicollegamentia Personale addestrato
= Laspinadel PCsiéallen- Spina (in presenza del collega- t
tata. mento alla rete elettrica, il
LED verde dell'alimentatore &
acceso).

11. Pulizia

Scollegare dalla rete elettrica prima di procedere con la pulizia. Pulire con un panno leggermente umido. Non utilizzare de-
tergenti chimici, alcolici, abrasivi o a base di solventi.

12, Stoccaggio

Una volta terminato I'utilizzo, coprire con un telo protettivo antipolvere.

In caso di stoccaggio prolungato, conservare nella cassetta di trasporto in un luogo privo di polvere, asciutto e al riparo dal-
la luce, nonché a una temperatura compresa tra +5 °C e +40 °C e con un’umidita relativa tra il 50% e il 70%. Proteggere i
componenti stoccati dalle oscillazioni meccaniche e da eventuali danni.

13.  Ricambi

Acquistare ricambi originali rivolgendosi al servizio clienti di Hoffmann Group.

14.  Smontaggio

o

ﬁ
c

@ Per un trasporto sicuro, attenersi al capitolo Trasporto, luogo d'installazione [ Pagina 258].
1. Spegnere lo strumento per la preregolazione degli utensili da Impostazioni con Termina e spegni.
2. Spegnere lo strumento per la preregolazione degli utensili dall'interruttore principale.
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3. Pericollegamenti via cavo e dell'aria compressa vedere i capitoli Alimentazione [ Pagina 258] e Alimentazione dell'aria
compressa [ Pagina 259]. Per staccare lo strumento per la preregolazione degli utensili procedere nella sequenza inver-
sa.

4. Portare la torre e il braccio di supporto nella posizione finale e montare la sicura di trasporto per gli assi X e Z.

5. Sollevare lo strumento per la preregolazione degli utensili in due, da destra e da sinistra, e puntellare la torre contro
possibili ribaltamenti.

6. Posarlo sull'europallet e fissarlo mediante la squadra a cappello.

7. Farrientrare il Panel PC quanto piu possibile.

8. Applicare il lubrificante (WD-40) sull'attacco base; rimuovere il cono con cuscinetti a rullini; riempire I'attacco base con
carta oleata.

9. Verificare che la lamiera di sicurezza di trasporto per gli assi X e Z sia correttamente in sede.

10. Serrare a mano la cintura con tenditore tra I'attacco base e la torre sopra il corpo base.

11. Montare una sicura per bordi tra la cintura con tenditore e la lamiera in modo da evitare danni alla lamiera stessa.

12. Avvolgere lo strumento di controllo con una pellicola; avvitare le pareti laterali della cassa di legno I'una all‘altra.

13. Montare e avvitare il coperchio.

15.  Dati tecnici

Descrizone [ strumentobase

Pressione minima del gruppo condizionatore interno 5 bar

Campo di misura massimo X 400 mm

Campo di misura massimo Y 400 mm

Alimentazione 100 -230V, 50 - 60 Hz

Peso ~40 kg

Microregolazione Microregolazione continua negli assi X e Z

Tab. 9: Strumento base

Cono con cuscinetti a rullini SK50 con relativa bussola SK50 intercambiabile
Errore di rotazione concentrica e/o oscillazione assiale max. 2 pum

Tab. 10: Attacco base

Interfacce 1x USB

1x connettore RJ45 per connessione alla rete Gigabit Ether-

net

WLAN
Sistema operativo Windows 10
Schermo Touchscreen da 10 pollici
Precisione di rilevamento 0,01 mm

Tab. 11: Panel PC con touchscreen

Descrigione | Telscamera digitale Cm05

Ottica Telecentrico
Risoluzione 1280 x 800 Pixel
Ingrandimento 17x

Tab. 12: Telecamera digitale CMOS

16. Smaltimento

Ai fini di un corretto smaltimento o riciclaggio, osservare le norme nazionali e regionali in materia di smaltimento e tutela
ambientale. Separare i metalli, i non metalli, i materiali compositi e i materiali ausiliari in base alla tipologia di appartenenza
e smaltirli nel rispetto dell'ambiente. Prediligere il riciclaggio allo smaltimento. Contattare il servizio clienti di Hoffmann
Group.



17.  Dichiarazione di conformita CE/UE originale

NOME E INDIRIZZO DEL PRODUTTORE
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Norimberga « Germania
OGGETTO DELLA DICHIARAZIONE

Marchio: GARANT

Codice articolo: 355010 VG BASIC

Funzione: Misurare le geometrie degli utensili

Modello: VG Basic

Numeri di serie: 16-01025

Denominazione commerciale: Strumento per la preregolazione degli utensili

Il fabbricante dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che il prodotto summenzionato & conforme a tutte le disposizio-
ni applicabili previste dalle seguenti norme europee armonizzate, incluse le relative modifiche valide al momento della
sottoscrizione della presente dichiarazione:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

NORME ARMONIZZATE APPLICATE INTEGRALMENTE

EN 61326-1:2013

NOME E INDIRIZZO DELLA PERSONA AUTORIZZATA A COMPILARE LA DOCUMENTAZIONE TECNICA
PERTINENTE

Hoffmann Engineering Services GmbH - Haberlandstr. 55 - 81241 Monaco di Baviera - Germania

Monaco di Baviera,

A fdos

Alexander Eckert,
Amministratore delegato
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1. Bendrigji nurodymai

Perskaitykite naudojimo instrukcija, atkreipkite démesj j pastabas, laikykités tolesniy nurodymy ir visada ja
laikykite pasiekiamoje vietoje.

1.1. SIMBOLIAI IR VAIZDAVIMO PRIEMONES

‘A PAVOJUS ‘ Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, sukels mirtj ar rimty suzalojimy.

‘A ISPEJ'MAS ‘ Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti mirtj ar rimty suzalojimy.

‘A PERSPE."MAS Nuvrod? pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti lengvy ar vidutinio sunkumo
suzalojimy.

‘ PRANE§|MAS ‘ Nurodo pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, gali sukelti materialinés Zalos.
Nurodo naudingus patarimus ir rekomendacijas, taip pat informacija, reikalinga
efektyviai eksploatacijai be trik¢iy.

2. ldentifikavimo duomenys

Gamintojas Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann Str. 3
90431 Nirnberg

Vokietija
Prekés Zenklas GARANT
Gaminys Paruosiamojo reguliavimo prietaisas VG Basic
Versija 01 naudojimo instrukcijos versija
Pagal sukdrimo data 09/2020

3. Sauga
3.1.  ESMINES SAUGOS NUORODOS

Srovei laidiis komponentai

Elektros smugio pavojus.

»  Matuojami tik nuvalyti jrankiai iSvalytame griebtuve.

» ISvengiama metalo drozliy jsiskverbimo.

»  Nenaudoti su atviru korpusu.

» Remontas atliekamas tik per Hoffmann Group klienty aptarnavimo paslauga.
» Jei pazeisti srovés kabeliai ar lizdai, prietaiso nenaudokite.

»  Pradedant montavimo ir valymo darbus, iSjunkite prietaisg i$ maitinimo tinklo.
»  Nelieskite, nesuimkite, nespauskite ir kitaip netempkite laido.

»  Norédami atjungti jrenginj nuo lizdo, visada traukite kistuka, o ne kabelj.

»  Nenaudokite, nejdékite ir neisimkite srovei laidziy komponenty Slapiomis ar drégnomis rankomis.
»  Skysciy nelaikyti netoliese srovei laidziy komponenty.

/\ PERSPEJIMAS

Krentantis jrankis ir astrios briaunos.
Ranky ir kojy prispaudimo ir jsipjovimo rizika.
»  Avékite kojy apsauga, maveékite apsaugines pirstines.
2. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]
|rankio geometrijos matavimas ir paruosimas staklése ar gamybos vietose.
Skirtas naudoti kaip stalinis prietaisas.
Skirtas pramoniniam naudojimui.
Naudokite tik ant lygaus ir Svaraus pagrindo.
Matuojami tik nuvalyti jrankiai iSvalytame griebtuve.

" EEEE2W



m  Naudokite tik originalias atsargines dalis.

®  Matuojant SK 50 jrankius, naudokite tinkama kalibravimo jvore (prekés Nr. 355105).

= Naudokite tik tinkamai surinke ir su pilnai veikiancia stakliy saugos jranga.

m  Naudokite tik techniskai nepriekaistingos ir saugos busenos prietaisa.

3.3. NETINKAMAS NAUDOJIMAS

m  Nelieskite kameros optinio elemento.

m  Nenaudoti vietose, kuriose yra daug dulkiy, degiy dujy, gary ar tirpikliy.

m  Nenaudokite potencialiai sprogiose atmosferose.

m Nieko savavaliskai nekeiskite ir nemodifikuokite.

m  Saugokite nuo stipraus karscio, tiesioginiy saulés spinduliy, atviros liepsnos ar tiesioginio salycio su vandeniu.

3.4. EKSPLOATUOTOJO PAREIGOS

Uztikrinkite, kad visus toliau nurodytus darbus atlikty tik kvalifikuotas personalas:

Transportavimas, pastatymo vieta [+ 284]

Paleidimas eksploatuoti [ 285]

Darbas [ 288]

Techniné prieziara [ 299]

Gedimai ir jy Salinimas [ 299]

Valymas [ 300]

Naudotojas privalo uztikrinti, kad asmenys, dirbantys su gaminiu, laikytysi taisykliy, nuostaty ir toliau pateikiamy
nurodymuy:

Nacionaliniy ir regioniniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos ir aplinkos apsaugos taisykliy.

Nemontuokite, nediekite ir neeksploatuokite sugadinty gaminiy.

Privaloma pasirGpinti batinomis apsaugos priemonémis.

Eksploatuoti gali tik apmokyti, instruktuoti darbuotojai.

m  Apsaugokite pavojingas vietas.

3.5. ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

Laikykités nacionaliniy ir regioniniy saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy. Apsauginius drabuzius, pvz.,
kojy apsaugg ir apsaugines pirstines, reikia pasirinkti ir jomis apsirapinti, atsizvelgiant j atitinkama veikla ir numatoma rizika.
3.6. PERSONALO KVALIFIKACIJA

Mechanikos darby specialistas

Siuo atveju specialistai - asmenys, kuriems yra patikétas gaminio pastatymas, mechaniné instaliacija, paleidimas
eksploatuoti, trik¢iy salinimas ir techniné prieziara ir kurie turi toliau nurodyta kvalifikacija:

m Kvalifikacija / issilavinimas mechanikos srityje pagal nacionalinius teisés aktus.

Instruktuotas asmuo

Siuo atveju instruktuoti asmenys — asmenys, kurie buvo instruktuoti apie transportavimo, laikymo ir eksploatavimo darbus.

3.7. TRIUKSMAS IR VIBRACIJA

Skleidziamo garso lygis vieno metro atstumu nuo triuksmo 3altinio <70 dB (A)
4. |renginio apzvalga

4.1. KOMPLEKTE ESANTYS PRIEDAI

®m 1x paruosiamojo reguliavimo jtaisas VG Basic su SK50 baziniu laikikliu
1x prijungiamas maitinimo 3altinis 12 V

1x SK50 kaginé adatiné jvoré

1x integruotas pneumatinis elementas

1 X 3 m spiraliné suspausto oro Zarna su % colio movos kistuku

1x naudojimo instrukcija VG Basic

1x 3 USB 2.0 jungtis

www.hoffmann-group.com
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GARANT Paruos$iamojo reguliavimo prietaisas VG Basic

4.2.

VG BASIC

Tikslaus reguliavimo atkarpa X asis
Greitojo reguliavimo Z ir X asys

Tikslaus reguliavimo atkarpa Z asis

Bokstas
Galinis korpusas su baziniu jungikliu

Optinis elementas su CMOS skaitmenine kamera

Kontaro apsvietimas

8 Laikymo svirtis

1"

Bazinis laikiklis (SK50 adatinio guolio kagis su
kei¢iama SK50 adatinio guolio jvore)

Kompiuteris su 10" jutikliniu ekranu

Kojelés su sriegiu



4.3. KOMPIUTERIS

o A9

®
Pav. 1: Galinis kompiuteris

1 Jjungimo ir i§jungimo mygtukas

2 Ekrano tvirtinimas kreipimo funkcijai

3 USBjungtis

www.hoffmann-group.com
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4.4. JUNGTYS
4.4.1. Korpuso galiné dalis
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Pav. 2: Korpuso galinés dalies jungtys

1 Suslégto oro jungtis 3 Pagrindinis jungiklis

2 Jungtis Zemos jtampos kistukui
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4.4.2. Viduje esantis techninés prieziiros elementas

= e

Pav. 3: Viduje esantis techninés priezitiros elementas

1 Sukimo mygtukas su tvirtinimo funkcija 2,3 Suslégto oro jungtys

4.5, ZENKLELIS

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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Negalima nuimti ar uzdengti.

]
m Jei pazeista ar smarkiai sutepta, priklijuokite nauja zenklelj. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba
m Randasi kairéje paruosiamojo reguliavimo jtaiso korpuso puséje.

1

en Srovés stipris 5 CE Zzyméjimas
2 Serijiniy numeriy valdymas 6 Prekeés kodas
3 Gamintojo adresas 7 Pagaminimo metai

c 4 Prekeés zenklas 8 Sléginé pneumatiné sistema
4.6. PRADINIS MATAVIMO PROGRAMINES JRANGOS EKRANAS

wv

SK 4?

ID: 1000

Xg 44986 ™ Z -2919 ™
® Spindulys

v UZrasai

Kalibruoti adapterj

=

N
0 = — = >

~+ Naujas adapteris

Pav. 4: Pradinis matavimo programinés jrangos ekranas

—

1 Siuo metu pasirinktas adapteris 3 Apdoroti pasirinkta adapterj

2 Adapterio rasiavimo numeris (ID) 4 |déti nauja adapterj

Lent. 1: Adapterio rodmuo

5 Nuostatos 7 Adapteriy apzvalga ir jdiegimas
6 Matavimo funkcijos apzvalga 8 Klaviatdra

Lent. 2: Pagalbinés ir specialios funkcijos

5. Transportavimas, pastatymo vieta

A\ ISPEJIMAS

Krentantis arba pasvires paruosiamojo reguliavimo jtaisas

Pavojus gyvybei ir kiino bei galtniy prispaudimas, jpjovimas ir nubrozdinimas.

» Naudokite transporto priemoneg, kélimo prietaisg ir tvirtinimo priemones, sukurtas atsizvelgiant j prietaiso svorj ir
matmenis bei atitinkancias saugaus gabenimo reikalavimus.

»  Atkreipkite démesj j paruosiamojo reguliavimo jtaiso svorj.

»  Nestovékite po pakeltu paruosiamojo reguliavimo prietaisu.

»  Venkite stiprios vibracijos, smuagiy ir taskinés apkrovos korpusui.

»  Nekelkite uz monitoriaus svirties, boksto, transportavimo fiksatoriaus ar optinio elemento.

Keldami pagrindo korpusg ar boksta, jo nepakreipkite ir nesukite.

_‘
o

<

Jei pristatote ant padéklo, transportuokite | montavimo vietg naudodami tinkama kélimo jranga.



Gave gaminj, i$ karto jj patikrinkite. Pazeidimo atveju gaminio negalima nei montuoti, nei pradéti eksploatuoti.
5.1. PASTATYMO VIETA

5.1.1. Aplinkos salygos

m  Aplinkos temperatara: +15 °C iki +25 °C.

m  Saugokite nuo dideliy temperataros svyravimy.

m Laikykite apsaugotoje, sterilioje, sausoje, drebéjimui ir vibracijai atsparioje vietoje.

m Laikykite atokiau nuo ésdinanciy, agresyviy cheminiy medziagy, tirpikliy, drégmés ir neSvarumy.
m Vengti tiesioginiy saulés spinduliy.

5.1.2. Nuimkite pakavimo medziaga

@ Pakuote issaugokite, kad galétuméte jq ismontuoti, gabenti ar laikyti.

1. Nuimkite medinés dézés dangtj ir keturias Sonines sieneles.

2. Atlaisvinkite dviejy laikikliy varztines jungtis nuo padéklo, nuimkite laikiklj.

3. Nuimkite tvirtinimo juosta.

4. Padedami dviejy Zzmoniy, pakelkite paruosiamojo reguliavimo jtaisg ir pastatykite jj tinkamoje vietoje.
5.1.3. Nuimkite transportavimo apsauga

oA

@ Pries pirmq panaudojimgq, pastatymo vietoje nuimkite transportavimo apsauggq ir atkreipkite démesj dél tolesnio isardymo,
siuntimo ir sandéliavimo.

1. Boksto varzta atsukti naudojant lenkta 3 mm 3esiabriaunj rakta.
2. Nuimkite apsaugine skarda.

3. Prisukite varztus prie boksto.

6.  Paleidimas eksploatuoti

6.1. PRIJUNGIMAS

6.1.1. Maitinimo saltinis

B

@ Naudokite tik kartu pridedamq maitinimo blokq.

1. Prietaisg prijungti prie maitinimo bloko.

2. Prisukite Zemos jtampos maitinimo bloko kistuka prie galinés korpuso sienelés.
3. Prijungti tinklo kistuka prie maitinimo 3altinio (110 - 230 V jtampa).

»  Prie$ naudojima prijungti prie Aprapinimas suslégtu oru [ 285].

6.1.2. Aprapinimas suslégtu oru

C

1. Suslégto oro 3altinj prijungti prie korpuso galinés sienelés naudojant suslégto oro Zarna ir jvore.

» Viduje yra prijungtas techninés priezidros elementas (5 bar).

www.hoffmann-group.com
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GARANT Paruos$iamojo reguliavimo prietaisas VG Basic

6.1.3. Pneumatinés jungtys (grafikas)

Varomoji verzlé X asis

Varomoji verzlé Z asis

ventilis Rankena

Viduje esantis techninés priezitros

Pagrindinis oro tiekimas
(is kliento pusés)
min. 4 bar

Pav. 5: Pneumatinés jungtys
6.2, JUNGTI

elementas

Pneumatinés jungtys

1. Jjunkite pagrindinj jungiklj ant korpuso galinés sienelés ir palaukite 10 s.
2. Nuspauskite Jjungimo / iSjungimo mygtuka ant kompiuterio ir palaikykite nuo dviejy iki trijy sekundziy.

»  |jungiamas kompiuteris.

3. Jei kompiuteris nepaleidziamas, palaukite keturias — penkias sekundes ir dar dvi - tris sekundes palaikykite nuspaude

jjungimo / i$jungimo mygtuka.

» PaleidZziama matavimo programiné jranga, atkreipkite démesj Atskaitinis vaziavimas/kalibravimas [ 286] .
6.3. ATSKAITINIS VAZIAVIMAS/KALIBRAVIMAS

@ Norint nustatyti adapterio / kalibravimo asies poslinkio vertes, reikia atlikti kalibravimq.

m  Kiekviena kartg paleidziant.
m  kai parametrai keiciasi,
m  kai kei¢iamas adapteris.



v’ Adapteris/kalibravimo jvoré integruoti j bazinj laikiklj
1. Matavimo programingje jrangoje pasirinkite jdétg adapterj/kalibravimo jvore arba jdékiteja.

Kalibruoti adapterj

2. Paspauskite 5

3. Atleiskite greitojo reguliavimo fiksatoriy, pastatykite bokstg ir optinj bloka j norima padét;.

4. Kamera su tiksliu reguliavimu nukreipti j adapterio kalibravimo briauna.

5. Atkreipkite démesj j kameros vaizda kompiuteryje, X ir Z vertés turi bati matomos ant kalibravimo briaunos.
6. Patikrinkite jdéta adapterj matavimo programinéje jrangoje, rodomos matuojamos vertés.

» VG Basic nustatymas ir kalibravimas baigtas.

»  Galima matuoti naudojant kalibruota adapter;.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2919 ™
® Spindulys

UZrasai

Kalibruoti adapterj

Adapteris jdétas?

Patvirtinti

Pav. 7: Patvirtinkite jdéta adapterj

@ SK50 bazinis laikiklis be kalibravimo briaunos. Naudojant SK50 jrankius, naudokite tinkamq kalibravimo jvore (prekés Nr.
355105 90).

www.hoffmann-group.com
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7. Darbas

/\ PERSPEJIMAS

Krentantis jrankis ir astrios briaunos.
Ranky ir kojy prispaudimo ir jsipjovimo rizika.
»  Avékite kojy apsauga, mavékite apsaugines pirstines.

D
>

7.1. ADAPTERIO FUNKCIJA
7.1.1. Adapteriy apzvalga ir jdiegimas

(@)

ﬂ Adapteriy apzvalga ir jdiegimas.

wv

HSK50

=

Uzrasai

+ Naujas adapteris

—

1 Adapterio pavadinimas 7

2 |veskite adapterio kalibravimo briaunos poslinkio X 8
verte

ro Rasiavimo numeris (ID) 9

4 |veskite adapterio kalibravimo briaunos poslinkioZ 10
verte

5 Skersmens/spindulio pasirinkimas 1

6 Uzraso laukas

7.1.2. |déti nauja adapterj

1. Paspauskite + LS e E(pIRTE .

2. |veskite tokias vertes kaip adapterio pavadinimas ir ID.
» ID gali bati naudojami tik skaitmenys.

<

N
— J— >

X 49949 mm Z

® Spindulys @ Skersmuo —

v X Nutraukti v |$saugoti

ID: 50
-2919 mm
—_
Coliai

© 00

ISsaugoti
Nutraukti

|déti naujg adapterj

Adapterio pasirinkimas

Pasirinktas adapteris



3. Nuskaitykite X ir Z adiy vertes i$ graviravimo ant adapterio ir jveskite jas.
»  Atkreipkite démesj j milimetry, coliy ir spindulio arba skersmens jrasus.

4. |dekite IRMEEIISIIN naudodami adapterj arba RaAGAGILS .

5. AtlikiteAtskaitinis vaziavimas/kalibravimas [ 286] .
7.1.3. Redaguoti ir iStrinti

@ Visas anksciau sukurtas vertes galima perrasyti. X ir Z vertes galite rasti GARANT adapteryje.

EApdoroti pasirinkta adapter;.
7.2, MATAVIMO FUNKCIJA

@ Pries matuodami atlikite Siuos veiksmus:

1. Adapteris/kalibravimo jvoré integruoti j bazinj laikiklj.
2. Pasirinkite arba jdékite adapter;.

3. Atlikite kalibravima.

T skao
e X 44.99

mm

Z -291

mm

Pav. 8: Matavimo funkcijos apzvalga

1 Siuo metu pasirinktas adapteris 2 Adapterio rasiavimo numeris (ID)

Lent. 3: Adapterio rodmuo

3 Vaizdas realiuoju laiku 5 Spausdinama etiketé

4 Koordinaciy ir matavimo verciy langas

Lent. 4: Funkcijy apzvalga

6 Kampo ir spindulio $ablonas 8 Fiksuotas asiy susikirtimas

7 Sudeétinis vaizdas 9 Dinamiskas asiy susikirtimas

Lent. 5: Funkcijy juosta

www.hoffmann-group.com
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10 Pagrindinio ekrano matavimo funkcija
Lent. 6: Pagalbinés ir specialios funkcijos

7.2.1. Dinamiskas asiy susikirtimas

E Dinamiskam susikirtimo tasko skaic¢iavimui pagal didziausias X ir Z vertes.

®m  Matavimo funkcija iesko maksimaliy X ir Z reiksmiy vaizde realiuoju laiku ir pagal vertes sukonstruoja vertikalig ir
horizontalig linija.

m  Dviejy tiesiy susikirtimas nurodo sukurto tasko koordinates.

m Vertikaliy ir horizontaliy linijy susikirtimo koordinatés perskai¢iuojamos perkélus jrankj vaizde realiuoju laiku.

Pakeitus vaizda
realiuoju laiku

Pav. 9: Sukurtas taskas vaizde realiuoju laiku

@ ISmatuotos vertés lange, judinant jrankj vaizde reliuoju laiku, reikSmingo koordinaciy pokycio néra.
Pakeitus vaizda

XR 44.99 i realiuoju laiku XR 44.99 e
/Z -293 ™m Z -293 mm

7.2.2. Fiksuotas asiy susikirtimas

H Matavimo funkcija, rodanti kryzmés padétj vaizde realiuoju laiku X ir Z koordinatémis.

1. Atleiskite greitojo reguliavimo fiksatoriy, pastatykite bokstg ir optinj bloka j norima padét;.
2. |dékite jrankj su tiksliu reguliavimu j kameros matymo lauka.
3. Nustatykite maksimaly fokusavimg naudodami dinaminj fokusavimo indikatoriy.
4. Tiksliai reguliuodami perkelkite pjovimo briaung j kryzme.
X:0.008 Raudona linija tol, kol pjovimo briauna néra arti.
Z:-0.007




X:0.002 Kai pjovimo briauna priartéja prie linijos, $i nusidazo oranzine
spalva.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 Kai pjovimo briauna pajudina linija, $i nusidazo zaliai. Kai
pjovimo briauna yra virs linijos, $i nusidazo oranzine spalva.
S
Z:-0.000

Lent. 7: Linijy spalvy paaiskinimas

7.2.3. Sudétinis vaizdas

Pilno vaizdo funkcijg galima derinti su kitomis matavimo funkcijomis.

1. Suaktyvine jrankj pasukite 360°.
»  |rankio kontdras rodomas vaizde realiuoju laiku.
2. Pasirinktinai jjunkite dinaminius kryzmes, kad pamatuotuméte X ir Z reikSmes.

—

O

Lent. 8: Papildoma matavimo funkcija susijusi su jrankio kontaru.

-

" = _ - >
-HH-EH-!HH-HE-E

7.2.4. Spindulio ir kampo Sablonas

a Norint patikrinti jrankio geometrija, matavimo funkcijos nereikia.

N
O
—
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Spindulio $ablonas Kampo 3ablonas

1. Pasirinkite spindulio ir kampo $ablona.

2. Naudodamiesi kompiuterio jutikliniu ekranu, perkelkite spindulj ar kampa j norima padét;.
3. Reguliuokite spindulj ar kampg naudodami slankiklj arba +/-.

4. Prireikus atspausdinkite etikete.

Spindulio ir kampo
Sablonas

— + | Tikslusis nustatymas + /-

Greitas reguliavimas valdant
slankiklj

Sp y! Kampas

7.2.5. Dinaminis fokusavimo indikatorius

@ Fokusavimo indikatorius, skirtas fokusuoti konkreciq jrankio savybe. Visada aktyvus matavimo reZimo metu.
1. Sukite jrankj tol, kol juodas matavimo spindulys kuo labiau pasislinks j zalios spalvos sritj.
2. Kai tik matavimo spindulys pasislenka j kaire, pasukite jrankj atgal, kol vél pasieksite didziausia atsilenkima.

—

» Jrankis aritmetiskai sufokusuotas.
7.3. VAIZDO REALIUOJU LAIKU, MATAVIMO DIAPAZONO APRIBOJIMAS

@ Kiekviena matavimo funkcija veikia visame vaizdo realiuoju laiku diapazone, matavimo diapazonq galima riboti.
1. Bakstelkite ant vaizdo jutikliniame ekrane pirstu ar pelés zymekliu, kol atsiras mélynas staciakampis.
» Matavimo diapazong galima perkelti ir pakeisti dydj.
2. Norédami pakeisti dydj, trumpai spustelkite ant norimos vaizdo vietos.
Norédami pakeisti padétj, laikykite nuspaude mélyna staciakampj.
Uzbaikite ribotg matavimo diapazonag, dar kartg pasirinkdami matavimo funkcija.

> w



X, 45.00 mm

mm

N
1
)
N
)
9] D
w i}

0 _ = >

=

Spausdinama
etiketé

=

Pav. 10: Apriboti matavimo diapazong
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8. Nuostatos

RaSiuoti adapterius

Kalba

pagalbos skyriy.

Parametrai

Informacija apie
prietaisus

Vadovas

Baigti

1 Pasirinktas meniu, nustatymai 2 Aktyvus pasirinkimas
8.1. ADAPTERIO NUSTATYMAI

@ Apibrézti adapteriy rasiavimg.

Adapterio nustatymai Rasiuoti adapterius

Pagal abécéle

Pagal sukarimo datg

@ ragal panaudojimo
laika

8.2. KALBA

@ Pasirinkite norimq ekrano kalbq spustelédami atitinkamq véliavq.



Kalba

Vokieciy k.

8.3. SPAUSTI

@ Etikeciy spausdintuvas LabelWriter 450 (prekés Nr. 085505 LW450) ir Brother QL-800 yra is anksto jdiegti paruosiamojo
reguliavimo jrenginyje ir paruosti naudoti.

m  Naudokite tik $iuos spausdintuvus, kity spausdintuvy jdiegti negalima.

v’ Spausdintuvas prijungtas prie kompiuterio USB laidu, maitinimo laidas prijungtas ir jjungtas j elektros 3altinj.
v' Spausdintuvas pasirinktas Windows operacinés sistemos valdymo skyde/jrenginiai ir spausdintuvai.

v' Tinkamas etiketés dydis ir lygiavimas, parinkta Windows operacinés sistemos nustatymuose.

1. |dékite etiketes j spausdintuva ir patikrinkite lygiavima.

2. spausdinti, pavadinti jrankj.

3. Po patvirtinimo atspausdinkite matavimo vertes.
8.4. PAGALBOS SKYRIY.

Pagalba internete

@ Kreipkités j Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnybaq, jei norite gauti atnaujinimus ar tolesne pagalbq nuotoliniu badu.

v’ Interneto rysys nustatytas ir aktyvus per WLAN.
v Rodomas serijinis numeris.

1. Spausdinti ant B ] internetinés pagalbos puslapj _

2. Paprasykite slaptazodzio telefonu ir jveskite jj paleisdami TeamViewer.
3. Perleiskite nuotolinj paruosiamojo reguliavimo jrenginio valdyma klienty aptarnavimo tarnybai.

8.5. PARAMETRAI

@ Slaptazodzio pakeisti negalima.

Jgalinkite kalibravimo parametry
funkcijas:

Parametrai
Slaptazodis

1. Atrakinkite parametry funkcijas jvesdami slaptazodj ,garant”.
2. Patvirtinkite paspausdami Enter mygtuka virtualioje klaviataroje.

www.hoffmann-group.com
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Apsvietimo Pikseliy kalibravimas

nustatymai |
|

D
o)

N
0 = — = >

(@)

(9]

=

Lygiuoti kamerg Lygiagretumo
kalibravimas

Pav. 11: Parametry nustatymai

8.5.1. Apsvietimo nustatymai

@ Nustatykite apsvietimq, kad kamera veikty optimaliai.

A A S A phREA

R A 8 NSNS Apévietimo
nustatymai
Sviesumas

—

B 7% g

ISsaugoti ir iSeiti

m  Horizontalios linijos rodo apsvietimo intensyvuma vaizdo realiuoju laiku viruje, centre ir apacioje.
Horizontalios linijos rodo apsvietimo intensyvuma vaizdo realiuoju laiku dedinéje, centre ir kairéje.

FP VM e e e e

Pav. 12: Apsvietimo nustatymo pavyzdys

_‘
o

n
v Kamera ir ap3vietimo lesis i3valyti.
1. Padidinkite arba sumazinkite ry$skuma naudodami slankiklj arba +/-.

» Horizontalios ir vertikalios linijos turéty bati tolerancijos ribose.

8.5.2. Lygiuoti kamera

@ Jei kampo rodmens verté néra nuo 179,98° iki 0,02°, i$ naujo sureguliuokite kamerq.

<



Kampas S e

ISsaugoti ir iSeiti

Baziniame laikiklyje naudojama tvirtinimo asis arba jrankis, kurio kontdras yra lygiagretus vertikaliai kameros asiai.
Atleiskite greitojo reguliavimo fiksatoriy, pastatykite boksta ir optinj bloka j norima padét;.

Judinkite kamera tiksliai reguliuodami matavimo lauko mélynos ir baltos spalvos staciakampj.

Kampas rodo skirtuma tarp vertikalaus nustatymo asies konturo ir vertikalios kameros asies.

»  Verté turi bati +/- 0,02° tolerancijos ribose, t. y. Nuo 179,98° iki 0,02°.

» Jeiverté nepasiekiama, sulygiuokite kamera.

Atlaisvinkite laikymo svirties ir bok$to dangtj 3 mm 3esiabriauniu raktu.

Atlaisvinkite tvirtinimo varztus 4 mm Sesiabriauniu raktu ant kameros laikymo svirties.

Atsargiai sukite kamera, kol pasieksite maksimalig leisting verte.

Fiksuoti varztus.

W =g

No wun s

» Kamera sureguliuota.

PRANESIMAS! Nereguliuokite kameros darbinio atstumo padéties nustatymo metu. Darbinis atstumas turi
bati 108 mm nuo kameros korpuso iki pagrindo centro.
8.5.3. Kameros Pikseliy kalibravimas

Pikseliy kalibravimas

Taskas

1/18
Kitas taskas

ISsaugoti ir iSeiti
v' Jrankis/kalibravimo jvoré jstatyta nuslifuota briauna.

1. Pasukite jrankio/kalibravimo jvore j didZiausig jlinkj naudodami dinaminio Zidinio rodmenj [ 292].

www.hoffmann-group.com 297
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2. Pradékite tasky kalibravima paspausdami Kitas taskas .
»  Ekrane pasirodo Zalias staciakampis.

3. Tikslaus reguliavimo pagalba perkelkite kalibravimo briauna j zalig staciakampj.
Teskite tasky kalibravima paspausdami Kitas taskas .

5. Tikslaus reguliavimo pagalba perkelkite kalibravimo briauna j zalig staciakampj.

» Tasky kalibravimas baigiasi automatiskai pasiekus paskutinj taska (18/18).

@ Po tasky kalibravimo Siuo metu naudojamas adapteris turi bati sukalibruotas is naujo.
8.5.4. Paraleliskumo kalibravimas

@ Paraleliskumo kalibravimasgali bati naudojamas lygiagretumo paklaidoms tarp Z asies ir suklio/sukamosios asies istaisyti.

Lygiagretumo
kalibravimas

-0.771481

Data: 4/28/2020

ASis perkelkite j pradinj
taska.

o
ISsaugoti ir iSeiti
Paskutinis lygiagretumo kalibravimas rodomas programinéje jrangoje.

v’ Pakankamai ilgas matavimo kamstis (300-500 mm), naudojamas baziniame laikiklyje.
1. Perkelkite vaizdo realiuoju laiku briauna.

2. Perkelkite kamera j apatinj kamscio galg ir Kitas patvirtinkite.

3. Kamerg perkelkite j virsutinj kamscio gala.

»  ASiai sustojus, apskaiciuotas nuokrypis arba kampo paklaida atsiranda lange.

»  Matmenys jtraukiami ir koreguojami programine jranga kiekvienam matavimui.
4. Baige lygiagretumo kalibravima, iSsaugokite absoliutaus nulinio tasko nustatyma.

»  Bazinio nustatymo pakeitimas turi jtakos nustatymo jrenginio kalibravimui.
5. Perkalibruokite $iuo metu naudojama adapter;.

8.6. INFORMACIJA APIE PRIETAISA

@ Informacija apie versijq ir serijinj numerj. Serijos numeris taip pat nurodytas Zenkle.

8.7. BAIGTI

m  Spauskite Baigti ir eiti j Windows sasajg norédami nustatyti spausdintuva.

m Paspauskite Baigti ir iSjungti kad isjungtumeéte skydelj. I$junkite pagrindinj jungiklj, kad visiskai ijungtuméte prietaisa.



9. Techniné priezilra

Srovei laidiis komponentai

Elektros smagio pavojus.

»  Prie$ pradédami techninés priezitros darbus, iSjunkite prietaisa, atjunkite jj nuo maitinimo saltinio, izoliuokite jj ir
uztikrinkite, kad jis vél nejsijungty.

»  |sitikinkite, ar néra jtampos, jZeminimo ar trumpojo jungimo.

» lzoliuokite $alia esancius prie maitinimo 3altinio prijungtus komponentus.

» Einamaja technine priezilra ir remontg atlikti turi tik kvalifikuoti specialistai.

»  Nedelsdami pasalinkite sugadintus komponentus.

imtervalas ————|pricgiaroscarbal ___[Tunati

Kasdien arba pagal poreikj m  Kad isvengtumeéte korozijos, Instruktuotas asmuo
priklausomai nuo darbo aplinkos,
kasdien tepkite pagrindinj
suvartojama kiekj arba jtrinkite
alyva, pvz., WD-40.
Nuvalykite korpusa drégna Sluoste.  Instruktuotas asmuo
Laikykite optinius komponentus,
tokius kaip objektyvas ir kamera,
atokiau nuo alyvos, dulkiy ir pirsty
atspaudy. Valymas audiniu be
pukeliy kartu su siek tiek alkoholio.
m  Ekrang valykite naudodami stikly
valymo priemones ir minksta
Sluoste.
Kas metus arba pagal poreikj 1. Perkelkite elementus j atitinkamg ~ Mechanikos darby specialistas
galine padét;.
2. Patikrinkite boksto laikymo svirciy
kreipianciasias ir, jei reikia,
sutepkite.
»  Naudokite universaly tepala.
Rekomendacija: LGEP 2/1 SKF.
m  Patikrinkite kalibravima ir
kreipianciasias.

Kas savaite arba pagal poreikj

Pagal galiojancius nacionalinius Patikrinkite elektros jranga (jskaitant
reglamentus maitinimo bloka) pagal nacionalinius
istatymus.

10.  Gedimai ir jy Salinimas
10.1.  TRIKCIY LENTELE

Nei vienas kameros vaizdas ~ Kameros programiné jranga  |junkite kompiuterj. Instruktuotas asmuo
néra juodas. sugedo.
Kabelio luzis Patikrinkite kistuky jungtis.
Neteisingai sureguliuotas Patikrinkite apsvietimo
apsvietimas. nustatymus.
|renginio kalibruoti negalima. Vaizde realiuoju laiku néra 1. Perkelkite adapterj/ Instruktuotas asmuo
kalibrinio kams¢io kalibrinj kamstj j

matavimo langa.
2. Sufokusuokite adapterj/
kalibrinj kamstj
naudodami dinaminio
fokusavimo rodmenj
[ 292].
Jokios perduodamos sviesos. LED defektas Pakeiskite LED lemputes. Instruktuotas asmuo
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Triis ————Galima prissasts Sprencimas | Turiati

Kabelio luzis

ISjungta programinéje

irangoje PCTC
Skaitliukas rodo nejmanomas
koordinates.

Nepavyko atlikti atskaitos
vaziavimo

Komunikacijos problema su
nuskaitymo galvute

Neteisingai sukurtas arba
pasirinktas netinkamas
adapteris

Greitas ir tikslus reguliavimas  Suslégtas oras neprijungtas

neveikia.
Varomosios verzlés defektas
Krumpliaraciai perjungti
Jokio slégio. m  Spausdintuvas nejungtas.

= Neprijungta prie
kompiuterio.

m  Nepasirinkta matavimo
programinéje jrangoje.

Dar nejdiegta.

m Néra elektros sroveés.
= Kompiuterio jungtis
atsilaisvino.

m  Kompiuteris nejsijungia.

11. Valymas

Patikrinkite kistuky jungtis.

ljunkite kompiuter;.

Pakartoti atskaitos vaziavima Instruktuotas asmuo

[ 286].

Patikrinkite arba nuvalykite

bokste jmontuotas juosteles

ir nuskaitymo galvute ant

kreipiamujy bégeliy.

Patikrinkite adapterio

duomenis, sukurkite naujus

arba sukalibruokite i$ naujo.

Patikrinkite suslégto oro Mechanikos darby

jungtis ir techninés priezitros specialistas

elementa.

Patikrinkite varomasias

verZles.

Patikrinkite krumpliaracio

padét;.

= Patikrinkite visas kistuky
jungtis.

m  Patikrinkite, ar
programinéje jrangoje
pasirinktas spausdintuvas.

Instruktuotas asmuo

|diegti spausdintuva.

Patikrinkite kistuky jungtis Instruktuotas asmuo
(kai maitinimo jungtis

sukuriama, LED lemputé

uzsidega Zzaliai).

Prie$ pradédami darbg, atjunkite prietaisus nuo tinklo. Nuvalykite drégna $luoste. Nenaudokite valymo priemoniy, kuriy

sudétyje yra chemikaly, etanolio arba tirpikliy.

12. Laikymas

Po naudojimo uzdenkite dangteliu nuo dulkiy.

Jei jis ilgesnj laikg laikomas transportavimo dézéje, saugokite jj nuo sviesos ir dulkiy, laikykite sausoje vietoje, esant + 5°C ir
+ 40°C temperatarai, o santykiné oro drégmeé turi bati nuo 50 iki 70%. Saugokite sandéliuojamus komponentus nuo

mechaniniy smuagiy ir pazeidimy.

13.  Atsarginés dalys

14. Isardymas

Originalios atsarginés dalys uzsakomos per ,Hoffmann Group” klienty aptarnavimo tarnyba.

@ Norédami saugiai transportuoti, atkreipkite démesj j Transportavimas, pastatymo vieta [ 284].

1. I$junkite iSankstinio nustatymo jrenginj naudodami Baigti

wN

ir isjungti mygtukus.

ISjunkite paruosiamojo reguliavimo jrenginj pagrindiniu jungikliu.
Kabeliy ir suslégto oro jungtys pateiktos skyriuje Maitinimo 3altinis [ 285] ir Aprapinimas suslégtu oru [ 285], nuo

paruosiamojo reguliavimo prietaiso atjunkite atvirkstine tvarka.

Sulenkite kompiuterj kiek jmanoma.

© N O U A

popieriumi.

Perkelkite bokstg ir laikymo svirtj j galine padétj ir pritvirtinkite X ir Z asiy transportavimo apsauga.
Kito asmens padedami, pakelkite paruosiamojo reguliavimo prietaisa, atremkite palaikykite boksta, kad nenuvirsty.
Padékite jj ant ,Euro” padéklo ir pritvirtinkite naudodami pridedama atraminj kampainj.

Patrinkite bazinj laikiklj tepalu (WD-40), nuimkite adatinio guolio kagj, uzpildykite bazinj laikiklj alyva suteptu



9. Patikrinkite, ar tinkamai pritvirtinta X ir Z asiy fiksavimo plokstele.

10. Jtempimo dirZg tvirtinkite rankomis tarp bazinio laikiklio ir boksto per korpusa.

11. Pritvirtinkite briaunos apsaugg tarp jtempimo dirzo ir skardos, kad nepazeistuméte skardos.
12. Apvyniokite reguliavimo prietaisg folija, sutvirtinkite medinés dézés Sonines sieneles.

13. Uzdékite dangtelj ir prisukite.

15. Techniniai duomenys

Minimalus slégis techninés priezitros elemento viduje 5 bar

Maksimalios matavimo ribos X 400 mm

Maksimalios matavimo ribos Y 400 mm

Maitinimo $altinis 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Svoris ~40 kg

Tikslus reguliavimas Tikslus reguliavimas X ir Z asyse

Lent. 9: Bazinis jtaisas

Adatinio guolio kagis SK50 su keiciama SK50 adatinio guolio jvore
Apvalumo arba asiskumo klaida maks. 2 um

Lent. 10: Bazinis kagis

Pavacinimas | kompiuteris sujutikiiu ckranu

Sasajos 1USB
1 x Gigabit Ethernet tinklo jungtis RJ45
WLAN

Darbiné sistema Windows 10

Ekranas 10" jutiklinis ekranas

Rodymo tikslumas 0,01 mm

Lent. 11: Kompiuteris su jutikliniu ekranu

Pavadinimas oS skaitmeniné kamera

Optika Telecentriskas
Paleidimas 1280 x 800 pikseliy
Padidinimas 17 lizdy

Lent. 12: CMOS skaitmeniné kamera

16. Utilizavimas

Norédami tinkamai pasalinti ar perdirbti, laikykités nacionaliniy ir regioniniy aplinkos apsaugos ir utilizavimo taisykliy.
Atskirkite metalus, nemetalus, kompozitus ir pagalbines medziagas pagal rasis ir Salinkite aplinkai tinkamu badu. Geriau
perdirbti nei utilizuoti. Susisiekite su Hoffmann Group klienty aptarnavimo tarnyba.

17. Originali EB / ES atitikties deklaracija

GAMINTOJO PAVADINIMAS IR ADRESAS
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg - Vokietija

DEKLARACIJOS OBJEKTAS

Prekeés zenklas: GARANT

Prekés numeris: 355010 VG BASIC

Funkcija: |rankiy geometrijy matavimas

Modelis: VG Basic

Serijinis numeris (sritis): 16-01025

Komercinis pavadinimas: Pirminio / paruosiamojo reguliavimo jtaisas

www.hoffmann-group.com
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GARANT Paruos$iamojo reguliavimo prietaisas VG Basic

Gamintojas savo atsakomybe deklaruoja, kad auk$ciau paminétas gaminys atitinka visas Europoje galiojanciy suderinimo
akty nuostatas, jskaitant pakeitimus, galiojusius Sios deklaracijos pateikimo metu:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

PILNAI TAIKOMI SUDERINIMO STANDARTAI

EN 61326-1:2013

ASMENS, |GALIOTO SUDARYTI TECHNINIUS DOKUMENTUS, VARDAS, PAVARDE IR ADRESAS
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen - Vokietija

Minchen,

A fdest—

Alexander Eckert,
imonés vadovas
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1. Algemene aanwijzingen
@ Handleiding lezen, in acht nemen, voor later gebruik bewaren en te allen tijde beschikbaar houden.

1.1. SYMBOLEN EN AANDUIDINGSMIDDELEN

Wasrschuvingssymbool

‘A GEVAAR Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg heeft als het niet wordt
voorkomen.

‘A WAARSCHUWING Duidt een gevaar aan, dat de dood of zwaar letsel tot gevolg kan hebben als het niet
wordt voorkomen.
Duidt een gevaar aan, dat licht of middelmatig letsel tot gevolg kan hebben als het

‘A VOORZICHTIG niet wordt voorkomen.

‘ LET OP Duidt een gevaar aan, dat materiéle schade tot gevolg kan hebben als het niet wordt
voorkomen.
Duidt nuttige tips en aanwijzingen aan, evenals informatie voor een efficiént en sto-
ringsvrij gebruik.

2. lIdentificatiegegevens

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Duitsland
Merk GARANT
Product Instelapparaat VG Basic
Versie 01 Vertaling van de originele handleiding
Aanmaakdatum 09/2020

3. Veiligheid
3.1.  BASISVEILIGHEIDSAANWLJZINGEN

[ A waarschuwinG |

Stroomvoerende componenten

Levensgevaar door elektrische schokken.

»  Alleen gereinigd gereedschap in gereinigde houders meten.

» Het binnendringen van metaalspanen vermijden.

»  Niet met geopende behuizing gebruiken.

» Reparaties alleen door Hoffmann Group klantenservice.

»  Bij beschadigde stroomkabels of contactdozen het apparaat niet meer gebruiken.

» Vé6r aanvang van alle montage-, reinigings- en onderhoudswerkzaamheden, apparaat van lichtnet loskoppelen.
»  Niet over kabels rijden en kabels niet inklemmen, platdrukken of anderszins zwaar belasten.

»  Als ude eenheid van het stopcontact wilt loskoppelen, altijd aan de stekker trekken en niet aan de kabel.
»  Niet met vochtige of natte handen bedienen, aansluiten of loskoppelen.

»  Geen vloeistoffen in de buurt van stroomvoerende componenten opslaan.

[ A voorzichTi

Vallend gereedschap en scherpe randen
Knel- en snijgevaar voor handen en voeten.
»  Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

3.2, BEOOGD GEBRUIK

m  Voor het meten en vooraf instellen van gereedschaps-geometrieén op machines of productie-eilanden.
m  Voor het gebruik als tafelapparaat.
]
[ ]
[ ]

Voor industrieel gebruik.
Alleen op een vlakke en schone ondergrond gebruiken.
Alleen gereinigd gereedschap in gereinigde houders meten.

www.hoffmann-group.com
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Alleen originele reservedelen en slijtdelen gebruiken.
Bij meten van SK 50-gereedschap, geschikte ijkdoorn (art.-nr. 355105) gebruiken.
Alleen bij reglementaire montage en volledig functioneren veiligheidsvoorzieningen van de machine gebruiken.
Alleen gebruiken in technisch onberispelijke en bedrijfszekere staat.
3. ONJUIST GEBRUIK
Niet de optische unit van de camera aanraken.
Niet op plaatsen met hoge stofconcentraties, brandbare gassen, dampen of oplosmiddelen gebruiken.
Niet gebruiken in omgevingen met explosiegevaar.
Geen eigenmachtige ombouw en wijzigingen uitvoeren.
m Niet blootstellen aan grote hitte, direct zonlicht, open vuur of vloeistoffen.
3.4. VERPLICHTINGEN VAN DE EXPLOITANT
Ervoor zorgen dat alle hieronder genoemde werkzaamheden alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd vakpersoneel:
transport, opstelplaats [ Pagina 311]
Ingebruikneming [ Pagina 312]
Gebruik [ Pagina 315]
Onderhoud [ Pagina 326]
Storingen verhelpen [ Pagina 326]
Reiniging [ Pagina 327]
De gebruiker dient ervoor te zorgen dat personen die aan het product werken, de voorschriften en bepalingen, alsmede de
volgende aanwijzingen in acht nemen:
Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid, ongevallenpreventie en milieubescherming.
Geen beschadigde producten monteren, installeren of in gebruik nemen.
De vereiste veiligheidsuitrusting moet beschikbaar worden gesteld.
Bediening alleen door geschoold, geinstrueerd personeel.
m  Gevaarlijke plaatsen beveiligen.
3.5. PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN
Nationale en regionale voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie in acht nemen. Beschermende kleding zoals
voetbescherming en veiligheidshandschoenen overeenkomstig de betreffende werkzaamheid en de te verwachten risico’s
kiezen en beschikbaar stellen.

3.6. PERSOONLIJKE KWALIFICATIE

Specialist voor mechanische werkzaamheden

Specialist als bedoeld in deze documentatie zijn personen die vertrouwd zijn met opbouw, mechanische installatie, inge-
bruikneming, verhelpen van storingen en onderhoud van het product en over de volgende kwalificaties beschikken:

m  Kwalificatie/opleiding op het gebied van mechanica volgens de nationaal geldende voorschriften.

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon als bedoeld in deze documentatie zijn personen die zijn geinstrueerd voor de uitvoering van werk-
zaamheden op het gebied van transport, opslag en gebruik.

3.7. LAWAAI EN TRILLINGEN

Emissiegeluidsdrukniveau bij één meter afstand tot de geluidsbron <70 dB(A)

4. Overzicht van het apparaat

4.1. MEEGELEVERDE ACCESSOIRES

m TIxinstelapparaat VG Basic met SK50 basisopname

1x netadapter 12V

1x SK50 conusnaaldhuls

1x geintegreerde persluchtconditioneringsunit

1 x 3 m spiraal-persluchtslang met % inch koppelingsstekker
1x handleiding VG Basic

1x 3 poort USB 2.0 hub

" B EEWE RSB



4.2.

VG BASIC

Continue fijnverstelling X-as
Snelverstelling Z- en X-as

Continue fijnverstelling Z-as

Toren
Basisdeel achterkant met hoofdschakelaar

Optische unit met digitale CMOS-camera

10
11

Doorvallend licht

Houderarm

Basisopname (SK50 naaldlagerconus met verwis-
selbare SK50 naaldlagerhuls)

Panel-pc met 10-inch touchscreen

Stelvoeten met schroefdraad

www.hoffmann-group.com
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4.3. PANEL-PC
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1 Aan/uit-schakelaar 3 USB-aansluiting

—t

Afb. 1: Achterkant panel-pc
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2 Beeldschermvergrendeling voor zwenkfunctie
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4.4, AANSLUITINGEN
4.4.1. Basisdeel achterkant
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Afb. 2: Aansluitingen basisdeel achterkant

1 Aansluiting voor perslucht 3 Hoofdschakelaar

2 Aansluiting voor laagspanningsstekker voor voeding
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4.4.2. Conditioneringsunit aan binnenzijde
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Afb. 3: Conditioneringsunit aan binnenzijde

1 Draaiknop met vergrendeling 2,3 Aansluitingen voor perslucht

4.5. TYPEPLAATIJE

ro
N e e [
«© Ladlan 355010 VGBasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020

Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar

www.hoffmann-group.com @

Item Number: 355010VGBasic_|_@
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Mag niet verwijderd of afgedekt worden.

Bevindt zich aan de linkerkant op de behuizing van het instelapparaat.

n
m  Bij beschadiging of sterke vervuiling een nieuw typeplaatje aanbrengen. Klantenservice Hoffmann Group contacteren.
n
1

Stroomopname
Serienummer
Adres producent

2
3
4 Merk
4

5

6
7
8

.6. STARTBEELDSCHERM MEETSOFTWARE

v

+ Nieuwe adapter

Afb. 4: Startbeeldscherm meetsoftware

1 Actueel geselecteerde adapter
2 Adapter sorteringsnummer (ID)
Tab. 1: Adapterweergave

5 Instellingen

6 Meetfunctieoverzicht

Tab. 2: Hulp- en speciale functies

5. transport, opstelplaats

CE-markering
Artikelnummer
Bouwjaar

Werkdruk pneumatisch systeem

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Radius

Notes

Adapter kalibreren

3 Geselecteerde adapter bewerken
4 Nieuwe adapter aanmaken
7 Adapteroverzicht en -installatie

8 Toetsenbord

[ A waarscHuwinG |
Vallend of kantelend instelapparaat

Gevaar voor beknelling, amputatie en stoten van lichaamsdelen en ledematen.
»  Transportvoertuig, hijsgereedschap en hijsmiddelen gebruiken, die zijn ontworpen voor het gewicht en de afmetingen
van het instelapparaat en voldoen aan de eisen voor veilig transport.

»  Eigen gewicht instelapparaat in acht nemen.
» Niet onder het opgetilde instelapparaat lopen of grijpen.

»  Schud-, stoot- en puntbelasting bij de behuizing vermijden.
» Niet aan monitorarm, toren, transportbeveiliging of optische unit optillen.
» Toren niet blootstellen aan kantel- of zwenkbewegingen bij het optillen van het basisdeel.

Bij levering op pallet, transport naar de opstelplaats op pallet met geschikt hefwerktuig.

www.hoffmann-group.com
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Product onmiddellijk na ontvangst controleren op transportschade. Bij beschadiging mogen montage en ingebruikneming
niet plaatsvinden.

5.1. OPSTELPLAATS

5.1.1. Omgevingsomstandigheden

m  Omgevingstemperatuur: +15 °C tot +25 °C.

m Niet blootstellen aan extreme temperatuurschommelingen.

m  Tegen licht beschermd, stofvrij, droog binnenshuis en vrij van schokken en trillingen opslaan of opstellen.

m Niet opslaan of opstellen in de buurt van bijtende, agressieve, chemische stoffen, oplosmiddelen, vocht en vuil.
m  Direct zonlicht vermijden.

5.1.2. Verpakkingsmateriaal verwijderen

@ Verpakkingsmateriaal voor eventuele demontage, verzending of opslag bewaren.

1. Deksel van de houten box en vier zijwanden verwijderen.

2. Schroefverbinding van de twee hoekbevestigingen van pallet losschroeven, hoek verwijderen.
3. Beveiligingsband verwijderen.

4. Instelapparaat met behulp van twee personen optillen en op geschikte opstelplaats opstellen.

5.1.3. Transportbeveiliging verwijderen

oA

@ Transportbeveiliging op opstelplaats véor eerste ingebruikneming demonteren en voor eventuele demontage, verzending of
opslag bewaren..

1. Schroef op toren met sleutel voor binnenzeskantbouten maat 3 mm losschroeven.

2. Beveiligingsplaat verwijderen.

3. Schroef handvast op de toren vastschroeven.

6. Ingebruikneming
6.1.  AANSLUITEN
6.1.1. Voeding

0B

@ Alleen meegeleverde netadapter gebruiken.

1. Koudapparaatstekker met netadapter verbinden.

2. Laagspanningsstekker van de netadapter aan basisdeel-achterkant met bus vastschroeven.
3. Netstekker met lichtnet (110 - 230 V spanning) verbinden.

»  Véor ingebruikneming op Persluchtvoorziening [ Pagina 312] aansluiten.
6.1.2. Persluchtvoorziening

C

1. Persluchtbron via persluchtslang met bus aan basisdeel-achterkant verbinden.

»  Conditioneringsunit aan binnenzijde (met 5 bar vooraf ingesteld) aangesloten.



6.1.3. Pneumatische verbindingen (diagram)

Lineaire aandrijving X-as Lineaire aandrijving Z-as Ventiel Handgreep

/

Conditioneringsunit aan binnenzijde

Hoofdluchtvoorziening
(van de klant)
minstens 4 bar

Pneumatische verbindingen

Afb. 5: Pneumatische verbindingen
6.2. INSCHAKELEN

1.
2.

»

Hoofdschakelaar aan basisdeel-achterkant inschakelen en 10 seconden wachten.

Aan-/Uit-schakelaar op panel-pc twee tot drie seconden ingedrukt houden.

» Panel-pc wordt gestart.

Indien panel-pc niet wordt gestart, vier tot vijf seconden wachten en Aan-/Uit-schakelaar op panel-pc opnieuw twee tot
drie seconden ingedrukt houden.

Meetsoftware wordt gestart, Referentieverplaatsing/kalibratie [ Pagina 313] in acht nemen.

6.3. REFERENTIEVERPLAATSING/KALIBRATIE

@ Een kalibratie is noodzakelijk om Offset-waarden van de adapter/ijkdoorn te bepalen.
m  Naiedere keer opnieuw starten,

m  bij veranderingen van de parameters,

m  bij verwisselen van de adapter.

www.hoffmann-group.com
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v Adapter/ijkdoorn in basisopname geplaatst.
1. Geplaatste adapter/ijkdoorn in meetsoftware selecteren of aanmaken.

Adapter kalibreren indrukken.

2

3. Vergrendeling van de snelverstelling ontgrendelen, toren en optische unit in positie verplaatsen.
4. Camera met continue fijnverstelling op positie van de ijkkant van de adapter verplaatsen.
5

6

Camerabeeld op panel-pc in acht nemen, X- en Z-waarden moeten tegen ijkkant aan liggen.
Geplaatste adapter in meetsoftware bevestigen, meetwaarden worden weergegeven.

» VG Basic ingesteld en kalibratie afgesloten.

» Met gekalibreerde adapter meten mogelijk.

HSK50

SK 40 >
N GE ID: 1000

X, 44,986 ™ Z -2,919 ™
™ Radius

Notes

Adapter kalibreren

Adapter geplaatst?

@ SK50 basisopname zonder ijkkant. Bij gebruik van SK50-gereedschap, geschikte ijkdoorn zoals art.-nr. 355105 90 gebruiken.

Afb. 7: Geplaatste adapter bevestigen




7. Gebruik

| A voorzichTic |

Vallend gereedschap en scherpe randen
Knel- en snijgevaar voor handen en voeten.
» Voetbescherming, veiligheidshandschoenen dragen.

7.1. ADAPTERFUNCTIE
7.1.1. Adapteroverzicht en -installatie

ﬂ Adapteroverzicht en -installatie indrukken.

HSK50

Notes

Vv

~+ Nieuwe adapter

Adapternaam
Offset X-waarde van de adapter-ijkkant invoeren

Sorteringsnummer (ID)

Selectie diameter/radius

1
2
3
4 Offset Z-waarde van de adapter-ijkkant invoeren
5
6 Notitieveld

7

1.2, Nieuwe adapter aanmaken

y —+ Nieuwe adapter indrukken.

2. Waarden zoals de naam van de adapter en ID invoeren.

» Voor ID kunnen alleen cijfer worden gebruikt.

X 49949 mm Z

BT
CEEITI @ Oisrete

10
11

|
ID: 50

X Annuleren + Opslaan

Opslaan

Annuleren

Nieuwe adapter aanmaken
Adapterselectie

Geselecteerde adapter

3. Waarden van de X- en Z-as van gravure van de adapter aflezen en invoeren.
» Ingevoerde specificaties voor millimeter, inch en radius of diameter in acht nemen.

www.hoffmann-group.com
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PRVIRY / Opslaan adapter aanmaken of.

5. Referentieverplaatsing/kalibratie [ Pagina 313] uitvoeren.
7.1.3. Bewerken en wissen

D
>

w

@ Alle eerder aangemaakte waarden kunnen worden overschreven. X- en Z-waarden zijn op de GARANT-adapter te vinden.

EGeselecteerde adapter wissen.
7.2. MEETFUNCTIE

(@)

@ De volgende handelingsstappen véor het meten uitvoeren:
1. adapter/ijkdoorn in basisopname plaatsen.
2. Adapter selecteren of aanmaken.

3. Kalibratie uitvoeren.

T SK4o
ID: 1000 XR 44’99 mm

wv

=

Z -2,91 mm

—

Afb. 8: Meetfunctieoverzicht

1 Actueel geselecteerde adapter 2 Adapter sorteringsnummer (ID)
ro Tab. 3: Adapterweergave

3 Livebeeld 5 Etiket printen

4 Codrdinaten- en meetwaardevenster

Tab. 4: Functieoverzicht

6 Hoek- en radiussjabloon 8 Vast dradenkruis

7 Totaal alle metingen na 1 rotatie van de spindel 9 Dynamisch dradenkruis
Tab. 5: Functiebalk

10 Hoofdbeeldscherm meetfunctie

(%)
<



Tab. 6: Hulp- en speciale functies

7.2.1. Dynamisch dradenkruis

E Voor de dynamische berekening van het snijpunt met maximale X- en Z-waarden.

m  De meetfunctie zoekt in livebeeld maximale X- en Z-waarden en construeert met deze waarden een verticale en hori-
zontale lijn.
Het snijpunt van de twee lijnen levert de co6rdinaten op van het geconstrueerde punt.

m  Codrdinaten van het snijpunt van verticale en horizontale lijnen worden bij verschuiving van het gereedschap in live-
beeld opnieuw berekend.

Na verschuiving in
livebeeld

Afb. 9: Geconstrueerd punt in livebeeld

@ In het meetwaardevenster is bij het verschuiven van het gereedschap in livebeeld geen significante veranderingen van de
codrdinaten te zien.

XR 4499 mm_Naverschuivingin XR 44,99 mm

livebeeld
Z -2,93 mm Z -2,93 mm

7.2.2. Vast dradenkruis

E Meetfunctie voor de weergave van de positie van het dradenkruismidden in livebeeld in codrdinaten X en X.
1. Vergrendeling van de snelverstelling ontgrendelen, toren en optische unit in positie verplaatsen.

2. Gereedschap met continue fijnverstelling in gezichtsveld van de camera brengen.

3. Maximale focus met dynamische focusweergave instellen.

4. Snijkant met fijnverstelling naar het dradenkruis bewegen.

X:0.008 Rode lijn, zolang snijkant niet dicht ertegenaan ligt.

Z:-0.007

www.hoffmann-group.com
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X:0.002 Lijn wordt oranje, wanneer snijkant dichterbij lijn komt.
en
Z:-0.004
@
X:-0.000 Lijn wordt groen, wanneer snijkant in contact komt met lijn.
Kleur oranje, wanneer snijkant over lijn ligt.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Uitleg lijnkleuren
7.2.3. Totaal alle metingen na 1 rotatie van de spindel

Totaalbeeldfunctie met andere meetfuncties combineerbaar.

1. Na activering, gereedschap met 360° draaien.
»  Gereedschapscontour wordt in livebeeld weergegeven.

2. Optioneel dynamisch dradenkruis inschakelen om X- en Z-waarden van het meetwaardevenster af te lezen.

—

_‘
o

Tab. 8: Aanvullende meetfunctie heeft betrekking op contour van het gereedschap.

7.2.4. Radius- en hoeksjabloon

a Ter controle van de gereedschapsgeometrie, geen meetfunctie.

(%)
<

w



Radiussjabloon Hoeksjabloon

1. Radius- of hoeksjabloon selecteren.

2. Radius of hoek via touchscreen van panel-pc in gewenste positie schuiven.
3. Radius of hoek d.m.v. schuifregelaar of via +/- aanpassen.

4. Desgewenst etiket printen.

- Radius of
HEZEE hoeksjabloon
‘ — ‘ + | Fijninstelling + /-

Snelverstelling via
schuifregelaar

7.2.5. Dynamische focusweergave

@ Focusweergave om scherp te stellen op een kenmerk van een gereedschap. In meetmodus altijd actief.
1. Gereedschap draaien, tot zwarte meetstraal zover mogelijk naar het groene kleurgedeelte is bewogen.
2. Zodra meetstraal naar links beweegt, gereedschap terugdraaien tot opnieuw maximale uitslag is bereikt.

—

»  Gereedschap rekenkundig gefocust.
7.3. LIVEBEELD, MEETBEREIK BEGRENZEN

@ Elke meetfunctie werkt in het volledige gebied van het livebeeld, meetbereik kan worden begrensd.

1. Met vinger of muiscursor op livebeeld van het touchscreen drukken, blauwe rechthoek wordt weergegeven.
»  Meetbereik kan worden verschoven en van grootte worden veranderd.

2. Om grootte te veranderen, gewenste positie in livebeeld kort aanklikken.

3. Om positie te verschuiven, blauwe rechthoek ingedrukt houden.
Begrensd meetbereik door opnieuw selecteren van de meetfunctie beéindigen.

www.hoffmann-group.com
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X, 45,00 mm

D
>

w
o = - = >

Z -2,75 mm

(@)

wv
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[ Etiket afdrukken

=
=

Afb. 10: Meetbereik begrenzen
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8. Instellingen

Adapter s
Taal

orteren

Ondersteuning

Parameter

Apparaatinformatie

Handboek

Beé€indigen

1 Geselecteerd menu, instellingen
8.1. ADAPTER-SETTINGS
@ Sortering van de adapters vastleggen.
Adapter-settings Adapter sorteren
Alfabetisch
Aanmaakdatum

@ Als laatst gebruikt

8.2,

TAAL

2 Actieve selectie

@ Gewenste beeldschermtaal door aanklikken van de betreffende vlag overnemen.

www.hoffmann-group.com
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Taal

8.3. AFDRUKKEN

@ Etikettenprinter LabelWriter 450 (art.-nr. 085505 LW450) en Brother QL-800 reeds op instelapparaat geinstalleerd en gereed
voor gebruik.

Alleen deze printers gebruiken, andere printen kunnen niet worden geinstalleerd.

Printer via USB-kabel met panel-pc verbonden, stroomkabel aangesloten en ingeschakeld.

Printer onder systeembesturing/apparaten en printer in Windows-besturingssysteem geselecteerd.

Passend(e) etiketformaat en uitlijning onder systeeminstellingen in Windows-besturingssysteem geselecteerd.
Etiketten in printer plaatsen en uitlijning controleren.

[E:' Etiket afdrukken printen. gereedschap benoemen.

3. Na bevestiging weergegeven meetwaarden printen.
8.4. ONDERSTEUNING

NN

Onlinesupport

@ Contact opnemen met Hoffmann Group klantenservice om op afstand updates of extra ondersteuning te ontvangen.

v'Internetverbinding via WLAN ingesteld en actief.
v’ Serienummer wordt weergegeven.

1. Op = Naar de online-ondersteuningspagina drukken.

2. Wachtwoord telefonisch aanvragen en bij TeamViewer invoeren.
3. Besturing op afstand van het instelapparaat door klantenservice toestaan.

8.5. PARAMETER

@ Wachtwoord kan niet worden gewijzigd.

Parameter-functies voor de kalibratie
vrijschakelen:

Parameter
Wachtwoord

1. Parameter-functies met invoer van wachtwoord ‘garant’ deblokkeren.
2. Met Enter op virtueel toetsenbord bevestigen.



Lichtinstellingen Pixelkalibratie

Camera uitlijnen Parallelliteits-
kalibratie

Afb. 11: Parameter instellingen

8.5.1. Lichtinstellingen

@ Voor een optimale lichtinval van de camera, lichtinstellingen aanpassen.

M A AN A q%,._,

it 1 AT
Bl e e s i b MBI

Lichtinstellingen

Helderheid

B 7%

Opslaan en verlaten

®  Horizontale lijnen tonen lichtintensiteit boven, in het midden en onder in live-beeld.
Verticale tonen lichtintensiteit rechts, in het midden en links in live-beeld.

Afb. 12: Lichtinstellingen voorbeeld

[
v’ Camera- en verlichtingslens gereinigd.
1. Helderheid via schuifregelaar of +/- verhogen of verminderen.

» Horizontale en verticale lijnen moeten binnen het tolerantiebereik liggen.

8.5.2. Camera uitlijnen

@ Indien waarde van de hoekweergave niet tussen 179,98° en 0,02° ligt, camera opnieuw uitlijnen.

www.hoffmann-group.com
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Hoek ———,==

Opslaan en verlaten

Insteldoorn of gereedschap, waarvan de contour parallel t.o.v. van de verticale camera-as loopt, in basisopname ge-
plaatst.

1. Vergrendeling van de snelverstelling ontgrendelen, toren en optische unit in positie verplaatsen.

2. Camera met continue fijnverstelling naar blauw-witte rechthoek van meetveld bewegen.

3. Hoekweergave toont het verschil van de verticale contour van de insteldoorn met de verticale as van de camera.
»  Waarde moet binnen +/- 0,02° tolerantie liggen, dus tussen 179,98° en 0,02°.

»  Wordt de waarde niet bereikt, camera uitlijnen.

Afdekking op houderarm en toren losschroeven met 3 mm sleutel voor binnenzeskantbouten.

Fixeerschroeven met 4 mm sleutel voor binnenzeskantbouten op houderarm van de camera losschroeven.
Camera voorzichtig draaien tot maximaal toegestane waarde wordt bereikt.

Schroeven fixeren.

No v

»  Camera uitgelijnd.

LET OP! Werkafstand van de camera niet verstellen tijdens het uitlijnen. Werkafstand moet 108 mm bedra-
gen van camerabehuizing tot midden van basisopname.

8.5.3. Pixelkalibratie van de camera

Pixelkalibratie

Punt

1/18

Volgend punt
Opslaan en verlaten
v’ Gereedschap/ijkdoorn met geslepen rand geplaatst.

1. Gereedschap/ijkdoorn d.m.v. dynamische focusweergave [ Pagina 319] op grootste afbuiging draaien.




2. Pixelkalibratie beginnen door te drukken op Volgend punt.
»  Groene rechthoek op beeldscherm verschijnt.

3. Door middel van continue fijnverstelling ijkkant naar groene rechthoek bewegen.
Pixelkalibratie voortzetten door te drukken op Volgend punt.

5. Bij elk punt d.m.v. continue fijnverstelling ijkkant naar groene rechthoek bewegen.

»  Pixelkalibratie wordt automatisch beéindigd na het bereiken van het laatste punt (18/18).

@ Na pixelkalibratie moet actueel gebruikte adapter opnieuw worden gekalibreerd.
8.5.4. Parallelliteitskalibratie

@ Door middel van Parallelliteitskalibratie kunnen parallelliteitsfouten tussen Z-as en draaispindel/rotatieas worden gecorri-
geerd.

Parallelliteits-
kalibratie

-0,771481

Datum: 4/28/2020

Beweeg de assen naar het
eerste punt.

5 e
Opslaan en verlaten

Laatste parallelliteitskalibratie wordt in meetsoftware weergegeven.
v Voldoende lange meetdoorn (300-500 mm) in basisopname geplaatst.
1. Randin livebeeld verplaatsen.

2. Camera naar het onderste eind van de doorn verplaatsen en met 0|gende bevestigen.

3. Camera naar het bovenste eind van de doorn verplaatsen.
»  Bij het bereiken van de stilstand van de as verschijnt berekende afwijking resp. hoekfout in een venster.
» Maat wordt door software in elke meting meegenomen en gecorrigeerd.

4. Nieuwe instelling van het absolute nulpunt na afsluiting van de parallelliteitskalibratie opslaan.
»  Wijziging van de basisinstelling beinvloedt de kalibratie van het instelapparaat.

5. Actueel gebruikte adapter opnieuw kalibreren.

8.6. APPARAATINFORMATIE

@ Informatie over versie en serienummer. Serienummer bevindt zich ook op typeplaatje.
8.7. BEEINDIGEN
m Beéindigen en naar het Windows-oppervlak indrukken om bijvoorbeeld printer in te stellen.

m  Beéindigen en uitschakelen indrukken om panel-pc af te sluiten. Via hoofdschakelaar uitschakelen om apparaat volledig
uit te schakelen.

www.hoffmann-group.com
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9.  Onderhoud

Stroomvoerende componenten

Levensgevaar door elektrische schokken.

»  VOor begin van alle onderhoudswerkzaamheden het apparaat uitschakelen, van het lichtnet loskoppelen, vrijschakelen
en tegen opnieuw inschakelen beveiligen.

»  Controleren of het systeem spanningsvrij is, aarden en kortsluiten.

» Aangrenzende stroomvoerende componenten isoleren.

» Onderhoud en reparatie alleen door elektrotechnicus.

» Beschadiging van stroomvoerende componenten onmiddellijk verhelpen.

imteval —————[onderhoudswerzaamheden

Dagelijks of indien nodig m  Ter voorkoming van corrosie, afhan- Geinstrueerde persoon
kelijk van de werkomgeving, basis-
opname dagelijks na gebruik sme-
ren of met smeermiddel zoals
WD-40 inwrijven.
Wekelijks of indien nodig ®  Behuizing met licht bevochtigde Geinstrueerde persoon
doek afvegen.
m  Optische onderdelen zoals objectief
en camera vrijhouden van olie, stof
en vingerafdrukken. Reiniging met
een pluisvrije doek in combinatie
met een beetje alcohol.
m  Beeldscherm met in de handel ver-
krijgbare glasreinigingsmiddelen en
zachte doek schoonmaken.

Jaarlijks of indien nodig 1. Geleide units in betreffende eindpo- Specialist voor mechanische werkzaam-
sitie verplaatsen. heden
2. Geleidingen van de toren en hou-
derarm inspecteren en indien nodig
smeren.
»  Universeel vet gebruiken. Aan-
beveling: LGEP 2/1 van SKF.
m Kalibratie en geleidingsspeling con-
troleren.
Volgens geldig nationaal voorschrift Elektrische bedrijfsmiddelen (inclusief
netadapter) conform nationale voor-
schriften controleren.

10. Storingen verhelpen
10.1.  STORINGSTABEL

m Mogelijke oorzaak Maatregel Uit te voeren door

Geen camerabeeld of came-  Software van de camera is Panel-pc opnieuw starten. Geinstrueerde persoon
rabeeld is zwart. vastgelopen.
Kabelbreuk Steekverbindingen controle-
ren.
Verkeerde lichtinstelling. Lichtinstellingen controleren.

Apparaat kan niet worden ge- Geen insteldoorn in livebeeld 1. Adapter/ijkdoorn naar Geinstrueerde persoon
kalibreerd. meetvenster bewegen.
2. Adapter/ijkdoorn via dy-
namische focusweergave
[ Pagina 319] scherp in-
stellen.
Geen doorvallend licht. Led defect Led vervangen. Geinstrueerde persoon



m Mogelijke oorzaak Maatregel Uit te voeren door

Kabelbreuk

In de PCTC-software uitge-
schakeld
Teller geeft onmogelijke codr- Referentieverplaatsing mis-
dinaten weer. lukt

Communicatieprobleem met
leeskop

Adapter verkeerd aange-
maakt of verkeerde adapter
geselecteerd

Snel- en fijninstelling werkt  Perslucht niet aangesloten

niet.
Lineaire aandrijving defect
Tandrondsel verschoven
Geen druk. m  Printer niet ingeschakeld.

= Niet met pc verbonden.

m  Nietin de meetsoftware
geselecteerd.

Nog niet geinstalleerd.

m  Panel-pc wordt niet ge-
start. m  Stekker op pcis losgeko-

men.

11, Reiniging

= Geen stroomvoorziening.

Steekverbindingen controle-
ren.

Panel-pc opnieuw starten.

Referentieverplaatsing [ Pa-
gina 313] herhalen.

In toren ingebouwde mag-
neetbandstrook en leeskop
op geleiderails controleren of
reinigen.

Gegevens van de adapter
controleren, opnieuw aanma-
ken of opnieuw kalibreren.

Persluchtaansluitingen en
conditioneringsunit controle-
ren.

Lineaire aandrijvingen contro-

leren.

Positie tandrondsel controle-

ren.

m  Alle steekverbindingen
controleren.

m  Controleren of printer in
software is geselecteerd.

Printer installeren.

Steekverbindingen controle-
ren (groene led op netadapter
brandt wanneer er stroomver-
binding is gemaakt).

Geinstrueerde persoon

Specialist voor mechanische
werkzaamheden

Geinstrueerde persoon

Geinstrueerde persoon

Voor aanvang van de reiniging van het stroomnet loskoppelen. Met licht bevochtigde doek reinigen. Geen chemische, alco-
holische, schuurmiddel- of oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen gebruiken.

12. Opslag

Na gebruik met stofhoes afdekken.

Bij langdurige opslag in transportkist beschermd tegen licht en stofvrij op een droge plaats en bij temperaturen tussen
+5°C en +40°C en een relatieve luchtvochtigheid tussen 50% en 70% opslaan. Opgeslagen componenten tegen mechani-

sche schokken en beschadigingen beschermen.

13. Reservedelen

Originele reservedelen leverbaar via Hoffmann Group klantenservice.

14. Demontage

@ Voor veilig transport, hoofdstuk transport, opstelplaats [ Pagina 3111 in acht nemen.
1. Instelapparaat onder instellingen met Beéindigen en uitschakelen afsluiten.

2. Met hoofdschakelaar instelapparaat uitschakelen.

3. Kabel- en persluchtverbindingen zie hoofdstuk Voeding [ Pagina 312] en Persluchtvoorziening [ Pagina 312], in om-

gekeerde volgorde van instelapparaat losmaken.

Panel-pc zover mogelijk inklappen.

0 ®NU R

Toren en houderarm naar eindpositie verplaatsen en transportbeveiliging voor X- en Z-as monteren.
Instelapparaat met zowel links als rechts één persoon optillen, toren ondersteunen om kantelen te voorkomen.
Op Euro-pallet plaatsen en met behulp van meegeleverde winkelhaken op pallet bevestigen.

Basisopname met smeermiddel (WD-40) inwrijven, naaldlagerconus verwijderen, basisopname met oliepapier vullen.
Controleren of transportbeveiligingsplaat voor X-as en Z-as goed zit.

www.hoffmann-group.com
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10. Spanriem tussen basisopname en toren via boven basisdeel handvast spannen.

11. Tussen spanriemen en plaat randbeveiliging aanbrengen om beschadigingen van plaat te voorkomen.
12. Instelapparaat omwikkelen met folie, zijwanden van de houten box aan elkaar vastschroeven.

13. Deksel aanbrengen en vastschroeven.

15. Technische gegevens

Minimale druk conditioneringsunit aan binnenzijde 5 bar

Maximaal meetbereik X 400 mm

Maximaal meetbereik Y 400 mm

Voeding 100 - 230V, 50 - 60 Hz

Gewicht ~40 kg

Fijnverstelling Continue fijnverstelling in X- en Z-as

Tab. 9: Basisapparaat

Omschriving | Gasisoprame

Naaldlagerconus SK50 met verwisselbare SK50 naaldlagerhuls
Fouten van rondloop of axiale slag max. 2 um

Tab. 10: Basisopname

Aansluitingen 1x USB
1x gigabit-ethernet-netwerkverbinding RJ45-bus

WLAN
Besturingssysteem Windows 10
Beeldscherm 10-inch touchscreen
Weergavenauwkeurigheid 0,01 mm

Tab. 11: Panel-pc met touchscreen

lomschrijing —|cmos igitale camers

Optiek Telecentrisch
Resolutie 1280 X 800 pixels
Vergroting 17-voudig

Tab. 12: CMOS digitale camera

16.  Afvoer

Nationale en regionale milieubeschermings- en afvalverwerkingsvoorschriften voor correcte afvoer of recycling in acht ne-
men. Metalen, niet-metalen, composieten en hulpstoffen naar type scheiden en op een milieuvriendelijke manier afvoeren.
Hergebruik verdient de voorkeur boven afvoer. Klantenservice Hoffmann Group contacteren.

17.  Originele EU-/EG-conformiteitsverklaring

NAAM EN ADRES VAN DE FABRIKANT

Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Duitsland

VOORWERP VAN DE VERKLARING

Merk: GARANT

Artikelnummer: 355010 VG BASIC

Functie: Meten van gereedschapsgeometrieén
Model: VG Basic

Serienummer(reeks): 16-01025

Handelsbenaming: Instelapparaat



De fabrikant verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het bovengenoemde product voldoet aan alle toepasselijke
bepalingen van de volgende Europese harmonisatiewetgeving, met inbegrip van de ten tijde van deze verklaring van
kracht zijnde wijzigingen:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

0]
>

= - (- = - — [%2]

VOLLEDIG TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN

EN 61326-1:2013

NAAM EN ADRES VAN DE PERSOON DIE BEVOEGD IS OM HET TECHNISCHE DOSSIER SAMEN TE
STELLEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Duitsland
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GARANT Przyrzady regulacyjne VG Basic

Spis tresci
1. Informacje ogol
1.1 Symbole i srodki prezentacji informacji
2.  Daneidentyfikacyjne
3. Bezpieczenstwo
3.1. Podstawowe instrukcje bezpieczeristwa
3.2. Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
33. Niewtasciwe uzytkowanie
34. Obowiazki uzytkownika
3.5. Srodki ochrony indywidualnej
3.6. Kwalifikacje pracownikow
3.7. Hatas i wibracje
4. Przeglad czesci urzad
4.1. Dotaczone akcesoria
4.2. VG Basic
43. Komputer panelowy
44. Przylacza
4.4.1. Strona tylna korpusu
4.4.2. Wewnetrzny zespét przygotowania sprezonego powietrza
4.5. Tabliczka znamionowa
4.6. Ekran startowy programu pomiarowego
5. Transport, miejsce ustawienia
5.1. Miejsce ustawienia
5.1.1. Warunki otoczenia
5.1.2. Usuwanie materiatdéw opakowaniowych
5.1.3. Usuwanie zabezpieczenia transportowego
6- Ul uc h
6.1. Podtaczanie
6.1.1. Zasilanie
6.1.2. Zasilanie sprezonym powietrzem
6.1.3. Przyfacza pneumatyczne (rysunek)
6.2. Wiaczanie
6.3. Jazda referencyjna/Kalibracja
7. Ek plnatarja

7.1. Funkcja adaptera
7.1.1. Przeglad i tworzenie adaptera
7.1.2. Tworzenie nowego adaptera
7.1.3. Edycja i usuwanie

7.2 Funkcja pomiarowa
7.2.1. Dynamiczny krzyz nitkowy
7.2.2. Staty krzyz nitkowy.
7.2.3. Obraz sumaryczny.
7.2.4. Szablony promieniowe i katowe
7.2.5. Dynamiczna ogniskowa

7.3. Obraz na zywo, ograniczanie zakresu pomiarowego

332
332

332

332
332
332
333
333
333
333
333

333
333

335
336
336

337
338

338
339
339
339
339

339
339
339
339
340
340
340

342
342
342
342
343
343
344
344
345
345
346
346



10.

11.

12.

13.
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1. Informacje ogdlne
Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej oraz zachowac ja na przysztos¢, przechowujac w do-
stepnym miejscu.

1.1. SYMBOLE | SRODKI PREZENTACJI INFORMACJI

Symbol osrzegavezy imsczenie ]

‘ANlEBEZPlECZENSTWO Informu;e o zag.rozeljnu, ktére spowoduje Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jezeli
nie da sie go uniknac.

‘A OSTRZEZENIE Infgr‘n*nu.uelo zagrozeniu, _ktorg moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia cia-
fa, jezeli nie da sie go uniknac.

‘A PRZESTROGA !nfor.ml.ue 0 zagrozeniu, kt’ore moze spowodowac $rednie lub lekkie obrazenia ciata,
jezeli nie da sie go uniknac.

‘ NOTYFIKACJA Informuje 9 zagrozeniu, ktére moze spowodowac straty materialne, jezeli nie da sie
go uniknac.
Umieszczony obok porad i wskazdwek, a takze informacji zapewniajacych wydajna
i bezawaryjna eksploatacje.

2. Dane identyfikacyjne

Producent Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Niemcy
Marka GARANT
Produkt Przyrzad nastawczy VG Basic
Wersja 01 Oryginalna instrukcja eksploatacji
Data opracowania 09/2020

3. Bezpieczenstwo
3.1.  PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Komponenty przewodzace prad

Zagrozenie dla zycia spowodowane porazeniem pradem.

»  Obmierza¢ wytacznie czyste narzedzia w czystych uchwytach.

» Unika¢ wnikania wiéréw metalowych.

»  Nie uzytkowac z otwarta obudowa.

»  Naprawy moze wykonywac wylgcznie dziat obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

» W razie uszkodzenia przewoddw pradowych lub gniazd zaprzestac eksploatacji urzadzenia.
»  Przed rozpoczeciem montazu, czyszczenia lub konserwacji odfaczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.
»  Nie przejezdzac po przewodach, nie zaciskac ich, nie zgniatac ani nie niszczy¢ w inny sposéb.
» W celu odfgczenia zespotu nalezy zawsze ciaggna¢ za wtyczke, a nie za przewod.

»  Nie obstugiwac, podtaczac lub odtacza¢ wilgotnymi lub mokrymi rekami.

»  Nie sktadowac cieczy w poblizu komponentéw przewodzacych prad elektryczny.

/\ PRZESTROGA

Spadajace narzedzie i ostre krawedzie

Ryzyko zmiazdzenia i przeciecia dtoni i stép.

»  Nosi¢ ochrone stép i rekawice ochronne.

3.2, UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

m Do mierzenia i ustawiania geometrii narzedzi na maszynach lub w centrach obrébkowych.
m Do stosowania jako urzadzenie stotowe.
[
n
[

Do uzytku przemystowego.
Stosowac wytgcznie na réwnym i czystym podtozu.
Obmierza¢ wylgcznie czyste narzedzia w czystych uchwytach.



Stosowac wyfacznie oryginalne czesci zamienne i zuzywalne.
Podczas obmierzania narzedzi SK 50 stosowa¢ odpowiedni trzpien kalibracyjny (nr art. 355105).
Stosowac wytacznie w przypadku, gdy montaz przeprowadzono w prawidtowy sposéb, a urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne maszyny sa w petni sprawne.

m  Stosowac wylacznie urzadzenie znajdujace sie w stanie nienagannym technicznie i umozliwiajacym bezpieczna eksplo-
atacje.

3.3. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

m  Nie siegac do zespotu optycznego kamery.

m  Nie stosowac w obszarach o silnym zapyleniu, zawierajacych gazy palne, opary lub rozpuszczalniki.

m  Nie uzywac w obszarach zagrozonym wybuchem.

m  Nie dokonywac samodzielnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych.

m  Nie wystawiac¢ na dziatanie wysokiej temperatury, bezposredniego promieniowania stonecznego, otwartego ognia ani
bezposredniego kontaktu z cieczami.

3.4. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Upewnic sig, ze wszystkie nizej wymienione prace beda wykonywac wytgcznie pracownicy wykwalifikowani:

Transport, miejsce ustawienia [ Strona 338]

Uruchamianie [ Strona 339]

Eksploatacja [ Strona 342]

Konserwacja [ Strona 353]

Usterki i usuwanie btedéw [ Strona 353]

Czyszczenie [ Strona 354]

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze osoby wykonujace prace przy produkcie przestrzegaja przepiséw i regulacji oraz po-

nizszych informacji:

m  krajowych i regionalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa oraz zapobiegania nieszczesliwym wypadkom

i ochrony srodowiska.

Nie montowag, nie instalowac ani nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw.

Zapewni¢ wymagane $rodki ochrony.

Obstuga tylko przez przeszkolony, poinstruowany personel.

m  Zabezpieczenie miejsc stwarzajacych zagrozenie.

3.5. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE)J

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom. Na-

lezy dobrac i udostepnic¢ odziez ochronng, taka jak ochrona stop i rekawice ochronne, stosownie do rodzaju wykonywanej

czynnosci oraz do rodzajéw ryzyka oczekiwanego podczas jej wykonywania.

3.6. KWALIFIKACJE PRACOWNIKOW

Pracownicy wykwalifikowani w dziedzinie prac mechanicznych

Pracownikami wykwalifikowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji sa osoby obeznane z budowsg, instalacjg mecha-

niczng, uruchomieniem, usuwaniem usterek i konserwacjg produktu oraz majg ponizsze kwalifikacje:

m  Kwalifikacja / wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki zgodnie z przepisami obowiazujgcymi w kraju uzytkowania.

Osoba poinstruowana

Osobami poinstruowanymi w rozumieniu niniejszej dokumentacji s osoby, ktére poinstruowano w zakresie przeprowadza-

nia prac w zakresie transportu, magazynowania i uzytkowania.

3.7. HALAS | WIBRACJE

Poziom emisji cisnienia akustycznego przy odlegtosci od Zrédta hatasu wynoszacej metr <70 dB(A)

4. Przeglad czesci urzgdzenia

4.1. DOLACZONE AKCESORIA

®m  1x przyrzad regulacyjny VG Basic z uchwytem podstawowym SK50

1x wtykowy zasilacz sieciowy 12V

1x stozkowa tuleja igietkowa SK50

1x wbudowany zesp6t przygotowania sprezonego powietrza

1x spiralny waz pneumatyczny 3 m ze ztaczka wtykowa % cala

1x instrukcja eksploatacji VG Basic

1x 3 porty USB 2.0 Hub

www.hoffmann-group.com
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GARANT Przyrzady regulacyjne VG Basic

4.2.

VG BASIC

Ciagta regulacja precyzyjna w osi X
Szybka regulacjaw osi Z i X

Ciagta regulacja precyzyjna w osi Z

Wiezyczka
Strona tylna korpusu z wytacznikiem gtéwnym

Zespot optyczny z kamera cyfrowa CMOS

10

Swiatto przenikajace

Ramie podtrzymujace

Uchwyt podstawowy (stozek tozysk igietkowych
SK50 z wymienna tuleja tozyska igietkowego SK50)

Komputer panelowy z ekranem dotykowym 10"

Stopki z gwintem



4.3. KOMPUTER PANELOWY

o A9

®
Ryc. 1: Strona tylna komputera panelowego

1 Wiacznik/wytacznik
2 Blokada ekranu do funkcji wychylnej

3 Przylacze USB
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4.4. PRZYLACZA
4.4.1. Strona tylna korpusu
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Ryc. 2: Przytacza na stronie tylnej korpusu

1 Przytacze sprezonego powietrza 3 Wytacznik gtéwny

2 Przylacze wtyku niskonapieciowego do zasilania

—t

—

ﬁ
O

<



4.4.2. Wewnetrzny zesp6t przygotowania sprezonego powietrza

= e

Ryc. 3: Wewnetrzny zespot przygotowania sprezonego powietrza
1 Pokretto z blokada 2,3 Przyltacza sprezonego powietrza
4.5. TABLICZKA ZNAMIONOWA

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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m Zakaz zdejmowania lub zakrywania.

m W razie uszkodzenia lub silnego zanieczyszczenia umiesci¢ nowa tabliczke znamionowa. Skontaktowac sie z dziatem ob-
stugi klienta firmy Hoffmann Group.

®m  Znajduje sie po lewej stronie na obudowie przyrzadu regulacyjnego.

1 Pobér pradu 5 Oznaczenie CE

2 Numer seryjny 6 Numer artykutu

3 Adres producenta 7 Rok produkgji

4 Marka 8 Cisnienie robocze uktadu pneumatycznego
4.6. EKRAN STARTOWY PROGRAMU POMIAROWEGO

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Promien
Vv Uwagi

+ Nowy adapter Kalibruj adapter

Ryc. 4: Ekran startowy programu pomiarowego

1 Aktualnie wybrany adapter 3 Edycja wybranego adaptera

2 Numer porzadkowy adaptera (ID) 4 Tworzenie nowego adaptera
Tab. 1: Wskaznik adaptera

5 Ustawienia 7 Przeglad i tworzenie adaptera
6 Przeglad funkcji pomiarowych 8 Klawiatura

Tab. 2: Funkcje pomocnicze i specjalne

5. Transport, miejsce ustawienia

/\ OSTRZEZENIE

Spadajacy lub przewracajacy sie przyrzad regulacyjny

Niebezpieczerstwo zmiazdzenia, przeciecia i sttuczenia ciata oraz koriczyn.

»  Uzywac pojazdu transportowego, urzadzenia do podnoszenia i zawiesi, ktére sg dostosowane do masy i wymiaréw
przyrzadu regulacyjnego oraz spetniaja wymogi bezpiecznego transportu.

»  Uwzgledni¢ mase wiasng przyrzadu regulacyjnego.

»  Nie przechodzi¢ pod uniesionym przyrzadem nastawczym ani do niego nie siegac.

»  Unika¢ narazania obudowy na wstrzasy, uderzenia i obcigzenie punktowe.

»  Nie podnosi¢ za ramie monitora, wiezyczke, zabezpieczenie transportowe ani modut optyczny.

» Podczas podnoszenia korpusu nie przesuwac ani nie obracac¢ wiezyczki.




W przypadku dostawy na palecie transport na miejsce ustawienia musi odbywac sie na palecie z wykorzystaniem odpo-
wiedniego sprzetu do podnoszenia tadunkow.

Natychmiast po otrzymaniu produktu skontrolowa¢ go pod katem uszkodzen transportowych. W razie stwierdzenia uszko-
dzen nie wolno przeprowadza¢ montazu ani uruchomienia.

5.1. MIEJSCE USTAWIENIA

5.1.1. Warunki otoczenia

m  Temperatura otoczenia: od +15 °C do +25 °C.
m  Nie narazac na skrajne wahania temperatury.

®m  Magazynowac/ustawi¢ w chronionym przed $wiattem, wolnym od kurzu, suchym pomieszczeniu zabezpieczonym
przed wstrzagsami i wibracjami.

m  Nie przechowywac ani nie ustawia¢ w poblizu zracych, agresywnych substancji chemicznych, rozpuszczalnikéw, przy
wystepowaniu wilgoci lub zanieczyszczen.
m  Unikac bezposredniego promieniowania stonecznego.

5.1.2. Usuwanie materialéw opakowaniowych

@ Zachowa¢ materiaty opakowaniowe na potrzeby ewentualnego demontazu, wysytki lub sktadowania.
1. Usuna¢ pokrywe drewnianej skrzyni i cztery $ciany boczne.

2. Odkrecic¢ sruby dwdch katownikéw utrzymujacych od palety, zdja¢ katowniki.

3. Zdjac tasme zabezpieczajaca.

4. Korzystajac z pomocy dwdch oséb podniesc przyrzad regulacyjny i ustawic¢ we wtasciwym miejscu.
5.1.3. Usuwanie zabezpieczenia transportowego

oA

@ Przed pierwszym uruchomieniem zdemontowac zabezpieczenie transportowe w miejscu ustawienia i zachowac na potrze-
by ewentualnego demontazu, wysytki lub sktadowania.

1. Odkrecic Srube na wiezyczce, korzystajac z klucza trzpieniowego 6-katnego rozmiar 3 mm.
2. Zdjac blache zabezpieczajaca.

3. Recznie przykreci¢ Srube na wiezyczce.

6.  Uruchamianie

6.1. PODLACZANIE

. Zasilanie

@ Stosowac wylqcznie dotqczony zasilacz.

1. Podfaczy¢ wtyk zimnego przyrzadu do zasilacza.

2. Przykrecic tulejke do wtyku niskonapieciowego zasilacza na tylnej stronie korpusu.
3. Podfaczyc zasilacz sieciowy do sieci (napiecie 110 - 230 V).

»  Przed uruchomieniem podtaczy¢ Zasilanie sprezonym powietrzem [ Strona 339].

6.1.2. Zasilanie sprezonym powietrzem

QC
1. Korzystajac z weza pneumatycznego z tulejkg podtaczy¢ zrédto sprezonego powietrza do tylnej strony korpusu.

» Podtaczony wewnetrzny zespdt przygotowania sprezonego powietrza (wstepnie ustawiony na wartos¢ 5 bar).

www.hoffmann-group.com
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6.1.3. Przylacza pneumatyczne (rysunek)

Nakretka sruby pociggowej osi X Nakretka sruby pociggowej osi Z Zawor Uchwyt reczny

/

Wewnetrzny zespét przygotowania sprezonego
powietrza

Gléwne zasilanie powietrzem
(po stronie klienta)
min. 4 bar E—

Przylacza pneumatyczne

Ryc. 5: Przytacza pneumatyczne
6.2. WLACZANIE

1.
2.

»

Wigczy¢ wytacznik gtdwny na tylnej stronie korpusu i odczekac 10 sekund.

Przytrzymac wcisniety wiacznik/wytacznik na komputerze panelowym przez dwie do trzech sekund.

»  Komputer panelowy uruchamia sie.

Jezeli komputer panelowy nie uruchomia sie, odczeka¢ cztery do pieciu sekund i ponownie przytrzymac wcisniety
wigcznik/wytacznik na komputerze panelowym przez dwie do trzech sekund.

Program pomiarowy uruchamia si¢, uwzglednic zalecenia rozdziatu Jazda referencyjna/Kalibracja [ Strona 340].

6.3. JAZDA REFERENCYJNA/KALIBRACJA

@ Kalibracja jest konieczna w celu zdefiniowania wartosci offsetu adaptera/trzpienia nastawczego.
®  Po kazdym ponownym uruchomieniu,

® wrazie zmiany parametréw,

®  podczas wymiany adaptera.



v’ Adapter/trzpien kalibracyjny umieszczony w uchwycie podstawowym.
1. W programie pomiarowym wybrac¢ lub utworzy¢ umieszczony adapter/trzpier kalibracyjny.

Nacisna¢ Kalibruj adapter i

2

3. Odblokowac blokade szybkiej regulacji, przemiesci¢ wiezyczke i modut optyczny w odpowiednie potozenie.

4. Korzystajac z ciagtej regulacji precyzyjnej, przemiesci¢ kamere w potozenie krawedzi wzorcujacej adaptera.

5. Uwzgledni¢ obraz z kamery na komputerze panelowym; wartosci X i Z musza przylegac do krawedzi wzorcujacej.
6. Potwierdzi¢ umieszczony adapter w programie pomiarowym; wyswietlg sie wartosci pomiarowe.

»  Przyrzad VG Basic skonfigurowany, kalibracja zakoriczona.

»  Pomiar mozliwy ze skalibrowanym adapterem.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44,986 ™ Z -2,919 ™

® Promien
Uwagi

Kalibruj adapter

Adapter wiozony?

Potwierdz

Ryc. 7: Potwierdzanie umieszczonego adaptera

@ Uchwyt podstawowy SK50 bez krawedzi wzorcujqcej. W przypadku uzycia narzedzi SK50 zastosowac odpowiedni trzpieri
kalibracyjny nr art. 355105 90.

www.hoffmann-group.com 341
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7. Eksploatacja

/\ PRZESTROGA

Spadajace narzedzie i ostre krawedzie
Ryzyko zmiazdzenia i przeciecia dtoni i stop.
»  Nosi¢ ochrone stép i rekawice ochronne.

D
>

7.1. FUNKCJA ADAPTERA
7.1.1. Przeglad i tworzenie adaptera

(@)

ﬂ Nacisna¢ Przeglad i tworzenie adaptera.

wv

HSK50

=

X 49,949

Uwagi

Vv

+ Nowy adapter

—

1 Nazwa adaptera 7

2 Wprowadzi¢ wartos¢ X offsetu krawedzi wzorcuja- 8
cej adaptera

ro Numer porzadkowy (ID) 9
4 Wprowadzi¢ wartos¢ Z offsetu krawedzi wzorcuja- 10
cej adaptera
5 Wybér promienia/srednicy 1
6 Pole notatek
7.1.2. Tworzenie nowego adaptera

1. Nacisna¢ —+ Nowy adapter '

2. Wprowadzi¢ wartosci takie jak nazwa adaptera oraz ID.
» ID moze sktadac sie wytacznie z cyfr.

<

w
0 = - = >

© promien — [CEE

ID: 50
mm Z -2919 mm
—_

cal

© 00

Zapisz

Anuluj

Tworzenie nowego adaptera

Wybor adaptera

Wybrany adapter



3. Odczytac i wprowadzi¢ wartosci osi X i Z wskazane na oznaczeniu adaptera.
»  Uwzgledni¢ wartosci w milimetrach i calach oraz wartoéci promienia lub srednicy.

4. Utworzy¢ adapter przyciskiem lub .

5. Przeprowadzi¢ Jazda referencyjna/Kalibracja [ Strona 340].
7.1.3. Edycja i usuwanie

@ Wszystkie wczesniej utworzone wartosci mozna nadpisac. Wartosci X i Z znajdujq sie na adapterze GARANT.

E Usuwanie wybranego adaptera.
7.2. FUNKCJA POMIAROWA

@ Przed pomiarem wykonac nastepujqce kroki:

1. Umiesci¢ adapter/trzpien kalibracyjny w uchwycie podstawowym.
2. Wybra¢ lub utworzy¢ adapter.

3. Przeprowadzi¢ kalibracje.

20 ©

$K 40/

ID: 1000 XR 44’99 mm

Z -2,91

mm

Ryc. 8: Przeglad funkcji pomiarowych

1 Aktualnie wybrany adapter 2 Numer porzadkowy adaptera (ID)

Tab. 3: Wskaznik adaptera

3 Obraz na zywo 5 Wydruk etykiety

4 Okno wspétrzednych i wartosci pomiarowych

Tab. 4: Przeglad funkcji

6 Szablony katowe i promieniowe 8 Staty krzyz nitkowy

7 Obraz sumaryczny 9 Dynamiczny krzyz nitkowy

Tab. 5: Pasek funkcyjny

www.hoffmann-group.com

0]
>

(@)

w

=

—
(@) —

<

w
g
w


https://www.hoffmann-group.com

GARANT Przyrzady regulacyjne VG Basic

wv

=

w
%)) = = —o > ()

—
(@) —

<

10 Ekran gtéwny funkcji pomiarowych
Tab. 6: Funkcje pomocnicze i specjalne

7.2.1. Dynamiczny krzyz nitkowy

E Do dynamicznego obliczania punktu przecigcia z maksymalnych wartosci X i Z.

m  Funkcja pomiarowa wyszukuje w obrazie na zywo warto$ci maksymalne X i Z i na ich podstawie konstruuje linie piono-
wg i pozioma.

m  Punkt przeciecia obu linii to wspétrzedne skonstruowanego punktu.

m W razie przesuniecia narzedzia w obrazie na zywo wspotrzedne punktu przeciecia s obliczane na nowo na podstawie li-
nii pionowej i poziomej.

Po przesunieciu w
obrazie na zywo

Ryc. 9: Skonstruowany punkt na obrazie na zywo

@ W oknie wartosci pomiarowych przy przesuwaniu narzedzia w obrazie na zywo nie mozna zaobserwowac zadnych istot-
nych zmian wspétrzednych.

XR 44’99 mm PO przesunieciuw XR 44,99 mm

obrazie na zywo
Z -2,93 mm Z -2,93 mm

7.2.2. Staty krzyz nitkowy

E Funkcja pomiarowa do wskazania potozenia srodka krzyza nitkowego na obrazie na zywo przy uzyciu wspétrzednych
XiZ

1. Odblokowac blokade szybkiej regulacji, przemiesci¢ wiezyczke i modut optyczny w odpowiednie potozenie.

2. Korzystajac z ciagtej regulacji precyzyjnej, umiescic¢ narzedzie w polu widzenia kamery.

3. Korzystajac z funkcji dynamicznej ogniskowej, ustawi¢ maksymalne ogniskowanie.

4. Korzystajac z ciggtej regulacji precyzyjnej, przemiescic ostrze w kierunku krzyza nitkowego.

X:0.008 Czerwona linia — dopoki ostrze nie znajduje sie w poblizu.

Z:-0.007




X:0.002 Linia zmienia kolor na pomarariczowy, gdy ostrze zbliza si¢
do linii.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 Linia zmienia kolor na zielony, gdy ostrze styka sie z linia. Ko-
lor pomarariczowy — gdy ostrze znajduje sie ponad linia.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Objasnienie koloréw linii

7.2.3. Obraz sumaryczny

Funkcje obrazu sumarycznego mozna taczy¢ z innymi funkcjami pomiarowymi.
1. Po aktywacji obrdci¢ narzedzie o 360°.
»  Kontur narzedzia wyswietla sie w obrazie na zywo.

2. Opcjonalnie zataczy¢ dynamiczny krzyz nitkowy w celu odczytu wartosci X i Z z okna wartosci pomiarowych.

Tab. 8: Dodatkowa funkcja pomiarowa odnosi sie do konturu narzedzia.

7.24. Szablony promieniowe i katowe

a Do sprawdzania geometrii narzedzia, bez funkcji pomiarowe;j.
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GARANT Przyrzady regulacyjne VG Basic

Szablon promieniowy Szablon katowy

1. Wybrac szablon promieniowy lub katowy.

2. Korzystajac z ekranu dotykowego komputera panelowego, przemiesci¢ promien lub kat w zadane potozenie.
3. Dostosowac promien lub kat za pomoca suwaka regulacyjnego lub symbolu +/-.

4. Na zyczenie wydrukowac etykiete.

at seablony
promieniowe lub
katowe

— + | Regulacja doktadna + /-

Szybka regulacja suwakiem
regulacyjnym

7.2.5. Dynamiczna ogniskowa

@ Funkcja dynamicznej ogniskowej do ogniskowania na ceche narzedzia. Funkcja zawsze aktywna w trybie pomiarowym.
1. Obracac narzedzie do momentu, az czarny promiert pomiarowy maksymalnie wniknie w zielony obszar.
2. Gdy promiert pomiarowy przemiesci sie w lewo, cofna¢ narzedzie do momentu ponownego osiagniecia maksymalnego

wychylenia.

»  Narzedzie zogniskowane obliczeniowo.
7.3. OBRAZ NA ZYWO, OGRANICZANIE ZAKRESU POMIAROWEGO

@ Kazda funkcja pomiarowa dziata w catym obszarze obrazu na zywo; zakres pomiarowy mozna ograniczyc.

1. Dotkna¢ obrazu na zywo na ekranie dotykowym palcem lub kursorem myszy; wyswietli sie niebieski prostokat.
»  Istnieje mozliwos$¢ przesuniecia zakresu pomiarowego oraz zmiany jego rozmiaru.

2. W celu zmiany rozmiaru krétko klikna¢ wybrana pozycje na obrazie na zywo.

W celu przesuniecia pozycji przytrzymac niebieski prostokat.

4. Zakonczy¢ ograniczony zakres pomiarowy przez ponowny wyboér funkcji pomiarowej.

w
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8.  Ustawienia

Sortuj adaptery

Jezyk

Wsparcie techniczne

Parametry

Informacje o
urzadzeniach

Podrecznik

Zakoncz

1 Wybrane menu, ustawienia 2 Aktywny wybor
8.1. USTAWIENIA ADAPTERA

@ Zdefiniowac sortowanie adaptera.

Ustawienia adaptera Sortuj adaptery

Alfabetycznie
Data opracowania

@ Ostatnio uzywany

8.2. JEZYK

@ Zastosowac wybrany jezyk ekranu przez klikniecie na dang flage.




Jezyk

0]
>

w

niemiecki

(@)

8.3. DRUKUJ

@ Drukarki etykiet LabelWriter 450 (nr art. 085505 LW450) i Brother QL-800 sq wstepnie zainstalowane na przyrzqdzie regula-
cyjnym i gotowe do pracy.

Korzystac tylko z tych drukarek; brak mozliwosci instalacji kolejnych.

Drukarka potaczona z komputerem panelowym przewodem USB; przewdd pradowy podtaczony i wiaczony.

Drukarka wybrana w obszarze systemu Windows Panel sterowania/Urzadzenia i drukarki.

Wiasciwy rozmiar etykiety i wyréwnanie wybrane w obszarze systemu Windows Ustawienia systemu.

Umiescic¢ etykiety w drukarce i sprawdzi¢ wyréwnanie.

Nacisna¢ [Eh Drukuyj etykiete , podac nazwe narzedzia.

3. Po potwierdzeniu wydrukowac wyswietlone wartosci pomiarowe.
8.4. WSPARCIE TECHNICZNE

NN
(%]

=

Wsparcie online

@ Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group, aby otrzymywac aktualizacje lub dodatkowg pomoc w
ramach ustugi dostepu zdalnego.

v’ Polaczenie internetowe skonfigurowane przez WLAN i aktywne.

v' Wyswietla sie numer seryjny.

= " . . .
1. Nacisnac [= Przejdz do strony wsparcia technicznego online i

2. Poprosic o hasto droga telefoniczna i podac je w TeamViewer.
3. Zezwoli¢ na zdalne sterowanie przyrzadem regulacyjnym przez obstuge klienta.

8.5. PARAMETRY

@ Zmiana hasta nie jest mozliwa.

Aktywuj funkcje parametréw do
kalibracji:

Parametry

O

Hasto

-

1. Odblokowac funkcje parametréw, podajac hasto ,garant”.
2. Potwierdzi¢ klawiszem Enter na klawiaturze wirtualnej.

<
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Ustawienia Swiatfa Kalibracja pikseli

(9]

=

w
_ = > D

Ustawianie kamery Kalibracja
réwnolegtosci

Ryc. 11: Ustawienia parametréw

8.5.1. Ustawienia swiatfa

@ W celu zapewnienia optymalnego padania swiatta kamery nalezy dostosowac ustawienia swiatta.

e

A M A a4,

Ustawienia swiatta

Jasnosc¢

B 3%

Zapisz i wyjdz

m Linie poziome wskazujg natezenie $wiatta w obrazie na zywo na gérze, na $rodku i na dole.
m Linie pionowe wskazujg natezenie $wiatta w obrazie na zywo z prawej, na $rodku i z lewej.
v’ Soczewka kamery i soczewka oswietlenia sg oczyszczone.

1. Jasno$¢ mozna zmniejszac lub zwieksza¢ suwakiem regulacyjnym lub symbolem +/-.

—

R N S T T I ] 7

Ryc. 12: Przyktad ustawien $wiatta

_‘
o

»  Linie poziome i pionowe musza znajdowac sie w zakresie tolerancji.

8.5.2. Ustawianie kamery

@ Jezeli wartos¢ wyswietlania kqta nie znajduje sie w zakresie od 179,98° do 0,02°, ponownie ustawic kamere.

<



Kat

Trzpien nastawczy lub narzedzie, ktérych kontur przebiega réwnolegle do pionowej osi kamery, znajduje sie w uchwy-

cie podstawowym.

1. Odblokowac blokade szybkiej regulacji, przemiesci¢ wiezyczke i modut optyczny w odpowiednie potozenie.

2. Korzystajac z ciagtej regulacji precyzyjnej, przemiesci¢ kamere w niebiesko-biaty prostokat pola pomiaru.

3. Wyswietlanie kata wskazuje réznice migdzy pionowym konturem trzpienia nastawczego a pionowa osig kamery.
»  Warto$¢ musi miec tolerancje w zakresie +/- 0,02°, a wiec od 179,98° do 0,02°.
» Jezeli wartos¢ nie zostanie osiaggnigeta, wyréwnac kamere.

4. Korzystajac z klucza z trzpieniowego 6-katnego rozmiar 3 mm odkreci¢ pokrywe z ramienia podtrzymujacego i wiezycz-
ki.

5. Korzystajac z klucza z trzpieniowego 6-katnego rozmiar 4 mm odkrecic¢ $ruby mocujace na ramieniu podtrzymujacym
kamery.

6. Ostroznie obracac¢ kamere do momentu osiggniecia maksymalnej dozwolonej wartosci.

7. Przykrecic Sruby.

» Kamera jest ustawiona.

NOTYFIKACJA! Podczas ustawiania nie zmienia¢ odlegtosci roboczej kamery. Odlegtos¢ robocza kamery od
obudowy kamery do srodka uchwytu podstawowego musi wynosi¢ 108 mm.

8.5.3. Kalibracja pikseli kamery

Kalibracja pikseli

Punkt

1/18

stepny punkt

www.hoffmann-group.com 351
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v Umieszczone narzedzie/trzpiern pomiarowy o zeszlifowanej krawedzi.

1. Korzystajac z dynamicznej ogniskowej [ Strona 346], obréci¢ narzedzie/trzpier pomiarowy do maksymalnego wychyle-
nia.

2. Rozpoczac kalibracje pikseli, naciskajac Nastepny punkt.
»  Na ekranie wys$wietla sie zielony prostokat.

3. Korzystajac z ciagtej regulacji precyzyjnej, przemiesci¢ krawedz wzorcujacg w zielony prostokat.
Kontynuowac kalibracje pikseli nacisnieciem na Nastepny punkt.

5. Przy kazdym punkcie przemiesci¢ krawedz wzorcujaca w zielony prostokat, korzystajac z ciagtej regulacji precyzyjnej.

D
>

w
o = - = >

(@)

»  Kalibracja pikseli koriczy sie automatycznie po osiggnieciu ostatniego punktu (18/18).

@ Po kalibracji pikseli konieczna jest ponowna kalibracja aktualnie uzywanego adaptera.
8.5.4. Kalibracja rownolegtosci

@ Funkcja Kalibracja rownolegtosci umozliwia skorygowanie btedu réwnolegtosci pomiedzy osiq Z a wrzecionem obroto-
wym/osiq obrotowgq.

wv

)}

Kalibracja
rownolegtosci

-0,771481

Data: 4/28/2020

Przemies¢ osie do
pierwszego punktu.

O B
Zapisz i wyjdz
Ostatnia kalibracja réwnolegtosci wyswietla sie w programie pomiarowym.

v' W uchwycie podstawowym znajduje sie trzpierh pomiarowy o wystarczajacej dtugosci (300-500 mm).
1. Przemiesci¢ krawedz w obrazie na zywo.

2. Przemiesci¢ kamere do dolnego kranca trzpienia i potwierdzic¢ Nastepny .

3. Przemiesci¢ kamere do gérnego krarca trzpienia.
»  Po zatrzymaniu osi w oknie wyswietla sie obliczona warto$¢ odchytki lub btad kata.
»  Przy kazdym pomiarze program uwzglednia i koryguje wymiar.

4. Po zakonczeniu kalibracji réwnolegtosci zapisa¢ ponowne ustawienie bezwzglednego punktu zerowego.
» Zmiana ustawienia podstawowego zaktdca kalibracje przyrzadu nastawczego.

5. Ponownie skalibrowa¢ aktualnie uzywany adapter.

8.6. INFORMACIJE O URZADZENIU

—

_‘
o

@ Informacje o wersji i numerze seryjnym. Numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowej.

8.7. ZAKONCZ

m  Nacisnac¢ Zakoncz i przejdz do interfejsu Windows, aby np. skonfigurowac drukarke.

m  Nacisnac¢ Zakoncz i wylacz, aby wytaczy¢ komputer panelowy. W celu catkowitego wytaczenia urzadzenia nalezy wyta-
czy¢ wytacznik gtéwny.

<



9. Konserwacja

[ A niEBEZPIECZENSTWO |
Komponenty przewodzace prad

Zagrozenie dla zycia spowodowane porazeniem pragdem.
»  Przed rozpoczeciem wszelkich czynnosci konserwacyjnych wytaczy¢ urzadzenie, odtaczy¢ od zrédta zasilania i zabezpie-

czy¢ przed ponownym wiaczeniem.

»  Sprawdzi¢ brak napiecia, uziemic i zewrzec.

»  Zaizolowac sasiadujgce komponenty przewodzace prad.

»  Konserwacja i naprawami moze zajmowac sie wytgcznie wykwalifikowany elektryk.
»  Uszkodzenia komponentéw przewodzacych prad nalezy niezwtocznie usunac.

Crostotiwose | caynnosé konserwacyjna wponanie |

Codziennie lub w razie potrzeby

Co tydzien lub w razie potrzeby

Co rok lub w razie potrzeby

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami
krajowymi

W celu zapobiezenia korozji - zalez- Osoba poinstruowana
nie od otoczenia roboczego - co-
dziennie po uzyciu nasmarowac
uchwyt podstawowy lub przesma-
rowac srodkiem smarnym typu
WD-40.

m  Przetrze¢ obudowe lekko zwilzong  Osoba poinstruowana
Sciereczka.

m  Elementy optyczne, takie jak obiek-
tyw i kamera, powinny by¢ zawsze
wolne od oleju, pytu i odciskow pal-
cow. Do czyszczenia uzywac Scie-
reczki niepozostawiajacej widkien w
pofaczeniu z niewielky iloscig alko-
holu.

m  Ekran czysci¢ miekka Sciereczka i do-
stepnymi w handlu $rodkami do my-
cia okien.

1. Przemiesci¢ prowadzone jednostki ~ Wykwalifikowany mechanik
w dane potozenie kraricowe.

2. Skontrolowac prowadnice wiezyczki
i ramienia podtrzymujacego; w razie
potrzeby nasmarowac.

»  Stosowac smar uniwersalny. Za-
lecenie: LGEP 2/1 marki SKF.

m  Sprawdzi¢ kalibracje i luz prowadze-
nia.

Skontrolowac elektryczne srodki eksplo-

atacyjne (wlacznie z zasilaczem) w spo-

s6b zgodny z wymogami whasciwych
przepiséw krajowych.

10.  Usterki i usuwanie btedow

10.1.  TABELA USTEREK

Usteria | Motliwa przyczyna

Brak obrazu z kamery lub ob- Awaria oprogramowania ka-  Zrestartowac¢ komputer pane- Osoba poinstruowana

raz z kamery jest czarny. mery. lowy.
Przerwany przewéd Skontrolowac ztacza wtyko-
we.
Nieprawidtowe ustawienie Sprawdzi¢ ustawienia $wiatta.
Swiatfa.
Nie mozna skalibrowac urza- Trzpien nastawczy nie znajdu- 1. Przemiesci¢ adapter/ Osoba poinstruowana
dzenia. je sie w obrazie na zywo trzpien nastawczy do

okna pomiarowego.
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usterka | Mozliwa prayczyna

Brak $wiatta przenikajacego.  Uszkodzona dioda LED

Przerwany przewéd
Wytgczone w programie PCTC

Licznik wskazuje niemozliwe
wspotrzedne.

Nieudana jazda referencyjna

Problem z komunikacja z gto-
wicg odczytu

Nieprawidtowo utworzony
lub nieprawidtowo wybrany

adapter
Nie dziata funkcja szybkieji  Sprezone powietrze niepod-
doktadnej regulacji. taczone

Uszkodzona nakretka sruby
pociggowej
Przesuniecie kofa zebatego

Brak wydruku. m  Drukarka niewtaczona.
m  Brak potfaczenia z kompu-
terem.
m Nie wybrano w programie
pomiarowym.

Jeszcze nie zainstalowano.

m  Brak zasilania.

m  Wtyk odtaczyt sie od kom-
putera.

m  Komputer panelowy nie
uruchamia sie.

11. Czyszczenie

Ustawi¢ ostros¢ adaptera/
trzpienia nastawczego ko-
rzystajac z dynamicznej
ogniskowej [ Stro-

na 346].

Wymieni¢ diode LED. Osoba poinstruowana

Skontrolowac ztacza wtyko-

we.

Zrestartowac komputer pane-

lowy.

Powtorzyc jazde referencyjng Osoba poinstruowana

[ Strona 340].

Sprawdzi¢ lub wyczysci¢ za-

montowane w wiezyczce pa-

ski tasmy magnetycznej oraz

gtowice odczytu na szynach

prowadzacych.

Sprawdzi¢ dane adaptera,

utworzy¢ nowe lub ponownie

skalibrowac.

Skontrolowac przytacza spre-

zonego powietrza i zespot

przygotowania sprezonego

powietrza.

Skontrolowac nakretki srub

pociggowych.

Sprawdzi¢ potozenie kota ze-

batego.

m  Sprawdzi¢ wszystkie zta-
cza wtykowe.

m  Sprawdzi¢, czy wybrano
drukarke w programie.

Wykwalifikowany mechanik

Osoba poinstruowana

Zainstalowac drukarke.

Skontrolowac ztacza wtykowe Osoba poinstruowana
(zielona dioda LED na zasila-

czu $wieci sie po podigczeniu

do zrédta pradu).

Przed rozpoczeciem czyszczenia odtaczy¢ od zZrédta pradu. Czyscic¢ lekko zwilzong $ciereczka. Nie stosowac chemicznych
srodkéw czyszczacych zawierajgcych alkohol, materiatéw Sciernych ani rozpuszczalnikéw.

12. Magazynowanie
Po uzyciu przykry¢ pokrowcem chronigcym przed pytem.

W przypadku magazynowania przez dtuzszy czas sktadowac w skrzyni transportowej w suchym i chronionym przed $wia-
tlem i kurzem miejscu w temperaturze od +5°C do +40°C przy wilgotnosci wzglednej miedzy 50% a 70%. Chroni¢ przecho-
wywane komponenty przed wstrzasami mechanicznymi i uszkodzeniami.

13. Czesci zamienne

Nabywanie oryginalnych czesci zamiennych za posrednictwem dziatu obstugi klienta Hoffmann Group.

14. Demontaz

@ W celu zapewnienia bezpiecznego transportu stosowac sie do zaleceri podanych w rozdziale Transport, miejsce ustawienia

[ Strona 338].



1. Wytaczy¢ przyrzad regulacyjny z ustawieniami, korzystajac z funkcji Zakorcz i wytacz.

2. Wylaczy¢ przyrzad regulacyjny wytacznikiem gtéwnym.

3. Odnosnie do potaczen przewodowych i przytaczy sprezonego powietrza patrz rozdziat Zasilanie [ Strona 339] i Zasila-
nie sprezonym powietrzem [ Strona 339]; odtgczac od przyrzadu regulacyjnego w odwrotnej kolejnosci.

4. Wiezyczke i ramie podtrzymujace przemiesci¢ w potozenie kraricowe i zamontowac zabezpieczenie transportowe dla
osi XiZ.

5. W dwie osoby, ustawione po lewej i prawej stronie, podnies¢ przyrzad regulacyjny i podeprze¢ wiezyczke, aby zapobiec
przewréceniu.

6. Odstawic na europalete i zamocowac na niej, korzystajac z dotgczonego katownika.

7. Maksymalnie ztozy¢ komputer panelowy.

8. Przesmarowac uchwyt podstawowy srodkiem smarnym (WD-40), zdjac stozek tozysk igietkowych, wypenic¢ papierem
parafinowanym.

9. Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie blachy zabezpieczenia transportowego dla osi X i Z.

10. Recznie naprezy¢ pas zaciskowy nad korpusem pomiedzy uchwytem podstawowym a wiezyczka.

11. W celu unikniecia uszkodzen blachy umiesci¢ miedzy nia a pasem zaciskowym zabezpieczenie krawedziowe.

12. Owina¢ przyrzad nastawczy folia, skreci¢ $cianki boczne drewnianej skrzyni.

13. Zatozyc i przykrecic¢ pokrywe.

15. Dane techniczne

Nazwa " Ursadzenie podstawowe

Minimalne ci$nienie wewnetrznego modutu konserwacyjne- 5 bar

o
sllaks. zakres pomiarowy X 400 mm
Maks. zakres pomiarowy Y 400 mm
Zasilanie 100 - 230V, 50 - 60 Hz
Masa ~40 kg
Regulacja precyzyjna Ciagta regulacja precyzyjna w osi X i Z

Tab. 9: Urzadzenie podstawowe

Nazwa iyt podstawowy

Stozek tozysk igietkowych SK50 z wymienna tuleja tozyska igietkowego SK50
Bfad ruchu obrotowego lub ruchu w ptaszczyznie maks. 2 pm

Tab. 10: Uchwyt podstawowy

Nazwa o omputer panelowy 2 skranem dotykowym

Ztacza 1x USB
1x tuleja RJ45 przytacza sieciowego Gigabit Ethernet
WLAN

System operacyjny Windows 10

Ekran Ekran dotykowy 10"

Dokfadnos¢ wyswietlania 0,01 mm

Tab. 11: Komputer panelowy z ekranem dotykowym

Nazwa " amera yfrowa cuos

Uktad optyczny Telecentryczny
Rozdzielczos¢ 1280 x 800 pikseli
Powiekszenie 17-krotne

Tab. 12: Kamera cyfrowa CMOS

www.hoffmann-group.com
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GARANT Przyrzady regulacyjne VG Basic

16. Utylizacja

Przestrzegac krajowych i lokalnych przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska i utylizacji regulujacych prawidtowe usuwa-
nie i recykling opadéw. Metale, niemetale, materiaty kompozytowe i pomocnicze nalezy posegregowac i zutylizowa¢ w spo-
sob nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego. Ponowne wykorzystanie ma priorytet przed utylizacja. Skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Hoffmann Group.

17. Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci UE/WE

NAZWA | ADRES PRODUCENTA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 « 90431 Nirnberg « Niemcy

PRZEDMIOT DEKLARACIJI

Marka: GARANT

Numer artykutu: 355010 VG BASIC

Funkcja: Pomiar geometrii narzedzia
Model: VG Basic

Numer (zakres) serii: 16-01025

Nazwa handlowa: Przyrzad nastawczy

Producent oswiadcza na swojg wytaczng odpowiedzialnos$¢, ze powyzszy produkt jest zgodny ze wszystkimi majacymi za-
stosowanie przepisami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego, w tym ze zmianami obowiazujgcymi w momencie
sporzadzania niniejszej deklaracji:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

NORMY ZHARMONIZOWANE ZASTOSOWANE W CALOSCI

EN 61326-1:2013

IMIE | NAZWISKO ORAZ ADRES OSOBY UPOWAZNIONEJ DO SPORZADZENIA DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Niemcy

fboi™

Alexander Eckert,
prezes

Monachium,
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic
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1. Indicatii generale

@ Cititi manualul de utilizare, respectati-l, pastrati-l pentru referinte ulterioare si pastrati-l accesibil in orice
moment.

1.1. SIMBOLURI SI MIJLOACE DE REPREZENTARE

Simbol e sverizare

‘ e PERICOL Marcheaza un pericol care provoaca decesul sau vatamare corporala gravd, daca nu
este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca decesul sau vatamare corporald grava
(A AVERTISMENT < P poate p porali grava,
dacd nu este evitat.

Marcheaza un pericol care poate provoca vatamare corporala minora sau moderata,
/A PRECAUTIE : P poate p P
2 dacd nu este evitat.
Marcheaza un pericol care poate provoca pagube materiale, daca nu este evitat.
\ INDICATIE | P poate provoca pag
Marcheaza sfaturile si instructiunile utile, precum si informatii pentru o functionare
eficienta si fara defectiuni.

2. Date de identificare

Producator Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Germania
Marca GARANT
Produs Dispozitiv de presetare VG Basic
Versiune 01 Manual de utilizare original
Data elabordrii 09/2020

3. Sigurantd
3.1.  INSTRUCTIUNI FUNDAMENTALE DE SIGURANTA

| A AVERTISMENT

Componente conductoare

Pericol de moarte prin electrocutare.

» Masurati doar instrumente curatate in mandrine curatate.

»  Evitati patrunderea fragmentelor metalice.

»  Nu utilizati cu carcasa deschisa.

» Reparatiile se efectueaza doar de cdtre Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

»  Nu mai utilizati aparatul in cazul in care cablul de curent sau prizele sunt deteriorate.

» Inainte de inceperea oricaror lucrari de montaj, de curétare sau de intretinere, decuplati aparatul de la reteaua de
alimentare.

»  Nu célcati, nu prindeti, nu striviti si nu solicitati sub nicio forma cablurile.

»  Cand scoateti unitatea din prizd, trageti intotdeauna de stecar, si nu de cablu.

»  Nuil operati, cuplati sau decuplati avand mainile ude sau umede.

»  Nu depozitati lichide in apropierea componentelor sub tensiune.

/\ PRECAUTIE

Instrument care cade si muchii ascutite
Pericol de strivire si de taiere la nivelul mainilor si picioarelor.
»  Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

3.2, UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI

®m  Pentru mdsurarea si presetarea geometriilor instrumentelor la masini sau celule de productie.
m Pentru utilizare ca dispozitiv de masa.
n
n
[

Pentru uz industrial.
Utilizati numai pe o suprafata plana si curata.
Masurati doar instrumente curatate in mandrine curatate.

www.hoffmann-group.com
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m  Folositi numai piese de schimb si de uzura originale.
®m La masurarea instrumentelor SK 50, folositi dornul de calibrare potrivit (nr. art. 355105).
m  Folositi numai dacd este montat corespunzator si daca echipamentele de siguranta si de protectie ale masinii sunt
complet functionale.
Folositi-l doar daca este in stare tehnica buna si sigur pentru functionare.
3. UTILIZARE NECORESPUNZATOARE
Nu introduceti mana in zona unitétii optice a camerei.
Nu se foloseste in medii cu mult praf, cu gaze inflamabile, cu vapori sau cu solventi.
Nu utilizati in atmosfere potential explozive.
Nu executati din proprie initiativa modificari si transformari.
m  Anuseexpune la caldura excesiva, la lumina directa a soarelui, la flacara deschisa sau la lichide.
3.4. OBLIGATIILE BENEFICIARULUI
Asigurati-va cd toate lucrarile enumerate mai jos sunt efectuate numai de cétre personal specializat calificat:
Transport, loc de amplasare [ Pagina 365]
Punerea in functiune [ Pagina 366]
Functionare [ Pagina 369]
Intretinere [ Pagina 380]
Defectiuni si remedierea problemelor [ Pagina 380]
Curatare [ Pagina 381]
Beneficiarul trebuie s& se asigure cd persoanele care lucreaza pe produs respectd reglementarile si prevederile, precum si
urmatoarele instructiuni:

m Reglementarile nationale si regionale privind securitatea, prevenirea accidentelor si reglementérile pentru protectia
mediului.

Nu asamblati, nu instalati si nu puneti in functiune produse deteriorate.

Echipamentul de protectie necesar trebuie sa fie pregatit.

Operarea este permisa doar personalului instruit si calificat.

m  Asigurati locurile periculoase.

3.5. ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Respectati reglementarile nationale si regionale privind siguranta si prevenirea accidentelor. Selectati si furnizati
imbracaminte de protectie precum element de protejare a picioarelor si manusi de protectie in functie de activitatea
respectiva si de riscurile preconizate.

3.6. CALIFICAREA PERSONALULUI

Specialist in lucrari mecanice

Specialisti in sensul acestei documentatii inseamnd persoane care sunt familiarizate cu proiectarea, cu instalarea mecanica,
punerea in functiune, depanarea si intretinerea produsului si care au urmatoarele calificari:

m  Calificare/instruire in domeniul mecanic, in conformitate cu reglementérile aplicabile la nivel national.

Persoana instruita

Persoanele instruite, in sensul acestei documentatii, sunt persoane care au fost instruite sa desfasoare lucrari in transport,
depozitare si operare.

3.7. ZGOMOT $SI VIBRATII

Nivel de presiune acusticd a emisiilor la distanta de un metru fata de sursa de zgomot <70 dB(A)

4. Prezentare generald a aparatului

4.1. ACCESORII FURNIZATE

m Txdispozitiv de presetare VG Basic cu suport principal SK50

1x alimentator cu fisa 12V

1x SK50 manson pentru ac conic

1x unitate de intretinere cu aer comprimat integratd

1 % 3 m furtun spiralat de aer comprimat cu fisa de legéatura de % inch
1x manual de operare VG Basic

1x 3 port USB 2.0 Hub

"= EEEWwWDnRE



4.2.

VG BASIC

Reglare find infinita axa X
Reglare rapida axa Z si X

Reglare find infinita axa Z

Turn

Intrerupator principal pe partea posterioara a
corpului de baza

Unitate opticd cu camera digitala CMOS

10
11

Lumina incidenta

Brat de sustinere

Suport principal (con de rulment cu ace SK50 cu
manson de rulment cu ace interschimbabil SK50)

PC cu ecran tactil de 10 inch

Picioare reglabile cu filet pentru surub

www.hoffmann-group.com
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic

4.3. PC CU ECRAN TACTIL
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1 Intrerupétor pornit/oprit 3 Conexiune USB

Fig. 1: Partea posterioara PC cu ecran tactil

—

2 Blocarea ecranului pentru functia de pivotare
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4.4. RACORDURI
4.4.1. Partea posterioara corp de baza
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Fig. 2: Racorduri pe partea posterioara corp de baza

1 Racord pentru aer comprimat 3 Intrerupétor principal

2 Racord pentru stecarul de joasa tensiune pentru alimentarea cu tensiune
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic

4.4.2. Unitate de intretinere interna
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Fig. 3: Unitate de intretinere internd

1 Buton rotativ cu blocare 2,3 Racorduri pentru aer comprimat

4.5. PLACUTA DE IDENTIFICARE

ro
N e e [
«© Ladlan 355010 VGBasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Item Number: 355010 VGBasic =1
Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar
www.hoffmann-group.com @
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Nu este permisa indepdrtarea sau acoperirea acesteia.

m  Daca este deteriorata si foarte murdara, aplicati o noua placuta de identificare. Contactati Serviciul pentru clienti
Hoffmann Group.

m  Se afld pe partea stanga a carcasei dispozitivului de presetare.

1 Consum de curent 5 Marcaj CE

2 Numar de serie 6 Numar articol

3 Adresa producatorului 7 Anul de fabricatie

4 Marca 8 Presiune de lucru sistem pneumatic
4.6. ECRAN DE PORNIRE SOFTWARE DE MASURARE

SK 4?

ID: 1000
Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Raza
Vv Note

+ Adaptor nou Calibrare adaptor

Fig. 4: Ecran de pornire software de masurare

1 Adaptor selectat actualmente 3 Editare adaptor selectat actualmente
2 Numar de sortare adaptor (ID) 4 Creare adaptor nou

Tab. 1: Afisaj adaptor

5 Setdri 7 Prezentare generala si creare adaptor
6 Prezentare generald functie de masurare 8 Tastatura

Tab. 2: Functii auxiliare si speciale
5. Transport, loc de amplasare

| A averTisment |

Dispozitiv de presetare care cade sau se rastoarna

Pericol de strivire, de tdiere si de lovire a corpului si a membrelor.

»  Folositi mijloace de transport, dispozitive de ridicare si elemente de ridicare care sunt dimensionate pentru greutatea si
dimensiunile dispozitivului de presetare si corespund cerintelor privind un transport sigur.

» Respectati greutatea proprie a dispozitivului de presetare.

»  Nu pasiti sau introduceti mainile pe sub dispozitivul de presetare ridicat.

»  Evitati o solicitare prin scuturare, lovire si punctuala a carcasei.

»  Nuridicati de bratul monitorului, de turn, elementul de siguranta pentru transport sau unitatea optica.

» Laridicarea corpului de bazd, nu inclinati sau pivotati turnul.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic

Tn cazul livrarii pe palet, transportul la locul de amplasare se realizeazé pe palet, cu mijloace adecvate de ridicare a sarcinilor.

Verificati produsul imediat dupa primire pentru semne de deteriorare in timpul transportului. In caz de deteriorare, nu
poate fi facutd nicio asamblare sau punere in functiune.

5.1. AMPLASARE

5.1.1. Conditii de mediu
m  Temperaturd ambianta: +15 °C pana la +25 °C.
m  Nu-l expuneti la oscilatii extreme de temperatura.

m  Depozitati sau instalati sistemul in spatiu interior, ferit de lumina si de praf, in mediu uscat, fard a-l expune la
zdruncindturi sau vibratii.

®m Anuse depozita sau amplasa in apropierea substantelor corozive, agresive, chimice, a solventilor, si nici in conditii de
umezeald sau murdarie.

m Evitati expunerea directa la soare.
5.1.2. Indepértarea materialului de ambalare

@ Pdstrati materialul de ambalare pentru eventuala demontare, expediere sau depozitare a produsului.

1. Indepartati capacul cutiei de lemn si cei patru pereti laterali.

2. Indepértati suruburile de la cele doud coltare de sustinere ale paletului, indepértati coltarele.

3. Indepértati banda de fixare.

4. Ridicati dispozitivul de presetare cu ajutorul a doud persoane si duceti-l in locul de amplasare adecvat.

5.1.3. indepartarea elementului de siguranta pentru transport

oA

@ La locul de amplasare, inainte de prima punere in functiune, demontati elementul de sigurantd pentru transport si pastrati-1
in vederea unei eventuale demontdri, expedieri sau depozitdri a produsului.

1. Desfaceti surubul de la turn folosind surubelnita cotita pentru suruburi hexagonale Ref. 3 mm.

2. Indepértati placa de blocare.

3. Insurubati cu mana surubul pe turn.

6. Punereain functiune

6.1. CONECTARE
6.1.1. Alimentare cu tensiune

(0)B

@ Utilizati numai alimentatorul furnizat.

1. Conectati stecdrul fara incalzire cu alimentatorul.

2. Insurubati stecdrul de joasa tensiune al alimentatorului in mufa de pe partea posterioara a corpului de baza.
3. Conectati stecdrul de retea la reteaua electrica (tensiune 110 - 230 V).

» Inainte de punerea in functiune, conectati la Alimentarea cu aer comprimat [ Pagina 366].

6.1.2. Alimentarea cu aer comprimat

@C

1. Conectati sursa de aer comprimat prin furtunul de aer comprimat cu mufa de pe partea posterioara a corpului de baza.

» Unitatea de intretinere interna (presetata la 5 bar) trebuie sa fie conectata.



6.1.3. Conexiuni pneumatice (reprezentare grafica)

Piulita de antrenare axa X Piulita de antrenare axa Z Supapd Maner

Unitate de intretinere interna

Alimentare principala cu aer
(asigurata de client)

minim 4 bar Conexiuni pneumatice

Fig. 5: Conexiuni pneumatice
6.2. PORNIRE

1.
2.

»

Porniti intrerupatorul principal de pe partea posterioara a corpului de baza si asteptati 10 secunde.

La PC-ul cu ecran tactil, tineti apasat intrerupatorul pornit/oprit timp de doua pana la trei secunde.

»  PC-ul cu ecran tactil porneste.

In cazul in care PC-ul cu ecran tactil nu porneste, asteptati patru pana la cinci secunde si tineti din nou apasat
intrerupatorul pornit/oprit al acestuia timp de doua pana la trei secunde.

Software-ul de masurare porneste, respectati Cursa de referentiere/calibrarea [ Pagina 367].

6.3. CURSA DE REFERENTIERE/CALIBRAREA

@ Calibrarea este necesard pentru a se stabili valorile de decalaj ale adaptorului/dornului de calibrare.
m dupa fiecare repornire,

la modificarea parametrilor,
la schimbarea adaptorului.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic

v Adaptor/dorn de calibrare introdus in suportul principal.
1. Selectati in software-ul de masurare adaptorul/dornul de calibrare sau creati unul.

2
3. Eliberati blocarea reglarii rapide, deplasati turnul si unitatea optica in pozitie.

4. Depasati camera cu reglarea find infinita pe pozitia muchiei de calibrare a adaptorului.
5

6

0

Observati imaginea camerei pe PC-ul cu ecran tactil, valorile X si Z trebuie sa se situeze la muchia de calibrare.
Tn software-ul de masurare confirmati adaptorul introdus; valorile misurate sunt afisate.

» VG Basic este configurat, iar calibrarea este finalizata.

»  Acum puteti efectua masuratori cu adaptorul calibrat.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44986 ™ Z -2,919 ™
® Razi

Note

Calibrare adaptor

Adaptor introdus?

Confirmare

@ Suport principal SK50 fdrd muchie de calibrare. La utilizarea instrumentelor SK50, folositi dornul de calibrare potrivit, de ex.
nr. art. 355105 90.

Fig. 7: Confirmarea adaptorului creat




7. Functionare

/\ PRECAUTIE

Instrument care cade si muchii ascutite
Pericol de strivire si de taiere la nivelul mainilor si picioarelor.
» Purtati elemente de protejare a picioarelor si manusi de protectie.

7.1. FUNCTIA ADAPTORULUI
7.1.1. Prezentare generala si creare adaptor

0]
>

w
(%) — — >

(@)

Apasati ﬂ Prezentare generald si creare adaptor.

w

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

BT
CECE o |

Note .|

X Anulare + Salvare

XX

Vv

=+ Adaptor nou

—t

1 Nume adaptor 7 Salvare
2 Introducere valoare X decalaj al muchiei de 8 Anulare
calibrare a adaptorului
3 Numar de sortare (ID) 9 Creare adaptor nou ro
4 Introducere valoare Z decalaj al muchiei de 10 Selectare adaptor
calibrare a adaptorului
5 Selectare diametru/raza 11 Adaptor selectat r
6 Camp cu note
7.1.2. Creare adaptor nou

. Apssati + Adaptornou |

2. Introduceti valori precum numele si ID-ul adaptorului.
»  Pentru ID se pot utiliza doar cifre.

<

www.hoffmann-group.com
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GARANT Dispozitiv de presetare VG Basic

3. Cititi valorile axei X si Z de pe gravura adaptorului si introduceti-le.
»  Respectati datele pentru milimetri, inch, precum si raza sau diametrul.

Rlfen] ~ Salvare creati adaptorul sau RaLAMUGIS .

5. Efectuati Cursa de referentiere/calibrarea [ Pagina 367].
7.1.3. Editare si stergere

@ Toate valorile create anterior pot fi suprascrise. Valorile X si Z se gdisesc pe adaptorul GARANT.

Esterge’gi adaptorul selectat.
7.2, FUNCTIE DE MASURARE

@ Inainte de mdsurare trebuie parcursi urmditorii pasi:

1. Introduceti adaptorul/dornul de calibrare in suportul principal.
2. Selectati adaptorul sau creati-l.

3. Efectuati calibrarea.

i sk4ol
ID: 1000 XR 44’99

mm

Z -2,91

mm

Fig. 8: Prezentare generald functie de masurare

1 Adaptor selectat actualmente 2 Numar de sortare adaptor (ID)
Tab. 3: Afisaj adaptor

3 Imagine live 5 Imprimare eticheta

4 Fereastra pentru coordonate si valori masurate

Tab. 4: Prezentare generala a functiei

6 Sablon unghiular si sablon radial 8 Reticul fix

7 Imagine cumulata 9 Reticul dinamic

Tab. 5: Bara de functii




10 Ecran principal al functiei de masurare
Tab. 6: Functii auxiliare si speciale

7.2.1. Reticul dinamic

E Pentru calculul dinamic al punctului de intersectare din valorile maxime X si Z.

m  Functia de masurare cautd in imaginea live valorile maxime X si Z si, din aceste valori, construieste o linie verticala si una

orizontala.
Din intersectarea acestor doua linii rezulta coordonatele punctului construit.

m  Coordonatele punctului de intersectare al liniei verticale cu cea orizontald se calculeaza din nou in imaginea live atunci

cand instrumentul este deplasat.

Dupa deplasare in
imaginea live

Fig. 9: Punct construit in imaginea live

@ In fereastra valorilor mdsurate, la deplasarea instrumentului in imaginea live nu se observd o modificare semnificativd a

coordonatelor.

X, 44,99 mm

Dupa deplasare in
imaginea live

X, 4499 ™

Z -293 ™

Z -293 ™M

7.2.2. Reticul fix

E Functie de masurare pentru afisarea pozitiei mijlocului reticulului in imaginea live, in coordonatele X si Z.

1. Eliberati blocarea regldrii rapide, deplasati turnul si unitatea opticd in pozitie.
2. Aduceti instrumentul cu reglarea find infinitd in campul vizual al camerei.

3. Reglati focalizarea maxima cu afisarea dinamica a focalizarii.

4. Deplasati taisul cu reglarea fina catre reticul.

Z:-0.007

X:0.008 Linie rosie, cdnd tdisul nu se situeaza in apropiere.
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X:0.002 Linia isi schimba culoarea in portocaliu cand taisul se apropie
de linie.
Z:-0.004
X:-0.000 Linia isi schimbd culoarea in verde cand taisul atinge linia.
Culoare portocalie cand tdisul se situeaza deasupra liniei.
Z:-0.000

Tab. 7: Explicatie privind culorile liniilor

7.2.3. Imagine cumulata

Functia de imagine cumulata poate fi combinata cu alte functii de masurare.

1. Dupa activare, rotiti instrumentul la 360°.
»  Conturul instrumentului este ilustrat in imaginea live.

2. Optional, activati reticulul dinamic pentru a citi valorile X si Z din fereastra valorilor masurate.

Tab. 8: Functia suplimentara de masurare se refera la conturul instrumentului.

7.2.4. Sablon radial si sablon unghiular

a Pentru verificarea geometriei instrumentului, fara functie de masurare.



ablon radial Sablon unghiular
Selectati sablonul radial sau unghiular.

Deplasati raza sau unghiul cu ajutorul ecranului tactil al PC-ului in pozitia doritd.
Ajustati raza sau unghiul cu ajutorul cursorului sau prin +/-.

Dacé doriti, imprimati o etichetd.

PwN =

wn

Sablon radial sau
sablon unghiular

Unghi
B o E

=

Reglare find + /-

Reglare rapida prin cursor
7.2.5. Afisare dinamica a focalizarii

@ Afisarea focalizdrii, pentru focalizare pe o caracteristicd a unui instrument. Activd intotdeauna in modul de mdsurare.
1. Rotiti unealta pana cand fasciculul negru de mésurare s-a deplasat cat mai mult posibil in zona colorata cu verde.
2. Deindatéd ce fasciculul de mdsurare se deplaseaza spre stanga, rotiti inapoi instrumentul, pdna cand este atinsa din nou

devierea maxima.

» Instrumentul este focalizat aritmetic.
7.3. IMAGINE LIVE, DELIMITAREA DOMENIULUI DE MASURARE

@ Fiecare functie de mdsurare functioneazd in intreaga zond a imaginii live; domeniul de mdsurare poate fi delimitat.

1. Cudegetul sau cu cursorul mausului apasati pe imaginea live de pe ecranul tactil; este afisat un dreptunghi albastru.
» Domeniul de masurare poate fi deplasat, iar mdrimea poate fi modificata.

2. Pentru a modifica mdrimea, faceti scurt clic pe pozitia doritd in imaginea live.

Pentru a deplasa pozitia, tineti apdsat dreptunghiul albastru.

4. Finalizati delimitarea domeniului de masurare selectand din nou functia de masurare.
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8.  Setari

Sortare adaptoare

Limba

Asistenta

Parametru

Informatii dispozitive

Manual

Inchidere

1 Meniu selectat, setari
8.1. SETARI ADAPTOR

@ Stabiliti sortarea adaptoarelor.

Setdri adaptor Sortare adaptoare

Alfabetica
Data elaborarii

@ Ultima utilizare

8.2. LIMBA

2 Selectie activa

@ Preluati limba doritd a afisajelor de pe ecran fdacdnd clic pe steagul corespunzator.

www.hoffmann-group.com
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Limba

N L
EE NS

Limba germana

8.3. IMPRIMARE

@ Imprimantele pentru etichete LabelWriter 450 (art. nr. 085505 LW450) si Brother QL-800 sunt preinstalate pe dispozitivul de
presetare si sunt gata de utilizare.

Utilizati doar aceste imprimante; alte imprimante nu pot fi instalate.

Imprimantele sunt conectate prin cablu USB cu PC-ul cu ecran tactil; cablul de curent este conectat si pornit.
Imprimanta este selectata in sistemul de operare Windows, la sectiunea Panou de control/Aparate si imprimante.
Médrimea corespunzdtoare a etichetei si orientarea se selecteazd in sistemul de operare Windows, la sectiunea Setdri de
sistem.

Introduceti etichetele in imprimanta si verificati orientarea.

AN

2. Apasati 'Ejlmpnmaree"dma denumiti instrumentul.

3. Dupad confirmare, tipdriti valorile mdsurate afisate.
8.4. ASISTENTA

Asistenta online

@ Contactati Serviciul pentru clienti Hoffmann Group pentru a primi actualizdri prin acces de la distantd sau alte servicii de
asistentd.

v Conexiunea la internet prin WLAN este configurata si activa.

v" Numarul de serie este afisat.

== . - T
1. Apasati pe & Catre pagina de asistenta online .

2. Solicitati parola prin telefon si introduceti-o in TeamViewer.
3. Permiteti Serviciului pentru clienti sa comande de la distanta dispozitivul de presetare.

8.5. PARAMETRU

@ Parola nu poate fi modificatd.

Activare functii parametri pentru
calibrare:

Parametru
Parola

1. Deblocati functiile parametrilor introducand parola ,garant”.
2. Confirmati cu Enter pe tastatura virtuala.



Setari de lumina Calibrare pixeli

Aliniere camera Calibrare paralelism

Fig. 11: Setari parametri

8.5.1. Setari de lumina

@ Pentru o iluminare optimd a camerei, ajustati setdrile de lumind.

i R NS
R eorrpepbn s SR A

AR AN -1

Lu

e A

Setari de lumina

minozitate

73 %

Fig. 12: Exemplu ale setarilor de lumind

Salvare si iesire

m Liniile orizontale indicd intensitatea luminii in partea de sus, de mijloc si de jos in imaginea live.

m Liniile verticale indica intensitatea luminii in partea dreapta, de mijloc si stanga in imaginea li
v’ Lentila camerei si lentila de iluminat sunt curatate.
1. Maériti sau micsorati luminozitatea cu ajutorul glisorului sau cu +/-.

» Liniile orizontale si verticale ar trebui sa se situeze in limitele intervalului de toleranta.

8.5.2. Aliniere camera

ive.

@ Dacd valoarea afisajului unghiului nu se situeazd intre 179,98 °si 0,02 °, aliniati din nou camera.
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Unghi ———,==

Salvare si iesire

Dornul de setare sau instrumentul al carui contur se desfasoard paralel cu axa verticala a camerei este introdus in
suportul principal.

1. Eliberati blocarea regldrii rapide, deplasati turnul si unitatea opticd in pozitie.

2. Deplasati camera cu reglarea find infinita in dreptunghiul albastru-alb al cimpului de masurare.

3. Afisajul unghiului indica diferenta dintre conturul vertical al dornului de setare si axa verticald a camerei.

» Valoarea trebuie sa se situeze in limitele de toleranta de +/- 0,02 °, asadar intre 179,98 ° si 0,02 °.

» Dacd valoarea nu este atinsa, aliniati camera.

Desfaceti capacul de la bratul de sustinere si de la turn folosind o cheie cu locas hexagonal de 3 mm.

Desfaceti suruburile de fixare de pe bratul de sustinere al camerei folosind o cheie cu locas hexagonal de 4 mm.

Rotiti camera cu grija pana este atinsa valoarea maxima permisa.

Fixati suruburile.

No v

» Camera este aliniata.

INDICATIE! Nu modificati distanta de lucru a camerei in timpul alinierii. Distanta de lucru de la carcasa
camerei pana la mijlocul suportului principal trebuie sa fie de 108 mm.
8.5.3. Calibrare pixeli camerei

Calibrare pixeli

Punct

1/18

matorul punct

v"Instrumentul/dornul de calibrare este introdus cu muchia slefuita.
1. Rotiti instrumentul/dornul de calibrare cu ajutorul afisarii dinamice a focalizarii [ Pagina 373] pana la devierea maxima.




2. Incepeti calibrarea pixelilor apasand pe Urmatorul punct.
»  Peecran apare dreptunghiul verde.
3. Cu ajutorul reglarii fine infinite, deplasati muchia de calibrare in dreptunghiul verde.
Continuati calibrarea pixelilor apasand pe Urmatorul punct.
5. Lafiecare punct, cu ajutorul reglarii fine infinite, deplasati muchia de calibrare in dreptunghiul verde.

»  Calibrarea pixelilor se incheie automat atunci cand ati ajuns la ultimul punct (18/18).

@ Dupd calibrarea pixelilor, adaptorul utilizat actualmente trebuie calibrat din nou.
8.5.4. Calibrarea paralelismului

@ Cu ajutorul Calibrarea paralelismului pot fi corectate erorile de paralelism dintre axa Z si fusul de rotatie/axa de rotatie.
Calibrare paralelism

-0,771481

Data: 4/28/2020

Va rugam sa deplasati axele
pana la primul punct.

E
Salvare si iesire
In software-ul de masurare este afisata ultima calibrare a paralelismului.

v In suportul principal trebuie si fie introdus un dorn de control pentru masini unelte suficient de lung (300-500 mm).
1. Deplasati muchia in imaginea live.

2. Deplasati camera spre capatul inferior al dornului si confirmati cu matorul .

3. Deplasati camera spre capdtul superior al dornului.
»  Atunci cand axa se opreste, apare intr-o fereastrd deviatia calculata, respectiv eroarea unghiului.
» Lafiecare masuratoare, software-ul ia in considerare dimensiunea si o corecteaza.

4. Salvati reajustarea punctului de zero absolut dupa finalizarea calibrarii paralelismului.
» Modificarea setarii de baza afecteaza calibrarea dispozitivului de reglare.

5. Calibrati din nou adaptorul utilizat actualmente.

8.6. INFORMATII DESPRE DISPOZITIV

@ Informatii privind versiunea si numdrul de serie. Numdrul de serie se afld si pe pldcuta de identificare.

8.7. INCHIDERE

= Apasati Inchidere si citre interfata Windows, pentru a configura, de exemplu, imprimanta.

= Apasati Inchidere si deconectare, pentru a opri PC-ul cu ecran tactil. Opriti de la intrerupatorul principal pentru a opri
complet dispozitivul.
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9. Intretinere

Componente conductoare

Pericol de moarte prin electrocutare.

» Inainte de inceperea tuturor lucrarilor de intretinere, deconectati dispozitivul, decuplati-l de la reteaua de curent,
deblocati-l, asigurati-l impotriva reconectarii.

»  Constatati scoaterea de sub tensiune, impamantati si scurtcircuitati.

» lzolati componente conductoare invecinate.

» Intretinerea si reparatiile pot fi executate doar de electricieni.

»  Remediati neintdrziat deteriorarea componentelor conductoare.

_ Lucrare de intretinere Efectuat de

Zilnic sau la nevoie = Pentru a preveni coroziunea, in Persoand instruita
functie de mediul de lucru, lubrifiati
zilnic suportul principal, dupa
utilizare, sau frecati-I cu lubrifiant
precum WD-40.

Stergeti carcasa cu o laveta usor

umezita.

m  Pastrati curate componentele optice
precum obiectivul si camera, fara
urme de ulei, praf si amprente.
Curatati cu o lavetd care nu lasa
scame si cu putin alcool.

m  Curatati ecranul cu detergenti
pentru sticla disponibili in comert si
cu o laveta moale.

Saptamanal sau la nevoie [] Persoana instruita

Anual sau la nevoie 1. Deplasati unitétile ghidate in
pozitiile lor finale.

2. Inspectati ghidajele turnului si
bratului de sustinere si lubrifiati-le,
daca este necesar.

»  Utilizati unsoare de uz general.
Recomandare: LGEP 2/1 de la
SKF.

m  Verificati calibrarea si jocul
ghidajului.

Conform dispozitiei nationale in vigoare Verificati echipamentele electrice

(inclusiv alimentatorul) conform

prevederilor nationale.

10. Defectiuni si remedierea problemelor
10.1.  TABEL CU DEFECTIUNI

Defectiune—__|Cauza posibia Masws —— Jefectatde |

Specialist in lucrari mecanice

Camera nu furnizeazé nicio  Software-ul camerei s-a
imagine sau imaginea prabusit.
camerei este neagra. Cablu rupt

Setare de lumina gresita.

Fara dorn de setare in
imaginea live

Dispozitivul nu poate fi
calibrat.

Fara lumina incidenta. LED defect

Reporniti PC-ul cu ecran tactil. Persoana instruita

Verificati conectorii cu fise.
Verificati setarile de lumina.

1. Deplasati adaptorul/ Persoand instruita
dornul de calibrare in
fereastra de masurare.
2. Focalizati adaptorul/
dornul de calibrare prin
afisarea dinamica a
focalizarii [ Pagina 373].

Inlocuiti LED-ul. Persoana instruita



Defecsiune | cauza posibia miswa ——efecustde |

Cablu rupt Verificati conectorii cu fise.

Software oprit in PCTC Reporniti PC-ul cu ecran tactil.
Contorul afiseaza coordonate Cursa de referentiere a esuat Repetati cursa de referentiere Persoana instruitd
imposibile. [ Pagina 367].

Problema de comunicare cu  Verificati sau curatati fasiile

capul de citire de banda magnetica montate

in turn si capul de citire de la
sinele de ghidare.

Adaptor creat gresit sau Verificati datele adaptorului,
adaptor selectat gresit creati din nou sau calibrati din
nou.
Reglarea rapida si reglarea Aerul comprimat nu este Verificati racordurile pentru  Specialist in lucrari mecanice
fina nu functioneaza. conectat aer comprimat si unitatea de

intretinere.
Piulita de antrenare defecta  Verificati piulitele de

antrenare.
Pinion deplasat Verificati pozitia pinionului.
Lipsa imprimare. ®m Imprimanta nu este m Verificati toti conectorii cu Persoand instruita

pornita. fise.
Lipsa conexiune cu PC-ul. m Verificati daca imprimanta
Nu s-a selectat in este selectata in software.
software-ul de masurare.

Incé nu s-a efectuat Instalati imprimanta.

instalarea.
m PC-ulcuecrantactinu = Fara alimentare cu curent. Verificati conectorii cu fise Persoand instruita

porneste. m Fisadela PCs-adesprins. (LED-ul verdedela
alimentator lumineaza atunci
cand conexiunea electrica
este realizatd).

11, Curdtare

Inainte de a incepe curatarea, decuplati-l de la reteaua de curent electric. Curatati-l cu o lavetd umeda. Nu utilizati substanta
de curdtare chimica, alcoolicd, cu material abraziv sau pe baza de solventi.

12. Depozitare
Dupa utilizare, acoperiti cu husa de protectie la praf.
Tn caz de depozitare mai indelungata, depozitati in lada de transport, ferit de lumina si fara praf, in loc uscat si la temperaturi

intre +5°C si +40°C si la o umiditate relativa a aerului intre 50% si 70%. Protejati componentele depozitate impotriva
trepidatiilor si a deteriorarilor mecanice.

13. Piese de schimb

Referinta piese de schimb originale de la Serviciul pentru clienti Hoffmann Group.

14. Demontare

@ Pentru un transport sigur, respectati capitolul Transport, loc de amplasare [ Pagina 365].

1. Opriti dispozitivul de presetare din setari cu comanda Inchidere si deconectare.

2. Opriti dispozitivul de presetare de la intrerupatorul principal.

3. Deconectati cablurile si conexiunile pentru aer comprimat de la dispozitivul de presetare in ordine inversa; consultati
capitolul Alimentare cu tensiune [ Pagina 366] und Alimentarea cu aer comprimat [ Pagina 366].

4. Deplasati turnul si bratul de sustinere in pozitia finald si montati elementul de siguranta pentru transport pentru axa X si
axa Z.

5. Ridicati dispozitivul de presetare cu ajutorul a doud persoane, una in partea stanga si una in partea dreaptd, sustinand
turnul pentru a evita rasturnarea.
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6. Asezati dispozitivul pe un europalet si fixati-l pe palet cu ajutorul coltarelor de fixare furnizate.

7. Pliati PC-ul cu ecran tactil cat mai mult posibil.

8. Frecati suportul principal cu lubrifiant (WD-40), scoateti conul de rulment cu ace, umpleti suportul principal cu hartie
uleiata.

9. Verificati pozitia corecta a placii de blocare pentru transport pentru axa X si Z.

10. Tensionati cu mana chinga dintre suportul principal si turn, prin corpul de baza.

11. Intre chinga si plac introduceti o protectie de margine, pentru a evita deteriorarea tablei.
12. Inveliti in folie dispozitivul de reglare, insurubati unii de altii peretii laterali ai cutiei de lemn.
13. Puneti capacul si insurubati-I.

15. Date tehnice
Denumire i debazs |

Presiune minima unitate de intretinere interna 5 bar

Domeniu de mdsurare maxim X 400 mm

Domeniu de mdsurare maxim Y 400 mm

Alimentare cu tensiune 100-230V, 50 -60 Hz
Greutate ~40 kg

Reglare fina Reglare fina infinita pe axa X si Z

Tab. 9: Dispozitiv de baza

Denumire ——————uport principal

Con de rulment cu ace SK50 cu manson de rulment cu ace interschimbabil SK50
Eroare de rulare concentrica si axiald max. 2 um

Tab. 10: Suport principal

Interfete 1x USB

1x conexiune la retea Ethernet Gigabit, mufa RJ45

WLAN
Sistem de operare Windows 10
Ecran Ecran tactil de 10 inch
Precizia afisajului 0,01 mm

Tab. 11: PC cu ecran tactil

Denumire " Camerd aigitala CMOS

Sistem optic Telecentric
Rezolutie 1280 x 800 pixeli
Marire 17x

Tab. 12: Camerad digitala CMOS

16. Eliminarea deseurilor

Respectati prevederile nationale si pe cele regionale privind protectia mediului si eliminarea deseurilor, in sensul eliminarii
sau recicldrii corecte a acestora. Separati metalele, nemetalele, materialele compozite si consumabilele si eliminati-le
ecologic. Este preferata reciclarea in locul eliminarii ca deseu. Contactati Serviciul pentru clienti al Hoffmann Group.

17.  Declaratie de conformitate UE/CE originala

NUMELE S| ADRESA PRODUCATORULUI
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Deutschland / Germania

OBIECTUL DECLARATIEI

Marca: GARANT

Cod articol: 355010 VG BASIC

Functie: Masurarea geometriilor sculelor



Model: VG Basic
Numdr de serie (interval): 16-01025
Denumire comerciala: Dispozitiv de presetare

Producatorul declara pe proprie raspundere ca produsul susmentionat este in conformitate cu toate prevederile aplicabile
ale urmatoarelor reglementari europene de armonizare, inclusiv cu modificarile acestora valabile la data prezentei
declaratii:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

NORME ARMONIZATE APLICATE INTEGRAL

EN 61326-1:2013

NUMELE S| ADRESA PERSOANEI IMPUTERNICITE SA INTOCMEASCA DOCUMENTATIA TEHNICA
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « Deutschland / Germania
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

H CopepraHune

1.  O6wme yKa 386
en 1.1 CrmBOnbl 1 306pasnTenbHble CpeacTBa 386
2. UpeHtnd A 386
3. b HOCTb 386
3.1. OCHOBHble yKa3aHUA No TeXHVKe 6e30MacHOCTN 386
3.2. Mcnonb3oBaHune No HasHauyeHuio 386
3.3. Mcnonb3oBaHre He Mo HasHaueHuio 387
34. 0643aHHOCTV SKCMNYyaTUPYHOLLEro NPeAnpUATUA 387
3.5. CpepfcTBa MHAVBUAYaNbHOW 3alnTbl 387
es 3.6. YcnoBus fonycka K pabote 387
3.7. LWym 1 Br6paums 387
4, O6wwnin BUA ycTpolicTBa 387
4.1. MprHaaneXHOCTH B KOMMNEKTe NOCTaBKM 387
4.2. VG Basic 388
43. NaHenbHbIN MK 389
fr 44. Pazbembl 390
4.4.1. 3afHAA CTOpOHa Kopnyca 390
4.4.2. BHyTpeHHW1 610K NOArOTOBKM CKaTOro BO3ayxa 391
hr 4.5, 3aBoackas Tabnuuka 391
4.6. [naBHbI 3KpaH nsmepwutenbHoro MO 392
5. TpaHcnopTupoBKa, MecTo yCT 393
5.1. MecTo ycTaHOBKM 393
5.1.1. Ycnosua akcnayatauum 393
5.1.2. YpaneHune ynakoBoyHoro matepuana 393
5.1.3. YpaneHune TpaHCNOPTMPOBOYUHbBIX KpenneHni 393
6. BBop B 3KcnnyaTayuio 393
|t 6.1. MopknioueHune 393
6.1.1. dnekTponuTaHne 393
6.1.2. CncTema noaaum CxaToro Bo3ayxa 394
n| 6.1.3. MHeBMaTMyYeckne coefnHeHna (rpaduyeckoe n3obpaxeHune) 394
6.2 BknioveHve 394
6.3. YcTaHOBKa B HyneBoe MnosioxkeHune / Kannbposka 395
n 7. Mopapok skcnayaTauun 396
7.1. DyHKUMA afanTtepa 396
7.1.1. Cncrema 1 BUf apantepa 396
ro 7.1.2. Co3paHve HOBOro aganTtepa 397
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7.2 WN3mepuTtenbHaa GyHKUmMA 398
ru 7.2.1. [lnHammnyeckoe nepekpecTie, BUA SKpaHa 398
7.2.2. DuKcMpoBaHHOe NepekpecTre 399
7.2.3. CyMMapHbI CHUMOK 400
sl 7.24. LLlabnoH paguyca v yrna 400
7.2.5. [vHammnueckas nHavkauma Gpokyca 401
7.3. OrpaHunyeHyie TeKyLLero CHMKa, 061acTu N3mepeHni 401
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Hacrtpoiiku 403
8.1. Hactpoiikn apantepa 403
8.2. A3bIK 403
8.3. MeuaTb 404
8.4. Cny»x6a TeXHNYECKO NOAAEPKKMN 404
8.5. MapameTpbl 404

8.5.1. PerynupoBka ocBelleHHOCTU 405

8.5.2. BblpaBHMBaHVe Kamepbl 405

8.5.3. MNMuKcenbHasa perynnposka Kamepbl 407

8.5.4. Kanubposka napannenbHocTn 407
8.6. NHdopmauma o6 ycTpoiictee 408
8.7. 3aBepwunTb 408
TexHuueckoe o6cny 408
HeuncnpaBHOCTU 1 cnoco6bl NX yCTp 409
10.1. Tabnnua HemcnpaBHocTen 409
Ouncrka 410
XpaHeHne 410
3anacHble yactn 410
LNemoHTax 410
TexHuyeckaa nHpopmauusa 411
Yrunusauuna 411
Mep [, OpUT 7§l pauum o cooTBeTCTBUM cTaHAaapTam EC 411
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1. Obuume yKazaHus

MpouTnTe PyKOBOACTBO MO SKCrUlyaTaLum, CO60AaNTe ero n XpaH1Te B MOCTOSHHOM AOCTYyMe ANA NoCieayto-
LLMX CIPABOK.

1.1. CUAMBOJIbl U UBOBPA3SUTEJIbHBIE CPEACTBA

MpepynpeauTensholiicumson _ [3wavewwe

‘ e OMACHO 0603HauaeT OMacHOCTb, KOTOPAsi, ECAIV €€ He NPEAOTBPATUTb, MPUBOAWT K JIeTasb-
HOMY NCXOAY WU TAXeNbIM TPaBMaMm.

O603HavyaeT 0MacHOCTb, KOTOPas, eC/IN €e He NPeAoTBPATUTb, MOXKET NMPUBECTU K Jle-
|A NPEAYNPEXAEHUE » KoTOpar, PeRoTBPATUTE, P
TaNbHOMY NCXOAY UNU TAXENbIM TPaBMaM.

‘ A BHUMAHME O603HayaeT OMacHOCTb, KOTOPas, e/ ee He NPeJOTBPaTUTb, MOXKET NMPUBECTU K
P NErKON NN CpepHen TAXKeCTH.

0603HaYaeT OMacHOCTb, KOTOPAs, ECAIM €€ HE MPEAOTBPATUTb, MOXET MPUBECTY K Ma-
‘ YBE[JOMNIEHVE TepuanbHomy yiep6y.

O603HayaeT nosesHble COBETbI, yKazaHuA U cBefeHnA AN 3gpdeKTrBHON 1 6e3aBa-
PUNHON 3KCNayaTaLum.

2. VpeHTnduKauMOoHHbIe faHHble

M3roTtosutenb Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

lepmaHuna
Mapka GARANT
M3penne Mpunbop ans npeasapuTenbHoi HacTporku VG Basic
Bepcua 01 MepeBoa opurrHana pykoBOACTBa Mo KCnnyaTauum
[ata coctaBneHus 09/2020

3. be3onacHocTb
3.1. OCHOBHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

| A NPEAYNPEXAEHUE

T aywume Tbl

OnacHOCTb ANA XU3HW B pe3ysibTaTe NMopaxeHUs 31eKTPUYeCKUM TOKOM.

»  3amepATb TONbKO OUMLLEHHbIE MHCTPYMEHTbI B OUMLLEHHbIX MaTPOHaX.

» He ponyckaTb nonajaHna MeTaninyeckom CTpy»KKu.

» He ncnonb3oBaTb C OTKPbITbIM KOPMYCOM.

»  PeMOHT BoNKeH BbIMOMHATLCA TONbKO CrieLanicTamm cyx6bl noaaepkku knmertos Hoffmann Group.

»  3anpellaeTca NCMNoNb30BaTb YCTPOWCTBO C NOBPEXAEHHON 31eKTPONPOBOAKON MK NOBPEXAEHHbIMI PO3eTKaMW.

» [epepn Hauanom Nobbix PaboT MO MOHTaXKyY, OUNCTKE U TEXHUUYECKOMY 0BCITYKMBaHMIO OTKNIOUNTD YCTPOWCTBO OT 3/eK-
TPUYECKON ceTu.

» Huuero He cTaBUTb Ha Kabenb, He 3aXKMMaTb 1 He NPUXKMMaTb ero Un He NoaBepraTb APYroro Poja Harpyskam.

»  OTKnoYaTb 610K OT PO3ETOK 3a WTeKep. He TAHYTL 3a Kabenb.

»  3anpeLlaeTca Cnonb3oBaTb, NOACOEANHATL UM OTCOEAUHATDL N3[eNNe BNaXKHbIMU UIN MOKPbIMU PyKaMU.

»  3anpeLjaeTca XpaHWUTb XKUAKOCTU BOAV3N TOKOBEAYLMX KOMMOHEHTOB.

MapaowWwmin MHCTPYMEHT 1 OCTPble KPOMKN
OnacHOCTb 3alleMNeHns 1 nopesa PyK 1 HOr.
»  HocnTb 3aLuTHYI0 06YBb U 3aLLMTHbIE NepYaTKu.

3.2, NCNoJib30BAHUE MO HABHAYEHUIO
®  [InA U3MepeHus 1 NpeBapUTeNbHON HACTPOIKA TeOMETPV MHCTPYMEHTOB Ha CTaHKax WiV MPOKU3BOLCTBEHHBIX
yJacTkax.

= [InA ncnonb3oBaHWA B KauecTse HaCTONbHOro npl/l60pa.
m [na MNPOMBbILLNIEHHOI O NCMOJIb30BaHUA.
®  Mcnonb3oBaTtb TOMbKO Ha pOBHOIZ Y YncTomn NMOBEPXHOCTU.




3amepATb TONbKO OUMLLEHHbIE MHCTPYMEHTbI B OUMLLIEHHbIX MAaTPOHaX.
/icnonb3oBaThb TONbKO OPUrMHasbHbIE 3anacHble YacTu 1 GbICTPOV3HaLLMBAIOWMECs eTanl.
Mpu nsmepeHnn MHCTpymeHTOB SK 50 Mcnonb3oBaTh MOAXOAALME KanMOGPOBOUHbIe onpaBky (apT. N2 355105).

Mcnonb3yiiTe TONbKO NPU YCNOBMM HaAeXaLLero MOHTaxa 1 NPy HasMumm NOSTHOCTbIO UCMPABHbBIX 3aLLUMTHbBIX 1
npefoxpaHUTeNbHbIX YCTPONCTB CTaHKa.

M3penvie JOMKHO NCMONBb30BATHCA TONIbKO B TEXHNYECKM UCMPABHOM 1 6€30MacHOM COCTOAHUM.
3. MNCNOJIb3OBAHUE HE NO HASHAYEHUIO
He TporaTtb onTuyeckuii 6110k Kamepebi.
He ncnonb3yiite B NOMeLLEHNAX C BbICOKMM COflePXKaHKeM Mbiiv, FOPIoYnMI rasamu, Napamm Ui pacTBOpUTENAMU.
He npumeHaiiTe BO B3pbIBOOMNACHbIX 30HaX.
He npon3ssoanTe caMmoBO/bHblIE MOAVPUKALMI 1 NepecbOopKy KOHCTPYKLINN.

He noasepraiite nsaenve Bo3feicTBIIO BbICOKMX TeMNepaTyp, NPAMbIX COTHEUHbIX JTy4Yel, OTKPbITOrO NaameHn um
KNOKOCTEN.

3.4. OBA3AHHOCTU SKCNNYATUPYIOLLErO NPEANPUATUA

Y6eauTbCA B TOM, UTO NPUBEAEHHbIE HIXKE PabOTbl BbIMOMHATCA TONbKO KBANNGMLMPOBAHHbBIMM CrieLanvcTamm.
TpaHCNopTUPOBKa, MeCTo ycTaHOBKM [ 393]

Bsog B akcnnyataumio [+ 393]

Mopsapok skcnnyataumm [ 396]

TexHuueckoe obcnyxvBaHue [ 408]

HewncnpaBHOCTU 1 cnocobbl nx ycTpaHenus [+ 409]

Ounctka [+ 410]

SKcnnyaTupyloLiee NpeanpuaTrie AoMKHO y6eanTbCsA B TOM, UTO ML, KOTOPbIE BbIMOMHAIOT paboTbl Ha n3genuu, cobnoga-
10T pefnvcaHns, NpaBuia 1 cneayoLye ykasaHua:

®  cobnoaatb HaUMOHasbHbIE U PervioHanbHble NPeAnncaHna No TeXHUKe 6e30MacHOCTY, NPeJOTBPALLEHNIO HECHACTHbIX
CNlyyaeB ¥ 3aLyMTe OKpy»KaloLLeil cpeabl;

He MOHTMPOBATb, yCTaHaBAVBaTb UV BBOAUTH MOBPEXAEHHDIE U3[eNNA B SKCMIyaTaLmio;

npefocTaBATb HEOOXOANMbIE CPEACTBA 3aLUMNThI.

O6cnyXrBaHMe AOMKHO OCYLIECTBAATLCA TONBKO 06yUYEHHbBIM NEPCOHANIOM, MPOLLEAWNM UHCTPYKTaX.

m  OrpapuTb onacHble mecTa.

3.5. CPEACTBA VIHHVIBVIAVA}'II;HOIZ SALLUTDI

CobntopaiiTe HaLuMOHarnbHble 1 PerMoHanbHble NPeanMcaHnsa No TexHKe 6€30MacHOCTM U NPefOTBPALLEHMNI0 HECYACTHbIX
cnyyaeB. 3alMTHYI0 ofiex [y, TaKyto KaK 3alyuTHas o6yBb 1 3alMTHbIe NepyaTKy, HeO6XOAMMO BbIGMPATL ¥ NPEeAOCTaBNATb B
COOTBETCTBUM C PUCKaMU, OXKNAAEMbIMU NP BbIMOIHEHNN COOTBETCTBYIOLLErO AeNCTBUA.

3.6. YCNOBUA AOMNYCKA K PABOTE

CneuymanncTbl 4nA BbINO a Kux pa6or

B KOHTeKCTe JaHHOW AOKYMEHTaLMN CneLmanicTbl — 3TO ML, KOTOPbIe XOPOLLIO 3HAKOMbl C KOHCTPYKLIEN, MexaHN4eCKown
YCTaHOBKOW, BBOAOM B 3KCTJTyaTaLuto, yCTpaHEHEM HEUCNPABHOCTE N TEXHUUYECKMM 06CNyKBaHeM nsgenus n obnaga-
10T crepyoLeit KBanudukauven:

m  KBanudukauwvs / obpasoBaHue B 0611aCT MEXAHUKIM COTMTACHO AeCTBYIOWUM B CTPaHe NpeAnrncaHnuamM 1 HopMam.

Mp TPYKTUP nmua

B KOHTeKCTe JaHHOI JOKYMeHTaLN MPONHCTPYKTUPOBaHHbIE NMLa — 3TO LA, KOTOPbIe MPOLLAV UHCTPYKTaX 1A BbINON-
HeHuA paboT B 06/1aCTN TPaHCMOPTPOBKM, XPaHEHUA 1 SKCyaTaLmm.

3.7. LYM 1 BUBPALINA

YpoBeHb 3BYKOBOIO [JaBMEHVs U3MTyYeHWs Ha PacCTOAHUM OJHOMO MeTpa OT MCTOUHMKa Wwyma < 70 ab (A)
4. O6wunit BUA yCTPOKCTBA

4.1. NPUHAANEXKHOCTW B KOMIMJIEKTE MOCTABKU

®m 1 npubop ansa npeaBapuUTenbHOM HAaCTPONKK MHCTPyMeHTa VG Basic ¢ 6a3oBbiM natpoHom SK50
m 1 ceTeBoV 610K NuTaHwA 12 B

1 BTy/IKa KOHMYECKOrO UroNIbYaToro NOoAWMMNHUKa SK50

1 BCTPOEHHbIN MHEBMOG/OK NOArOTOBKY CKaToro Bo3ayxa

1 cnMpanbHbINA WNAHT 1A CKaTOro BO3AyXa 3 M C COeAVHUTENbHbIM LUTEKEPOM Y4 AtoVima

1 pykoBOACTBO Mo 3KcrnyaTayum VG Basic

1 pa3ssetButenb USB 2.0 Ha 3 pa3bema

" EEEEWDBE
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

4.2.

VG BASIC

HenpepbiBHasA TOHKasA HacTporika ocu X
BbicTpas HacTpoiika ocein Z n X

HenpepbiBHaA TOHKaA HacTponka ocn Z

KonoHHa

3apHas CTOpPOHa Kopmnyca C rfaBHbIM BblK/lO4a-
Tenem

OnTuyeckuii 6nok ¢ yndposoin KMOM-kamepoi

1"

MpoxoasAwuin ceet

[Hepxatens

Ba3oBbiin naTpoH (KoHyc SK50 co cMeHHO BTy -
KOV UrofibyaTtoro noawwmnHuka SK50)

MaHenbHbIN MK ¢ ceHcopHbIM 3KpaHom 10 aomos

Perynupyemble onopbl ¢ pe3bboii



4.3. MAHE/NIbHbIN NK

o A9

é
Puc. 1:3apHAs cTopoHa naHenbHoro MK

1 Bbiknioyatens BKJ1./BbIKJT.

2 KpenneHuve 3KpaHa C NoBOPOTHOW dyHKLMe

3 Paswvem USB
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

4.4. PA3BEMbI
4.4.1. 3afHAA CTOPOHa Kopnyca

()
o)

w
o — _ - >

(@)

(9]

=

Puc. 2: Pa3bembl Ha 3a/iHeii CTOPOHe Kopnyca

1 Pa3bem ana nogaym cxaToro BO3ayxa 3 [naBHbIV BbiK/OYaTENb

2 Pa3sbem nop claboToYHbIN LWUTEKEP ANA NOoJaun NUTaHUA

—

ﬁ
O

<



4.4.2. BHyTpeHHWUI 6NIOK NOAroTOBKMN CGKaToOro Bo3fyxa

= e

Puc. 3: BHyTpeHHWIA 610K MOATOTOBKM CKaTOro Bo3fyxa

1 MoBopOTHasA KHOMKa ¢ $prKcaLmen 2,3 Paszbembl AnA nogaum ckaToro Bosgyxa

4.5. 3ABOACKAA TABJINYKA

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

= EeHenbsa YyAanATb WK 3aKpbiBaTb.

B cnyyae noBpexpeHua nnm crnbHOM 3arpA3HEHHOCTY YCTAHOBUTb HOBYIO TUMOBYIO TabnnuKy. O6paTuTbCA B CyXOy
nopaepxku knmeHtos Hoffmann Group.

®  HaxoawTcs ¢ neBoM CTOPOHbI Kopryca npuéopa Ans NpefBapruTesbHON HACTPOKM.

1 SHepronoTtpebneHne 5 3Hak CE

2 CepuiHbIi HOmep 6 Homep apTukyna

3 Appec nsrotoButens 7 l'op BbiNycKa

4 Mapka 8 Pabouee naBneHne NHeBMaTNYECKON CUCTEMbI
4.6. MABHbIV SKPAH U3SMEPUTEJIbHOIO MO

wv

=

w
_ = > D

SK 4?

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Paguyc

v MNpumeyanua

+ HoBbiit aganTep Kannbposka agantepa

t Puc. 4: TnaBHbI 3KpaH usmeputensHoro MO
1 Tekywwuii BbibpaHHbIN agantep 3 PepakTtripoBaHue BbibpaHHOro agantepa
2 NpeHTndmKaumoHHbIn Homep aganTepa (ID) 4 Co3paHve HOBOro agantepa

Tab6n. 1: Ingnkaums apantepa
5 HacTtporiku 7 Cuctema 1 BUA agantepa
6 0630p V3MepUTENBHDBIX GYHKLMIA 8 Knasuatypa

Tab6n. 2: BcnomoraTenbHble 1 cneluanbHble GyHKLN

_‘
o

<



5. TpaHCMOPTMPOBKA, MECTO YCTAHOBKM

[ A npEpynPEXpEHUE |

Nag Wn onpoKug npu6opa aAna npeaBapuT i ycT

OnacHOCTb 3allemneHs, nopesa 1 ywmnba yacten Tesia u KOHEYHOCTEN.

» Mcnonb3oBaTb TPaHCMOPTHOE CPEACTBO, NOABEMHbI MEXaHW3M 1 rpy303axBaTHble NPUCMOCOBNeHsA, paccumTaHHble Ha
BeC, pa3mepbl Nprbopa AN1A NpeABapuTeNbHON HaCTPOKN N COOTBETCTBYIOLLME TPe6oBaHNAM 6@30MacHOCTH Npu
TPaHCMOPTNPOBKe.

»  YunTbiBaTb Maccy Npubopa 1A npeaBapuTeNbHON HaCTPONKM.

» He BcTaBaTb NoA NOAHATbIN NPMOOP [AN1A NpeaBapyUTENbHON HACTPONKM 1 He NoMeLLaTb MOJ Hero PyKu.

»  W36eraTb TPACKY, yAAPOB 1 TOUEUHOW Harpy3Ku Ha Kopryc.

» He NoAHMMaTb 3a KPOHLUTEH MOHNTOPA, KONIOHHY, TPAHCMOPTUPOBOYHOE KpernyieHne Uiu onTuyeckunii 6nok.

»  Tlp1 NOAHATUM KopMyca He NoABepraTb KONIOHHY ONPOKNAbIBAOLLVIM MY KayaTeNbHbIM IBUXKEHUAM.

Mpu nocTaBKke Ha NaneTe TPaHCMOPTUPOBATbL 4O MeCTa YCTaHOBKW Ha MaseTe C UCNOoNb30BaHNEM NOAXOAALLMNX IPY30MOAb-
eMHbIX CPeACTB.

MpoBepuTb U3genne cpasy e nocne NosyyeHrsa Ha npeameT NOBPEXAeHNI NPy TpaHCNopTUpoBke. Mpu Hannummn noepe-
XAEeHWUI 3anpeLaeTca BbINOMHATb MOHTaX 1 BBOJ, B SKCMyaTaLuIo.

5.1. MECTO YCTAHOBKU

5.1.1. Ycnosus akcnnyatauyum

= TemnepaTypa okpyatouiein cpeabl: oT +15 °C go +25 °C.

m He noasepratb CUJIbHbIM Nepenagam Temneparyp.

®m  XpaHWTb UM YCTaHABAMBATb B CYXOM MOMELLEHMUN, 3aLMLLEeHHOM OT CBETA U1 MbiK, HEMOABEPXKEHHOM BO3LENCTBIIO KO-
nebaHnin v BUbpaymii.

u Xpanrb NN yCTaHaBNnBaTb BAANN OT pa3dbealownX, arpeCcCuBHbIX, XUMUYECKUX BELLECTB, paCTBOpMTeﬂeIZ, KNpkKoCcTn

1 rpAasu.
=  W36eratb nonazaHnAa NpAmMbIX COTHEYHbIX nyqelh.
5.1.2. YaaneHune ynakoBo4HOro matepmnana

@ CoxpaHume ynakogo4Hsili Mamepuas Ha cy4yali 0eMOHMAXd, OMmNPasku unu NOMeweHuUs Ha ckaao.

1. CHATb KPbILIKY AePeBAHHOrO ALLMKa U YeTbipe OOKOBble CTEHKN.

2. BbIKpYTWTb BUHTbI U3 ABYX KPENeXHbIX YrOfIKOB NaneTbl, yrofku CHATb.

3. CHATb 3aWWMTHYIO NIEHTY.

4. Cunamu aByx Yenosek NOAHATL NPUGOP ANA NpeABapPUTENbHON HACTPOWKM 1 Pa3MeCTUTb Ha NOAXOAALLEM MecTe yCTa-
HOBKM.

5.1.3. YpaneHue TpPaHCNOPTUPOBOYHbIX KpenaeHui

A

@ ﬂepea hepsu4HbIM 88000M 8 3Kcnayamayuro aeMOHmuposamb MpaHcnopmupo8oYHble KpenJieHUA Ha Mecme ycmdaHo8-
KU U coxpaHume Ha cnyqad O0eMOHMaAxa, omnpasku u/iu nomeweHuA Ha CKnao.

1. C nomoubto I'—06pa3Horo WecCTUrpaHHMKa pasm. 3mMm BbIKPYTUTb BUHT Ha KOJIOHHE.
2. CHATb 3aLMTHYIO MNacTUHY.

3. Ycunuem pyKkun BKPYTUTb BUHT B KOMOHHY.

0. Beopa B aKCnyaTaymto

6.1. NOAKMIOYEHUE

6.1.1. dneKkTponutaHmne

B

@ Mcnonb308ame mosibKo 6710k NUMaHus, 8Xxo0Auwuli 8 KOMNJIeKM NoCMasku.

1. MoacoefnHUTb LWITEKep CNaboTOUHOrO YCTPOCTBA K CeTeBOMY BJIOKY NUTaHUA.

2. CoefMHUTb BUHTaMM CNIabOTOUHbIN WITEKEP CeTeBOro 6/10Ka NMTaHWA C PO3ETKON Ha 3afjHel CTOPOHe Kopryca.
3. TMopknounTb CETEBOW LWUTEKep K aneKkTpoceTn (HanpsaxeHve 110 - 230 B).

» [lepepn BBOAOM B 3KCNyaTaLmio noaknoumntb kK Cructema noaaum cxatoro sosayxa [+ 3941.
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

6.1.2. Cncrema nopaum oKaToro Bosgyxa

C

1. TIOAKNIOUUTL UCTOYHVIK CKAaTOro BO3AyXa NOCPEACTBOM LWaHra A CKaToro Bo3ayxa K MydTe Ha 3afiHel CTOPOHe Kop-
nyca.

»  TofKMoUNTb BHYTPEHHMIA 610K NOArOTOBKYM CKATOro BO3Ayxa (NpeasapuTenbHas HacTponka 5 6ap).

6.1.3. MHeBMaTNUYecKne coefuHeHVA (rpadryeckoe n3obpaxkeHue)

MNpunBogHas ravka ocu X MpuBopgHas rarka ocn Z KnanaH PykosaTtka

/

BHyTDEHHI/Il7I 610K NOArOTOBKU CKaTOro

OcCHOBHasA NIMHMA Noauun
BO3yXa

(obecneumBaeT 3aKasuuiK)
MUHUMYM 4 6ap

MHeBMaTnyeckme coenHEHMUA

Puc. 5: TTHeBMaTMyecKne coenuHeHna

6.2. BKNIOYEHUE

1. BKnounTb rnaBHbIN BbIK/TIOYATENb Ha 3a[lHel CTOPOHe Kopryca v BbikaaTb 10 cekyHA.

2. YpepuBaTb HaxkaTbiM BbikntouaTens BK/1./BbIKJ1. Ha naHenbHom MK oT ABYX [0 TpeX CeKyHA.
»  BbinonHsaeTca 3anyck naHenbHoro MK,

3. Ecnu naHenbHbiN MK He 3anyckaeTcs, BbXXAaTb YeTbipe-NATb CEKYH/ U MOBTOPHO HaxaTb U Y1epXKM1BaTb KHOMKY BbIK/I0-
yatena BK/1./BbIKJ1. Ha naHenbHom MK B TeueHne ABYX-Tpex CeKyHA,.

»  BbINONHAETCA 3anyCK N3MEPUTENbHOTO MPOrPamMMHOro obecrneyeHms, CobnoAaTh yKasaHyA B YCTaHOBKA B Hy/IeBOE Mo-
noxeHve / kannéposka [ 395].



6.3. YCTAHOBKA B HYJIEBOE NMOJIOMEHUE / KAJIUBPOBKA

@ Kanubposka Heobxoduma 0515 onpedenieHUs 3Ha4yeHul cmewjeHua adanmepa/ KaaubposoyHoU onpasku.

Mocne Kaxporo 3anycka.

Mpun n3meHeHUK NapameTpoB.

MNpw 3ameHe aganTtepa.

ApanTep / KannbpoBOYHasA onpaBKa BCTaBeH/-a B 6a30Bblii NaTPOH.

BbibpaTb UM co3aaTh BCTaBEHHbIN afanTep / KanmbpoBOYHYIo ONPaBKy B 3MepUTENIbHOM NMPOrPamMMHOM obecreye-
HUW.

I Kan6poBka aganTepa

CHATb BNIOKMPOBKY YCTPONCTBA ObICTPOI HACTPOWKI, NEPEBECTY KOMOHHY 1 ONTUYECKNI 610K B HEO6XO[MMOE MOonoXe-

Hue.

4. CnomoLblo YCTPOWCTBA HEMPEPbIBHON TOHKON HACTPOIKI NEPEBECTY Kamepy B NMONOXKeHE KanibpoBOYHOW KPOMKH
apanTepa.

5. KoHTponmpoBaTb No n3obpaxeHuto ¢ kamepbl Ha naHenbHoMm MK, 3HaueHrA X 1 Z JoMmKHbI IexaTb Ha KannbpoBOUHO
KpOMKe.

6. TloATBEpPAUTL B N3MEPUTENIbHOM MPOrpPamMMHOM obecrneyeHnn BCTaBNEHHbI ajanTep, pesynbTaTbl U3MePeHVA BbIBO-

NATCA Ha dKpaH.

S« m Enm

w N

» HacTpoiika VG Basic BbinonHeHa, KanvbpoBKa 3aBeplueHa.

» Tenepb C MOMOLbIO OTKaHMGpOBaHHOFO afanTtepa MOXHO BbIMOJIHATb N3MePEHNA.

SK 40 3
ID: 1000

X, 44986 "™ Z -2919 ™

® Paguyc

[MprumeyaHua

Kannbpogska agantepa

Puc. 6: TnaBHbI 3KpaH nsmeputensHoro N0, B faHHOM NpUMepe aganTtepbl yKe co3faHbl
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MoaTBepanTb

@ bazosbiti nampoH SK50 6e3 kanubposoyHol KpomKu. [pu ucnob308aHuU UHCMpyMeHmos SK50 ucnonb3o8ame nooxoos-
wue KkanubposoyHele onpasku, Hanp., apm. N° 355105 90.

7. TlopAagok skcrnyaTaumm

Mapatowmii NHCTPYMEHT U OCTPbie KPOMKMN
OnacHOCTb 3alleM/eHA 1 nopesa PyK 1 HOT.
»  HocuTb 3alnTHYI0 06YBb 1 3aLYMTHbIE NepyaTKu.

7.1. OYHKUNA AQANTEPA
7.1.1. Cucrema v BUp aganrtepa

=

Puc. 7:TloaTBepXKaeHVe BCTaBNeHHOro aganTepa

ﬂ Haxatb «Cnctema n Bupj apantepar.

—

_‘
o

<



Vv

=+ HoBbin agantep

1 Vma apantepa

2 BBoA 3HaueHuA cmelyeHns no ocn X ans Kanubpo-
BOYHOU KPOMKUM afanTtepa

3 NneHTndrKkaumoHHbln Homep (ID)

4 BBopA 3HaueHuA cmelleHns no ocu Z Ansa Kanmbpo-
BOYHOI1 KPOMKYM apanTtepa

5 Bbibop anameTpa/papunyca

6 Mone onA 3ameTok

7.1.2, Co3paHuve HOBOro aganTtepa

BN I HoEbili ananTep

|
HSK50

X 49949 mm Z  -2919 mm

® Paguyc @ Ovnamertp —

[MpymevaHna

2. BBecTu 3HaueHue, Takune Kak uma v ID apganTtepa.
»  [ns ID MOXHO UCNONb30BaTb TONBKO LUGPBbI.
3. CrpaBMpOBKM Ha ajanTepe cYnTaTh 3HaYeHUA AnA ocell X 1 Z 1 BBECTW B COOTBETCTBYIOLLEE none.
»  O6paTUTb BHYMaHWe Ha 3HauUeHUA B MUNMETPaX, [IoIMaX, a TakkKe Ha 3HauYeHVA paanyca Ny amameTpa.

4. Cospatb aganTep, Haxas Ha SASOSSELIER yinv oTveHWTb felicTBue, BbiGpas Bl OTmeHa .

5. BbINonHWTbL NpoLeaypy YCTaHOBKM B YCTaHOBKa B HyNeBoe NnonoxeHue / kannbéposka [ 395].
7.1.3. PepakTupoBaHue n yganeHue

10

11

|
ID: 50

(ES——

® 006

CoxpaHeHune

OTmeHa

Co3paHuve HOBOro afanTtepa

Bbi6op agantepa

Bbi6paHHbIii apanTep

@ Bce paHee co30aHHble 3Ha4eHUA Mo2ym bbime nepe3anucaHsl. 3HaveHusA X u Z ykasaHel Ha adanmepe GARANT.

EYnam/lTb Bbl6paHHbI aganTep.
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GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

7.2, U3MEPUTEJIbHAA OYHKLIUA

@ Meped usmepeHuem 8bINOHUMb C/iedytowue 0elicmeus:

1. BcraBuTb apantep / KannbpoBOUHYIO ONPaBKy B 6a30Bbli NAaTPOH.
2. BblbpaTb unu co3gaTb agantep.

3. BbINOMHWTL NpoLeaypy KanmbposKu.

20 ©

$K 40|
ID: 1000

D
>

w
o — _ - >

(@)

X, 44.99 ™

wv

Z -291 MM

=

—

Puc. 8: 0630p V3mepuTENbHbIX GYHKLMIA

1 Tekywwuii BbibpaHHbIN agantep 2 pneHTndrKaumoHHbIn Homep aganTepa (ID)
Tabn. 3: Ingukauns apantepa

3 TeKyLnin CHUMOK 5 [MeyaTb 3TUKETKN

4 OKHO KOOPAMHAT 1 pe3ynbTaToB N3MepPeHUN

Tabn. 4: 0630p PyHKLMIA

6 LWabnox paguyca n yrna 8 DuKcMpoBaHHOE nepekpecTie

7 CyMMapHbI CHAMOK 9 [HamMmnyecKoe nepekpecTue, Bif 3kpaHa

_‘
o

Tab6n. 5: CTpoka GpyHKLMiA
10 [naBHbI SKPaH U3MepPUTENbHOM GYHKLMN
Tab6n. 6: BcnomoraTenbHble 1 cneluanbHble GyHKLN

7.2.1. [AnHaMmnyeckoe nepeKpecTne, BUA SKpaHa

E [ina npuHammyeckoro pacyeTa TOUKUM nepeceyeHnAa Ha OCHOBE MaKCMallbHbIX 3HaveHuit X n Z.
= B xope BbinonHeHuA VISMEpVITeHbHOVI ¢yHKLLI/II/I OCYLLEeCTB/IAETCA MNOUCK Ha TEKYLLEM CHUMKE MaKCMMaJTbHbIX 3HavyeHun X
1 Z 1 Ha OCHOBAHUU 3TVX 3HaYEHWI CTPOUTCA COOTBETCTBYIOLLAA BEPTUKAJIbHAA NIV TOPU3OHTAIbHAA JINHWUA.

<

= Touka nepeceveHunAa 06eunx NMHUN 3aflaeT KoopAnHaTbl I'IOCTPOEHHOVI TOYKN.



B cnyyae cmelleHma MHCTpYMeHTa KOOPAUHATbI TOUKU NepeceyeHns BePTUKaNbHOM N FOPU3OHTAIbHOM IMHUI Ha TeKy-
L|eM CHUMKe paccUuUTbIBaloTCA 3aHOBO.

>

lMocne cmellleHMA Ha
TeKyLleM CHUMKe

w

Puc. 9: TocTpoeHHan ToUKa Ha TeKyLLeM CHUMKe

=

= — — > D

@ [pu cMewjeHuU UHCMpYMeHmMa Ha Mekywem CHUMKe 8 OKHe pe3y/lbmamos usmepeHuti He Hab1daemcs HUKAaKUX 0co-
6bix U3MeHeHUll 3HayeHul KoopouHam.

XR 44.99 MM [Mocne cmelleHmA Ha XR 44.99 MM

TeKywem CHUMKe

Z -293 "™ Z -293 W

7.2.2. DOuKcmpoBaHHOe NepekpecTue

E I/13mep|/|Teanaﬂ d)yHKLlVIﬂ ana 0T06pa)KEHI/I$I NONIOXKeHUA cepefuHbl NepeKkpecTra Ha TekyllemMm CHUMKe Ha KoopAvHa-

Tax Xun Z.
1. CHATb 6NOKMPOBKY YCTPOIACTBA BbICTPOI HACTPOWKY, MePEBECTU KOIOHHY 1 ONTUYECKUiA 610K B HEOOXOAMMOE Nonoxe-
Huie.

2. CnomoLyblo YCTPOIACTBa HENPEPbIBHOW TOHKOW HAaCTPOIKM NepeBeCcTU NHCTPYMEHT B NoJie BUAMMOCTM Kamepbl.
C nomMoLLblo AMHAMUYECKO UHAVKaLUM GpOKyca BbICTaBUTb MaKCMMarbHbIN GOKyC.
4. CnomoLLbio YCTPOMCTBA TOHKOW HAaCTPOWKIN MOABECTY PEXYLLYIO KDOMKY K NepekpecTuto.

—t

w

X:0.008 LiBeT nuHUM KpacHbIN, ecnn pexyLias KpoMKa He npuneraer.

Z:-0.007

O

ﬂ
(e

%)
<

w
O
O
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Basic
X:0.002 LiBeT nMHUM MeHARTCA Ha OPaHXEBbIN, KOrfa pexyLias Kpom-
Ka CTaHOBUTCA BNIVKe K IMHUN.
Z:-0.004
X:-0.000 LiBeT NUHMN MeHAETCA Ha 3eNeHbln, Koraa pexyLlas Kpomka
KacaeTca MMHUW. LIBeT IMHUM OpaHXeBbIi, ecnn pexyLiasn
KPOMKa Haxo[1TCA NOBEPX INHNN.
Z:-0.000

Tab6n. 7: TloACHEHNA K LLBETOBOW MapKNPOBKE NMHNIA

7.2.3. CymMmMapHbIil CHUMOK

DYHKLMIO CYyMMaPHOTO CHIMKa MOXXHO KOMOGUHMPOBaTb C APYTIMU N3MePUTENbHBIMUA GYHKLIMAMM.

1. Tocne akTMBaLMM NOBEPHYTb MHCTPYMEHT Ha 360°.
» Ha TekyleM CHUMKe OTO6paxaeTca KOHTYP MHCTPYMeHTa.

2. [lononHMTenbHO NoAKIUNTD AHaMUYeCKoe NepekpecTie, YTobbl B OKHe pe3y/bTaToB U3MEPEHNI CUNTaTb 3HaueHUA
XnZz.

Tab6n. 8: [lononHuTenbHaa GYHKLMA N3MePeHUA OTHOCUTCA K KOHTYPY UHCTPYMEHTa.

7.2.4. LLlabnoH papuyca n yrna

a [ina npoBepKu reomeTpumn WHCTPYMEHTA N3MepUTENIbHbIX ¢yHKL|I/II7I He nNpeaycMoTpeHO.



LLlabnoH paguyca LWa6noH yrna

1. BbibpaTb WabMOH paanyca nau yrna.

2. Ha ceHcopHOM 3KpaHe naHenbHoro MK cMecTnTb paanyc Unm yron B »KeiaeMoe nosioKeHue.
3. CnomoLyblo NOM3yHKa UK KNaBWLL +/- HACTPOUTbL PaaMyC UK yron.

4. To XenaHuto pacreyaTaTb STUKETKY.

ron | e PRy
‘ — ‘ + : TouHas perynvmpoBka + /-

BbicTpas HacTpolika ¢
MOMOLLbIO MOM3YHKa

7.2.5. AunHamunuyeckas nHgukauusa pokyca

@ WHOukayus okyca 0118 hoKycuposKuU Ha Npu3HAKe UHCMpyMeHmMa. Bcezda akmusHa 8 pexume U3MepeHus.
1. ToBepHyTb MHCTPYMEHT TaK, YTOObI YEPHbIV N3MEPUTESNbHBIN MYYOK NepeMecTuCA Kak MOXHO fasiblue B 3e/IeHON LBeT-
HoM obnacTu.
2. KaK TOfIbKO U3MepUTENbHBIN NyYOK NepemMecTuTCs BIeBO, MOBEPHYTb MHCTPYMEHT B 0GPATHOE MOJIOXKEHNE, MOKa CHOBa
He 6yfeT JOCTUrHYTO MaKCMMasIbHOE OTK/IOHEHNE.
>

»  VIHCTpyMeHT chOKycmpoBaH pacyeTHbIM Cocobom.

7.3. OrPAHUYEHUE TEKYLLEEFO CHUMKA, OBJIACTU U3MEPEHUI

@ Kaxoas usmepumenvsHas ¢yHkyus deticmgyem e obujeli o6acmu mekywje2o CHUMKaA, 0671acmo UsMepeHuUs MOXHO 02pa-
HuYume.
1. Manblem nam Kypcopom MbILLI KOCHYTbCA TEKYLLEro CHAMKa Ha CEHCOPHOM SKpaHe, MOABUTCA CUHUI MPAMOYFOMbHYIK.
»  06nacTb U3MepeHna MOXXHO CMECTUTb UV USMEHUTb B pasMepe.
2. YT06bl U3MEHUTb ee pa3mep, KOPOTKMM ABMKEHNEM HaxaTb Ha »KellaeMoe NMoJIOKEHVE Ha TeKyLLieM CHUMKe.
3. [inf cMeLLeHUs MoNoXeHNs YAepKBaTb HAKATbIM CUHUIA NPAMOYTONbHYK.
3aBepLmnTb PaboTy C OrpaHMUYeHHON 06NACTbIO M3MEPEHNIA, MOBTOPHO BbibpaB GpyHKLMIO M3MEePEHNIA.

www.hoffmann-group.com

wn

=

O

C

IS
S

— = _ = > D
-E-EE-HEH-“EHHE


https://www.hoffmann-group.com

GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG
Basic

X, 45.00

D
>

N A o o o
S -HH-EE-H 3 = | & G

Z -2.75 MM

(@)

wv

=

=
=

[ MeyaTb 3TMKETKM

>

Puc. 10: OrpaHuyeHne 061acTn N3MepeHni
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CopTunpoBKa
afanTepos

A3bIK

Cny>k6a TeXHMUYECKON

noanep*KKu
[lapameTpbl

NHdopmauyma o6
yCTPOWNCTBax

PykoBoacTtso

3aBepLwnTb

1 Bbl6paHHOE MeHI0, HACTPONKIM 2 AKTMBHbIV BbIGOP
8.1. HACTPOMKU ADAMNTEPA

@ 3adame cnocob copmuposku adanmepos.

Hactpoiikv agantepa CopTupoBKa aganTepos
Mo andasuty
[aTa coctaBneHusa
ru
@ [lata nocnepHero
MCMoJIb30BaHNA

8.2, A3bIK

@ lMpuHame xenaemoil A3bik UHMeppelica, Haxas Ha coomaemcmayrUul HAXOK.

www.hoffmann-group.com
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A3bIK

N L
EE NS -

Hemeukun

8.3. MEYATDb

@ MpuHmepsbl smukemok LabelWriter 450 (apm. N° 085505 LW450) u Brother QL-800 3apaHee ycmarogneHsl Ha npubope ons
npedsapumernsHol HacmpoUKu U 20mossl K pabome.

Mcnonb3oBaTb TONbKO 3TV NPUHTEPbI, APYTiie NPUHTEPbl yCTaHABNVBaTb HEMb3A.

MpuHTep noakntoueH K naHenbHomy MK ¢ nomotybio USB-Kabens, aneKkTpryeckune kabenv NoacoeanHEHb! 1 BKIIOYEHDI.
MpuHTep BbIOpaH B ccTeme ynpasneHus / npubopa 1 B onepaunoHHon cucteme Windows.

CoOTBETCTBYIOLMIA Pa3Mep N OPYEHTUPOBAHNE STUKETOK BblGPaHbI B CUCTEMHbIX HACTPOKAX OMePaLYIOHHON CUCTEMbI
Windows.

BCTaBUTb STUKETKYM B NPUHTEP U NPOBEPUTL OPUEHTVPOBAHNE.

[E] MeyaTb 3TUKETKN
HaxaTb , yKa3aTb Ha3BaHWe HCTPYMEHTa.

Mocne noaTBepsaeHUA pacneyaTaTb OTOBPaKEHHbIE Pe3yibTaTbl U3MEPEHWIA.
8.4. CNYXXBA TEXHUYECKOI NMOAAEPXKU

ENENEN

w N

OHnanH-noaaepxKa

@ Ymobbl OuCMAaHYUOHHO NOJTYYUMb 06HOB/IEHUA UU OpY2yI0 NOMOWb, CBA3AMbCA CO CITYKO0U NOOOEPXKU KIUeHMOo8
Hoffmann Group.

v WHTepHeT-coearHeHve HacTpoeHo Yepe3 WLAN 1 akTuBHO.

v OTOGpaxKaeTcs CepuiiHbIi Homep.

2 Ha cTpaHuuy ciyx6bl TeXHAYECKOM NOAAEP> KK OHAAIH
Haxatb Ha P Ly cny AREP 5

3anpocuTb naposb no TenedoHy 1 eectr B TeamViewer.
PaspelunTb coTpyAHMKaM Cly>K6bl NOAAEPKKM KNMEHTOB YAANEHHO yNpaBnATb NPpM60pom Ans NpefBapuTeNbHOI Ha-
CTPOVKW.

8.5. MAPAMETPbI

wN =

@ laposie NnoMeHAMb HE803MOXHO.

Pa3bnoknpoBka GyHKLMIN HACTPONKM
NnapamMeTpoB A1 KannbpoBKM:

[NapameTpbl
MNaponb

1. Pa36noknpoBaTb GyHKLMM NapamMeTpoB, BBEAA NMapob «garant».
2. TopTBepAWTb Ha BUPTYanbHOM KNaBMaType, Haxas «Enter».



PerynunpoBka MNnkcenbHan

OCBGIJ.I,ElI-IHOCTI/I perynmpoBKa
|

BbipaBHMBaHMe Kamepbl KannbpoBska
napanienbHoCTU

Puc. 11: HacTpoliku napameTpos

8.5.1. PerynupoBKa ocBeLeHHOCTN

@ Ana obecneyeHUs ONMUMAanbHO20 NA0eHUs ceemd, 8bINOJTHUMb pe2yiuposKy oceeuwjeHHocmu.

i) ]

A st RSAr TY Perynupogka
$ OCBeLeHHOCTN
i
3 flpkocTb

B 7%

CoxpaHuUTb 1 3aKpPbITb

= [opu3oHTanbHble NNHUK YKa3blBalOT Ha NHTEHCMBHOCTb OCBELLIEHHOCTU CBEPXY, B CepefHe N BHU3Y Ha TeKYLLIeM CHUM-
Ke.
] BepTI/IKaﬂbele JINHUN YKa3bIBalOT Ha MHTEHCMBHOCTb OCBELLEHHOCTN CNpaBa, B cepenHe 1 C/ieBa Ha TeKyLLEeM CHUMKe.

b
'R

Puc. 12: PerynnpoBsKa OCBeLeHHOCTY, NpuMep

V' JlnHza Kamepbl 1 OCBETUTEJIbHAA JIH3a OYMLLEHDI.
1. CnomoLybio NON3yHKa unn Knasuwl +/- YBENUYUTb NN YMEHbLUUTb APKOCTb.

» Fopm30HTaanb|e N BePTUKaNbHblE INHUN OO/MKHbI HAXOAUTBLCA B nNpejenax 4onycka.

8.5.2. BbipaBHMBaHMe Kamepbl

@ Ecnu 3HayeHue uHOUKayuu yana He iexxum 8 ouanasore 179,98° u 0,02°, N08MOpPHO 8bIpOBHAMb Kamepy.

www.hoffmann-group.com
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CoxpaHUTb 1 3aKpPbITb

v Perynmposquaﬂ onpasKa Uin NHCTPYMEHT, Yen KOHTYp napanneneH BEPTVKANbHOW OCU Kamepbl, BCTaBNeH B 6a30Bbli1

=

naTpoH.

1. CHATb 6GNOKMPOBKY YCTPOICTBA ObICTPOI HACTPONKY, NePEBECTU KOJIOHHY 1 ONTUYECKUii 610K B HeObXoarMoe nonoxe-
Hue.

2. CnomoLbto YCTPOICTBA HEMPEPbIBHOW TOHKOW HACTPONKI NepeBecTy Kamepy B 6e10-CYHMI NPAMOYFONbHUK NONA 13-
MepeHni.

3. MHAVKauuaA yrna yKasbiBaeT Ha pasHULY BEPTUKANbHOTO KOHTYPa PerynnpoBOYHON OMPaBKy Mo OTHOLIEHUIO K BEPTY-
KasnbHOW OCU Kamepbl.

»  3HauyeHue AOMMKHO ObITb B NpeAenax Aonycka +/- 0,02°, To eCTb HaXoAUTLCA B AnanasoHe oT 179,98° no 0,02°.

»  ECnu faHHOe 3HayeHre He AOCTUrAETCS, BbIDOBHATL KaMepy.

C NoMoLLbIO KItoya NOA BHYTPEHHUIA WECTUTPAHHUK 3 MM CHATb KPbILLKY C lepKaTens U KOMOHHbI.

C NoMOLLbIO KNtoya Nof, BHYTPEHHUIA LUeCTUTPAHHUK 4 MM BbIKPYTUTb CTOMOPHbIE BUHTbI HA fiep»KaTene Kamepbl.
OCTOPOXKHO NOBEPHYTb Kamepy Tak, UTo6bl 6bI710 AOCTUTHYTO MAaKCMMaNbHO AOMYCTUMOE 3HaYeHNe.

3adpUKCMPOBATL BUHTBI.

» Kamepa BblpoBHeHa.

YBEAOMIJIEHUE! Pabouee paccTosiHne KaMepbl BO BpeMs BbIpP a He Tb. Pabouee paccrosaHune
OT Kopnyca Kamepbl A0 cepeAnHbl 6a30BOro NaTpoHa A0/HKHO cocTaBaATb 108 mm.
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8.5.3. MNMukcenbHas perynupoBKa Kamepbl

NMukcenbHasa
perynnpoBka

Touka

CoxpaHnTb 1 3aKpPbITb

MHCTpyMeHT / KanmbpoBoyYHas onpaska C OTLWANPOBAHHON KPOMKOW BCTaBEHbI.

1. Cnomouyblo AVHaMUYecKon nHanKauum pokyca [ 401] NOBepPHYTb MHCTPYMEHT / KannbpoBOUHYIO ONPaBKy A0 Hau-
60sbLUero OTKNOHEHNA.

2. HauaTtb npoueaypy nukcenbHon KanmbpoBKK, Haxkas Ha CneayloLlasn TouKa.
» Ha3KpaHe NoABUTCA 3eN1eHbIN MPAMOYFONIbHUK.

3. CnomoLbto YCTPONCTBA HEMPEPbIBHON TOHKOW HACTPOMKM NepemMecTUTb KanvbpoBOUHYIO KPOMKY B 3e/1eHbI MPAMO-
YrONbHUK.

4. TpopomxuTtb Npoueaypy NMKCeNbHOW KannubpoBKH, HaxkaB Ha CneflytoLas Touka.

5. B KaXAoM NyHKTe nepemelLaTb KanmbpoBOYHYIo KPOMKY B 3€/1eHbI MPAMOYrO/bHIK C MOMOLLbO YCTPOWCTBA Henpe-

PbIBHOI TOHKOW HaCTPOMKK.

» [pouepypa NMKcenbHON KanMbPOBKY 3aBEPLLMTCA aBTOMATUYECKM MO AOCTVKEHMM NocefHero nyHkTa (18/18).

@ Mocne npoyedypul nukcenbHoU Kanubposku mekyuwuli 8bI6paHHbIt adanmep He06xo0UMO 3aHO80 OMKAIUGPOBAMb.
8.5.4. Kanu6poBKa napannenbHOCTN

@ C nomowbto npoueaypbl Kanmbposka napanienbHOCT MOXXHO CKOPPEKTUPOBATb N0ZPeWHOCMU NApanienbHocmu
Mexdy ocblo Z U N0BOPOMHbLIM WNUHOEs1IeM / N0BOPOMHOU OCbI0.
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Kann6poBka
napannenbHOCTN

-0.771481

Dara: 4/28/2020

lMepemecTuTe OCK B NepByIo
TOUKY.

o)
CoxpaHuUTb 1 3aKpPbITb

B n3mepuTenbHOM NporpaMMHOM obecrieyeHnn oTobpaxaeT NocneAHaAs NpoLieaypa KannbpoBKy NapanienbHOCTU.
v KoHTposibHas onpaBka A0CTaTo4HOM AnvHbl (300-500 MM) BCTaBneHa B 6a30Bblil NAaTPOH.
1. TNepemecTuTb KPOMKY Ha TEKYLEM CHUMKE.

2. Tlopsectn Kamepy K HUXXHEMY Kpato OrnpaBKku N NOATBEPANTD, HaXKaB Ha 'D'anee 3

3. TloaBecTu Kamepy K BEpXHeMY Kpato OnpaBKu.
» [0 BOCTVKEHNMN OCTAHOBA OCK B OKHE OTOGPaXXaeTca paccUTaHHOE OTKIOHEHWE WU NOTPELLHOCTb Yra.
»  Tpu KaXKAOM U3MepeHUK NPOrpamMmmMmHoe obecrneyeHmne BKIIOUAET N KOPPEKTUPYET pasmep.
4. Tocne 3aBeplueHVA NpoLeaypbl KanMbpoBKM NapanneNbHOCT COXPaHNTL HOBYIO HACTPOIKY abCOMIOTHOW HyeBO
TOYUKM.
»  M3meHeHne 6a30BOI HAaCTPOIKN BIIMAET Ha KanvbpoBKy Npubopa Ans HaCTPONKM.
5. 3aHOBO OTKanMbpOBaTb TEKYLUMIA BbIGPAHHbIV aganTtep.

8.6. WHOOPMALNA OB YCTPONCTBE

@ UHgpopmayus o sepcuu u ceputiHom Homepe. CepuliHbili HOMep yKa3aH makxe Ha 3a800ckol mabauyke.
8.7. 3ABEPWLNTb
®m  HaxaTb 3aKpbiTb 1 nepeiitn Ha nnatdopmy Windows, 4tobbl, HaNPUMep, HACTPONTb MPUHTEP.

= Haxatb 3aKprTb 1 BbIKIKOUYNUTD, YTOObI 3aBepwnTb pa60Ty nanenbHoro K. MNonHoe BbiknoueHne yCTpOI7ICTBa BbIMNONHA-
€TCA Ha IMaBHOM BblKNKO4aTene.

9.  TexHuWueckoe oOCNYKMBaHME

T AyLme Kc Tbl

OnacHOCTb ANA XN3HW B pe3yNibTaTe NOPaXXeHUs SNeKTPUUYECKUM TOKOM.

» Tepen Hayanom niobbix PaboT No TEXHNYECKOMY 0O6CIY>KBAHIO HEOOXOAMMO BbIKIOYUTL MPUOOP, OTKNIOUNTD OT deK-
TPUYeCcKoii ceTn, 06eCTOUUTb €ro 1 3alUTUTb OT MOBTOPHOTO BKIOYEHNA.

»  Y6eanTbca B TOM, UTO cUCTEeMa 06ecToueHa, BbINOMHNTb 3a3eMiIeHne 1 3aMKHYTb HaKOPOTKO.

»  W3onupoBaTtb cocejHUEe TOKOBEAYLYNE KOMMOHEHTbI.

»  TexHnyeckoe ob6CNyxM1BaHNe N PEMOHTHblE PaboTbl JOMKHbI MPOBOANTHLCA TONIbKO NPOPECCUOHANbHBIMM SNEKTPUKaMU.

»  HeobxoanMmMo HeMeaneHHO YCTPaHATb MOBPEXAEHWA TOKOBEAYLVX KOMMOHEHTOB.

MepuopgnuHocTb Pa6oTa no TexHM4YeCKOMy 06cnyxu-
BaHUIO

ExkeAHeBHO UM Npyt HeobxoaMMOCT W [inA npefoTBpaLLeHUa Koppo3un, B [IPOMHCTPYKTMPOBaHHbIE vl
3aBMCUMOCTM OT paboueii cpefpl,
eXefiHeBHO MOC/e UCMONb30BaHNA




MepuopgnyHocTb Pa6oTa no TexHM4ecKomy o6cnyxu
BaHUIO

HaHOCMTb Ha 6a30BbIil MATPOH CMa-
304HOE CPEefCTBO, Hanpumep,
WD-40.

ExxeHepenbHO nnv npu HeobxoanMocTy ®

ExerogHo nnm npu HeobxoanmocTr

CornacHo fiencTByloLemMy HalnoHanb-
HOMY NpefnncaHnio

MpoTtupaTtb Kopnyc cnerka yBnax-

HEHHOM candeTKoii.

m  bepeyub onTnyeckme KOMMOHEHTBI,
Hanpumep 06bEKTVB 1 Kamepy, OT
ronajaHusa Macna, Mbinv, a Takxke ot
oTneyaTkoB nasbLes. Ouniatb 6e3-
BOPCOBOA CandeTKoi ¢ He6oNbLIVM
KONIMYeCTBOM CnMpTa.

B DKpaH ounllaTb CTaHAAPTHBIM Cpef-
CTBOM ANA CTEKIa 1 MATKol candet-
KOW.

1. TlepeBecTu nepemellaembie 610KM
B COOTBETCTBYIOLLVIE KOHEYHbIE MO-
TIOXKEHNSA.

2. Tpou3BecTv OCMOTP HanpaBnAw-
LLYIX KOJIOHH U AepXKaTens 1 npu
HeobXoAMMOCTI CMa3aTb.

» Mcnonb3oBaTh yHMBEPCaNbHYIO
KOHCUCTEHTHYI0 CMa3Ky. Peko-
meHngauua: LGEP 2/1 ot SKF.

m [poBepunTb KanbpPOBKyY 1 3a30p B

HanpaBnALLWMX.

MpoBepuTb 3NEKTPOTEXHNUECKOe 060-
pyzoBaHue (BKouas ceTeBoi 650K nu-
TaHViA) B COOTBETCTBUN C HALIMOHASbHbI-
MV NpeanucaHnamm.

10. HewcnpaBHOCTM 1 CNOCOObI UX YCTPAHEHWS

10.1.

TABJIULIA HEMCMPABHOCTEN

MPONHCTPYKTUPOBaHHbIE LA

CneunanncTbl 415 BbINMOHEHNSA Mexa-
HUYecKnx pabot

HeuncnpaeHoctb Bo3moixHaa npuunHa DeincrBua WUcnonuutennb

V1306paxeHuie ¢ Kamepbl OT-
CYTCTBYET U/ YEPHOTO LiBe-

Ta. MoepexaeH Kabenb.

HenpasunbHas HacTpoiika
OCBELLEHHOCTU.
PerynupoBoyHas onpaska oT- 1.
CYTCTBYET Ha TEKYLLEM CHUM-

He ynaercs otkanubposatb
npu6op.
Ke.

OTcyTCTBYeT NPOXOAALLNIA
cBeT.

MoBpexaeH kabenb.

OTKNIOYEH B MPOrPamMmMHOM
obecneyenun PCTC.

MporpammHoe obecneyeHmne
Kamepbl «3aBUCIO0».

HeucnpaseH ceetoamnoa.

K.

€ANHEHNA.

LLIeHHOCTN.

I'IepesanyCTMTb naHesbHbIN

Mepemectutb apgantep /
Kann6poBOYHYI0 ONPaBKy L

MPOVHCTPYKTNPOBaHHbIE -
ua

MpoBepuTh LWTEKEPHbIE CO-

MpoBepnTb HaCTPOIIKY OCBe-

MPOVHCTPYKTNPOBaHHbIE -

B OKHO V3MepeHMUIA.

2. Hactpoutb pe3kocTb
apanTepa / Kanubposou-
HOW ONPaBKM C MOMOLLbIO
AVHaMNYEeCKON NHANKa-
umm pokyca [ 401].

€QNHEHNA.

MK.

3aMeHNTb CBETOAMOA.

MPOVHCTPYKTUPOBaHHbIE Jivi-
ua

MpoBepwTb LITEKEPHbIe CO-

Mepe3anycTyTb NaHeNbHbIN
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HeuncnpaBHocTb Bo3morxHas npnymHa AeiicTBuA WUcnonuutennb

CyYeTumnKk oTobpaxaeT He- YcTaHOBKa B Hy/neBoe nosio-  MoBTOpUTL NpoLiecc ycTaHoB- MPOUHCTPYKTUPOBaHHbIE K-
npaBAoNofo6HbIe KOOPANHA- »KEHVE He yaanach. KW B HyNleBOE MOMNoXeHne ua
Thl. [ 395].

Mpob6nema cBA3M co cunTbiBa- [POBEPUTDL UM OUNCTUTD

IOLLEN FONOBKOM. BCTPOEHHbIE B KOSIOHHY Mar-

HUTHbIE MOJ10ChI, a TAKXe CYN-
TbIBAKOLLYO rOJIOBKY Ha pesib-
COBbIX HanpaenAwoLWmnX.

HenpanmbHo COo3/aH afjan- I'Ipoaepmb AaHHble afan-
TEep nnn Bbl6paH He TOT afan- Tepa, 3aHOBO Co3AaTb afan-

Tep. Tep UM 3aHOBO OTKaNNMGPO-
BaTb €ro.
YcTpoiicTBO 6bICTPON 1 TOH-  lMofaya cxaToro Bo3ayxa He  poBepuTb coeanHeHwa ana  CneunanvcTbl AnA BbiNosHe-
KOV HAaCTPOWKYM He paboTaeT. NoAKIoYeHa. nofaun CKaToro BO3ayxan  HWA MeXaHWuyeckrx pabot
670K NOArOTOBKM CKaToro
BO34yxa.
MpurBoAHbIe raiku Hemcnpas- [poBepuTb NPUBOAHbIE
Hbl. ranku.
LlecTepHa cmelleHa. MpoBepunTb NONOXKEHNE Lue-
CTEpHW.
MeyaTb He BbINONHAETCA. ® He BKnloYeH NpriHTep. m [poBepwuTb Bce WTeKkep- [MPOVNHCTPYKTUPOBaHHbIE K-
m [lpuHTep He NoAKNoYEH K Hble€ COeANHEHNA. ua
MNK. m [lpoBepwTb, BbIGPaAH N
m [lpuHTeEp He BbIGPaH B 13- NpvHTEP B NPOrpaMMHOM
meputenbHom MO. obecneueHnm.
Ele He ycTaHOBNEH. YcTaHOBUTb NPUHTEP.
m [anenbHbin MK He 3anyc- m  OTcyTcTBYeT anekTponu- [poBepuThb WTeKepHble co-  [POUHCTPYKTUPOBaHHbIE Nn-
KaeTcA. TaHue. eAnHeHuA (Korga coefivHeHNe La
m  OTCoeaMHUNCA Wwrekep  YCTAHOB/IEHO, HA CETEBOM
MK. 6110Ke NUTaHKA ropwT 3ene-

HbllA CBETOAVION).

11. Ouncrka

Mepea HauanoM OUYNCTKM OTCOeAUHUTE MPUOOP OT INeKTpUUeckor cetr. OunLanTe cnerka BnaxHoi candetkoi. He nc-
Nosnb3yiTe XMMUYECKMe YNCTALLME CPEACTBA, @ TaKXKe Te, YTO COiepKaT B CBOEM COCTaBe CNMPTbI, abpa3nBHbIE YacTULbI 1
pacTBopuTenu.

12. XpaHeHue

Mocne ncnonb3oBaHUA HAKPbITb MblIEHENPOHULIAEMbIM YEXSIOM.

Mpy ANUTENbHOM XpaHeHNK B TPaHCMOPTUPOBOYHOM ALLVIKe HEOO6XOAMMO NOMECTUTb NPMBOP B Cyxoe MecTo, 3alluiieHHoe
OT MPOHNKHOBEHUA MbINW 1 CBETa, U XPaHUTb Npu TemnepaTtype oT +5 °C go +40 °C 1 OTHOCUTENbHOW BNaXXHOCTY BO3[yXa OT
50 % f0 70 %. Bo Bpema xpaHeHWs HeO6XOAMMO 3aLLUTUTb KOMIMOHEHTbI OT MeXaH1YeCKrx BUGpaLmin U MOBPEeXAeHNA.

13.  3anacHble yactu
OpurmHanbHble 3anacHble YacT MOXHO NProbpecTun uepes cnyxoOy noaaepxku knmeHtos Hoffmann Group.

14.  JlemoHTax

@ [ina 6eaonacHoli mpaHcnopmuposku cob1to0ame ykazaHus e pazdesie TpaHCNOPTUPOBKA, MeCTO ycTaHoBKM [+ 393].

1. 3aBeplunTb paboTy c NpMBOPOM ANA NpeABapUTENbHOI HACTPOIKK, BbIOpPaB B HACTPOMKaX 3aKpbiTb U BbIKMIOUNTD.

2. OTKAUNTL NPVOOP ANA NPeABaPUTENBHOI HACTPONKYM C MOMOLLbIO FaBHOMO BbIKMoYaTeNs.

3. OTtcoeanHUTb KabenbHble CoeJUHEHNA 1 COeANHEHNA ANA NOfauM CKaToro Bo3ayxa B 06paTHO nocnefoBaTeibHOCTH,
cMm. pasgenbl nekTponuTanune [ 393] n Cuctema nogaum oxatoro Bosayxa [+ 394].

4. TlepeBecTu KOMOHHY U Aep>KaTesb B KOHEUHOE MOJIOXKEHWE 1 YCTaHOBUTL TPAHCMOPTUPOBOUHbIE KpeneHus Ana ocein X

nZz.

Cunamu Byx YenoBeK NOAHATb NPUOOP ANA NpefBapuTeNbHON HACTPOIKM C IEBOI 1 NPABOW CTOPOHDI, NOAAEPKNBATb

KOJIOHHY, UTOObI Ta He HaK/OHANACh.

w



6. OnycTUTb Ha eBPONANETY 1 C MOMOLLbIO BXOAALLEro B KOMMIEKT MOCTaBKY Yr/I0BOrO yrnopa 3a$prKkcMpoBaTh Ha naneTe.

CnoxmTb NaHenbHbIN MK, HACKONbKO 3TO BO3MOXHO.

8. O6paboTaTb 6a30Bbll NAaTPOH CMa30UHbIM cpeacTBom (WD-40), 13BNieub KOHYC UroNbYaTOro NOALIMMHUKA, 3aNONHUTL
6a30Bbl1 MATPOH MPOMACeHHOW Gymaroii.

9. [poBepunTb 3aLMUTHYIO MAACTUHY ANA ocel X 1 Z Ha NPaBUIbHOCTb MOCAAKU.

10. Ycunuem pyKn HaTAHYTb HAaTAXXHOW peMeHb Mexly 6a30BbIM MaTPOHOM 11 KOJIOHHOW MOBEPX Kopryca.

11. MeXay HaTAXXHbIM PEMHEM 1 NNACTUHOW YCTaHOBUTb NPUCNOCO6EHMe A1 MPeAoXpaHeHUsA KpaeB BO n3bexaHus no-
BPEXAEHUIA MNacTUHbI.

12. O6epHyTb NpMBOP ANA HACTPOWMKM NNEHKON, CBUHTUTb GOKOBbIE CTEHKU [ePEeBAHHOTO ALLMKA MeXay CO60M.

13. YCTaHOBUTb U MPVBUHTUTD KPbILLKY.

15. TexHuueckan MHGOPMaLVS

HanmeHoBaHune basoBoe npucnoco6nexune

MwuHumanbHoe aaBneHve BHYTpPEHHEro 6110Ka NoAroToBKM 5 6ap
CKaToro Bosayxa

~

Makc. gnanasoH nsmepeHua X 400 Mm

Makc. agnanasoH nsmepeHua Y 400 Mm

dneKTponuTtaHne 100-230B,50-60 'y

Macca ~ 40 Kr

TouHaAa perynupoBka HenpepbiBHasA TOHKaA HacTponKa no ocam X n Z

Ta6n. 9: bazoBoe npucnocobneHne

HanmeHoBaHne BasoBblii naTpoH

KoHyc uronbyaTtoro noALwmnHuKa SK50 co cMeHHOW BTYNIKOW UrofibYaToro noAlwmnHnka SK50
paavianbHoe Unm TopLoBoe brieHne He 6onee 2 MKM

Tabn. 10: Ba3oBbil NaTPoH

NHTepdeiicb 1 nopt USB
1 rurabuTHoe rHesgo RJ45 Ethernet
WLAN
OnepauunoHHasa cucrema Windows 10
OKpaH CeHcopHbIN 3KpaH 10 AloiMoB
ToYHOCTb MNOKa3aHUn 0,01 mm

Tabn. 11: NMaHenbHbIN MK ¢ CeHCOPHBIM KPaHOM

[Hanwenosamne | Lindposan KMOT-xamepa

Ontrka TeneueHTpnueckas
PaspeleHne 1280 x 800 nkc
Ysenunyerve 17-KpaTH.

Ta6n. 12: Undposas KMOIMN-kamepa

16.  YTunuzauyma

CobntofaTb rocyAapCTBEHHbIE N MECTHbIE MPEANMCaHUA MO 3aLUMTE OKPYXKaloLer Cpeabl U YTUAN3aLnm ANs Haanexatyen
YTUAU3aLMM NV MOBTOPHOI NepepaboTku. PasaenuTts MeTansbl, HEMETansbl, KOMMO3UTHbIE N BCMOMOraTesbHble MaTepma-
J1bl B 3aBYCMMOCTY OT MapPKW 1 YTUAN3UPOBATb B COOTBETCTBUM C TPEGOBaHMAMYM OXPaHbl OKpy»KatoLyein cpeAbl. [loBTopHoe
MCMonb30oBaHMe UMEET NMPUOPUTET nepep yTunusaumvein. O6patutecs B cny6y noaaepku knventos Hoffmann Group.

17. TlepeBofg opurnHanbHom [leknapaumm o COOTBETCTBINM CTangapTam EC

HAMMEHOBAHUE U AAPEC MPON3BOAUTENA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Fepmanus

www.hoffmann-group.com

0]
>

= 2] n > = = > > — — D
- =5 = c = = n

(@)

wn

=

—

—

o

ﬂ
C

<


https://www.hoffmann-group.com

()
o)

D
— = >

(@)

ﬁ
—
O — w

<

GARANT YcTponcTBo npeaBapuTeNbHON HACTPOMKU NHCTpYMeHTa VG

Basic

MPEAMET AEKJTIAPALIMA

Mapka: GARANT

Homep apTtukyna: 355010 VG BASIC

OyHKumA: M3mepeHyie reomeTpun MHCTPyMeHTa
Mogpenb: VG Basic

CepuiiHbln Homep (06nacTb): 16-01025

ToproBoe Ha3BaHue: Mpurbop ana npeABapUTENbHOM HACTPONKIM

lMpov3BoauTenb Noa CO6CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb MOATBEPXK/AAET, UTO YKa3aHHOE Bbille U3AEeNNe COOTBETCTBYET BCEM
NPYIMEHVMBIM MOIOXKEHUAM CleAYIOWNX HOPMaTUBHDbIX akToB EC N0 rapmoHM3auuy, B T. 4. U3MEHEHWIA K HAM, iefCTBN-
TeNbHbIM Ha MOMEHT Bblaumn HacToAwwen [leknapauymu:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

CTAHJOAPTbI, TPUMEHEHHDIE B MOJIHO MEPE

EN 61326-1:2013

nma, GAMUINA U ABPEC JINLA, YNOJTHOMOYEHHOIO HA COCTABJIEHUE TEXHUYECKOW
AOKYMEHTALUMN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Minchen « FepmaHua

MioHxeH,

A fdest—

AnekcaHpep JkepT (Alexander Eckert),
AVpeKTop
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1. Splosni napotki

@ Navodila za uporabo morate prebrati, jih upostevati, shraniti za poznej$o uporabo in imeti vedno na voljo.

1.1. SIMBOLI IN IZRAZNA SREDSTVA

Opozorii simbol Pomen ~

‘A NEVARNOST ‘ Oznacuje nevarnost, ki privede do smrti ali resne poskodbe, ce je ne preprecite.

‘A OPOZORILO Oznacuvj.e nevarnost, ki lahko privede do smrti ali resne poskodbe, e je ne
preprecite.

‘A POZOR Oznacuvj.e nevarnost, ki lahko privede do lazje ali srednje poskodbe, ce je ne
preprecite.

‘ OBVESTILO ‘ Oznacuje nevarnost, ki lahko privede do materialne $kode, ce je ne preprecite.
Oznacuje uporabne nasvete in napotke ter informacije za u¢inkovito in nemoteno
delovanje.

2. Identifikacijski podatki

Proizvajalec Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Nemcija
Znamka GARANT
lzdelek Naprava za predhodno nastavitev VG Basic
Razlicica 01 Prevod originalnih navodil za uporabo
Datum izdelave 09/2020

3. Varnost
3.1. OSNOVNI VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO

Komponente pod napetostjo

Zivljenjska nevarnost zaradi udara toka.

» Merite samo oci$¢ena orodja v ocis¢enih glavah.

»  Preprecite vdor kovinskih odrezkov.

»  Ne uporabljajte z odprtim ohisjem.

» Popravila samo s pomocjo servisa za stranke Hoffmann Group.

» V primeru poskodovanih napajalnih kablov ali vti¢nic naprave ne uporabljajte vec.

»  Pred zacetkom vseh montaznih in vzdrzevalnih del ter ¢is¢enjem locite napravo od elektricnega omrezja.

» Ne vozite ¢ez kable in kablov ne vpenjajte, ne stiskajte ali kako drugace obremenijujte.
» Zalocitev enote od vti¢nice vedno povlecite za vti¢, ne za kabel.

»  Ne upravljajte, prikljucujte ali izklju¢ujte z vlaznimi ali mokrimi rokami.

»  Ne shranjujte tekocin v blizini komponent pod napetostjo.

Padajoce orodje in ostri robovi
Nevarnost zmeckanja in ureznin rok in nog.
»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

2. NAMEN UPORABE
Za merjenje in prednastavljanje geometrij orodja na strojih ali proizvodnih otokih.
Za uporabo kot namizna naprava.
Za industrijsko rabo.
Uporabljajte samo na ravni in cisti podlagi.

Merite samo ocis¢ena orodja v ocis¢enih glavah.

EEEEEWwW
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

Uporabljajte samo originalne nadomestne in obrabne dele.
Pri merjenju orodij SK 50 uporabite ustrezen trn za kalibriranje (art. 355105).
Uporabljajte le pri brezhibni montazi in ¢e so zas¢itne naprave in varnostne priprave stroja popolnoma delujoce.
Uporabljajte samo v tehni¢no brezhibnem in za delovanje varnem stanju.
3. NAPACNA UPORABA
Ne segaje v opti¢no enoto kamere.
Ne uporabljajte na obmocgjih z veliko koli¢ino prahu, gorljivimi plini, parami ali topili.
Ne uporabljajte v potencialno eksplozivnih okoljih.
Ne izvajajte nepooblascenih predelav in sprememb.
m  Svetilke ne izpostavljajte vrocini, neposredni soncni svetlobi, odprtemu ognju ali teko¢inam.
3.4. DOLZNOSTI UPRAVLJAVCA
Vsa naslednja dela lahko opravlja le usposobljeno osebje:
Transport, mesto postavitve [ Stran 421]
Zagon [+ Stran 422]
Delovanje [ Stran 425]
Vzdrzevanje [ Stran 436]
Motnje in odpravljanje napak [ Stran 436]
Cis¢enje [+ Stran 437]
Upravljavec se mora prepricati, da osebe, ki delajo z izdelkom, upostevajo predpise in dolocila ter naslednje napotke:
nacionalne in regionalne predpise za varnost, preprecevanje nezgod in predpise za varstvo okolja.
Ne montirajte, namescajte ali zaganjajte poskodovanih izdelkov.
Zagotovljena mora biti potrebna zas¢itna oprema.
Uporaba samo s strani usposobljenega, pouc¢enega osebja.
®  Zavarovanje nevarnih mest.
3.5. OSEBNA VAROVALNA OPREMA
Upostevajte nacionalne in regionalne predpise o varnosti in preprecevanju nesrec. Izberite in zagotovite zai¢itna oblacila,
kot so zascita za noge in zascitne rokavice, glede na posamezno dejavnost in pri¢akovana tveganja.
3.6. USPOSOBLJENOST OSEB
Strokovnjak za mehanska dela
Za namene te dokumentacije so strokovnjaki osebe, ki se spoznajo na nadgradnjo, mehansko namestitev, zagon,
odpravljanje motenj in vzdrzevanje izdelka ter imajo naslednje kvalifikacije:
m  kvalifikacijo/izobrazbo na podro¢ju mehanike v skladu z veljavnimi nacionalnimi predpisi.
Poucena oseba
Za namene te dokumentacije so poucene osebe tiste osebe, ki so bile poucene za izvajanje del na podrogjih transporta,
skladisc¢enja in obratovanja.
3.7. HRUP IN VIBRACLJE
Raven emisije zvo¢nega tlaka pri oddaljenosti 1 m od vira hrupa < 70 db(A)

4. Pregled naprave

4.1. PRILOZENA DODATNA OPREMA

®m Txnaprava za predhodno nastavitev VG Basic z osnovnim drzalom orodij SK50
1x omrezni napajalnik 12V

1x konusna igli¢na pusa SK50

1x integrirana enota za vzdrzevanje za stisnjen zrak

1 x 3 m spiralna cev za stisnjeni zrak z Y4-colskim spojnim drzalom

1x navodila za uporabo VG Basic

1x vozlis¢e 3 USB-vhodov 2.0

" B EEWE RSB



4.2.

VG BASIC

Neskon¢na fina nastavitev, X-os
Hitra nastavitev, Z- in X-os

Neskonc¢na fina nastavitev, Z-os

Stolp
Osnovno telo, zadnja stran, z glavnim stikalom

Opti¢na enota z digitalno kamero CMOS

10
11

Osvetlitev od spodaj

Drzalna roka

Osnovno drzalo orodij (konus za igli¢ni lezaj SK50 z
zamenljivo puso za igli¢ni lezaj SK50)

Panelni racunalnik z 10-colskim zaslonom na dotik

Nastavljive noge z navojem vijaka

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

4.3. PANELNI RACUNALNIK
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1 Stikalo za vklop/izklop 3 USB-vti¢nica

—t

Sl. 1: Zadnja stran panelnega racunalnika

—

2 Zaklepanje zaslona za funkcijo obracanja

ﬁ
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4.4. PRIKLJUCKI
4.4.1. Zadnja stran osnovnega telesa
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SI. 2: Prikljucki zadnje strani osnovnega telesa

1 Prikljucek za stisnjeni zrak 3 Glavno stikalo

2 Prikljucek za nizkonapetostni vti¢ za napetostno napajanje
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

4.4.2. Notranja enota za vzdrzevanje

()
o)

N — = >

(@)

(9]

=

—

© | @

Sl. 3: Notranja enota za vzdrzevanje

1 Vrtljivi gumb z zapornim elementom 2, 3 Prikljucki za stisnjeni zrak

4.5. TIPSKA TABLICA

0 AoGarant’
3

ﬂ
O

R
355010 VGBasic

Hoffmann Supply Chain GmbH

Franz-Hoffmann-Str. 3

90431 Nuremberg, Germany

Item Number: 355010 VGBasic =1 @

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020

Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—e
Pneumatic System: 4 -6 bar

www.hoffmann-group.com @
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Ni je dovoljeno odstraniti ali prekriti.

m Vprimeru poskodbe ali mo¢ne umazanosti namestite novo tipsko tablico. Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann

Group.
= Nahaja se na levi strani na ohisju naprave za predhodno nastavitev.
1 Poraba toka 5 CE-oznaka
2 Serijska $tevilka 6 Stevilka artikla
3 Naslov proizvajalca 7 Leto izdelave
4 Znamka 8 Delovni tlak pnevmatskega sistema
4.6. ZACETNI ZASLON MERILNE PROGRAMSKE OPREME

9

ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2919 ™

® Radij

v Zapiski

+ Nov adapter Kalibriranje adapterja

SI. 4: Zacetni zaslon merilne programske opreme

1 Trenutno izbrani adapter 3 Urejanje trenutno izbranega adapterja

2 Stevilka za razvri¢anje adapterja (ID) 4 Ustvarjanje novega adapterja

Tab. 1: Prikaz adapterjev

5 Nastavitve 7 Pregled in ustvarjanje adapterjev

6 Pregled merilnih funkcij 8 Tipkovnica

Tab. 2: Funkcije pomoci in posebne funkcije

5. Transport, mesto postavitve

/\ OPOZORILO

Naprava za predhodno nastavitev lahko pade ali se prevrne
Nevarnost zmeckanin, ureznin in udarcev telesa in udov.

»  Uporabljajte transportna vozila, orodja za dvigovanje in pripomocke za obesanje bremen, ki so primerni za maso in

dimenzije naprave za predhodno nastavitev ter ustrezajo zahtevam za varen transport.
» Upostevajte lastno maso naprave za predhodno nastavitev.
»  Ne stopajte in ne segajte pod dvignjeno napravo za predhodno nastavitev.
»  Preprecite mocne vibracije, udarce ali tockovne obremenitve na ohisju.
»  Ne dvigujte na nosilcu za monitor, stolpu, transportnem varovalu ali opti¢ni enoti.
»  Pridvigovanju osnovnega telesa stola ne izpostavljajte prevracanju ali sukanju.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

Pri dobavi na paleti transport do mesta postavitve na paleti z ustreznim sredstvom za dvigovanje tovora.
Izdelek takoj po prejemu preverite glede poskodb zaradi transporta. V primeru poskodbe montaza in zagon nista dovoljena.
5.1. MESTO POSTAVITVE

5.1.1. Pogoji okolice

m  Temperatura okolice: od +15 °C do +25 °C.

m  Neizpostavljajte ekstremnim nihanjem temperature.

m Shranite ali postavite na mestu, zas¢itenem pred svetlobo in prahom, v suhem zaprtem prostoru, kjer ni tresljajev ali
vibracij.

m Ne shranjujte ali postavljajte v blizini jedkih, agresivnih, kemicnih substanc, topil, vlage in umazanije.

m  Zascitite pred neposredno soncno svetlobo.

5.1.2. Odstranjevanje embalaze

@ EmbalaZo shranite za morebitno demontazo, posiljanje ali skladiscenje.

Odstranite pokrov lesene Skatle in stiri stranske stene.

Sprostite vija¢no zvezo dveh pritrdilnih kotnikov na paleti, odstranite kotnika.

Odstranite varnostni trak.

4. S pomocjo dveh oseb dvignite napravo za predhodno nastavitev in jo postavite na primerno mesto postavitve.

5.1.3. Odstranjevanje transportnega varovala
A

@ Na mestu postavitve pred prvim zagonom demontirajte transportno varovalo in ga shranite za morebitno demontazo,
posiljanje ali skladiscenje.

1. Sprostite vijak na stolpu s klju¢em za notranji 6-kotnik velikosti 3 mm.

2. Odstranite varnostno plocevino.

3. Vijake na stolpu ro¢no zategnite.

wnN =

6. Zagon
6.1. PRIKLJUCITEV
6.1.1. Napetostno napajanje

(0)B

@ Uporabljajte samo priloZen omrezni napajalnik.

1. Vtic¢ za hladne naprave povezite zomreznim napajalnikom.

2. Nizkonapetostni vti¢ omreznega napajalnika na zadnji strani osnovnega telesa privijte z vti¢nico.
3. Omrezni vtikac povezite z elektricnim omrezjem (napetost 110-230 V).

»  Pred zagonom prikljucite na Oskrba s stisnjenim zrakom [ Stran 422].

6.1.2. Oskrba s stisnjenim zrakom

@C

1. Vir stisnjenega zraka prek cevi za stisnjeni zrak povezite z vti¢nico na zadnji strani osnovnega telesa.

» Notranja enota za vzdrzevanje (predhodno nastavljena s 5 bari) je priklju¢ena.



6.1.3. Pnevmatske povezave (slika)

Pogonska matica, X-os Pogonska matica, Z-os Ventil Rocaj

Notranja enota za vzdrzevanje

Glavna oskrba z zrakom
(s strani stranke)
najmanj 4 bare

Pnevmatske povezave

SI. 5: Pnevmatske povezave
6.2, VKLOP

1.
2.

»

Vklopite glavno stikalo na zadnji strani osnovnega telesa in pocakajte 10 sekund.

Stikalo za vklop/izklop na panelnem ra¢unalniku drzite pritisnjeno dve do tri sekunde.

»  Panelni racunalnik se zazene.

Ce se panelni ra¢unalnik ne zazene, po¢akajte stiri do pet sekund in stikalo za vklop/izklop na panelnem ra¢unalniku
ponovno drZite pritisnjeno dve do tri sekunde.

Merilna programska oprema se zazene, upostevajte razdelek Referen¢ni pomik/kalibriranje [ Stran 423].

6.3. REFERENCNI POMIK/KALIBRIRANJE

@ Kalibriranje je potrebno za doloc¢anje vrednosti zamika adapterja/trna za kalibriranje.
m  Povsakem ponovnem zagonu,

m prispremembah parametrov,

® pri menjavi adapterja.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

v’ Adapter/trn za kalibriranje vstavljen v osnovno drzalo orodij.
1.V merilni programski opremi izberite ali ustvarite vstavljeni adapter/trn za kalibriranje.

MM Kalibriranje adapterja |

2
3. Sprostite blokado hitre nastavitve, stolp in opti¢no enoto pomaknite v polozaj.

4. Kamero z neskon¢no fino nastavitvijo pomaknite na poloZaj roba za umerjanje adapterja.

5. Upostevaijte sliko kamere na panelnem racunalniku, vrednosti X in Z morajo biti na robu za umerjanje.
6. Na merilni programski opremi potrdite, da je adapter vstavljen, prikazejo se izmerjene vrednosti.

» Naprava VG Basic je nastavljena in kalibriranje je zaklju¢eno.

»  Merjenje s kalibriranim adapterjem je mogoce.

HSK50

SK 40 >
N GE ID: 1000

Xz 44,986 ™ Z -2,919 ™
® Radij

Zapiski

Kalibriranje adapterja

Ali je adapter
vstavljen?

S| @ Osnovno drzalo orodij SK50 brez roba za umerjanje. Pri uporabi orodij SK50 uporabite ustrezen trn za kalibriranje, npr. art.
355105 90.

Sl. 7: Potrdite, da je adapter vstavljen




7. Delovanje

Padajoce orodje in ostri robovi
Nevarnost zmeckanja in ureznin rok in nog.
»  Nosite zas¢ito nog in zascitne rokavice.

7.1. FUNKCIJE ADAPTERJEV
7.1.1. Pregled in ustvarjanje adapterjev

0]
>

N
(%) — — >

(@)

ﬂ Pritisnite moznost za pregled in ustvarjanje adapterjev.

w

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

o R
® Radij @ Premer —

Zapiski -

© 0

Vv

~+ Nov adapter

—t

1 Ime adapterja 7 Shrani
2 Vnos zamika vrednosti X roba za umerjanje 8 Preklici
adapterja
3 Stevilka za razvri¢anje (D) 9 Ustvarjanje novega adapterja 0)
4 Vnos zamika vrednosti Z roba za umerjanje 10 Izbira adapterja
adapterja
5 Izbira premera/radija 1 Izbrani adapter r
6 Polje za opombe
7.1.2. Ustvarjanje novega adapterja

wv

1. Pritisnite + oy e X

2. Vnesite vrednosti, kot sta ime adapterja in ID.
»  Za D se lahko uporabijo samo Stevilke.

<
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3. Zgravure adapterja odc¢itajte vrednosti X- in Z-osi ter jih vnesite.
» Upostevajte vnose za milimetre, cole ter radij ali premer.

4. S pritiskom moznosti ustvarite adapter ali .

5. lzvedite postopek Referencni pomik/kalibriranje [ Stran 423].
7.1.3. Urejanje in brisanje

D
>

N
0 = - = >

@ Vse predhodno ustvarjene vrednosti je mogoce prepisati. Vrednosti X in Z najdete na adapterju GARANT.

(@)

Elzbriéite izbrani adapter.
7.2, MERILNA FUNKCLJA

@ Pred merjenjem izvedite naslednje korake:
1. Adapter/trn za kalibriranje vstavite v osnovno drzalo orodij.
2. lzberite ali ustvarite adapter.

3. lzvedite kalibriranje.

$K 40|
ID: 1000

wv

=

X 44,99 M

Z -2,91 mm

—

SI. 8: Pregled merilnih funkcij

_‘
o

1 Trenutno izbrani adapter 2 Stevilka za razvri¢anje adapterja (ID)
Tab. 3: Prikaz adapterjev

3 Ziva slika 5 Tiskanje etikete

4 Okno za koordinate in izmerjene vrednosti

Tab. 4: Pregled funkcij

6 Sablona za kote in radij 8 Fiksni merilni kriz

7 Celotna slika 9 Dinami¢ni merilni kriz

<

Tab. 5: Funkcijska vrstica



10 Glavni zaslon merilne funkcije
Tab. 6: Funkcije pomoci in posebne funkcije

7.2.1. Dinamiéni merilni kriz

0]
>

w — —0 o

E Za dinamicni izracun presecis¢a iz maksimalnih vrednosti X in Z.

m  Merilna funkcija na Zivi sliki pois¢e maksimalne vrednosti X in Z ter na podlagi njih konstruira navpi¢no in vodoravno
crto.
S presecis¢em obeh ¢rt dobimo koordinate konstruirane tocke.

m  Koordinate presecis¢a navpic¢ne in vodoravne Crte se pri premiku orodja na zivi sliki izracunajo na novo.

(@)

Po premiku na Zivi
sliki

)

@ V oknu za izmerjene vrednosti pri premiku orodja na Zivi sliki niso vidne bistvene spremembe koordinat.

w

SI. 9: Konstruirana tocka na Zivi sliki

Po premiku na Zivi

X, 44,99 ~mm iy X, 44,99 MM
Z|-293 mm Z|-293 mm

7.2.2. Fiksni merilni kriz

—t

H Merilna funkcija za prikaz polozaja sredine merilnega kriza na Zivi sliki v koordinatah X in Z.
1. Sprostite blokado hitre nastavitve, stolp in opti¢no enoto pomaknite v polozaj.

2. Orodje z neskon¢no fino nastavitvijo pomaknite v vidno polje kamere.

3. Nastavite maksimalni fokus z dinami¢nim prikazom fokusa.

4. Rezilo s fino nastavitvijo pomaknite do merilnega kriza.

X:0.008 Rdeca ¢rta, dokler rezilo ni blizu.

O

-

Z:-0.007

wv

<
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X:0.002 Ko se rezilo pribliZuje ¢rti, barva ¢rte postane oranzna.
Z:-0.004
X:-0.000 Ko se rezilo dotakne Crte, barva ¢rte postane zelena. Ko je
rezilo na ¢rti, barva ¢rte postane oranzna.
Z:-0.000

Tab. 7: Razlaga barv ¢rt
7.2.3. Celotna slika

Moznost kombiniranja funkcije celotne slike z drugimi merilnimi funkcijami.

1. Po aktiviranju zavrtite orodje za 360°.
»  Na zivi sliki se prikaze kontura orodja.

2. Vklopite opcijski dinami¢ni merilni kriz, da iz okna izmerjenih vrednosti od¢itate vrednosti X in Z.

Tab. 8: Dodatna merilna funkcija se navezuje na konturo orodja.

7.2.4. Sablona za radij in kote

a Za preverjanje geometrije orodja, ni merilna funkcija.
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Sablona za radij Sablona za kote

Izberite $ablono za radij ali kote.

Radij ali kot prek zaslona na dotik panelnega racunalnika potisnite v zeleni polozaj.
Z drsnim regulatorjem ali tipkama +/- prilagodite radij ali kot.

Po Zelji natisnite etiketo.

HwN
wn

Sablona za radij ali
kote

=

Fina nastavitev +/-

Hitra nastavitev z drsnim
regulatorjem

7.2.5. Dinamicni prikaz fokusa

@ Prikaz fokusa za osredotocenost na eno znacilnost orodja. V merilnem nacinu vedno aktivno.
1. Zavrtite orodje tako, da se merilni Zarek pomakne ¢im dlje v zeleno barvno obmogje.
2. Ko se merilni zarek pomakne v levo, zavrtite orodje nazaj, dokler ponovno ne dosezete maksimalnega odmika.

—

» S pomogjo racunalnika fokusirajte orodje.
7.3. ZIVA SLIKA, OMEJITEV MERILNEGA OBMOCJA

—

—

@ Vsaka merilna funkcija deluje v celotnem obmodju Zive slike, merilno obmodje je mogoce omejiti.
1. S prstom ali misko pritisnite na zivo sliko zaslona na dotik, prikaze se moder pravokotnik.
»  Merilno obmogje lahko premaknete, prav tako lahko spremenite njegovo velikost.
2. Zaspremembo velikosti kratko kliknite Zeleni polozaj na Zivi sliki.
3. Zapremik polozaja drzite pritisnjen moder pravokotnik.
Omejitev merilnega obmocja koncate s ponovno izbiro merilne funkcije.

o

wn
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X, 45,00 mm

D
>

D
(%) = —o o

Z -2,75 mm

(@)
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[ Tiskanje etikete

=
=

Sl. 10: Omejitev merilnega obmocja
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8.  Nastavitve

Razvrscanje
adapterjev
Jezik

Podpora
Parameter
Informacije o napravi
PriroCnik

Koncaj

1 Izbrani meni, nastavitve 2 Aktivna izbira
8.1. NASTAVITVE ADAPTERJA

@ Dolocite razvrs¢anje adapterjev.

Nastavitve adapterja Razvrscanje adapterjev
Abecedni red

Datum izdelave

@ Nazadnje uporabljeno

8.2, JEZIK

@ Zeleni jezik zaslona prevzamete tako, da kliknete ustrezno zastavo.

www.hoffmann-group.com
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GARANT Naprava za predhodno nastavitev VG Basic

Jezik
NN L

EE NS

Nemscina

8.3. NATISNI

@ Tiskalnika etiket LabelWriter 450 (art. 085505 LW450) in Brother QL-800 sta predhodno namescena na napravi za
predhodno nastavitev in pripravijena za uporabo.

Uporabljajte samo ta tiskalnika, drugih tiskalnikov ni mogoce namestiti.

Tiskalnik prek USB-kabla povezan s panelnim ra¢unalnikom, napajalni kabel priklju¢en in vklopljen.
Tiskalnik je izbran na nadzorni plo$¢i v operacijskem sistemu Windows pod ,Naprave in tiskalniki“.

V sistemskih nastavitvah operacijskega sistema Windows so izbrane ustrezne velikosti etiket in usmeritev.

V tiskalnik vstavite etikete in preverite usmeritev.

Pritisnite @TISkanJe etikete , poimenujte orodje.

3. Po potrditvi natisnite izbrane izmerjene vrednosti.
8.4. PODPORA

NN

Spletna podpora

@ Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group, da prek oddaljenega dostopa prejmete posodobitve ali druge oblike
pomoci.

v'Internetna povezava prek funkcije WLAN je vzpostavljena in aktivna.

v’ Prikaze se serijska Stevilka.

BEPYW (= Na stran za spletno podporo .

2. Po telefonu zahtevajte geslo in ga vnesite v aplikaciji TeamViewer.
3. Omogocite daljinsko upravljanje naprave za predhodno nastavitev s strani servisa za stranke.

8.5. PARAMETER

@ Gesla ni mogoce spremeniti.

Odobritev funkcij parametrov za
kalibriranje:

Parameter

Geslo

1. Funkcije parametrov odklenite z vnosom gesla ,garant”.
2. Potrdite s pritiskom tipke Enter na virtualni tipkovnici.



Nastavitve svetlobe Kalibriranje pikslov

Usmeritev kamere Kalibriranje
vzporednosti

SI. 11: Nastavitve parametrov

8.5.1. Nastavitve svetlobe

@ Za optimalno osvetlitev kamere prilagodite nastavitve svetlobe.

M A AN A q%,._,

it 1 AT
Bl e e s i b MBI

Nastavitve svetlobe

Svetlost

B 7%

Shrani in zapusti

Vodoravne ¢rte prikazujejo intenzivnost svetlobe zgoraj, na sredini in spodaj na Zivi sliki.
Navpi¢ne ¢rte prikazujejo intenzivnost svetlobe desno, na sredini in levo na Zivi sliki.

SI. 12: Primer za nastavitve svetlobe

n
n

v’ Le¢a za kamero in osvetlitev je ois¢ena.

1. Povecajte ali zmanjsajte svetlost z drsnim regulatorjem ali tipkama +/-.

» Vodoravne in navpicne ¢rte morajo biti znotraj toleranc¢nega obmocja.

8.5.2. Usmeritev kamere

@ Ce vrednost prikaza kotov ni med 179,98°in 0,02°, ponovno usmerite kamero.
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Nastavitveni trn ali orodje, katerega kontura poteka vzporedno z navpicno osjo kamere, je vstavljeno v osnovno drzalo
orodij.

1. Sprostite blokado hitre nastavitve, stolp in opti¢no enoto pomaknite v poloZaj.

2. Kamero z neskon¢no fino nastavitvijo pomaknite v modro-bel pravokotnik merilnega polja.

3. Prikaz kotov prikazuje razliko med navpi¢no konturo nastavitvenega trna in navpi¢no osjo kamere.

»  Vrednost mora biti znotraj tolerance +/-0,02°, torej med 179,98°in 0,02°.

» Ce vrednost ni dosezena, usmerite kamero.

S klju¢em za notranji 6-kotnik 3 mm sprostite pokrov na drzalni roki in stolpu.

S klju¢em za notranji 6-kotnik 4 mm sprostite fiksirne vijake na drzalni roki kamere.

Previdno zavrtite kamero, dokler ni dosezena maksimalna dovoljena vrednost.

Fiksirajte vijake.

No v

» Kamera je usmerjena.

OBVESTILO! Med usmerjanjem ne spreminjajte delovne razdalje kamere. Delovna razdalja od ohisja kamere
do sredine osnovnega drzala orodij mora biti 108 mm.

8.5.3. Kalibriranje pikslov kamere

Kalibriranje pikslov

v’ Vstavljeno je orodje/trn za kalibriranje z brusenim robom.
1. Orodje/trn za kalibriranje z dinami¢nim prikazom fokusa [ Stran 429] zavrtite do najvecjega odklona.




2. Kalibriranje pikslov za¢nete tako, da pritisnete moznost Naslednja tocka.
» Na zaslonu se prikaze zelen pravokotnik.

3. Zneskon¢no fino nastavitvijo pomaknite rob za umerjanje v zeleni pravokotnik.
Kalibriranje pikslov nadaljujete tako, da pritisnete moznost Naslednja tocka.

5. Privsaki tocki z neskon¢no fino nastavitvijo pomaknite rob za umerjanje v zeleni pravokotnik.

» Ko dosezete zadnjo tocko (18/18), se kalibriranje pikslov samodejno zakljuci.

@ Po kalibriranju pikslov je treba ponovno kalibrirati adapter, ki se trenutno uporablja.
8.5.4. Kalibriranje vzporednosti

@ S postopkom Kalibriranje vzporednosti je mogoce odpraviti napake vzporednosti med Z-osjo in vrtilnim vretenom/vrtilno
osjo.

V merilni programski opremi se prikaze zadnje kalibriranje vzporednosti.
vV osnovno drzalo orodij je vstavljen dovolj dolg merilni trn (300-500 mm).
1. Rob pomaknite v Zivo sliko.

2. Kamero pomaknite do spodnjega konca trna in potrdite tako, da pritisnete
3. Kamero pomaknite do zgornjega roba trna.

Kalibriranje
vzporednosti
-0.771481

Datum: 4/28/2020

Pomaknite osi do prve
tocke.

0 T
Shrani in zapusti

led

» Ko je dosezeno mirovanje osi, se v oknu prikaze izratunano odstopanje oz. napaka kota.

»  Programska oprema pri vsakem merjenju uposteva in popravi mero.

4. Po zakljucku kalibriranja vzporednosti shranite novo nastavitev absolutne nicelne tocke.

» Sprememba osnovne nastavitve vpliva na kalibriranje naprave za nastavljanje.
5. Ponovno kalibrirajte adapter, ki se trenutno uporablja.
8.6. INFORMACILJE O NAPRAVI

@ Informacije o razlicici in serijski Stevilki. Serijska Stevilka je tudi na tipski tablici.
8.7. KONCAJ

m  Ce Zelite npr. nastaviti tiskalnik, pritisnite Konec in vrnitev na vmesnik sistema Windows.

= Ce Zelite zaustaviti panelni ra¢unalnik, pritisnite Konéaj in izklopi. Za popoln izklop napravo izklopite na glavnem stikalu.
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9. VzdrZevanje

/\ NEVARNOST

Komponente pod napetostjo

Zivljenjska nevarnost zaradi udara toka.

»  Pred zacetkom vseh vzdrzevalnih del izkljucite napravo, jo locite od elektricnega omrezja, izklopite in zavarujte pred
ponovnim vklopom.

»  Preverite breznapetostno stanje, izvedite ozemljitev in vzpostavite kratki stik.

» lzolirajte komponente v blizini, ki so pod napetostjo.

» Vzdrzevanje in popravila samo s strani usposobljenega elektricarja.

»  Poskodbe na komponentah pod napetostjo nemudoma odpravite.

mteval —————————— [vadrzevame — Jvede |

Dnevno ali po potrebi m Da preprecite nastanek korozije, Poucena oseba
osnovno drzalo orodij glede na
delovno okolje po uporabi dnevno
namazite ali natrite z mazalnim
sredstvom, kot je WD-40.
Tedensko ali po potrebi m  Ocistite ohisje zrahlo vlazno krpo.  Poucena oseba
m  Opti¢ne komponente, kot sta
objektiv in kamera, za¢itite pred
oljem, prahom in prstnimi odtisi.
Cis¢enje s krpo brez kosmi¢enja v
povezavi z nekaj alkohola.
m Zaslon odistite z obicajnim Cistilom
za steklo in mehko krpo.

Letno ali po potrebi 1. Vodene enote pomaknite v ustrezen Strokovnjak za mehanska dela
kon¢ni polozaj.
2. Preglejte vodila stolpa in drzalne
roke ter jih po potrebi namazite.
»  Uporabite ve¢namensko mast.
Priporocilo: LGEP 2/1 SKF.
m  Preverite kalibriranje in zra¢nost

vodil.
V skladu z veljavnim nacionalnim Preverite elektri¢na obratovalna
predpisom sredstva (vklj. zomreznim
napajalnikom) v skladu z nacionalnimi
predpisi.

10.  Motnje in odpravljanje napak
10.1.  TABELA MOTENJ

Ni slike kamere ali slika Programska oprema kamere  Ponovno zaZenite panelni Poucena oseba
kamere je ¢rna. se je sesula. racunalnik.
Prekinitev kabla. Preverite vti¢ne povezave.

Napacna nastavitev svetlobe. Preverite nastavitve svetlobe.

Naprave ni mogoce kalibrirati. Na Zivi sliki ni nastavitvenega 1. Adapter/trn za kalibriranje Poucena oseba
trna. pomaknite v merilno
okno.
2. Zdinamic¢nim prikazom
fokusa [ Stran 429]
nastavite ostrino
adapterja/trna za

kalibriranje.
Ni osvetlitve od spodaj. LED-dioda pokvarjena. Zamenjajte LED-diodo. Poucena oseba
Prekinitev kabla. Preverite vticne povezave.



Izklopljeno v programski Ponovno zaZenite panelni

opremi PCTC. racunalnik.
Stevec prikazuje nemogoc¢e  Referen¢ni pomik ni uspel. Ponovite referenéni pomik Poucena oseba
koordinate. [ Stran 423].

Tezava s komunikacijo s Preverite ali ocistite magnetni

¢italno glavo. trak, ki je vgrajen v stolpu, in

citalno glavo na vodilih.
Adapter je napacno ustvarjen Preverite podatke adapterja,
ali izbran je napacen adapter. ponovno ustvarite ali

ponovno kalibrirajte adapter.

Hitra in fina nastavitev ne Stisnjeni zrak ni prikljucen. Preverite prikljucke za Strokovnjak za mehanska
delujeta. stisnjeni zrak in enoto za dela
vzdrzevanje.

Pogonska matica pokvarjena. Preverite pogonske matice.

Zobnik zamaknjen. Preverite polozaj zobnika.
Ni tiska. m Tiskalnik ni vklopljen. m Preverite vse vticne Poucena oseba
m Nipovezan z osebnim povezave.
racunalnikom. m  Preverite, ali je tiskalnik
= Niizbran v merilni izbran v programski
programski opremi. opremi.
Se ni names¢en. Namestite tiskalnik.
m Panelnirac¢unalniksene m Brezelektri¢cnega Preverite vticne povezave Poucena oseba
zazene. napajanja. (zelena LED-dioda na
= Vti¢ na osebnem omreznem napajalniku sveti,

ra¢unalniku se je odklopil. €€ je vzpostavljena povezava
z elektri¢nim omrezjem).

11, CisCenje
Pred zacetkom ¢is¢enja locite od elektricnega omreZzja. Ocistite z rahlo vlazno krpo. Ne uporabljajte kemicnih, alkoholnih ali
abrazivnih distil ali ¢istil, ki vsebujejo topila.

12. Shranjevanje

Po uporabi pokrijte s previeko za zascito pred prahom.

Za daljse shranjevanje shranjujte v transportnem zaboju na suhem mestu, zascitenim pred svetlobo in prahom, pri
temperaturah med +5 °C in +40 °C ter relativni zracni vlaznosti med 50 % in 70 %. Shranjene komponente zascitite pred
mehanskimi tresljaji in poskodbami.

13.  Nadomestni deli

Nabava originalnih nadomestnih delov prek servisa za stranke Hoffmann Group.

14. Demontaza

@ Za varen transport upostevajte poglavje Transport, mesto postavitve [ Stran 421].

1. Napravo za predhodno nastavitve zaustavite tako, da pod nastavitvami pritisnete Koncaj in izklopi.

2. Zglavnim stikalom izklopite napravo za predhodno nastavitev.

3. Kabelske in pnevmatske povezave, glejte poglavji Napetostno napajanje [ Stran 422] in Oskrba s stisnjenim zrakom
[ Stran 422], v obratnem vrstnem redu locite od naprave za predhodno nastavitev.
Stolp in drzalno roko pomaknite v kon¢ni poloZzaj ter montirajte transportno varovalo za X- in Z-os.

5. Napravo za predhodno nastavitev dvignite s pomoc¢jo po ene osebe na levi in desni strani, podprite stolp, da preprecite
prevracanje.

6. Postavite na evropaleto in s prilozenim kotnikom z naslonom fiksirajte na paleto.

7. Panelnira¢unalnik ¢im bolj zlozite.

8. Osnovno drzalo orodij natrite z mazalnim sredstvom (WD-40), odvzemite konus za igli¢ni lezaj, osnovno drzalo orodij
napolnite z oljnim papirjem.

9. Preverite, ali je transportna varovalna plocevina za X- in Z-os pravilno namescena.

10. Ro¢no zategnite napenjalni trak med osnovnim drzalom orodij in stolpom nad osnovnim telesom.
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11. Med napenjalni trak in plo¢evino namestite varovalo robov, da preprecite poskodbe na plocevini.
12. Napravo za nastavljanje ovijte s folijo, stranske stene lesene Skatle privijte med seboj.
13. Namestite in privijte pokrov.

15.  Tehni¢ni podatki
Oznaka ____________________________[Osnovmanaprava |

Minimalni tlak notranje enote za vzdrzevanje 5 barov

Maksimalno merilno obmogje X 400 mm

Maksimalno merilno obmogje Y 400 mm

Napetostno napajanje 100-230V, 50-60 Hz

Masa ~40 kg

Fina nastavitev Neskon¢na fina nastavitev v X- in Z-osi

Tab. 9: Osnovna naprava

Omaka ———  ognouno drialo oo

Konus za igli¢ni lezaj SK50 z zamenljivo puso za igli¢ni lezaj SK50
Napaka kroZnega oz. planega teka maks. 2 um

Tab. 10: Osnovno drzalo orodij

omala —————— paneini racunainikz zaslonom na dorik

Vmesniki 1x USB

1x RJ45-vti¢nica za povezavo z omrezjem Gigabit-Ethernet

WLAN
Operacijski sistem Windows 10
Zaslon 10-colski zaslon na dotik
Natancnost prikaza 0,01 mm

Tab. 11: Panelni racunalnik z zaslonom na dotik

omaka it kamera GhOS

Optika Telecentri¢no
Locljivost 1280 X 800 pikslov
Povecava 17-kratno

Tab. 12: Digitalna kamera CMOS
16.  Odstranjevanje

Za pravilno odstranjevanje ali recikliranje upostevajte nacionalne in regionalne predpise za varstvo okolja in odstranjevanje.
Kovine, nekovine, kompozitne materiale in pomozne snovi locite glede na vrsto in jih odstranite na okolju varen nacin.
Recikliranje naj ima prednost pred odstranjevanjem. Kontaktirajte servis za stranke Hoffmann Group.

17. Originalna izjava EU/ES o skladnosti

IME IN NASLOV PROIZVAJALCA
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Nemcija

PREDMET IZJAVE

Znamka: GARANT

Stevilka artikla: 355010 VG BASIC

Funkcija: Merjenje geometrij orodja

Model: VG Basic

Serijska Stevilka (obmogje): 16-01025

Trgovska oznaka: Naprava za predhodno nastavitev

Proizvajalec na lastno odgovornost izjavlja, da zgoraj navedeni izdelek ustreza vsem veljavnim doloc¢ilom naslednje
evropske usklajevalne zakonodaje vklju¢no s spremembami, veljavnimi v ¢asu te izjave:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU



V CELOTI UPORABLJENI USKLAJENI STANDARDI

EN 61326-1:2013

IME IN NASLOV OSEBE, KI JE POOBLASCENA ZA PRIPRAVO TEHNICNE DOKUMENTACIJE
Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « 81241 Miinchen « Nemcija

Minchen,

A fdos

Alexander Eckert,
direktor
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1. Allmanna anvisningar
@ Las, beakta och forvara bruksanvisningen for senare anvandning och se till att den alltid ar tillganglig.

1.1. SYMBOLER OCH ATERGIVNINGSSATT

Varningssymbol

‘A EARA ‘ Anger en risk som medfor dodsfall eller svara kroppsskador om den inte undanrgjs.

‘A VARNING Anger en risk som kan medféra dodsfall eller svara kroppsskador om den inte
undanrgjs.

‘A OBSERVA Anger en risk som kan medféra latta eller méattliga kroppsskador om den inte
undanrgjs.

‘ OBS ‘ Anger en risk som kan medféra sakskador om den inte undanrdgjs.

@ Anger anvandbara tips och anvisningar samt information for en effektiv och felfri
drift.

2. ldentifikationsdata

Tillverkare Hoffmann Supply Chain GmbH
Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nirnberg

Tyskland
Marke GARANT
Produkt Forinstaliningsapparat VG Basic
Version 01 Oversittning av originalbruksanvisningen
Utarbetandedatum 09/2020

3. Sakerhet
3.1. GRUNDLAGGANDE SAKERHETSFORESKRIFTER

Spéanningsférande komponenter

Livsfara pa grund av elektrisk stot.

» Mat endast rengjorda verktyg i rengjorda chuckar.

» Undvik intrdngning av metallspén.

»  Anvénd inte med 6ppet holje.

» Reparationer endast av Hoffmann Groups kundtjanst.

» Fortsatt inte att anvdnda apparaten om elkablar eller eluttag ar skadade.

» Koppla bort apparaten fran elnatet innan montage-, rengdrings- och servicearbeten pabarjas.
»  KOr inte 6ver kabeln, klam eller vik den inte och utsatt den inte heller for andra péfrestningar.
»  Nar du lossar enheten fran eluttag ska du alltid dra i stickkontakten, inte i kabeln.

» Mandvrera inte apparaten och sétt inte in eller ta ut stickkontakten med fuktiga eller vata hander.
»  Forvara inte vatskor i narheten av spanningsférande komponenter.

[ A FORSIKTIGHET

Fallande verktyg och skarpa kanter
Risk for klam- och skarskador pa handerna och fotterna.
»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.

3.2, AVSEDD ANVANDNING

m  FOr métning och forinstallning av verktygsgeometrier pa maskiner eller bearbetningsceller.
m  Fo6ranvandning som bordsapparat.
[
n
[

For anvéndning inom industri.
Anvand endast pa ett plant och rent underlag.
Mét endast rengjorda verktyg i rengjorda chuckar.



Anvand enbart original reserv- och slitdelar.

®m  Anvand passande kalibreringsdorn (art.nr 355105) vid métning av SK 50 verktyg.
m  Farbara anvandas om monteringen har utforts korrekt och om sékerhets- och skyddsanordningarna pa maskinen ar
fullt funktionsdugliga. en
®  Anvand endast i tekniskt felfritt och driftsakert tillstand.
3.3. FELAKTIG ANVANDNING
m Stickinte in fingrarna i kamerans optiska enhet.
®m  Anvand inte lampan i omraden med hdga halter avdamm, brannbara gaser, angor eller I16sningsmedel. C
®m  Anvand inte i omraden med explosionsrisk.
m  Goringa egenmaktiga ombyggnader eller forandringar.

m  Utsatt inte lampan for stark varme, direkt solljus, 6ppen eld eller vatskor.

3.4. DRIFTFORETAGETS SKYLDIGHETER

Kontrollera att alla arbeten som anges nedan endast utforas av behorig personal:

Transport, uppstéllningsplats [ Sida 448]

Idrifttagning [ Sida 449]

Anvandning [ Sida 452]

Service [ Sida 463]

Fel och felavhjélpning [ Sida 463]

Rengéring [ Sida 464]

Driftforetaget maste sakerstalla att personer som arbetar med produkten foljer alla foreskrifter och bestammelser samt
foéljande anvisningar:

Nationella och regionala féreskrifter for sékerhet, férebyggande av olycksfall och skydd av miljon.

Inga skadade produkter far monteras, installeras eller tas i drift.

Erforderlig skyddsutrustning méste tillhandahallas.

Far endast anvandas av utbildad, instruerad personal.

m  Sékra riskstéllen.

3.5. PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Beakta nationella och regionala foreskrifter for sakerhet och olycksforebyggande atgarder. Vilj och tillhandahalla
skyddsklader som fotskydd och skyddshandskar i enlighet med respektive uppgift och férvantade risker.

3.6. PERSONALENS KVALIFIKATIONER

Yrkespersonal fér mekaniska arbeten

Som yrkespersonal i denna dokumentations mening betraktas personer som &r fortrogna med uppbyggnad, mekanisk
installation, idrifttagning, felavhjalpning och underhall av produkten och innehar féljande kvalifikationer:

m  kvalificering / utbildning inom mekanikomradet enligt nationellt géllande bestammelser.

Personal med kinnedom

Som personal med kdnnedom i denna dokumentations mening betraktas personer som har instruerats om genomférandet
av arbeten inom omradena transport, lagerhallning och drift.

3.7. BULLER OCH VIBRATION

Emissionsljudtrycksniva vid en meters avstand fran ljudkallan <70 dB(A)

4. Apparatoversikt

4.1. MEDFOLJANDE TILLBEHOR

m 1xforinstéllningsapparat VG Basic med SK50 grundfaste
1x ndtadapter 12V

1x SK50 konnalhylsa

1x integrerad tryckluftsserviceenhet

1 % 3 m spiraltryckluftsslang med -tums instickskoppling
1x bruksanvisning VG Basic

1x 3-ports USB 2.0 hubb
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4.2. VG BASIC

4
5

()
o)

(@)

(9]

=

1 AndIds finjustering X-axel 7 Genomlysning
2 Snabbjustering Z- och X-axel 8 Hallararm
3 Andlés finjustering Z-axel 9 Grundféste (SK50 néllagerkon med utbytbar SK50
néllagerhylsa)
Torn 10 Pekskdrms-PC med 10” pekskarm
Grundstomme baksida med huvudbrytare 11 Justerbara fotter med skruvganga

6 Optisk enhet med CMOS-digitalkamera

—

ﬁ
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4.3. PEKSKARMS-PC

Figur 1: Baksida pekskarms-PC

1 Strombrytare

2 Bildskarmslas for svangfunktion

3 USB-anslutning

www.hoffmann-group.com
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4.4, ANSLUTNINGAR
4.4.1. Grundstomme baksida
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Figur 2: Anslutningar grundstomme baksida

1 Anslutning for tryckluft 3 Huvudbrytare

2 Anslutning for lagspanningskontakt for spanningsmatning
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4.4.2, Invdandig serviceenhet

= e

Figur 3: Invéndig serviceenhet

1 Vridknapp med spérr 2,3 Anslutningar for tryckluft
4.5. TYPSKYLT

(J
@ | I
H Garant’ | 355010 veeasic
Hoffmann Supply Chain GmbH
3 Franz-Hoffmann-Str. 3
90431 Nuremberg, Germany

Serial Number: 00001

Manufactured: 06/2020
Voltage: 1/N/PE-AC 100-240V / 50-60 Hz ‘—i’
Pneumatic System: 4 -6 bar

Item Number: 355010 VGBasic _I—@

www.hoffmann-group.com
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m  Farinte tas bort eller tackas 6ver.

®  Montera en ny typskylt om den gamla blir skadad eller starkt nedsmutsad. Kontakta Hoffmann Groups kundtjanst.
m Sitter pa vanster sida pa forinstéllningsapparatens holje.

1

Stromférbrukning 5 CE-markning
2 Serienummer 6 Artikelnummer
3 Tillverkarens adress 7 Tillverkningsar
4 Marke 8 Arbetstryck pneumatiskt system
4.6. STARTSKARMBILD MATPROGRAMVARA

SK 4?

ID: 1000
Xz 44,986 ™ Z -2919 ™

® Radie
Vv Anteckningar

Kalibrering av adaptern

+ Ny adapter

Figur 4: Startskarmbild matprogramvara

1 Aktuellt vald adapter 3 Bearbeta vald adapter

2 Adapter sorteringsnummer (ID) 4 Skapa ny adapter

Tab. 1: Adaptervisning

5 Instéllningar 7 Adapterdéversikt och -skapande
6 Matfunktionsoversikt 8 Tangentbord

Tab. 2: Hjalp- och specialfunktioner

5. Transport, uppstallningsplats

Nedfallande eller véltande forinstédllningsapparat

Risk for klam-, skér- och stétskador pa kropp och extremiteter.

»  Anvand transportfordon, lyftdon och lyftstroppar som &r dimensionerade for forinstéllningsapparatens vikt och storlek
och uppfyller kraven for saker transport.

»  Beakta forinstaliningsapparatens egenvikt.

»  Gainte och strack dig inte in under upplyft forinstaliningsapparat.

» Undvik skak-, stot- och punktbelastning pa holjet.

»  Lyftinteibildskdrmsarmen, tornet, transportsékringen eller den optiska enheten.

»  Utsatt inte tornet for tipp- eller svangrorelser nar grundstommen lyfts.

Vid leverans pa pall ska transport till uppstallningsplatsen pa pall ske med lampligt lyftredskap.



Kontrollera omedelbart efter mottagningen att produkten inte har nagra transportskador. Om skador konstateras far
montering eller idrifttagning inte ske.

5.1. UPPSTALLNINGSPLATS

5.1.1. Omgivningsforhallanden

m  Omgivningstemperatur: +15 °C till +25 °C.

m Utsatt inte kabelupprullaren for extrema temperaturvariationer.

m Lagra eller stall upp systemet skyddat mot ljus, dammfritt och torrt inomhus och fritt fran skakningar och vibrationer.
[

Lagra det inte och stéll inte upp det i narheten av fratande, aggressiva eller kemiska amnen, I6sningsmedel, fukt eller
smuts.

m  Forhindra direkt solstralning.
5.1.2. Ta bort forpackningsmaterialet

0]
>

= — (e = — - wn

(@)

@ Forvara férpackningsmaterial for eventuell demontering, forséndelse eller lagring.

1. Tabort trdlddans lock och de fyra sidovdaggarna.

2. Lossa skruvforbandet for de tva fastvinklarna, ta bort vinklarna.

3. Tabort sékringsbandet.

4. Lyft upp forinstéliningsapparaten med hjélp av tva personer och stéll upp den pa en lamplig uppstéllningsplats.

5.1.3. Ta bort transportsakringen

oA

@ Demontera transportsdkringen pa uppstdllningsplatsen fore forsta idrifttagningen och férvara den for eventuell
demontering, férsdndelse eller lagring.

1. Lossa skruven pa tornet med en 3 mm insexnyckel.

2. Tabort sakringsplaten.

3. Draatskruven pa tornet fér hand med handkraft.

6.  Idrifttagning
6.1. ANSLUTNING
6.1.1. Spanningsmatning

@B

@ Anvind enbart den medféljande ndtdelen.

1. Anslut apparatkontakten till natdelen.

2. Skruva fast natdelens lagspanningskontakt i uttaget pa grundstommens baksida.
3. Anslut natkontakten till elndtet (110 - 230 V spanning).

wn
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»  Anslut till Tryckluftsforsorjning [ Sida 449] fore idrifttagning.
6.1.2. Tryckluftsforsorjning
) C

1. Anslut tryckluftskallan till uttaget pa grundstommens baksida via tryckluftsslangen.

» Invandig serviceenhet (med 5 bar forinstallt) ansluten.
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6.1.3. Pneumatikanslutningar (schematisk bild)

Drivmutter X-axel Drivmutter Z-axel Ventil Handtag

/

Invandig serviceenhet

Huvudluftférsérjning
(genom kundens forsorg)
minst 4 bar —

Pneumatikanslutningar

Figur 5: Pneumatikanslutningar
6.2. STARTA

1.
2.

»

SIa pa huvudbrytaren pa grundstommens baksida och véanta 10 sekunder.

Hall in strombrytaren pa pekskarms-PC:n tva till tre sekunder.

»  Pekskdrms-PC:n startar.

Om pekskarms-PC:n inte startar, vanta fyra till fem sekunder och hall ater in strombrytaren pa pekskarms-PC:n tva till tre
sekunder.

Métprogramvaran startar, beakta Referenskorning/kalibrering [ Sida 450].

6.3. REFERENSKORNING/KALIBRERING

@ En kalibrering dr nédvdndig for att bestimma adapterns/kalibreringsdornens offsetvdrden.
m  Efter varje nystart

m  Vid dndring av parametrar

m Vid adapterbyte.



v Adapter/kalibreringsdorn ilagd i grundfastet.
1. Vilj eller skapa ilagd adapter/kalibreringsdorn i matprogramvaran.

Tryck pa Kalibrering av adaptern |

2

3. Lossa snabbjusteringens spérr och kor tornet och den optiska enheten i position.

4. Kor kameran med andlos finjustering till positionen for adapterns kalibreringskant.

5. Beakta kamerabilden pa pekskarms-PC:n, X- och Z-vérdena maste ligga an pa kalibreringskanten.
6. Bekrdfta den ilagda adaptern i matprogramvaran, matvardena visas.

» VG Basic installd och kalibrering avslutad.

»  Matning mojlig med kalibrerad adapter.

HSK50

SK 40 >
SN GE ID: 1000

Xz 44986 ™ Z -2,919 ™
(® Radie

Anteckningar

Kalibrering av adaptern

Ar adaptern inlagd?

@ SK50 grundfdste utan kalibreringskant. Anvdnd passande kalibreringsdorn som art.nr 355105 90 vid anvéndning av SK50
verktyg.

Figur 7: Bekrafta ilagd adapter

www.hoffmann-group.com
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7. Anvandning

| /\ FORSIKTIGHET |

Fallande verktyg och skarpa kanter
Risk for klam- och skarskador pa héanderna och fotterna.
»  Anvand fotskydd och skyddshandskar.

D
>

7.1. ADAPTERFUNKTION
7.1.1. Adapteroversikt och -skapande

(@)

ﬂ Tryck pa Adapteroversikt och -skapande.

wv

! !
HSK50 ID: 50

=

X 49949 mm Z -2919 mm
—_

tum
T © O |

Anteckningar -

v

=+ Ny adapter

—

1 Adapternamn 7 Spara

2 Ange offset X-vdrde for adapterns kalibreringskant 8 Avbryt

3 Sorteringsnummer (ID) 9 Skapa ny adapter
ro 4 Ange offset Z-vérde for adapterns kalibreringskant 10 Adapterurval

5 Val diameter/radie 1 Vald adapter

6 Anteckningsfalt

7.1.2. Skapa ny adapter

1. Tryck pa + Ny adapter .

2. Ange varden som namn pa adaptern och ID.
»  For D kan endast siffror anvandas.

3. Lésav X- och Z-axelns vérden fran adapterns gravyr och mata in dem.
» Beakta uppgifterna fér millimeter, tum samt radie eller diameter.

<

N
% = - = >
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4. Skapa adapter med I * Avbryt .

5. Utfor Referenskorning/kalibrering [ Sida 450].

7.1.3. Redigera och ta bort

@ Alla tidigare sparade vérden kan éverskrivas. X- och Z-vérden finns pG GARANT-adaptern.

ETa bort vald adapter.
7.2. MATFUNKTION

@ Utfor foljande handlingssteg fére mdtningen:
1. Laggiadaptern/kalibreringsdornen i grundféstet.

%0 ©

2. Valj eller skapa adapter.
3. Utfor kalibrering.

SK 40|
ID: 1000

Figur 8: Matfunktionsoversikt

1 Aktuellt vald adapter

Tab. 3: Adaptervisning

3 Livebild

4 Koordinat- och métvérdesfonster
Tab. 4: Funktionsoversikt

6 Vinkel- och radieschablon

7 Summabild

Tab. 5: Funktionsfalt

10 Huvudskarmbild métfunktion

X, 44,99 M

Z -2,91 mm

(e Skriv ut etiketten

Adapter sorteringsnummer (ID)

Skriv ut etikett

Fast harkors

Dynamiskt harkors

www.hoffmann-group.com
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Tab. 6: Hjalp- och specialfunktioner
7.2.1. Dynamiskt harkors

E F&r dynamisk berdkning av skarningspunkten ur maximala X- och Z-varden.
m  Matfunktionen soker i livebilden maximala X- och Z-varden och konstruerar en vertikal och horisontell linje ur vardena.
m Linjernas skarningspunkt ger den konstruerade punktens koordinater.

m  Skarningspunktens koordinater ur vertikala och horisontella linjer berdknas pa nytt vid férskjutning av verktyget i
livebilden.

Efter forskjutning i
livebilden

Figur 9: Konstruerad punkt i livebilden

@ I mdtvdrdesfonstret kan ingen signifikant dndring av koordinaterna observeras vid férskjutning av verktyget i livebilden.
Efter forskjutning i

Xz 4499 mm livebilden Xz 4499 MM
Z]-293 ™™ Z]-293 ™m

7.2.2. Fast harkors

H Métfunktion for visning av positionen for harkorsets mitt i livebilden i koordinaterna X och Z.

1. Lossa snabbjusteringens sparr och kor tornet och den optiska enheten i position.
2. Forflytta verktyget med andIos finjustering till kamerans synfalt.
3. Stall in maximalt fokus med dynamisk fokusindikering.
4. Forflytta eggen med finjustering till harkorset.
X:0.008 Rod linje sa lange eggen inte ligger an néra.
Z:-0.007




X:0.002 Linjen skiftar till orange farg nar eggen kommer ndrmare
linjen.
en
Z:-0.004
C
X:-0.000 Linjen skiftar till gron farg nar eggen berér linjen. Orange férg
nadr eggen ligger 6ver linjen.
S
Z:-0.000

Tab. 7: Forklaring linjefarger
7.2.3. Summabild

Summabildfunktionen kan kombineras med andra méatfunktioner.

1. Vrid verktyget 360° efter aktivering.
»  Verktygskonturen avbildas i livebilden.
2. Koppla in valfritt dynamiskt héarkors for att avldsa X- och Z-varden i matvardesfonstret.

—t

O

Tab. 8: Extra matfunktion avser verktygets kontur.
7.2.4. Radie- och vinkelschablon

-

a For kontroll av verktygsgeometrin, ingen matfunktion.

<
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Radieschablon Vinkelschablon

1. Vil radie- eller vinkelschablon.

2. Forskjut radien eller vinkeln via pekskarms-PC:ns pekskarm till 6nskad position.
3. Anpassa radien eller vinkeln med skjutreglaget eller via +/-.

4. Skriv ut etikett om sa 6nskas.

. " Radie- eller
Vinkel vinkelschablon
— + | Fininstéllning +/-

Snabbjustering via
skjutreglage

7.2.5. Dynamisk fokusindikering

@ Fokusindikering fér fokusering pa ett verktygs egenskap. Alltid aktiv i métldge.
1. Vrid verktyget tills den svarta matstralen har vandrat sa langt som mgjligt in i det grona fargomradet.
2. Néar matstralen vandrar &t vanster, vrid tillbaka verktyget tills maximalt utslag uppnas igen.

—

»  Verktygets berdknade fokus.
7.3. LIVEBILD, BEGRANSA MATOMRADET

@ Varje mdtfunktion arbetar i livebildens hela omrade, médtomradet kan begrénsas.

1. Tryck med fingret eller muspekaren pa livebilden pé& pekskarmen, en bla fyrkant visas.
»  Matomradet kan forskjutas och dndras i storlek.

2. Klicka kort i livebilden pa 6nskad position for att andra storleken.

Hall den blaa fyrkanten intryckt for att forskjuta positionen.

Det begransade matomradet kan avslutas genom att matfunktionen valjs pa nytt.

> w



X, 45,00 mm

mm

N
1
N
-
N
)
9] D
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[ Skriv ut etiketten

Figur 10: Begrdnsa matomradet
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8. Instaliningar

Sortera adaptern

Sprak

Support
Parametrar
Apparatinformation

Handbok

Avsluta

1 Vald meny, instéllningar 2 Aktivt val
8.1. ADAPTERINSTALLNINGAR

@ Faststdll sorteringen av adaptrarna.

Adapterinstéllningar Sortera adaptern
Alfabetiskt

Utarbetandedatum

@ Senastanvind

8.2. SPRAK

@ Vdlj 6nskat bildskdrmssprak genom att klicka pa motsvarande flagga.




Sprak

Tyska

8.3. SKRIV UT

@ Etikettskrivare LabelWriter 450 (art.nr 085505 LW450) och Brother QL-800 férinstallerade och driftklara pa
férinstdliningsapparaten.

®m Anvand endast dessa skrivare, ytterligare skrivare kan inte installeras.

v' Skrivare ansluten med USB-kabel till pekskdrms-PC:n, strémkabel ansluten och paslagen.

v' Skrivare har valts i kontrollpanelen/Enheter och skrivare i Windowsoperativsystemet.

v' Passande etikettstorlek och orientering har valts i systeminstéllningarna i Windowsoperativsystemet.
1. L&ggi etiketter i skrivaren och kontrollera orienteringen.

2. Tryckpa , ange verktyg.

3. Skriv ut visade matvarden efter bekréaftelse.
8.4. SUPPORT

Onlinesupport

@ Kontakta Hoffmann Groups kundtjdnst fér att fa uppdateringar eller ytterligare hjlp via fjdrratkomst.

v’ Internetanslutning via WLAN konfigurerad och aktiv.
v’ Serienummer visas.

1. Tryck pa = Till onlinesupportsidan .

2. Begar l6senord via telefon och ange det vid TeamViewer.
3. Tillat fjarrstyrning av forinstéllningsapparaten av kundtjanst.

8.5. PARAMETRAR

@ Lésenordet kan inte dndras.

Frislappning av parameterfunktioner for
kalibrering:

Parametrar
Losenord

1. Las upp parameterfunktioner genom att ange l6senordet "garant”.
2. Bekrafta med Enter pa det virtuella tangentbordet.

www.hoffmann-group.com
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Ljusinstallningar Pixelkalibrering

(9]

Rikta in kameran Parallellitetskalibrering

=

D
_ = > D

Figur 11: Parameterinstallningar

8.5.1. Ljusinstdllningar

@ Anpassa ljusinstdliningarna for ett optimalt ljusinfall till kameran.

e

A M A a4,

Ljusinstallningar

Ljusstyrka

B 7% g

Spara och avsluta
m Horisontella linjer uppvisar ljusintensitet upptill, i mitten och nedtill i livebilden.

m Vertikala linjer uppvisar ljusintensitet till hdger, i mitten och till vanster i livebilden.
v Kamera- och belysningslins har rengjorts.
1. Oka eller minska ljusstyrkan med skjutreglaget eller +/-.

—

R N S T T I ] 7

Figur 12: Ljusinstéllningar exempel

_‘
o

» Horisontella och vertikala linjer bor ligga inom toleransomradet.
8.5.2. Rikta in kameran

@ Rikta in kameran pa nytt om vinkelindikeringens vdrde inte ligger mellan 179,98° och 0,02°.

<



Vinkel ———ymm-

Spara och avsluta

Instaliningsdornen eller verktyget vars kontur forloper parallellt med den vertikala kameraaxeln &r isatt i grundfastet.
Lossa snabbjusteringens sparr och kor tornet och den optiska enheten i position.

Forflytta kameran med &ndl6s finjustering till matfaltets blavita fyrkant.

Vinkelindikeringen visar differensen mellan instaliningsdornens vertikala kontur och kamerans vertikala axel.

»  Vérdet maste ligga inom +/- 0,02° tolerans, dvs. mellan 179,98° och 0,02°.

»  Rikta in kameran om vérdet inte uppnas.

Lossa skyddet pa hallararmen och tornet med en 3 mm insexnyckel.

Lossa fastskruvarna pa kamerans héllararm med en 4 mm insexnyckel.

Vrid kameran forsiktigt tills maximalt tilldtet varde uppnas.

Dra &t skruvarna.

v
1.
2.
3.

No wun s

» Kameran &r inriktad.
OBS! Andra inte kamerans arbetsavstand vid inriktningen. Arbetsavstandet maste vara 108 mm fran
kamerahéljet till grundfastets mitt.

8.5.3. Pixelkalibrering av kameran

Pixelkalibrering

Punkt

1/18

Nasta punkt
Spara och avsluta
v' Verktyg/kalibreringsdorn med slipad kant har lagts i.

1. Vrid verktyget/kalibreringsdornen till maximalt utslag med hjalp av dynamisk fokusindikering [ Sida 456].

www.hoffmann-group.com
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2. Starta pixelkalibreringen genom att trycka pa Nasta punkt.
» En gron fyrkant visas pa bildskarmen.
3. Forflytta kalibreringskanten till den grona fyrkanten med &ndl6s finjustering.
Fortsatt pixelkalibreringen genom att trycka p& Nasta punkt.
5. Forflytta kalibreringskanten till den grona fyrkanten vid varje punkt med dndlos finjustering.

»  Pixelkalibreringen slutar automatiskt nar den sista punkten nas (18/18).

@ Efter pixelkalibreringen mdste den aktuellt anvinda adaptern omkalibreras.
8.5.4. Parallellitetskalibrering

@ Med Parallellitetskalibrering kan parallellitetsfel mellan Z-axeln och rotationsspindeln/rotationsaxeln korrigeras.

Parallellitetskalibrerin
g

-0,771481

Datum: 4/28/2020

Flytta axlarna till den forsta
punkten.

o
Spara och avsluta

Den senaste parallellitetskalibreringen visas i matprogramvaran.
v' Tillrdckligt lang méatdorn (300-500 mm) &r isatt i grundféstet.
1. Korin kanten i livebilden.

2. Kor kameran till dornens nedre dnde och bekrafta med sta

3. Kor kameran till dornens 6vre d@nde.
»  Nar axeln har stannat visas beraknad avvikelse/vinkelfel i ett fonster.
»  Mattet tas med och korrigeras av programvaran vid varje matning.

4. Spara den nya instéllningen av den absoluta nollpunkten efter avslutad parallellitetskalibrering.
» Andringen av basinstallningen paverkar kalibreringen av instéllningsapparaten.

5. Kalibrera om den aktuellt anvanda adaptern.

8.6. APPARATINFORMATION

@ Information om version och serienummer. Serienumret finns pa typskylten.
8.7. AVSLUTA
m  Tryck pé Avsluta och ga till Windows-skrivbordet for att t.ex. stalla in skrivaren.

m  Tryck pa Avsluta och stang av for att sténga av pekskdrms-PC:n. Sla av huvudbrytaren for att stdnga av apparaten
fullstandigt.



9. Service

Spéanningsférande komponenter

Livsfara pa grund av elektrisk stot.

» Innan servicearbeten pabdrjas ska apparaten stangas av, kopplas bort fran elnatet, frainkopplas och sékras mot aterstart.
»  Kontrollera att systemet ar spanningslost, jorda och kortslut det.

» Isolera intilliggande spanningsférande komponenter.

»  Service och reparation far bara utféras av behorig elektriker.

»  Atgirda genast skador pa spanningsforande komponenter.

mtervall ———————[sorvicearbete ————Jutorsay |

Dagligen eller vid behov ®m  Smorj grundfastet eller gnid in det  Person med kdnnedom
med smorjmedel som WD-40
dagligen efter anvandning for att
forebygga korrosion beroende pa
arbetsomgivningen.

En gang i veckan eller vid behov m  Torka av holjet med en latt fuktad
trasa.

= Hall optiska komponenter som
objektiv och kamera fria frén olja,
damm och fingeravtryck. Rengéring
med en luddfri trasa fuktad med lite
alkohol.

m  Rengor bildskarmen med vanligt
glasrengéringsmedel och en mjuk
trasa.

0]
>

(@)

wn

Person med kdnnedom

=

Arligen eller vid behov 1. Kor styrda enheter till respektive
andlage.
2. Inspektera tornets och héllararmens
styrningar och smorj vid behov.
»  Anvand universalfett.
Rekommendation: LGEP 2/1 fran
SKF.
m  Kontrollera kalibreringen och
styrningsspelet.
Kontrollera elektrisk utrustning
(inklusive natdel) enligt nationella
foreskrifter.

Yrkespersonal for mekaniska arbeten

—

Enligt gallande nationella foreskrifter

10.  Fel och felavhjdlpning
10.1.  FELTABELL

P Mojigorsak g utorsay |

Ingen kamerabild eller Kamerans programvara har ~ Starta om pekskarms-PC:n. Person med kdnnedom

kamerabilden &r svart. kraschat.
Kabelbrott Kontrollera kontaktdon. ro
Felaktig ljusinstalining. Kontrollera
ljusinstéllningarna.
Det gar inte att kalibrera Ingen instéllningsdorn i 1. Forflytta adaptern/ Person med kdnnedom ru
apparaten. livebilden kalibreringsdornen till
matfonstret.
2. Stallin adaptern/
kalibreringsdornen skarpt
via dynamisk
fokusindikering
[ Sida 456]. SV
Ingen genomlysning. LED defekt Byt LED. Person med kdnnedom

www.hoffmann-group.com
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P wojigorsak hgara ————ugorsay |

Kabelbrott Kontrollera kontaktdon.

Avstangd i PCTC- Starta om pekskarms-PC:n.

programvaran
Réknaren visar omojliga Referenskorningen Upprepa referenkérningen Person med kannedom
koordinater. misslyckades [ Sida 450].

Kommunikationsproblem Kontrollera eller rengor

med lashuvudet magnetbandsremsan som &r

monterad i tornet samt
lashuvudet pa styrskenorna.

Adaptern har skapats felaktigt Kontrollera adapterns data,

eller fel adapter har valts skapa den pa nytt eller
kalibrera om den.
Snabb- och fininstéllning Tryckluft inte ansluten Kontrollera Yrkespersonal for mekaniska
fungerar inte. tryckluftsanslutningarna och  arbeten
serviceenheten.
Drivmutter defekt Kontrollera drivmuttern.
Kugghjul forskjutet Kontrollera kugghjulets
position.
Ingen utskrift. m  Skrivaren drinte paslagen. m  Kontrollera alla Person med kdnnedom
= Inte ansluten med PC:n. kontaktdon.
m Intevaldi m  Kontrollera om skrivaren
métprogramvaran. har valts i programvaran.
Har inte installerats annu. Installera skrivaren.
= Pekskdrms-PCnstartar ~ m Ingen stromforsérjning.  Kontrollera kontaktdonen Person med kdnnedom
inte. = Kontakten pa PC:n har (grén LED pa natdelen lyser
lossnat. nar den matas med strom).

11. Rengodring

Koppla bort kabelvindan fran elnétet innan du pabdrjar rengdringen. Rengor med en latt fuktad trasa. Anvand inte kemiska,
alkoholhaltiga, slipmedels- eller I6sningsmedelshaltiga rengéringsmedel.

12. Forvaring
Tack 6ver med dammskyddshélje efter anvandning.
Vid langre forvaring forvara pa en ljusskyddad, dammfri och torr plats i transportlddan och vid temperaturer mellan +5 °C

och +40 °C och en relativ luftfuktighet mellan 50 % och 70 %. Skydda férvarade komponenter mot mekaniska vibrationer
och skador.

13. Reservdelar
Bestallning av originalreservdelar via Hoffmann Groups kundtjanst.

14, Demontering

@ For sdker transport, se kapitlet Transport, uppstallningsplats [ Sida 448].

1. Sténg av forinstéllningsapparaten under Instaliningar med Avsluta och stédng av.

2. Stang av forinstaliningsapparaten med huvudbrytaren.

3. Frankoppla kabel- och tryckluftsanslutningarna, se kapitlet Spanningsmatning [ Sida 449] och Tryckluftsférsorjning
[ Sida 449], i omvand ordningsfoljd fran forinstaliningsapparaten.

4. Kor tornet och hallararmen till &ndldget och montera transportsakringen for X- och Z-axeln.

Lyft upp forinstaliningsapparaten med en person pa vénster sida och en person pa hdger sida och stéttat tornet sa att

det inte tippar.

Satt ned pa en EUR-pall och fést pa pallen med medféljande fastvinklar.

Fall in pekskdrms-PC:n sa langt som mojligt.

Gnid in grundfastet med smorjmedel (WD-40), ta bort néllagerkonan, fyll grundfastet med oljepapper.

Kontrollera att transportsakringsplaten for X- och Z-axeln sitter korrekt.

O Spann spannbandet for hand mellan grundféstet och tornet 6ver grundstommen.

v

se®No



11. Placera kantskydd mellan spannbandet och platen for att undvika skador pa platen.
12. Plasta in installningsapparaten, skruva ihop tralddans sidovaggar med varandra.
13. Satt pa locket och skruva fast.

15. Tekniska data

Min. tryck invandig serviceenhet 5 bar

Max. matomrade X 400 mm

Max. matomrade Y 400 mm

Spdnningsmatning 100-230V, 50 - 60 Hz

Vikt ~40kg

Finjustering Andl6s finjustering i X- och Z-axeln

Tab. 9: Basenhet

Beteckning Grundfaste

Nallagerkon SK50 med utbytbar SK50 nallagerhylsa
Radialkast- resp. axialkastfel Max. 2 ym

Tab. 10: Grundfaste

Beteckning | pekskams-PC med pekskirm

Granssnitt 1x USB
1x Gigabit-Ethernet-natverksanslutning RJ45-uttag

WLAN
Operativsystem Windows 10
Bildskarm 10" pekskarm
Indikeringsnoggrannhet 0,01 mm

Tab. 11: Pekskarms-PC med pekskarm

Beteckning ——|cMoS-digitalkamers

Optik Telecentrisk
Uppldsning 1280 X 800 pixlar
Forstoring 17-faldig

Tab. 12: CMOS-digitalkamera
16.  Avfallshantering

Folj nationella och regionala miljoskydds- och avfallsbestammelser for fackmassig avfallshantering eller atervinning.
Separera metaller, icke-metaller, kompositer och hjédlpmaterial och omhanderta dem miljémassigt korrekt. Atervinning &r
att foredra framfor avfallshantering. Kontakta Hoffmann Groups kundtjénst.

17. EU-/EG-forsdkran om Overensstammelse i original

TILLVERKARENS NAMN OCH ADRESS
Hoffmann Supply Chain GmbH « Franz-Hoffmann-Str. 3 - 90431 Niirnberg « Tyskland

FOREMAL FOR FORSAKRAN

Marke: GARANT

Artikelnummer: 355010 VG BASIC

Funktion: Matning av verktygsgeometrier
Modell: VG Basic
Serienummer(omrade): 16-01025

Varunamn: Forinstallningsapparat

Tillverkaren forsékrar pa eget ansvar att ovanstaende produkt 6verensstimmer med alla tillampliga bestammelser i
foljande harmoniserade unionslagstiftning, inklusive deras gallande andringar vid tidpunkten for denna forsakran:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

www.hoffmann-group.com
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HELT TILLAMPADE HARMONISERADE STANDARDER

EN 61326-1:2013

NAMN PA OCH ADRESS TILL PERSON SOM AR BEHORIG ATT SAMMANSTALLA DEN TEKNISKA
DOKUMENTATIONEN

Hoffmann Engineering Services GmbH « Haberlandstr. 55 « D-81241 Miinchen « Tyskland
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